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Maiores exigéncias

Muitas indlstrias esto
exigindo mais resisténcia
contra a corroséo de
camadas de zinco, alémde
uma boa resisténcia contra
atrito, camadas uniformes
@ outras caracterisiticas
funcionais que processos
de zincoconvencionais nao
conseguem cumprir.

PROTEDUR E UM BA-
NHO ALCALINO LIVRE
DE CIANETO que deposi-
ta camadas de zinco-ferro
de altissima resisténcia
contra 2 corrosdo. O
eletrdlito se destaca pelas
seguintes caracteristicas:

* Facil manuntenc&o com-
parado com banhos de
zinco livre de cianeto

* Excelente distribuicéo de
camadas e penetragdo
de metal

« Otima aderéncia de
cromatizantes

* Brilho técnico uniforme
para banhos rotativos e
parados

* Compativel com o meio
ambiente porque néo
contém cianetos

» Substituicido de cadmio

» Operacéo de anodos in-
soluveis

E mais: Tecnologia avan-
¢ada nao é tudo. Nosso ser-
vigo, aconfiabilidade de for-
necimento e a tecnologia
ambiental o ajudam ainda
mais a produzir economi-
camente.
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A origem é Schering Galvanotécnica

e M&T Harshaw. Alolech é o futuro
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Atotech do Brasil Galvanoléenica Lida. Rua Maria Patricia da Silva, 205 - Tabo#éio da Sera - SP - CEP 06787-480
Fone: (011) 491-8777 - Fax (011) 491-4845
Representantes: - Rio Grande do Sul: Van Lu - Fone: (051) 248-2329 - Fax: (051) 248-7630




ica no mundo inteiro.

uica Austria

Taiwan

-
'%
-
. F

—_ Tailandia

Singapura

Austrilia K Nova Zelandia

"u,' .

levemenie ﬁf i

: Gaichamie - Fone: (041) 242-8221 - Fax: (041) 242-9223
aFaoc: (021) T14-5047
- Fone/Fax: (0192) 55-0834

Estamos bem preparados
para os desafios do futuro

O mercado mundial esta so-
frendo prolundas mudancgas.
Intensas influéncias estruturais
se impdem sobre tendéncias
conjunturais nacionais. Os
mercados se abrem, a concor-
rencia aumenta.

Estamos bem preparados para
enfrentar estes desafios. Nos-
sa orientagao é definida pelos
mercados de nossos clientes:
no sentido tecnolégico e geo-
grafico.

A fusdo entre a Schering
Galvanotécnica e a M&T
Harshaw, no inicio de 1993,
gerou a ATOTECH - uma das
maiores empresas mundiais de
processos e equipamentos
para a galvanizagao de super-
ficies metalicas e producao de
circuitos impressos.

Em cinco continentes, colabo-
radores altamente qualificados
trabalham em pesquisa, de-
senvolvimento, produgéao e
vendas, sempre com base nas
necessidades do cliente.

A intensificacao de pesquisa e
desenvolvimento comuns re-
sultara em novas solugoes
para processos seguros e
tecnologia ambiental - cada
vez mais superando o alto ni-
vel ja existente.

Como empresa jovem e efici-
ente, estamos orientados para .
cumprir as exigéncias atuais e
futuras, aceitando os desafios
com muita confianca.
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A origem & Schering Galvanotécnica
e M&T Harshaw. Atotech é o futuro




O EBRATS 94 EM SINTONIA
COM OS NOVOS MERCADOS

e CARLO BErTi

EBRATS 94 realiza-se num momento de transicio,
no qual a indistria brasileira, em seu conjunto, en-
frenta situagao inteiramente nova, com a pProgressi-
va ampliacdo da abertura de mercado, que a expoe
ao confronto direto com a concorréncia internacional. Esta-
mos, além disso, as vésperas da consolidagio da integragio
comercial na drea do Mercosul, com todas as previsiveis im-
plicagdes de natureza técnica, comercial e mercadolégica.

As idéias que inspiram o 8” EBRATS sdo, no entanto, anteri-
ores a abertura: instituido hd 15 anos, ele tem sido um instru-
mento precioso de disseminacio de informacdes indispensa-
veis a atualizagao do setor, que por seu intermédio capitaliza
a experiéncia de industriais e pesquisadores brasileiros e es-
trangeiros.

Testemunhamos, ao longo desse periodo, uma evolucdo
real da industria brasileira de tratamento de superficie, que
teve sensibilidade empresarial e competéncia técnica para
acompanhar as transformagoes ocorridas no mundo, sem per-
der sua identidade. O EBRATS transformou-se, assim, numa
ferramenta vital para a inddstria, cujo compromisso com a
inovagdo deve ser permanente.

O Encontro oferece, também, a oportunidade de tomarmos
o pulso do setor, fazendo, a partir do contato direto com os di-
rigentes de empresas, uma avaliacdo realista das condicdes do
mercado e um levantamento das dificuldades enfrentadas, de
modo a sintonizar nossa atuagao politica com as aspiragoes
da maioria.

Empenhando-se na melhoria da.sua propria atividade, ao
mesmo tempo em que ocupa os espacos politicos que lhe ca-
bem, a industria torna-se parte da solucao dos problemas. E
esse € o papel que a ABTS tem procurado desempenhar, de
forma permanente, contando com a colaboracio dos seus di-
retores e com a participagdo indispensavel dos associados.

CARLO Bermi
Presidente da ABTS

O EBRATS
transformou-se,
assim, numa
Sferramenta
vital para a
industria, cujo
COMPromisso
com a
inovagdo deve
ser permanente.
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OrienTAGCAD TECNICA
Precisio, Resolucio e tolerincia
Volkmar Ett

OrIENTACAD TECNICA
Protegio para Artigos
Metdlicos

MNilo Martire Neto

ProGrama CULTURAL
Calendario
Cultural 1994

ProGrama CULTURAL

Palestra destaca o
Tratamento de Superiicies

e a 150 9000

Realizado, em Limeira, mais
um curso de Galvanoplastia
para Metais Preciosos

ProGrama CULTURAL
Palestra aborda nova
Geragdo de Processos de
Metalizacio P.C.B.

MaTErias TECNICAS

A Estabilidade e o controle
de banhos de Eletrodeposicio
de Ligas Co - W - B.

Shiva Prasad

MaTtErias TECNICAS
ANODIZACAD

Processo de Eletrocoloragio
em Aluminio Anodizado com
Banhos Bicomponentes

José Paulo Vieira Salles

MaTirias TECNICAS
DESEMPENHO E APLICACOES
Utilizacio do Processo SAP,
Deposicao de Metal Duro
em Moldes de Inje¢ao

sob pressio

W. Kiihner

ARTIGO
Filtracao para Solugdes
Crinicas

L -

Denise Martins

EBRATS

ARTIGO

Planejamento para
Implantagio de Linhas
de Pintura

Sandro Picchio

:

ARTIGO
Globalizagio,
Competibilidade,

Lucratividade: 150 9000...

e/ ou 15O 14000
Paulo César Jatobd

NOTICIAS DO SINDISUPER

LimeraTuRra TECNICA

INFORMATIVO DO SETOR

Liveos

ASSOCIE-SE

BRI

ARTIGO

Tintas Industriais Mais
Ecologicas

Nilo Martire Neto
Elaine Cristina Abad
Esparrachiari

PonTO DE VisTA
Onde Estd a nossa
Lideranga?

Maria Aparecida
Brandio Lima
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Aguecedor
em leflon’

Porque usar um aquecedor

emTeflon *?

E possivel colocar a resisténcia em
qualquer fipo de banho, mesmo oS
mMais COMOSIVOS.

A densidade de poténcia & de
apenas 1 W/cmé, o que permite
aumentar o tempo de vida da
resisténcia e do banho.

A resisténcia & insensivel aos chogques
térmico e mecanico.

A inércia térmica € muito pequena.
o que permite uma melhor regula-
gem da temperatura do banho.

As parficulas de metal ndo aderem
a superficie do aquecedor.

O fabricante assegura a qualidade
dos aquecedores através de garan-
fia de um ano.

Fouipamentos para GavonopiosTio

Equipamentos Automdticos e Manuais - Linhas Continuas
Rotativas - Paradas - Sistemas de Exaustdo - Lavadores de
Gases Rotativos para Eletrodeposicao - Rebarbagao
Polimento - Bombas Filtro - Reostatos - Acessorios - Tanques
em PP - PVC
Metdalicos.
Revestimentos
Especiais PVC
Fiberglass
Chumbo.
Servicos em
geral de
Manutengao
e [Reformas.

(R) Artet Indistria e Com. Lida.

Av. Monteiro, 295 - CEP 07224-000
R T E Guarulhos - $&o Paulo
Fone: (011) 912.5630 - Fax: (011) 912.1195

Criativa




Voikmar Err

£ diretor da Cascadura
Industrial S.A. e co-autor
do curso “Corrosio e
Tratamentos de
Superficies Metdlicas”.
Tem participado,
durante os ultimos 30
anos, de quase todos os

sobre Tecnologia de
m;;a Exterior

Unfdosj Membmzﬁ
ABS, Abraco, ABTS
(conselheiro e ex-
jpmduw,vmssx
LISA e AESF-USA, ainda
¢ Fellow do IMF-UK,
Presidente do Comité

(IUSF. Pa;ﬁcrpa, ainda,
de vdrias outras
entidades de cardter
cultural e beneficiente.

()rientagio Técnica

Precisao, Resolucao e
Tolerdncia

& VoLkmMar ErT

gue adianta um relogio com predisio de

um cemtesimo de segunda, se nem i hom

certi mostra? Cuidado: Reldgio @ uma

coisa, crondmetro € outra, embord ambos
megam o tempo. Ambos necessitam de padnies
Qualgquer rebdgio de quanzo costuma hoje apresentar
uma precisio muito acima das nossas necessiides
nomeis. Enguanto nosso crondmetro. normalmente
dispensa padrdes, o reldgio o exige no minimo
ponjue necessita de ajuste conforme a longitude na
qual se enconird nosso pals ou estado

Ji tentou descobrir *a hora certa™ A Cia
Teleftnica a informa com precisio de + um mi-nuto,
pongue mao informa segundos, Oual serd 3 precisio
do momento da mudanca do minuto? lsto fi exige
wre precisio muito maiod O relogio indicr cenési-
mos de segundo: trati-se de rés gravs de precisio?
Nio. A precisio da Telefonica ¢ representada pela
mudanga do minuto, 2 indicagio do nosso reldgio é
st resolugio, A resolucio de um instrumento € nor-
malmente cerca de 10 vezes superior 3 s precisio
A dltima casa serve para garantir a precisdo da
peniltima. O reldgio mmea pode mosirar o empo
com precisio superior 4 de seu padrio (a Cia
Telefbnica), o cronbmetro, 20 conteido do usual, é
A€ muis preciso que 3 Su resolucio

A indicagio de uma medida sempre implica uma
tolerdncia, Esta, inconscientemente, associamos i
unickade e 3 quantidade de unidades indicadas, “Meia
hora” para a malora incorpora tolerincia de + 5 min-
uts: 20 min 58 segundos obviamente tesi uma o-
kerincia muito menor. Se algliém pede a hora, dificl-
mente espera mais que “quase meio-dia”, mesmo
que o reldgio indique 11:52:48.

Na medigio de comprimento encontramos o
mesmo caso: pedreiro trabalha com metros,
GCenein com centimetros, mecinico com milime-
tros, fisico com nanometro. A unddade sempre nos
indica algo sobre a wlerindy por o devemos ter
cuidado com conversdes, sef dentro ou para o sis-
temma intemacions] de unidades (5..),

Hi quem diga ter o reldgio digital acabado com
o senso de tempo, A resolugio dos indicadores
eletrdnicos cettamente causou problemas para quem
precisa observar Iolerincias nem sempre necessinas.
Vefa os registradores grificos de temperatura num

&S - 15 -6
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fome: indicam com precisio incrivel a temperinin
dz ponta do termopar, mas isoladamente pouco
informam sobre a temperatum de uma peca dentm
do fomno, especialmente se desconhecemos sua
mssd, proporgio massa)/superficie, material, gra-
diente térmico ¢ tempo de permanéncia no forno. O
quee inferessa, € 3 peg,

Alguns ponitos que podem ajudar:

|, Use unidades 51, mas escolla grandezis com
a5 quiats seus colegas ou fornecedones estio habitu-
dhos. Em caso de davida, cenifique-se

2. Use 2 maior tolerincia vidvel, Isto permite
maior flexibilidade ao fomecedor e provavelmente
precos mais haivos. Um cabo de vassoura com 1217,
35mm — o vetho e bom ¢ tinha exatamente este
comprimentol E impressionante quantis vezes isto
Doome em pegas sobressalentes, especificagtes feitas
de acordo com pecas g fabricadas, ¢ justimente na
drea de tmamento de supericie com refletividade,
cores, rugosicade, espessura de camadas, porosi-
dade, textura, dureza ou outras qualidades

3. 5e mudar de unidade, ndo esquega de
arredondar ¢ pense nas novas tolerincias implicites
*Uma pitada” de sal tibvez ainda s preferive] 2 0,2
g2015¢

4. Nio se deixe impressionar pela resolugdio e
precisio de instrumentos de medigio, Podem ser
(iteris ou pecessirios part determinar limites, mas dis
pensivess ma produgdo. Nunca os use *Fi que tem”

5. Nunca esqueca que a indicagio digital se re-
fere an ponto de medigiio £ a tolerincia do instru-
mentn, + as condighes do corpo medido, + as van-
agoes do mewo ambiente. Agus em ehuligio com
74,23° C + 40P C. Absurdo ndo, apenas exagerido,

b, Tolerincias de processos tumbém podem ser
cumulativis — de usinagem ¢ de revestimento, por
exemplo. Se 4 tlerincia disponivel para a pega
acibad for consumida pelo prepar, o revestimento
lerd que ser muis espesso ¢ refificado ou lapidado —
cemtamente mats dispendioso e, ds vezes, de durabli-
chacke infierior,

7, Use bom senso, 1 se fazam trabalbios bons no
tempo em que o polegar ent o Gnico padeio de com-
PrMETED der um manceneine, Os instrumentos moder-
nos 4 nossa disposicio visam fadlitar, ndo dificultar,
nossa vida, Muitas vezes, todavia, 2 “dificuldade” é
apenas faltn de preparo, estudo ou experiénca. @

SETEMBRO/OUTUBRO @4




Protecao para
Artigos Metalicos

® NiLo MARTIRE NETO

brasileiro viw, no decomer das décadas de

i e 70, o pais se industrializar muito rpi-

damente em quase wdos 08 segmentos

Nossa indistriz se espectalizon, na pro-
dugio em massa,a0s molkdes de Taylor € também na
fabricagio dos chamados, produtos descantives,
Ocorre que nio nos dapercebemos que o mundo
moderno, apesar de continur com o conceito
descartivel e da obsolescéncia programivel, oferece
produtos que resistem 4 alguns anos de uso, O
nessn, 30 contrrio, piora a ponto de ser descinado
logo apds sairmos da foia em que compramos Esta
frigl parcela da nossa indilstia @ comércio que se
aproveita do pouco conhecimento que os com-
pradores ém de seus direitos méio resistird 208 novos
desafios do livre comércio ¢ da nova ordem
econdmica globalizada,

O brasileiro @ aprendeu a questionar a quali-
dade do seu auiomével ¢ de alguns eetrodomési-
COS, i'fl:_ﬁ"l;:"ﬂ.'l ndo se dL'IJ cont l.;li.ll.‘ 0 (ELH.' miljﬁ- (4]
molesta sio aquelss pequenas coisas que nis uti-
lizamos dianamente, as quais viam po logo ao
PRI s,

Tentando contribuir part o melhommento con-
tinuo das nossas coisas, nos dirigimos a0 usudnios
de tintas para metal onde o adbuto  principal é o
estéticn, tais como o britho e a onalidade. A grande
maiona destes usudrios ndo detem de toda 2 tecnolo-
gia de pintura afim de conferir 2 pega além da
belez, uma razodvel dumbilidade. Aqueles que real-
mente estejam bem intencionados, recomendo
atengio especial na manufatura, antes da pintura,
bem como 2 sedecio criterinsa do revestimenio e de
s aplicagio. Entio vejamos aligens pontos: impor-
Lntes:

1) Metak: As pecas metilicas durante o processo,
estdo sujeitas a deformagoes, cortes, soldagens,
estampagens ¢ grande manuseio, ciusindo danos ao
metal, o qual além de @ sofrer nico de oxidagio,
1em sua estrutun cristaling modificada resubtando em
pontos mecanicamente frigeis. Neste particular,
invista no se processo, na limpeza da operacio e
no treinamento da mao-de-obra, e o seu antigo ficard
methor ¢ mais barato,

2) Preparacio da Superficie: Reduza os esto-
gues principalmente em processo, pois pecas mesmo
oleadas nao se converterdo em produtos de ala

15 - &7

qualickade. Estas imeditamente antes de serem pin-
tackas deverdo receber uma prepargio pani reticir
rebarbas, pesac oxidagdo, respingos de solda e resi-
duos carbonosos, etc, seguindo para 3 pré-limpeza
onde se retiririo oleos, gras, limalis, poeiras, etc.
Usar com moderagio a decapagem dcida e logo apds
recomendi-se fosfatizi-los. Depois de secas, a pea
deve ser imediatamente pintada

3) Pintura: O problema principal esti na poein,
aderich 2 peca. Nomulmente este setor & relegado
a0 canto do fundo da indistia, Muitas das cabines
ndo foram bem projetadas ou sio mal mantidas,
resultando em formagio de poeira da propria apli-
cagio, O primein passo pars 4 melhoria & selecionar
corretamentis 1 tint consultando um especiilista que
indicard também o melhor processo de pintura e
secagem. Utilize diluentes apropriados (fuja dos
baritos, que podem conter dgua e dcidos) e ajusie
cometamente a viscosidade de aplicacio, que the
PROPORCHIIN. coonomia ¢ uma pega bem aplicada
Prepare somente a quantidade para uso no dia, pois
tinta diluida poderi sedimentar e perder pro-
priedades. Regule cometamente os revlveres de pin-
1fa ¢ COMPrESSONSs. Para gue se possa ter uma boa
aspersio de tinta com ar isenio de dleo ¢ umidade,

Para as tintas 4 estufa, usa-se as do tipo  esta-
ciondire ou continua, com aquecedones dlitricos; e
limpadas infravermelhas, com queimadores a dleo, a
gis, ou ainds aquecidas por fluido ermico. Todas
dependerio de manutenglo preventiva além de con-
trode disino, da temperatun de cun.

4) Manuseio das Pegas: As pecas pintadas de-
verdo receber o minimo de trabalho de ajustes e
montagem, para o danificar o filme de tnta, O wso
apropriado de ferramentas de montagem ¢ embaki-
pens bem dimensionadas, limitard riscos na tinta que
poderi destacir-se da base e axidar o anigo
Finalmente, mwdo que foi dito, contribuird apenas em
50% para 0 seu sucesso.Outro tanto estari em poder
dos seus colaboradores. Dispense o tempo que for
necessino com os seus funciondnos, dando-lhes
treinamento, apoio, equipamentos segurms ¢ efi-
cientes, EPIs e, principalmente, ambiente de trabalho
limpo e agradivel. Com baixa rotatividade destes
empregados, estamos seguros em te garantic queali-
dude ¢ economia, resultando 3 oo maior competi-
tividade. E ndo esqueca o fundamental: *O cliente é
o Rei”, Ele o julgard, [ ]
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Engenheiro guimico
com extensdo em
Mestrado —
Administracao de
Negdcios pela USP
Gerente UN Eletroforese
da Tintas Renner S.A.
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Indiistria Metalirgica Paschoal Tomesu S/A
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Prodec Protegio e Decoragio de Metais Lida




A grande responsdvel pela
vida no planeta necessita

de cuidados especiais.

97% da dgua do planeta estd nos oceanos. Os 3%
restantes sdo dgua doce e desses, 2% estdo soba forma
de gelo. Uma situagao que revela a fragilidade a que
estamos submetidos.

Ndés temos uma grande responsabilidade no uso
e no tratamento desta dgua.

Apreocupagio da Efluentes estd voltada para os
Projetos de Instalages de Tratamento Superficial de
Metais (Galvanotecnia) e de Efluentes em geral.

A especializacdo ¢ a experiéncia adquiridas
garantem um trabalho controlado e eficaz na
preservagdo do meio ambiente. Uma preocupagao
constante da Efluentes.

Temos projetos executados em virios pontos do
pais. Realizamos os trabalhos, do mais simples ao
mais sofisticado, para empresas interessadas em

cuidar da maior riqueza deste nosso planeta: a dgua.

. Efluentes

Rua Estevio Lopes, 166 - CEP 05503 020 - Sdo Paulo - SP
Fone: (011) 813-7400 - Fax: (011) 813-7096 - Telex 11 83480

Criatrea
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Interessados em
proferir polestras na
ABTS, deverdo
entrar em conlato
com nossa secrefdria
pelo telefone

[011) 2512744 ou
pelo fox

[OT1) 251-2558

Empresas ou
enfidades de oulros
estados que
desejarem realizar
cursos ou patesiras,
deverdo confatar o
Delegado Regional
do ABTS.

lembramos que serd
necessario um
minimo de 30
alunos para garantir
sua realizacdo, em
virtude dos custos
envolvidos.

Os eventos
cancelados poderdo
ser reprogramados e
suas referéncias
alferadas.

Local M i

5i0 Paulo Marco 14/03 a 22/03
24/03

5o Paulo Abril 25/04 a 17/05
28/04

540 Paulo Maio 13/06 a21/06
20/0%

Sio Paulo Junho 23/06

Sao Paulo Julho 05/07 a 27/07
21/07

Limeira Agosto (99/08 a 17/08
25/08

5an Paulo Setembro 27/09

Sio Paulo Uu’lul:;m 17/10 a 20/10

Joinville —— 0811 a 30/11

S. Paulo 24/11

* Programa sujeito a alteracoes

1 0 67 - SETEMBRO

Programa Cuitural

Calendario Cultural

ABTS-1

994

;w_entns ¥

1 Curso Basico -
Metais Preciosos
Palestra Técnica

(Sindijoias)
52° Curso Basico Galvanoplastia
Palestra Técnica

17" Semindrio Tratamento

de Efluentes

Palestra Técnica

Palestra Técnica

53" Curso Bisico Galvanoplastia
Palestra Técnica

2* Curso Basico -
Metais Preciosos
Palestra Técnica

(Sindijoias)

Palestra Técnica

VI Encontro Brasileiro de
Tratamentos de Superficie
(EBRATS)

54" Curso Basico de Galvanoplastia
Palestra Técnica

QUTUBRO 94




Palestra Destaca o Tratamento
de Superficies e a 1SO 9000

entro de seu calenddnio cultural para

1994, a ABTS promovey, com o apoio

do SINDISUPER, em 25 de agosto -

mo, mais uma palestra téenica, Desia
vez, o tema foi “0 Tritamenio de Superficies a
Caminho dia 150 9000°, com a apresentacio sen-
do [eita pelo engenheiro Melvin Cymbalista, di-
retor vice-presidente da Fundagio Carlos Albeno
Vanzolini, entidade credenciada para a emissio
de cerificados NBR 19000 (150 9000)

O engenheiro iniciou sua palestra apresen-
tando o que ¢ a 150 9000 - enfocando, inclusive
as viras normas que a compoem, como a 180
S001, 02, 2003, 9004 e MM 2 - para, em se-
guida, destacar a5 vantagens com a wilizacio da
ORLLEL

Cymbalista destacou ainda, para desmistifi
car este assunto, 3 filosofta ¢ os picos da 150
SN0, como mplantar um sisiema de garantia de

qualidade segundo o 150 %000 ¢ o processo de

cerhcacao

Dentroy destes topicos, ele apresentou uma lista
comparativa da familia de normas 150 9000 de
elementos de sistemas de 1[15.!|jt|JdL'. i ||'|:.:|4 a do

...-:--"""'-'-‘.‘l

processo de cerificacio do sistema da qualida
de, Muxograma de cenificacio NBR 19000 (150
H00), cronograma para certificacdo, informa-
poes para elaboragio da proposta e lista de em-
presas centificadas pela Fundagio Carlos Albero
Vanzolini .

Realizado, em Limeira, Mais
um Curso de Galvanoplastia
para Metais Preciosos

ABTS e o SINDIJOIAS - Sindicato da In

distria de Joalheria, Ounvesaria, Bijute-

ria e Laj idacio de Gemas do Estado de

Sdo Paulo realizaram, no periodo de 9 2

18 de AR0SED ltimo, o 1l Curso de Gabvan |§:|.|l.-
[ para Metais Preciosos

O evento ocormey na subsede do SINDIFOLAS,

localizada na cidade de Limeira, no Estado de

Sdo Paulo, € contou com a participagio de 25

representanies de 16 empresas da regido, como

Du Luccas Folheados, [6ias Morosini, M. C

Gomes, De Carvalho, R. F. Indistria ¢ Comér-

cie de Folheado, Yellow Manufatura, Electro

chemical Comércio e Representagies, Sonia
Ioias, G. Rodrigues Joias, Nete Folheados e
Milti Correntes

O temdrio envolveu os seguintes topicos:
nogoes de quimica, equipamentos para galva-
noplastia, pré-tratamento quimico e eletrolit-
co, eletrodeposicio de cobre, de niquel ¢ de
metis preciosos, tmtimento de efluentes e
controle de processos. Estes temas foram (rata-
dos por: Paulo Vencovsky, Bardia Ent, Flivio
Gasuldo, Robeno Motta de Sillos, Wady Mil-
len, Marco Oreste, Adalva Goncaly s, _in;.u.m B
Nunes ¢ Carlos A, Amaral ™

1 E_'I l‘ ™ '.r _; I I

Cymbalista faz a apresentagdo sobre a IS0 N0,




Programa Cultural

Nova Geracao de Processos
de Metalizacao P.C.B. é
Enfocada em Palestra

ais uma palestra téenica fol promovida
pela ABTS, com o apoio do SINDISU-
-

PER. Realizada no dia 2

ela tratou do tema “Nova Gencio de

de setembiro,

Processos de Metalizacio de PCBR.". tendo sido

apresentada por Francisco Lanza, perente do De-
partamento de Circuitos Impressos da Tecnope
vest Produtos Ouimicos Lida

Ele iniciou por fazer um historico das aliera-
COES NOS PROCESSOS e |:1L'I.I|:f.||,'.lll, alteracoes
estas que tiveram em visti principalmente o au-

tividade com conseqiente redu-

mento de prod

¢do do amanho das linhas galvinicas, proveni

ente da eliminacio de alpumas clapis €, conse-

quememente, de alguns produtos quimicos. E,

apds falar sobre o processo de metalizacio dire-

ta, abordou as imposicoes do mercado no sent

g0 de troca radical processo de me

1

dutivo horizontal nas Fibncas, que oferece me

LACA0,

45, Us Of SESIEME pro-

145 CCiN

im fluxo avtomatizado

ne erulin ™
lhor solugdo |

TAves
das diversas fases do processo, e, finalmente, as
P | ¥ e | - F . (|

CXIRCNCIEAS G Contre de qualidade e a solicita-

Lkl \.!'-.' NOVUS PIDCOESS08  DROCUTIVOS

CIrCienLl-
dos PELLS PEQUENIs VAanacoes naiurs

Apesar destas solicitactes, a indistria neces-
sita de um Processn que, além de eliminar os
elementos indeseiados, dié um resultado |4|,I;I|i‘,,[|:-
vo pelo menos igual ao processo atual, € que

1 [ . 1
nido necessite de maior controle de PrOCCSs0

Francisco Lanza

alto investimento, etc”, destacou

sobre os problemas enfrentados
Com os auais processos, Lanza considerow que o
viment

m |!||'.- O Interesse dos [ornet l;,'|,1| res L!-;_'

Numero g PrOCessas Cm deseny ) [Esle-

Py
U
(AT

s na husca d

505 (Juin MErmaivas vilidas €
melalizacao

‘A substitui-

F

de solugoes para a substitucio

CONVENCENEL COm COURe Gunmico

(a0, entretanto, nao serd repentin ¢ imedeata

previsio que 3 roca serl mais ripida nas empre
modestos custos

545 pequenas :II’.".!I..'\ CCon

atirmou. Finalizando, enfocou as vantagens desie

MOV PrOCESSO Part 08 RDncantes de cincuito im-

presso, destacando-as pelo lado produtiv

como cido de producio mais veloz, utilizagio

essidade de controle anali-

de cestos € menor ne
|

codre I_!|_'|"'|:-|||i|,:| oom o :_|.!‘I:'|_' ||-;' i'l_-:hl

tico -, qualitativo ui envolvendo

a do

total da metalizacio, eliminagio do “post separa-

tion” ¢ melhor ductlid

|||;_' l.!: .LZ.|_-|'un|'..| - &

tltima, pelo lado  ecol igico - envolvendo elimi

nacio de formaldeido, canetos ¢ complexantes,
menor consumo de dgua ¢ menores instikagdes

de tratamento e

Confraternizacdo
anles
da Palestra
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SHIVA PRASAD

E coordenador da drea
de quimica analitica do
Departamento de Enge-
nharia Quimica —
Centro de Ciéncias e

Paraiba. F graduado em
quimica, fisica e mate-
matica, pela University
of Rejasthan, Japuir, In-
dia, tendo feito mestra-
do em quimica inorgd-
nica, com especializa-
¢do em quimica analfti-
ca, e doutorado na
mesma faculdade. Tam-
bém fez pds-doutorado
no Departamento de
Quimica da State Uni-
versity of New York,
Buftalo, New York.

o SHIva PrAsAD

ELETRODEPOSICAO

A Estabilidade e o Controle
de Banhos de Eletrodeposicao
de Ligas Co-W-

Nesta matéria sao apresentados os resultados de um
trabalho para a otimizagdo e o controle de banbos
para produzir ligas amorfas de tungsiénio.

oram estudadas a estabilidade ¢ o
controle de um banho de eletrode-
posicio de uma camada de liga de
cobalto ¢ tungsiénio contendo boro.
Estas ligas apresentam estrutura amorfa com
alta resisténcia 4 corrosdo e 4 abrasio e ele-
vida dureza. Foi encontrada baixa eficénca
de eletrodeposicio em virtude da evolugio
catGdica do hidrogé-

i ) cnvelliecimen-

to do banho foi devi-

do i degradagio and-
dica dos ingredientes do banho, tais como os
ions amdnio e citeito. A colocacio do anodo
em cimara separada elevou a estabilidade
do banho. Foi proposto um método voltame-
trico para o controle automdtico do processo
de eletrodeposicio

INTRODUGAO

A eletrodeposicio do ungsténio oferece
um considerivel interesse em vintude das
propriedades inusuais deste metal. De todos
05 metais, o tungstenio possui o mais alto
ponio de fusio (3.410 ©), o que twma impos-
sivel depositd-lo termicamente sobre 4 super-
fice de qualquer outro metal, uma vez que
este estd nos estados liquido ou gasoso em
temperaiura tio elevada, O mngsiénio tem o
mais baixo coeficiente de dilatacio linear tér-
mica (4.3 x 107/C) e 2 mais aka resisténeia 3
tragio (410 kg/mm ). Ele tem uma condutivi-
dade térmica muito ala (0,487 cal/em /cm ©)
e & um dos metais mais densos (193 g/em )

a TS - 67

O metal tem propriedades mecinicas fora do
comum. Ele conserva 4 sua dureza mesmo
em altas temperaturas e ¢ muito resistente 4
corrosdo, Ainda mais, ele ndo ¢ atacado, 3
temperatura ambiente, por aenhum dcido
mineral simples.

Devido a esta insdlita combinagdo de
propriedades, o tungsténio tem indmeras
aplicaches na indistria ¢ na engenharia, ndo
obstante o seu elevado prego ¢ i sua comp-
rativa raridade. Por exemplo, suas boas pro-
priccades mecinicas a elevadas temperaturas
tornam-no Gtil para filamento de Empadas
de incadescéncia, bocais de motores a fo-
guetes ¢ acos ripidos para ferramentas, O
seu baixo coeficiente de expansio térmica
permite 2 sua insercio no vidro “Pyrex”. O
metal € Gtil para contactos elétricos € para li-
gas resistenies 4 comosio. Apesar de nume-
rosas afirmacdes, a eletrodeposicio do
wngsténio no estado puro, de solugdes
aquosas ou ongdnicas, ndo tem sido coroada
de éxito' ). Mas, por outro lado, ndo hi ne-
nhuma dificuldade experimental na eletrode-
posicio do tungsténio com metas de grupo
de ferro. Ele tem sido depositado, quer de
banhos dcidos, quer de alcalinos. Os banhos
usualmente contém o lungsténio como
tungstato a0 lado de sais dos metais de pru-
po do ferro e de algum agente complexante.

Os mais importantes dos primitivos tr-
balhos sobre a deposicio de ligas de tungs-
ténio foram aqueles devidos a virios pesqui-
sadores russos, particularmente o trabalho de
Goltz e Kharlamov,'*) em 1936, Eles usavam
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Fig. I: Mudanga na eficiéncia da corrente catédica com o tempo de eletrali-
se. (1) Catodo e anodo no mesmo compartimento. (2) anodo em um com-
partimento separado por vidro sinterizado.

solugdes amoniacais para a deposicio, Os
depdsitos obtidos eram, contudo, porosos
e fracos. O proximo passo foi a introdu-
¢do de dcidos hidroxiorginicos nestes ba-
nhos amoniacais, a fim de tornd-los mais
estivels e com elevada concentragio me-
tilica. (39 As ligas depositadas eram cris-
talinas. Recentemente, Watanabe() des-
creveu 2 eletrodeposicio de virias ligas
amarfas,

A hibliografia revela que, sob condi-
chies apropriadas da composigio do ba-
nho e dos parimetros da voltagem e da
corrente, uma liga amorfa pode ser depo-
sitada sobre um catodo por eletrodeposi-
gdo. Mas, em grande parte, a eletrodepo-
sicio de ligas amorfas estd restrita a pou-
cos sistemas de pequeno intéresse pritico
direto e nio sio conhecidos exemplos de
eletrodeposigio de ligas amorfas de alta
dureza, resistentes ao desgaste e modera-
damente dicteis. Se for encontrada uma

15 - &7

técnica que permita a producio de tais
materiais, serd possivel, entio, produzir,
por exemplo, tubos de canhdo resistentes
20 desgaste, de maneira a substituir 2 ca-
mada convencional de cromo, de baixa
ductilidade, que possa resistir 4 fragmen-
tagio da cobertura. Muitas outras aplica-
¢hes podem ser vislubradas, incluindo,
por exemplo, carcagas de bomba, orificios
de instrumento, anéis de segmento, carca-
cas de cilindro ¢ mancais.

Existe, assim, a necessidade de um
processo para preparar camadas de alta
dureza, resistentes ao desgaste e 4 corro-
sio, de ligas amorfas moderadamente
dicteis, obtidas por eletrodeposicio.
Face a estas solicitacdes [oi, portanto,
encetado um trabalho para a otimizagio
¢ o controle de banhos para uzir li-
gas amorfas de tungsténio. (0-9) 0 re-
sultados sobre a estabilidade e controle
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de banhos de eletrodeposicio de ligas de
Co-W-B estdo apresentados neste anigo,

PARTE
EXPERIMENTAL

Para a preparagio das solugbes foram
empregados reagentes analiticos ¢ dgua
destilada passada através de quatro cartu-
chos de um sistema de purificagio Millipo-
re Milli-Q).

O banho de eletrodeposicio da liga
amorfa de Co-W-B usado foi de composi-
gio: 820 g/ de NaWOL2HO; 365 g de
CoSOLTHO; 17,5 g/l de BPO:; 59.0 g/l de
citrato de amonio; 9,0 g/l de (NHOSO,,
0,03 g/l de 1-dodecilsulfato de sddio. O pH
do banho foi mantido em 85, através do
NHOH. A deposicio da liga foi realizada
sobre um catodo de cobre, utilizando uma
folha de platina como anodo. A densidade
de corrente do catodo foi mantida a 33
mA/cm por intermédio do potenciosta-
to/galvanostato Mod, 173 da EG&G. A tem-
peratura do banho foi mantida a 70°C. A
natureza amorfa do depdsito foi verifica-
da através da difracio de raio X e a
composicio foi determinada pela espec-
troscopia  de absorgio  atdmica.

As experiéncias voltamétricas foram
conduzidas para monitorar as concentra-
¢hes e a reatividade eletroquimica das es-
pécies do banho. As solugbes foram desae-
radas com amgdnio durante as expenénciis.
Um potenciostato EG&G Mod. 273 foi utili-
zado como fonte do potencial aplicado e
como instrumento de medida. Este disposi-
tivo foi controlado por um minicomputador
PDP/Be (Digital Equipment Corporation), o
qual foi usado, igualmente, na andlise dos
dados. As medigies espectrofotométricas
foram efetuadas com um espectralotdmetro
visivel-UV (Shimadzu, Mod. UV 2600, a fim
de investigar a degradagdo anddica dos
componentes do banho.

RESULTADOS OBTIDOS




AQUI A TECNOVOLT
MOSTRA PORQUE A SUA

QUALIDADE E INCOMPARAVEL

A Tecnovolt tem lugar na historia da industrializagao
brasileira, como pioneira na fabricagao de retificadores
automaticos de corrente para os setores de tratamento
de superficie. Em 30 anos de atividade, lomou-se exem-
plo de inovacao e ousadia, fazendo primeiro, e com a
melhor tecnologia existente no mundo, produtos impres-
cindiveis & inddstria. E facil entender porque a Tecnovolt
esta sempre um passo a frente

O investimento em pesquisas & a base de sua es-
trategia, e ela ndo para de oferecer qualidade e eficién-
cia. Quase tudo o que se faz em retificadores automa-
licos, no Brasil, comecou na Tecnovolt. E cada novo
produto ou processo desenvolvido nos seus laboratd-
rios & uma congquista de todos os setores envolvidos no
tratamento de superficie

Retificador a ondas

pulsantes de 300 KVA
{22V cc 1B.000 A) para
anodizagio do aluminio,

Esse compromisse com a qualidade identifica seus
produtos com os segmentos mais avangados da indus-
tria de transformagdo, e assegura sua presenca em
areas diversificadas como a automobilistica, aeronauti-
ca, naval, eletroeletrénica e de construgao civil.

A grande parceira da Tecnovolt na area tecnologica
& a Elca S.rl., de Brescia, ltalia. Juntas, elas promove-
ram um salto de qualidade ao langar no Brasil os retifi-
cadores a ondas pulsantes e com inversdo periadica
de polaridade

Nao ha nada, na linha de periféricos - comando, con-
trole e programagdo de retificadores -, que a Tecnovoll
nao faga ha mais tempo, e melhor.

Tecnovolt, uma aliada da inddstria na luta pela qua-
lidade.

Sinalizadores do circuito

SELLER




E AQUI ELA AGRADECE A TODOS QUE
VEM UTILIZANDO SEUS PRODUTOS

NESTES ULTIMOS 30 ANOS

« ACO NOBRE « CELMA * FORD + PIRELLI
» ALBARUS * CIA. BRASILEIRA * FREIOS VARGA » PLASTIPAR
» ALCAN DE ALUMINIO - CBA » FRIS-MOLDU-CAR » POLYGRAM
« ALCOA « ClA. BRASILEIRA DE « GALTEC » PRODEC
* ALETRON CARTUCHOS - CBC * GENERAL ELETRIC * PROGAL
« ALUMINIO FRIZAL « CIBIE « GENERAL MOTORS * PWR MISSION
« ALUMISUL * CIMAF * GERDAU *» ROBERT SHAW
* ALUBASA * CIRPRESS « HOECHST ;
* AMERICAN BANK NOTE  « COFAP * HONDA
* AMP DO BRASIL * CRIS-METAL + INDUSMEK
* CROMOFIX * INSTALADORA
» DISCOS CBS SAD MARCO
« DOCOL * ISC SCREENS
» DURATEX + |.TT AUTOMOTIVE
» DUREX BRASIL
« DURR » JL CAPACITORES
» EATON + JOHNSON & JOHNSON
» EBERLE « JTS » ROSHAW ROCHAL
» ELGIN » K.SATO * ROMMANEL
* ELQUIMBRA » KERANCHEMIE * SCHNYDER
* EMBRACO » KS PISTOES *» SHELLMAR
+ EMBRAER » LA FONTE * SID INFORMATICA
» ENCO ZOLCSAK « LORENZETTI * SIDERURGICA
* ENGESA * MANGELS NACIONAL - CSN

* MAX TENNEBAUN « SIEMENS

« ANION QuiMICA * MERCEDES BENZ » SIGMATEL
» AQUILES * MERIDIONAL * SINGER
* ARBAME * METAIS DECA » SULCROMD
* ARMCO *+ METAL LEVE * TECNOREVEST
* ARNO * METAL DUQUE *» TECPRO
* ARTEB * MICROLITE » TERGAL MET.
* ATOTECH * MOLDIMIX + TETRA
* BIMETAL * MONROE » SEMP TOSHIBA
* BMG ARIOLA * MORRO VELHO « TRAMONTINA
* BOILER * MULTIPLATE * TRW
*» BOSCH * NAKABARA « VALE DO RIO DOCE
* BRAZAGCO MAPRI « NAKATA, * VARIG
* BRINQUEDOS « NGK s VASP

BANDEIRANTES *» OLGA COLOR * VILLARES
* BRINQUEDOS = OLIMPUS * VOITH

ESTRELA * OLIVETTI * VOTORANTIN
* BROSOL » ERICSON * ORWEC QUIMICA « VULCANIA
« BURIGOTTO * FABRIMAR "« PADOD « WAPSA
» CALOI * FAMA FERRAGENS * PAGANI PINHEIRO  WEG
* CARLO MONTALTO « FERRAMENTAS » PAPAIZ « WESTINGHOUSE
* CASCADURA GEDORE * PHILIPS » YUASA
* CELITE + FIAT s PIAZZA « ZF DO BRASIL
* CENTRINEL

[ TECNnOLOGIA ]

TECNOVOLT

RETIFICADORES INDUSTRIAIS

TECNOVOLT - INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
04253-000 - Rua Alencar Araripe, 132 :
Sacoma - S3o Paulo - SP - Brasil

Tel.: (011) 274-2266 - Fax: (011) 274-2429 - Tix: 1124648

BLGA

BAESCIA ITALIA




E DISCUSSAO

Para estudar a estabilickide do hanho,
150 ml da solucio foram eletrolisados a
70°C durante 8 horas. Foi empregada uma
folha de cobre de 3,23 cm’ como catodo e
uma folha de platina de 15,36 cm’ funcio-
nando como anodo. Foi mantida uma den-
sidade catodica de 35 mA/cm’. Observou-
se que durante as 8 horas de eletrdlise 2
eficiéncia da comente catddica caiu de 18
para 0% (Fig. 1, curva 1). A baixa eficiéncia
de comente cattidica (18%) parece ser devi-
da a0 desprendimento de hidrogéniol 11 e,
ainda mais, 2 queda durante o curso da
eletrdlise deverd ser causada pela diminui-
¢do da concentracio do Colll). A degrada-
¢do anddica do hidroxido de amd-
nio'10:12) ¢ dos jons citrato!19) pode tam-
bém contribuir para esta queda.

Foram realizadas investigacoes detalhi-
das paa elucidar o mativo exato para este
desempenho mediocre do banho,

DESPRENDIMENTO CATODICO DO
HIDROGENIO NO BANHO

Foi conduzida uma sénie de expenéna-
as de voltametria ciclica com a solucio de
deposicio do banho, utilizando um eletro-
do microdisco de carbono vitrificado
(EG&G 3989 CG). Os voltamogramas mos-
traram que 2 solucio do banho na auséncia
de sulfato de cobalio e de tungstato de s6-
dio comecava e desprender o hidrogénio
em tomo de -1,5 volis, do hidrogénio Kibil
pertencente a0 grupo funcional alcodlico
do citrato. 1) Adicionando-se sulfato de
cobalto ao eletrdlito, a corrente catodica
devida a0 desprendimento de hidrogénio
ocome 3 -1,3 volts, Quando a composigio
do banho estava completa, o sobre-poten-
cial do hidrogénio diminuiv ainda mais,
chegando a -1,2 volts. Durante estes pro-
cessos de redugio catbdica depositou-se
sobre o catodo de carbono vitrificado um
filme de Co ou Co-W e, portanto, a sobre-
voltagem do hidrogénio mudou de -1.5
volts para -1,3 e -1,2 volis, respectivamente.

S ———

20 mA cm> :[

: %

0.0 -0,5

Potencial - V

Fig. 2: Voltamograma ciclico obtido sobre um
eletrodo em forma de micro disco de carbono

vitrificado, em banbo desoxigenado.

A solugio completa do banho deu um vol-
tamograma ciclico que esti apresentado na
Fig. 2, a qual representa o desprendimento
de hidrogénio, juntamento com a deposi-
o da liga, em cerca de -1.2 volts e um
pico anddico de 0.6 volt, durante a varre-
dura reversa. Verificou-se que o pico anddi-
co foi devido i oxidagdo da liga deposita-
. A composicio do depdsito foi determi-
nada pela eletrodeposicio em grande esca-
la sobre uma folha de cobre, dissolvendo-
se posteriormente o depdsito eletrolitica-
mente. A anilise respectiva mostrou a pre-
senga do cobalto e do ungsténio. A canga
do pico anddico nunca foi maior do que
20% da carga sobre o pico caddico, evi-
denciando que parte substancial da comren-
te catidica durante a eletrodeposicio da
liga foi consumida para o desprendimento
do hidrogénio.

DEGRADACAQO
ANODICA DO BANHO

Admite-se habitualmente que durante a
eletrdlise com anodos de metais nobres po-
larizados positivamente, a reagio anodica
consiste simplesmente na oxidagio da dgua
4 oxigénio, Todavia, sob condigfes de bai-
xa eficiéncia e grandes potenciais de offu-
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las, sio possiveis outros processos de oxi-
dagdo que podem consumir ou transformar
componentes do banho. O problema mais
simples € o da oxidagdo dos fons metili-
cos, por exemplo, Collll a ColIID (14) o5
compostos orgdnicos, como 0s complexan-
les, 0s agentes wnsoativos, os abrilhantado-
fes ¢ os agentes umectantes, podem ser
oxidados em solugio aquosa em potenciais
menos positives do que o potencial de des-
prendimento de oxigénio. Por exemplo, o
grupo carboxilico dos dcidos pode ser oxi-
dado a dioxido de carbono, com a produ-
¢io simultinea de radicais’!?. Os dlcoois e
0s aldeidos podem ser oxidados a diversos
produtos, dependendo do substrato e das
condigtes de oxidacio (15,06) & aménia
pode ser oxidada em potencais mais bai-
xos do que 1,2 volts, aproximadamen-
wll112) paae reaghes de oxidagio podem
ser responsiveis pela baixa estabilidade e
pelo desempenho mediocre do banho.
Observou-se que solugies de citrato,
a0 serem tamponadas com hidroxido de
amonio ¢ eletrolisadas a uma densidade de
corrente de 35 mA/cm por 24 horas, mu-
davam de incolores para intensamente
amarelas ou amarelo-mamon, ¢ com odor
de hidroxilamina ou de aminas. As eletroli-
ses conduzids em uma célula na qual o
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3: Voltametria ciclica de solugdo 0.3M de (a)

Na 80 (b) Na'cit. e (c) (NH')3 cit.,
com pH 85 e eletrodo de Pi.

anodo estava separado do catodo mostra-
ram que estas mudingas em cor € aroma
comespondiam a0 processo anddico. Par
avaliar quantitativamente a dissociacio
anddica da dgua, da amdnia e do citrato,
foi realizada uma série de trés tipos de ex-
periéncias de voltametria ciclica, utilizando
um eletrodo de disco de platina com uma
taxa de varredura de 50 mV/s (Fig. 3). As
curvas a, b e ¢ representam respectiva-
mente os voltamogramas de solugdes 0.3
M de NaSO, Nacit e (NHhcit, todas com
um pH igual a 85. Os pH foram ajustados
com NaOH em a e b e com NH OH em c.
Os picos catddicos (em tensdes menores
do que 0,2 volt) correspondem i redugio
catidica do oxigénio gerade durante a
parte anddica da curva, situada em poten-
ciais mais elevados do 10 volt. A carga
total, medida pela integragio da drea sob
05 picos catddicos, mostra que o despren-
dimento de oxigénio diminui em 30%

T = s

pela presenca do citrato (comparar os pi-
cos de @ com b) e em 80% pela presenca
do hidroxido de aménio e do citrato
{comparar os picos catddicos de a e ¢).
Conclui-se, do exposto, que em um ba-
nho contendo jons citrato ¢ amonio, a
principal reagdo anddica corresponde d
degradacio destes jons.

Os compaostos de cobalto sio conheci-
dos pela sua capacidade de catalisar pro-
cessos anddicos de compostos orgni-
cost17) ¢ para aumentar o sobrepotencial
para 0 desprendimento de oxigénio' 19,
Assim, a adicio de um sal de cobalo a
um banho de eletrodeposicio no qual &
usado um anodo inerte de platina resulta-
ri numa mais ripida decomposicio dos
ions citrato ¢ amonio.

Para 2 identificagio dos produtos da
decomposigio antdica apos um periodo
longo de eletrdlise da solugio do banho
real, foi realizada uma série de pesquisas

espectroscopicas na regido UV, Todas as
experiéncias descritas nesta secgdo foram
conduzidas com 120 m! de solugio em
uma célula ndo-dividida, utilizando um
catodo de cobre (drea de 6 cm) e um
anodo de platina (drea de 1,5 cm ). A ele-
trélise foi conduzida com as densidades
catodica ¢ anddica de 35 mA/cm e
140mA/em |, respectivamente. A Figura 4
mostr o espectro UV registrado durante
o processo de eletrodeposicio. Os picos
salientes em 205 nm da curva a (antes da
eletrblise) correspondem 3 absorgdo por
grupos carboxilicos do dcido citrico, Com
o aumento da duragio da eletrdlise, o
pico de absor¢io cresce em amplitude
(Fig. 4, curvas b e o), e a posigio de ab-
sorgio mixima desloca-se para compri-
mentos de onda majores. ApOs 48 horas
de eletrdlise, a absorgio mixima & quase
duas vezes tio extensa quanto a da
solugdo antes da eletsdlise, deslocando-se
para 215 nm. O resultado sugere que ele-
triilises prolongadas consomem os grupos
carboxilicos do dcido citrico. A absorbidn-
cia aumentada na regido de 190-220 nm é
devida, provavelmente, ds muito altas par-
celas absorventes de grupos como >C = C
e -N = N-, gerados como produtos laterais
das reaghes homogéneas dos radicais for-
mados na superficie do eletrodot13: 15,
16, 19), Estes banhos também exibem ab-
sorcio UV crescente ma regido de 270-280
nm. Esta faixa € relativa aos grupos -NO:
ou “ONO.. Crescimentos de absorgio tam-
bém ocorrem na regido proxima a 300
nm, 0s quais podem ser devidos ao -NO.

Notamos que apds 48 horas de eletrd-
lise existia na superficie do anodo de-pla-
tina um filme de Gxido de cobalto triva-
lente hidratado!20) que deverd ser o res-
ponsivel pela oxidacio caalitica do hi-
droxido deminio,

ELETRODEPOSICAO EM CELULAS
COM ANODO EM UM

COMPARTIMENTO SEPARADO
As grandes mudangas na composigio
do banho acima descrito modificam a re-
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hypocal.

HIPOCLORITO DE CALCIO,
65% DE CLORO ATIVO

GARANTE MAIOR EFICIENCIANO
TRATAMENTO DE EFLUENTES

(Neutralizacao de Cianetos)

hypocal @ um produto granulado facil de dosar e dissolver, facilitando o uso e
garantindo maior economia. Mas nao e sé isso. hypocal € uma solugao quimica que
resolve ate problemas de fisica: na armazenagem ocupa menor espaco, pois é altamente
concentrado (teor de cloro ativo = 65%). Um tambor de 50 kg de hypocal, corresponde
a aprox. 400 kg. de cloro liquido. hypeocal e tambem um produto estavel, tendo uma perda
maxima de 19 ao més, o que mantém sua eficiéncia por longo tempo

Por isso, quando precisar de detalhes sobre o processo de neutralizagao de cianetos, consulte-nos!

Olin Brasil Ltda.

Av. Nagdes Unidas, 11857 - 12° andar - CEP 04578-000 - S&o Paulo - SP - Tel.: (011) 533 9383 - Fax: (011) 533 1950
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DOS BANHOS

)

e

A descrigdo
anterior mostra
que a dissociagdo
anddica dos ingre-
dientes do banho
€ 4 causa principal
de sua baixa esta-
bilidade. A coloca-
gio do anodo em
um compartimen-
o to separado acar-
reta um grande
melhoramento da
estabilidade (Fig.
1). Mas durante 4
eletrilise, 3 medi-
da que escoa o
lempo, a concen-
tragio dos compo-
nentes metilicos
cai, devido a sua

130 A (nm)

Fig. 4: Espectro de absorgdo do banbo,
tomado durante 48 boras de eletrdlise,

Tempo de

A solugdo antes de andlise estava
diluida na proporcdo de 1:50,

ducio catddica dos metais na solucio de
eletrodeposicio. As experiéncias de depo-
sigio de ligas, como demonstradas na Fi-
gura 1, curva 1, foram repetidas colocan-
do-se um anodo de plating em um com-
partimento contendo solucio 0.7 M de
NSOy com pH de 85, separado do cato-
do por um vidro sinterizado. Durante as 8
horas de deposigdo, a eficiéncia da cor-
rente catdelica diminuiu de 18 para 109,
em contraste com os 6% para células ndo-
separadas (Fig. 1, curvas 1 e 2). Isto mos-
tra que, separando os processos anddico
e catidico durante 1 eletrodeposicio da
liga, obtém-se um método efetivo para
melhorar a estabilidade ¢ a eficiéncia do
banho.

CONTROLE

em boras: (a) 0: (b) 5;
() 48 O pH foi ajustado para 85 com NH/OH.

remogdo sob a
forma de deposi-
to. Deverd ser em-
pregado algum
equipamento para
monitorar a con-
centracio destes
componentes, de
forma que ela
possa ser restabelecida no exato momento
para manter 3 qualidade do depdsito e a
eficiéncia do processo. Como a relagio
molar Co:W no depdsito & de 2:1 € no ba-
nho de 1:20, a mudanga relativa na con-
centracio do wngsténio no banho & mui-
to pequena. Caso andlogo € o do boro: o
seu teor no depdsito &, geralmente, inferi-
or a 2%, enquanto que, no banho, ele tem
uma alta concentragdo, em BPO.. Portan-
to, o cobalto € 0 componente mais critico
do banho, cuja concentragio deveri ser
constantemente monitorada ¢ restabeleci-
da durante a eletrilise.

Existem viirios métodos para analisar
as solugdes dos banhos, Conudo, o méto-
do a ser escolhido deverd ser simples, ri-

3so

pido, passivel de ficil automatizagio e
que possa ser aplicivel a diversidade dos

-l

problemas do banho. Foi desenvolvido
um método voltamétrico de onda quadea-
da que preenche todos estes requisitos.
Por outro lado, foram determinados pard-
metros experimentais pela conducio de
uma série de experiéncias'®, Verificou-se
que a solugio do banho, diluida dez ve-
zes com hidrixido de aménio e tampona-
da a um pH de 9.5, oferece um pico de
corrente real muito bem formado, a -1,38
volts, relativo 4 reducio do Collll) a
Colll) (Fig. 5). A alwra do pico esti rela-
cionada linearmente 4 concentracio do
Colll) (Fig. 6). Os resultados obtidos evi-
denciam que o método é sobremaneira
satisfatdrio para monitorar a concentragio
do CofIl), mesmo com velocidades muito
altas nos banhos de deposicio, jd que
essi téenica fornece resultados na ordem
de segundos. O processo pode ser facil-
mente automatizado ligando-o a um com-
putador, o qual, por sua vez, pode con-
trolar automaticamente(21):

a) o analisador polarogrifico para res-
lizar a voltametria de onda quadrada;

b) as fungoes de lavagem, 2 amostra-
gem e 4 drenagem da célula, ¢

¢) o cilculo dos resultados e as res-
pectivas instrugdes para restabelecer a
concentragio dos componentes do banho,

CONCLUSAOQ

A partir destes estudos pode-se con-
cluir que a haixa eficiéncia de comente ca-
tixdica dos banhos de deposicio de ligas
Co-W-B & devida i evolugio de hidrogé-
nio. O envelhecimento do banho foi devi-
do 4 degradacio anddica dos ingredientes
do banho, tais como os ions amdnio e d-
trato. Mantendo o anodo em cimara sepa-
rada, melhora a estabilidade do banho. A
técnica voltameétrica pode ser utilizada
pra o controle auwtomético do banho.
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Fig. 5: Voltamograma de onda quadrada da solugdo do banbo
diluido 10 vexes com tampdo de bidrixido de amdnio de pH 9.5,
Conceniragdo de Co(I1), 2 mM; altura do degraw, 10 mV;
amplitude da onda quadrada 50 mV; freqiiéncia da onda,

I8 Hz; média de 10 lefluras de varreduras.

Correnie: (1) em avango, (2) inversa e (3) liquida.
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Fig. 6 Relagdo entre a concentragdo do cobalto e a altura

do pico de onda quadrada da solugio do banbo,

diluido 10 vezes com tampdo de bidroxido de aménio de

PH 9.5. Os pardmetros voltamétricos sdo idénticos aos da Fig. 5.
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43 ANOS DE EXPERIENCIA
EM GALVANOTECNICA

*Cobre alcalino brilhante
*Cobres dcidos brilhantes
*Cromagdo de plisticos
*Cromado de aluminio

o | romalizanie negro |.l.-|i'.-| FiNCD
*Lromalizantes (verde oliva
amarelo - azul

*Cromo auto- repuldvel - Decorativo
*Cromo duro
"Lesengraxanies eletrolilicos

*Desengraxanies quimicos

*Banho de latdo

*Estanho dcido brilhante

*Miguel brithante de alla penetracdo
*Miguel eletrolex-duro

*Passivadores (virias concentragdes)
*Zincos dcidos brilhantes
*Zincos alcalinos modernos

Inddstria de Produtos Quimicos Ypiranga Ltda.

Escritdrio e Vendas: Rua Corréa Salgado, 224

Ipiranga - CEP 04211-020 - Sio Paulo - SP.

Tel: (011) 274.1911 - Fax: (011) 215.4610 - Telex: 11 38757
Fabrica: Rua Gama Lobo, 1453 - Sac Paulo - SP.

Eletrodeposicao Seletiva

Aaplicacdo de banhos continuos — "reel to
reel "—, com unidades seletivas intercambiduveis,
banhos em tambor (granel), ou ainda estdtico,
em ouro, prata e estanho, e com o uso de
técnicas galvanicas especiais como 'stripe
plating®, “depht control" e "brush plating",
permite-nos atender ds mais variadas
especificacoes, em diferentes produtos como:
terminais em fita, contatos, soguetes, conectores
e Ouiros,

Com a utilizacdo de equipamentos como
[fluorescéncia de raios X, para controle das
camadas ¢ das normas da série IS0 9000,
podemos oferecer ao mercado qualidade
assegurada em prestacdo de servicos
Ralvanicos.

Criantiva

b
mm@ b Industria Nacional de Eletrodeposigio e Beneficiamento Ltda

Rua Dias da Silva, 193 - Vila Maria - CEP 02114 000 - Sdo Paulo - 5P - Tel: (011) 955-9499 - Fax: (011) 955-8169




Sabe quem deu um novo salto tecnologico em
pintura eletrostatica?

Sames, o nome que pinta
sempre em 1° lugar.

SRV 037

APLICADOR AUT TICO DE ALTA EFICIENCIA
PARA PINTURA A "

Vazrao maxima 30 kg
Tenséo da trabalho: B8O kV

Dimensao do Leque:  até 500mm

MRH 770

PISTOLA ELETROSTATICA MANUAL PARA TINTAS
HIDROSSOLUVEIS.

Tenséo de operagdo: 60 kV
Carrente nominal; B0 A

ESA 2000

l\'.t.l;ﬂll'diI PARA PINTURA A PO MANUAL OU
AUTOMATICA DESENVOLVIDA PARA TROCA DE
CORES RAPIDA.

Conheca estas ulimas novidades em nosso astanda
na EBRATS 94,
17 a 20 de outubro de 1994,

SAMES Equipamentos e Sistemas de Aplicacho Eletrostdlica Enganharia de Processas Fua Vieosa do Ceard, 138 CEP 04363-000 580 Paulo SF Tel 563 7760 Fax 563 7477
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Processo de Eletrocoloracdo
em Aluminio Anodizado com
Banhos Bicomponentes

Este artigo é uma revisao do que é o processo de eletrocoloragdo e porque

usar banbos com o minimo de componentes possiveis, face as tecnologias

atuais de controle que proporcionam a obtengao e selecdo dos pardametros
do mecanismo de eletrocoloragao.

I. PROCESSO DE
DUAS ETAPAS

Para se falar em quaisquer processos
de eletrocoloragio eletrolitica do aluminio
anodizado, € preciso ter em mente que
sio processos de duas etapas, nos quais

petitivi. Nio € objetivo deste artigo tratar
de anodizagio, mas é de suma importin-
cia saber que mais de 90% do sucesso da
coloragio depende da corregio na anodi-
zacdn,

subentende-se que a 1* etapa — a anodi- Il ANODIZACAQ
zacdo — sefa sempre executada ndo 56 de Uma anodizacio bem feita, subenten-
maneira adequada,  de que as seguintes etapas sejam cuidado
JosEé PauL ;
.Vu'm SAI.I.:; mas conhecida e re-  sa, rigorosa e criteriosamente executadas
= . _———=—
JOSE PAuLO VIEIRA =
SALiEs ANODIZACAO
LAY-OUT
Engenheiro, ENTRADA SAIDA
representante no e .
Brasil da Hectrio - | DESENGRAXE | | SELAGEM |

Specialty Chemical
Systems, Inc. - USA

!
| tavacem |

[Fosa UEAMENTU]

| LAVAGEM |

| LAVAGEM |

|_ DESOXIDAGAO |

| LAVAGEM |

[ cAvacEm

[ ANODIZAGCAO |

1

[' ~ LAVAGEM |

[ savmcen |

| coLoRAGAO |

| COLORAGAO _t

| LAVAGEM f

[ Lavagem |
|___ LA\M!EEM l
|__ ANODIZACAD l '
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CO, EM TRATAMENTO DE SUPERFICIE

RELACAO PERFEITA ENTRE CUSTO X EMOCAO.

O CO, traduz muito bem a relag@o custo x beneficio no tratamento de superficie. As vantagens que ele oferece ndo sio
nada superficiais, como; reducdo de custo do processo,.redugdo em 50% no consumo de dgua, redugio do indice de
retrabalho e tantas outras que nem cabem neste aniincio. Em tratamento de superficie, o CO, tem uma significativa
atuagao na elapa de lavagem, promovendo a neutralizacao e ocasionando a solubilizacdo dos elementos contaminan-
tes na dgua. E largamente utilizado na indiistria automobilistica, de auto-pecas, eletrodomésticos e outras. Com 0

CO, da Liquid Carbonic em tratamento de superficie ndo é dificil entender porque tudo o que é bonito, emociona.

< . * ~ >
-
LIQUID CARBONIC INDUSTRIAS S.A.

Depto. de vendas - Av. Nazareth, 1299 - Ipiranga - 04263-100 - Sdo Pawlo - SP - Tel.: (011) 273-8244 - Fax: (011) 273-0053
A LIQUID CARBONIC possui fabricas e filiais em todo o terrilirio nacional.




MECANISMO DA FORMACAO DA CAMADA
DE OXIDOS

1. Esta ilustragdo indica as posigbes de formagio dos nicleos
de inicio de anodizagio na superficie do aluminio
2 Dos nucleos formados na superficie, propagam-se os éxidos, e a
formacio de poros @ iniciada
3 Aqui € ilustrada a estrutura hexagonal das células formadas, e como
" aoxidagio anddica progride sob a superficie do aluminlo, consolidando
05 poros
4 A formacéo do filme anddico progride, e a “camada barreira” continua
" se reformando & medida que os Gxidos crescem

O eletrélito dcido dissolve o dxido de aluminio,
o que faz com que a camada torne-se porosa

Parede das células
Poros

| densa de oxido de
| uminio, formada por ultimo

anodica de oxido de aluminio
\Fig. 1 1
Illl. MECANISMO DE FORMAGAO A formagio da camada anddica & feita
DA CAMADA mlu em um meio eletrolitico dcido — comu-

mente solugio de dcido sulfirico a 170 a
200 G/L — passando-se uma corrente
continua, ou mais modernamente, ¢ como
deveri ser daqui para frente, uma corren-

E importante também conhecer o me-
canismo de formacio da camada de 6xi-
dos — Vide Fig. 1

2 8 75 - 67

te pulsante, tendo como eletrodos: Anodo
= carga de Aluminio a ser anodizada, -

Catodo = Tiras de Al (ou Pb) dispos-
tas nas laterais ¢ no fundo do tanque
(Vide Fig. 2)

Embora a técnica de empregar comen-
te pulsante traz incontestiveis vantagens
a0s processos de eletrodeposicio — ano-
dizagio em particular —, & indispensivel
que o meio eletrolitico proporcione con-
dutibilidade suficiente para permitir as
densidades de corrente maiores, a serem
obtidas e mantidas nos patamares pulsan-
tes, inclusive diminuindo a geragio de aa-
lor por tormar o meio mais condutive —
menos resistivo. Isto € possivel e facil-
mente conseguido utilizando-se aditivos
no banho sulfirico para aumentar a con-
dutibilidade do banho, aditivo esse que é
um particular icido orginico alquilico
compativel com o dcido sulfirico.

IV. MECANISMO DE COLORA-
CAQ PROPRIAMENTE DITO

Indmeros processos de eletrocolora-
¢do do aluminio anodizdo sio conheci-
dos e divulgados. Muito deles, patentea-
dos. Na verdade, o processo € pratica-
mente Gnico, € consisie no seguinte:
(Vide Fig. 3)

Isto seria muito bom, se a homogenei-
dade, a distribuigio dos poros ¢ a espes-
sura da “camada barreira® fossem perfei-
tas ¢ constantes. Supondo-se que a anodi-
zagio tenha sido perfeita, ainda assim a
camada barreira € de espessura heterogé-
nea, Camada barreira heterogénea, impli-
ca em profundidades de poros heterogé-
neas, conduzindo a volumes de depdsito
de metal diferentes, 0 que leva a difragio
de luz diferente, e, com isto, a coloragdo
e nuances diferentes.

E necessirio, portanto, uniformizar a
camada barreira, ¢ portanto as alturas dos
poros (profundidades), o que pode ser
feito através de modernas tecnologias i
empregadas nas grandes anodizagies,
particularmente na Itilia, Japdo, EUA, Es-
panha, Russia, China e também no Brasil.
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Este assunto, que poderia ser tema para
outro artigo, pode ser rapidamente tradu-

FORMAS DE ONDA DE CORRENTE (VOLTAGEM) 2ido o seguinte: (Vide Fig. §
DE RETIFICADORES CONVENCIONAIS E A ONDAS Entretanto mais uma vez este fenfime-
PULSANTES PARA ANQD|ZA¢ ﬁ{] no requer que os parimetros fisico-quimi-

| cos oferecidos pelo meio eletrolitico do

! 1.RETIFICADOR CONVENCIONAL hanho — Elemdlito + aditivos + sais meti

licos + estabilizadores — sejam conheci-

| CORRENTE CONTINUA - D.C. dos, constantes ¢ sobreudo de ficil con-
| | trole.
V. PARAMETROS FISICO —
QUIMICOS
o N PN SN - Estes parimetros, que interferem e
L 'd ‘H\V \'d _h"‘n_’ V/_ Y’I\F\ X exigem controle no processo de eletroco-
| loracio, sdo:
1. Condutibilidade do banho (que
deve, como na anodizacdo, ser alta)
2. Estabilidade quimica (eletrdlito e
f ions metilicos)
3. Poder de penetragio
4. Solubilidade dos sais metilicos
I 5. Temperatura (faixa ampla de opena-
2. RETIFICADOR A ONDAS PULSANTES ¢io)
| CORRENTE PULSANTE Estes parimetros sio fundamental-
| mente fungio da composigio do banho,
que por sua vez depende das proprieda-
des proporcionadas por seus componens-
tes, para permitir 4 obtengio de ditas pro-
: T, T1 = 25T priedades.
A, AniBA, | VI, PROCESSO
‘ EM USO
Iniimeros eletrolitos com seus diver-
) | sos sais metdlicos e mais inimeros aditi-
As = AMPLITUDE DO NIVEL BASE | vos sio conhecidos, e tém a capacidade
A-I = AMPLITUDE DO IMPULSO | de pltrp-l.:urcm-n.'ll' ¢51as pfup]"i{:d'.ll.jtﬁ.. s
i 2 mais uiilizados, quer por suas proprieda-
T:= TEMPO DE DURACAO DO NIVEL BASE des fisico-quimicas, como por viabilidade
T: = TEMPO DE DURAGAO DO IMPULSO econdmica, ou por atenderem 3s finalida-
des, sio as seguintes:
o Acidos para formacio do meio ele-
Fig. 2 Corrente continua ou corrente pulsante? " trolitico: dcido sulfiarico, dcidos sulfonicos
A forma de onda dos retificadores de (e aqui entram o toluenossulfinico e o fe-
corrente pulsante para anodizacdo possui nolsulfonico), dcidos sulfimico, sulfanili-
somente impulsos Pﬂﬁrﬁm sobrepostos a um nivel-base. O meio co, sulfossalicilico, tartirico, fosférico, gli-
tem que permitir maior condutibilidade, uma vez que colico (hidrxi-dcetico), bérico, perman-
;:a:c.nres 'fh__ 3 :’im : _I o [m! :. * ginico, e oufros citados em diversas pa-
eualidade, menor tempo. tentes em uso industrial. Na quase totali-

dade, todos eles entram em combinagtes
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INBRA.

Tratamentos de Superficie
Divisdo Plating

nossa Divisdo Plating — produtos honestos para
galvanoplastia — comercializa o que hd de mais atual

em tecnologia galvdnica.

Devido @ parceria e troca constante de "know-how" com a
CHEMETALL GMBH e a MACDERMID americana, estamos aptos a atender as
necessidades mais exigentes de nossos clientes.

A seguir, alguns exemplos de nossas especialidades.

I NB%AEL NER, M e ANOD
Desengraxantes quimicos e eletroliticos, cuidadosamente formulados para limpeza
de diversos metais e ligas.

ADITIVOS NIMAC
Modernos processos de niquel brilhante, semi-brilhante, acetinado, tri-niguel e
niguel-ferro.

MIRRO ZNC
Alérffhuntndﬂres internos de alta concentragdo para processos de zinco cianidrico e
cddmio.
PROCESSO PREMIER
Aditivos para zinco alcalino isento de cianetos.
PROCESSO KENLEVEL 11
Aditivos para zinco dcido @ base de cloretos de potdssio ou de sédio.
MACROMATES

Cromatizantes azul, amarelo, verde oliva e negro para diversas aplicagdes e com alta
resisténcia @ corrosdo.

PROCESSO ULTRASEAL
Selante inorginico para cromatos de alta resisténcia @ corrosdo, mesmo quando
submetidos a temperaturas de até 12(°C.

MACUGUARD TORQUE'N
TENSION UV FLUID
Lubrificante secativo para redugdo do
coeficiente de atrito em pegas zincadas.
SILVERSTAR
Processos de prata eletrolitica para fins
decorativos e técnicos.
GOLD COLOR
Processos de ouro gparn toque ou camada com
pureza de até 99,99%, para fins decorativos ou
eletrinicos.

' CHEMETALL

Tasisinchall e Charneact o Frwachi Wisrlafaen ok

INBRA INDUSTRIAS QUIMICAS LTDA.
Av. Fagundes de Oliveira, 190 » Diadema * SP » CEP 09950 300
Tel.: (011) 745.4133 PABX » Telex: (011) 44486 INBS-BR Telefax: (011) 745.4438

REPRESENTANTE BELD HORIZONTE » MG » DIVISAD PLATING REPRESENTANTE CAXIAS DO SUL » RS

Odilon da Silpa Ribeiro » Rua Meshla, 124 « CEP 31360 380 » Tel.: (031) 476.1555 Rk Mars Gil * Rus Andrade Neoes, 676 apte 302 « CEP 95084 200 » Tel (054) 222.4061
REPRESENTANTE BELO HORIZONTE MG = DIVISAD FOSFATOD

AF Moura - Repres. Lida » Av. do Condorno, 2646 ssla 1208 * Cemfre * CEP 30110 070 * TelfFax: (0310 12017




Tratamentos de Superficie
Divisio Fosfatos

nossa divisio FOSFATOS, objetroando levar ao nosso
consumidor final o que hd de mais atual em tecnologia,
mantém constante troca de experiéncias técnicas com
companhias associadas sediadas nos principais paises da Europa.
Esta parceria com a CHEMETALL GMBH ¢ a garantia da alta qualidade
de nossos produtos.
A divisio FOSFATOS tem como suporte laboratdrios especializados para
desenvolvimento de novos processos de FOSFATI ZACAO.
A seguir apresentamos uma relagdo da linha de produtos da nossa divisio:

* GARDOCLEAN
Desengraxantes alcalinos para aplicagdo d jato o imersio
* GARDACID
Decapantes com alta eficiéncia de limpeza
* FERHIBIT
Excelente inibidor para dcidos sulfiirico ou cloridrico
* GARDOBOND
Fosfatos de Zinco, Manganés ¢ Ferro
* GARDOLENE
Refinador de Cristal, Passivadores
Orgiinicos e Inorginicos, com Cromo
¢ [sento de Cromo.
* GARDOLUBE
Lubrificantes para deformagiod frio
* CUPROGARD
Cobreador quimico de alta velocidade
* INBRALUB
Auxiliares para Trefilagio de Arames
¢ Tubos

|
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INBRA INDUSTRIAS QUIMICAS LTDA
Av. Fagundes de Oliveira, 190 = Diadema = SP » CEP 09950 300
Tel.: (011) 745.4133 PABX » Telex: (011) 44486 INBS-BR « Telefax: (011) 745.4438

REPRESENTANTE BELO HORIZONTE* MG+ DIVISAO PLATING REPRESENTANTE CAXIAS DO SUL » &S

Ohdlow s S ity + R Mesbl, 124 » CEP 31360 380 » Tel: 1081 76,1555 Rubis Mara Gil * Ruis Andrade Neves, 676 apto 302 + CEP 33084 200 » Tel. (054) 2124061
REPRESENTANTE BELO HORIZONTE MG+ DIVISAD FOSFATO

AF Mo - Repres. Lida » Az do Contormn, 2646 sala 1208 = ot + CEP 20110670 » Tel i {0310 02107

Creativa




MECANISMO DE COLORAGAO

PECA DE ALUMINIO
—CAMADA BARREIRA ELETROLITO CONTENDO 0S
IONS DO METAL (M+2)
CAMADA POROSA

1. CAMADA PORDSA - O ELETROLITD E S KOMS METALICOS
o1 PENETRAM NOS POROS

[E, CONTATO LIGADED 405 ELETRONS (£) FLUEM PARA A

b e

= BASE D05 PORCS

1 OF IONS METALICOS MIGRAM PARA A FONTE DE
3 ELETROMS

4. 05 IOMS METALICOS SAD HELTRALIZADOS PELOS
o ELETRONS E DEPOSITAM-SE COMO METAL

-1..: 5 AUMENTA A RESISTENCIA AD FLUND DOS ELETRONS,
L3 AUMENTA & VOLTAGEM NEGATIVA SOBRE A VOLTAGEM

EFORCA AJLUSTADA - A MIGRACAD DOS KNS METALICOS

5

7. COM 0 CONTINUG AUMENTD DOS DEPOSITOS DE METAL,
+a CRESCE A INTENSIDADE DE COR, DIMMUE A REFRAGAD

10 EXEMPLO COM DEPOSIGAD DE SN PRETO

A ETAPA DE COLORACAO ELETROLITICA
Fig. 3

com o dcido sulfirico, ou com uma mistu-
ra entre eles.

» Metais na forma de seus sais metali-
cos, derivados necessariamente dos dci-
dos acima: Sn, Cu; Ni, Co, Mg, Zn, (Mn,

— o

Fe), Ag e Pd, nesta ordem por seu poten-
cial eletrogquimico, viabilidade econdmica,
estabilidade e solubilidade.

Todos, nas suas mais diversas combi-
nagoes, exigem adicoes de estabilizado-

res, produtos para aumentar o poder de
penetragio (*Throwing Power”) e solugd-
s ou produtos mpoes.

Para a necessdria e desejada uniformi-
dade e repetitividade de cores nos pro-
cessos, € imprescindivel, conforme foi
mostraco, que se tenha:

& O perfeito controle ¢ conhecimento
do banho, muito dificil, quando ndo im-
possivel, uma vez que se possui tantos
componentes para analisar

& Homogeneidade — muito dificil,
com tantos produtos dentro do banho

® Nos banhos mais comuns, a base de
Sn, a menor perda (transformagdo de Sn®
em 5n*) possivel, para evitar lama e de-
positos nos eletrodos.

@ Larga faixa operacional de tempera-
tura — muito dificil, pois variagio de tem-
peratura provoca variagoes diversas (con-
dutibilidade, oxidagio, alteracio da com-
posigio, etc.)

o Tempos curtos para obtengio de co-
res — sdo poucos, ou nenhum, 08 proces-
505 que permitam por exemplo, 2 obten-
¢io da cor preta em b a 7 minutos em
uma {inica operagio,

e Paradas periodicas para limpeza do
banho e dos eletrodos e remogio de la-
mas formadas

e Haixo custo operacional — llusori-
menie, o5 produtos sio *baratos”, Saiba
que reprocessar uma carga por falta, ou
nio-obtencdo, da cor ou tonalidade dese-
jada custa trés vezes mais do que fazé-lo
em uma unica vez

VI, “PROCESSO DE
ELETROCOLORAGCAO EM
ALUMINIO ANODIZADO, COM
BANHOS Bl — COMPONENTES”

O processo, ou utilizagio do conheci-
mento da tecnologia aplicada ao processo
de eletrocoloracio do aluminio anodiza-
do, que ora divulgamos, engloba a quase
totalidade das propriedades buscadas e
ressaltadas, com a vantagem principal de
utilizar apenas dois componentes na sua

- TS - 67 - SETEMBRO/OUTUBRO 94
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FORMAS DE ONDA DE CORRENTE NA
ELETROCOLORACAO DO ALUMINIO

v+ 1, CORRENTE ALTERNADA SENOIDAL
2 /:\ m

V- PROGRAMA TiPICO PARA COR PRETA, USANDO C.A.
+10
> VOLTAGEM 15 MIN (PROCESSOS CONVENCIONALS)
:2 POSITIVA = MIN (PROCESSO BI - COMPONENTE)
+ 2 1 MIN
0
-2
-4 VOLTAGEM
-6 NEGATIVA
-8
-10

Z.CDHBI‘NI'E MODULADA

PROGRAMA TiPICO Fﬁlﬁ COR USANDO
15 MIN
+10
+8 4,5 MIN
+6 VOLTAGEM
- POSITIVA
+ 2 1| MIN
1]
-2
e VOLTAGEM
-6 NEGATIVA
-8
=10
Fig. 4
montagem ¢ manutengdo durante a opera-  Sn ou de Cu, Zn, Ni), — como portador
cio. do ion metilico.
Dois produtos sio utilizados: Nas instalacoes modernas de anodiza-

o M5A — como o eletrdfito de ala
condutibilidade,
o Metanossulfonato estabilizado (de

IS - &7 -

gio, que ji possuem retificadores de cor-
rente pulsantes, assim como micro-pro-
cessadores na etapa de coloragio, reco-

SETEMBRO/OUTUBRO 94 -

mendamos usar aditivo para aumentar o
poder de penetragio nos perfis intrinca-
dos e principalmente para aumentar a
drea da carga sem perda da penetragio
{Homogeneidade na coloragio).

As vantagens que se obtém usando
estes processos com dois componentes,
podem ser assim resumidas:

Somente dois componentes em sua
COMPOSICAD

e Alta condutibilidade permitida pela
propriedade especifica do MSA

» Altissima estabilidade do metanos-
sulfonato do estanho

® Elevada solubilidade dos sais metili-
cos, particularmente o de estanho

e Passivel de operar em faixa mais
ampla de temperatura: de 22° a 30°C

e A grande vantagem — no caso do
Sn — de operar com catodos de estanho,
ou aco inox AISH 304

= Possibilitar tempos para obtengio
das cores muito curtos: obtém-se preto
profundo em 6 a 7 minutos no maximo

« O controle e dominio do banho é
muito simples: andlises volumétricas con-
vencionais, de apenas dois componentes.

» Obtengiio ds cores padrdes conhe-
cidas — do champanhe ao preto, passan-
do pelos bronzes, quando se utiliza esta-
nho como metal a ser depositado, Cor
rosa, com as tonalidades do vinho e até
o preto, quando se utiliza cobre como
metal a ser depositado. Combinagdes
destes metais no mesmo banho também
sio possiveis, assim como com niquel ¢
Zinco,

e Os produtos empregados sio inodo-
ros, de Ficil neutralizacio. O MSA € bio-
degradavel.

® Os banhos ndo precisam sofrer pa-
radas constantes para limpeza, nem remo-
¢io de depdsitos nas paredes ou nos ele-
trodos de inox.

® Baixo custo operacional. Nio s6 pe-
las razoes acima expostas, como pelo mui-
to baixo consumo do estanho, ¢ portanio
do MSA. Esta redugio € considerivel
quando os eletrodos sio de estanho a0
invés de ago inox. : L]
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Dascarta as convencionais fipos de
selagem (gaxetas, selos mecdnicos,
wic.) sende dolads do sisiema de
selagem hidriulico que elimina
qualquer manutengiic.

Fabricados com materiais
anticorrosivos:

* Polipropiieno * Teflon * Polletilano
Grande aplicagiio em indistrias:
Petroguimicas, Farmacduticas,
Automotivas, Quimicas, Fertilizanies,
Tintas, Alcool, Tmtamento de Aguas,
Galvanoplastias, slc.

MASTER PUMP DO BRASIL
BOMBAS QUIMICAS L TDA.

Fone: (011) 429-5515 Fax: Fﬂ”} 429-4596
Ay Prasdents Vapas 806 aicles - Carapycusba

LEVE ESTA MAQUINA
PARA SEU BANHO...
DE GAVANOPLASTIA

MASTER BF
Fabricade em lermopldsticos nobres. Elemenio filtrante tipo
CARTUCHO {micro-wind), DISCO, ou ANODO, com tecidos
empolipropilenc de alla eficiéncia e capacidade na retengdo
de particulas. Fomecido nos seguinies graus de filtragem: de 3
a 100 microns; com vazdo de até 12 m /.

'Prw-m-whtldr-qupmunm_nmpa :




Matérias Técnicas

A base do processo
é a deposicao por
faiscamento. Pela
descarga de fais-
cas, o material do
eletrodo € trans-
ferido a superficie
da pega a ser tra-
balbada.

DESEMPENHO E APLICACOES

Utilizacao do Processo SAP —
Deposi¢do de Metal Duro em
Moldes de Injecao sob Pressao

Esta matéria descreve o processo SAP, desenvolvido
para evitar a corrosdo ou impedir um desgaste
precoce do molde de infegdo sob pressao.

oldes de Injecan sob F"-:L"t‘\-..lfl
estio sujeilos a erosdo, devida ao
fluxo muito ripido do metal inje-
tado. A erosio do molde ocome,
principalmente, na injecio de aluminio e, em
ITHETH |.I,r|:i‘ﬂ INCacx. N IMpECHD lil' LI, | '||:..|1:
nam-s¢ desgastes por abrasio em candis de
fluxo estredtos, por exemplo no dmbito das
menores espessuras de
« W. KUHNER paredes de pega inje
I . bem como no
imbito do canal e do
CUtD o8 necio Pelo fato de o Quxo metili
co conter peralmente inclustes de il |"5-.|i'
ocomer, ainda, cavitagio erosiva quando as
bolhas de ar implodem e desgastam, assim,

o aco do molde

Para evitar 2 erosio ou, no minimo

impedir um desgaste precoce do molde, foi
desenvolvido o assim chamado processo
SAP, que possibilita um revestimento da
superficie do molde, altamenie sujeita @ Gir-
bonetos de titdnio ¢ ungsiénio. Este revest
mento px wsibilita uma PHORECI0 eNGLE Conira
a erosdo do molde, de modo que ocome um
aumento expressivo da durabilidade do
IMESMc

A hase do processo e d ||;';'=r-'~|-.,lll por
faiscamento. Pela descarga de faiscas, o
material do eletrodo & wansferido i *ll[“;l'“
ciee da pega a ser rabalhada. A espessura de
camada que pode ser alcancada situa-se
entre 0,025 ¢ 0,035 mm, dependendo da
COmposicio do matenal bisico. Esta pouca

espessurd ¢ suficiente parl proleger o mater-
| [

1 peh ot E
GCSEASC. [

il hesico contra I!I'!|""':'l.||'l:'-.' UK

f':l'._l-:- 1 Fig.2 Deposicdo de Eletrodo de metal duro, através de equifsamento
Equipramento Sapp  Sap, conduzido manualmente em um molde de injegdo.

MBRO /OUTUBRI
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Fig.3 Cabine de jato
frara a preparacdo da
base de aderéncia

3 superice a ser revestida estefa muito
bem fechada, a fim de impedir o atgue
sob depdsito da camada protetora, o que
s¢ consegue pelo comando preciso do
processo de descarga e, conseqlientemente,

da transferéncia do material

A Nig. 1 mostl o equipamento SAP. A
entrada de energia durante o processo de
L'.-L'.‘ui.lflﬁi:'. ocorre atraveés de Comp nentes

Fig.5 Pegas a
partir do molde
da figura 4

3 6

Fig.4 Molde de infe¢do com revestimento

dos canais e das ramificagdes
do fluxo de infecdo

integrados (circuito integrado). Pela utiliza-
¢lo de transistores de alta poténcia, sio
eliminadas influbneias devidas a oscilagoes
da rede elétrica, de modo que em cada
decurso de descarga esteja disponivel
exalamenie 3 mesma energia piara o
processo de cl:'[hl‘-u.'lnl 0O decurso de

descarga demora menos de 1 milisegundo

Fig.6 Molde duplo com canais laterais, O
revestimento foi efetnado nos canais e nas
ramificacdes do fluxo de infecdo.

por islo & extremamente
A importante, para a qualidade
do revestimento, que a entra-
da de enerpia sefa constante
Um gerador de impulsos inte-
grado faz com que o proximo
decurso de carregamento dos
capacitores inici¢ somente
.i.|'u':-u retirada do eletrodo da
peca a ser trabalhada, Deste
modo, estd g.{r.{nlujn que o
eletrodo ndo fique grudado na
peci a ser trabalhada, ndo
danificando novamente a
superhcie revestick

O aparelho & de manuseio
simples (fig. 2). E facil recon-
hecer, na superficie de brilho
metilico, as pares que §i foram
revestidas. As fregliencias de
descarga podem ser opcional-
mente de 100 ou 200 vibragdes
por segundo. A constincla das
vibragoes € garantida por um oscilador de
lemperatura estivel que trabalha indepen-
dente da freqiéncia da rede: [reqliéncias va-
ridveis da rede ndo tém, portanto, influéncia
sobre 4 precisio do aparetho.

PRE AO DA BASE
DE ADERENCIA

A condigio para um
revestmento |"|.'F|.'.'II|| de
maldes de injecio novos
ol mesmo de insereies
usadas é uma
preparacio cuidadosa da
base de aderéncia. Para
este fim, recomenda-se
que 345 paries a4 serem
revestidas sejam sub-
metidas a jateamento
seco numa cabine de
o (fig, 3)
EXEMPLOS
PRATICOS

As figuras 4 a 8
mostram alguns exemp
los de moldes de injecio
que receberam revesti-
mentos no dmbito do
canal e, em parte, no

oL} Y4




Fig.7 Molde de injegdo com revestimento da borda
da cavidade incheindo o canal e fluxo de injecdo

duto de injecio e na borda da cavidade do
molde, A durabilidade dos moldes nas
partes revestidas fol aumentada, assim, em
Muilis Vezes

Oatra |':u:n'~.-u||‘ls|||,i;||,1¢' de :Il_‘llil.,l(..l.'l do
aparelho SAP consiste no revestimento de
pinos ejetores e nicleos moveis, quando
devido a desgaste, podem formar rebarbas

A vantagem € que a espessura da camada

Fig.8 Pega a partir
do molde da figura 7
pode ser ajustada em diversas etapas por
uma chave
Conseglentemente, ndo hi possibilidade
de ocomer revestimento em excesso

seletora no  aparelho

No plano de separagio do molde tam-
bém aparecem, freglientemente, rebarbas
de injecdo indesejadas que, devido 3 um
fechamento ndo-paralelo da miquina ou
do molde, ndo podem ser controladas, ape-

sar de uma nova retifica do plano de sepa-
ragdo. Igualmente, neste caso, pode ser
;||||‘.:.:|n:i;1 uma reducio |.|.I c|l.'|,|:1lh!:%-:i.l' |.|1'
rebarbas de fundicio atraves do revestimen-
io da superficie de separagio na borda da
cavidade do molde (compare fig. 7). Caso
08 camais do escoamento tenham ficado
grandes demais, também poderio ser

recluzidos atrvis de revestimento ™

m solenidade realizada no dia 11

de agosto Oltimo, no Tnbunal Su

perior do Trabalho, em Brasilia,

Maria Antoniera Azambuja Neves
foi admitickh no Grau de Cavaleiro da Or-
dem do Meénto Judiciino do Trabalho, o
gdo especial do Tribunal Superior do Tra-
balho. Ela foi secretina da ABTS desde a
fundacio da enndade, em 1968, até o ano
de 191, e atualmente ¢ secretira do Sin-
dicato da Induastria de Protecio, Tratimen-
o e Transformagdo de Superficie do Esta-
do de Sio Paulo - SINDISUPER ¢ do Sindi-
cato ch Indistria de Relojoaria do Estado
de Sio Paulo,

Durante a solenidade, i qual estive-
ram presentes autoridades civis, eclesisti-
cas ¢ militares, representantes de universi-
dades e de institutos de pesquisa, Maria
Antonieta Azambuja Neves recebeu, das
mios do Ministro José Calixto, presidenie

Ex-Secretaria da ABTS E Admitida no
Grau de Cavaleiro da Ordem do Mérito Judiciario do Trabalho

Maria Amtoniela
A Neves ¢
Ministro José
Calixto, pres. da
Confederagdo
Nacional dos
Trabalbadores
na Indiistria

da Confederacio Nacional dos Trabalha-
dores na Indistria, medalha ¢ diploma re-
ferentes 4 admissio na referida ordem. A
indicagdo para tal honraria, por outro
lado, partiv do Ministro Almir Pazzianoito
Pinto

Maria Antonieta Azambug Neves tem
B0 anos e & vidva do Dr. Arthur de Azam-
bug Neves, Iniciou sua camreira no Sindi-
o ia |r'|l.|i|-[.".:| de Material Plistice do
Estado de Sio Paulo, tendo passando
posteriormenie, pelo Sindicato da Indis-
tria de Videos ¢ Cristais Pla-
nes @ Ocos no Estado de 5o
Paulo € pelo Sindicato da In-
diistria. de Limpadas ¢ Apa-
relhos Elétricos de llumina-
cio do Estado de Sdo Paulo
aié chegar 3 ABTS, ao SINDI-
SUPER e a0 Sindicato da In-
distria de Relojoaria do Esta-
do de Sio Paulo ®

SETEMBRO /OUTUBRO




Filtracdo para
solucoes cromicas

AUTORA: DENISE MARTINS

5 processos de cromo sio utiliza-

dos para duas funges: decorati-

va e técnica. O peso especifico

do banho, préximo a 1,37, & um
dos mais elevados encontrados nos proces-
sos galvinicos, Os motores das bombas,
conseglentemente, necessitam ser especifi-
cados devidamente. Os processos de
cromo podem ser convencionais ou auto-
reguliveis. Dependendo do processo, fluo-
retos podem ou nio estar presentes.

CPVC ¢ o material mais indicado para
construgio dos sistemas de fltracdo, Os
fluoretos encontrados na solugdo irdo
atacar 3 maioria dos materiais cerimicos
utilizados para os selos de bomba-filtro,
devendo portanto serem especificados
materiais resistentes a fluoretos. Deve, sem-
pre que possivel, ser utilizado duplo selo
mecinico

USOS DE CARTUCHO

APROPRIADO

Para uma boa filtragdo é recomendado
a utilizagdo de cartuchos de polipropileno
o fibras de modacrylic (Dymel) com centro
em polipropilenc, com 15 micrometros de
espessira, recomendado para proporcionar
de 1 a 2 renopagies por hora

Geralmente o modacrylic (Dynel) & uti-
lizado para solugbes contendo Auoretos,
dependendo da concentragio e da tempe-
Fitur,

Devemos lembrar que necessitamos de
um canucho para cada 200 a 400 liros de
solucio, par: obtermos os melhores resul-
tados na fltracio,

Lembramos ainda que, quanto maior 2
densidade (porosidade) dos canuchos,
muior serd 4 vazio da solucio filtrada; por-
tanto 4o dimensionarmos a vazio do sis-
tema de filtracio, devemos levar em con

3 8

sideracio a densidade do canucho wtiliza-
do, para podermos ter um nimero de re-
novagdes da solugio apropriado,

A bomba-filtro possui méltiplas utiliza-
coes: filtragdo, agitagio ¢ também transfe-
réncia da solugio de cromo para um
tanque reserva, part que possamos efetuar
a limpeza ¢ a vistoria do tanque onginal de
trabalho. Com o aumento da agitagio, a Al
tragdo se lorna necessdria para remover
qualquer particula solida em suspensdo.
Isto inclui pequenas particulas solidas e
metilicas imersas, causadas pela reversio
momentinea de corrente inicial na
deposigio do cromo duro, Se estas particu-
las mio forem removidas, causam aspereza,
em conseqiiéncia do depdsito das mesmas
nas pecas.

FILTRACAO DE CROMO
HEXAVALENTE

Esti se tornando mais e mais comum 4
filtragio de cromo hexavalente, utilizando
CPVC como material de construgio do sis-
tema de filtragio. Com o aumento da agi-
tagio (proporcionada pela filtragdo), tere-
mos uma maior velocidade de deposigio e
prevenimos, também, a *queima” do
deposito. Obteremos também uma melhor
qualidade de penetragio em dreas de dificil

ACESRS0,

LIMITE DE FLUXO DE
PARA O FILTRO

Nos processos de cromo auto-reguldvels
deveremos lomar precatgdo para filtrarmos
apenas a solugdo que estefa na superficie
(topo do tanguel, porque muitas vezes
parte dos produtos adicionados nido fica
em solegio, mas sedimenta no fundo do
lanque. Se esses produtos (catalisadores)
forem bombeados para o elemento fil-

trante, naturalmente serdio retidos e redis-
solvidos paulatinamente. Devemos, no
entanto, considerar que se houver a
retengdo destes produtos no cantucho de
filtragio, teremos por conseqiiéncia um
“fechamento®™ maior da porosidade do ele-
mento filtrante, causando portanto
diminuicio da vazio,

Entretanto, utilizando um filtro de
maior micragem, os produtos quimicos
podem ser retidos na superficie periférica
do filtro sem que hapa redugio na vazio.

Nos banhos de cromo duro contendo
fworetos € recomendado um sistema de fil-
tragio em CPVC. Em pequenos tanques,
tambeém utilizamos sisternas de filiracio em
CPVC com duplo selo magnético, ou
cimara de filtracio em CPVC com bomba
em polipropileno. A bomba dupla magnéti-
ca ndo possui selo, poranto, impossibilita
VAZAMEnLos. =
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UM PONTO DE HONRA

'" Rua Cavour, 612 - CEP 03136-010 - S&ao Paulo - SP
metal quimica Ida. Fone: (011) 274.0799 - Fax: (011) 914.9435




UM TRATAMENTO QUE VAI ALEM DA SUPERFICIE
_ i

| W
N, O espata, i ]

A ITAMARATI VIRA A PAGINA MAIS UMA VEZ

Em busca da certificagdo ISO 9000 e visando um melhor atendimento aos seus
clientes, incorporou mais duas unidades fabris, totalizando 70.000 m?. A unidade I
da empresa., localizada na Rua Cavour na Capital de Sao Paulo, inaugurou seu
laboratério @ agrupou o escritério administrativo. O outro prédio na mesma rua foi
destinado exclusivamente para a industralizacdo.

©HaRq,
ITAMARATI] Rua Cavour, 612 - CEP03136-010 - S&o Paulo - SP
metal quimica ida. Fone: (011) 274.0799 - Fax: (011) 914.9435




ANION-CANNING

TECNOLOGIA DE PROCESSOS ONDE AS
IDEIAS GANHAM VIDA

INDUSTRIA
AUTOMOBILISTICA

4
Sistema de frelos
Amoriecedones
Carburadores

Anéls e pistoes
Componenies para
cinto de seguranca
Componentes

de fixacio do motor
Rodas, calotas, etc

CONSTRUGAO
CIVIL

Ferragens em garal
Metais sanitarios
CQuadro de forga
Esquadrias de aluminio
Luminarias, stc

ELETRO-ELETRONICA
Componentes para
informatica

Maquinas de lavar,

ferro elatrico, lomo
de microondas
Circuitos impressos
Grades intemas

de geladeiras, fogdo
e freerer, olc

DUAS RODAS

Escapamentos, aros
Catraca e pedal
Amaoriecedores

Paralusos e porcas
Acessdrios, etc

H-"| mais 08 duZenios anos

a Canning v&m dando vida as kléias
do mundo.Chegou ao Brasil atravas
da Anion numa perieita unido entre
nxner-i:ncsﬁ B 'fﬂf'll_'_ll_h"!rﬂﬁ

Esta vanguarda ez a Anion
imypkantar no marcado naciona

a Ouahdade Assegurada

Isso significa que nossos clientes
recabam um relalono tecnico,
cerlificando que seus produlos
580 garantidos conlorme
especificagbes

Alam disso, coloca a disposican

das empresas que atuam nos salones
da inddstiria automobdlistica
construcao civil, elétro-elatrdnica,
bicicletas & motos uma ampla linha
de produtos, desda o pré-tratamento
até o acabamenio final, dando

vida s idéias e objetos gue fazem
parte do noss0 dia-a-dia

Mas, os objetivos da Anion vao
ainda mais longe. Preccupada com
o meio ambiente, ela emprega
produtos e processos cada

vezZ menos poluldores, reduzindo os
cusios de saus chanies com
tratamantos de efluentes & residucs

Mo importa aonde vocé asteja
Mosso apoio técnico caminha com
o clienta levando sofugbes

Essa é a nossa funcio. Essae a
nossa estratégia

A TECHOLOGIA
COMO ESTRATEGLA

TECROLOEA
i I

W, CANMING WATELFRAL a2 LTD

RIFEARCI AN - E ML

Anion Quimica Industrial Lida.
Rua Eldpla, 245 - Baryerl - SP
CEP Y30 - PABX: ¢
FAX
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LABRITS

QUIMICA LTDA.

LINHA COMPLETA DE PRODUTOS E
PROCESSOS PARA GALVANOPLASTIA

SOB LICENGA DE

Produits o1 procidis pour |a traitement des surfeces
TOLLOUSE - FRANGA

RUA AURIVERDE, 85/91 - CEP 04222-000 - SAQ PAULO - SP
TEL.: (011) 914-1522 - FAX.: (011) 63-7156

A LABRITS QUIMICA LTDA comunica
aos seus clientes do Rio Grande do Sul,
a abertura de representacao naquele
operante Estado, com intuito de
melhorar o atendimento e aprimorar

suas relacoes comerciais.
FONE/FAX: (051) 594.4085

REPRESENTANTE: PAULO JOAO LACHNITCH
RUA INCONFIDENTES N° 645
CEP 93340-140 NOVO HAMBURGO - RS



FABRICAGAO, IMPORTAGAO Ha 3 décadas oferecendo:
E DISTRIBUIGAO DE PRODUTOS Qualidade « Atendimento « Preco
QUIMICOS DE MARCAS CONSAGRADAS
E QUALIDADE ASSEGURADA!.
® Processos Quimicos e Eletroliticos. g
® Anodos de Metais ndo Ferrosos. IEP_E."_E'_:"_‘L"_]

Diversos perfis.
® Produtos Especificos para Formulagoes.
LINHA COMPLETA PARA TRATAMENTO
DE SUPERFICIES METALICAS:
GALVANOPLASTIA, FOSFATIZAGAO,
ANODIZAGAQ, PINTURA.

SOELBRA - SOCIEDADE ELETROQUIMICA
BRASILEIRA LTDA.
Fone: (011) 264.8099 - Fax: (011) 264.0498
Telex: 11 63129 - Caixa Postal 8444
Rua Toledo Barbosa, 430/440 - CEP 03061-000
Tatuapé - Sdo Paulo - SP
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AL SUL: RUA EVARISTO DE ANTONI, 1572-
I

ALPHA GALVANO QUIMICA BRASILEIRA LTDA.

Assim como Voceé, eles
exigem qualidade total,
atendimento perfeito, os
melhores custos, prazos de
entrega curtos e assisténcia
tecnica permanente.

Entre para o time
dos clientes Alpha.
Vocé estara em casa.




Planejamento para Implantacdo
de Linhas de Pintura

Este artigo procura fornecer meios para assegurar que os projetos de linbas
de pintura sejam executados com bases mais solidas,
possibilitando resultados dentro das premissas objetivadas.

SANDRO PrccHIO = DIRETOR TECNICO DA SAMES NO BraAsit

eja porque freqlentemente ocorrem
dificuldades para se¢ atender acs vo-
lumes de produgio, ou por ser sede
de um tipo de trabalho onde ocor-
rem elevados niveis de refugo ou retraba-
lho, o setor de pintura & sempre visto
como um dos vildes do ciclo produtivo.

Para se evitar desapontamentos futuros,
se faz necessirio, para novas plantas ou
para atualizacio téenica de instalagdes de
pinturas ji existentes, todo um ritual de
planejamento que hoje ndo ¢ praticado.

Esta imagem de vilio, deve-se ao fato
que B5% das instalagdes de pintura
brasileiras, seja para protegio industrial, ou
para fornecer ao produto a qualidade visu-
al requerida pelo mercado, nio foram pro-
jetadas observando-se as premissas bdsicas
de transferéncia de qualidade e de produ-
tividade nas operagies antecedentes ¢ sub-
seqiientes 4 pintura.

Apis extensa pesquisa em indistrias
brasileiras que possuem um processo de
pintura como operacio de grande
imponincia no ciclo produtivo, destacamos
l]L'Il.':

e As antigas instalagies de pintura,
manual ou automdtica, ndo cumprem a5
premissas bisicas do projeto inicial,

o As novas instalagdes ainda ndo estdo
insericdas dentro do contexto das novas téc-
nicas de administragio dos processos de
pinturi,

0 que se percebe, é que as dreas de
pintura sio entendidas simplesmente como
instatacoes fisicas alocadas dentro de am
processo produtivo,

A visdo de processo de pintura e de

r§ = 67

processo global para o conjunto das insta-
laghes como um todo, visbes estas que,
caracterizando um processo produtivo con-
sistente e competitivo, asseguram a boa
compra de equipamentos, estd esquecida.

Este fato gera situagies pelas quais, em
vez do conceito de o processo determinar
4 instalacdo, acaba sendo a insalagio que
fgera 0 processo, O que evidentemente traz
prejuizos para o empresinio.

Como exemplo, observamos insta-
lages em que o projeto inicial contempla-
va pintura automdtica com uma drea
necessinia par eventuais refoques manu-
ais, que hoje operam da seguinte forma:

» 30% da pintura necessiria sobre o
substrato ¢ efetuada automaticamente.

» 70% da pintura necessinia & efetuada
manuilmente,

Percebe-se assim que o escopo écnico
inicial do projeto foi perdido, em geral
porque ndo houve 4 correta avaliagio de
todas operagies unitirias que compdem o
PrOCesso

Esta situagio era aceita no passado sem
maiores restrighes, porque em geral o
grande problema de muitos industriais se
resumia em transfenr para os seus clientes
05 aumentos de custo,

Com a atual abertura de mercado, é
necessirio que nossas instalagoes de pintu-
ra sejam idealizadas dentro do contexto de
competitividade mundial.

Devemas ter certeza que as instalagdes
para pinfura estejam compativeis com o5
modernaos principios de geréncia da pro-
dugio, onde por exemplo “Just in Time”,
Kanban, TQC ¢ outras [écnicas estdo pre-
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sentes.

Para antecipar problemas e evitar pos-
siveis dissabores com futuros investimentos
em linhas de pintura, devemos analisar
todas as operagdes unitirias do processo,
bem como os riscos para a qualidade gera-
dos em cada operacio.

Sem nos esquecermos que cada caso ¢
um caso e que ele sempre requer avaliagio
especifica, podemos sugerir o seguinte
roteiro bdsico:

DOS DADOS

DE ENTRADA

» Definir o real objetivo da instalacio

» Definir os produtos e as respectivas
quantidades que se pretende processar.

o Definir o tipo de revestimento a ser
utilizado.

DO INVESTIMENTO

» Definir 0 grau de automagio que se
requer da instalagdo, Caso a decisio seja
definir aplicagdo 100% automdtica, verificar
s¢ 0 produto esti apto a ser 100% pintado
em automdtico (neste caso, a Engenharia
de Produto tem peso importante para a
definicio do projeto).

o Aviliar as aliernativas dos sistemas de
aplicagio possiveis, com os devidos cilou-
los do “pay back”™.

DO PROCESSO

o Avaliar as condigoes de aplicagio e
de secagem (polimerizacio) das tintas a
serem utilizadas.

» Definir o processo de aplicacio.

» Definir as operagies de suporte com-

- & 2B
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plementares necessdrias a0 bom desenvolvimento da operagio,

o Definir 0 melhor posicionamento do produto para as oper-
apoes de tratamento superficial

o Avaliar 2 melhor condicio para transporte dos produtos antes,
durante e apds 2 pintura.

o Analisar o melhor processo de ventilagio em relagio a0 sis-
tema de aplicacdo utilizado.

» Definir o melhor processo de secagem (polimerizacio) para
08 produtos e revestimentos utilizados.

DO PROJETO E _
DA LOCALIZACAO

Avaliar as operagOes unitdrias antecedentes e subsegiientes 3
pintura, de forma a poder definir:

e As operagdes unitirias antecedentes d pintura transferem ou
ndo qualidade para a operagio de pintura?

o Existem operaghes geradoras de contaminantes proximas i
pintura?

» Analisar as possiveis comentes de ar, intermas ¢ exiernas 10
;'I.H‘II_'_I-:iE[][E dl.'_l Flﬂ_r{'{'.:'ﬁ[}, {ILI[’ l_'H'I.‘i?\':ITI'I [I':H'Lﬁiflilﬂ.ill contammnantes ".k'L‘
outras dres.

o Definir o local para implantagdo da instalagdio.

o Definir o “lay-out” desejado,

Podemos assegurar que com base neste breve roteiro, 0s proje-
tos serdo executados com bases mais solidas, possibilitando result-
dos altamente satisfatorios e dentro das premissas bisicas objeti-

vadas
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DEVCON®

* Resina Epoxy semiflexivel.

» Para selar infiltragbes subterraneas.

« Para a pintura de pisos de concreto, sujeitos a
constante desgaste e cargas pesadas.

» Piso brilhante e liso.

DEVCON”

ITW-MAPRI Indisiria @ Comércio Lida
Av. Guarapiranga. 1389 « CEP 04901 010 540 Paulo - SP + Brasil
PABX: (011) 522-9344 « FAX: (011) 522-0668
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RST

TECNOLOGIA NO TRATAMENTO
DE SUPERFICIES E EFLUENTES

Tratamento do Aluminio

Reagentes para
Estacdo Tratamento

Estagio Compacta de Tratamento Cromo Tratamento de Decapagem Fosfatizacdo




Linha Automatica de NiCr
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Tratamento NiCr Silverstone Ludox

Sistema de Automacg8o para Gerenciamento
completo de pH - ORP - FLUXO

Tanques para
Armazenamento
de Concentrados

Sistema CAD para
Confecgdo de Projetos

PRINCIPAIS CLIENTES

FILTROS LOGAN MAMNGEL'S
ALCOA FILTROS FRAN MET GOLIN
ALIANCA METALURGICA  GAZARRA MET RIO
ARNO HOECHST NADR FIGUEIREDD
BRASTEMP AP OLIVETTI
BaD IRMADS GULLD POLIMATIC
CLIMAX, KEIPER RECARD RHAGAL
COFRP K TAKAOKA THERMOCLASS
CUMMING LORENZETT TRW
ELGIN LA FONTE FECHADURAS VANDER HOEVEAN
FIRAM

LINHAS GALVANICAS E TRATAMENTO AMBIENTAL LTDA.
Ay, Polidura, 804 - CEP 07232-150

Cumbica - Guarulhos - SP

Fones: (011) 912-7728/ 912-1004 /
Fao: (011) 912-6762

RST




A QUALIDADE DO SEU PRODUTO
DEPENDE DE UM BOM TRATAMENTO.

Confiabilidade & o grau de certeza que se tem de
que um produto vai atender as necessidades de

desempenho.

A linha de produtos da Tecpro trata superficies
com absoluto rigor técnico, e a Tecpro trata seus

clientes muito além da superficie.

Séo anos de tradigdo desenvolvendo produtos
para 0s mais avangados processos; 0s técnicos
da Tecpro acompanham, com o melhor

DESENGRAXANTES
* Quimico

* Eletrolftico

* Desoxidantes

* Desincrustantes

ABRILHANTADORES
* Cobre

* Niguel

* Zinco

* Cadmio

* PASSIVACOES
e Amarela

* Verde Oliva

* Preta

* Azul

CROMOS

* Decorativo

* Duro

* Microfissurado

atendimento, cada etapa do trabalho, desde a
escolha do sistema mais adequado, passando

pela implantagéo, até o controle final da

qualidade.
A soma deste dois tratamentos de superficies e

de clientes - faz da Tecpro a opgéo mais confiavel

do mercado.
Consulte a Tecpro: o tratamento que val mais
fundo.

PRODUTOS E PROCESSOS

DESPLACANTES

* Cromo

¢ Niguel

* Ouro

e Estanho-Chumbo

PRODUTOS ESPECIAIS
* Anodos para banhos
* Cobre
*Niguel/Cromo
» Estanho-Chumbo
* Plastisol e Primer
¢ Laca
» Ativador p/anodos de
Estanho-Chumbo
* Verniz p/ Zinco
« Descontaminante pf niquel
* Supressor de Fumos
* Inibidor p/ Decapagem

SAIS E ACIDOS

ACIDO CROMICO
Distribuidor Autorizado
BAYER.

CIRCUITOS IMPRESSOS

* Metalizagao flash

¢ Metalizagdo Espessura

¢ Estanho-Chumbeo

* Douracgao

* Incisao (corrosao de cobre)
* Refusao

* Fluxo p/ infravermelho

* Fluxo p/ Hot-Air-Leveling
» Desoxidantes

* Desengraxantes

* Reveladores de Dry-Film
e Removedores de Dry-Film
* Removedores de fluxo

MULTILAYERS
* Oxidagédo negra
* Etch-Back

METALIZACAO DE ABS

NIQUEL QUIMICO P/FERRO

-~

TECNOLOGIA-PRODUTOS EPROCESSOS

INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

S80 Paulo: Aua Bllac, 424 - Tel: (011) 4566744 - Fax: (011) 456.7742 - Telax: 11 44761 - Cx. Postal 397 - CEP 08612-260 - Diadema - SP
Rio Grande do Sut: Fua Antonio Ribeiro Mendes, 2148 - Fona/Fax: (054) 224.28565 - Baimo Santa Catarina - CEP 95082000 - Caxdias do Sul - RS
Rilo : Rua Amquiss Cordelro, 324 - conj, 806 - Tel: (021) 581.8601 - Teka: 21 33450 - CEP 20770-000 - Fio de Janeino - R
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ESQUEMATICO DO COMPACTE.T.E RECILCAGEM

ENGENHARIA
FABRICAGAO
INSTALAGAO
ASSISTENCIA TECNICA
PECAS DE REPOSICAO

ECONOMIA E REDUCAO DE LODO

SISTEMAS PARA ESTACOES DE
RECICLAGEM DE TRATAMENTO DE
AGUA PRODUTOS QUIMICOS ~ EFLUENTES (ETE)
RECICLADA o LINHA RECOVERY/ o LINHA COMPACT ETE
SUPER SPRAY o CLARIFICADORES
o LINHA RECICLY o FILTROS-PRENSA
o LINHA RESFRY o« LAVADORES DE GASES
o LINHA DISC FILTER

g,

BN A ENGENHARIA AMBIENTALLTDA

15UPEARERTo

Av. Wallace Simonsan, 1859 - Nova Pelrdpolis
CEP; D9771-211 - 580 Bemorde do Campo - 5P
Telefona/Fox: 414-5503

Tecnologia alemé para o pﬁrﬁso do Brasil
p

A mais completa linha de
superficies. Consulte-nosl

NOVIDADES para a FEIRA DA MECANICA
Processos por simples imersao a frio

» COLDBLACK Fe - Oxidagfo negra & frio

* ROYALFOS - Fosfato & frio

+ ROYALOL - Oleos protelivos p/60, 120 e 160 h

+ ROYALOL-SECATIVO ¢/5-30% de corga

«ROYALFILM N? 1 - Verniz incolor para metais

« AQUAFILM N2 1 - Verniz com solvente de 6gua

+ ROYALGANTH - Polimento quimico p/Fe, Cu, Al

* ROYALDUR - Cromatizantes em div. cores

« ROYALSTOP - Inibidores da Gltima geragao

* AWEDIME - Acabamenio para aluminio

* AWEX - raxantes de alto poder

* AWETOX Fe - pante sem formagao de hidrogénio

« ROYALCLEAN - Desengraxante solvente emulsionavel

* ROYALIMF - 88 - Removedor de fintos

* TRANSFORMOX N? 1 - Ferrugem viro comadao protetiva
* ROYALPOL - Sais de polimento p/tambores ou vibradores
* AWETOX FL - Desengroxante-decapante-fosfatizante

= DESPLAMAYX - Desplocantes de metais

Solicitar folhetos e amostras grdfis: [
AWETA PRODUTOS QUIMICOS LTDA. Daibase /A Comércio e Indstria '
Tel.: (017) 456 23 99 Fax: {q11}4562334 Mmc;gnmmrg?:fal Mo D SE
Av. Dona Ruyce Ferraz Alvim, 510 Diadema S.P. C‘ ek -mmu v R &
Ted: (011) 241.4511
Faoc: (O11) 260.2185

ulos paro o tratomento de




A rtigo

Globallzacuo, Competitividade,

Lucratividade: IS

9000 ....

e/ou ... 1ISO 14000

globalizagio & economia nos faz
refletic sobre os sistemas de
administracio aplicados ate o
MHMEnto,

A 150 - Organizacio Internacional para
Normalizacio, com sede em Genebra,
Siiga - ndo imaginava o quanto ira con-
tribuir com as organizacies quando, ha 10
anos, soliciiou a0 TC-170 - comité técnico
de normas relativas 4 qualidade - que ela-
borasse normas de Gestio da Qualidade

Foi neste momento que surgiu a série

Pauro CEsAar JaToBA

[50 9000, hoje universalmente reconhecida,
com aproximadamente 40.000 centificados
emitidos (150 9001, 9002 e %003) e 95 pai-
ses adotando-as como sistema internacional
de Gestio da Qualidade

Declaragio de empresas como a
DuPont - multinacional que ji obteve 221
certificacdes em todo o mundo -, em artigo
de Suzan L Jackson, publicado na edicio
da primavera de 1993 da Total Quality
Environmental Management, confirmam
que @ implementagio de Sistema de Gestio

da Qualidade reduziv significativamente os
custos de produgio, aumentando substan-
cialmente a producio, a qualidade dos pro-
dutos e 3 satisfacio do cliente da DulPont
Ou sefa, 3 150 9000 promoveu ganhos de
competitividade e locratividade

Agora estamos diante de um novo
desafio com relagio 4 questio da conser
vagio ambiental e, mais uma vez, a 150
sensibiliza-se em criar normas sisiémicas de
Gestio Ambiental, através do TC-207, orga-
nizido em margo de 1993. Este Comité

ISO
| Organizagao
Internacioanl para
Normalizagao
| Suiga
TC-176 | TC-207
Gerenciamento da Gerenciamento da
Qualidade Qualidade
Série 1SO 9000 Série 1SO 14000
Canada Canadé. v
Avaliagao da Organizagao Avaliagéo do Produto
« Sistema de Gestao » Andlise do Ciclo de Vida
Ambiental « Rotulagem Ambiental
« Avaliagdo de « Aspectos Ambientais
Desempenho Ambiental nos Produtos Padroes
|» Auditoria Ambiental




SERIE ISO 14000 - DE NORMAS INTERNACIONAIS DA GESTAO
14000 Sisternas de gestio ambiental - Diretrizes gerais sobre

principios € suas aplicagies
14001 Sistemas de gestio ambiental - Especificagtes com direirizes para uso
14002 Sisternas de gestao ambiental - Diretrizes sobre consideragoes

especiais que afetam as pequenas e médias empresas
14003 Guia sobre a inclusio dos aspectos ambientais nos produtos padioes
14004 Wmaﬁmlmﬁmww
14005 especifica em rotulagem ambiental
14006
14007
14008
14009 '
14010 Mdkdnd:bﬂcvk& cidigo da pritica
14011 Anilise do ciclo de vida - inventirios
14012 Andlise do ciclo de vida - andlise dos impacios
14013 Anilise de melhorias
14014 Gestilo Ambiental - Termos ¢ Definigbes
140151 Diretrizes para 2 auditoria ambiental - Parte 1 - Principios gerais
14015-2 Diretrizes para 4 auditoria ambiental - Parte 2 -

Auditoria dos sistemas de gestio
140153 [Diretrizes para a auditoria ambiental - Parie 3 - Cumprimento das normas
140154 Diretrizes para a auditoria ambiental - Pante 4 - Performances
14015-5 Diretrizes para a auditoria ambiental - Parte 5 - Instalagoes
14015-6 Diretrizes para a auditoria ambiental - Parte 5 -

Afirmagio dos principios e dos compromissos _
14016 Diretrizes para o estabelecimento de impostos ambientais
14017 Diretrizes para o inicio das revisoes ambientais.

Técnico de normas ambientais seri respon-
sivel pela elaboragio da série ISO 14000,
que devera entrar em vigor em meados de
1995 ou, no méiximo, no primeiro trimestre
de 1996,

0 objetivo principal desta sénie de nor-
mas (IS0 14000) serd disciplinar e siste-
matizar 0 estabelecimento dos chamados
“solos verdes”, adotados em diversos paises
e que tém causado divergéncias entre certi-
ficantes e centificados.

O que a 1SO 14000 (150 Verde) ird
direcionar serd a nio-tendenciosidade e
imprecisdes que “selos verdes™ existentes
vém apresentando, favorecendo alguns
setores produtivos, na sua grande maioria
localizados no primeiro mundo, ¢ prejudi-
cando empresas similares instaladas em
paises em desenvolvimento,

Com a publicagio da série 150 14000,

& O

espera-se a homogeneizagio de sistemas
de gestoes ambientais, facilitando, assim, as
transagdes 1écnicas/comerciais, respeitando
as caracteristicas ambientais de cada pais ¢
evitando tendenciosidades e imprecisoes.

A relacio entre 2 150 9000 e 2 1S0...
14000 € tio fore que, conforme a estrutura
150, hd uma ligagio entre o TC-176 € o TC-
207, visando uma futura unificacio das nor-
mas de Gestdo da Qualidade e de Gestio
Ambiental.

A série de normas 150 14000 cobrird
seis dreas relativas ao meio ambiente, sub-
divididas em Avaliagio da Organizacio, ou
seja, Sistema de Gestdo Ambiental,
Avaliacio de Desempenho Ambiental e
Auditoria Ambiental; ¢ Avaliagio do
Produte, ou seja, Andlise do Ciclo de Vida,
Rotulagem Ambiental e Aspectos
Ambientais nos Produtos Padroes,

TS - &7 =

Assim sendo, a competitividade e a
lucratividade estardo ligadas ds séries de
Normas 150 9000 ¢ 150 14000, pois ambas
serio aplicadas a organizagoes dos mais
diversos portes ¢ aos mais vanados tipos
de negicios,

A exemplo da série de normas 150
9000, a 150 14000 ndo ditard requisitos
especificos de desempenho ambiental,
deixando a cada organizagdo a trefa de
desenvolver e adaptar seus negdcios a0
desempenho ambiental minimo.

Assim sendo, 0 atingiremos 2
Qualidade Total se aplicarmos aos nossos
negicios 4 Qualidade ambiental, gerencial
e do produto,

O Futuro das organizagbes € a
Qualidade Total, portanto ... 150, 9000 +
150 14000, ®
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PARA TRATAMENTO DE SUPERFICIE,
PROCURE AS MELHORES !

- MAQUINAS E EQUIPAMENTOS |
- INSTALACOES AUTOMATICAS E CONVENCIONAIS
PARA ELETRODEPOSICAO, FOSFATIZACAO, ETC.
c] A. - RETIFICADORES, TAMBORES ROTATIVOS, APARELHOS
DESENGRAXANTES, CENTRIFUGAS, SECADORES,

v
ELETROQUIMICA BOMBAS-FILTRO, REOSTATOS. TAMBORES PARA

DO BR AS'L POLIMENTO, SISTEMAS DE EXAUSTAO E LAVADORES
7 DE GASES

PRODUTOS QUIMICOS, ANODOS E PROCESSOS,

\ | [ , ALVANOTE C DESENGRAXANTES, ABRILHANTADORES, PASSIVA-

DORES, PURIFICADORES, FOSFATIZANTES, REMO- i

VEDORES DE METAIS, CROMAGEM DURA E DECO-
ALLIED-KELITE - USA RATIVA AUTO - REGULAVEIS
Witco Corporation |

MATRIZ EM 5. PAULO = Rua Padre Adelino, 43 a 75 - PABX (011) 291-8611
TELEX 11.63202 - FAX (011) 292-7229

FILIAL EM CAMPINAS = Rodovia Santos Dumont, Altura Km 7
FONE E FAX (0192) 47-6603

\: - —_ = — —J

Tra t iEl m E nt 0 A Fluvitech é uma empresa
d e elfl uen t es. especializada em controle

ambiental, com tecnologia

Numa so tacada, BEECEES
UOCé pI‘Otege linha e assisténcia técnica
a natureza

permanente.

Para tanto, ela trabalha dentro e T — L —
de uma filosofia de qualidade instalada na Fechaduras Brasil Lida
total, proporcionando aos seus
clientes as melhores solugées
técnicas e econdmicas

em tratamento de efluentes.

Entre em contato conosco.
Assim, vocé ajuda a resolver
dois problemas: a preservagéo
do meio ambiente e

a economia de dgua para
L A . Estacho de Tratamento de Effiuentes
a sua industrial instalada na Transbrasil 5.4,
e ™9
: s Vo1 TEL/FAX; 949-6817
: - _Ga Rua Capitio Rubens, 619 - Pque. Edu Chaves
| ENGENARSL MOUSTon £ COMERCIOL T CEP02233-000- Sdo Paulo-SP



Roshaw: Qualidade Total em Tratamentos
de Superficie.

Se uma empresa coloca a Qualidade como algo essencial em seus produtos e servicos,
ndo é preciso dizer que ela tem tecnologia de ponta, nem que seu atendimento
técnico é competente, e muito menos que a pronta entrega é eficiente. $6 o fato
da Qualidade ser a esséncia de seu trabalho.toda sua atividade, seja ela de servigos
ou produtos, estd comprometida com aquilo que vocé exige de seu fornecedor. Por isso,
leve em consideragdo aquilo que existe em comum entre vocé e a Roshaw.
Qualidade, essencialmente Qualidade.

ROSHAW

ROSHAW QUIMICA INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Av. Dr, José Fornari, 1600 - Jardim Silvina - CEP 09790-400

Sdo Bernardo do Campo - SP - Caixa Postal 741 - Fone: (011) 452.4044
Fax: (011) 452.4867 - Telex 11 44306

Criativg




Noticias do Sindisuper

ISO 9000 para Micro e
Pequenas Empresas

5 Micro ¢ Pequenas Empresas Empre-
endimentos de Pequeno  Porte
(MPE's/EPP's) convivem num mercado
e acirrada concoméncia, no qual a so-
brevivéncia depende fundamentalmente da sua
competitividade. Para estas empresas, isto signifi-
ca melhora continua da qualidade de seus pro-
dutos, olimizagio de seus processos internos,
atendimento diferenciado, reducio de custos e
ganhos de produtividade
A implantagio e cerificagio do Sistema da
Qualidade conforme as normas 150 9K ¢ a
prncipal alternativa para as MPE's'EPP's alcanga-
rem estes requisitos de vantagem competitiva. No
entanto, 2 implantagio da 15O 9000 ¢ a cenifi-
cacio destas empresas envolvem alguns elemen-
[0S L'EH'II['I“'L'JIJI wes - como alio CLESIEY, CSCISSCE de
lempy/recursos, auséncia de especialistas e fala
de infra-estrutur, entre OULOS - qUe, na Maiona
da vezes, acabam inviahilizando a miciativa
Com o objetive de contornar tas dificulda-
des ¢ wrmar possivel a implementagio da 150
OO0 nas MPE's/EPP's, desenvolveu-se o conceito
de Projeto Multichiente, no gual cabe ds entida-
des de classe ou grandes compradores a for-
magio de um grupo de empresas interessadas
em participar do projeto. A coordenacio e exe-

cucio dos servicos, assim como todo o supane
ecnico do projeto, 530 feitas por uma empresa
de consulioria especializada na implantagio da
IS0 9000 As ativickades de treinamento sdo de-
senvolvidas coletivamente, com o inluito de re-
duzir 08 custos do projeto e propiciar 3 maior
troca de expenéncias entre as MPE'S/EPP's. As
atividades de consultoria consistem no acomps-
nhamento individualizado de cada empresa por
parte de consultores especializidos na implan-
tacdo da 150 S000

Tendo em vista o sucesso do conceito de
Projeto Multicliente de implantagio da IS0 9000,
o SINDISUPER formou seu proprio grupo, oom
as seguintes empresas: Termotron, Wadyclor, Su-
perzin, Irsan, Jomar, Fosfer, Halux, Metelson, Me-
tonyd, Zincagem Marisa, K. Sato, Ragesi, Koutras
eGP

Estas CMPresas, Cuo |'|J'l.!'il.'|ll [EVE mcD em
setembro G(ltimo, estio sendo assessoradas pela
Qualitividade Treinamento ¢ Consultonia, empre-
s que possui metodologia de apoio para a im-
plantacio da 150 9000 especificamente orientada
para as MPES/EPP's

O SINDISUPER ji planefa a aberura de no-
Vs EIUPOS part 4 paticipacio nos futuros Proje
tos Multicliente de implantagio da 150 9000. @

Desidratacao de Lodos
Atraves de Filtros-Prensa

SINDISUPER, através da Comissdo
lécnica encarregada dos assuntos
ligados ao tratamento dos efluentes
liuidos e deposicio de nesiducs soli-
dos, promovew, no decorrer do més de agosto
Gltimo, vanas reunioes IECNICO-COMENTiais visin-
do oferecer aos associados a oponunidade de
adquirir filtros-prensa pard. emprego na
desidratagio parcial do lodo gerado nas ETEs,

F =2 |«

1

Segundo o engenheiro Marco Antonio

Barbier, presidente da Comissdo SINDISUPER
de Efluentes Industriais, “o Sindicato foi muito
feliz nesta iniciativa, pois mediante a partici-

pagdo ¢ reunido dos associados interessados, foi

possivel a aquisicio de filtros-prensa em
condigdes mais Evoriveis ds que serim obtidas
as fossem - indivi-

LCas50 NERGOCIACOES

dualizadas e isoladamente efetuadas
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QUALIDADE : PADRAO EXPORTACAO

Galvanoplastia RAGESI Ltda.
Fone: (011) 876-1444
Rua da Balsa, 95 02910-000 Sao Paulo - SP - W Fone: (011) 575.1874 - Fao: 570.3155

FILTRO-PRENSA
ADEQUADO

Diversas reunioes foram feitas entre 3 comus
edores, com a finalidade de se

!
IpAMETHO G Doa gualdade com
|

540 ¢ 08 Jome

Preco € prazo acessivers

A Elluentes, empresa da drea de tmiamentos
{oi escolhida pard o fornecimento € desen
VOIVEL, em conqunio com a Netzsch, considersic
lider mundial em qualidade de filtracio, um fil-
Iro=-prensa .*.-.'.I."jI!I.--.EI' i desidratacio de lodos
galvinicos, incorponindo alta tecnologia de
WCOM0 OOMm GAs espeaicigoes [CCncis preesta-
belecidas

O estudo viabilizou a utilizacio de filiros

com camaras de 0 mm x 500 mm e

dades de 30 a 180 litros. O fili
264/500, € formecido completo, incluindo tangue
de pressio e bomba de alimentacio

De acordo com o8 diretores da Fi uentes,
engenheiro Jodo Robeno Nunes e Terezinha A
Q) NLmeS presenies A reuns e formealizacio
dos contratos, 4 boa aceitacio ¢ a receptividade
dos assoctados do SINDISUPER a este tipo de fil

LI ¢ O Numerg expressivo de umdaades

ary
RAGRSI

LABORATORIO PROPRIO

CROMACAO: BRILHANTE, ACETINADA E PRETA

CROMACAO DE ALUMINIO
CROMAGADO DE PLASTICOS

NIGUELAGAO QUIMICA: NORMAL E DURA

NIQUELAGAO ONIX

ZINCAGEM: BRILHANTE, BICROMATIZADA,

PRETA E VERDE OLIVA
LATONAGEM
ESTANHAGEM

Noticias do Sindisuper

ETI '!:'.L'lf.:..".i.l" PETTTURrAm 2 i_"'|||'l|q_"‘-.l ilrl_'i':,'nll_'l (]
desconto maximo, conforme entendimentos
mentidos com 2 Comissdo. A Efluentes, encar
repada das vendas
Olerecen no pacote
deém do filro-pren-
81, () |':|--|-.'!'_| MASIcn
de montigem e
freinamento do pes
soal encarregado da

OPETAGED

CONTINUIDADE

O SINDISUPER,
\L':EII':-.! ) O engen
heiro Barbien, tendo
eém vista o bons
res |_i.,:|i'."' |||!I,:-._:-:|-\.

m sl imcutiva
pretende  realizar
JUITAS Promogoes
incluindo equipa-
mentos, produtos

UUITIICOS €& SETVICOS

prestando,  desta
forma, um beneficio
dos assoctados. @

EFLUENTES E RESIDUOS
INDUSTRIAIS DE
GALVANOPLASTIAS E
ANODIZACOES

* Elaboracao de projetos para
aprovacao junto aos 6rgaos
competentes.

* Fornecimento de Unidades Compactas
e Instalagoes Moduladas para
tratar todas as vazoes de efluentes.

* Processamento das lamas
geradas no tratamento dos efluentes.

Picarelli

CROMATIZAGAD DE ALUMINIO (ALODINE)

COBREACAO

POLIMENTO: MANUAL E ELETROLITICO ,

Equipamentos & Produtos Quimicos Lida

Fax: (011) 876-0057 T O R, Carlos Petit, 221 - 04110-000 - Séo Paulo




""L’q'"_','_ N\ PROCESSOS, PRODUTOS E
,' I _.TR N SERVICOS PARA
LdUIL U LU\ /L TRATAMENTOS QUIiMICO OU

5 ELETROLITICO.

4\\Mmzyiga;LﬂJ\ Y& s iiﬁi Eiiiﬁ
WTECNOLOGI e
D&i I : AN AUR A g g Poa Tratamentoe s Cromatsame

* Anodizacho

\
L

* Fosfatizantes
| i M = | o |l ol * Removedores de Tintas
‘ | m B . * Processos Quimicos & Desplacantes
'f i | =] “ Nk . ﬂllvool. ;:ll Corte, Hepuxo, Protetivos, Graxa de Contato
| = | & Vernizes
r i :i- | L e o . l.' i 2% * Tambores Rotativos & Tanques
L/ * Galvanizacio de Plisticos e Oxidaglio de Metals

| | / d * Tintas Anti-aderentes e Decorativas
| = o o] I e | 2 | e 28
8 m SERVICOS
D E‘ SIU prER1Ei| e | El“'s \ . Eﬂiil‘ll?:lrll Consultiva de Processos
e Rt B A  Coneete g frarianes

aletron == M

Produtos Quimicos Ltda Werke AG

A

Rua Séo Nicolau, 210 - DIADEMA - SP - CEP - 09913-030 « Tels.: Adm. (011) 4456205 » Com. (011) 445-6296 » Fax: (011) 456-1366

Licencinda
Artiaderenies
Weillburger
Lachfabrik

TRATAM : R
'I;?cnolo_gia e Ert:lqti:.i?adten;n "tFalt:ah:;’nEﬂg:;Evi B OM BA S EM EB =
e equipamentos e instalagoes padronizadas.

 Estagdes de Tratamento de Efiuentes / 3 Excelentes na qualidade.
. T:mm-? de Emlu'n: Oleosos (LR Melhores no rendimento. |
e Ultrafiltragdo Pronta entrega. '
o Troca Iénica -0 i
» Bombas Dosadoras “@l.. BOMBAS
* Projeto, Assessoria Técnica e Treinamento. Séri
» Recuperagéo de Metais 3 G"e

BOMBAS PARA
TAMBOR
E BOMBONA

BOMBAS QUIMICAS
EMEBE® DO BRASIL Ind. @ Com. Ltda.

: ' Rua Bahia, 241 - Alphaville ind.
® & § CFA - Tratamento de Agua GEP 06465-110 - Baruer - SP
Caixa Postal 11341 - CEP 05422-970 - SP
Efluentes Ltda ’ Tel.: (011) 421-6084 - Fax (011) 421-8088
Talax: 1171076 MBMB

Criasiva

CEA oo

. ‘ . :...I:I.:.- -!".i.!i :I | ':.-;Z:L:‘. 1I '='I I'.-I {0 _. .‘. 523-9774 Também em sua H“!? D"“""-‘“'F-N




NOVA LINHA DE
GASES ESPECIAIS

A White Martins pu-
hlicou folheto com graus
¢ especificagdes da sua
novi linha de gases espe-
ciais para aplicacies es-
pecificas, como andlise
instrumental e cromatografia, comatografia com
detector de ionizagio de chama, aparelhos de
andlise por absorgio aldmica, miquinas a laser,
controle de emisstes de veiculos automotores ¢
cromatografia de fluido supercritico, Assim, in-
clui dados como tipo de dlindro, pureza minima,
pressio de operagio, tipo de vilvula ¢ controles
recomendados de acetileno, ar sintitico, drgdnio,
difwido de carbono, hélio, hidrogénio, nitrogé-
nio, Gxido nitroso ¢ oxiginio, A publicagio tam-
bém contém dados sobre o nova linha de regula-
dores de pressio part uso com estes gases, os
quais apresentam uma sede encapsulada que fil-
tra a5 particulas solidas antes que atinjam a re-
gido de vedagio
® [nformagies: fone (021) 211.6032.

SISTEMA DE
VENTILACAO

O folheto publicado
pela Eprel Ventilagio ¢
Controle Ambiental des-
creve o seu sistera Telhar,
empregado para veniilagio
em ambientes industriais ¢
comerciais, ventilagio para
conforto ¢ pressurizacio de ambientes com ar fil
trado ¢/ou umidificado, pressurizacio em cabines
de pintura, salas de transformadores ¢ COM, entre
outras aplicagoes. A publicagio tmita dos sistemas
de ventilagio industrial aprovados, como insufls-
mento € exaustio quando hi fonte ativa de calor
¢ contaminagio de ar, msuflamento e saida de ar
aliviada quando o calor tem parimetros admissi-
veis, insuflamento com saida de ar pelo lantemim
¢ insuflamento combinado com exaustio, em edi-
ficaghes pré-moldadas. Também aborda os médu-
los de ventilicio desenvolvidos, bem como os
Seus componentes’ acessonos, comao atenuador de
ruidos ¢ controle automdtico das grelhas, entre
UL,

® [nformacdes: fone (011) 5818644

[ iteratura Técnica

EQUIPAMENTOS E
SISTEMAS DE
PINTURA

Além de enumerar a
sua linha de equipamentos
¢ sistemas de |:|i:|'|[ur,4 -
como bombas “airless”,
bombas de alimentacio
para pistolas, equipamentos eletrostiticos a liqui-
do e a pd, pisiolas, instalagbes automidticas de
pintura eletrostitica a po ¢ a liquido, reguladores
de tintas de baixa e de aha pressio, filros pan
lintas € massas, pistolas “airess” e bicos pulveriz-
dores para “airless”, entre outros - o catilogo da
Kopperschmidt-Mueller inclui ainda dados téc-
nicos sobre outros itens de sua linha de produtos.
Sio abordadas bombas com membrana dupla
i pintar, transvizr ou transfenr; bombas de di-
afragma acionado preumaticamente par alimen-
tagio de pistolas de aplicacio ou para uso como
bombas de transferéne; equipamentos “airess”
prieumiticos; equipamentos manuais de pintura; e
instalagies centrais de fuidos, entre outros.

® Informagbes: fone (011) 837.0404.

FITAS DE ACO
LAMINADAS A FRIO

Editado em portugués,
inglés e espanhol, e fama-
mente ilustrado com fotos
em cores, o folbeto insti-
tucional da Brasmetal
Waclzholz contém histori-
co da empresa - incluindo as principais indis
trias para quem fornece, como as de equipamen-
108 eletroeletrnicos, eletrodomisticos ¢ automo-
bilisticas, enfre outras, dados sobre o seu depar-
amento de controle de qualidade e, obviamente,
informagies sobre a sua linha de produtos e ser-
vigos, A empresa atua na drea de relaminagio a
frio de fitas de ago em molos ou tiras, fitas de bai-
50, midio e alto teor de carbono e de agos liga-
dos ¢ fitas de agos inoxidivels de corte livre, alta
resisténcia ¢ ferro-relé, fomecidas com cantos
cortados, amedondados e chanfrados, com aca-
bamento de superficie fosco, brilhante ou espe-
Ihado ¢ revestidas com cobre, kitdo, niquel e es-
tanho. Inclui tabelas de tolerinciis na espessur
e na Lirpura

® Informacdes: fone (011) 745.2111.
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Controles,
Instrumentos e
Sistemas

O catdlogo geral condensado
cla IEF Bristol Controles,
Instrumentos e Sistemas
contém informagdes
técnicas sobre a sua linha
de produtos, composta de:
instrumentacdo pneumatica,
incluindo indicadores,
controladores e transmissores

| para medigdo de pressdo,

r 4

nivel, temperatura, vazio e
entradas elétricas;
transmissores eletrénicos
do tipo piezoresistivo a
semicondutor, para
medigdo de pressio,
temperatura, nivel e vazdo;
sistenas digitais para
controle e aquisicdo de
dados; registradores para
tensdo/corrente, pressio,
umidadetemperatura e
para vazdo; chaves
mecanicas com acionamento
por palheta ou disco, e
também com atuagdo por
baia ou deslocador;
totalizadores para liquidos,
LASES OU Vapores;
medidores ultra-stnicos de
vazao; indicadores do tipo
célula diferencial;
pressostatos; chaves e
fransmissores ultra-sonicos,
entre oufros.

® [nformagdes: fone (011)
266.7055.
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EQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA
E MANUSEIOQUIMICO




1SO 9000, Qualidade Total, lvre mercado,
modemiza¢do, economia global. Se sua empresa esta
habituada a estes assuntos, ndo coloque tudo a perder,

Compre de quem garante o que fabrica e emite
Cerfificado de Garanfia.

Garantia de qualidade, preco justo e prazos.

Os produtos DAIBASE tém garantia de 6 a 12 meses confra qualquer
defeito de fabricagdo, podendo esta garantia ser estendida para
até 24 meses, afravés de contfrato adicionat.

Na hora de adquirir seu equipamento, lembre-se de quem conhece
o assunto. Nao fabricamos simplesmente tanques: apresentamos o
solugdo gquando o assunto & galvanoplastia ou exaustdo.

DAIBASE

Daibase $/A Comércio e Indusfria

R. InGcio Luis da Costa, 710

Pargue Sao Domingos - CEP 05112010 - 580 Paulo - SP
Tel.: (O11) 261-4511 - Fax: (011) 260-2185




A linha de equipamentos
para galvanoplastia e
manuseio quimico da
Daibase Comércio e
Indistria inclui tambores
rotativos com capacida-
de total para 18 ou 60
litros (para 20 ou 60 kg
de pecals, tanques para
1000 litros, filtros-
bombas para filtragdo
periodica ou continua de
banhos de
galvanoplastia, entre
outras aplicagdes, com
capacidade de filtragem
de 1000 litros'h, e
sistemas integrados de
niquelacdo com
purificagdo continua,
compostos de tanque
com isolamento érmico,
bomba-filtro, sistema de
chapa seletiva perfurada
continua integraca ao
lanque, e sistema de
aguecimento por
resisténcia de titinio,
controlada por
termostato, podendo ser
utilizados para sistemas
em gancheiras, tambor
rotativo e carretéis,

® Maiores i

pelo fone (011) 261.4511.

I nformativo do Setor

AGENTE DESLIZADOR
PARA PECAS ROSCADAS

O agente deslizador Torque'N Tension, da
Inbra Indistrias Quimicas, ¢ empregado para
redugiio do coeficiente de atrito e aumento da
conservagio do torque de aperto de parafusos
ou partes roscadas galvanizadas. Trata-se de um
fluido, detectivel por luz ultravioleta, que deixa
sobre as pecas um filme secativo ao toque e que
proporciona 4 peca zincada uma lubricidade tal
qual a do cadmio.
®Maiores informagoes
pelo fone (011) 745.4133.

ESTACAO MODULAR PARA
TRATAMENTO DE EFLUENTES

Para atender também s pequenas e médias
empresas que necessitam instalar equipamentos
antipoluentes em suas linhas de produgio, a RST
Linhas Galvinicas e Tratamento Ambiental
desenvolve, monta e realiz o pré-este de estagd-
es compactas modulares para tratamento de eflu-
entes utilizando processo de batelada. O projeto
¢ elaborado a partir da andlise dos dados volu-
métricos ¢ contaminantes onginanos dos efluen-
les gerados pelas linhas galvinicas e o equipa-
mento & fabricadocom material anticormosivo
®Maiores informagies
pelo fone (011) 912.7728.

>F 8 IS &7 SETE

RETIFICADORES DE
CORRENTE COM TRANSDUTORES

05 retificadores
de comente Fransvol-
te modelo RFA, da
Mega Indistria e
Comércio, sio con-
trofados a transduto-
res auto-saturados e
indicados para ba-
nhos eletroliticos de
cromo decorativo, cobre dcido, niquel ¢ metais
nobre, anodizagio de aluminio, eletrolise e pro-
cessos eletroquimicos. 5do fornecidos pan tenso-
es padronizadas de 6 a 30 VCC ¢ comentes de
500 4 16000 ACC, apresentando subida gradativa
de tensio ou comente em mampa linear, ajustivel
enire 3 e b0 segundos, e faixa de controle em po-
téncia de 99% com tensdo estabilizada ou comen-
te constante
®Maiores informagoes
pelo fone (011) 946.4156.

EQUIPAMENTOS DE MEDICAO
E CONTROLE DE pH

A Efluentes fornece
equipamentos pard me-
digio e controle de pH,
para neutralizigio dos
despejos, ¢ gabinetes
ORP - Potencial de Gxi-
do- redugio - para eli-
minagdo de cianetos e
cromatos, dlém de equi-
pamenios eletromecinicos para tratamentos de
efluentes, como agitadores, adensadores de lodo,
bombas em genal, loculadores ¢ sistemas auto-
mdticos de retirada e transferéncia de lodo de
decantadores, Recentemente, a empresa langou o
filtro-prensa com placas de 500 mm x 500 mm,
adequado para desidratacio parcial dos lodos
galvinicos, podendo chegar 4 tofta com teor de
solidos acima de 50%. Outro segmento atendido
pela empresa é o de tratamento superficial de
metais, compreendendo estudos de produgio,
layout, utilidades em geral, sistemas de exaustio
¢ lavagem de gases com equipamentos para re-
cuperagio de metais ¢ plano de economia de
dgua,
®Maiores informagies
pelo fone (011) 813.7400.




EQUIPAMENTOS PARA
CONTROLE AMBIENTAL

A Fluvitech Engenharia Indistria ¢ Co-
mércio, empresa que atua na drea de tritimento
de dgua industrial, fabrica equipamentos como:
estagdes de tritamento para efluentes inonginicos,
MANEALS, semi-aulomeEticas e aulomancs, em po-
lipropilena; estages de tratamento para efluentes
onginicos sistema “Deep Shaft” (lecnologia da Ze-
neca); estapdes de tratatamento de dgua em poli-
propileno/ago carbono; reatores para remogio do
ditudido de carbono agressivo da dgua, evitando a
cormasdo de wbulagies metdlicas; equalizadores
de dgua; desaeradores; abrandadores; filtros de
areta/andracito; e modulos tubulares para estach
es de tratamento de dgua, esgotos ¢ efluentes. A
empresa atwa ainda na drea de servigos, envolven-
do projfetos pam estagdes de tratamento de eflu-
entes, estudos de caractenzacio de efluentes in-
dustriais, elaboragio de relatorios para caracterizi-
gio de lodos gerados por estagies de tratamento
de efluentes, projetos pan instakagio de modulos
tubulares em ETAs ¢ ETFs, pecas de reposigio
para ETEs/ETAs, material filtrante para filtros
Lareia ¢ andricito), canvio ativado para desaers-
dores, resina de troca ionica para desseradores ¢
desmineralizacdores, crepinas para filiros, desaers
dores, abrandadores e desmineralizadores.
® Maiores informactes
pelo fone (011) 949.6817.

STRIKE DE NIQUEL ALCALINO
ISENTO DE CIANETO

A Multiplating Produtos Quimicos, que
langou hi alguns meses o banho strike de niquel
alcaling isento de cianeto, apresentada agora, em
comemoracio a0 seus dois anos de atividades,
novos produtos: Strinick 2, a segunda geracio do
Strinick, ¢ o Muliblack 2000 AK, niquel grafite
alcalino ecolGgico,

SISTEMAS PARA RECICLAGEM
DE PRODUTOS QUIMICOS

A T.O.T. Engenharia Ambiental atug nas
dreas de reciclagem, engenharia, fabricagio, ins-
talagio, assisténcia técnica e pegas de reposicio,
tomecendo sistemas para reciclagem de produtos
quimicos, estaghes de tratamento de efluentes,
clarificadores, filtros-prensa e lavadores de gases.
® Maiores informacies
pelo fone (011) 414.5503.

PROCESSOS DE CROMACAO
DURA E DECORATIVA

A linha de produtos da Labrits Quimica in-
clui desengraxantes quimicos ¢ eletroliticos, pro-
cessos de cromacio dura ¢ decorativa, abrilhan-
tadores para zinco (alcalino clanidrico, alcalino
sem cianeto ¢ dcido), cobre (alcaling e dcido),
niquel, estanho sem formol, fosfatizantes, purifi-
cadores, removedores de metais (eletroliticos e
quimicos), prata decorativa e técnica, além de
produtos para metalizagio de plistico ABS
® Maiores informacdes
pelo fone (011) 914.1522.

BANHO DE
NIQUEL BRILHANTE

O Makroluz, banho de niquel brilhante da
Atotech do Brasil Galvanotécnica, deposita
camidhas *brancas” de alta brlho com nivelamen-
to de até 75%, uniforme desde as alts até as mé
dias e babas densidades de comente, Trata-se de
um eletrilito para miltiplas aplicagoes

® Maiores inforn ® Maiores informages
pelo fone (011) 492.3590. pelo fone (011) 491.8777.
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Medicdo de
espessura de
camada

A linha de equipamentos
para medicdo de
espessura de camadas
da Veeco Instruments,
comercializados pela
Tecnorevest Produtos
Quimicos, inclui o
Raio X/XRF Série 4000,
que opera por
fluorescéncia de raio X,
e é propric para uso em
dreas extrernamente
pequenas com geome-
tria complicada e para
realizagdo de andlise de
solugdes e controle es-
tatistico de processos, e
o Microderm MP-90(),
(Jue Opera por processo
ndo-destrutivo e permite
medicoes sobre
diferentes substratos. A
empresa lambém forne-
ce sistemas de (iltracio
e bombeamento em ge-
ral, como bombas-filtro
construidas em
termaopldsticos com
camara de carvao
opcional, bombas de
fransferéncia para
produtos quimicos,
bombas dosadoras para
adigao de solugdes a
banhos galvanicos e
tratamento de efluentes,
sistemas de filtracao e
separagdo de dleo para
desengraxantes e ele-
mentos filtrantes -
cartuchos que permitem
a retencdo de particulas
sdlidas de 1 até 100 pm.
® Maiores informagies
pelo fone (011) 759.4422.




ELETROPOLIMENTO vamertos e Superici

A Mecanochemie esta completando 9 anos de existéncia, ao longo dos quais vem
se dedicando ao desenvolvimento de uma linha completa de produtos especiais para
Tratamentos de Superficie de agos inoxidaveis e ligas especiais de alta resisténcia a

corrosdo. Através de sua divisdo de servigos, vem atendendo a inumeras Industrias

dos mais variados segmentos de mercado: Industrias Mecanicas, de Maquinas
Alimenticias, Farmaceuticas, Quimicas, Petroquimicas, de Quimica Fina, de
Esséencias, Mavais, Aeronauticas, EletroeletrOnicas e outras

MECANOCHEMIE
MECANOCHEMIE Inddstrias Quimicas Ltda.
Ay Etidpia, 532 - Jardim Morelato - Barueri - SP - CEP 06408-030
Tel: (011) 422.2080 - Telefax: (011) 422.1175 - Telex 11 71498 NIEF BR

OMBA:
INDUSTRIAIS

Fornecidos com acionadores: elétrico monofisico ou trifisico
¢ i gasolina com poténcias entre 0.16 ov 4 60.0 cv.
Selagens: mecinica, hidrodindmica ¢ mista
Materiais de mlﬁh‘ﬂhﬂkm mm|m|m¢m Inox.

O Propagarats

TRATAMENTO DE EFLUENTES

p Projetos para tratamento de efluentes
industriais

Projetos de implantagao de economia
e reuso da agua

Projetos de reformas e ampliagdes de
estagdes ja existentes

Recuperagéo eletrolitica de metais
pesados e preciosos

Fornecimentos de equipamentos
Montagens industriais

Assessoria, cansu_ltoria, treinamento,
1 partidas e operagao

v

bomal ...

BUMAX do Brasil Bombas Quimicas Lida
Estr. Benedito Cesario de Oliveira, 535
Cep: 06767 - 280 - Tabado da Serra - SP

Tel.: 491-6699

Telex: 1171119
Fax: 491-9152

Y¥YY WMaoa¥

ECOLIFE CONSULTORIA E COMERCIO LTDA.
ROMEA FILTRO Rua Parintins, 44 - 01 155-020 - Sao Paulo - SP
Fone: (011) 825-8665 - FAX: (011) 825-8449




Criaeiva

Pintura a Po6. Carga
por At'.'i.tf".

R

®Maior concentragao, elimina gaiola Faraday
| ®Rendimento de primeira passagem superior
a B0%
®Camada mais uniforme
eMenor concentragédo de pé nos cantos
®Maior carga positiva

TRIBOMATIC

‘ VANTAGENS

SISTEMA

\ e

Sistema Automético

A Nordson, lider mundial em equipamentos de pintu-
ra, oferece a seus clientes uma completa estrutura
de assisténcia técnica e laboratorio para simulagao
de produgao, garantindo alta performance, qualidade
e eficiéncia.

Disco alta eficiéncia

Nordson do Brasil Ltda.
Alameda Aruana, 85 - CEP 06460-010 - Barueri - Sao Paulo
Fone: PABX (011) 725.2004 - Fax: (011) 725.6698 Brasil




Tratamentos
rermoguimicos e
revestimento

A Divisdo Tratamentos
Térmicos da Brasimet
Comércio e Inddstria atua
nas dreas de processos de
tratamentos termoquimicos
e revestimentos. Os
primeiros envolvem
cementagdo e carbonitre-
tagdo em caixa, banhos
de sais ou sob atmosferas
controladas; nitretacdo ga-
sosa, indicada para pecas
com geometrias comple-
xas e que necessitem de
alta resisténcia ao desgas-
te abrasivo; nitrocarbone-
tacdo em banhos de sais;
nitrocarbonetagdo a gds
para pecas e ferramentas
sujeitas a cargas superfici-
ais moderadas; e témpera
superficial por chama ou
inducdo, incluindo pro-
CEessos gue permitem tém-
pera localizada com au-
mento da resisténcia ao
desgaste superficial e i fa-
diga. No que diz respeito
4 revestimentos, a empre-
sa fornece o Durotin, pro-
prio para ferramenias
para corte ou conforma-
¢ao com nitreto de titd-
nio, pelo pracesso PV.D.,
- Physical Vapour
Deposition.

® Maiores informagoes

pelo fone (071) 522.0133

PRODUTOS QUIMICOS
PARA GALVANOTECNICA

Alinha de produtos da Indistria de Produ-
tos Quimicos Ypiranga inclui: abrilhantadores;
anti-gases para banhos de cromo; cidmio bri-
lhante; cobre alcalino brilhante e dcido brilhante;
cromagio de plisticos; cromado de aluminio;
CTOnKIZANGE NEgro para zinco; cromatizante para
aluminio; cromatizantes verde oliva, amarelo e
azul; cromo auto-regulivel decorativo; cromo
duro; decapantes dcidos; desengraxante eletroliti-
co e quimico; estanho dcido brilhante; limpador
emulsificivel; niquel brilhante, duro, grafite, ne-
gro ¢ semibrilhante; passivadores; purificador
para banho de zinco; zinco dcido, alealing e
isento de cianeto; inibidores; desplacantes de
gancheiras, de niquel sobre fermo, de niquel so-
bre cobre ou lado, de liga niquelfermo ¢ de ni-
quel-fasfore; oxidacio negra sobre ferro e sobre
cobre ¢ latio, entre outros,
® Maiores
pelo fone (011) 274.1911.

TRATAMENTOS TERMICOS
E SUPERFICIAIS

A EDE - EMBRAER Divisio Equipamentos
presta diversos tipos de servigos. Estes incluem:
tratamentos superficiais, abrangendo cadmiagdo,
cromaggo, niquel quimico, fosfatizacio, passiva-
cio e polimento eletroliticd de acos inoxicdves,
axidacio negra, anodizacio de ligas de aluminio
e camada conversora de cromato no aluminio;
tratamento térmico de ligas de ago, como recozi-
mento, normalizacio, Wmperd, cementacio, dus-
tenitizagio, alivio de tensdes e desidrogenacio,
revenimento, endurecimento ¢ oxidacio; trata-
mento érmico de ligas de aluminio; tratamentos
mecinicos superficiais, envolvendo jateamento,
rebarbacio, polimento, deshaste e “shot-pee-
ning’; como pinturi; ¢ ensaios mecinicos, meta-
logrificos e ndo-destrutivos

® Maiores informagies

pelo fone (0123) 31.1177,
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ELETRODOS DE LABORATORIO
E SONDAS INDUSTRIAIS

R i W

Além de sondas industriais e controladores
de pH e redox em modelos analbgicos e digitais,
cobrino faixas de 2-12 ¢ 0-14 pH ¢, no caso do
redox industrial, de -1999 4 1999 mV, a linha de
produtos da Ingold inclui eletrodos. Estes sio
apresentados nos tipos combinados de pH, de
referéncia, de medicio e metilicos. A empresa
oferece ainda acessOrios, como coneclores para
eletrodos de cabo fixo e cabega rosqueada,
plugs para eletrodos de referéna, cabos, perfu-
radores, adaptadores para juntas conicas, capas
de estocagem, elemenios de vedagio do orificio
de enchimento de eletrdlito, solucdes Bulfer, so-
lugdes Buffer Redox, eletrdlitos de referéncia,
eletrflitos para ponte eletrolitica e solugdes de
limpeza.
® Maiores
pelo fone (011) 421.5737.

BOMBA-FILTRODE |
ACIONAMENTO MAGNETICO

A bomba-fil-
tro Filtermag -
5000 MDC, gue
estd sendo lanca-
da pela Elmac-
tron Elétrica e
Eletrdnica In-
distria ¢ Co-
mércio, pode
operar com con-
juntos filtrantes
removiveis  do
tipo carfucho ou
disco, sendo os
filtros-cartucho
do tipo trangado
ou de tecido de polipropileno, enquanto que os
filtros tipo disco sdo de papel ou tecido de poli-
propileno. As bombas sio de acionamento mag-
nético, sem selo mecinico ou gaxetas
® Maiores informacoes
pelo fone (011) 270.4700.
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INCORPORAGAO DE
NOVAS UNIDADES FABRIS

A Hamarati Metal Quimica, cm busca da
Certificagio 150 9000 e visando a um methor aten:
dimento aos seus clientes, incorporou mais duas
unickides fabns, totalizando uma drea de 70000 m',
A unicade 1 da empresa, localizada & Rua Cavour,
ma Capital de 8o Paulo, inaugurou recentemente
seu liboratorio e agrupou o escritrio administrati-
vo. O outro prédio ni mesma nua foi destinado
exclusiviamente para a industrializacio
®Maiores informagdes
pelo fone (011) 274.0799.

SISTEMA DE EXAUSTAO
E LAVAGEM DE GASES

A Tecnoplistico Belfano i executou insta-
lagies de exaustio e lavagem de gases alcalinos
a 100°C, provenientes dos tanques de limpeza
dos moldes, para diversas empresas do setor de
extrusio de perfis de aluminio, entre elis diver-
sas unidades industriais da Alcoa Aluminio ¢ da
Alcan. Todas elas utilizaram-se do sistema de la-
vador-¢jetor Venturidro Belfano, executado em
polipropileno, e o trabalho da empresa envolveu
0 levantimento imicil, o anteprojeto, o projeto
definitivo, a execucio dos equipamentos - além
do lavador de gis, captadores e dutos - 2 monta-
gem do sistema e o “start up”
®Maiores informagies

pelo fone (011) 813.6555.

PROCESSO DE CROMO
TRIVALENTE FUME

Utilizando-se de know-how da Wm. Canning
Materials Lud., a Anion Quimica Industrial st
kncando o Twilite. Trata-se de um processo de
cromacio para fins decorativas com coloragdo
Onix, Fumé. E aplicado normalmente sobre ci-
macks de niquel e o eletrdlito utilizado & a base
de cromo trivalente, que garnte O Processo me-
nos xico ¢ com economia no tralamento de
efluentes, segundo informa a empresa. Como
vantagens, sdo apontadas: proporciona cameadas
com alta resisiéncia 4 abrasdo, similares ds cama-
das de cromo decorativas; e dispensa a utilizagio
de lacas para protecio
®*Maiores informagies
pelo fone (011) 422.5033.
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PRODUTOS PARA
PROCESSOS GALVANICOS

Aditivos, abrilhantadores, cromatizantes, pas-
sivadores, desengraxantes, desplacanies, eletro-
depositantes, desengraxantes para ferro e agos,
inibidores para solugdes de decapagem dcidas,
decapantes alcalinos pam agos temperados, ten-
soativos para desengraxantes, purificadores para
banhos de zinco ¢ niquel, supressores de fumos
para banhos de cromo, oxidantes para ferro,
mordenies para aluminio ¢ tensoativos para ba-
nhos de zinco alcalino. Estes sio alguns dos pro-
dutos pam processos galvinicos fomecidos pela
Alpha Galvano Quimica Brasileira, que dis-
poe ainda de produtos quimicos diversos - entre
eles, sulfato de niguel, cloreto de niguel, dcidos
e clanetos diversos - anodos e metais ndo-ferro-
508 € de “Zamac”,
® Maiores informagoes
pelo fone (011) 291.3866.

TRATAMENTO E ‘
ACABAMENTO DE SUPERFICIE

A Henkel Indistria Quimica - Divisdo
Parker Amchem langou recentemente o proces-
so Autophoretic para tratamento de superficies.
Consiste na autodeposicio de camadas orginicas
sobre superficies metilicas através de reagbes
quimicas, sem a necessidade de comente elétrica.
Segundo a empresa, o diferencial deste processo
€ que ele ndo consiste em pré-tratamento, s
confere acabamento final ds pecas, eliminando
a5 L'l:l!'ﬁjl!i FH‘Z\{?‘]“L‘H T F'Il]'[h'l.'h\i-l.i lliﬁl'i'n{fl'lt_'li!lﬂil] ¢
proporcionando vantagens como diminuicio de
custos e redugio da drea de operagio. Alem dis-
1, ainda de acordo com informagoes da empre-
54, 0 ProCesso ¢ menos agressivo 4o meio ambi-
ente, por ser isento de metais pesados e emitir
quase nenhum solvenle,
®*Maiores
pelo fone (011) 745.1955.
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Tratamento
termoquimicos

de superficie

O processo Sursulf, da
Hef do Brasil, consiste
em um tratamento de ni-
tretagdo em banho de
sais nao-poluentes, ati-
vado ao enxofre, que se
efetua a temperatura de
(565+5)°C, oferecendo
propriedades de resistén-
cia ao desgaste e incre-
mento de resisténcia a
fadiga e ao engripamen-
to. ld o processo Oxynit
& um tratamento em ba-
nho de sais com alto po-
tencial oxidante, que
transforma parte dos ni-
tretos da camada de liga-
¢do em dxidos de ferro
Fe,0, (6xido negro) e
Fe(, sendo operado a
350°400°C e aplicado
imediatamente apds a
retirada das pegas do ba-
nho Sursulf, quando se
necessita aumentar a re-
sisténcia a corrosao do
componente tratado. A
empresa fornece ainda
sais e produtos para tra-
tamento térmico e ter-
moquimico de metais,
bem como revestimentos
superficiais com proprie-
dades anti-aderentes e
anticorrosivas.

® Maiores informagies

pelo fone (011) 456,433,




FILTRO-PRENSA EFLUENTES/NETZSCH

Parceiros em Qualidade e
Tecnologia

Filtro-Prensa para lodos galvinicos. Sucesso absoluto, com dezenas de
unidades vendidas desde o seu recente langamento.

O Filtro-Prensa EFL-264/500 foi desenvolvido através da experiéncia da
Efluentes, em tratamentos de despejos galvdnotécnicos, e da qualidade
mundial da Netzsch em sistemas de filtragio.

Trata-se de equipamento de alta qualidade, porém econbmico, que permite
obtengdo de tortas com alto teor de sélidos.

A Efluentes fornece, além do filtro, o projeto bisico da instalagio e
treinamento do pessoal para a operagdo.

Consulte-nos.

2 Efiventes

Rua Estevdo Lopes, 166 - CEP 05503-020 - Sdo Paulo - SP
Fone: (011) 813-7400 - Fax: (011) 813-7096 - Telex: 11 83480

Corrailie i

(2] : um bom metivo para sua trangiiilidade. (T2 LIFE]: Porque padronizar é preciso.

O Centro Galvanotécnico Latino, associado ao Centro A mais avangada tecnologia em
Galvanotécnico Toscano (Florenca, Italia), traz ao mercado equipamentos galvanicos

a mais alta tecnologia em processos galvanicos, buscando ¥
sempre solugdes dedicadas. Tanto em produtos e processos, i
como em assisténcia técnica, a certeza da qualidade e a
confianga de sempre estarmos trabalhando com o melhor.

R

Tecno LIFE s e
CGL Centro Galvanotécnico Latino A mais avangada tecnologia em Produtos e
TECNOLIFE Ind. e Com. de Equipamentos Tratamento de Efluentes com circuito fechado
Rua José Michelon, 478 - Bairro S80 José e "emisséao zero",

Fone/Fax (054) 224.2777 - CEP 95041-310 - Caxias do Sul - RS
| T




COLORACAO ELETROLITICA RETIFICADORES

DYNAPOWER

THE LEADER IN
POWER CONVERSION

metalurgica adelco

Tel: jo11) 422-5266 FAX: [O11) 422-5307

Unidade fornecida a Eletro-Liga H5
Vazao de B0.000 l/dia

RECICLAGEM DOS EFLUENTES GALVANICOS
Uma proposta economica e eficiente

« Reciclagem do lodo gerado, através de processo fisico-quimica

» Processo com modernas técnicas de precipitacao onde sao
reciclados os principais metais usados na tecnologia galvanica.

« Estagdes compactas modulares que dispensam o uso de filtros-
prensa ou a vacuo tornando o processo extremamente
econdmico.

« Para aquelas empresas que ja possuem uma ETE
desenvolvemos um projeto de adequacao ao sistema proposto.

e Equipe especializada para orientar e assessorar seus operadores.

« Solicite a visita do nosso representante para saber das
inimeras vantagens que o processo oferece.

AQUALIFE COMERCIAL LTDA.

Rua Piquerubi, 107
AQUALIFE CEP 01520-040 - Sao0 Paulo - SP
Fone/Fax: (011) 279-8421




BOMBASDE
ATUACAO PNEUMATICA

As hombas de |

aacio pneumanca #
e de baixa pressio 8
da Nordson sio g
indicadas  para
transferéncia de flu-
ido, alimentacio de

PASSIVADORES E ABRILHANTADORES
PARA ZINCO SEM CIANETO

Representante ¢ licenciada da Allied-Kelite
dos Estados Unidos, a Galvanotec dispae dos
seguintes produtos: passivadores Iridite, abri-
lhantadores Isobrite para zinco sem cianeto e
dcido, aditivos ¢ produtos especiais da linha Iso-
prep, ARP e Irilic. Brevemente, 2 empresa estard
oferecendo os produtos para niquelagio quimica

vern['z centrais de tinta e da linha Niklad
e’emﬂ de | clvipamentos apli- ® Maiores i

cadores, como pis- pelo fone (011) 291.8611.
bﬂiﬂ' aquosa wlas manuais ¢ au-

tomidticas. Sdo dis- TRATAMENTO DE ACOS
Além de oferecer o verniz | poniveis com virias |Noxlni‘fﬂs E Mﬂﬂi"lﬂ

eletroforético de base relaphes de pressio ¢ vazio ¢, também, com se-
aquosa Clearlyte e as ¢do de fluido em ago inox, para materiais corro-
ligas de zinco Zincrolyte, | sivos, tendo acionamento paeumdtico indepen-
a Orwec Quimica tam- dente da secio de fluido. A empresa dispoe ain-
bém atua na drea de da de equipamentos de pintura liquida manual
niquel quimico, latona- eletrostitica, compostos de pistola, cabo de alta
gem, estanhagem, prata, | lensio, mangueira de tinta e ar ¢ fonte de alta
cromatizantes, remove- tensdo. Podem operar com tintas a base de sol-
dores de tintas, oxidagcdo | venie ou de dgua, altos solidos, metilicas e bi-

O Cleaner Avesta € um produto quimico des-
tinado ao tratimento de superficies de agos ino-
xiddveis e de aluminio. Desenvolvido pela
Mecanochemie Indistrias Quimicas, 1 base
de dcidos seletivos, agentes umectantes ¢ deter-
gentes, permite remogio de dxidos da superficie,
bem como de manchas, dleos leves ¢ contami-
nantes atmosiéricos.

e coloragdo de metais, companentes ® Malores informacdies
PrOCessos especiais - ® Maiores informagbes pelo fone (011) 422.2090.
como cromagdo de pelo lone (011) 421.4155, ;
plasticos ABS e processo TRATAMENTO QUIMICO
de zincato liquido para  BOMBA-FILTRO OU ELETROLITICO

ligas de aluminio prévio & COM CARRINHO

deposicdo quimica e a A Aletron Pro-

eletrodeposicao -,
produtos auxiliares,
envolvendo protetivos
tempordrios, removedores
de tintas, vernizes
acrilicos, passivadores
eletroliticos, compostos
para tamboragao e
aditivos para dcidos de
decapagem, trefilacdo,
pré-limpeza, desengraxe
quimico, desoxidagdo
eletrolitica e acida,
zincagem, cadmiacdo,

As bombas-filtros
para liquidos cormosi-
vos da Bomax do
Brasil Bombas Qui-
micas apresentam
grav de filragem. de
1a 100 pm e vazdes
de 1 a2 10 m¥h, Séo
fornecidas com ele-
mentos filtrantes do
tipo manga, cantucho
“Micro Wynd™ e disco de papel ou tecido de po-
lipropileno, bomba centrifuga ¢ carrinho. A linha

dutos Quimicos
atua na drea de pro-
cessos e produtos
especiais pant o Ink
tamento quimico ou
eletrolitico de super-
ficies metilicas e
nio-metilicas, Por-
tanto, oferece pré-tratamentos - desengraxantes
quimicos de imersdo, desengraxantes eletroliti-
cos, decapantes quimicos e ativadores -, proces-
505 de eletrodeposicio de metais, envolvendo
cobre, niquel, cromo, zinco, cidmio, latio, esta-

cobreagdo, niquelagio e

de produtos da empresa inclui ainda: bombas
quimicas centrifugas em polipropileno, PTFE,

nho, estanho/chumbo, ferro, prata e ouro, phs-
tratamentos, cromatizantes, traamenios de alu-

Cromagao. polietileno ¢ PVDF, bombas para transferéncia ~ minio, fosfatizantes, neutralizadores, passivado-
® Maiores informagdes pelo  j, liquidos acondicionados em tambores, em  res, removedores de tintas, processos quimicos,
fone (011) 291.1077. bombonas ou depésitos, bombas submersas ¢ desplacantes, Hleos de corte e repuxo, protetores

8 &

vilvulas de retengiio
® Maiores informacoes
pelo fone (011) 491.6699

IS - &7

€ vemizes, entre outros produtos.
® Maiores informacoes
pelo fone (011) 445.6296.
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SOFTWARE PARA ENSAIQS DE
CORROSAO POR IMPEDANCIA
ELETROQUIMICA ALTERNADA

O novo software 398 da FG&G PAR, comer-
cilizado pela Instrutécnica Indistria, Comér-
cio e Representacdes, suporta virios modelos
de potenciostatos ¢ analisadores de resposta em
freqiiéncia, permitindo controle dos parimetros
experimentais, vismalizagio do experimento em
progresso ¢ recursos de apresentacho grifica.
Pode ser usado em metais com ou sem revesti-
mentos galvinicos ou poliméricos, passivacio,
inihidores de corrosdo e par medicio de cormo-
5&1 L Em Concreto ou H[?]H
® Maiores informacies
pelo fone (0192) 41.6399.

COLUNAS PARA
ELETROFORESE CAPILAR

Entre os langamentos anunciados pela
Labtron Comércio e Representagies estio:
sistemas de monitoramento de fluxo em HPLC
para a I50 9000, recicladores de solventes, fil-
tros descartiveds, sistemas de extragio para andli-
ses ambientais, sistemas de extracio de fase soli
da e colunas para eletroforese capilar. A empresa
dispoe ainda de colunas cromatogrificas, aque-
cedores de colunas, wbulagdes Peek ¢ em aco
inoxidivel, membranas de filmcio de solvenies
¢ de amostras, pré-filtros de coluna e desgaseifi-
cadores eletrdnicos de solventes.
® Maiores informagoes
pelo fone (011) 843.6450.

TERMO-REATOR
PARA CURA DE TINTAS

A Stilrevest Indistria e Comércio projeta,
fabrica e implanta instalagtes completas par pre-
paragio, bombeamento, circulagio e aplicagio de
tintas biquidas ou em po, adesivos, massas, resi-
nas ¢ fibra de vidro, Entre os seus produtos es-
tio: sistemas par separagio, por centrifugacio,
de particulas sdlidas da dgua, em cabines de pin-
tura; termo-reatones Gitaliticos para cura de tintas;
recicladores de solventes; cabines de pintura com
corina d'igua; cabines de pintura a pé com recu-
perador; secadores eléricos estaciondrios ou con-
tinuos; ¢ instalaghes para pré-tratamento.

FOLHEAGAO A OURO
DE COLORACAO ROSADA

A Degussa - Divisdo Metal esti langando o
Processo BF 4017 - Folheagdo a Ouro, que produz
camadas de liga de ouro entre 17 ¢ 18 quilates, de
coloragio rosada padrio DIN 3N, de aha dureza e
brilhantes, com espessuras até 10 pm. Trata-se, se-
gundo 4 empresa fabricante, de um banho estivel
e de Ficil manuseio para fins decoratives, como bi-
juterias, relogios, doulos e adomos.,
®Maiores informagies
pelo fone (011) 968.9277.

SISTEMA DE FILTRAGEM PARA
ELETROLITOS GALVANICOS

() sisterna de filtragem para eletrlitos galvi-
nicos Faudi Fittersysteme, da Kabelschlepp do
Brasil Indistria € Comércio, opera com os se-
guintes tipos de eletrdlito: alcaline de cianeto,
dcido com e sem alo teor de cloro. Utiliza, como
clementos filteantes, velas em plistico, revestidas
com tecido de monofilamento, e apresenta direa
filtrarte de 0,75 4 10 m, operando com vazio de
254 ¥4 mh
® Maiores informagdes
pelo fone (011) 456.2277.

ZINCO ALCALINO
DE BAIXO CIANETO

A Pro-Bril Inddstria e Comércio esid
anunciando o langamento do Zimpro Y98, zinco
alcalino com baixo teor de claneto, o qual, utili-
zado em banhos de zinco parados ou rotativos,
proporciona acabamento brilhante. As suas van-
tagens, apontadas pela empresa, sdo: redugio
dos custos operacionais; redugio das cargas po-
luidoras nos efluentes gerados; e favorecimento
do brilho, proporcionado depdsito uniforme
mesmo com varagoes de corrente

® Maiores ® Maiores informagies
pelo fone (011) 260.9166. pelo fone (011) 746.6377.
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Recuperacao
de metais e

= ool

A linha de produtos da
Roshaw Quimica Industria
e Comércio inclui o
sistema Alert 2000, para
recuperaco de metais e
reciclagem de dgua de
lavagem para inddstrias
galvdnicas, apresentado
em modelos para vazio de
568 a 2272 litros'h e para
0s seguintes processos:
neutralizagio e
precipitagao; e oxidagdo
de cianeto, neutralizagio e
precipitacdo. A empresa
também produz gancheiras
porosas efetroliticas,
utilizadas para remover
impurezas de qualguer
tipo de solugdo cromica,
de cromo de dgua de
lavagem e de desplacantes
cdusticos de cromo;
sistemas de filtragdo com
corpo e base de
polipropileno e filtros de
disco ou cartuchos,
operando em vazies de
2500, 4000 ou 5000
litros/h; e filtros-bombas
para vazoes de 5000 a
30000 litros/h.

® Maiores informagoes

pelo fone (011) 452.4044.
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A parceria que v

i s
B

Da esquerda para a direita: Mirio Henrique de Oliveira [r.,, diretor do setor de

produtos especiais, ¢ Paulo Oliveira, gerente de marketing, ambos da Degussa
5. A. - Depto Galvanotécnico; Balthasar Seider, Rui G, Faria ¢ Carlos B. de

Oliveira, diretores da Duty.

nstalada em Diadema, Sao Pau-

lo, @ Duty Tratamento de Super-

ficie Ltda. foi criada em 1988 por

profissional especializado em tra-
tamento térmico que j4 domina a sua
drea,

Porém, visando ampliar e oferecer
ainda mais aos seus clientes, este profis-
sional saiu em busca de parceiros nas
dreas comerciale técnicadentrodosetor
galvanotécnico. Com isto, a empresa
iniciouem 1993 uma nova fase nas maos
de trés empresdrios de formagdes dife-
rentes, mas de visoes e objetivos iguais,
que adotaram como meta o convivio co-
operativo e frutifero. Aliado a isto, estes
empresdrios, preocupados com a pre-
servagao do meio ambiente, implanta-
ram na empresa um sistema completo
de tratamento de efluentes.

Posteriormente, foram adquiridos
equipamentos de alta tecnologia, os

quais, incorporadosaos jd existentes, pro-
porcionaram a empresa maior produti-
vidade com qualidade assegurada. Tal

condi¢do permite hoje & Duty atender a
todas as necessidades dos clientes exigen-
tes das dreas automibilisticas e
eletroeletrinica

Mas, os dirigentes da empresa ndo se
acomodaram a posigdo conquistada. Pre-
parando-se para novos desafios, a Duty
assinourecentemente contratode coope-
ragao tecnologica para o desenvolvimen-
toe aprimoramentoda qualidadedos seus
servios com a Degussa S. A. - Departa-
mento Galvanotécnico. Em outras
palavras, ela se tomou parceira desta
tradicional empresa multinacional deori-
gemalema, instalada no Brasil desde 1953
equejd conta com a certificagdo [S09002.

Este trabalho de parceria levaa Dutya
qualificar-se a cada dia mais em sua drea,
atendendo amplamente as empresas bra-
sileiras que buscam o caminho da quali-
dade e produtividade para competir num
mercado a cada dia mais globalizado.

Visita ao Laboratdrio da Degqussa
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NIQUEL QUIMICO, ZINCO: BRANCO BICROMATIZADO, PRETO, VERDE OLIVA Proc
COBRE ROTATIVO,NIQUEL ELETROLITICO ROTATIVO E OXIDACAO PRETA e8508
Galvanotécnicos

Rua ltorord, 99 - Vila Conceigédo
CEP 09912-220 - Diadema - SP
Fone/Fax: (011) 445.1050 Degussa

445.1088 - 456.4813

TRATAMENTO DE SUPERFICIE LTDA.
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Curso de
Eletrocristalizacdo

O Grupo de Eletroguimica
e Polimeros do
Departamento de Quimica
da Universidade Federal
de Sdo Carlos estard
promavendo, no periodo
de 24 a 28 de outubro
Proxima, o curso
“Eletrocristalizagao: dos
fundamentos. As apli-
cagoes industriais”. O
evento, com carga hordria
de 15 horas e a ser realiza-
do no campus daguela
Universidade, serd
ministraclo pelo professor
Jean-Luc Delplancke, do
Departamento de
Metalurgia e Eletrogquimica
da Universidade Livre de
Bruxelas, Bélgica, e
envolverd temas como:
fundamentos da
cristalizacdo fisica O
eletrocristalizacdo;
eletrorrefing e tratamento
de superficies (exemplos
inclustriais); nucleacio e
crescimento - influéncia
do substrato; e
eletrodeposi¢do de pd e
sonoeletroguimica.
Paralelamente ao curso,
serdo realizadas sessdes de
discussies com
pesquisadores de empresas
e universidades. Durante
este periodo, o professor
Delplancke proferird
também duas palestras:
“Oxidagdo anddica

do titinio” e
“Sonoeletroguimica”.

® Maiores informacies
pelo fone (0162) 74.8211.

BOMBAS QUIMICAS PARA
LiQUIDOS CORROSIVOS

—— A

linha de
bombas quimicas
para liquidos cormo-
sivos desenvolvida
pela Master Pump
do Brasil Bombas
. Quimicas inclui os
seguintes modelos:
Master-B, com sis-
tema de selagem
hidriulica e cons-
truidas em polipro-
pileno, Teflon e po-
lietileno, operando
com vazoes de até 200 m''h, pressies de até 60
m ci e temperaturis de até 240% Master-S, par
bombeamenio de liquidos em casos onde a
adaptagio de saidas na parte inferor ¢ nas late-
ris do reservatonio seja de dificil acesso, tendo
parte submersa em comprimento de até 400 mm;
Master-M, que substitui o uso de vilvulas de pé,
utilizando, no twbo de sucgio, rotores axiais que
transportam o liquido, sendo fornecidas com
parie submersa em comprimento miximo de 2,2
metros; @ Master-T, empregada na transferéncia
de liquidos acondicionados em tambores, em
hombonas e depdsitos, operando em pressio de
1 a 12 m ca e com vazgdo de 6,5 a 1 mVh, res
pectivamente
® Maiores informacies
pelo fone (011) 429.4596.

NIQUELACAO,
CROMAGAO E ZINCAGEM

Prestando ser-
vicos junto a cli-
£nfes em polenc-
al e desenvolven-
do tecnologia
com alo padrio
de qualidade em
processos rotati-
vos ¢ parados, a
Tupi Eletrodeposigio atua nas seguintes dreas:
niquelagio, cromagio, prateagio, estanhagem,
gstanho, chumbo, zincagem, bicromatizagio e
niquel quimico.
® Maiores informaghes
pelo fone (011) 881.0400.
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DETECCAO DE GASES
DE REFRIGERACAO

A empresa gadcha UV Detector esti langan-
do no Brasil o Spectroling, um sistema desenvol-
vido pela Spectronics Corporation, dos Estados
Unidos, composto de aditivo fuorescente ¢ lim-
pada ulravioleta wiilizade para a detecgdo de va-
zamentos de gases de refrigeragio até R-134a,
podendo trabathar com diversos tipos de apare-
Ihos de dr condicionado e refrigeracio. Além do
aspecto ecologico, José Vitor Vellinho. diretor da
empresa, afirma que, com este sistema, & possiv-
el eliminar boa parte do desperdicio anual de 3
mil toneladas de gases de refrigeragio, ou seja,
75% do total consumido no pais. O funciona-
mento se baseia na reacio fluorescente sofrida
por um aditivo, quando exposto 4 iluminacio ul-
travioleta. Embutida num suporte, com formato
semelhante a0 de uma lanterna de mecinico, a
limpada sensibiliza o aditivo aplicado no siste-
ma. Onde hd vazamentos, aparece uma luminis-
cencia de coloragio amarels esverdeada.
® Maiores informagoes
pelo fone (051) 343.7855

SISTEMADE
PURIFICACAO DE AGUA

A Aquatec Comercial csti impontando, com
exclusividide, o Ecomaster - Water Purification
Systems, uma linha de filtros para purificacio de
dgua com fins doméstico, comercial ¢ industrial
Produzidos pela norte-americana Economaster
Corporation, possuem, como prirmp:il CORpO-
pente, a resing PentaPure ™, que desativa os con-
taminantes microbiologicos e destrGi as céulas
microbianas encontradas na dgua, a qual atua
em combinagio com carvio ativado compacta-
do. Sdo disponiveis em virios modelos
® Maiores informagdes
pelo fone (011) 241.1522.




POLIMERO REVERTEDOR
DE FERRUGEM

O Reverfer € um polimero que revene a fer-
rugem em uma camacda anticormosiva e protetors,
substituindo, segundo o fabricanie - 3 [linois
Produtos Quimicos - o trabalho de jaos de
areia, decapantes, operaghes de limpeza com
dcidos e o uso de primers convencionais. A em-
presa dispde ainda de removedores de ferrugem
que, a0 mesmo tempo, desengraxam, decapam ¢
fosfatizam, preparando a superficie para pintura
® Maiores informagie
pelo fone (011) 523.3677.

RETIFICADORES PARA
TRATAMENTO DE SUPERFICIE

A linha de re-
tificadores para
tratamentos de su-
perficie da Fara-
day Equipamen-
tos Elétricos in-
clui os seguintes
modelos: FDRT=S,
SLONEIcns ¢ tins-
torizados, com
saida filtrada e
operacio em ten-
sthes de até M4 Ve
correntes ate 150
A, proprios pard
uso em labo-
raltnos ou eletro-
deposicio de metais nobres; FDRS, automdtioos e
com refnigeracio a ar forgado, ar forgado/Glea, ar
forcado/dgua ou Gleo mineral, em capacidade para
até 10000 ACC; FDRM, com refnigeragio por ar fo-
rado e ajuste de tensio através de chaves comuta-
dores rotativas, apresentando capacidade para até
5000 ACC; e FDRO-M, refrigerados por arculagio
natural a Oleo mineral isolante e com ajuste de e
sdo atraves de chaves comutadoras mtativas.,
® Maiores informagies
pelo fone (011) 418.2800
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TAMBOR ROTATIVO
HORIZONTAL DE IMERSAO

O tambor rotati-
vo horizontal de
imersdo tipo ralha
desenyolvido pela
Indistria Galvano-
mecinica Roger ¢
empregado para fos-

—e— fatizar, zincar, cad-
miar, niguelar, latonar e cobrear. Construido com
cesta de formato sextavado em PVC, PP, fermo ou
a¢o inox, perfurada e com tampa e fecho elisti-
co, trabalha em linha de tanques continuos ou
independentes. O sistema € apoiado em suportes
nas bordas dos tanques, podendo ser acionado
por motor de corrente continua ou aliernada, ou
engrenado nas kiterais. A linha de equipamentos
para galvanoplastia fabricados pela empresa in-
clui ainda: miquinas para desengraxamento de
pecas metilicas com solventes clorados; ventila-
dores/exaustores centrifugos de aspiragio sim-
ples; bombas-filros com vazio mixima de 3000
litros/h ¢ operagio em pressio de até 2 kgf'om’
¢ temperatura niixima de 80° C; lavadores e de-
puradores de gases por via Gmida; centrifugas de
secagem ripida; tambores rotativos portiteis;
tambores rotativos horizontais de imersdo, in-
clindveis; retificadores de corrente; reostatos; e
aquecedores elétricos. |
® Maiores informagoes
pelo fone (011) 964.5155.

DISCOS DE DESBASTE COM
RESINAS DE CARGAS ATIVAS

Os discos de deshaste Super BDA incorpo-
ram novas tecnologias de resinas com cargas ati-
vas ¢ sio indicados para uso no setor mecinico
¢ de metalurgia em geral. Desenvolvidos pela
Norton Indistria ¢ Comércio, sio apresenta-
dos com medidas de 100 mm x 5 mm x 159 mm
a 250 mm x 6,4 mm x 22.2 mm ¢ em versoes
para trabalhos leves, canaletas em ago e suas |-
gas, com maquinas de pequeno pone; para aber-
tura de canaletas em ago e suas ligas e em ferro
fundido nodular, com uso de topo; para deshas-
tar soldas, agos em geral e ferro fundido nodular
¢ chanfrar whulagoes e dutos de ferro fundido
nodular e ago; e desbaste ripido,
® Maiores informagies
pelo fone (011) 9645155,
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A mdgquina Rotopaint mo-
delo ERP-10, da Tectermo
Industria e Comércio de
Equipamentos
Aerolérmicos, ¢ utilizada
na pintura de pegas
pequenas e micropecas
produzidas em ago,
aluminio, cobre, fatdo,
magnésio, zinco, couro e
pldsticos, entre outros
materiais. A pintura é
efetuada pela pulverizagio
de tinta ou solucdo através
de uma ou mais pistolas e,
simultaneamente, ¢ gerado
aquecimento, viabilizando
a secagem rapida e
programada e regulada em
fungdo do tipo de peca,
tinta e acabamento de
desejado. A carga, de 8 a
10 litros de pegas pré-tra-
tadas, é efetuada
manualmente, enquanio
que a descarga é manual
ou acionada por cilindro
pneumdtico. A
produtividade, segundo o
fabricante, é de 8 a 10
litros de pegas a cada 30
min, com consumea de 0,1
litro de tinta por carga, e a
temperatura maxima de
operagdo de 2000 C.

® Maiores informagdes

pelo fone (071) 523.6255,




Os medidores de vazio

eletrinicos desenvolvidos
pela Spirax Sarco Indistria

e Comércio sdo

apresentados nas seguintes

versoes: Gilflo, para

fluidos em geral: Spiraflo,
especificos para vapor; e
do tipo placa de orificio.

Possuem sensores que,

instalados na tubulagdo,
fazem leitura ininterrupta
da quantidade de fluido

que passa por aquele

ponto, indicando inclusive

seus picos mdximos e
minimos, fornecendo
dados como vazido

instantanea em kg ou lb/h,
vazdo totalizada, em iguais

unidades, pressio e

temperatura. Também de-
tectam automaticamente

qualquer falha ou
necessidade de
manutengdo nas

tubulacdes e tém alarmes
de alta e baixa pressdo e

quatro memdrias

programdveis, saidas de
4-20) mA para ligacao com

vilvulas de controle e
registradores grificos e
saidas de comunicacdo
serial e paralela, para
computadores PC ou
compativeis.

® Maiores informagdes
pelo fone 493.2633.
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PURIFICADORES DE ABRASIVOS
E CABINES DE JATEAMENTO

0Os purificadores de
abrasivos desenvolvidos
pela Construgdes Me-
cinicas CMV operam
com granalha de ago e
possuem sistema de
exaustio com filtros de
manga, moega de rece-
pedo nivelada do chio,
elevador de canecas, pe-
neira rotativa e silo com
capacidade para 275 li-
tros, Purificam até 2 m'h
e sdo acionados por painel de comando blinda-
do, dispondo também de agitador manual para
limpeza. A empresa fomnece, ainda, cabines de
fateamento modulares, inclusive com sistema au-
tomdtico, além de acessGrios periféricos, como
sistemas de exaustio,
® Maiores informages
pelo fone (0512) 70.2711.

ESCOVAS INDUSTRIAIS
PARA LIMPEZA

A linha de
escovas indus-
triais para lim-
peza da Fabri-
ca de Escovas
Suissa inclui;
ESCoVas circu-
lares ondula-
das, em diimetros de 4" a 247, pam remogio de
rebarbas, ferrugens, lintas ¢ incrustaghes e pari
asperar couro ou borracha; pincéis rotativos ¢
circulares em miniatura, com didmetros de 1/2° a
3 1/2", para limpeza de regides de dificil acesso;
escovas circulares trangadas, em didmetros de 67,
7" e 8 e proprias para remogdo de escamas e
respingos de solda, rebarbamento de engrena-
gens ¢ limpezas pesadas de incrustagies em es-
truturas metdlicas; escovas tipo copo, em didme-
tros de 2 1/2" a 67 e tipo pires; escovas pard tu-
hos com didmetros de 3/8" a 187, escovas manu-
ais para limpeza, remogio e escavagdo; escovas
em fitas, tipo calha e espiral; raspadores e sepa-
radores, com didmetros de 2" a 427,
® Maijores informages
pelo fone (021) 261.5260.

BOMBAS CENTRIFUGAS COM SISTEMA
DE VEDACAO HIDROCENTRIFUGO

Fornecidas com flanges
normas DIN ANSI ou Stan-
dard MB com contraflange
rosqueado, e construidas
em polipropileno, fldor-
polimero, ago inox ou fero
fundido, as bombas
centrifugas da sénie TG, da
EMEBE do Brasil Inddstria
e Comércio, sio indicadas
para o deslocamento de
liquidos comosivos ¢ abrasi-
vos com pH de 1 a 14, densidade de 08 a 2
g/m' e em temperaturas de -100° a 230°C. Admi-
tem vazdo de aé 250 m''h, em aliuras manomé-
tricas de 12 60 m ca, e incorporam sistema de
selagem hidrocentrifugo
® Maiores informagies
pelo fone (011) 421.6084

REVESTIMENTOS
RESISTENTES A ABRASAO

A Guma-
plastic Artefa-
tos de Borracha
e Plisticos atua
na drea de reves-
limentos resis-
tentes a abrasdo,
impactos ¢ cor-
rosdo de tan-
ques, vibradores,
polias, tubu-
lagtes, calhas, si-
los, cabines de jiteamento, carcacas de bombas,
flanges, conexoes e outros equipamentos, além
de revestimentos de cilindros para aplicagoes di-
versas, utilizando-se de elastomeros como 5BR,
borracha nitrilica, *Neoprene”, “Hypalon™, IR,
EPDM, poliuretano, silicone, borracha natural e
ebonite. A empresa também executa revestimen-
tos de polias e prensados de borracha, além de
revestimentos de borracha anticorrosivos para as
indstrias quimicas, galvinicas, petroquimicas,
de papel e celulose, mineradoras e siderlrgicas,
empregando borracha natural, “Neoprene”, Butil,
ehanite e Ebonite grafitada,
® Maiores informagies
pelo fone (011) 834.7064.

SETEMBRO/OUTUBROD 94




TECNOLOGIA DE
SUPERFICIE A

SERVICO DA
INDUSTRIA

Ampla gama de processos, abrangendo:

« Cromo Duro « Aspersdo Témica a:
« Niguel Quimico « Chama de gas
* Anodizagdo Dura « Arco Elétrico g
« Solda PTA « Plasma E
« Hipersénica E

CASCADURA _cpy

INDUSTRIAL S.A. -
Av. Mofarrej, 906/825 - 05311

S0 Paulo - SP - Tel. (011) 260-0566

Fax (011) 832-1265 - Telex 1183942

REVESTIMENTO
ANTI-ADERENTE E ANTI-CORROSIVO

#® Utilizagho sm guaisqgiesr maberiais (melddicoos ou nbo)

HEF DO BRASIL S.A. @

Esiradda do Fuling, B9 - Serraria - CEP: 09680-380 - Diadema - 5P
Fona: {011) A56-4433 - Telen: 11 44887 HEFB BA - Fax: (011) 4562502

RETIFICADOR
DE CORRENTE

CONTROLADO A TIRISTORES (SCR'S)

~UIMITACAC DE CORRENTE
*REGIME DE TRABALHO CONTINUO
“MENDR CUSTO POR AMPERE
*MAIOR RENDIMENTO - ENTRADA CASAIDA CC
0 MAIS VERSATIL

Tensdes:(VCC) de 3.0 & 800
Correntes:(A) de 20 a 20.000

Os Retificadores da série RFT ll, de uso geral nos
Processos Galvénicos tornaram-se agora, muito
mais eficientes e seguros, mmmwm
anuais ainda menor.
PERGUNTE A QUEM JA TEM UM.

Parfo dlegre RS
} PO aski Ay ey |;u- |Pl 232D | o,
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[T r.rl'm P - S'nf Catarina | 5C
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MEGA - INDUSTRIA E COMERGIO LTDA.  ~
Av. Padre Arindo Vieira, 2168 Sdo Paulo - SP
Cap:04166-002 - Tel:(011)946-4136 - Fax (011)946-2565




10 Passos para o

Empowerment
@ Diane Tracy
o Eoimora CAMPUS
@ 180 PAGINAS

Com o sublitulo *Um Guia
Sensato para a Gestio de
Pessoas”, este livro, traduzido
por Luiz Fuclydes Trindade
Frazdo Filho, conta como um
administrador pode chegar ao
topo do poder dando poder is
pessnas que com ele
trabalham, partindo do
principio de que a maioria das
pessoas usa, no trabalho,
apenas uma pequena fracao
de sua capacidade de talento e
energia simplesmente porque
nao tem um sentido de poder
pessoal, A autora prova
também como, em tempos
dificeis, o empowerment é
fundamental para maximizar a
produtividade, preservando o
moreal do empregado e
atendendo aos objetivos de
longo prazo da empresa. Entre
05 enfoques estio: por que
uma definicio de
responsabilidade é a base do
poder; como o conhecimento
e a informagio sao fundamen-
tais para o poder de uma
essa; COmoO as Pessoas Sl
energizadas quando recebem
regularmente feedback
honesto: & o eleito de se dar
205 empregados permissan
pera efrar - €, conseqiente-
mente, possibilidade suficiente
de sucesso L]
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Um Guia Completo para o
Regisiro, as Direlrizes da Auditoria
¢ Cedificacio Bem-Sucedida

Greg Hutchins
B =

ISO 9000

® GREG HUTCHING
& Makron Boows
® 280 PAGINAS

O objetivo deste livro,
cujo subtitulo & "Um Guia
Completo para o Registro, as
Diretrizes da Auditoria e a
Certificacao Bem-Sucedida”, é
ajudar na compreensdo das
implicagdes da 150 9000, no
langamento e gerenciamento
tle um programa de certifi-
cacdo e na concretizagio de
todos os beneficios da IS0
9000 para a empresa, seus for-
necedores e clientes, A série
de normas IS0 é explicada
juntamente com exemplos prd-
ticos sobre auditorias de quali-
dade e sobre o prdprio proces-
so de certificacdo, além de se-
rem fornecidas informagdes
criticas para decidir se a certi-
ficacdo é util para a empresa.
O autor apresenta ainda uma
viso interna do clima comer-
cial global, detalha a evolugdo
da questio da qualidade na
Europa e nos Estados Unidos e
explica seu provavel impacto
nos negocios. As explicagies
praticas abrangem: como esco-
Iher um auditor da qualidade,
como conduzir uma auditoria
de pré-avaliacdo eficiente,
como determinar as nomas
que se aplicam & empresa e
coma trabalhar eficientemente
com 0s auditores, @

O Sucesso ao
Seu Alcance

e Gorpon WamwwrIGHT
® FDImoRA SARAIVA
o 190 PiGinas

Pantindo do conceito
"Como explorar seu potencial
de autodesenvolvimento®, o
autor deste livro, traduzido por
Neusa Santos Martins, apre-
senta 0 método A.S.A., abrevi-
atura de Autotreinamento de
Suas Aptidoes, por meio do
qual & explorada toda a poten-
cialidade para o autodesenvol-
vimento e o progresso profissi-
onal através de habilidades
consideradas indispensdveis e
essenciais, como pensamentos
convergentes e divergentes,
memorizagao, aprendizagem,
leitura, audicdo seletiva, escri-
la, apresentacao em plblico,
linguagem corporal, direcio
de reunides, administragio de
tempo e gerenciamento de
pessoal. Para Wainwright, to-
das essas aptides tém sido ne-
gligenciadas, em maior ou me-
nor escala, pelo nosso sistema
educacional e, como conse-
giléncia, muitas pessoas nao
aprenderam a utilizd-las como
deveriam e, assim, nao conse-
guem explorar todo o seu po-
tencial profissional, social e
pessoal. Basicamente, ele
soma bom senso a certas for-
mas de atuacdo que as pesqui-
525 COMPrOVaram ser as me-
Ihores em virios campos. @

Gardon 'Wanwnght
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TQM - Todos
Querem Melhor:
Total Quality
Management

@ DIVERSOS AUTORES
& [nstirumo IMAM
@ 86 PAGINAS

Este livreto foi desenvolvi-
do pela equipe de consultores
do IMAM para aqueles que de-
sejam implementar um proces-
so de melhoria da qualidade,
rever a eficicia de sua atual
estratégia de qualidade e com-
preender o que significa a qua-
lidacke e swa importancia para
o futuro de suas empresas,
bem como para aqueles que
jamais participaram de um se-
mindrio sobre os principios e
conceitos da qualidade. Sao
tratados temas como: por que
a qualidade total?; porque qua-
lidade & importante; o que é
qualidade total?; principios da
qualidade 1otal, incluindo, en-
tre outros, combinar necessi-
dades do cliente, fazer as coi-
sas cerlas, medir o desempe-
nho e a necessidade de treina-
mento e educaco; alguns te-
mas-chaves, como todos pos-
suem clientes e formecedores,
as pessoas fazem a qualidade,
trabalho em equipe, comuni-
Cacdo e preveniao; efetuando
aperfeicoamentos da qualida-
de; estrutura de um projeto
para a qualidade total; e recur-
505 NECessarios para imple-
mentar a qualidade mtal, entre
CHtros. L]




Associe-se a ABTS
e receba gratis a
revista
Tratamento

de Superficie

A ABTS tem come principal
objetive congregar fodos
aqueles que. no Brasil, se
dedicam & utilizagdo de:
tratamento de superficies,
tratamentos Wrmicos de
metais, galvanoplastia,
pintura, circuilos impressos e
atividades afins,

A ABTS divulga
conhecimentos e técnicas,
promovendo semindrios,
reunides de estudo @
PESGUISA, CONEressos, CLrsos
e publicagdes, colocando os
associados ao corrente do
que de mais avangado se
revela em seu campo de
atuacdo,

A ABTS mantém intercimbio
com institutos e entidades
similares no Brasil e no
exferior, como demonstra sua
afiliacio 4 AESF - American
Electroplaters and Surface
Finishers Society e &
INTERFINISH - International
Union For Surface Finishing.
A ABTS participa na
elzhoragio e no incentivo ao
uso das normas Menicas
brasilgiras,

A ABTS publica
himestralmente a revisia
“Tratamento de Superficie”,
que é o veiculo oficial da
Associagdo, onde sio apre-
sentados os trabalhos de
lécnicos e pesquisadores,
difundindo noticias do setor
e promeavenda intercdmbio,
Ingressando na ABTS, vocd
pertencerd a um grupo sem-
pre crescente, represenfante
de uma vanguarda técnica e
cientifica, voltado para o pro-
gresso no campo da tecnolo-
gia dos processos de acaba-
mento de superficie, visando
sempre melhorias na quali-
dade dos produtos e servicos
brasileiros, o que assegura
maior competitividade no
mercado inferna e extena,
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- Socios
 ativos e

L
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" Artigo 7 - Socios ativos

_ s sdo os profissionais,
{,.au;a I*cml ........... Fone; vt R o i | pessoas do ramo e de
Fabricagio Pripria: T T - ramos afins que,
Servigos para Terceiros: SN s nio... o interessaclos no
Numero de Fmrnmp:lr.u jLENLE 1y Dt:[nrumun de Trumnmr d:.- ‘ desenvolvimento das
Supedficie ............. A tecnologias englobadas

o REPRESENTANTES JUNTO A ABTS nos objetivos da
TV NOME: ..o eooees oo s smsosse st seee s assoclagdo, ingressam
Departamento: Raml. ddade na mesma.
Local de nascimento .Datx:
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Desenvolvimento Mundial de Tintas
Industriais Mais Ecologicas

Este artigo enfoca os esforcos mundiais para o desenvolvimento
de produtos e processos que melbor atendam as exigéncias das
legislagoes de controle ambiental.

ENG®.NiLO MARTIRE NETO E ENG®. ELAINE CRISTINA ABAD ESPARRACHIARI

dbivra chave: Denominamos “tintas”

todos os produtos aplicados como

revestimento orginico, pigmentados

ou nio, que resultam, através da
evaporagio de solventes ou apds polimeriz-
gip, oxidativa ou acelerada em eswfa, em
um filme duro e resistente, com todas as
propriedades intrinsecas exigidas para uma
determinada finalidade.

Nos (ltimos anos, os fabricantes de tin-
tas, bem como os seus fornecedores ¢
clientes, vém, em todo o mundo, dedicando
grande esforco para desenvolver produfos e
processos que melhor atendam is exigéncias
das legislagcoes de comtrele do meio ambi-
ente e, consequentemente, contribuiam para
1 Sud preservacio.

No momento, em alguns paises, os
esforpos maiores estio sendo concentrados
no atendimento aos prazos previamente
estabelecidos com os Grgdos governamen-
tais, Em outros paises, no entanto, o mes-
mos estio sendo dinigidos 3 descoberta de
novos produtos, devido ao estreitamento da
fnela de possibilidades 1éenicas disponiveis
na formulacio destes novos materiais,
Agrava-se 0 fato de que estes produtos ndo
poderio ter seus custos e qualidade penal
izados, provocando, assim, uma forte
pressio por preco e disponibilidade, através
de toda 2 cadeia deste segmento.

Para se ter uma idéia desies esforgos,
nos principais centros mundinis de pesquisa
e desenvolvimento, se forem totalizadas
todas as horas de trabalho efetuadas,
dirkimos que cerca de 75% do total delas se
concentra em produtos ecoldgicos. Os prin-
cipais ftens destes estudos sio:

— Redugdo na emissio de voliteis
(menor V.O.C)

— Redugio de metais pesados,

— Reutilizacio dos residucs industriais

9o o
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— Produtos com menar risco de mcén-
dio.

— Sistemas de aplicagio mais impos.

— Maior rendimento na aplicagio
(menor desperdicia).

— Sistemas de raamento de efluenies
com baixo custo operacional.

— Automacio na fabricagio e aplicagao
de tintas ¢ vernizes,

Para facilitar a exposicio global e resum-
ida destes estudos, levando-se em consider-
a¢io os itens acima, faremos uma divisio
dos mesmos em produtos ¢ processos,

PRODUTOS

Denominamos “produtos” as tintas e
VEMIZES €m 51 ¢ Seus Cﬂ(ﬂpl&nﬁﬂtﬁ. subgdi-
vidindo-0s nos quatro componentes princi-
pais, ou sefa: solventes, resings, pigmentos ¢
aditivos,

— Solventes:

A preocupagdo principal dos usudrios,
fabricantes ¢ fornecedores estd na redugiio
dos mesmos, através do aumento do teor de
sdlidos de aplicagio ou do uso de produtos
diluiveis em dgua.

Alguns solventes, entre eles os dorados,
1€m seu uso cada vez mais reduzido. No que
diz respeito aos benzénico, estes ji hi algum
tempo ndo t@m sido utilizados. Os outros
hidrocarbonetos aromdticos, t@is como o
tolueno e o xileno, que em algumas apli-
cagoes sio utilizados em mistura com metil-
etil-cetona, 1€m possibilidades de serem sub-
stituidos por ésteres acéticos ou misturas de
hidrocarbonetos alifiticos com acetatos de
etila ou butila. O critério de substituicio
deve ser eficiente, para ndo penalizar a solu-
hilidade do sistema de resinas ¢ também ndo
encarecer 0 procuto final,

No caso dos solventes oxigenados, tais

como os éleres de glicol, dlcoois e outras
cefonas, existem os solventes da linka P, ou
sefa, ou propileno-glicois e os derivados do
ester metilico, que ndo em, até o momento,
restricoes 4o seu uso.

— Resinas:

A necessicade da reducio dos solventes
tem levado 3 escolha de outros métodos de
aplicagdio, como as tintas eletrostiticas a po,
eletrodepositadas anddica e catodicamente,
reativas, etc. Com isto, o desenvolvimento de
novas resinas para atender a estas tecnolo-
gias tem sido muito grande, principalmente
se considerarmos que as resinas sdo as
responsiveis mais importanies para
abtengio das propriedades fisico-quimicas
destes revestimentos.

Os tipos de resinas mais utilizados e
estudados sio as acrilicas, estirénicas,
poliésteres, poliuretinicas, epdxis ¢ vinilicas,

Genericamente, quando nos referimos a
pigmentos, pensamos em agentes de co-
loragdo. Entretanto, muitos pigmentos sdo
utilizados para finalidades especiais, como,
por exemplo, a protecio de metais. Neste
particular, cabe salientar que as tintas de pro-
terio estio entre um dos mais antigos méto-
dos anticommosivos conhecidos. As tintas pro-
tetoras sdo até hoje utilizacas para promover
uma barreira fisica entre 0 metal e 0 meio-
ambiente, tsolando a superficie metilica do
dtaque do ar, quimico e outros. Essas tintas
variam significamente em sua composicio.
As mais comuns sio tintas orginicas que
podem variar desde poucos micrometros até
virios centimetros de espessura. No entanto
a sua grande maona € composta (uase senr
pre dos mesmos pigmentos inorganicos
inibidores de comosio,
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Devido & natureza toxica de muitos pig-
mentos inorginicos inibidores de corrosio,
fatores como segurinca no manuseio ¢ cont-
aminacio do operador sio imporntantes ¢
devem ser levados em consideragio quando
se estd desenvolvendo um produto. Os pig-
mentos que mais provocam discussio neste
segmento 30 08 que contém metais pesados
¢ 08 que exalam substincias gasosas toxicas,
provenientes de sua decomposigio quimica
por agio da temperatura,

0 uso de certos pigmentos, como com-
postos de chumbo e de cromo hexavalente,
estd tendo seu wso diminuido ou mantido
em limites aceitiveis.

As novas regulamentagbes ambientais
visam principalmente dois grandes fatores,
cujo primeiro estd na drea de protegio do
operador. Todos os trabathadores tém direito
4 conhecer e entender os perigos associados
com 0s materiais 4 que eles estio expostos ¢
a estarem habilitados 2 manusear estes mate-
riais perigosos com foda a seguranga. Neste
particular,  principal rola pana a absorgio de
pigmentos toxicos € através da inalagio. A
protecio ao operador ¢ normalmente uma
combinagio de controles de engenharia
(ventilagio ambiental), controles respi-
ratérios (uso de EPL) e treinamento de
seguranga no manuseio. No entanto, 4 aller-
nativa preferida tem sido a opgio de elimi-
nar completamente o material toxico em

HDE substitui-lo por um de habea toxic-

O segundo fator atacado pela regula-
mentagio ambiental estd na drea de dis-
posicdo de residuos, que inclui tanto o resi-
duo industrial da manufatum de tinta como
o do processo de pintura em s

A major atengio tem sido dada 4 substi-
tuicio dos pigmentos que contém metais
pesados, tais como chumbo, cromo e cid-
mio, Muito i tem sido feito nesta drea, resul-
tando em produtos mais ecoligicos e com
Otimas propriedades anticorrosivas e de
refengio de cor. Py anticorosivos a
bhase de fosforo e zinco t#m tido muito
sucesso quando substituem os pigmentos a
base de cromatos e de dxidos de chumbo, Ji
nos pigmentos de cor, onde os amarelos,
laranjas ¢ vermelhos vém sendo grande-
mente questionados, o cromo estd sendo
substituido pelos orginicos da familia dos
azo, tais como as benzimidazolonas,
quinacridonas ¢ naphtdis. No entanto, todas
estas modificagoes tém um inimigo, que € o
“custo”.

TS -
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- Aditivos:

Com relagio aos aditivos, muito se tem
feito nos Gltimos tempos para desenvolver
novos produtos utiliziveis em sistema a base
de idgua, entre eles os surfatantes, anti-
espumantes, dispersantes e promotores
reoligicos, todos com o objetivo de conferir
a estas tintas, no minimo, o mesmo desem-
penho das tintas convencionais, Outros
desenvolvimentos estio centrados nos adi-
tivos de secagem, catalisadones, algicidas ou
ainda nos estabilizadores, que ndo con-
tenham metais pesados, tis como chumbo,
merciirio, e,

PROCESSOS

Podemos dividir este item em duas
partes: na fabricacio de tintas e seus deriva-
dos, ¢ ma aplicagio das mesmas, ou sej, no
processo de pintura em si.

— Fabricacgo de Tintas:

As indistrias de tintas e seus fornece-
dores de equipamentos vém desenvolvendo
sisternas onde grande pare dos mateniais
residuais gerados durante um processo de
manufatura pode ser filrada e reutilizada,
Um exemplo claro deste tratamento estd na
suz aplicagdo em operagies que envolvem
maleriais voliteis, principalmente durante a
elapa de moagem de uma tinta ou na fabri-
cagdo de resinas, onde os equipamentos
ficam enclausurados, resultando em peque-
na ou quase nenhuma emisso e conse-
qiiente perda de produtos voliteis,

Quanto a0 restante dos residuos, estes
sio enviados e tratados em unidades
priprias, onde o material s6lido final &
depois incinerado, ¢ a dgua limpa devolvi-
da ao meio ambienie,

A automagio neste segmento da indis-
tria também tem sido grande, evitando ao
miximo 0 manuseio das matérias primas
por parte dos empregados, contribuindo
para diversas melhorias, inclusive a

redugio sensivel de desperdicios.
— Pintura:

Atualmente, os processos de pintura
estio cada vez mais sendo dirigidos para a
automagio e robotizagio de linhas de pin-
turas, como mbém para uma maior uti-
lizagio de “primers” eletroforéticos, tintas
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em pd, tintas a base d'dgua e de altos sdli-
dos. Sendo assim, novos equipamentos
serio necessdnios, resultando em necessi-
dade de investimentos aprecidveis.

Nestes novos projetos, a atengio prin-
pal esti dirigida para sistemas de pintura
limpos por meio de equipamentos periféri-
cos que controlem a emissdo de voliteis e
o descante de residuos, ¢ que resultem
numa redugio de retrabalho, protegio do
meic-ambiente e considerivel aumento de
ECONOMId,

Neste contexto, fanto em pequenis
oficinas de reparo de autoveiculos como
em grandes montadoras, ou ainda na
indistria geral, os sistemas de pintura robo-
tizados ji sdo largamente utilizados, Sio
monitorados através de controles eficientes,
diminuindo emissdes, através de sistemas
de filtragem e queima de todos os vapores,
Os residuos solidos sdo convenientemente
tritados em estagoes de grande porte, onde
os metais pesados sofrem redugtes quimi-
cas até um determinado nivel aceitivel
pelos Grgdos govemnamentais € que, com
os demais residuos solidos, sio depois
incinerados ou rewtilizados em outros pro-
dutos.

CONCLUSAO:

Hoje quase a totalidade dos meios de
comunicagio trazem na sua matéria do dia
algo que trata da conservagio da natureza.
Este interesse a0 mein ambiente jd tem
contribuido para a melhoria da qualidade
de vida de grande parte da populagio
mundial. No entanto, algumas literaturas
chegam até a prever que, se nada for feito
para melhorar ainda mais as condigdes
ambientais do mundo, nos priximos 50
anos mais da metade das espécies vivas na
terra desaparecerd.

A Gnica solugio para reverter este
quadro & 2 maciga conscientizagio de cada
ser humano no sentido de promover
mudangas comportamentais.
mos que os fabricantes de tintas, seus
formecedores e dientes, devem se empenhar
em desenvolver produtos e processos que
possam ser integrados ao meio-ambiente, de
uma maneira amigdvel com o homem ¢ com
o planeta em que vivemos. e
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Onde Esta a
Nossa Lideranca?

o Maria APARECIDA BranDAO LimaA

rabalhar com consultorid requer um co-
ragio forte. Vocé conhece uma nova
técnica, acha-a Fascinante, observa que
algumas empresas estio praticamente
prontas pana aplici-las, se empolga ¢ inicia um
processo de divalgagio, ¢ ai vem a decepgio: na
midia, a5 empresas estio aguém da expectativa

Nao quero me referir especificamente ds
muais modernas técnicas de administragio, onde
¢ compreensivel uma certa resisténcia. Vamos
analisar, por exemplo, a evolugio da lideranga, A
seis anos da virada do séeulo, ainda temos lide-
res com caractersticas de feftores, Disfarcadios, é
claro, mas os temos em grande quantidade e nos
virfos nivels organizacionais, Os feitores obriga-
vam os escravos i fazerem o que des ou seus
senhores julgavam ser o melhor. Havia neles um
certo resquicio de perversidade ou vinganga,
pois normalmente ascendiam de uma camada
social pobre, a mesma dos proprios escravos
Exercer o comando era condicio para ter acesso
a uma vida melhor, Condescender significava es-
tar contra o senhor €, conseqiientemente, perder
suas regilias.

Cem anos depois, passou-se 4 remunerar o
trabalho, mas as relactes ndo mudaram na mes-
Ml proporgio.

Existe um receso das liderangas de perder o
“poder”, sob a dlegacio de que se perderia o
controle da situacio. '

Acho que existe um grande contusio solre
a palavrea “poder”, Dentre as 27 definigdes cita-
das no Diciondrio Aurélio, encontramos “ter for-
g fisica ou moral, ter influéncia, ter a capacida-
de de, ..". Tudo isso poderia ser substituido pela
expressio “conseguir atingir determinado objeti-
vo™. Assim, ndo impomam os meios (desde que
etioos, ¢ -:'|;Ir-:ll pdra que os ||h;ui|1.'| 1} \{'i;lm atin-
gidos. Este & o verdadeiro poder.

O que os nossos lideres devem fazer, em pn-
meiro lugar, & definir o que realmente querem:
exercer a fentadora caracteristica humana de - ser
miais forte do que o outro, ou obter o lucro,

o8
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Se optarem, conscientemente, pela primein
08 caminhos tracicionais estio cometos. Se opta-
rem pela segunda, deverio fazer alguns questio-
NAMENLos quanio 4 sua maneira de atingir os ob-
pelvios,

A clpula, para obter o lucro, se preocupa
em adquirir as tecnologias mais modernas pari a
produgio do bem ou servigo, amplia a sua capa-
cidade de producio e suas instalaghes para ga-
nhar novos mercados, enxuga suas estruturas ¢,
muitas vezes, até “implanta” processos de Quali-
dade. Mas, quantas delas realmente param para
pensar sobre as priticas de lideranca na sua em-
presa?

Deentre os trés pilares que sustentam uma of-
ganizagio - capital, tecnologia ¢ pessoas - quan-
do foi a Gltima vez que vocé introduziu novida
des em relagio 4 obtengio de resultados atrives
das pessoas?’ E, se introduziu, comprovou os re-
sultados seriamente? Houve insucesso? Qual a
verdadeira causa?

A resposta mais comum € que “as pessoas
ndo estio preparadas para novas priticas”, € en-
tdo ¢ melhor manter ou voltar & condicio anten-
or. Tambem ¢ muito comum modernizar os pro-
cessos € instalaghes e querer que as pessoas
ajam como i vinte anos

Se essa for a atitude empresarial, nada de di-
ferente podemos esperar dai para baixo. Os pos-
tos de geréncia e supervisio serdo ocupados
também por aqueles que privilegiam a teenolo
gia ¢ que Bm extrerma dificuldade de lidar com
pessods, até mesmo porgue, normalmente, os
postos de comando sio ocupados por pessoas
de fommagio eminentemente técnica, destituida,
quase sempre, do lado do relacionamento huma-
no
Apos a grande alavancagem da tecnologia, €
tempo de se olhar com muito cuidado para as
tecnicas de lideranga. Se isso nio for feito, come-
remos O séno rmsco de ficarmos o defasados
que os beneficios tecnologicos obtidos estrio
sendo subutilizados, L]
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ALTA TECNOLOGIA EM

TODOS 0OS EQUIPAMENTOS

Equipamentos automaticos para qualquer tipo de Tratamento de Superficies.

|

® Maior produtividade com qualidade constante ®Reducdo da mdo de obra '
®Facilidade para implantacdo de tratamento de efluentes

|

|

SERVOTRON II ‘
S Trilho sobre tanques com bandeja
recolhedora de respingos.

SERVOTRON IV g ([t
Tipo aereo de dupla coluna com §
bandeja recolhedora de respingos

BOMBAS FILTRO

Com elementos filtrantes de disco ou cartucho
e bombas do tipo magnético, hidrodinamico ou
selo mecanico

TAMBOR ROTATIVO DE TAMBOR ROTATIVO DE
POLIPROPILENO ACO INOXIDAVEL




Instalacoes para tratamento
em gancheiras

SERVOTRON VI I8

Instalacao para tratamento
de tubos e perfilados e

RETIFICADORES
DE CORRENTE

Automaticos e manuais
se 10 a 20.000 ampéres

TELEINFORMATICA
Respondedor automatico de informagées
personalizadas via linha telefénica

TAMBOR DUPLO
ROTATIVO
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Alta produtividade —— pequenas areas )
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Tecnologia avancada na medida ce
Equipamento automético compacto de alta

produtividade para processos de cromo duro

ou outros tipos de tratamento de superficies, _
cuja sequéncia operacional ndo seja muito
extensa.

Eficiente sistema de lavagem por Spray in-

corporado ao braco giratario o que possibilita

l

. reducdo no consumo de dgua e diminuicdo
do arrastre das solucgdes.
Controlado por C.L.P. INOVAGAD E TECNOLOGIA e

permite iniimeras
programacoes e alta
confiabilidade.
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