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Estamos trabalhando para o seu futuro

1o dyTereito b1

Solugdes pars o 58U SUCESSO
Completamos o nosso 17 ano
comao Afotech e gostariamos
sinceramente de sgradecer por
sua confianga e parcerna
durants este perfodo.

FPara manter o0 sUcesso
dlcangada, oferecemos
solupdes econdmicas
axpandindo nosss faixa de
progutos para & labricagdo de
offeuitos impressos.

Nossos produtos psrs
produgdo de circuitos
fmpressos:

. Oxidagde Negra

. Limpeza/Smear Ramoval

. Metalizagdo de furos

. Daposicdo de pistas

. Acabamento seletivo

. Tecnologia em eguipamentos
. Tecnologia ambisntal

Aos nossos produtos
inovadores Screscentamos
nosss qualidads, servigos,
ponfuslidade na entregs e
tecnologis ambiental para
afudd-lo 8 maximirar sus

produgdo.
Cologue-nos em tests.

Criaitiva

atotech
ATO

, { _ A origem é Schering Galvanotécnica
| i | ; : ; e M&T Harshaw. Alotech é o future

Atotech do Brasil Galvanotécnica Lida. - Rua Maria Patricia da Silva, 205 - Tabodo da Sema - SP
CEP 06787-4B0 - Fone: (D11) 491-B777 - Fax: (011) 491-4849




Uma Luz
no Fim do Tunel

o Maria Luisa CaroLio BrLanco

stamos, mais uma vez, as voltas com

mudangas radicais na economia. Apesar do

fracasso dos planos anteriores em debelar a

inflacdo, acredito que desta vez, ja que nao
foram feitos choques ou apropriacdes indébitas na
calada da noite, apés um periodo de adaptagao,
consigamos orientar nossos precos dentro de cus-
tos reais, e assim a inflagdo, pelo menos espero,
deve cair.

Nao é mais possivel continuar vendo grupos
empresariais apresentarem nos seus balangos
lucros advindos nao de produgao, mas de apli-
cagdes no mercado financeiro.

Precisamos voltar a viver do nosso trabalho, pois
o lucro de papéis é pago sempre pelo elo mais
fraco da corrente, o empresdrio que precisa
descontar uma duplicata, a pessoa fisica que entra
no cheque especial ou no financiamento de bens,
etc.

Espero firmemente que a economia entre nos
eixos. Precisamos, para isto, que todos os segmen-
tos da sociedade unam seus esforcos para que a
inflagdo caia e possamos outra vez voltar a crescer
e a trabalhar sem sobressaltos e preocupados ape-
nas com os problemas comuns a nossa empresa, e
nao com os altos e baixos de uma economia
ensandecida.

Parece-me que ndo teremos outras chances de
acertar o caminho e o Brasil nao merece um desti-
no que nao seja de grandeza.

Maria Luisa CArOLO Blanco
22 Secretdria da ABTS
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6 OrieNTACAO TECNICA

Tintas Hidrossoliveis para
a Inddstria
Nilo Martire Neto

ORIENTACAD TECNICA
Cementagdo - Técnica de
Processo

Geraldo Bueno Martha

RerORTAGEM ESPECIAL

“Revista Tratamento de
Superficie” faz Sucesso entre
os Visitantes e Expositores da
Feira da Mecinica

Procrama CULTURAL
Calendario
Cultural 1994

PrOGRAMA CULTURAL
Realizado Curso de

Deposicio de Metais Preciosos.

Vantagens do Processo de
Zinco sem Cianeto e sem
Complexantes é Tema

de Palestra.

MaTErIA EsPECIAL

A Prevencio de Acidentes
no Tratamento de Superficie
Traducdo e adaptagao de
Alfredo Levy

Liveos

LireraTura TECNICA

INFORMATIVO DO SETOR

TARELA
Tabela pritica para uso didrio

ASSOCIE-SE
Como associar-se a ABTS

NoTicias DO SINDISUPER

§6 ¢ 286D

PoONTO DE VisTA
Competéncias e
Incompeténcias
Eduardo Botelho

NoTicias pa ABTS

Conselho da ABTS Reelege a
Atual Diretoria

Trabalhos ja Aprovados para
0 EBRATS 94

Ficha de nscrigio para o
EBRATS 94

Matirias TECniCAS

Nova Tecnologia de
Processos deFosfatizagio -
Parte Il

Lothar Kaul

MATERIAS TECNICAS

A Tecnologia dos
Revestimentos e seus
Beneficios

Lauralice de C. F. Canale

e Ovidio Richard Crmkovic

Cromo gentilmente cedido
pela Atotech do Brasil
Galvanotécnica Lida.
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SUA QUALIDADE NAO CORRE

MALIS RISCOS.

CHEGARAM OS
MICRO-ABRASIVOS 3M

Acabamento de qualidade sempre foi um processo caro,
demorado, que exige profissionais altamente treinados. Agora,
tudo ficou mais simples, ripido e econdmico, com o5
micro-abrasivos 3M

Filme Poliéster: costado inovador

Os micro-abrasivos 3M sdo lixas compostas de griios minerais
aderidos a um costado de filme de poliéster, resultando numa
superficie abrasiva extremamente uniforme. Tanto o filme
quanto a superficie abrasiva sio resistentes & dgua ¢ & manoria
dos lubrificantes, o que proporciona um produto de longa vida
il

Filme Fanao

Comparado a0 pano & ao papel,
o filme de poliéster € O mms
adequado 4 aplicagbes onde
existe preacupaglo com a
plamcidade ¢ com a rugosidade
no acabamento final

Para maiores informacoes ¢ orientacio sobre
aplicaghes especificas, consulte o Servico de Atendimento
an Cliente M.

IM Abrasivos Industriais

Caixa Postal 123 - Campinas - 5P
CEP 13001-970

Grio Mineral: selecao micrométrica

0s griios minerais (Oxido de Aluminio, Carbureto de Silicio)
dos micro-abrasivos 3M siio selecionados com absoluta
precisiio. Essa ampla faixa de graduagies permite grande
versatilidade de aplicagio, cobrindo do inicio do processo até
o mais fino acabamento, A agressividade de corte., reforcada
pelo costado de filme de poliéster, ajuda a diminuir os passos
necessirios i execugio do trabalho.

Qualidade de ponta a ponta

Os micro-abrasivos 3M proporcionam acabamento uniforme
em toda a extensio da superficie trabalhada, sem os riscos que
coslumam oCOmer nos processos convencionais. Dessa forma
se constiluindo no processo indicado para se conseguir o
mesmo nivel de acabamento e de baixa rugosidade em todas
{18 pegas

A ferramenta que
substitui todas as
outras

Com os micro-abrasivos 3M
voce elimina o uso de
rebolos, massas ¢ todos os
demais recursos de
acabamento superficial.
Resultado: economia e alta
gualidade final

3M [novacao




Tintas HidrossolUveis
para a Industria

o NILO MARTIRE Nﬂ'q

0s (ltimos trinta anos, os formuladores

de tintas em todo o mundo vém procu-

rando desenvolver produtos com teores

de solventes orginicos cada vez
menores. Por outro lado, o usuiro enxerga a
necessidade de eliminar os riscos de saide e
incéndlio, além da redugio de custos com seguro
€ equipamento.

Consequentemente, durante estes anos,
muitas tecnologias foram desenvolvidas, tais
coma: 1) Tintas Hidrossolveis; 2) Tintas de
Alios Slidos; 3) Tintas com Solventes Reativos;
4) Tintas Curadas por Radiacdo; 3) Tintas
Forfticas (Auto-, Anodo- e Catodo-foréticas); 6)
Tintas em Po.

Excetuando-se a primeira, as demais 1ém uso
especifico ¢ requerem significativos investimen-
tos nas instalaghes. No entanto as tineas hidros-
soliiveis podem ser facilmente implementadas,
com significativos ganhos para o usudrio. No
entanto no Brasil este segmento de produto
ainda caminha de lado, pelo simples fato de que
muitos interessados, primeiro, pensam que pelo
fato de serem diluiveis em dgua serdo mais
baratas, no que diz respeito ao custo de tinta por
litro, Nao avaliam todos os beneficios tangiveis e
intangiveis da troca. Segundo, acabam optando,
inicialmente, pelos sistemas mais na moda e,
como 0$ mesmos sio muito caros e dificeis de
serem implementados, acabam declinando da
decisio da melhoria, retardando ou implemen-
tando nenhum dos sistemas acima enumerados.

Ao atual usudrio de tintas industriais conven-
cionais, lembramos que os hidrossoliveis acom-
panham em geral 4 mesma natureza quimica dos
polimeros daquelas, ou seja, podem ser alquidi-
cas, poliésteres, uretinicas, aminicas, epoxis,
acrilicas, etc. De acordo com esta natureza, elas
se dividem em dispersoes, emulsdes, diluiveis ou
soliveis em dgua.

Apesar de terem a mesma natureza quimica,
as resinas sdo formuladas com mondmeros
especificos, sendo que o cariter hidrofilico é
dado por radicais carboxilicos livres, que
conferem ds mesmas inicialmente um cariter
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icido. Posteriormente sio neutralizadas através
de uma base fraca, sendo as mais comuns a
amOnia ¢ a5 amings terciirias,

O pH é ajustado entre 7 € 9. Sendo assim,
forma-se um sabdo, que aceita a diluigio com
dgua. Em alguns casos sio wtilizados também ten-
soativos capazes de dispersar resinas hidrdfobas.

A escolha da resina e do sistema dependerd
da aplicagio, definindo os teores de coales-
centes, plastificantes, diluentes ativos, modifi-
cantes poliméricos e aditivos reologicos ou for-
madores de filme.

Quanto ao sistema de aplicagio, pode ser a
“spray” (eletrostitico ou ndo), “flow” e “dipcoat”.
Quanto a0 mecanismo de polimerizagdo, o mais
comum ¢ utilizar-se sistemas que curam em estu-
fa entre 130 e 170°C, porém em alguns casos
optou-se por tintas de secagem ao ar, como foi o
caso da indistria de implementos agncolas, da
indistria pesada e da naval.

Quianto & cor, a Gnica restrigio estd na bran-
ca, ¢ isto em alguns sistemas de resina, porém a
mais usada pela indistria, principalmente de
Auo-pegas, &a preta. Os sistemas sem pigmen-
tagio também vém ganhando importincia, prin-
cipalmente na indistria moveleira. A resisténcia
anticormosiva sobre o ago normalmente supera as
240 horas de névoa salina e 1.000 horas de
ciimara de umidade.

A limpeza das instalagoes € um ponto de van-
tagem destas tintas, como também € o tralamento
de seus residuos. Basta o uso de dgua na limpeza,
e os residuos serio facilmente coagulados pela
diminuigio do pH das solugdes de descarte,

Finalizando, recomendamos chamar seu
fornecedor de tinta ¢ avaliar com ele a possibili-
dade de uso das tintas hidrossoliveis, fazendo
um estudo amplo das reais vantagens do seu
uso. Aproveite 4 teoria de administragio de plan-
tdo ¢ faga a Reengenharia no seu setor de pintu-
ra, focalizando ganhos para seu cliente, para o
seu processo produtivo ¢ para a comunidade. A
palavra migica € a “simplicidade”, e as palavras
proibidas serdo “nunca” ¢ *sempre”. Entdo, mios
d obra e sucesso. Eu te garanto. [




Cementacao - Técnica
de Processo

® GERALDO BUENO MARTHA

endo a cementacio um processo de difusio,
hé na pega cementada uma vaniagio do teor
de carbono na camadk, o que & um benefi-
cio, pois s¢ 4 camada terminasse abrupti-
mente, 2 aderéncia desta com o nicleo do material
seria falha e, em servico, haveria lascamento ou
destacimento.
Os melhores resultados sdo obtidos quando a
cementagio & feita em duas etapas: saturacio e di-
fusdo.

Na primeira fase, saturagio, utiliza-se tempera-
turis mais alas, e como a penetracio ¢ fungio di-
reta da temperatura (K), haverd uma reducio sen-

ratura, ou por reducio do potencial de carbono,
detxa-se 0 tempo necessino para equalizar melhor
o teor de carbono na camada.
A razio € que altas lemperaturas sempre favo-
recem elevado teor de carbono, tornando a cama-
da hipereutetoide, com o consequente aparec-
mento de austenita retica.
A presenca de austenita & um assunto contro-
vertido, Enquanto uma escola admite que € preju-
dictal, devido 4 redugio da resisténcia ao desgaste,
outra afirma que o8
AR | i o
ores devido 4 me-
lhor  resisténcia

compressiva ¢ 3 es-
tahilidade dimensi-
onal.

A figura nos dd
um grifico que per-
tivamenle o por-
cenfual de austenita
retida.

Este processo
saturacio/difusdo é
facilmente conse-
gguido em formos de
atmosfera controla-
da, sendo que aé

i EmMmOOme

ji existem programas para este fim. Pode ser feito
também, com certa dificuldade, em banho de sal,
porém ¢ praticamente impossivel obterse cemen-
tagio em caixa,

Apds o processo de cementagio, 4 pega deve
solrer iémpera ¢ revenido, para se obter as propri-

Embora a témpera possa ser feita diretamente
da temperatura de cementagdo, o que traz vanta-
gens econdmicas, em pegas de responsabilidace
preferese executi-l na temperatura de austeniti
zagio da camada, devido a:

a) possibilidade da ocorréncia de cementita
em rede, o que

frag:la:z A cama- (1) Tempo de comentacho
da: (2) Tempo do austenitizagho
) Tismpe e rnvenide

b} possibili-
dade de granula- |r -
¢lo grosseira se .
o aco ndo for \/\
microligado (Nb, | ™ '
Ti, Vi,

¢) possibili-
dade de haver {1) Termpo de cermentani
excesso de aus- - s
tenita retida.

Na pritica, |’ .
pode-se usar um / e .S,
dos processos =
esquematizados | : =~
a0 lado.
CAMADA

A profundidade da camada deve ser acertada
entre comprador e vendedor, e sua medida pode
ser feita por processos metalogrificos ou simples-
mente pela medicio de dureza,

Quando a medigio € feita por processo meta-
logrifico, o parimetro usado € a porcentagem de
rrartensit

Quanto a2 medicio for através da dureza, é
praxe utilizar-se 0 método Vickers com carga de
200 gramas. L]
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“Revista Tratamento de Superficie”

faz Sucesso entre os Visitantes e

Expositores

da Feira da Mecanica

Cerca de 4.000 exemplares da revista foram distribuidos
aos que estiveram expondo e visitando esta Feira,
considerada a maior da América Latina.

articipacio de 1.284 exposilores,
sendo 672 nacionais ¢ 612 estran-
geiros, Dos estrangeiros, 187 prove-
nientes dos Bstados Unidos, 130 da
Alemanha, 52 da Idlia, 33 da Inglaterra, 31
da Suica, 27 do Japio, 18 da Arpentina, 16
de Taiwan, 15 da Franga, 12 do Uruguai, 11
do Pert, 9 da Espanha ¢ também de Cuba,
B de Portugal e do Paraguai, 7 da Austria, 6
da Bélgica, 5 da Holanda e da Venezuel, 4
da Sufcta, 3 da Dinamarca, de lsrael e da
Noruega, 2 do Canadd, do Chile e da Esct-
cid e 1 da Austrilia, da Coréia, do México e
da Polonia. Area total ocupada de 35.000
m’. E cerca 160.000 visitantes, incluindo
1600 do exterior
Estes numeros, nada modestos, refe-
rem-se & 20 Feira da Mecinica, desta vez
em versio internacional, realizada no perio-
do de 21 a 26 de margo dltimo no Pavilhio
de Exposipoes do Anhembi, em Sdo Paulo
Face 4 importincia deste evento, 2
Edinter Editora Internacional responsi-
vel pela edicio ¢ produgio da Revista Tra-
tamento de Supl:rﬁci:, o poderia deixar
e comparecer, Foram montados dods estan-

Os dois estandes da Edinter , o da direita exclusivo pora disiribuigdo da Revista

Fotos: J. Botsefo/EMBRAF

s - &4

des, um no mezaning do Pavilhio e outro
na Rua A, ocasido em que foram distribui-
dos cerca de 4.000 exemplares da revist,
Mais do que divulgar uma publicagio
que 4 cada dia se consolida mais no mepcs-
do editorial brasileiro, a participagio da
Edinter na Feira da Mecinica serviu também

MARCO/ABRIL
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Flagrante da 20° Feira Imternacional da Mecdnica

como um ponto de encontro das empresas
do setor que participaram do evento,

Num trabalho dedicado, foram coleta-
das informactes sobre diversas empresas
da drea de ratamento de superficie, tanto
de outros estados quando de oulros paises,
I.IUL' mosiraram inft‘l'l.'ﬁ.\'t' em rL‘I:l‘.‘hL'I' 05
exemplares da revista
€, consequentemente,
informagies sobre o
setor, Também os
técnicos foram cadas-
trados ¢ selecionados
para o envio da
revista, de modo que
a cada dia haja maior
divulgagio dos pre-
ceitos e das técnicas
de tratamento de su-

perficie. L]




A lideranca Alpha tem
provocado muitas reacoes.

A Alpha Galvano Quimica tem provocado

mais do que reagdes quimicas. Gragas
a uma verdadeira parceria com scus
clientes e fornecedores, as reacgoes
humanas tém sido as mais positivas.

A posigio de lideranga conquistada pela
ALPHA. em seu setor, ¢ a melhor prova
disso. Ela produz, distribui e importa
uma linha completa de produtos quimicos,

anodos, metais ndo ferrosos € processos

galvanicos da melhor qualidade a precos
competitivos. Mantém um atendimento
perfeito, tem os melhores prazos de
entrega, presta servigos gratuitos de
andlises laboratoriais e garante assisténcia
técnica permanente.

O trabalho desenvolvido pela ALPHA
resultou na conquista de seu mercado,
criando esse sentimento de parceria,

que tem provocado as melhores reagoes.

ALPHA GALVANO QUIMICA = BRASILEIRA LTDA.

RUA JOAD MARMORE, 85
FILLAL SU1

CEPO3178-1%0
RUA EVARISTO DE ANTONI, 1572 - CEP 9504 | -(0K)

TEL/FAX: (D11} 291-3866

SAQ PAULD - 5P
TEL/FAX: (054) 224-3033 - CAXILAS DO 511 RS




Calendario Cultural
ABTS-1994

Local Més
Sdo Paulo Marco 14/03 2 2203 1% Curso Basico -
Metais Preciosos (Sindijoias)
24/03 Palestra Técnica
Sio Paulo Abril 25/04a17/05  52° Curso Bisico Galvanoplastia
28/04 Palestra Técnica
Sio Paulo Maio 16/052 2305 17" Semindrio Tratamento
de Efluentes
26/05 Palestra Técnica
§do Paulo Junho 23/06 Palestra Técnica
Sio Paulo Julho (05/07a 2707 53" Curso Basico Galvanoplastia
21007 Palestra Técnica
Limeira Agosto 09/08a 17/08  2° Curso Basico -
Metais Preciosos (Sindijoias)
25/08 Palestra Técnica

Sio Paulo Setembro 20000 a 2809 12° Semindrio de Pintura Técnica

. 22/09 Palestra Técnica
Sdo Paulo Outubro 17/10a 20/10° VIl Encontro Brasileiro de
Tratamentos de Superficie
(EBRATS)
Joinville Novembro (/1143011 54 Curso Bisico de Galvanoplastia
5. Paulo 24/11 Palestra Técnica
* Programa sujeito a alteragdes
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Programa Cuitural

Realizado Curso
de Deposicdo de
Metais Preciosos

rganizado pela ABTS e realizado pelo
Sindijoias - Sindicaio da Indistria de
Joalheria, Ourivesaria, Bijuteria e
Lapidagio de Gemas do Estado de %o
Paulo, com o apoio do SEBRAE-SP, transcomeu,
no periodo de 14 a 22 de margo (ltimo, o *Curso
de Deposicio de Metais Preciosos/Galvanoplas-
i
O evento teve lugar na sede do Sindijoias,
em 530 Paulo, ¢ abordou o8 seguintes assuntos;
Nocoes de Quimica, com apresentagio de Paulo
Vencovsky ¢ Bardia Ent; Equipamentos para Gal-
vanoplastia, com Airi Zanini; Pré-Tratamento
Cuimico ¢ Eletrolitico, também com Ain Zanini:
Fletrodeposicio de Cobre, com Roberto Motta de
Sillos; Eletrodeposicio de Niquel, com Wady Mil-
len; Eletrodeposicio de Metais Preciosos, com

Marco Oreste F Pagliusi e
Adalva Gongalves; Trata- |
mento de Efluentes, com |
Jodo Nupes; Controle de
Processos, com Carlos Al-
berto Amaral. Na ocasiio |
foi distribuida uma aposti-
la destinada ao uso de
profissionais que atuam
junto & drea de tratamento
de .\ll.[u"rr'jg'in', voltados
para a confecciio de joias

¢ bijuterias, sendo que, na confecgio da mesma, | Apresemiacdo da
foram utilizados alguns topicos tradicionais e Palestra no
uma linguagem técnica especifica para o setor Sindijdias

com a finalidade de fornecer informacoes de
modo claro e objetivo ®

~ Processo de Zinco sem
Cianeto e sem Complexantes
e Tema de Palestra

ABTS e o SINDISUPER realizaram, no
dia 24 de marpo Gltimo, mais uma pa-
lestra técnica. Desta vez o tema foi
“Vantagens do Processo de Zinco sem
Cianeto ¢ sem Complexantes®, cuja apresentagio
esteve 4 cargo de Ain Zanini ¢ Cissia Maria Ro-
drigues Santos, respeciivamente diretor téenico e
Berente do controle de l:lll:!ll'.l..lll':' e |.I|Hr,||r|:nr|
da Anion Quimica Industrial Lida, Entre o8 tfpi-
COs .l[‘.-i"l'll.l.l.Jl ¥ estavam: carsctensticas do proces-
s0, beneficios no acabamento com passivador
azul, facilidades no controle dos efluentes ¢ van
tagens econdmicas do processo
s [:‘.III.“'EF.I!'HI."\ destacaram que este € um
Processo moderno, .i]’!lf1]'|1|II:H1"s Nos PsSes do
primeire mundo por solicitagio do Japdo, devido
ds dificuldades que este pais tinha em tratar os
seus efluentes. Ele trabalha com baixa concentra-

¢ao de zinco, acametando,
POrLINLO, Umd menor con-
centracio deste metal nas
dpuas de lwagem e, con-
"'."'-||-.:|i'|'||:l.'fi'li.'|'-tt'. um me-
nor consumo de produtos
gumicos no tratamento
de efluentes,

Os  apresentadores
tdestacaram ainda que a

auséncia de complexantes
N PIOCESSo ¢ outro fator y
que beneficia o ratamento de efluentes, que é
feito por simples ajuste de pH, sem a necessida-
de de produtos quimicos especinis i a prec
pitacio do zinco, e garantindo a concentragio
deste no fnal do tratamento em valores inferio-
resa 1 ppm .

Airi Zanini ¢ Cassia
Maria Redrigues
Santos, apresentadores
da palestra

1 4 MARCO/ABRIL 94 i I




PINTURA ELETROFORETICA CATODICA

EMPECAS FERROSAS ENAO FERROSAS

* AMPLO MIX de produgdo,
copacitado a atender as mais
variodas e complexas exigéncias
geomélricas de pegas

* Pré-Tratamento de Fosfatizagao
em Zinco para pecas ferrosas ou
dlodinizaggo para pegas em
Aluminio

» CORES: preto fosco e cinza claro

» Qualidade assegurada

« Resisténcia a névoa salina superior
a 300 horas ASTM-B 117

CONSULTE-NOS:

* PARA, SERVICOS:
- Envie pecas e/ou desenhos para
cotacao
- Solicite visita da nossa assisténcia
técnica

S T TR S T |
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FEGTECiﬂ SUPERFICIAL ANTI-CORROSIVA
30 anos de tecnologio que permitem ofercer:

CONTROLE DE QUALIDADE

DESENGRAXANTE DESCARGA | .
FOSATOINCO  PINTURA LAVAGEM PECAS =
PASSNAGAC CATODICA PINTADAS &

:l: AVIBRAS AEROESPACIAL 5.A.—

Rodovia dos Tomoios, Km 14 - 12.300 - Jocorei/SP
Telefone: (0123) 51.6644 Romais 240/212
Telefax: (0123) 51.6707 / 51.6048

Telex: 11 3B44/3B45 - CX. POSTAL: 278




Il

~ miquel quimico,

Trabalhos ja aprovados
para o EBRATS 94

REVESTIMENTOS DE ZINCO
Eletrodeposicio de uma liga de zinco-niquel com alto
poder de penetragio

Prof. Tu Zhenmi, Zhang Jingshuang, Yang
Zhelong, An Maozhong

Eletrodeposicio de uma liga de #inco-cobalto & partir
de um banho de doreto.

Prof. Tu Zhenmi, Zhang Jingshuang, Yang
Zhelong, Li Wenling, An Maozhong

Determinagdo da composigio das ligas de Ni-Zn
eletrodepositadas em diferentes substratos,

Prof. LA. Avaca, S.A.8. Machado, L.H. Mascaro,
S.B. Silva

Aumento da vida Gtil e da protegio contr a corrosio
de passivapdes trivalentes azuis,

Patricia Preikschat

Operagio ¢ controle de um processo dlcalino de
eletrodeposicio de zinco-fermo,

RE. Gardner

Estudo de diversos processos para a profegio ¢ o
acabamento de pegas eletro-revestidas nas indistrias
automobilisticas ¢ comelatas.

Louis Candeil

Alternativas para o niquel como camada inter-
mediria ¢ como componente de liga na deposicio

Aperfeicoamentos na deposicag de palidio para fina-
licladkes decorativas,
Dr. Franz Simon

LlGAS ¢ COMPOSTOS

Eletrodeposicio ¢ prl:qbnﬁl:ldci da liga Ni-Fe.
JAF, Dias, M.B.F. Santos, E.P, da Silva

REVESTIMENTOS QUIMICOS

Aplicagio do niguel quimico em eletrdlise de dgua,
R. Favaron, M.E.F. Sanios, E.F. da Silva, | LF. Dias
Estudo da metalizagio de materiais compasitos.

Tu Zhen-mi, An Maozhong, Zang Jingshuang,

Yang Zhelong
A estrutura e as propriedades das deposicdes de

Ronald N. Duncan

Nitquel quimico para maior resisténcia 4 comosio de
conectones de ahiminio

Mark Zitko

Autodeposigio - a salugdo simples.

Eng. Emil Rucgg

Investigadio da formagio de um filme ative na super-
ficie de titinio.

Eletrocolonigio ¢ anodizagio com coloragio integral
de ligas de aluminio.
Javier Albert Ventura

Experiéncias adquiridas na pritica da fosfatizagio com
haixo teor de zinco ¢ isenta de niquel e de nitrito.
Dir. H. Genmecker

Novos meios de tratmento do amme antes da refilagio,
K., Nittel

Tecnologia da fosfatizacio a baixa temperatura com
aditivos contendo termas rars,

O pré-tratamento de metals nos anos noventa.

Dick Galiaard

Fosfatizacio a temperatura ambiente na deformago a
frio dios metais,

Gilmar Nicolielo

PVD E CVD

Estudo da resisténcia 4 comosdo em dgo ABTN 4140
nitretado por plasma.

Prof. Joel LR. Muzart, Friedrich G. Mittelstadt,
César V. Franco

Construcio de um reator piloto pam nitretagio por

Prof. Joel LR. Muzart, Paulo G. Borges, Sérgio
A.B. Bilac, Antonio R. de Souza

Deposicio por plasma de camadas anticormosivas.
Prof. Joel LR Muzart, Luis C. Fontana, Nilion C.
Pereira, Sérgio A.B. Bilac

TRATAMENTOS TERMOQUIMICOS

Efesito dos elementos de liga ¢ da microestrutura dos
ferros fundidos nas propriedades mecinicas apds
nitretagdo.

Eng. Valmir Demarchi, Jan Vatavuk, Marcos
Galvano

Irﬂhmm&npmmrmdepnmmnm
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por plasma

Clodomiro Alves Jr., Marcus Alberto Della
Coletta, José de Anchieta Rodrigues
Desenvolvimentos de wm sistema para nitre-
tagio ibnica com fonte pulsada

Clodomiro Alves Jr., José de Anchieta

CAMADAS DE ALTA RESISTENCIA A
CORROSAO

Eswudo de duas espécies de revestimentos
PESISTENIES 3 COMOSI0 Seven,

Prof, Hu Chuanxin, Lin Ying

Avalicdo da resisténeia & abrasio ¢ 4 cor
rosdo em tratamentos supericiais ¢ termo-
quimicos.

Eng. Breno $.M.5. Horta, Luis Carlos
Linzmaier

Biocorrosio do revestimento de nitreto de
titdmi,

Prof Dra. Lauralice CF. Canale, Orivaldo
Lopes da Silva ¢ Prof. Dr. Ovidio R.
Crokovic

Avaliagio da resisténcia 4 corrosio da liga
63%Sn-35%Ni obtida por eletrodeposicio a
partir de um hanho livee de fluoretos

C.R. Tomachuk, M.B.F. Santos, C.M.A.
Freire

Revestimentos cerdmicos de Silk, para a pro-
tegio quimica de ago inoxidivel em mejos
COMUsIveS

Prof, LA Avaca, P. de Lima Neto, M. Atik,
M.A. Aegerter

Eletrodeposicio de diboreto de titdnio (TiB:)
em meio de fuoretos fundidos,

G.Ett, EJ. Pessine

Cormosdo externa de latas sanitirias

Eliete Vaz de Faria, Zehbour Panossian,
Neusvaldo Lira de Almeida

Relagdes entre 2 composicio de descarga ¢ a
estrutura do filme na polimenzacio a plasma
de misturas de acetileno-oxigénio ¢ de ben-
zeno-oxigenio,

Dr. Steven F. Durrant, Elidilaine G. Rangel,
J.H. Nicols, Mirio A. Bica de Moraes
Vitrificagio de superficies metilicas por asper-
s30 térmict,

Prof. Carlos Perez Bergmann, Tulio

Painaund Madruga

CAMADAS DE ALTA RESISTENCIA
AQ DESGASTE

Avaliagio da eficicia do “shot peening” & de
revestimentos ndo-soldados contra a erosio
por cavitacio em rbinas hidrulices.
Guilherme Fleury W.Soares, Josélio Sens
Buarque, Luiz A.A. Saléh Amado, Nelio
César de Souza, Elaine Dalledone

Filmes contendo titdnio & oxipénio por mekd

T 84 -T5 - 64

de polimerizacio a plasma de descarga lumi-
fescenle,

Dr. Steven F, Durrant, Nilson C. da Cruz,
Jorge H. Nicols, Mirio A. Bica de Moraes
Caracterizacio da resisténcia i abrasio de
deposigies via plasma de ligas de Ni-Cr
reforgacas com carbetns,

Dr. Roberto J.C. Cardoso

CIRCUITOS IMPRESSOS E ELETRONICA
Tratamenio de superficie isentos de solda para
placas terminais e furos passantes de cobre
Stephen J. La Croce

REVESTIMENTOS ESPECIAIS
Desempenho de revestimentos. ermophistioos
ahtidos por aspersio e

Elaine Dalledone Kenny, Eloi José
Esmanhoto

PINTURA - PROCESSOS

E EQUIPAMENTOS

Diminuigio das emissdes de tintas alomo-
hibisticas

Klaas Ahlers

Sistemas de pintura para protecio anticormosi-
va de supericies fermosas por meio de ferm-
mentas mecinicas

Fernando de Loureiro Fragata
Consideragies sobre 3 adequagio di pro-
priedade de adesdo dos vemizes em folbos-
de-flandres.

Jodo Luiz C. dos Santos et al.

Reformulaptes de tintas anticomosivas de alia
performance em ambientes agressivos: 0 uso
de “extenders” inorginicos quimicamente
resistentes,

Manuel Julimar Lopes

Uma nova aliemativa par protegio anticomo
Sivi

Cristina Amorim, Armando Martins, Paulo

Primers catodoforéticos de protegio autocorm-
siva potencializica,
Nilo Martire Neto, Elaine Cristina Abad

Cabinas e aplicadores para tintas em pi.
Virgilio Antonio Bucher

Deposigio eletroforética: eletrodeposicio em
cones

Jomothan Holland, Robert Berger
ANALISE E ENSAIOS

Ambienies severns nequenem ensios Severos.,
Eng. Carlos Alberto Maciel Filho, Donald
Could

Ensaios eletroquimicos par determinagio da
porosidade do revestimento de estanho em
folhas-de-Randres: uma andlise eritica

e Rl T T T T T e T e T e e e e R P S S —S

Tinia Maria Cavalcanti Nogoeira, Jodo Luiz
Cimara dos Santos

Metodologia eletroguimica pans 3 canicteriza-
¢io do *Galvannealed” - Aspectos de estrutu-
fa do revestimento e resisténcia ao
“Powdering”

Tinia Maria Cavalcanti Nogueira, Jodo Luiz
Cimara dos Santos, José Edvardo R.
Carvalho

Estudo da influéncia dos tratamentos superfi-
ciais de cromo duro e niguel gquimico na
vida em fadiga do ago de alta resisténcia AlSI
434,

Eng. Luiz Fibio §. Vieira, Simara Maria
Bezerra de Vasconcelos

Avaliaciio das resisténctas 4 abrasdo e 4 cor-
rosio em tratamentos -il.lprr‘l"a.'uli.\ € lermo-
quimicos,

Breno S.M.S. Horta, Luiz Carlos Linzmaler
Estudo do efeito do recozimento do ago
sobre diversas caracteristicas das folhas-de-
flandres,

Prof. Stephan Wolynec, Valéria D. de A.
Anjos

0 instrumento modemo para 2 medicdo da
espessura de revestimentos,
Igor Lenicky

PROTECAO DO MEIO AMBIENTE
Desenvolvimento de uma célula eletrolitica
com catodo reticulado de carbono vitreo para
a remocio de metais de descanes aquosos -
aplicagio a0 Culll) e Phll).

Prof. Rodnei Bertazzoli, Eduardo G.
Mufioz, Rosivinia C. Widner

Utilizagiio de esponfas modificadas de cirbono
vitreo para retengdio de He(lD presente em
solugdes aguosas.

Prof, Rodnei Bertaxzoli, Maria de Fitima
Brito Souza

Um programa: pro-ecologice para aperfeicoa-
mento da indstriz de tratamento de superfi-
cles de metais,

Franciszek §. Tuznik, Malgorzata
Pikulkska, Hanna Pikulska et al.

ASSUNTOS GERAIS

Desengrixantes alcalinos como substinuo para
solventes clorados e inflamiveis.

Rodolfo Minikovsky, Carlos Roberto de
Maria

Principais dermatoses ocupacionats na indis-
tria de eletrodeposicio de metais ¢ sua pre-
VENIELO,

Dr. Salim Amed Ali

A boa deposicio comega com uma melhor
preparagio: sugestdes valiosas que ajudam
para umea depasigio melhor

Jack Berg, Mark Glodoski L]
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EBRATS 94

@ Vill ENCONTRO BRASILEIRO DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE Para uso da Secretaria N
17 a 20 de Outubro de 1994 i
Centro de Convencdes - Hotel Transamerica
\_ Av. Nages Unidas, 18591 - S0 Paulo - SP skl b
/" FORMULARIO DE INSCRIGAO: T
NOME: :
EMPRESA/ENTIDADE:
CARGO:
ENDEREGO:
CEP CIDADE: ESTADO: PAlS:
\_TEL FAX: )
[T EM NOME DE: D Pessoa Juridica I:l Pessoa Fisica k)
TAXA DEINSCRICAD: Até 20/Julho/o4 De 30/Julho até 7/0utubro/S4
URV URV
Plena Parctal Plena Parcial
Sécios ABTS/SINDISUPER 270.00 120.00 300.00 130.00
Nao-Sécios 390.00 170.00 430.00 180.00

0BS.: Convertidos em moeda comente na data do pagamento.
A TAXA DE INSCRIGAQ INCLUI:

Anscrighes Plenas (3 dias): Cracha de Identificaglo, Pasta, Tradugio Simultdnea, Visitas Técnicas, Anais, Cerificado e 3 Almocos.
Inscrigbes Parciais (1dia). Cracha de Identificagdo, Pasta, Traduglo Simultdnea, Visita Técnica e 1 Almogo.

CATEGORIA: D Plena [j Parcial D Sécio D Nao-Sdcio

FORMAS DE PAGAMENTO: Valor URV: CRS:

Em Dinheiro

Cheque Cruzado Nominal p/ ABTS-Associagiio Brasileira de Tratamenios de Superficie
Banco: Chequea n*

Cartdo VISA n® Data de Validade:

Depésito Bancarno - Boo. Nacional - Ag.610
Conta n* 106500-0 para ABTS/EBRATS 94,
Nata: Copia do comprovante bancario de depdsilo deverd ser anexada a esta ficha de inscrigio.

173 i gl 8 1 5

-

DATA
I\_ ASSINATURA e,

IIGEl:'-'rEE-I“EINI"I‘I::I DO FORMULARIO DE INSCRIGAQ E COMPROVAN- PRAZO LIMITE PARA RECEBIMENTO DE INSCRIGAD .M'ITEI:IPJI;IZMT::‘il

TE DE PAGAMENTO: 7 de outubro de 1954
Data limite - 7 de outubro de 1994 Em 17 de oulubro as inscrighes poderdo ser fellas na Secretaria do Congresso no
Local: Rua Manoel da Nébrega, B0OD Ceniro de Convengies - Hotel Transamerica, 8 houver vagas disponiveis.

04001-002 - S3o Paulo
Tel: (011)885.3656 - Fax,; (011)885.9589

Inscrigbes adicionais: Tirar cépia desla formularnia. HOSPEDAGEMPACOTES TURISTICOS:

Hotel Transamérica “*=** US$ por noite
CANCELAMENTO: solleira 120.00
As inscricbes pagas e que forem canceladas por escrito até 16.de casal 135.00
seternbro serlo restituidas integralmenta Diarias com café da manhad & servigos inclusos.
Apbs esla dala serfio aceitas somente subsiituigbes Reservas: Tel.(011)524. 1100 - Fax.:{011)523.8700

[Pacotes turisticos: Consultar Spark Viagens e Turismo Lida
A.TEHG.E.G: uﬂﬂal limitadas a 450 participantes. Tel: (011)255.2317/4603/5833 - Fax: {011)258.9017

ou a agéncia da Varig mais proxima de vocé, __)

_-ﬁ.TEN (}.E‘tﬂ: REPRODUZA E ENVIE PARA O ENDERECO ACIMA MENCIONADO.,
| " S, -~ . RS e . e




EQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA
E MANUSEIOQUIMICO




A QUALIDADE DO SEU PRODUTO
DEPENDE DE UM BOM TRATAMENTO.

Confiabilidade é o grau de certeza que se tem de
que um produto vai atender as necessidades de

desempenho.

A linha de produtos da Tecpro trata superficies
com absoluto rigor técnico, e a Tecpro trata seus

clientes muito além da superficie.

Sio anos de tradigdo desenvolvendo produtos
para os mais avangados processos; 0s técnicos
da Tecpro acompanham, com o melhor

DESENGRAXANTES
* Quimico

* Eletrolitico

* Desoxidantes

* Desincrustantes

ABRILHANTADORES
» Cobre

* Niquel

* Zinco

* Cadmio

» PASSIVACOES
* Amarela

* Verde Oliva

* Preta

= Azul

CROMOS

* Decorativo

* Duro

« Microfissurado

atendimento, cada etapa do trabalho, desde a
escolha do sistema mais adequado, passando

pela implantagéo, até o controle final da

qualidade.
A soma deste dois tratamentos de superficies e

de clientes - faz da Tecpro a opgéo mais confidvel

do mercado.
Consulte a Tecpro: o tratamento que vai mais
fundo,

PRODUTOS E PROCESSOS

DESPLACANTES
e Cromo

* Niquel

¢ Ouro

* Estanho-Chumbo

PRODUTOS ESPECIAIS
* Anodos para banhos
* Cobre
*Niguel/Cromo
» Estanho-Chumbo
* Plastisol e Primer
s Laca
« Ativador p/anodos de
Estanho-Chumbo
« Verniz p/ Zinco
» Descontaminante p/ niquel
* Supressor de Fumos
* Inibidor p/ Decapagem

SAIS E ACIDOS

ACIDO CROMICO
Distribuidor Autorizado
BAYER.

CIRCUITOS IMPRESSOS

» Metalizagdo flash

* Metalizagdo Espessura

* Estanho-Chumbo

* Douracgao

* Incisdo (corrosdo de cobre)
* Refusao

* Fluxo p/ infravermelho

* Fluxo p/ Hot-Air-Leveling
* Desoxidantes

* Desengraxantes

* Reveladores de Dry-Film
* Removedores de Dry-Film
* Removedores de fluxo

MULTILAYERS

* Oxidagdo negra

* Etch-Back
METALIZACAO DE ABS

NIQUEL QUIMICO P/FERRO

TCPI‘Q

TECNOLOGIA-PRODUTOS EPROCESSOS

INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Sio Paulo - Fua Bilac, 424 - Tel;(011)456-8744 - Fa:{011)458-7742 - Tedeor: 11 44761 - G, P.38T - CEP 09812-260 - Diadema -5P
R.Gde. do Sul - Rua Carlos Bianchin, 318 - Tel:[054)223-1495 - CEP 95012-580 - Caias do Sul - FS
Rilo - Rua Arquias Cordeiro, 324 - conj.506 - Tel:{021)561-8681 - Telex: 21 33450 - CEP 20770-000 - Rio da Janeiro - RJ
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“Homenagem Postuma”

Eugenio Bertorelle (1913 - 1993)

f de junho de 1993 faleceu em Varese,

Itilia, aquele que, mais do que s6 um

nome na galvanoplastia, ji erd uma

tradigio: Eugenio Bertorelle, professor,
dutor, tenico, pesquisador, artist, amigo de todos
fue com ele priviram

Nascido em 18 de janeiro de 1913 em Pidua,
filho tdnico de pai escritor e poeta, Bertorelle tam-
hém iniciou-se cedo nas atividades literirias ¢, além
dhisto, i expds em 1931, com 18 anos, pela primeira
vez suas pinturts. Desempenhou entio ativickides
pomalisticas, inclusive como crition de ane

Formou-s¢ em 1939 em quimica na
Universidade de Pavia, logo dedicando-se a0 mag-
istério superior e técnico, em Rho e na
Universidade de Milio, onde em 1954 con-
quistou 4 livre-docéncia. Foi dirigente de
diversos institutos e, finalmente, dinpente
dos estudos superiores no Ministério da
Instrucio Piblica,

Comecando seus trabalhos de eletro-
quimica nos anos 40, a eles se dedicou
apaxonadamente, publicando mais de cem
trabalhcs de pesquisa, participando de con-
gressos e eventos, Sua publicacio mais
famosa neste campo € o “Trattato di
Galvanotecnica”, em dois volumes com
cerca de duas mil piginas (Edit, Hoepli),
biblia consagrada na ftdlia e em outros pais-
s

Bertorelle foi presidente da Associazione
Galvanotecnica laliana, da qual se mmow
presidente honorino, membro do Centro
ltaliano do Cromo Duro, da Association des
Ingenieurs et Techniciens de I'Electrolyse, da
Electrochemical Society, do Institute of Metal
Finishing e, entre outras atmbuighes, foi represen-
tante da il na EURATOM

Grande importincia teve a fundagio por
Berorelle, em 1950, da revista GAIVANOTECNICA
(hoe Galvanotecnica e nuove finiture), 3 qual ele
se dedicou intensamente, até doa-la em 1991 i
Assoctagio Italiana, na qual ela continua a ser pub-
licacks, sob a diregio de seu amigo Prof. Pietro Luigi
Cavalloiti,

Em 1963 Bertorelle comeqou a desenvolver um
novo campo de arte, suas esculturas eletroliticas,
pari as quais desenvolveu éonicas novas, baseadas
em seus estudos e pesquisas pessoais. Form apre-

T8 -T5-064

sentadas oficialmente em 1965 em Paris, no
Simpdsio Intemacional de Eletroplastia. Em 1973,
2m um novo |'|.|.5.\'1'l_ CIOu 0% h;ll_'{!:.lﬁ-rr_"h_"n'll_‘i
eletroliticos espaciais, que batizou de “Metal
Pictures”. - Suas obras encontram-se em museus ¢
em colepoes particulares. Muitos prémios foram
outongados a Bertorelle, mas o seu preferido foi o
“Simon Wernick International Achievement Award
in Surface Finishing”, que recebeu no Interfinish'80
em Kyoto, no Japio

Eugenio Berorelle esteve por duas vezes no
Brasil. Na altima, quando paricipou do EBRATS 81
no Hotel Maksoud, em Sio Paulo, onde pronun-
ciou uma conferéncia sobre sua ane, tiveram espe-
cial repercurssdo suas palavras na sessdo de encer-
ramento, quando expressou seu entusiasmo por o
evento se chamar de “Encontro”, pois era slo que
importava: um encontro de amigos e colegas, mais
do que um “congresso” frio,

MARCO /ABRIL 94




LAVADOR DE GAS VENTURID
SINONIMO DE TECNOLOGIA E Pnnrer;ﬂo

O lavador e depurador de gases VENTURIDRO da BELFANO,
é a revolugdo em sistemas de controle de poluigao.

Sem exaustor, anéis de enchimento ou chicanas, é construido
em polipropileno e alia alta eficiéncia e desempenho.

E silencioso, econdmico
e totalmente anticorrosivo.
Atende as normas de con-
trole ambiental fixadas pela

CETESB.

TECNOPLASTICO

-
¥

¥ E n
R T e ——

I TRATAMENTO DE SUPERFICIES?

Decapagem, Passivagao, Polimento, Fosfatizacio, Jateamenta
Inox, Aluminio, Ligas Especiais e Ago Carbano

MANUTENCAO E LIMPEZADE |
EQUIPAMENTOS E TUBULAGOES? |

Tangues, Reatores, Cametas, Maguinas Téxteis, Tubulagbes,

[ Valvulas, Bombas, Ventilacio Industrial

| Industrias Quimicas, Farmacéuticas, Alimenticias, Bebidas,
Petroquimica, Papel e Celulose, Metalurgicas

ENSAIOS NAO DESTRUTIVOS?
TERCEIRIZAGAO?

LUCRE JA! TERCEIRIZE JA!

CONSULTE-NOS!

Linha de Produtos MECANOCHEMIE:
= GEL Decapanie/Passivante AVESTA # Cleaner AVESTA
* Datet 16-L » Detet 16-AV » Kit Ferroxil » Foscap FE-56
= Mao-de-obra especializada = Prestacdo de Servigos

TECNOLOGIA - PRODUTOS E SERVICOS
Av. Etidpla, 532 - Jd. Morelato
CEP 08408-030 - Baruari - SP
Fone (011) 422-2080

Fonef/Fax {(011) 422-11756

MECANOCHEMIE

aweta

Tecnologia alemé para o prggra-sso do Brasil
A mais completa linha de produtos para o tratomento de
superficies. Consulte-nos!

NOVIDADES para a FEIRA DA MECANICA
Processos por simples imerséao a frio

= COLDBLACK Fe - Oxidagao negra a frio

* ROYALFOS 2030 - Fosfalo & frio

* ROYALOL - Oleos protetivos p/é0, 120 & 160 h

* ROYALOL-SECATIVO ¢/5-30% de carga

= ROYALFILM N* 1 - Verniz incolor para metais

* AQUAFILM N 1 - Verniz com solvente de 6guo

* ROYALGANTH - Polimento quimico p/Fe, Cu, Al
*ROYALDUR - Cromatizantes em div. cores

« ROYALSTOP - Inibidores da Glfimo geragéo

* AWEDINE - Acobomento para aluminio

* AWEX - Desengraxantes de alio poder

* AWETOX Fe - Decopante sem formagao de hidrogénio

= ROYALCLEAN - Desengroxante solvente emu|lsiondvel

* ROYALIMP - BB - Removedor de tintas

* TRANSFORMOX N7 1 - Ferrugem vira camada protetiva
* ROYALPOL - Sais de polimento p/tambores cu vibradores
* AWETOX FL - Desengraxante-decopante-fosfatizante

= DESPLAMAX - Desplocantes de mefais

Solicitar folhetos & omosiras grdtis:

AWETA PRODUTOS QUIMICOS LTDA.

Tel.: (011) 456 23 99 Fax: (011) 456 28 84
Av. Dona Ruyce Ferraz Alvim, 510 Diadema S.P.
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Nova Tecnologia
de Processos
de Fosfatizacdo - Parte I

Nesta segunda parte do artigo,
sao abordados aspectos relativos
as instalagoes de processamento,
oderia-se imaginar operar uma linha de 1o consiste de uma pré-limpeza ¢ de um de-

pré-tratamento com — um desengra-  sengraxamenio principal, mas de somente um
xante liquido — um refinador liquido  enxaguamento a aspersio seguido por um

LoTHAr Kaut

Formado em quimica

s LotHar KauL
|

— uma fosfatizacio isenta de nitrito —
@ U passivacio inorginica senta de cromo,
Depois de Thes ter apresentado os G-
mos desenvolvimentos no campo de pré-tra-
lamento quimico, ey gostaria de agora tratar
de algumas novidades com relagio ao con-
trode clas instakigdes e
i tecnologia dessas
instalagoes
O aumento dramd-
tico do custo de descante dos lodos e os cus
tos elevados do tratamento dos efluentes con-

anel de molhamento

Por meio deste anel de molhamento, apli-
camese 25 m? de dgua fresca sobre as camo-
cerins. A dgua de escomimento, isto €, estes
25 m?, é introduzida no banho de enxagua-
mento.

Neste hanho de enxaguamento trabalha-
se com um transhordamento de 800 L'h. Tra-
balkundo-se com mais uma zona de enxagua-
mento, haverd ceftamente possibilidade de re-
chuzir ainda mais a quantidade de efluente. —
Dos 1700 Lh restantes, 500 sio conduzidos

pela Universidade de duziram 2 implantacio de alguns processos a0 hanho principal de desengraxamento, para
Frankfurt, Alemanha. que do ponto de vista técnico ndo podem ser  reposiclo das perdas por evaporagio. Os
Ingressou na considerados como novidade, mas que possi 1200 L'h restantes vio i pré-limpeia, que tra-
Chemetall em 1988, velmente possam representar inovagoes quan-  balha com um transhordamento de 500 L'h
no departamento de to ds instalagoes de prétriamento ~ Pan diminuir a quantidade de efluentes,
tratamento de Como melhoria podem ser consideradas, efetua-se o processamento do banho de peé-
superﬁciedemefafs, e de modo geral lavagem através de um sistema de ultrafiltra-
atualmente é gerente —u.'m:i;lgu.un.vniu €m Gasca gio. Isto levi ambém a um prolongamento
do dEPMnm - uI|1r;|I||'.{:ja:'.1n
técnico da divisao de . i'flt-::lllilrl:#hl lodo da fosfa Linha de Pré-Tratamento
tratamento de - _J”F b, o Desengraxamento
sumfﬁ-c-'-ﬂ de m%mfs _IIH“;JJI i de ons Frilimpazs  Desssgrasaments principsl  Eneagusmests Boisamests
da "”f’_"‘" Indstrias Comentarei em cada uma das e -
Quimicas. zonas de processamentos, tais : ‘ i l L]J/ |
como desengraxamento, fosfati- [ :
racio e passivacio, aquelas me- | T f\
thorias das quais eu tenho conhe- = ' +_[
[ I|1|.L'I.'Ii[". e L
Na zona de desengraxamen- E S —
10, 0 emaguamento em Cascit ,,_““__,_. Ld
oferece, com mostrado aqui, a o ins s W% Semarader e Bhtidas
possibilidade de efetuar econo- = | T A SN e e
mias de dgua e de efluentes, i Nauidan
i Esta zona de desengraxamen- s
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da vida inil do banho e, conseqiientemente,
a uma economia de consumao. Para aumento
dessa vida (til, ¢ necessirio intercakar, antes
da ultrafiltracio, um filktro par retengio de
stlidos, Como resultado da ultrafiltracio, hi
mais uma diminuigio da quantidade de eflu-
entes, na ordem de 700 L',

Nesta instalagio decidiu-se utilizar um
desengraxante liquido de dois componentes,
para repor, em separado, os tensoativos re-
movidos pela ultrafiltragio.

Niio se prevé a necessidade de repor os
componentes inorginicos do banho de pré-
limpeza, ji que eles retormam da ultrafiltra-
(3o para o banho.

Medindo-se a condutividade elétrica do
banho principal de desengraxamento, pode-
fia ser possivel introduzir um controle auto-
mitico, com doseamento das quantidades
otimizadas dos produtos quimicos.

Ji mencionei a m.‘mmmadeagm no fe-
finador, de modo que passarei direto para a
fosfatizacio,

Eu gostaria de subdividir o campo da
F::daﬁnﬁ;] em Inés seqies:

efluentes
doseamento autontitico

Aqui estd representac a fosfatizacdo,
com dois banhos de lavagem subseqiientes.
Também aqui se trata de uma proposta para
uma linha i existente,

Para remover do banho de fosfatizacio
o lodo, prejudicial ao processo, & possivel
utilizar o esquema de tratamento represent-
oy g,

0 banho de fosfatizacio passa por um
decantador de placas inclinadas, no qual
deve ocorrer a deposicio do lodo. Neste
ponto ocorre uma primeira compactagio do
lodo. No concentrador ocome nova compac-
tagio do lodo, que depois ¢ separado por
meio de um filro-prensa. No bolo do filtro-
prensa, o teor de solidos do lodo € cerca de
45 - 500

A solugio de fosfatizagio é reconduzida
continuamente a0 banho, a panir do decan-
tador, do concentrador ¢ do filiro-prensa.
Com este esquema de processamento resul-
ta um lodo aglomerado consistente, com
alto teor de solidos. Além disto, a recondu-
* o da solugio de fosfatizagio ao banho di-
minti 0 consumo.

Neste esquema de instalagio prevé-se
um circuito separado para cada um dos dois
hanhos de lavagem.

Apds o banho de lavagem que segue di-
refamente 3 fosfatizagio, introduziu-s¢ no
circuito uma instalagiio de eletrodidlise, re-
sultando dai que as substincias ativas po-
dem ser repostas ao banho de fosfatizacio
em formulagio quase idéntica 3 existente no
proprio banho, € que a dgua de lavagem
purificada pode ser reconduzida a0 banho
de enxigue.

A dgua do segundo banho de lavagem é
regenerada em um trocador de ions € tam-
bém & reconduzida ao banho.

Como terceiro ponio, eu gostaria de tra-
tar da instalagio de controle automatico
para um banho de fosfatizacio. Com este
controle € possivel medir a intervalos pre-
determinados, isto €, diversas vezes por
Iwm.mpamnwmdepnmmnmﬁsinﬂs

qmﬁdndemm © ajustar as
q.nntichdesdepfoduma

Eﬂeu:]wpnmmmdt:.alémd:ma
acidez total e o acelerador. Existe também a

idade de efetuar ainda outras deter-
minagoes. Ap0s as determinagies, o equipa-
menio tem condigoes de decidir, por exem-
plo, se para a adigio deve ser utilizada a so-
hﬁodtmmduhmﬂnmasﬁm
nomial de

D:meﬂtmrdhnépumhrdmﬂmo
hanho de fosfatizacio de modo quase que
completamente automitico, com parimetros
constantes. Seria recomendivel que, diga-
mos um vez por tumo, fosse efetuada, por
titulagio manual, uma confirmagio dos va-
lores, para uma verificagcio da aparelhagem.

Para a passivagio inorginica isenta de -

Cromo ¢ part 3s suas instakides de enxa-
guamento propoe-se a seqliéncia de proces-
samento do esquema ao lado,

Aqui representa-se o circuito da dgua de
enxaguamento apos @ passivagio. A agua
efluente & ajustada com cal 2 um pH de 85
90, para precipitar os metais presenies. A se-
guir separa-s¢ o lodo em um decantador e
regenera-se 3 dgua pela passagem por um
trocador de jons, para depois reconduzi-la
a0 anel de pulverizagio, para que fique asse-
gurado que a dltima operagio de enxagua-
menio sefa efetuada com dgua dejonizada.

E porém necessirio enfatizar que, por
principio, deve ser elaborado um conceito
individual para cada instalagio, para que se
alcance uma otimizacio do consumo e da
economia de dgua. Principalmente quanto
as diversas pamicularidades da instalagio e
também quanto a0s investimentos necessiri-

Linha de Pré-Tralamanto
Fostatizagao

Laragem ¥

Lavagis

L1

Dha aatadmi
[ LR
Aguia da e ircuiagis
R e e eaw

o8, deve-se manter uma relacio satisfatoria
com os beneficios resultantes.

Um problema que nos dltimos anos as-
sumiy um realce sempre crescente € o do
descarte do lodo. Hoe em dio na Alemanha
o caminho leva mais a uma reciclagem dos
residuos do que 20 descarte. A isto associa-
se um aumento dristico do custo de arma-
zenamento de residuos em aterros,

A hase desta problemitica, elaborou-se
um processo que utiliza o lodo como maté-
fia prima. Recupera-se ai 0 zinco, ¢ a escOria
resultante deste processo € utilizada na
construgio rodoviiria,

Hoje os custos para o fornecedor de
lodo importam em cerca de US$ 400, por
tonelada, devendo o lodo ter um teor de
solidos de cerca de 40-50%, Nio hd ne-
cessidade de lavagem do lodo.

Estes foram em linhas gerais, os Gltimos
desenvolvimentos da Chemetall -

TS -
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Atecnologia Degussa daum banho
de qualidade.

Degussa <)\’
) DIVISAO METAL

‘* Dept: Galvanotécnico

f' Av. Barao do Rio Branco, 440 °
CEP 07042-010 - Guarulhos - SP
Tel.: (011} 968-9277
Fax: (011) 964-0869 e 208-2200
Telex: 11 65002
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COMERCIAL INDUSTRIAL LTDWA

Produtos Quimicos para tratamento
de superficie

« Fosfatos

+ Desengraxantes

+ Desoxidantes

* Passivadores para Fosfato

» Inibidgres para Decapagem
* Cromatizantes
» Fosfato para Aluminio

Produtos especiais para Industrias

= Removedores de Tintas em = Estearato de zinco
eral » Pasta para lavar mios
* Hefinadores de Fosfatos » Detergentes
= Coagulantes de Tintas = Matenais de limpeza em
= Sab0es para Trefila peral

RIEMMAC COMERCIAL INDUSTRIAL LTDA.
Rua Sant’ana, 510 - Jd. Canhema
iCEP 09941-350 - Diadema - SP
Tels.: (011) 745-2088/745-2275
Telex: 11 47195 MKQL Fax: (011) T46-2016
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DESEMPENHO E APLICACAO

A Tecnologia dos
Revestimentos e seus
Beneficios

Este artigo aborda os diversos tipos de ligas utilizadas
para materiais de recobrimento por deposicao,
visando oferecer resisténcia ao desgaste.

desgaste, em todas as suas formas,

apresenta-se como um problema de

grande incidéncia em engenharia,

ocomrendo em uma ampla variedade
de dreas. Poder-se-ia citar, entre elas, as dreas
de mineracio, agricultura e usinas de cana-de-
alicar, além de muitas outras,

Com isto, 0 gasto total anual em termos
de reposigio de pecas ou equipamentos
chega a niveis
espantosos,

Uma atu-
agio efetiva em
reduzir  des-
gaste levaria a
uma redugio
de custos, pela
influéncia em trés pontos principais:

« LAURALICE DE
Campos FRANCESCHINI

« Ovipio RICHARD
CrNKOVIC

| — Aumento da vida do componente,
com isto reduzindo custos de manutengio ¢
de substituicao,

2 — Evitando excessivas quebras de
componentes, com isto limitando prejuizos
decorrentes da perda-de produgio;

3 — Reduzindo custos de investimentos,
através do aumento da vida do maquinano,

Isto tem levado a uma busca incessante
no sentido de selecionar ¢ desenvolver mate-
rigis que possam resistir s mais variadas for-
mas de desgaste. Entretanto, a confecgio de
um componente com um material com tais
caracteristicas, pode, muitas vezes, s¢ tornar
onerosd. Em muiias situacoes, os (ritamentos
superficiais (témpera superficial, cementagio,
nitretacio,»etc) sio suficientes e podem
muitas vezes atenuar os prejuizos em des-
gaste

Um outro método bastante eficiente para
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se obter resisténeia ao desgaste, associado a
um baixo custo, seria se utilizar da tecnologia
de recobrimentos, possibilitando que as
partes do elemento que estejam sujeitas ao
desgaste sejam revestidas, estendendo com
iss0 sua vida em servigo,

Os revestimentos sio entio aplicados
para proteger ¢ estender a vida de compo-
nentes €xpostos a uma ampla faixa de
severos desgastes em servigo, incluindo atrito
metal-metal, abrasdo, impacto mais abrasio
além de situacdes envolvendo comosio, oxi-
dagio ¢ resisténcia.

Um grande nomero de ligas sio
disponiveis para materiais de recobrimento
por deposicio, sendo que algumas delas ja
sio bastante conhecidas. Estas ligas podem
ser divididas em diversas categorias: ligas a
base de ferro, ligas a base de cobalto, ligas a
hase de niquel e ligas a base de cobre.

As ligas a base de ferro sdo geralmente
caracterizadas por boa resisténcia 4 abrasio,
mas com caracteristicas mediocres de
resisténcia 4 abrasio a quente e também i
COrosdo,

Aquelas a base de cobalto possuem exce-
lente resisténcia ao desgaste abrasivo e 4 cor-
rosdo.

As ligas a base de cobre sio os bronzes,
que resistem a0 desgaste metal-metal, 4 cor-
rosio ¢ 3 erosdo (cavitagio),

Aquelas a base de niquel sio caracteri-
zadas por resisténcia 4 abrasio extremamente
alta, combinada a uma boa resisténcia 4 cor-
rosdo e ainda boa resisténcia metal-metal

Existem ainda as ligas compostas por car-
bonetos, que sio confeccionadas de misturas
de carbonetos extremamente duros de
tungsténio, niébio, titinio ou vanddio a
matriz mais mole, 2 base de ferro, niguel ou

f.,' A
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Resistoacin ac im acto

Figura | — Diagrama relacionando propriedades importantes em desgaste

.

Hafus

cobalto, na forma de “p6”

Além das caracteristicas mencionadas
de resisténcia a corrosdo, desgaste e,
resisténcia 2 quente, a tenacidade € um
outro ponto a ser considerado.
Normalmente resisténcias i abrasio e a0
impacto sio mutuamente exclusivas. Isto
torna dificil a selegio de uma liga para
revestimento quando este atuard sob
condiges de trabalho complexas, que
podem variar desde o calor mais impacto
pesado 4 abrasio com baixa tensio mais
Um Meio Comusive,

Existem diagramas que comparam
estas propriedades para alguns tipos de
ligas

Um exemplo dessas combinagoes
pode ser verificado na Figura 1.

Muitas ligas comercialmente dispo-
niveds, a base de niguel, contém os ele-
mento boro, cromo e silicio. Fstas ligas
sio denominadas autofluxantes, pois a
presenga do boro melhora a fluidez e,
com isto, ocorre um melhor espalhamento
durante a aplicacio do revestimento.

TG

Juntamente a esta liga sio adicionados
carbonetos de elevada dureza, Desta
maneira, @ estruturd do recobrimento con-

inclustes duras de boretos de cromo e
niquel, carbonetos e carhoboretos, assegu-
rando, assim, uma boa combinagio de
resisténcia ao desgaste ¢ 4 corrosdo sob
viirias condigdes de operagio.

A utilizagio deste tipo de revestimento
se di em uma ampla variedade de indis-
trias para recobrimento de diferentes tipos
de pecas, no sentido de protegé-las contra
desgaste € corrosio. Entre as principais
aplicaghes poder-se-ia citar: excéntricos,
matrizes de conte, pis de ventiladores,
maoldes, ferramentas, etc,

A dureza a quente dessas ligas duras a
base de niquel € mantida até temperaturas
acima de 900°C e por este molivo pos-
suem grande aplicagio, principalmente em
revestimentos de matrizes para confecgio
de pecas de vidro,

A escolha da liga adequada para um
determinado revestimento deve ser feita
em concordincia com o seu desempenho,
em termos das propriedades ji descritas
anteriormente. Entretanto, a qualidade
“resisténcia a0 desgaste” precisa ser bem
definida com relagio ao processo de des-
gaste atuante. A figura 2 ilustra esque-
maticamente alguns processos de desgaste
com refagio a0 movimento desenvolvido
na superficie do material ¢ também com
relagdo a0 estado fisico do agente desgas-
tante. Um levantamento de tal caracteristi-
ca permitird uma escolha mais acertada
do tipo de revestimento a ser utilizado

sistird de uma matriz @ hase de niquel e Figura. 2. .
DESGASTE POR  DESGASTE POR  DESGASTE _POR  DESGASTE POW DESBASTE
=St
7 7277777 7207
ESCORREGANDO OSCILANDO IMPAC TANOO ESCOANOO
TR e Leshae. S Lo

l.iw;::'aunk t.hlp;w-k Liauoo ou chs
Figura 2 — (lassificagdo dos processos de desgaste pelos modos de desgaste
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LABRITS

QUIMICA LTDA.

LINHA COMPLETA DE PRODUTOS E
PROCESSOS PARA GALVANOPLASTIA

SOB LICENGA DE

Produits of procidés pour le traitement des surfaces
TOULERUSE - FRAMGA

RUA AURIVERDE, 85/91 - CEP 04222-000 - SAQ PAULO - SP
TEL.: (011) 914-1522 - FAX.: (011) 63-7156

LEVE ESTA MAQUINA
PARA SEU BANHO...

DE GALVANOPLASTIA

Descarla a5 comencionals lipos de
selagem [gavelas, selos machnicos,
ez ) sando dolada do sistema de
sefagem hidrdulico que elimina
quaiguer manutencio

Fabricados com materiais
anficormosivos;

* Polipropileno * Teflon * Polietileno
Grande aphicagdo em indusinas
Pelroguinicas, Farmacdulicas
Aulomobivas, Quimicas, Ferlilizanies,
Tintas, Alcool, Tratamento de Aguas,
Galvanoplastias, elc

ru: Elemento filtrante tipo

C.FHTLIGHD tmmﬂ] DISCO, ou ANODO, com lecidos
em prolipopilenc de alta eficiéncia e capacidade na retengio
de particulas. Fornecido nos seguintes graus de fitragam: de 3
a 100 microns; com vazdio de até 12 m/h.

@ MASTER PUMP DO BRASIL
BOMBAS QUIMICAS LTDA
Fone: (011) 429-4596 - Fax: (011) 429-6645

Av. Presidente Viargas, 60/62 - CEP 06300
V. Caldas - Carapicuiba - SP
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" pST-BLACK & DECKER
"DESENVOLVIMENTO COM
PRESERVACAO AMBIENTAL"

A B&D, tradicional fabricante de [P W“C—"— ‘ N ' N
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hoje esta totalmente adaptada
s exigéncias ambientais
e a IS0 9000
Sua Linha Automatica de Niguel
Cromo, que produz 20.000
unid/dia foi totalmente
remodelada pela RST, incluindo a
implantagao de plano de
Economia das Aguas de
Lavagens atraves do sistema
SKIP/CASCATA e condutivimetro
atuando sobre valvula solendide,
o que representou uma redugao
de 70% no consumo da SABESF,
Os Tanques de Processo Cr e Ni
fararm revestidos pela RST,
eliminando-se a perda de
corrente dos Retificadores
aumentando a eficiéncia do
processo de deposigao e
anulando o refugo de pagas.
Mos tangues de Desengraxe e
decapagem foram instalados
equipamentos de Captagao e
Exaustdo, melhorando o
ambiente de trabalho e
aumentando a vida Gtil dos
equipamentos.
A Estagao de Tratamento com
capacidade para 300 mi/dia,
fornecida e montada pela RST,
atende com folga os efluentes
hoje gerados pelas Linhas de
NiCrfLudox/Silverstone/
Antiaderante & Fosfatizagao. O
tratamento utliza um sistema de
Batelada produzindo 30 m¥/dia de
despejos, onde os residuos sao
filtrados e armazenados em local
iado, Estuda-se no
momento a reutiizagao das
aguas tratadas no processo
produtivo, bem como a
automagao de todo o sisterna de

tratamento. Estagao de Tratamento de Efluentes
rr ¥ © BUACKSDECKER |

Linhas Galvéanicas e Tratamento Ambiental Lida.
Av. Polidura, 804 - CEP 07232-150 - Cumbica - Guarulhos - sP B&D Eletrodomésticos Ltda.
‘Fones: (011) 912-7728 / 912-1094 - Fax (011) 812-6762 Av. Industrial, 600 - Santo André - SP - CEP 02080-500
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A Prevencao de Acidentes no
Tratamento de Superficie

Este artigo enfoca as causas e os meios para
prevenir os incéndios, explosoes e outros acidentes que podem ocorrer
nas instalacoes de tratamento de superficie.
® TRADUCAO E ADAPTACAO DE ALFREDO LEVY

& chamas espalharam-se¢ rapida-

mente. Dentro de trés a cinco mi-

nuios, toda a estrutura de 1400 m?

estava envolvida por uma massa
espessa de fogo, de fuligem preta e de fu-
maga densa. Naquela manhd, Joe estava
trabalhando no escritorio do supervisor. Se
ele ndo estivesse ocupado lendo as folhas
com as informagdes da producio da vés-
pera, poderia ter percebido mais cedo a
fumaga.

O escrittrio estava localizado no centro
do edificio, bem longe de qualquer via de
escape. Mesmo com os bombeiros chegan-
do dentro de minutos apds serem chama-
dos, eles vieram tarde demais para Joe. O
seu corpo foi achado a meia-distincia entre
0 esCritonio e 4 saida.

Isto, infelizmente, ¢ uma histona verda-
deira. Incéndios, explosoes ¢ outros desas-
tres acontecem em instilagoes de traamen-
to de superficie. E quando acontecem, qua-
se sempre provocam danos extensos e fen-
mentos, para nio falar das interrupgoes de
curto ¢ de longo prazo das operagoes. E,
ainda pior, is vezes os trabalhadores ém o
mesmo destino de Joe.

Vamos ver como os desastres podem ter
inicio em uma instalagio tipica. Yamos co-
megar com os incéndios:

INFLAMAVELS

O armazenamento de solventes inflami-
veis em recipientes metdlicos nio-aterrados
pode resultar em incéndio quando os vapo-
res sio inflamados por uma faisca causada
por eletrividade estitica. Os recipientes me-
tilicos devem ser aterrados eletricamente
por meio de um contato fimne entre o rec-
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piente e um cano de dgua fria ou uma outra
linha de aterramento, utilizndo grampos ¢
fios de cobre

A eletricidade estitica torna-s¢ mais
pronunciada em uma atmosfera seca. Se
possivel, umidifique o recinto de armazena-
mento.

Utilize bombas para tambores, projeta-
das para utilizagio com solventes inflama-
veis, pana transferi-los dos recipientes origi-
nais para recipientes transportiveds, gque de-
vem ser confeccionados de plisticos ade-
quados, para evitar a formagio de faiscas
de eletricidade estitica.

2, SOLVENTES.
NAO-INFLAMAVEIS

Os solventes ndc-inflamiveis podem
causar incéndios em conseqiéncia de rea-
o exotermct com agentes axidantes for-
tes, tais como cloro, dcido crimico, dcido
nitrico e peroxidos,

Tendo em vista que a partir do fim de
1995 mio haverd mais possibilidade da uti-
lizagio destes solventes (veja pigina 18
neste fasciculo), deixamos de dedicar mais
atengdo aos mesmos. Lembramos, porém,
que durante seu uso eles podem acumular
um excesso de materials graxos,
inflamiveis, ou esgotar seu teor de estabi-
lizantes, ficando sujeitos a combustio
espontinea,

Armazene o solvente de desengraxa-
mento gasto somente em recipientes meti-
licos cobertos que estejam eletricamente
aterrados, mesmo que o solvente ndo seja
inflamivel, pois ele pode conter compos-
tos orginicos inflamdveis oriundos de ou-
tras fontes.

15 &4
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3. AQUECEDORES ELETRICOS
EM MES@H#STICDS Eg
REVESTIDOS PLASTIC

s aquecedores elétricos devem ser ca-
pazes de aquecer um determinado volume
da solugdo de processamento dentro de um
perindo de tempo razodvel, Por isto o ele-
mento de aquecimento muitas vezes esti
mais quente do que 3 temperatura na qual
a solugio deve operar. O elemento de
dquecimento tem uma “2ona quente’, cujo
tamanho varia de um fabricante para outro,
E importante que esta zona quente seji
mantica abaixo do nivel do liquido no tan-
que de processamento. Assim que esta zona
quente estiver fora da solugdo, ela comega-
ri 2 aquecer qualquer matenal plistico que
estiver nas proximidades. Pode acontecer
que este plistico fique suficientemente
quente para inflamar-se. Tem ocorrido nu-
merasos incendios em instalagtes de irata-
mento de metais que comegaram exaamen-
te deste modo.

Os métodos que €m sido utilizados
para prevenir estes incéndios (além da
substituigio por processos de aquecimento
ndo-clétricos) incluem:

A. Sensores de twemperatura

Estes dispositivos detectam quando
ocorre um superaquecimento da zona
quente ¢ desligam automaticamente a cor-
rente do aquecedor. Os problemas em po-
tencial com estes dispositivos incluem o ata-
que quimico do sensor a0 longo do tempo
¢ 0 seu desligamento pelo pessoal de ma-
nutengdo gue nio compreende sua fungio,
Caso forem utilizados estes sensores, eles
devem ser inspecionados periodicamente,
para verificar que ainda esteam em condi-
oes de operacio.
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B. Sensores de nivel de liquido

Os sensores de nivel de liquido podem
adicionar automaticamente agua 4 um tan-
que ou tocar um alarme quando o nivel des-
cer abaixo de um ponto de ajuste. Os pro-
blemas com estes dispositivos incluem o
transhordamento de tanques devido a botas
*presas” ou a dispositivos de condutividade
contaminados. Dispositivos mais sofistica-
dos, tais como os a laser ou a ultra-som, sio
caros demais para a maioria das aplicagoes.

C. Bom senso

0 melhor é efetuar inspectes manuais
dos tanques plasticos que forem aquecidos
eletricamente, a uma freqliéncia que asse-
gure a constatagio de niveis de liquido bai-
xos, Estas inspegbes, combinadas com os
sensores de temperatura e de nivel, na
maioria das vezes devem constituir uma
protecio suficiente.

Caso ocorra um incéndio que envolva
um tanque de plistico, cle €, em geral,
acompanhado de uma fumaga densa e asfi-
xiante e de vapores toxicos. Na maioria dos
casos cabe a evacuagio do local, € o pes-
soal de combate a0 incéndio deve ser aler-
tado quanto & sua natureza, pari que poss
tomar as precaugoes adequadas.

4, COMBUSTAO
ESPONTANEA

Determinados materiais podem incendi-
ar-se por um processo quimico denominado
“combustio espontinea”. Nas instalagbes de
tratamento de superficie, hi duas operagbes
que sio bem conhecidas por originarem

A. Misturas de tintas nos filtros das cabi-
nies.

Os filtros das cabines de pintuma por
pulverizagio podem acumular uma grande
variedade de solidos diferentes das tints.
Algumas combinagdes de epoxis, lacas, al-
quidicos ¢ outros veiculos de tintas podem
originar incéndios 4 medida que os filtros
envelhecem e os solidos das tintas secam, A
prevengdo inclui o armazenamento dos
meios de filtrgio de tinta gastos em tambo-
res metélicos selados, contendo dgua ou
dleo. A destruicio tipica destes residuos €
por incineragio.

B. Unidades eletroliticas de recuperacio
de mesal

Houve diversts relatirios de incéndios

desastrosos que comegaram em oélulas de
TS -

recuperagio eletrolitica. Estas células sio
utilizadas para a remogio por deposigio
eletrolitica de metais pesados das comentes
efluentes diluidas, tais como as kivagens de
arrastes. O metal pesado € depositado em
forma de po finamente dividido. Caso se
permita que este po seque 10 ar, ocorre
uma reagio exotérmica (que produz calor)
entre 0 pd de metal relativamente puro ¢ o
oxigénio do ar. O pd toma-se suficiente-
mente quente para inflamar qualquer mate-
rial combustivel que estefa nas proximida-
des, que geralmente & a parede plistica da
célula.

A prevenglo destes incéndios inclui
manter o pd metilico sempre embaixo de
liquido, converter o pd em “pellets” logo
apds sua formagio, ou fundi-lo para con-
vené-lo a uma forma mais densa,

Caso for vidvel, instale a célula eletroli-
tica tio longe quanto possivel de outros
meteriais combustivels ou reativos, Substitu-
ir os tangues de plistico por outros metdli-
cos tamhém € conveniente,

i

Algumas instalagoes de tratamento de
superficie sio o pesadelo de um eletricista,
contendo circuitos sobrecarregados, fiagio
provisiria, retificadores antiquados, cabos
de extensio inadequados, tomadas que po-
dem cair nas solucdes de processamento ¢
outras fontes de incéndios elétricos. O ien-
dimento dos codigos de instalactes elétricas,
a inspeio regular dos circuitos de retifica-
gio e a manutengio dos servigos elétricos
dentro das condigdes de projeto podem, em
geral, eliminar a maioria dos riscos.
S

/REDUCAO

Os oxidantes podem reagir com materi-
ais combustiveis, que incluem os produtos
quimicos, para, sob certas condigoes, origi-
nar incéndios, Os oxidantes comuns que se
encontram nas instalagoes de tratamento de
metiis incluem dcido crdmico, cloro, perd-
xidos, permanganato, hipoclorito, dcido
perclorico, dcido nitrico, dcido sulftrico,
persulfatos ¢ percloratos,

Os métodos de prevengio de incéndio
incluem o armazenamento dos materiais
oxicantes afastado de todo os produtos qui-
micos ndo-oxidantes e o cuidado na mistura

¢ combinacio dos oxidantes com outros
produtos quimicos,

Mesmo que 08 casos de ocoméncia efeti-
va sefam muito rams, ndo sai do quadro das
possibilidades que o dcido cromico  possa
incendiar madeira, papel ou tecidos — mas,
mesmo assim, vemos que freqiientemente
estes malertais sio utilizados quer para lim-
pezi de dermmamentos de dcido crdmico,
quer para a superficie de estrados a0 redor
de tanques de cromacio, Madeira, papel ¢
tecido ndo devem entrar em confato com
substincias oxidantes, 3 ndo ser que seja
sob condighes contralaclas e tempordrias.

L

Existem certos produtos quimicos utili-
zados no tratamento de superficie que po-
dem dar origem a incéndios, explosies ou
a outros desastres. Iremos considerar o po-
tencial de desastre de alguns destes, Nio
abrangeremos os riscos 4 sadde, pois estes
podem ser constatados nas Fichas de Dados
de Seguranga de Material (MSDS — Material
Safety Data Sheet) de cada material

A. Acido acético

O dcido acético muitas vezes € emada-
mente considerado como sendo uma subs-
tincia relativamente fraca ¢ inofensiva. Ndo
& nem um nem o outrol O dcido acético €
inflamivel (seu ponto de fulgor & 45C) ¢
ele forma misturas explosivas quando aci-
dentalmente misturado com carbonatos, ni-
trato de amdnio, perdxido de hidrogénio,
ficido nitrico, cenos fosfatos e solventes or-
giinicos, tais como xileno,

B. Acetileno

Este gis ¢ utilizado em soldagem ¢ em
laboratGrios analiticos como combustivel
em espectrofotdmetro de absorgio atdmica,
O acetileno tem uma faixa de limites de ex-
plosibilidade muito larga (3 — 82%), As ex-
plostes em geral resultam de cilindros de
armazenamento ou de conexdes com vaza-
mento. O acetileno forma compostos explo-
sivos em contato com hipoclorito de cilcio
ou com cobalto, prata ou cobre em pé.

C. Carvio ativo

0 pd de carvio ativo (e quase todos os
outros pds) pode constituir um risco de ex-
plosio, caso seja bastante denso ou se uma
chama ou uma faisca o inflamar. Além dis-
to, sdo muito poucos os profissionais de tra-
tamento de superficie que se conscientizam
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INBRA.

Produtos honestos rumo a ISO 9000.

ualidade sempre foi nosso forte, ¢ quem se utiliza dos produtos da
linha Fosfato ou Plating jd se habituou a receber tecnologia
cuidadosamente elaborada.

Mas, ainda ndo estamos satisfeitos, ¢ queremos muito mais, pois julgamos
que para sermos competitivos e mantermos nossa imagem de produtos honestos,
devemos continuamente buscar a perfeigio.

Por isso, iniciamos em fevereiro de 1994 o processo para obtengio do
credenciamento para a 150 3000,

Como parte deste programa, foi formado e treinado um grupo de auditores
internos, que com responsabilidade, respeito ao cliente e motivagio, irdo nos auxiliar
nesta tarefa.

A seguir relacionamos mais alguns exemplos de nossas especialidades quimicas:

AREA GALVANICA:

1) “Kenlevel 11"

Processo de zinco dcido @ base de cloreto de potdssio ou cloreto de sodio.

2) “Inbracleaner Q-194"

Desengraxante quimico de alto poder de limpeza, podendo inclusive substitur os
solventes clorados.

3) “Anodex NP-2"
Desengraxante eletrolitico para
funcionamento catidico ou anddico,
altamente condutivo e excepcional
poder de limpeza.

AREA FOSFATO:

1} “Gardobond 2820"
Fosfato isento de nitrito,

2) “Gardoclean BR 502"
Desengraxante isento de nitrito para
mudquing lavadora,

3) “Gardolene 6500"
Passivador isento de cromo.
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DO CARBURADOR A INJEGAO ELETRONICA.

A TEGNOVOLT
LARGA NA FRENTE
NESTA ARRANGADA

TECNOLOGICA.

A Tecnovolt desde 1965 vem
contribuindo de maneira significativa
para o progresso dos tratamentos de
superficie.

Sua participagao abrange a industria
metalargica, eletroeletrbnica,
construgdo civil, aeronautica.
Acompanhando a evolugéo da industria
automobilistica, a Tecnovolt chega
junto nesta arrancada tecnolégica: a
introdugéo da injecao eletrdnica nos
veiculos nacionais.

A utilizagéo dos modernos retificadores
de corrente a ondas pulsantes,
especificos para anodizagao dura,
proporciona uma maior protegao ao
sisterna de injegdo eletrbnica de
combustivel contra o desgaste e a
corrosdo provocados pelo alcool e
pela gasolina.

Mais uma vez a Tecnovolt largou na
frente.

Uma vitéria da pesquisa, da tecnologia
e da qualidade.

Ratificador a ondas pulsantes

da carburadores @ qumpuml‘l’oas

e [@/TECNOVOLT

RETIFICADORES INDUSTRIAIS

TECNOVOLT INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. - 04253-000 - Rua Alencar Araripe, 108/132 - Sacoma - Sao Paulo - SP
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que o carvio ativo € um produto quimico
onginico que reagiri de modo extremamen-
e violento caso se adicionado, por ac-
dente ou por erro, a solugdes que conte-
nham oxidantes fortes, tais como dcido crd-
mico, dcido nitrico ou percloratos, Nunca
sucumba A tentacio de tratar com carvio
solugdes que contenham oxidantes,

D. Aménia

Este gis ¢ utilizado em tratamento tér-
mice, para ajuste de pH ¢ para outros pro-
cessos relacionados com o tratamento de
metais. O potencial de desastre da amonia é
principalmente seu odor extremamente irri-
tante quando ocome uma liberagio aciden-
tal dos cilindros de armazenamento. Este
gis ¢ armazenado, tipicamente, a0 ar livre,
de modo que um vazamento em escala
maior exigind a evacuagio da dred circunvi-
zinha. A inalagio do gis pode provocar da-
MOS SEVETDS 30 SiSIen respiratdno,

E. Nitrato de aminio

Este material ¢ wilizado para o despla-
camento de revestimento de cidmio de
substratos ferrosos. Ele pode explodir, quan-
do aquecido em ambiente fechado ou em
contato com certas substineas onginicas,

F. Cloro

Este gis ¢ utilizado tipicamente no tra-
tamento de efluentes para a oxidagio de -
anetos. Os potenciais de desastre relaciona-
dos a este material incluem os mesmos pro-
blemas de liberagio descritos para a amd-
nia; a formacio de misturas explosivas com
acetileno, amdnia ou hidrogénio gasosos; a
formagio de material auto-inflamédvel com
érer dietilico (fter sulfiarico); e a inflamagio
em contato com aluminio, cobre, ferro,
manganés, magnésio ou zinco. A coragiio
de solugdes contendo dcido sulfimico pode
formar tricloreto de nitrogénio — um dleo
violentamente explosivo. O carvio ativo in-
flama quando em contato com cloro gaso-
so. A literatura refere-se mesmo a incéndios
que se iniciaram pela exposicio de uma
mistura de cloro e de dgua a uma faisca!

G. Hipaclorito de clcio

Este material é um solido em po que
também € utilizado para o tratamento de
efluentes para a oxidagio de cianetos. Ele
possui 0 mesmo potencial de desastre indi-
cado para 0 clor. O hipoclorito de cilcio
pode também explodir, ou queimar, quando
entra em contato com derivados de petrd-
leo, tais como Gleos ou graxas. Apds perio-

3 =2

dos de ammazenamento prolongados, os re-
cipientes de hipoclorito de cilcio chegam a
acumular pressio suficiente para fazer voar
sua fampa.

H. Tritwido de cromo Gicido crdimico)

Utilizado tipicamente na cromagio, o
tritxido de cromo forma misturas explosi-
vas com dcido acético, acetona ¢ oulras
substincias orginicas.

L. Cianetos/sulfetos

Produtos quimicos contendo cianetos e
sulfetos sio encontrados comumente em
uma série de operagies de ratamento de su-
perficies e de maamento de efluentes, De-
sastres que envolvam estes produtos quimi-
eles envolvem a geragdo de um gis veneno-
50 devido & mistura acidental com um dicido,

Em um acidente recente, um operirio
utilizou dcido cloridrico para dissolver uma
crosta branca que permanecia nas paredes
de um tanque de zincagem cianidnica que
tinha sido esvaziado e lavado para conver-
it-lo a um processo isento de claneto. A
crosta branca continha cianeto, ¢ liberou
gds em quantidade suficiente para matar
este operino ¢ mais quatm outros, 56 estar
ciente de que os residuos em um langue de
deposicio danidrica provavelmente conteri-
am algum cianeto que, quando acidulado,
seria liberado, teria sido suficiente para pre-
venir esta trapédia.

0 gis sulfidrico (sulfeto de hidrogénio)
tem sido responsivel pela mone de muitos
trabalhadores em sistemas de esgotos. Este
2is tem a tendéncia de, numa inalagio inici-
al, amortecer o sentido do olfato, O operirio
desprevenido acredita que o gls se disper-
s0u € confinua 3 inakd-lo, até sua mone.

Mesmo que s gases cianidrico e sulfidr-
co seam facilmenté detectados por seu chei-
ro (de, respectivamente, amendoas queima-
das ¢ ovos podres), muitos trahalhadores
em uma incapacidade fisica — ou sio de-
masiadamente lentos — para identifici-los.

Na maioria dos casos de morte relacio-
nados a estes gases, um espaco fechado de-
sempenhou um papel impostante. A institul-
o e o controle de uma execuglo efetiva
de um programa para uma entrada autoriza-
da em espagos fechados constitui uma ex-
celente medida preventiva. Os produtos
quimicos que contém cianetos ¢ sulfetos
sio combustiveis, e devem ser armazenados
levando isto em consideracio,
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J. Formaldeido

Estes material, encontrado em proces-
s0s de deposicio quimica de cobre e, even-
tualmente, no tratamento de efluentes, &
combustivel (ponto de fulgor 60°C) ¢ forma
misturas explosivas com perixidos.

L. Acido cloridrico

Quando este dcido é misturado com
permanganato de potissio, pode ocorrer
uma explosdo violenta. Misturas de dcido
doridrico concentrado com dcido sulfiirico
concentrado podem resultar na liberagio
stihita de um volume de gis que excede a
200 vezes 0 volume de dcido. O derrama-
mento de grandes quantidades deste dcido
exige evacuagdo, em virtude da liberagio
de gases 16xicos.

M. Acido fluoridrico

Este dcido, violentamente corrosivo, li-
bera vapores txicos e pode formar um ma-
manganato de potdssio. O derrame de
quantidades grandes deste dcido exigird
evACUACAO, para evitar 0s gases icos.

N, PerOxido de hidrogénio

Este composto quimico ¢ wtilizado co-
mumente para purificar solugoes de deposi-
¢do de zinco a bhase de cloretos, para o tra-
lamento com carvio de diversos hanhos e
[Mra outros Processos que requeiram um
oxidante

Caso um material combustivel (tal como
vestimentas) impregnado com perdxido seja
seco, ele pode incendiar-se. O perfxido
tem a fendéncia de decompor-se no seu re-
cipiente, onginando uma pressio que é li-
berada subitamente quando o recipiente &
aberto. Caso o perdxido sefa misturado aci-
dentalmente com certos solventes, tais
como acetona ou etanol, ou com dcido acé-
lico ou carvio ativo, podem ocomer explo-
soes. O perdido também reage violenta-
mente com ferro, latio, cobre, monel ¢ com
outros metais — de tal modo que em um
caso, no qual o tanque plistico que conti-
nha o desplacante explodiu enquanto um
operirio estava nas proximidades, ocorreu a
amputacio de sua perna pelo impacto, A
temperatura destas solugtes de desplaca-
mento de solda branda precisa ser monito-
radda e controlida cuidadosamente.

0. Percloratos

0 dado perclinico pode ser encontrado
em algumas instalacdes de tratamento e os
percloratos, muitas vezes, sio ingredientes




de formulagoes comerciais de produtos qui-
micos. O dcido perclirico & um oxidante
extremamente poderoso que forma sais rea-
tivos que explodem quando em contato
com substincias onginicas, O dcido perclo-
rico ustalmente € utilizado em forma dilui-
da (menos que 85% de dcido perclonico), Se
¢le for desidratado — por exemplo, ao ser
misturado com dcido sulfiirico — pode de-
compor-se ¢ explodir inesperadamente.
Nunca manipule, armazene ou utilize dcido
perchirico em concentragio acima de 85%

P. Permanganato de potissio

Este material, utilizado como oxidante
em processos de purificacio e em solugdes
de desplacamento, apresenta diversas po-
tencialidades de desastre, além das acima
citadas, Podem-se formar misturas explosi-
vas pela mistura de cristais Umidos de per-
manganaio de potissio com dcido cloridrico
ou com dcido sulfirico, Pode ocomer com-
hustio expontines se seus cristais forem
misturados com perdxido de hidrogénio ou
s¢ ficarem incrustados em madeira (um ou-
tro motivo para livear-se daqueles estrados
de madeira).

). Hidrossulfito de sidio

Este produto quimico ¢ utilizado comu-
mente pard reduzir o cromo hexavalente a
cromo trivalente em solugdes de deposicio
alcalinas contaminadas ¢ no tratamento de
efluentes em pH elevado. Pode ocomer um
incéndio se se permitir que o produto fique
timido ¢ depois expusé-lo ao ar, ou se o po
cristaling entrar em contato com um materi-
al combustive] dmido. Imagine que alguns
dos cristais caiam no ponto de sua camisa
onde pouco antes tenha deramado café. A
camisi poderia incendiar-se!

A acidulagio acidental do matenal libera
gases wimicos. A adigio de dgua ao produto
(an invés de proceder ao contririo) provoca
aquecimento e combustio expontinea.

R. Hidrtwido de sodio

Este ¢ um produto quimico utilizado
comumente em umea série de operagdes, in-
cluindo desengraxamento por imersdo, lim-
peza eletrolitica, remogio de incrustagoes e
tratamento de efluentes. Existe um processo
que utiliza hidroxido de sodio e que tem
um potencial de desastre  significativo: a
onidacio preta.

O processo convencional de oxidagio
preta utiliza, essencialmente, uma solucio
fervente a mais de 90% de hidroxido de

sodio, a 138°C, A tempenatura de ebuligio
¢ controlada pela adigio criteriosa de
dgua. Existem relatorios de erupgoes de
solugoes de oxidagio preta causadas pela
formagio de holsbes de vapor quando a
dgua foi adicionada rapidamente demais
ou quando adicionou-se dgua 2 um tangue
frio de oxidacdo preta, aquecendo-o em
seguida. A erupcio da soda ciustica ferve-
e pode ser tio violenta que expulsa qua-
st toda a lixivia do tangue e a esparmma
em todas as diregdes. Tem ocorrido erup-
coes sem qualquer motivo explicivel. Em
um incidente reportado, dois operdrios fo-
ram monos quando passavam 2o lado de
um tanque de oxidagio preta que entrou
el erupeao.

$. Hipoclorito de sodio

Este produto quimico € utilizado no tra-
tamento de efluentes como um oxidante
para a destruigio de cianeto. Ele ¢ wtilizado,
tipicamente, com teor de 10 a 15% em uma
solugiio de hidrixido de sodio. Este materi-
al libera oxigénio durante o armazenamen-
1o, aumentando a pressio dentro do recipi-
ente. Uma acidulacio acidental liberari clo-
10 gasoso 1xico e provavelmente exigird a
evacuagio da instalagio — e, possivelmen-
te, a da vizinhanga. Ocorreram diversas ex-
plosdes por mistura acidental de hipoclonto
de sodio com metanal.

T. Acido sulfimico

Hi relatérios de que este matenal, utili-
zado em processos de niquelagio a sulfa-
tos ou nitritos, Pela mistura com dcido nitri-
co resulta uma reagio violenta, que libera
dxiclo de nitrogénio, o que pode exigir uma
evacuagio da instakagio e da vizinhanga.

. Acido sulfiarico

Os riscos dedesastre deste material, utili-
zado comumente em muitas operagoes de
tratamento de metass ¢ de tratamento de eflu-
entes, incluem explosoes quando ele & mistu-
rado com perdoritos ou permanganatos.

V. Xilenos

Estes solventes, encontrados tipicamente
em operaghes de pintura, podem explodie
imediatamenie se entrarem em CONLIO com
dcido nitrico. Eles também podem formar
misturas explosivas com dcido acético ¢ pos-
suem pontos de fulgor perigosamente haixos,

X Enio gasoso

O hidrogénio gasoso € um coproduto
da grande maioria dos processos de eletro-

deposicio ¢ de decapagem. Em condicoes
nomais, o gis ¢ eliminado do ambiente de
tratamento de superficie através dos siste-
mas de ventilagio. Em pelo menos um caso,
entretanto, o gis ndo foi bem eliminado
pela ventilagio e suspeiti-se que ele tenha
se gcumulado no teto da Fibrca, que aca-
bou queimando totalmente dentro de cnco
minutos, com & more de um operirio.

) hidrogénio gasoso coletado nos len-
his de espuma em cima dos anques de
cromagio e dos desengraxantes eletroliticos
pode explodir quando salta uma faisca do
barramento catbdico na entrada de uma
peca a ser processada. Estas explosdes fi-
cam usualmente limitadas & vizinhanga do
tanque. Elas podem, todavia, causar danos
a0 ouvido, devido ao stbito nivel elevado
de decibéis, O aumento da alura livee da
borda nestes tanques pode reduzir ou elimi-
nar este perigo.

Z. Algumas solugdes de desplacamento
de chumbo-estanho reagem exotermica-
mente com o revestimento, O excesso de
calor precisa ser removido por meio de res-
friamento, para evitar uma reacio explosiva
como a de um incidente no meio-oeste
americano, que fez voar a parede de um
tanque de PVC, amputando 2 perna de um
operirio que estava por peno,

A informagdo contida nesta matéria técni-
ci ndo deve ser utilizada para criar ou ali-
mentar uma fobia a produtos quimicos. Ao
contririo — utilize-a para construir um res-
peito sadio frente a alguns dos materiais mais
perigosos utilizados no tratamento de superfi-
cies, e adote providéncias para utilizi-los e
armazend-los sob as condigtes adequadas.

REFERENCIA

A maioria das informagdes quanto a ris-
o8 quimicos deste anigo foi encontrada no
Hazardous Laboratory Chemicals Disposal
Guide (Guia para disposicio de produtos
quimicos de laboratorio perigosos), M.A.
Amour, CRC Press, 1991

Curriculo: Frank Alimayer
Scientific Control Laboratories Inc.

3158 Kolin Avenue

Chicago, [1. 6062348589

Reproduzido, com autorizagio, da revista
Plating and Surface Finishing 79, 36-37 (abil
1992) ¢ 79, 103-105 (maio 1992).
Traducio e adaptacio por Alfredo Levy, ®
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A Adelco tem mais de 25 AN(

— Carregadores de-baterias

— Suprimento de energia em C.C.
— Instrumentacgdo e controle

— Processos eletro-quimicos

— Protecgao catddica

Através de sua equipe técnica, a Adelco esta
capacitada a manter um elevado padrao de
qualidade em cada produto, desde a fabricagao
do gabinete, transformadores e filtros, eletrénica
de controle e poténcia, até os testes finais

metalurgica adelco

Ay, da Cachoeira, 770 - Barueri, Sao Paulo - CEP 06413-000 - Tel. (011) 422-5266 - Fax. (011) 422-5307 - Telex 171059

Eletrostaticamente falando,
Sames é atecnologia que pintaem 17 lugar.

Pintura eletrostatica ¢ matério séria em constanie eavolucdo
tecnoldgica. Que a Somes lidero posso o passo

Como conseguéncio, os equipomenios S5ames apreseniam '
funcionomenio |,-|--|‘.|'l|!|| om ||-l'_|_||'r:|r||-|, pErmoneanies

Somes & gualidode, Somes ¢ confiabilidade. Sames & recnologia

Pinte asse nome em seu plonejamenic de producao

SAv oqp

1 simmas de Aplicogio Elefrowancn Enganharn de Frods Run &ndre Ampere 1 0 F 5P CEF Ouaht7 080 Tel 535 5267 535 5263 Fax 533 &717
i
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&
Marketing
Verde
@ JACOUELYN A. OTTMAN
& Makron Books
® 216 PAGINAS

Com o subtitulo *Desafios
¢ Oportunidades para a Nova
Era do Marketing”, este livro
mistra o impacto das questies
ambientais nas maneiras de 0s
consumidores escolherem,
comprarem e usarem produtos
e servicos. Demonstra como as
empresas que tomam a
dianteira agora, quando 0s
padrdes industriais e as
expectativas do consumidor
ainda estdo em fase de
formacao, ganhardo uma
margem competitiva no
mercado de produtos “verdes”,
isto &, ambientalmente
orientados, cujo
desenvolvimento é acelerado.
Primeiro, o lexto apresenta
uma nova e crescente classe
de consumidores -
ambientalmente conscientes,
conhecedores das questies
sociais e de satde afetadas
pela indstria, e que estio
prontos para agir, através do
poder de suas decisdes de
compra, a fim de protegerem a
qualidade de suas vidas, Em
seguida, explica porque as
estratégias de marketing
convencional estio perdendo
a habilidade de influenciar
esses consumidores e de
introduzir novas estratégias
que respondam ao desafio
verde.

Assumindo a
Responsabilidade

o Rosert G. Eccies, Nimiv
NOHRIA E JAMES D, BERKLEY
® Fomora CampPus

® 412 PAGINAS

*Redescobrindo a Esséncia
da Administracao”. Este é 0
ponto de partida deste livro,
traduzido por Waltensir Dutra,
s autores, da Harvard
Business School, analisam os
aspectos intemporais da pratica
administrativa eficiente,
focalizando a esséncia daquilo
que os administradores fazem:
mobilizar a acdo nas
organizacdes, e oferecem uma
Nova maneira de pensar - Uma
*perspectiva de acin” - que
esclarece a capacidade de
apreciagio do gerente
individualmente, frente aos
constantes desafios da vida
organizacional. Comegando
com um estudio da maneira
pela qual a linguagem
condiciona a nossa percepao
da realidade administrativa, o
livro discute as condigdes da
acdo individual eficiente e 0
papel que as identidades
individuais e de grupo
desempenham no local de
trabalho de hoje. E combina
estes trés lemas numa
reavaliagio dos tpicos que
vao da estratégia empresarial
alé a natureza da mudanca
organizacional e social, para *
concluir que a responsabilidade
cabe a cada administracor
individualmente.

3 - 04
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Glossario da
Qualidade &
F I Il L] I I
® VARIOS AUTORES

& IMAM CoNsSULTEORIA
@ 60 PAGINAS

Compilado pelas
instrutores do Instituto IMAM e
pelos consultores da IMAM
Consultoria, este glossdrio
inclui vérios termos, em
portugués e inglés, sendo que
05 MEesmos se encontram na
ordem das palavras mais
conhecidas, sejam elas em
inglés ou em portugus. Trata-
se de termos cujas
interpretagdes constam na
ordem do dia das atividades
das empresas, como: Andlise
de Valor, Atividades de
Pequenos Grupos, Auditoria
da Qualidade, Benchmarking,
Brainstorming, Circulo de
Controle da Qualidade,
Controle Estatistico do
Processo, Downsizing,
Empowerment, Engenharia do
Valor, Fabrica Flexivel,
Feedback, Garantia da
Qualidade, Housekeeping, 150
9000, IT - Just-in-Time,
Kaizen, Kanban, Lead Time,
Lote Econdmico, Manufatura
Celular, Manutencdo Produtiva
Total, MRF, Parceria Cliente-
Fornecedor, Prémio Nacional
da Qualidade, Produtividade,
Qualidade de Classe Mundial,
Reengenharia, Setup, Tempo
de Ciclo, Terceirizacdo, Time
de Trabalho, Visualizacio por
Sinais e Zero Defeitos, entre
Outros.

ABRIL 94 = S

Grande
Idéia!

@ CHARLES “CHic”
THOMPSON

@ EDITORA SARAIVA
® 270 PACINAS

Com o subtitulo de
*Como desenvolver e aplicar
sua criatividade” e traduzido
por Ricardo Gouveia, este
livro considera que a
criatividade nao ¢ uma
caracteristica de
personalidade de um resirito
grupo de pessoas, mas que
todo individuo é criativo e
POSSUI TBCUSOS para
desenvolver sua imaginagdo,
que pode ser direcionada de
acordo com a propria
necessidade. Neste sentido,
procura mostrar os labirintos
a serem percorridos para
fazer vingar uma idéia
genial, como recanhecer as
habilidades criativas inatas e
como colocd-las em prética,
no momento cerlo. Com
uma abordagem clara e
dindmica, permite ao leitor
aprender e combater “frases
assassinas”, como "Sempre
foi assim”, “Para que
mudar?”, entre outras.
Auxilia a estabelecer um
ambiente criativo, a
alimentar a visao das coisas,
a abrir um “banco de idéias”,
a dar um novo impulso as
reuniges improdutivas e a
descobrir solugbes
inovadoras & a mobilizar as
forgas criativas individuais
ou de grupos.




Eletrodeposu;ao Seletiva

A aplicagdo de banhos continuos — "reel to
reel "—, com unidades seletivas intercambiduveis,
banhos em tambor (granel), ou ainda estatico,
em ouro, prata e estanho, e com o uso de
técnicas galvdnicas especiais como 'siripe
plating", "depht control" e "brush plating",
permite-nos atender ds mais variadas
especificagoes, em diferentes produtos como:
terminais em fita, contatos, soquetes, conectores
€ oultros.

Com a utilizacdo de equipamentos como
fluorescéncia de raios X, para controle das
camadas e das normas da série ISO 9000,
podemos oferecer ao mercado qualidade
assegurada em presta¢do de servicos
galvanicos.

Criariva

ﬁ“@b Industria Nacional de Eletrodeposicio e Beneficiamento Ltda
Rua Dias da Silva, 193 - Vila Maria - CEP 02114 000 - 580 Paulo - SP - Tel: (011) 955-949% - Fax: (011) 955-8169

hnmax o Brasi
BOMBAS QUIMICAS

BUMAX do Brasil Bombas Quimicas Luda.
| Estr. Benedito Cesario de Oliveira. 595|
Cep: 06767 - 280- Tabodo da Serra - SP

Tel.: 491-6699

Telex: 1171119

BOMBA FILTRD




FOSFATO ITAMARATI

ANCORAGEM COM ECONOMIA E
PROTECAO PARA SUA PINTURA

SEGURANCA EM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
ITAMARIA‘LI P I 27l

Fax: (011) 914-9435 - Telex: 11 32111




CABINES

TRATAMENTOS
DE SUPERFICIE

Com o titulo de
“Tratamentos de Su-
petficie”, o catilogo
do Grupo GP contém
informacoes 1éenicas
sobre niquel quimico
e cromeo duro, Na pri-
meira parte, 4 publica-
gido aborda os depositos de niquel quimico,
apontando as suas caracteristicas, como resisién-
cia 4 comosdo, A abrasio ¢ a0 desgaste, alta dure-
z, lubricidade natural e soldabilidade. Fm segui-
da, refaciona 4s propnedades fisicas deste depisi-
1o & suas aplicaches fipicas. A segunda parte do
catilogo aborda os depdsitos de cromo duro,
destacando as suas principais caracteristicas,
coma dureza e resisiencia ao desgaste, baixo co-
eficiente de friccio, resisténeia 4 comosdo e lem-
peeratun, camada rr[k'h.'ﬂh' caracteristicas deco-
rtiva ¢ paramagnetica. Em seguida aborda o pro-
cesso “Nicrom”, que consiste na lj{'l)l}?\i.l;éllll de
cromo duro sobre niquel quimico, constituindo
uma dupla camada, ¢ os usos e aplicagdes do
cromo duro na indistria,

® Informacdes: fone (011) 263.1233

Em inglés ¢ portu-
gués, o catilogo genal
da Omel Bombas ¢
Compressores con-
1ém dados sobre de-
sempenho € caracte-
risticas principais da
sua linha de produtos
§io bombas de vicuo e compressores de anel -
quido, nas tipos mono ¢ biestigio; sopradores ro-
tativos tipo “roots”; bombas de vicuo tipo “ro-
ols”; bombas dosadoris, em versdes de pistio e
diafragma; ¢ bombas centrifugas de processo, A
publicagdo contém ainda dados sobre alguns pro-
dutos que a Omel representa de empresas como
Gundelfingen, da Alemanha, ¢ Pompe Gabbione-
12, da ldlia. Sdo, entre outras, bombas dos tipos:
plisticas, multiestigio tipo “barrel”, “in-line”, de
fluxo axial e fluxo misto, horizontais e verticais
tipo “bamel”

¢ Informagdes: fone (011) 912.3200

3 8 TS - &4

SISTEMA DE
VENTILACAO

O catilogo publi-
ado peta Eprel Venti-

sobre o sistema de
ventilagio Telhar, Ele é
composto por micdu-
los que permitem
acompanhar as alteragoes de “lavout” ou muding
de local, podendo ser complementados com com-
ponentes/acessorios como: atenuador de nuido,
controle automdtico das grelhas - inverno/verio
filtragem, umidificacio ¢ armefecimentn do ar insu-
flado, ar quente no inverno, controle de mtacio
dos motores ebétricos dos modulos, aumento da
vazio oniginal, tela mosquiteira ¢ de protecio, A
publicagdo analisa ainda os sistemas de ventilagdo
industrial que, segundo ela, sdo aprwvados, como o
insuflamento ¢ exaustio quando hi fonte ativa de
calor ¢ contiminacio do ar, insuflamenio e saida
de ar aliviada quando o calor tem parimetros ad-
missives, insuflamento com saida de ar pelo lanter-
nim existente ¢ insuflamento combinado com
exaustio, em edificagies pré-moldadas

® Informagdes: fone (011) 581.8644

ESCOVAS
INDUSTRIAIS

A Asberg Esco-
vas Industriais dis-
poe de catilogo onde
estio relacionadas as
SUS ESCOVAS para pre-
paragio e acabamen-
to de superficies. Sdo
escovis ciroukires, o
nicEs, Upo g e outras par uso em nidguinas; es-
COVAS MEINLRIS, VASSOUES, escovies, pinceis e ani-
gos para limpeza de mbos, odos pripros para ne-
par ¢ remnutendiio; jopcs de escovas; jogos de lias;
escovis tipo fita; ¢, dentro da linha de modelos es-
pectis, escovas para rebarbar arestas, tipo fita, ve-
dantes, espirais e dlindricas. A publicagio ainda in-
chui dados sobre as matérias-primas utilizadas, como
arames de diversos tipos, fios abasivos, fiba, oina
animal e fios sintéticos, medidas de precaugio para
PIOpORCIONAr Seguranca ao operador, ferminologia,
velocidade periférica e poténcia necessinia

® [nformacdes: fone (011) 746,7733
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Entre outros produtos, 4 linha de produgio da
Tecnoplistico Belfano inclui chapas, tbos ¢ co-
nextes de polipropileno, todos dentro da linha
“Tubelli". As chapas planas empregadas na fabri-
cagio de equipamentos industriais sio disponiveis
nos tipos natural, com espessura de 2 a 30 mm;
cinza, com aditivo de protecio contra os mios UV,
sendo apresentadas em espessuras de 3 a 10 mm,
com dimensoes de 1300x4000 mm, ou espessuris
de 12 a 30 mm, em dimensdes de 1000x4000 mm;
€ preta, que, por si s, possuem prolecio contra
os raios LV, fornecidas com as mesmas medidas
das do tpo cnz. Ji os whbos sio apresentados
nos ipos solda, para temperaturas de até 100° C e
pressio maxima de 100 m ca, e rosca. Por fim, as
conexbes, soldiveis, incluem as dos tipos para
misturador, jungio, “T7, adaptador, curva, cruzeta,
cap, joetho, luva e unido.
® Maiores informacies
pelo fone (011) 813.6555.

A EDE - EMBRAER Divisdo Equipamentos
estii comemorando 10 anos, Ela foi montada, pela
EMBRAER & pelo Ministério da Aerondutica, com
a meta inicial de fabricar, sob licenca, alguns pro-
dutos para equipar o caga bombardeiro AM-X.
Tendo superado 0s seus propdsitos, hoje esti ca-
pacitaca tecnologicamente a projetar, desenvolver
e produzir equipamentos eletro-fluido-mecinicos
de aplicacio aeroespacial que equipam aerona-
ves fabricadas nos Estados Unidos, na Franga, In-
glaterra ¢ Itilia, sem contar os indmeros produtos
formecidos § propria EMBRAER. Por outro lado, a
partir de 1990 a EDE colocou @ disposicio das
empresas regionais os seus servicos, Estes inclu-
em: fratamentos supericiais, abrangendo cadmi-
¢lo, cromagdo, niquel quimico, fosfatizagdo, pas-
sivacio e polimento eletrolitico de agos inoxid-
veis, oxidacio negra, anodizagio de ligas de alu-
minio e camada conversora de cromato no alumi-
nio; tratamento iérmico de ligas de ago, como re-
cozimento, normalizacio, émpera, cementagio,
austenitizacio, alivio de tensbes ¢ desidrogena-
{40, revenimento, endurecimento e oxidagio; tra-
tamento termico de ligas de aluminio; tratamen-
tos mecdnicos superficiais, envolvendo jateamen-

1o, rebarbacio, pnllmemu deshaste ¢ “shot-pee-

ning"; como pinturd; € ensaios mecinicos, meta-
logrificos € nio-destrutivos.

® Maiores informacies

pelo fone (0123) 31.1177.

POLITRIZ ANGULAR
PROFISSIONAL

A Bosch esti anunciando o lancamento da
politriz angular profissional PPO 9-180, pripria
para o polimento em geral de automiveis, mi-
veis, vidros, espelhos, armirios e eletrodomesti-
cos. Possui poténcia de 900 watts, capacidade
para discos de borracha de 180 mm (7°) € para
banés de pele de 200 mm (87), operando em re-
gime de 2000 rpm, sem carga. Inclui pino-trava
do eixo-fuso, este Glimo com rosca M14, carcaga
de engrenagem em aluminio fundido sob pres-
gdo, apoio de descanso antiderrapante em velo-
cidade de inércia, interruptor incontrole ¢ empu-
nhadeira auxiliar com dois pontos de adaptagio
na carcaga, no kado direito ou esquendo.
® Maiores informagies
podem ser obtidas nas lojas especializadas.

ESTACOES DE TRATAMENTO
DE EFLUENTES

A Imake Indistria ¢ Comércio de Produ-
tos Plisticos possui condigdes para 2 instalagio
de estaghes de tratamento de efluentes do tipo
*chave na mio", envolvendo desde o projeto es-
pecifico até o funcionamento. Todos os equipa-
menios empregados, como tangues, reatores, de-
cantadores e separadores de Oleo, sio fabricados
de polipropileno ou PVC. A empresa também
projetou filtros-prensa tipo cimara, com placas de
S00x500 mum, proprios para uso nessas estagoes.

# Maiores informagoes
pelo fone (011) 919.3833.
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Trabalho
sobre corrosdo

de acos

Alexandre Silvestre Lei-
te, Rildo Augusto do
Prado e Alessandro da
Costa, todos da Escola
SENAI “Roberto
Simonsen”, desenvolve-
ram um interessante
trabalho sobre “Corro-
sdo nos agos inoxiddveis
e acos cripgénicos”.
Eles abordam temas
COMO: COrosao atmosfé-
rica, principio da
protecdo contra corro-
sdo, contribuicdo do
cromo, fatores dos quais
depende a passividade
dos agos resistentes 4
corrosdo, tipos de
COrrosdo aos quais os
acos inoxiddveis estio
sujeitos, cuidados para
se evitar esse lipo

de corrosao, suscetibili-
dade 3 corrosdo inter-
granular, agos inoxidd-
viels e austeniticos,
tralamento érmico

dos agos inoxiddveis
austeniticos, agos
nitrdnicas e criogénicos
e temperatura

de transicao.

® Maiores informagoes
pelo fone (011)
229.5099.

0s Neo Derm série 179 sio aparelhos desen-
volvidos pela Mitatoyo, proprios para a medicio
nio-destrutiva da espessura de camadas ndo-mag-
néticas, como ourg, cobre, zinco, estanho, crome,
tintas, borracha, vidro e papel, entre outros mater-
ais, sobre base magnética - neste caso, tendo esci-
las de 0-100 pm e de 50-500 pm, ou, em outr
mixdelo, de 04600 pm e de 0,53-2 mm - ¢ de cama-
das nio-condutivas, como isolantes de resina, ce-
ramica, i de vidro, tintas, esmalte, plistico, borra-
cha, vidro e papel, entre outros, sobre base nio-
magnética, tendo escalas de 0-100 pm e de 0-500
pm. O rio minimo da peca a ser medida é de 3
mm, convexo, e de 25 mm, chncavo, no caso das
camadas ndo-magnéticas, ¢ de 7 mm, convexo, e
25 mm, concavo, para as ndo-condutivas. A espes-
sura minima da base € de 0,3 mm.
® Maiores informacdes
pelo fone (011) 522.7755.

VALVULAS DE RETENCAO
EM POLIPROPILENO

A Bomax do Brasil Bombas Quimicas esti
anunciando o langamento de vilvulas de reten-
gdo em polipropileno com vedagio em Viton
Sio injetadas com materiais de alta qualidade e
possuem acabamento superficial apurado,

# Maiores informagdes
pelo fone (011) 491.6699.
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FLUORADITIVOS PARA
REVESTIMENTOS INDUSTRIAIS

Os fluoraditivos Teflon, desenvolvidos pela
DuPont Brasil - Divisio Fluorpolimeros, po-
dem ser utilizados em formulactes de revesti-
mentos de aplicagdo eletrostitica ou em leito flu-
idizado, em concentracdes de 5 2 15%. Sdo em-
pregados para melhorar a resisténcia 3 abrasio e
a0 desgaste, auxiliando na desmoldagem, ou
como aglomerantes de pos inorgdnicos molda-
dos em alta temperatura. A faixa de temperatura
de servigo € de -190° a 260° C
® Majores informagdes
pelo fone (011) 421.8371.

EQUIPAMENTO MANUAL
DE PINTURA ELETROSTATICA

A Kop-
perschmidt-
Mueller In-
dustrial dis-
poe de equipa-
mentos mani-
ais de pintura
eletrostitica a
po cujo pro-
grama de for-
necimento in-
clui: pistolas
que jonizam as
particulas de
po através da
passagem des-
tas por um dispositivo de semicondutores, ope-
rando em pressio mixima de 6 bar e com va-
240 mixima de 600 g/min, a 3 bar; pistolas
para situagdes especiais, onde se exige maior
penetragio de tintas, em locais de dificil aces-
50, devido i regulagem do leque ionizado e
pelo carregamento das particulas com baixa
tensdo, via eletrodos na ponta da pistola, ope-
rando nas mesmas condigdes de pressio e va-
zio; fonte eletrostitica com operagio em ten-
sio de entrada de 220 V e de saida de 90 kv,
apresentando ainda polaridade negativa e ten-
sdo de saida de BO pA; reservatdrio de tinta
com capacidade para 20 kg de po e volume de
50 litros, operando em pressio mixima de 2
bar; e acesstrios, como carrinhos e dispersores.
® Maiores informactes

pelo fone (011)837.0404.
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Processos e Produtos - Pré-tratamentos. E
Especiais para *Processosde Eletrodeposicao de

Metals.

Tratamento imicos ou

- » Pbs-tratamentos, Cromatizantes
Eletrolitico H !
Tratamento de Aluminio.
de Superficies .ggguatizantes, Neutralizadores,
Fllilﬂdlll'ﬂ. Removedores de

= Processos Especials, Processos
Quimicos e Desplacantes.
* Oleos de Corte, Repuxo, Protetores
e Vernizes.
» Tintas Anticorrosivas e Industriais.
* Maquinas para Solventes Cloradas TRI-PER.
» Tambores Rotativos.
* Maquinas de Limpeza de Metals.

aletron E an Produtos Quimicos Ltda. - Rua Sio Nicolau, 210 - Diadema - 03901 - SP.
Fones: (011) 445.6296/445.6204 - Fax: (011) 445.1366 - Telex: 11 45022 NUAG-BR

b
FARRDAY

EQUIPAMENTOS PARA
TRATAMENTO DE SUPERFICIE

. »Retificadores de CC automaticos

tiristorizados com capacidade ate

10.000Amp CC

» Retificadores com regulagem manual

até 5.000 Amp CC

» Retificadores controlados por PLC

» Fontes de CC para laboratorios de ensaios

. P-Servicosde assisténcia técnicae
manutengao de retificadores de qualquer

marca

Faraday Equipamentos Elétricos Ltda.
Rua MMDC, 1302 - Sao Bernardo do Campo - SP - Brasil
CEP 08881-650 - Fone: (011) 418-2800 - Fax: (011) 418-2935

III lD multiplating

produtos quimicosltda.

Vocé ja usa o melhor niquel quimico do mercado:

MPNI 8P
Agora vocé ja pode contar com a tecnologia
mais avangada em zinco sem cianeto:

MULTIZINC 900
A Multiplating ainda coloca a sua disposicao
uma linha completa para tratamento de superficie
com a mais alta qualidade.
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O Centro Nacional de
Tecnologia da Cerdamica,
da Quimica e do Plistico
da Escola SENAI “Mario
Amato” coloca suas insta-
lagdes a servigo da pes-
quisa aplicada para a in-
diistria. Nessa atividade,
oficinas e laboratorios dos
nicleos técnicos sao utili-
zados para testar proces-
sos, desenvolver produ-
tos, analisar materiais, fa-
Zer ensaios de precisio e
prestar assessoria técnica,
As atividades do setor de
apoio tecnoldgico abran-
gem quatro pontos bdsi-

cos: tecnologia de proces-

so e de produto, controle
de qualidade e divulga-
¢do de informagodes tec-

noldgicas. A equipe técni-

ca da escola estd prepara-
da para prestar assessoria
nos diferentes processos
de transformacao de plds-
ticos, bem como produ-
tos, notadamente para as
dreas de injegao, “vacu-
um forming”, rofomaolda-
gem, compressao de ter-
mofixos, moldagem de
poliéster insaturado, entre
outros. No tocante ao de-
senvolvimento de formu-
lagdes, estio disponiveis
extrusoras para granula-
¢do e misturadores, ao
mesmo lempo em que a
ferramentaria pode exe-
cutar servigos de plaina,
retitica cilindrica e plana,
eletroerosdo, lomos e
pantdgrafo.

® Maiores i

pelo fone (011)
419.9499.

A linha de produgio da Netzsch do Brasil
Indiistria € Comércio inclui filtros-prensa para
separagio de solidos liquidos nos tipos ciman
ou quadro ¢ placa. Possuem formatos de
250250 mm a 2000x2000 mm ¢ sio fomecidos
em grande variedade de modelos ¢ com diversos
acessorios, como sistema de fechamento do pa-
cote das placas hidrdulico manual, com remogio
da torta manual, ou sistema de fechamentn hi-
driulico automdtico ¢ remogio automsdtica da
torta; tirantes laterais ou viga “H" superior; ¢ sai-
das do filtro abertas ou fechadas. As placas, por
sua vez, podem ser construidas de ferro fundido

| cinzento, ferro fundido nodular, aluminio, ago
| inox, ligas especiais ou poliéster reforcado com
[ fibra de vidro,

® Maiores

. informacdes
pelo fone (011) 536.9166.

DESENGRAXANTE, FOSFATIZANTE
E PASSIVADOR

A Inbra Indistrias Quimicas - Divisio
Bonder esti anunciando o lancamento de trés
produtos. O primeiro € o Gardoclean BR 502,
desengraxante protetivo isento de nitrito para
limpeza de ago, zinco, cobre, latio, magnésio e
aluminio nos processos de aplicacio por spray.

| O segundo ¢ o Gardobond R 2820, um fosfato

tricationico, baixo zinco e isento de nitrito de 56-
dio, que pode ser wilizado por spray ou por
imersio, produzindo camadas uniformes e resis-
tentes i corrosio. O terceiro € o Gardolene 6800,
passivador inorginico isento de dcido crmico
que confere os mesmos resultados do passivador
crhmico, com 4 vaatagem de ndo poluir ¢ redu-
zir o custo do tratamento de efluentes.

® Maiores

pelo fone (011) 745.4133.
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PROTETIVOS E TRATAMENTOS
SUPERFICIAIS

Sdo virios os produtos que integram a linha
de produgio da Kliber Lubrication Lubrifi-
cantes Especiais. Sio oleos e graxas sintéticos e
semi-sintéticos para altas e baixas temperituras,
pressies elevadas e para longos intervalos de re-
lubrificagio, produtos fisiologicamente neutros e
inodoros para a inddstria alimenticia, produtos
para uso em ambientes agressivos ou em contato
com oxigénio, desmoldantes para fundigio sob
pressio de ligas metdlicas, vidro e poliuretanos,
fluidos para usinagem, produtos para a confor-
magio de metais, protetivos e lacas deslizantes
para tratamentos superficiais com peliculas secas,
enire outros,
® Maiores informagies
pelo fone (011) 421.5511.

A Sir Esebra Elétrica Solda Eletrdnica pro-
duz retificadores de corrente para galvanoplastia,
proprios para eletrodeposicio de metais em ge-
ral. Sdo apresentados nos tipos monofisico, com
entrada em 110 ou 220 V, saida em 6, 12, 15 ou
18 V, corrente de 20 a 300 A, regulagem de 16-
32 ou continua e refrigeragio natral, e ifisico,
operando em tensio de entrada de 220, 380 ou
440 ¥, saicha de 12, 15, 18 ou 24 V, comente de
500 a 5000 A, igual regulagem e refrigeragiio por
ar forcado ou a dleo. A empresa produz ainda
retificadores para protegio catédica, indicados
pira profecio contra processos Comosivos que
afetam as instalagdes de ago-carhono enterradas
ou submersas,
® Maiores informagies
pelo fone (051) 592.1079.




RETIFICADORES AUTOMATICOS
PARA GALVANOPLASTIA

Os retificado- [ _p
res automiatcos 4
de comente conti-
nua para galvano-
plastia da série
FDR sio apresen-
tados em versoes
CDm ['Hn[l'l'll{' |'I'I!'
amplificador
magnético, por ti-
nstores ou por vanador eletromecinico. Todos
eles podem ser fornecidos com sistema de refri-
geracdo a ar forcado, ar forgado/igua ou dleo
forcado/ar. Séo produzidos pela Faraday Equi-
pamentos Elétricos ¢ operam com saidas em
tensio de 6 a 24 V e corrente continua de 150 a
S000 A
# Maiores informagdes
pelo fone (011) 418.2800.

LABORATORIO GALVANOTECNICO
NO SINDLIOIAS

Foi inaugurado recentemente o laboratonio
galvanotécnico instalado na subsede de Limein,
5i0 Paulo, do Sindijoias - Sindicato da Indis-
tria de Joalheria, Ourivesaria, Bijuteria e Lapi-
daciio de Gemas do Estado de Sdo Paulo, Fle ¢
resultado de um empreendimento conjunto entre
o Sindioias, 2 Degussa e a Eletrochemical, distri-
huidora dos produtos e processos galvanotéenicos
Degussa. O objetivo € oferecer o suporte técnico
necessirio para aprimosar a quabidade dos produ-
tos produzidos pelo segmento de bijuterias e afins
ma regido de Limeira, A Eletrochemical, que coor-
denard as atividades do laboratdrio, com o apoio
da Degussy, coloca 3 disposicio das empresas os
seguintes servigos: andlises fisico-quimicas quanti-
tativas ¢ qualitativas; determinacio de espessura
de camada em mictometros; determinacio de mi-
lésimos (pantes de ouro fino por 1000 gramas de
produto); assistiéncia técnica permanente, 2 partir
dos estudos preliminares para implantigdo dos
processos, com controle peniGdico dos banhos; ¢
colocagio i disposico das empresas do laborato-
rio da Degussa em Guarulhos, Sio Paulo, provido
de equipamentos de tltima geragio. Ela ofereceri
ainda uma vanada gama de produtos galvanotéc-
nicos, como processos de pré- e pos-ratamento
para indsiria téenica e decorativa, processos para
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folheacio 4 ouro, tanto dcidos como alcalinos nas
maiis diversas ligas, ¢ vimas opgoes de banhos de
douragio dura (cor final)

# Maiores informacdes

pelo fone (0194) 42.5069.

INSTALACOES DE PINTURA
AUTOMATICA

A Mecinica Fravo esti langando instalagbes
de pintura automitica, tanto liquida quanto ele-
trostitica a po, compostas pelos seguintes equipa-
menitos: transportadores de pegas nos tipos aéeo,
horizontal tipo camossel e com esteira metilica,
sintética ou taliscas; cabinas de pintura liguida,
eletrostitica a pd ou miquinas de pintura automa-
tica para alta produgio; aplicadores manuais e au-
toniticos para tinta liquida ou pd; estufas de se-
cagem e cura convectivas tipo tinel, hortzontais,
verticais ou do tipo tangue, ou com aquecimento
por infravermelho, ¢ tineis de resfriamento forga-
do; ¢ acesstrios, como camegadores ¢ descarrega-
dores automiticos ¢ dispositivos de giro manuais
¢ Autonkiticos pani transportadores
# Maiores informagies
pelo fone (011) 492.3474

FILTRO AUTOMATICO
A GRAVIDADE

Os filtros automiticos a gravidade Kabel
schlepp-Faudi sio empregados para manter
constantemente limpos os liquidos de refrigera-
o, outros liquidos, incluindo os contendo fos-
fato, ¢ emulsies de miquinas operairizes € lami-
madores a frio. Sio produzidos em série, pela
Kabelschlepp do Brasil Indistria ¢ Comér-
cio, para vazoes de 20 a 3000 L/min e utilizam
tecidos filtrantes de diversas gramaturas.
® Maiores
pelo fone (011) 456.2277.
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':rémm.lacobi
- Entregue a
" Helmut Fischer

Foi realizada, em 22 de
setembro do ano passa-
do, a entrega do Prémio
Jacobi - 0 mais elevado
reconhecimento para rea-
lizagao cientifica outor-
gado pela Sociedade Ale-
md de Revestimentos e
Tratamentos de Superficie
(DGO - a Helmut Fi-
scher, dirigente principal,
fundador e proprietdrio
do Instituto de Eletrénica
e Tecnologia de Medigao,
sediado em Sindelfingen.
A entrega ocorreu duran-
te 0 encontro anual da
DGO em Friedrichroda,
Turingia, em reconheci-
mento ao trabalho de
Helmut Fischer no desen-
volvimento de instrumen-
tos de medicdo e de mé-
todos de ensaio para os
requisitos modernos de
ensaio e de inspe¢do no
tratamento de superficies
e para aplicacoes relacio-
| nadas com o controle de
qualidade. Foi feita men-
| ¢do especial de suas rea-
lizagdes relativas aps mé-
todos estatisticos e mate-
madticos de avaliagdo.
Segundo o Professor |.
Raub, do Instituto de Pes-
quisa de Metais Preciosos
(FEM), que entregou o
prémio, Helmut Fischer e
Moritz Von Jacobi (nasci-
do em 1801 e de quem o
prémio leva o nome)
participam da honra de
realizacoes relevantes em
sua capacidade de cien-
tista, de engenheiro de
pesquisas e de homem de
nNegocios.,




Instalacées para
Pintura
Eletrostatica

A Equipamento para Pintu-
ra Majam, fabricante dos
produtos Arprex, através de
sua nova divisao de pintura
eletrostdtica, e a CEL - Cale-
fagdo Elétrica, que produz
estufas para polimerizagio
de tinta em pé aplicada por
sisterna eletrostdtico, estio
desenvolvendo uma nova
parceria: fornecimento de
instalagdes completas para
pintura eletrostdtica a po.
Elas dispdem de equipe ex-
periente em especificacoes
técnicas, projefos e assesso-
ria para comercializar em
todo o Brasil unidades de
pintura eletrostdtica marca
Arprex e cabines de pintura,
estufas para polimerizagao
e lanques para tratamenio
de superficie da marca CEL.
® Maiores informagies pe-
los fones (011) 918.2066.

Equipamentos
para Aplicacdo
de Polimeros

A Nordson possui equipa-
mentos de aplicagdo de
polimeros especiais para
pintura a pd, liquida, ele-
trostdtica e convencional,
“airless”, “air-spray”, ade-
sivos “hot melt”, adesivos
a base de solvente, revesti-
mentos liguidos e aplica-
¢Oes especials com pos
absorventes e conformal
coatings para a industria
eletronica

® Maiores informagoes
pelo fone (011) 421.4155.

HELICES
INDUSTRIAIS

A linha de producio da Aerex Teenologia do
Ar inclui hélices industriais com palhetas de phisti-
co injetado, cubo de aluminio ¢ componentes pa-
dronizados. Apresentadas em modelos de dngulo
fixo, com diimetros de até 560 ou 600 mm, ¢ de
dngulo variivel, em diimetros miximos de 830,
900 e 1010 mm, ekss wém aplicagio em ventilado-
res, exaustores, tomes de resfiamento, cabines de
pintura, evaporadores, coifas, trocadores de calor,
ar condicionado, compressores, aeragio de galpd-
es, secadores, motores diesel, miquinas motativas ¢
radiadores, entre outros equipamentos,
® Maiores informaghes
pelo fone (011) 480.1830.

DESCONTAMINACAO
DE SOLOS

Voltacki para a solucio de problemas nas dre-
as de meio ambiente e saide, a Bio Center do
Brasil associou-se 3 Emcon, uma das majores
empresas de consultoria e engenharia ambiental
dos Estados Unidos. O objetivo desta associacio &
atender ao crescente mercado de descontamina-
gio de solos e dguas subterrineas no Brasil, con-
siderando que a Emcon € especializada em proje-
1os de remediacio de solos e dguas subterineas
contaminados por metais pesados, PCBS, clora-
dos, pesticidas, herbicidas, combustiveis e outros
hidrocarbonetos de petrileo. A capacitagio da
empresa na resolugio de problemas de contami-
nagio de solos e lencois fredticos vai desde a ca-
racterizagdo e diagnostico aié a proposigio e im-

£ £ TS &4

MARCO/ABRII

plementagio das medidas de descontaminagio
que sejam 1écnica ¢ economicamente vidveis,
dlém de seguras do ponto de vista ecolfgico.

® Maiores informagies

pelo fone (011) 521.3418.

ACABAMENTOS
PARA “COIL COATING”

A Tintas Kroma Indistria e Comércio, em-
presa do Grupo Tekno, assinou acordo de transfe-
réncia de tecnologia com a Beckers (Becker In-
dustrifirg AB) da Suécia. Do pacote fazem pane o
recebimento e desenvolvimento de prindinios e
acabamentos para “Coil Coating”, substratos plis-
ticos ¢ indistria em geral, além do treinamento de
Seu corpo téenico na Sudcia,
® Maiores informacies
pelo fone (011) 291.5699.

ELEMENTO DE CONTATO
PARA DIGESTAO

Os elementos de contato Biopac sio priprios
para 4 digestio aerdbica de efluentes em filtros bi-
ologicos, sendo fomecidos em tipos para efluente
decantado com média ma de remogio de carga
bioldgica, porém com ala concentracio de soli-
dos, ¢ para efluente decantado com alta taxa de
remogio de carga biokigica e baixa concentracio
de stlidos. Desenvolvidos pela Alpina Equipa-
mentos Industriais, sio fomecidos 1 granel ou
em hlocos com dimensdes prescritas pelo compra-
dor, acompanhados opeionalmente pelos sistemas
adequados de distribuicio uniforme, por gravid-
de, do liquido sobre a superficie das colmeias, In-
cluem placas de PVC, com 0,7 mm de espessura,
cormugadas e autoextinguiveis, que suportam as
cargas do filme microbloldgico em colunas de até
2700 mm de altura.
® Maiores informagdes
pelo fone (011) 753.9133.

L. |




ENGENHARIA, INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. Tel. / Fax: 949-68I17
Rua Capitdo Rubens, 619 - Pque. Edu Chaves - CEP 02233-000 - Sao Paulo - SP

PARA TRATAMENTO DE SUPERFICIE, W
PROCURE AS MELHORES !

- MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
- INSTALACOES AUTOMATICAS E CONVENCIONAIS
PARA ELETRODEPOSICAO, FOSFATIZACAO, ETC.

EElquimbra

ClA . RETIFICADORES. TAMBORES ROTATIVOS, APARELHOS
% DESENGRAXANTES, CENTRIFUGAS, SECADORES,

ELETROQUIMICA BOMBAS-FILTRO, REOSTATOS. TAMBORES PARA
DO BRASIL POLIMENTO, SISTEMAS DE EXAUSTAO E LAVADORES

DE GASES

= Iy

'!
(I PRODUTOS QUIMICOS, ANODOS E PROCESSOS,
l'._ '~,H _)ALVANOTEC DESENGRAXANTES, ABRILHANTADORES, PASSIVA-
N7,
DORES. PURIFICADORES., FOSFATIZANTES, REMO-
by > 5 N < -
= ™ VEDORES DE METME:.fCROMﬂGEM DURA E DECO
ALLIED-KELITE - USA RATIVA AUTO - REGULAVEIS
Witco Corporation

MATRIZ EM S. PAULO = Rua Padre Adelino, 43 a 75 - PABX (011) 291-8611
TELEX 11.63202 - FAX (011) 292-7229

—-—" i

FILIAL EM CAMPINAS = Rodovia Santos Dumont, Altura Km 7
FONE E FAX (0192) 47-6603
\- —— _ - - — - - =
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9 dos acidos mai
Densidade e % em peso dos acidos mais comuns (a 20°C)
%mpm[ HSO. | HNO, HCl HPO, im.mua %empeso HSO,  HNO, | HC HPO.  CH,COOH
1 L0051 | 10036 | 10032 | 10038 | 0999 1 | 1306 | 157 -, — | 1088
2 Lous | 100 | o0& | 1oz | 1002 2 1305 | 120 - | = |1m
3 10184 10046 - - 10025 3 13 | 13655 | — = i 1,0516
4 L0250 | 10 10181 10200 | 10040 # 13 109 | — = 10535
5 10317 | 10256 L - 10055 15 LM% | 12783 "= 1,293 10534
i 10385 10312 10279 10309 | 10069 4 1,3500 1,2847 e — 1,0542
7 10453 | 10360 i — 1,0083 47 13663 | 1,911 S (= 1,0551
10522 | 10427 | 10376 | 10420 | 10007 # 1378 | 197 - | = 1,0550
'l 1,0591 1,485 = - 10111 49 1,385 1,340 - | = 1,0567
I 10 10661 | 10543 | 10474 | 10582 | 10135 50 131 | 1w | - 1,335 1,0575
1 1 1
1 LOT3 | 10602 - iy 10139 5l Li0 | 13160 - = 1,0582
12 L0802 | 10661 L0574 | 10647 | 10154 52 14148 | 13219 - = 1,059
13 L0874 | 1072 - - 1.0168 53 14248 13278 == | =" | L0
14 | 0847 10781 10675 10764 | 1g2 54 14350 1,3336 | — — 1,0604
13 11020 | 10842 - il 35 14453 | 13393 - | 13m 1,0611
|
I L1094 | 10003 | 10776 | 1.0884 | 10209 $6 | 14557 | 13449 - = 1,0618
17 LIIGR | 1,094 - 5 10223 57 14662 | 13505 - | = | 1064
18 11243 11026 10878 1, 1008 10236 58 L4768 | 13360 — - 1,0631
19 LI3IS | 11088 . = 1,0250 39 14875 | 1366 | — — | 10637
X 11304 L1150 1,980 11134 10263 i 14983 | 13667 | — 1426 1,642
T T T
3| 11471 1,1213 - o 1,0276 61 1,5001 | 13719 = — | 1,0648
n LIS48 | 11276 | 11088 | 11263 1 D288 62 15200 | 13769 = — | 10653
3 L1626 | 1,130 - - 1,0301 63 15510 | 13818 — - | 10658
bl LIT4 | 11404 LUET | 1135 | 10313 i 15421 1,3860 - - 10662
| > LITHS | 11469 = - 10326 05 1553 | 1,913 - 1,475 1,0666
% LIB62 | LISH | L1290 | 1159 | 1.03% 06 | 15666 | 1,95 - = 10671
T L1042 | 1,1600 .t — 1,044 67 | 1sm0 | 14006 | — — 1,0675
24 L2023 | L1666 | 11392 | 11665 | 1,036) 08 15674 | 148 | — | — | 1,067
X 1L2AM | 11733 - —_ 10472 0 15989 | 14091 = - 10682
0285 | s | e | 185 | 1,038 0 (16105 | LM | — | 156 | 10685 I
I . . .
3l 12267 | 1.1867 = = 10395 nooexa [ | — | — | 1068
32 1239 | 119% | 11593 - 10406 721633 | 1428 - 4 1,0690
3 L2432 | 120020 | — == 10417 7 1645 | 14258 - = 1,0693
3 12515 | 1,20 | 1,160 == 10428 74 | 16574 | 14208 - - 10694
5 1259 | 12140 = 1216 1,0438 B |18 | 14337 - 1579 1,0696
- T - |
3 12684 | 12205 | L17®9 = 1,449 7 | 16810 | 14375 ‘ - | = 10608
37 12160 | 12270 =3 == 1 459 7718 | 14413 - | = 10699
18 12855 | 12335 | 11885 — " 1469 78 | 17043 | 14450 | = — 10700
39 1,294 1.2500 — — | Lo ™| 17158 PRy L i e — |70
0| 13028 | 12463 | 10980 | 125 | 10688 8 1772 | 14521 e 1633 | 10700
= — e =i
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Associe-se a ABTS
e receba gratis a
revista

Tratamento

de Superficie

A ABTS tem como principal
objetivo congregar lodos
agueles que, no Brasil, se
dedicam a utilizagdo de:
tratamento de superficies,
tratamentos termicos de
metais, galvanoplastia,
pintura, circuitos impressos e
atividades afins,

A ABTS divulga
conhecimentos e lécnicas,
promovendo semindrios,
reunides de estudo e
pesquisa, COMGressos, cursos
e publicagdes, colocando os
associados ao corrente do
que de mais avangado se
revela em seu campo de
atuagdo.

A ABTS mantém intercimbio
com institutos e entidades
similares no Brasil e no
exlerior, como demonstra sua
afiliagdo & AESF - American
Electroplaters and Surface
Finishers Society e &
INTERFINISH - International
Union For Sirface Finishing.
A ABTS participa na
elaboracdo € no incentivo ao
use das normas Ecnicas
brasileiras,

A ABTS publica
bimestralmente a revista
“Tratamento de Superficie”,
gue € o veiculo oficial da
Associacdo, onde sdo apre-
sentados os trabalhos de
Iécnicos e pesquisadones,
difundindo noticias do setor
e promovendo intercambio,
Ingressando na ABTS, vocé
pertencerd a um grupo sem-
pre crescente, representante
de uma vanguarda técnica e
cientifica, voltado para o pro-
gresso no campo da tecnolo-
gia dos processos de acaba-
mento de superficie, visando
sempre melthorias na quali-
dade dos produtos e servigas
brasileiros, o que assegura
maior competitividade no
mercado intermna e extermno.
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Socios
ativos e

Artigo 7 - Socios ativos
sdo os profissionais,
pessoas do ramo e de
ramos afins que,
interessados no
desenvolvimento das

. tecnologias englobadas

nos objetivos da
associagdo, ingressam
na mesma.

Artigo 8 - Socios
patrocinadores sdo as
pessoas juridicas e
fisicas interessaclas
em apoiar
economicamente a
manutencdo e o
desenvolvimento da
associagao.

1 - Os socios
patrocinadores sio
divididos em trés
categorias, A, B, C,
conforme o montante
de suas contribuicdes,
que serdo fixadas a
cada ano.

2 - Conforme sua
categoria, os socios

| patrocinadores podem

indicar o seguinte

| ndmero de

participantes:
A - Irés representantes;
B - dois representantes

| C - um representante.

. (Extraido do

Estatuto da ABTS)




/1

CAPACITACAO TECNOLOGICA

Dando prosseguimento ds atividades ligadas
a0 programa de Capacitagio Tecnologica inicia-
do em 1993, o SINDISUPER ji estd mantendo
reunides com os coordenadores da FIA/USP -
Fundagiio Instituto de Administragio da Universi-
dade de Sio Paulo e do SEBRAE-SP com o intui-
to de programar as atividades ligadas a este pro-
jeto para 0 ano de 1994. As empresas interessa-
thas em participar deste ciclo de eventos poderio
entrar em contato com o SINDISUPER manifes-
tando sua intengio, Assim os responsiveis pela
drea terdo facilitadas as condigdes para equacio-
nar 4 melhor forma de trabalho para um maior
aproveitamento do programa.

Mais uma vez o SEBRAE-SP apdia o setor de
galvanoplastia. Desta vez, quatorze empresas
aderiram ao projeto 150 9000, que lhes possibili-
tard crescer tecnologicamente. Com a participa-
gio do SINDISUPER, da QUALITIVIDADE ¢ do
SEBRAE-SP, estas empresas receberdo um treing-
mento, ort em grupo, ora individualmente, para

possam desenvolver seus manuais de quali-
dade segundo os preceiios da norma NBR série
19000 (150 9000). A metodologia criada pela
QUALITIVIDADE i foi empregada em outros se-
tores ¢ a expenéncia adquirida garante o sucesso
deste projeto. O SINDISUPER participard forne-
cendo a infra-estrutura, enquanto o SEBRAE-SP
entrari com 50% dos recursos econdmicos ne-
cessirios, sendo que os outros 50% serdo pagos
pelas empresas participantes do programa

a4 B - 75 - 64 -

DESTINACAO FINAL DE RESIDUOS

Resultados altamente positivos ji foram al-
cangados pelo projeto que estd sendo desenvol-
vido pela UEPT-IPT (Unidade Experimental de
Plasma Térmico do Instituto de Pesquisas Tec-
nologicas do Estado de Sio Paulo) conforme
contrato assinado com a CENTRALSUPER, que
visa resolver definitivamente os problemas rela-
cionados 3 destinagdo final dos residuos gera-
dos nas estagbes de tratamento de efluentes de
seus associados, Este projeto, que tem como
base a utilizacdo do plasma térmico para conse-
Ruir recuperar os metais pesados contidos nas
lamas de processos galvinicos e inertizar a es-
cOria resultante, mostrou-se adequado aos obje-
tivos propostos, A segunda fase € a construgio
de um sistema piloto que tratard cerca de 100
kg de lodo por hora. Ji em andamento, esta
fase permitiri 2 elaboragio de projeto executivo
que serd implantado pela CENTRALSUPER.

TRATAMENTO DE EFLUENTES
Conforme dados obtidos pela CETESB em
2 de marco dltimo, das empresas que assinaram

o acordo CETESB/FIESP/SINDISUPER, 20,0% j

estio com seus sistemas de tratamento de eflu-
entes em operagio e de forma adequada e
45.6% em fase de afericio, enquanto que 26,5%
estdo com o cronograma atrasado. As 7.9% em-
presas restanies ndo estio operando ou terceiri-
zaram 0 setor de galvanoplastia e tratamentos
térmicos.
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Inrtalagho sutomatica de GALVANOPLASTLA, SEM USO de fabricagio ELMACTROMN.

Compreende os sequintes equipamentos:

# Tanques de Polipropileno ® Sistemna de exaustao com
# Carros Transportadores lavadores de gases

# Retificadores de Comrente ® Painés Elétricos,

# Bombas Filtro Barramentos Catodicos,

® Estruturas Metalicas Agitadores, etc.
Contato pelo telefone [011) 208-5155 com o 5r. Angelo,

Equipamentos Automadticos e Manuais
Linhas Continuas Rotativas - Paradas
Sistemas de Exaustio - Lavadores de Gases
Rotativos Bﬁntailu We Polimento

Tanques em PP - PVC - Meliim

Revestimentos Especiais PVC - Fiberglass - Chumbo

Senmmﬂngaaldemmmhekm

ARFET IND. ECOM LTDA - Av. Monteiro, 295 - CEP 07224 - 000
Guarulhos - SP- FONE: (011)912-5630- FAX:(011)912-1195
GALVA REPRESENTAGOES - Av. Taquara, 193 -Cj. 304 - CEP90460- 210
Porto Alegre- RS- FONE: (051)331-2626 - FAX: (051) 331-4598




Competencms
e Incompeténcias

e FDUARDO EO"I:EUID

que entendemos por competéncia?

Como definimos o que é ser compe-

tente? Para todos nos competéncia é si-

ninimo de ser capaz de fazer tecnica-
mente alguma coisa e, assim, alcangar algum re-
sultado almefado (meta pré-estabelecida) ou atin-
gir algum objetivo da fungio.

Por isso afirmamos, sem nenhuma sombra
de divida, que determinado vendedor & compe-
tente porque atinge as metas que lhe sio postas.
Da mesma forma dizemos que aquele gerente &
competente porque preenche/atende aos objet-
vos, as exigéncias, da fungio de gerenciamenio
(cumpre com as suas obrigagdes funcionais e/ou
tecnicas),

O que nio estudamos tio conveniente e
zpmfundadzmtme sio 08 tipos, as formas, os
meios ou, meihoraincla,mmqueaspﬁ-
soas possuem para colocar as suas
em acio; e, a0 fazermos isto, verificaremaos que
esse “negdcio” de ser competente, ou ndo, ndo é
assim 1o simples e obvio como estamos acostu-
mados a julgar ¢, principalmente, que estas nos-
sas avaliagdes estio muito longe de serem corre-
s e, 0 que ¢ muito pior, muito distantes de se-
rem o verdadeiro reflexo do que as pessoas s3o
na realidade.

Durante toda a era industrial, ser
era apenas ¢ o somente ser capaz de fazer fisi-
camente algum trabalho ou arefa. Foi desta for-
ma que aprendemos a medir produtividade, que
sempre foi uma relagio de fempo x produgio re-
alizada, ou seja, algo aritmético ¢ simples.

Mas, serd que no mundo em que estamos
hoje, podemos continuar entendendo que com-
peténcia € uma simples relagdo entre tempo
*versus” producio realizada? Ou temos que rever
também este conceito do que € competéncia?

Quando medimos competéneia em uma in-
distria sempre teremos que fazer a tradicional
conta para chegarmos ao resubtado que ficou co-
nhecido de todos nds como “indice de produtivi-
dade”. Mas, como fica isto tudo na hor em que
também & preciso ter um “indice de qualicade™
Seri que podemos continuar simplesmente a fa-
€T 4 mesm nmnnhn dennhgunme’

Sﬂ' & 4

Nio. Esta € 4 resposta, porque temos que le-
var em consideragilo, nos nossos dias, alguns ou-
tros importantissimos aspectos que ndo afligiam
0s nossos antepassados chefes, como, por exem-
plo: “De que adianta fabricar ripido, mas emada-
mente? De que adianta produzir o que os nossos
clientes nio compram? De que adianta fazer eco-
nomia, s 0S NOSsos concorrentes [©m a compe-
téncia de fazer melhor do que nos”

O que é preciso modificar € a nossa visdo
do que € ser competente. Por exemplo: “0
que ¢ um gerente competente? O que ¢ um
vendedor competente! O que € uma telefonista
competente? O que ¢ uma enfermeira compe-
tente? O que & ser um competente prestador
de servigo?”

Na época das chaminés, a (nica competéncia
que se fazia necessina era a que o esforgo fisico
era capaz de atender, ou seja, bastava colocar o
fisico em agio. Hoje, precisamos de muito mais
do que isso, pois nio basta ser capaz de medi
apenas a quantidade nos casos de linhas de pro-
dugio/execucio, e ambém ndo hi como medir
aritmética ou matematicamente a produtividade -
de um prestador de servigos, ou sejl, uma ativi-
dade cujo resultado final depende muito mais de
idéias novas, conhecimentos/ vivéncia/“janela” ¢
informagoes, do que de esforgo ou mesmo da
presenga fisica da pessoa.

O que & ser competente em fungdes ndo
mensurivels através de processos numéricos e,
portanto quantitativos, mas sim qualificativos e,
mais do que isso, em tarefas cujos resultados fi-
nais dependem muito mais de criatividade, vi-

véncia, pesquisas constantes de informagies,

sensibilidades, intigio (“cheirdmetro”), habilida-
de no trato de situagdes conflituosas e na condu-
¢a0 das relagdes pessoa-d-pessod?

Temos, portanto, que rever 05 nossos anki-
quados conceitos de avaliagio de competéncia e
incompetencia, pois estamos muito mais depen-
dentes de profissionais capazes e interessados
em enfrentar desafios ndo mensurives numeri-
camente do que aqueles que s6 fazem ou 56
gostam de mostrar ndmeros, como se isto fosse,
hoje, o bastante. .
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A melhor tecnologia do
Japao ¢ Estados Unidos no
mesmo endereco

A melhor tecnologia
emmedigoes
ndo destrutivas,
qualquer que sejaa
necessidade.

 RAIO X - Para mediges precisas através da fluorescéncia de o X mesmo em dreas muito pequenase
pegas de geometria complicada. Permite andlises de solugdes e Controle Estatistico de Processo.

u TRESTECNOLOGIAS - Em um 56 equipamento, Indugio Magnética, Corrente Parasitas (Eddy) e
Efeitode Hall para medigies precisas de camadas condutivas ¢ ndo conduivas sobre
superficies magnéticas oundo, inclusive anodizagdo de aluminio.

m RAIOS BETA - Combina a tecnologia de raios Beta com o Efeito de Hall, permitindo uma ampla gama de
" medigdes sobre diferentes substratos. Uma alternativa econdmica para os equipamentos de Raio X.
wASSISTENCIA TECNICA - Para a escolha do equipamento mais adequado,
treinamento na utilizagdo, aferigdo e manutengdo dos instrumentos.

. TeCNOIEVEeIr
@ UPA Technology Division HE1 seiko Instruments Inc
®

Sio Paulo: Rua Oneda, 40 - CEP 09895-280 - Tel: (011) 759-4422 - Fax: (011) 7594949 - Sio Bernardo do Campo - SP
Manaus: Av. Buriti she - CEP 69075-000 - Distrito Industrial - Tel.: (092) 613-2737 - Fax: (092) 615-1184 - Manaus - AM




Tipo aéreo com colunas centrais.

ALTA TECNOLOGIA EM TODOS
OS EQUIPAMENTOS

Equipamentos automaticos para qualquer tipo de tratamento
de superficie.

* Maior produtividade com qualidade constante.
* Reducao da mao de obra.
» Facilidade para implantacdo de tratamento de efluentes.

Elétrica e EI ica Ind. ¢ C Lida INOVAGAO E TECNOLOGIA

Rua André Ledo, 309/310 -

CEP 03101-010 - Mdoca - Sio Paulo - SP

Tel.: (011) 270.4700 - Fax: (011) 270.4142

Filial Porto Alegre: Rua S3o Micolau, 1106 A 5
CEP 91030-230 - Porto Alegre/RS

Tel.: (051) 345-1414 1967 - 1994




