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O nosso programa sera o mais completo.

Atotech do Brasil Galvanotécnica Ltda - Rua Maria Patricia da Silva, 205 - Tabodo da Serra - SP
CEP 06787-480 - Fone: (011) 491-8777 - Fax: (011) 491-4649

Os nossos produtos para o seu
SUCESSO.

Com o maior e 0 mais amplo
programade produtos parao
tratamento galvanico de metais,
plasticos e a produgdo de circuitos
impressos, a Atotech atende 4s
axigéncias de seus clientes.

E para ter sucesso com vocé, a
Schering Galvanotécnicae a M&T
Harshawformaram umaempresa
comuim com o nome Atotech,
Agora a Atotech oferece ainda
maisgalvanotécnicaparavocs.

Resumo doprograma
fornecimento:

T P T
(eletrinica)
* Produgédo de inner layers
+Limpeza/SmearRemoval
* Mstalizagao dos furos
= Reforgo das pistas condutoras
« Tratamento funcional final
*Equipamentos

Tratameanto galvinico demetais

e plasticos (GMF)

+» Tratamento prévio

= Zinco + Tratamento posterior

+ Zinco-Ferro + Tratamento
postenior

» Cobre / Niquel / Cromo

* Cromo duro

= Niguel eletroless

- Galvanizagio de plasticos

* Metais preciosos / Estanho
*Equipamentos

* Tecnologiaambiental

E mais: Os produtos nao sdo tudo.
A nossa qualidade, servigo téenico,
confiabilidade de fornecimentoeo
know-howambientalajudama
produzireconomicaments.
Desafie-nos!

atotech
ATO

Aorigern éSchering Galvanotécnica
& ME&T Harshaw. Atotech é o futuro,




BTS e as financas

o Wapy MiLLenN JUNIOR

que significa fazer uma “boa administracio financeira”,
especialmente para uma entidade sem fins lucrativos?
Significa estabelecer uma previsan a mais realista pos-
sivel das arrecadactes, substanciada nas previsdes de
receita de um periodo — o exercicio financeiro e a melhor alo-
cagdo para as despesas previstas, e ainda tentar manter uma reserva
para despesas nao previsiveis e investimentos futuros,

Parece bastante ficil, mas existe a palavra “previstas”. Quem
consegue fazer uma previsio financeira com toda a conjuntura
econbmica que atravessamos? Planos, “desplanos”, definigbes e
indefini¢des povernamentais, inflagdo, dolarizacdo, uferizacdo,
LIRVS, eic, etc, etc. Nem as melhores bolas de cristal” conseguem
nos ajudar. O que efetivamente fazemos é usar um faro que a cada
dia melhor se apura a base de anos de exercicio obrigatério.

Nio podemos, assim, contar com volumosas arrecadacoes e o
dificil é administrar com recursos escassos e necessitando atender a
uma crescente demanda de investimentos em cursos, palestras, etc.

A nossa ABTS ndo pode prescindir de atender as justas demandas
de servico e de eficiéncia que seus sicios exigem e, acima de tudo,
merecem. Atendé-los dentro de critérios rigidos de economia é a
obrigacao da diretoria financeira, em especial, e da diretoria execu-
tiva, como um todo, sempre assessorados pelo Conselho-Diretor.

Podemos aumentar a arrecadagao de duas maneiras: simplesmente
copiando o governo, que aumenta a carga tributdria que, no nosso
caso, é representada pela anuidade, ou, o que nos parece a melhor
opgdo, o aumento do ndmero de sdcios ativos e patrocinadores.
Assim & que para o exercicio de 1994, optamos por manter 0s mes-
mos valores em Ufir (simplesmente corecao pela inflacio) cobrados
no exercicio de 1993, procurando com isso um incremento de nossa
arrecadacdo provocada pelo aumento do nosso quadro social,

Para alcancarmos essa meta ndo podemos prescindir da cooper-
agao de todos nossos socios. E a vocés todos, atuais socios, que
apelamos: divulguem e propaguem a ABTS. Tragam mais compan-
heiros para compartilhar do esiorco comum de fortalecer a tecnolo-
gia brasileira de tratamento de superficie.

E a vocé leitor, que ainda nio é sicio de ABTS, formulo um con-
vite especial: junte-se a nds e compartilhe dos esforcos e, principal-
mente, das realizactes de uma associacdo que hda 25 anos vem se
dedicando ao desenvalvimento tecnolégico do setor, e que neste
ano realizard o VIl Encontro Brasileiro de Tratamentos de
Superficie - EBRATS 94
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INBRA.
Uma unido perfeita.

pis a mudanca das operagdes, funciondrios ¢ instalagdes

da MacDermid do Brasil para o INBRA, ocorrida em 01 de

dezembro de 1993, a nova Divisdo Plating MacDermid
integrou-s¢, como uma engrenagem perfeita, com a jd existente Divisio Fosfato,
formando uma equipe técnica altamente especializada.

Esta wunido mos permite afirmar que a INBRA reune condigies de
assegurar dos seus clientes uma assisténcia téenica de primeira linha ¢ um excelente
atendimento em produtos e processos mundialmente reconhecidos para a industria de
acabamentos superficiais de metais, pldsticos, galvanoplastia em geral, fosfatizagdo,
indiistria eletrinica ¢ metais preciosos.

E fazendo cumprir nosso compromisso de trazer ao mercado o que existe
de mais moderno em processos, anunciamos as seguintes novidades:

AREA GALVANICA:

1) "Mirro ZN-C-12"

Abrilhantador interno altamente concentrado para banhos de zinco cianddricos.

2) "Macro Alum n® 5"
Cromato de alta resisténcia @ corrosio
sobre aluminio.

3} "Inbracleaner Q-194"
Desengraxante quimico de alto poder
de limpeza,

AREA FOSFATO:

1) "Gardobond 2820"
Fosfato isento de nitrito.

2) "Gardoclean BR 5027
Desengraxante isento de nitrito para
miguina lavadora.

3) "Gardolene 6800"

Passivador isento de cromo.

I MacDermid CHEMETALL

: i hall B e b st e e yerenn s
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INBRA INDUSTRIAS QUIMICAS LTDA
Av. Fagundes de Oliveira, 190 » Diademna = SP = CEP 09950 307
Tel.: (011) 745.4133 PABX = Telex: (011) 44486 INBS-BR = Telefax: (011) 7454438

REPRESENTANTE BELO HORIZONTE « MG + DIVISAD PLATING REPRESENTANTE CAXIAS DO SUL « B8

Odifion e S Ribeiro* Rana Mesbls, 124 + CEP 31360 10 » Tel 01701555 Fuabra Muara Gl » R Ansdrade Newes, 676 apio 302 » CEP 950848 20 » Tel.: (054) LL2.7627
REPRESENTANTE BELO HORIZONTE + MG + DIVISAQ FOSFATD

AF Mourg - Repres. Lids » An, doComorna, 2646 sals 1208 + Cemtro» CEP 301 TN« Tel Far: f031) 240 2077




NiLo MArTIRE NETO

Engenheiro quimico
com extensio em
Mestrado —
Administragdo de
Negdacios pela USP.
Gerente UN Eletroforese
da Tintas Renner S.A.

|dentificando
Defeitos de
Pintura

® NiLo Marmire NeTo

sta peca estd boa ou mim? Serd que esti
bem pintada? E a tinta, satisfaz? Estas sio
a5 dividas mais comuns que se tem ao
deparar-se com trabalho de pintura indus-
trial. No entanto estas questdes ndo sio simples
de serem respondidas, pois § primeira avaliagio,
56 julgamos o lado estético da peca aplicada,
Sendo assim, ¢ no sentido de atender a al-
guns pedidos de nossos leitares, informo. gue
existem alguns indicadores que podem nos con-
duzir 2 um cometo juizo da qualidade daguilo
que estamos fabricando. Brilho, cor, durezi e as-
pecto do filme de tinta sio os itens que poderio
MO NEHTEAr
Em panicular, ¢ o aspecto aquele que apre-
senti maior subjetividade e carregd um grande
nbmero de pontos de deménito ou defeitos. Vi-
mos portanto enumerar alguns dos mais conheci-
dos e descrevé-los sucintamente, conforme se-
gue
1) Células de Benard ou “floating™
Defeito em tipo de gradeado, cuja causa
principal ¢ a separacio dos pigmentos durante a
secagem do filme em formagio, levando a pe-
quenas molduras :
2) Flotagio ou “flooding™

Muito confundido com o primeiro, porém a
diferenca estd em que 3 separagdo do pigmento
ocorre em toda a superficie da pega, sendo devi-
da 3 inclusdo de ar durante a aplicagio, originan-
do a flotagio do pigmento. O5 pigmentos mais
comuns pard a ocormincia de tal defeito sio os
verdes e amils, ¢ seus lons

3) Repeléncia:

Viriagho brusca da espessura da tinta na
peca, freqlentemente ocorrendo nas bordas, ou
onde exista leo, dlcali, ou qualquer substincia
de alta tensdo superficil.

F= T5-423 JANEIRD /

4) Crateras on Olho de Peixe

Pequenas furos no filme de tinta, atribuidos
a diversos fatores cavsadores de diferencas na
tensio superficial do filme em formacio. Sio ge-
ralmente substincias estranhas, presentes neste
altimo, que provocam as crateras ou depressoes
Ja o olho de peixe ¢ aquele que apresenta um
ponto de material solido ou gelatinoso no meio
do defeitn.

5) Coladura ou Escorrimento:

E 4 formagio de um cordio mais espesso de
tinta, provocado normalmente por excesso de
tinta, ou pela parte volinl, deshalanceada

6) Fervura ou Pontos de Agulha:

Em sistemas de secagem a estufa, estes defei-
s se assemelham 2 pequenos valedes que se
formiaram qllq'il'l'l.!ﬂ o5 sulvenies EVaporam it
rapidamente, ou, ainda, quando no processo de
secagem do filme de tinta houver oclusio de sol-
ventes que, quando saem, causam o defeito

7) Espuma ou Oclusio de Ar:

Um dos mais complexos ¢ devastadores de-
feitos, principalmente quando a espuma ¢ trans-
ferida d peca. E causada pela odusio de gis, ar
ou vapor em forma de bolhas, que explodem na
secagem, formando corddes irregulares, furos,
superficie rugosa, et

8) Casca de Laranja:

Outro defeito conhecido, e que se deve a0
mau controle da viscosidade de aplicagio, ou 4o
erro ta escolha dos solventes da tinta, Causa
além do aspecto descrito, baixa reflexio de ima-
gem ¢ brilho

Bem, em poucas linhas definimos alguns dos
defeitos de pintura e caso tenhas algum em pani-
cular que e lird o SO0, NOS escreva ¢ lentane-
mas 1¢ onientr. L

FEVEREIRD ©4




(rientagio Técnica

|

Qualidade: Nao Existe
ais Ninguém que Possa
Trabalhar sem Ela

* VoLkmar Err

ualidade ¢ apenas um dos fatores que
nossos clientes exigem, embora nin-
guem conteste d importinda da mesma
O clie-nte quer o servico no local em que
ele 0 necessit, na hora que ele o necessit, na Li14]
lidide que ele necessita e ao preco que e pode
pagar. Satisfazer a todos e ainda manter um tom
amigdvel, para ndo espantar o chente, ndo ¢ ficil.

0 Conselhesro John Donaldson, num artigo da
revista “Metal Finishing™, disse uma vez que o
prestador de servigo de galvanoplastia deve exe-
CLRAT 08 ServICOSs Dank 08 (s 0 cliente nio -
sui vontade ou equipamento ou, $¢ 08 POSSUIT, ©
servigo ndo st como pretendido, Como pagar a
folha, os lornecedores, atender {"lil;J{']ll. s de fis-
cais, Cetesh, Sabesp ¢ outros, cobrando apenas
.II.:lr[|1-' L clienite estd 1.!!;'1])111-!:1 4 PagEr ¢ um
enigma cada vez mais dificil de resolver

Exmstem todavia alguns POnkGs COMUNS entre
a5 firmas mais bem sucedidas: G HMECE Com 0 Or-
gamento ¢ o pedido do cliente, Tomam cudado
pnE neo prometer coisas impossives de se man
ter ¢ venbicam cuidadosamente as chiusulas do
pedido enviado pelo ciente, Fazem uma inspegio
cuidadosa das pegas a0 chegarem, para ver se
cormespondem 30 combinado (¢ surpreendente
(JUANCES YRS 18I0 Nd0 ¢ 0 Giso), N2 execucio do
servigo zelam pelos equipamentos, banhos e ins.
trumenios de medicio ¢ os muntém em condigoes
satislatorias. Cuidam do treino dos operadores
Uma identificacio adequada (qual peca pertence

Obs. Considerando a fmportdncia que os termos
Unalidade ¢ Produtividade representam boje
para a sobvevivéncia das empresas, num merca
do allamente competitivo, a Gltima edigdo, ni
mern 62, da revista TRATAMENTO DE SUPER-
FICIE estampou vérias matérias sobre isto. Uma
delas, realizada funio a Fundacdo Carlos Alber.

a que Jote ¢ a que cliente) evita trocas sempre de
sagraciiveis. Durante ou depois do processamento
s feitos ensaios ¢ o material que ndo comespon-
de ds especificagies & separado do restante para
que mio sef acidentalmente misturado 3s pegas
baas. Finalmente embalam com cuidado as pegas
pronatas e as mantém devidamente identificadis ma
expedicio

Isto parece clementar?

De fato €, mas sio exatimente 08 pssos que
i norma 150 9002 exige. Nada mais, nada menos,
Para assegurar 05 passos indicados acima, acres
centa que tudo que se faz deve ser registrado,
que se confira regularmente se as regras estio
sendo efetivamente aplicadis, que se treine ¢ se
registre o retnamento do pessoal e, eventualmen
e, que s¢ utilize Wecnicas estatistics pan avaliar o
restltaco. A 150 9003 ainda dispensa alguns des-
les passos,

Qualidade ndo € algo “para quem tem o di-
nhetro para isto”. Creio que ndo existe mais nin-
guem que possa se dar ao luxo de trabathar sem
qualidade. Prazo e atendimento sio apenas outras
lacetas da qualidade; preco competitive € resylta-
do da qualidade — ndo hd outro caminho para
chegar 1. Em conjunto, estas medidas exigem dis-
cussio antes de fazer o servigo, nao depois, Isto
resulta em satisfagio pessoul ¢ profissional. Nem
no tempo da escravatura o chicote podia substituir
a satisfagho pessoal ¢ o orgulho por um trabalho
bem feito! Nem dinheiro o pode substituir ™

fo Vanzolnd, deu destague d 150 9000, incliin
do imformagies sobre gualificagdo de prrolitos
sistemas ¢ pessoal, Outra matévia, funto ao Ins-
tityto Faicao Bawer, abordon o tema “Produtos
com marca de conformidade”. Por fim, aguela
edigdo trowxe ainda wm plossdrio de termos re
lacionados a Qualidade e Produtividade

JAMEIRD /FEVEREIRD ¢4 -

Voikmar Err

Violkmar Eit é diretor da
Cascadura Indusirial S.A.,
empresa prestadora de
servicos que, desde a sua
fundagdo (1951), dedica-se
a0 campo de fratamentos de
superticie.
E co-autor do curso
“Corrosdan e Tratamentos de
Superficies Metilfcas”, da
ABM, e lem participado, du-
rante s ditimos 30 anos, de
quase todos os Congressos
especificos sobre Tecnologia
de Superficie no Exterior
{Alemanha, Franga,
Inglaterra, U.5.A.).
Membro da ABS, ABRACO),
ABTS (conselheiro e
ex-presidente), VDI, SSPC-
LISA & AESF-LUISA, ainda é
Fellow do IMF-UK,
Presidente do Comité
Assessor do Nicleo de
Informag:io sohre Corrosdo e
Presidente da
International Uinion for
Surtace Finishing (IL/SF)
aticipa, ammda, de vdrias
outras entidaes oe cardler
ciltural e beneficente.




DO CARBURADOR A INJEGAO ELETRONICA.

A TEGNOVOLT
LARGA NA FRENTE | ;e
NESTA ARRANCADA -
TECNOLOGICA.

A Tecnovolt desde 1965 vem
contribuindo de maneira significativa
para o progresso dos tratamentos de
superficie.

Sua participagao abrange a industria
metallrgica, eletroeletrénica,
construcao civil, aesronautica.
Acompanhando a evolugao da industria
automobilistica, a Tecnovolt chega
junto nesta arrancada tecnologica: a
introducédo da inje¢ao eletrdnica nos
velculos nacionais.

A utilizagdo dos modernos retificadores
de corrente a ondas pulsantes,
especificos para anodizagao dura,
proporciona uma maior protegao ao
sistema de injegéo eletrbnica de
combustivel contra o desgaste e a
corrosdo provocados pelo alcool e
pela gasolina.

Mais uma vez a Tecnovolt largou na
frente.

Uma vitéria da pesquisa, da tecnologia
e da qualidade.

Radificador a ondas pulsantes
de 200Kw (100V - 2000A)

formacidc 4 Brosol, fabricania
de carburadoras @ componantes

parm injeco sletronica. RETIFICADORES INDUSTRIAIS

TECNOVOLT

TECNOVOLT INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. - 04253-000 - Rua Alencar Araripe, 108/132 - Sacomé - S8o Paulo - SP
Tel. (011) 274-2266 - Fax (011) 274-2429 - Telex 11 24648 TIEE-BR




Eletrostaticamente falando,
Sames é atecnologia que pintaem 17 lugar.

Pintura eletrostatica é matéria séria, em constante evolucao
tecnolégica. Que a Sames lidéra passo a passo.

Como consequéncia, os equipamentos Sames apresentam
funcionamento perfeito, com resultados permanentes.

Sames é qualidade. Sames é confiabilidade. Sames é tecnologia.
Pinte esse nome em seu planejamento de produgdo.

waria de Processos Ruo Anded Ampéne 153 580 Poulo 5P CEP 04562 -080 Tel 535 5247 535 5240 Fax 5§
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Notas
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Interessados em
proferir palestras
na ABTS,
deverdo entrar
em conlalo com
nossa secreldria
pelo telefone
(011)251-2744
ou pelo fax

(011)251-2558

Para o segundo
semeske eslido
sendo
programadas
atividades
culturais para
oulras
localidodes

Empresas ou
enfidades de
outros esfados
que desejarem
realizar cursos
ou pﬂfeﬁ.ms,
deverdo conlafar
o Delegado
Regional da
ABTS

lembramos que
5era necessario
um minimo 30
parlicipantes
para a
realizocdo dos
avenlos,

Os avenlos
cancelodos
poderdo ser
reprogramados e
suas referéncias
alterados

ngm Cultural

Calendario Cultural
ABTS - 1994

Localidade

S.Paulo

S Paulo

S.Paulo

S.Paulo

S.Paulo

Limetra

S.Paulo

S.Paulo

Joinville
S.Paulo

Més

Fev/Margo

Abril

Junho

Julho

Agosto

Setembro

Outubro

Novembro

Data
21/022 01/03
24/03

04/04 2 26/04
2804

16/05 a 23105

26/05

25/06

05/07 a 27/07
107

0908 a 17/08
25/08

20009 a 28/
228

17/10 a 20/10

(811 a 30011
2411

* Programa sujeito a alteragoes

Eventos (+)

1" Curso Basico -
Metais Preciosos
Palestra Técnica

(Sindijoias)

52° Curso Basico Galvanoplastia.

Palestra Técnica

17" Semindrio Tratamento
Efluentes
Palestra Técnica

Palestra Técnica

53" Curso Basico Galvanoplastia
Palestra Técnica

2* Curso Basico-
Metais Preciosos
Palestra Técnica

(Sindijoias)

12° Semindrio Pintura Técnica
Palestra Técnica
VIII Enconiro Brasileiro de

Tratamentos de Superficie
(EBRATS)

54" Curso Basico Galvanoplastia
Palestra Técnica

-



Prﬂgrama Cultural

Palestra Aborda
CO, em Tratamento
de Superficies

romovida pela ABTS e pelo Sindisuper réa
lizou-s¢, em 24 de novembro dltimo, no sa-
lio da Fiesp-Ciesp, em Sdo Paulo, palestra
sobre o uso do CO, em tratamento de su-
perficie e em tratamento de efluentes. Proferido
pedos técnicos da Liquid Carbonic Indistrias S.A
Paulo Ronaldo Capoletti e Sebastiao Rogério Unga-
o, 0 evento fol centrado nas vinas formas de uso
do €O, tanto para superficies como para efluen-
s, Os profissionais da Liguid Carbonic expuseram
a viahilidade do produto nestes processos ¢ tam
bém em outras dreds
‘Apresentamos nossa linha de produtos ¢ suas
virias formas de utilizacio, dando uma pausa em
tratamento de efluentes pelo sistema de neutraliza:
cdo, paricularmente dos efluentes alcalinos, Expli
camos também a viabilidade da aplicaglo do €O,
no tratamento de superficies, devido 3 economia
de dgua e 4 melhor limpeza das pegas”, informa
Sehastidio Rogéno Ungaro, um dos J|'-r-;'~:'!'|!.lxl||r{'-.
O picnico da Liquid Carbonic acrescenta que o
evento permitiu tratar também dos usos gerais do
LUy citando o3 ProCessos de congelamento e
inertizagio na metalurgia, siderurgia, soldagem, na
agricultura, no ramo de bebidas, wéxtil, de pay

celulose, além do uso na transformacio d

1E

) plisti

GO, em Curtumes ¢ outros “MNissa l':'.i:'l.ll'.ilklll.' fn

completa, pudemos falar sobre os sistemas com 08

v custoybeneficio. E em

equipamentos ¢ a relagl
relagio a0 tratamento de superficie MOsiramos
através de figuras, gue o uso do CO, € de Hicl
adaptagio a qualquer sistema de kvagem (pulver
zacio e imersio)”, finaliza Ungaro ™

1 1

Da esquerda para a
direita: Amadeu dos

Sanios C. Filbo, da ABTS,
Sebastido B Ungaro ¢
Paulo R. Capoletti, da
Liguid Carbonic.




Da esquerda para
i direita: Cario
Berti, Ernesto Berti,
Volkmar Eit,

Mozes Manfredo
Kostman, Rolf Elf,
Mdssimo Bongiri,

Klaus Schaeffer

Noticias da ABTS

Jantar de

Confraternizacdo
da ABTS

A muisica e a animacdo foram a Wnica que
tramscorren durante lodo o jantar

edlizou-se em 9 de dezem

bro dltimo, na boite do

Tenis Clube de Alphaville,

O jantar de confraterniza
¢do da ABTS. Ainda em jibilo pelo
transcorrer, em 1993, do 25 amver
Sl I.|.l. JASS0CIACD. 08 Menresen
tantes da diretoria conselheiros
associados ¢ demais convidados
presentes aproveilaram o evento
para substituir 35 conversas sobi
negocios mantidas durante o ano
por um bate-papo informal ¢ tam-
bém para divertirem-se em conjun
0. Durante o transcorrer do encon
tro, houve o sorteio de virios
brindes, entre o8 quais uma estadia
de um fim de semana, para duas
|'l1.'\-1il.:'\_ &m |I.-||I:|,'I LOMaO nos
anos anteriores, a confrlemizacio
dos integrantes do setor de trata
mentos de superficie revestiu-se de

pleno éxito ™



Cdssin M. R

Samios ¢

Carfo Berti

Juzem o

sorteio dos

) refrreseniante
da ganbadora
da estadia em

Juguei recebe o

comfrrovante.

brindes

Entrega de
brinde a
um dos
ganbadores

Carlo Berti,
Malu ¢ Sérgio
Pereira e M.
Manfredo
Kosimeann




O EBRATS 94 esta chegando!

arece que ainda estamos longe de outubro,
mas o tempo passa galopando e logo esta-
remos na semana de 17 a 20 de outubro,
quando o VI Encontro Brasileiro de Trata-
mentos de Superficies, o EBRATS 94, se realizari
no Centro de Convengdes do Hotel Transamérica,
em $io Paulo, juntamente com a Exposigio de Tra-
tamentos de Superficie, que sempre o acompanha.

Pana aqueles que t€m o sen diz-a-dia no cam-
po dos tratamentos de superficies, os EBRATS j
sio tradicionais e sobejamente conhecidos. E, po-
rém, imponante também divulgar o evento para
aqueles que iniciam suas atividades nesta drea,
como também para muitos que desempenham suas
atividades em campos afins, que nem sempre estio
bem a par de seu dmbito ¢ de sua projecdo.

s Encontros Brasileiros de Tratamentos de Su-
perficie realizam-se bienalmente desde 1979, ¢ ne-
les tém sido apresentadas e relatadas sempre a5 no-
vidades mais importantes e ahulis para o ramo, tan-
to por palestrantes nacionais como por especialis-
tas, tecnicos e clentistas do exterior, que sempre
compareceram pari nos atualizar com os desenval-
vimentos mais recentes, Também o encontro e dis-
cussio dirtos entre os 1écnicos sempre Sio extre-
mamente Gleis pard 4 penmuta de informagdes, que

Também ndio vamos esquecer os problemas
atuais envolvendo a ecologia, com produtos mais
“amigaveis”, minimizando assim a carga de tmata-
mento dos efluentes.

O interesse ndo € sO daqueles que lidam dire-
mmente com tratamentos de superfice, como tam-
bém dos ramos da indistria mecinica, da industria
de construcio civil, da eletro-eletrdnica, da de ane-
fatos de decoracio ¢ de bijuteria, e mesmo da pr-
tese oropédica: todos os campos nos quais  se
quer incrementar 4 resistbncia 4 comosdo, a0 des-
gaste, @ pbrasio, assegurar condutividade elérica,
realgar o aspecto estético, substituir materiais, e
muitos outros ainda, Todos os profissionais que se

pam com estes problemas ém algo a ouvir
ou 2 ver no EBRATS e na sua exposicio,

A fase de recebimento de trabalhos a apresen-
tar fi estd adiantaca: um bom nimero foi recebido,
assegurando um programa satisfatorio,

Agora € a hora de anotar em sua agenda as da-
tas de 17 a 20 de outubro ¢ de programar seu com-
parecimento. Terio ainda, no dia 21, oportunidade
de panticipar de visitas # instalagtes industriis!

Lembramos aincka que existe a possibilidade de
instituighes tais como o SEBRAE e a FAPESP finan-
ciarem 0 comparecimento de técnicos ¢ de docen-

{f‘i’”‘“" .. ] ‘ﬁ; possibilitam o encontro de solugbes para os com- 1S em eventos do género do EBRATS. Informe-se a
Unimaud 43 plexos problemas de todo dia. respeito! QUEREMOS VE-LO NO EBRATS 94 @
1%
e !..I.-.'II [ mmmm“ “u-'::". m"f:rn |t‘___ll !E_ Il ‘\
i sl ! 7 1l ST
El ==-§m y L g T __—J
L AdNRAIR FRATIE 1 L 5
= S S :
e
[
L BRI B CARACAR | s 0
| - P | R
R ]
Jmume

15-63

JANEIRD /FEVEREIRO 94




TAMCHTE

(}///}[ i

LoTHAR Kaul

Formado em quimica
pela Universidade de
Frankfurt, Alemanha.
Ingressou na Chemetall
em 1988, no departamen-
to de tratamento de
superficie de metais, e
atualmente é gerente do
departamento técnico da
divisdo de tratamento de
superficie de metais da
Inbra Indstrias Quimica.
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Nova Tecnologia
de Processos
de Fosfatizacao

Além de enfocar os processos de fosfatizacdo existentes, esta matéria
aborda os novos desenvolvimentos, como fosfatizacao sem nitrito, de-
sengraxante e refinador liquido, passivagao isenta de cromo.

este nosso trabalho fremos tratar
dos seguintes pontos principeais: 1
Apanhado geral dos processos de
fosfatizagiio existentes

2. Novos desenvolvimentos

2.1. Fosfatizaclo sem nitrito (NO, ™)

2.1 Desengraxante liquido,

2.3, Refinador ||1;L11|Jr.a.

). - P - & _-
e LotHAR KAUL 2.4. Passivacio inorgini

_“l isenta. de cromo
Tratamento dos lo-

-'Jn:-u,
3. Tecnologia das instalagoes.

1. APANHADO GERAL DOS _
PROCESSOS DE FOSFATIZAGAO
EXISTENTES

Para melhor entendimento, vamos rever a
teoria da reacio de formacio da camada de
fosfatizacio

(s processos que ocorrem na losttizagao

sio explinados aqui a base das reagdes indi-
viduais que ocomem sobre 0 ago:
[nicialmente ocorre uma reacio de ata-
que do dcido fosforico ao ago, Esta reagio
de ataque € a responsivel pela dissolucio
de ferro Il no banho de fosfatizacio, que
depois precisa ser precipitado pelo acelera-
dor, conformé as reagdes aqui mostradas,
Estas duas reaghes sdo as responsiveis pela
formagio de lodo no banho de fosfatizacio
A reacio propriamente dita de formagdo
de camada pode conduzir aos trés produtos
de reacio
Hopeita
Fosfofilita e
Fosfato de 7n e Mn
Sobre mateniais zincados, formam-se
Hopeit ¢
Fosfato de Zn e Mn

Em fungio de algumas pesquisas mais

Fosfatizagio a base de zinco sobre superficies ferrosas

Ataque dcido

Ff.' T H\H}I.

Formacio da camada

3Zn "7+ 2H,PO, + 4H,0

2n T+ Fe T+ PO, + 4HL0
Mn "t Zn *H4 2H,PO, + 4H,0
Formagio do Lodo

Fe **+ H + Ox
F~* = +HyPO

T5-63 - JANEIRO
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> Fe (H,PO), + H,

> Iny(POy); x 4H, O + 4H”
Hopeita

2 Zn,Fe(POg); x 4H,0 + H
Fosfofilita

» Mn,Zn(POy), x 4H,0 + iH”

Fosfato de .f_n Mo

* Fer*t + HOx
> FePO, + 2H'



recentes de nossos laboratonos em Frank
fur, vamos dedicar-nos brevemente 3 ho-
peita e 4 fosfofilita,
1.1. Hopeita - Fosfofilita
Hopeita
IndPOY). x 4HO
Fosfofilita
£nFePO, x 4HO

No caso da hopeita e da fosfofilita, ira-
ta-se dos compostos aqui representados
que se formam Lado-a-lado durante a fosfa-
tizagdo a hase de zinco sobre aco. No caso
da fosfatizagio sobre substratos a base de
Zinco, ocorre, em mais de 994, a formacio
de hopeita ¢ de fosfato de Zn ¢ Mn

Nos processos com haixo teor de inco

Dependincia da submigragho o tinta, durante expoaigio ao
intemperismo descoberio.do teor de fosfolilita @ do malerial

33uunmup—"¢ni tinta fmm)

sem manganés, era vilida a afirmacio que
um teor elevado de fosfofilita em uma cama-
da de foslatizacio seria responsivel por um
hom componamento 4 comosdo,

Desde a introducio dos processos com
baixo teor de zinco madificados com manga
nés, torme-se dificl manter a validade desta
afirmagio, As pesquisas apresentaclas desti-
nam-s¢ a demonstrar que o5 resultados de
alguns ensaios de comosio ndo estio come-
lacionados com o teor de fosfofilita: prifico 1

Neste grifico pode ser vista a submigra
¢do d tinta, sobre diversos tipos de ago, cor-
relacionada com a porcentagem de fosfofili-
ta na camada respectiva

Pode-se constatar que a submigragio
durante a exposicio ao intemperismo des-

Grifco 1

aa

I lhﬂ'[[r nao estil l.':'lrr'{.‘lii'.'l'i'nil.l'.l.'l COny O T
de fosfofilita: teores baixos ¢ teones eleva
dos de fosfofilita apresentam submigragoes
tanto reduzidas como elevadas, com o mes-
mo esquema de pintura

Isto se torna ainda mais evidente no
Brifico 2

Aqui pode-se verificar os resultados de
U L'II."H'PF-EL'HU N |f|.|L‘|'|'|:[K'F|.'i!'|'|';:I REL‘-.‘CL'[h'n”
di‘ Lim ;'I'H'IL'{.'.\.“] Lom I'KII";I'I- lesor {‘L" ZINCC
modificado por manganés, sob uma tinta
cataforética, © mais baixo teor de fosfofilit
apresenta neste caso o melthor resultado.

Quanto 3 resisténdcia 4o impacto de pe-
dras, conforme estes ensaios, o teor de fos-
fofilita também ndo influi — todos os resul-
tados sio iguais, veja o grafico 3.

Grdfico 2

Dependéncia dos resultados da exposicao
ao intemp.descob. do teor de fosfofilita

B Gist contendo Ni/MR
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Grdfice 3
Correlagao entre a resisténcia ao
impacto de pedras e o teor de fosfofilita -

- % de tinia destacada

-

% Fosfofilita na camada de fosfato

| Anilise tipica de camada de fosfato
Sobreago

£n (%)

Baixo teor de zinco

[ Mn (%) | Ni (%) | Fe (%) [PO, (%)
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Na minha opinido, a incorporagio de
Mn ma camada tem hoje em dia uma influén-
cia cenamente maior quanto 3 resisténcia
corrosin do que o teor de fosfofilita,

No quadro na parte inferior da pigina
16 sdo apresentadas comparagdes de andli-
ses de camadas de fosfato,

De um lado, fosfatizacio com baixo
teor de zinco, modificada com manganés, e
fosfatizagio com baixo teor de zinco, sem
manganés, e, do outro, as mesmas camadas
sobre aco zincado eletroliticamente.

Pode-se verificar que o teor de manga-
nés na camada é elevado.

Uma vez que atualmente se utiliza na
indistria automobilistica uma grande varie-
dade de materiais para a construgio das
carrocerias, os fabricantes de materiais de
pré-iratamento vém-

Galvanneal, também sio fosfatiziveis por
um dos trés tipos de processos,

Quanto a resultados individuais de cor-
rosdo, tritarei em maior detathe em corre-
lagido com a fosfatizacio isenta de nitrito,

2. NOVOS DESENVOLVIMENTOS

2.1. FOSFATIZACAO
SEM NITRITO

Com 2 introducio da fosfatizagio com
baixo teor de zinco e da fosfatizacio com
haixo teor de zinco modificada com manga-
nés, estabeleceram-se novas marcas de refe-
réncia quanto d aderéncia e @ resisténcia 4
corrosdo de pinturas, especialmente de pin-

Grdfico 4

se na obrigagio de

o | e facfiai oow el
ﬁuﬁ;ﬂmﬁmm .:_*' A
el
oo e o | |77 | oo | vaan-| e zescel
usiazem fquanto ans |

| [~ [u] = 0
meisgifol | (v |g| g | @ |m
| [ | W | = " (=
sobre 08 virios mite-

rigis, € necessdrio

djustar o tipo de processo ds particularida-
des de cada caso. Como € visto na tabela,
os substratos aco e ago zincado eletrolitica-
mente sdo fosfatiziveis com cada um dos
trés tipos de processamento,

Para as da carrocenia de ago zin-
cado a fogo recomenda-se, para garantir
uma formagio otimizada da camada, uma
variante de processos contendo fluoretos
complexos e livre.

Caso algumas pegas da carroceria fo-
rem de aluminio, pode-se recomendar so-
mente a variante com fluoreto livre contro-
lado, caso contrdrio pode ocorrer uma for-
magio incompleta de camada sobre o alu-
minio.

Outros materiais, como por exemplo

TS5-63 - JANEIRO/FEVEREIRO 94 -

turas por imersio eletroforética. Nestes no-
vos desenvolvimentos estavam colocadas
em primeiro plano uma melhor compatibili-
dade ambiental e a seguranca no trabalho.

Hoje utilizam-se em quase todas as ins-
talages da indistria automobilistica proces-
so6 acelerados com nitrito ou com acelers-
dor orginico-clorato, As desvantagens des-
les processos estdo resumidas agui:

—0 enriquecimento de Na* (sodio) e
de NO;” (nitrato) nos processos acelerados
COHM it

— Ou o enriquecimento de cloreto e de
compostos orginicos em processos com
acelerador orginico-clorato,

— Com isto fica impossibilitado um
modo de processamento com redugio da

quantidacle de efluentes, com condugio das
dguas de enxaguamento em cascata, até o
hanho de fosfatizacio.

— Nilo € possivel 0 acesso imediato de
pessoas @ instalagio quando da parada do
processamento, até a exaustio dos gases ni-
LrOS0S.

— 0s valores-limites para o nitrito nos
efluentes s6 dificlimente podem ser obede-
cidos.

Devido a estas desvantagens, foi-nos
apresentada 4 solicitagio de desenvolver um
processo que tivesse as vantagens do pro-
cesso de baixo teor de zinco acelerado com
nitrito, mas cujo acelerador fosse degradi-
vel, tanto quanto possivel, sem residuos,

Este requisito levou ao desenvolvimen-
1o da fosfatizacio com baixo wor de zinco
isenta de nitrito, que ¢ utilizads em instala-
¢0es Eno por aSpersio como par imersdo.
Para 0s materiais diferenciados tais como
ago, ago zincado por eletrodeposicio e,
p.ex., aluminio, encontram-se disponiveis
processos compariveis. A partir destes no-
vos desenvolvimentos resultam as vanta-
gens aqui apresentacas:

— Acelerador inorginico, totalmente de-
gradivel no banho de fosfatizacio (sem en-
riquecimento de jons que mio contribuem
para a formagio de camada),

— Instalagio acessivel imediatamente
apdis a parada,

— Através do enxaguamento em cascl-
ta e da recondugdo da dgua para o hanho
de fosfatizagdo, hi possibilidade do proces-
samento com reducio da quantidade de
efluentes. (Uma outra vantagem deste modo
de processamento ¢ uma economia dos
produtos quimicos de fosfatizaglo).

— Estes processos ji estio sendo hoje
utilizados com sucesso nas indistrias auto-
mobilisticas, de componentes de veiculos e
de aparelhos eletrodomésticos.

Também aqui se encontram disponiveis
05 métodos especificos relativos aos diver-
s0s materiais a serem fosfatizados. Estes
operam, conforme o material, com fluoretos
complexos ou livres, ou sem estes aditivos.

Ao lado da obtengio de um produto
isento de nitrito, era evidentemente meta
deste desenvolvimento alcangir uma prote-
gio contrd a comosio que fosse compari-
vel. As figuras seguintes mostram que os
processos com € sem nitrito oferecem uma
resisténcia 4 comosio comparivel.

= 5




Na Figura I comparam-se o5 dois pro-
cessos aplicados sobre a¢o — como se
pode ver, sem diferencas dignas de nota.
A direita é o fosfato com nitrito e a es-
querda & o fosfato sem nitrito. O ensaio
efetuado ¢ de intemperismo descobento,
tornado mais rigoroso com aplicagio de

ACO

uma solugio de cloreto de sadio, duranie
doze meses. Todos os painéis aqui mostra-
dos, bem como o8 proximos, apresentam um
esquema de pintura normal (tint cataforét-
i — primer — tinta de acabamento) com
uma espessura de camada de tinta de 90 pm.

Tambeém na Figura 2, sobre ago zinca-
do eletroliticamente,
nio se percebem di-
ferengas. O ensaio e
0 esquema de pintu-
rid 510 05 Mesmos,

O mesmo vale
para  aluminio,
(Figura 3), sendo
que a metade supe-
rior dos painéis nio
esti lixada, e a infe-
rior estd. Também
agui nio hi influén-
cla sobre o resultado
da corrosio devida
408 diversos proces-

Figura 1
_— i

ACO ZINCADO

ALUMINIO
NAO LIXADO

sos de fosfatizacdo.
Utilizando um
‘ exemplo da vida
pritica, eu gostaria
| de comparar os re-
| sultados de fosfati-

zagdo sem NO:™ e

com NO: ™, Trata-se aqui de duas instalagdes
perfeitamente compariveis

Nesta instalacio foram tratdas somente
pegas de ago. O consumo, 4 incrustacio da
instalagio e a quantidade de lodo foram
compariveis. Também a andlise do lodo
ndo apresentou diferencas significativas.
Pela nossa experiéncia atual, constata-se
que os pesos de camada sobre aco sdo
algo mais baixos em comparagio com os
dos métodos tradicionais.

A experiéneia até agora adquinda com
relagio aos parimetros dos banhos, aos pe-
sos de camada e aos componentes do pro-
cesso ¢ mais uma vez aqui representada em
COMpunicy;

Os parimetros do banho quanto ao teor
de Zn, acidez livre ¢ acidez total comespon-
dem aos parimetros de processo hoje usu-
ais em instalacoes por aspersio. Em lugar
da determinagio dos pontos de gis, usual
para nitrito, deve-se titular o acelerador com
permanganato de polissio,

Os pesos de camada sobre os substratos

i ustts resultam, como i mencionado,

um pouco mais baixos pact o 4o € um pou-
£0) mais altos para materkiis zincados

Continua na pagina 20 P

Exemplo na Vida Pritica O
Instalacdes a aspersio de 7 estigios
. Instalagio 1 | Instalagiol I
Processo sem nifto | com ninto__
| Material tratado 1008 ago 100% ago
Producio total 45579 m* 47071 m2
Consumos
B | Reforo (gm?) 213 20,1
Figura3 | - Acelerador (g/m?) .85 1.2
"__i Neutralizador (g/m?) 047 .
- g
ALUMINIO I I ;ET;T;E bt 0,85 075
LIXADO - Acidez livre 08 0.8
- Acidez total 18 18
Temperatura do banho 55 - S8°C 55 - 58°C
Peso de camada 1.9 g/'m? 24 g/m
Quantidade de lodo 35 gm? 35 g/m?
| Compasicio do lodo
- &n (%) 5.1 3
- Ni (%) 032 | 03
| - Mn (%) 16 1h |
- Fe (%) 20,7 21,7
| |- Py (%) 402 109
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Como componentes do processo
utilizam-se:
Solugio para montagem do banho
Solugio para reposicio
Acelerador
Neutralizador
Os resultados apresentados e a expe-

riencia pritica até agora acumulada com

Apds ter comegado a tratar da fosfatiza-
{0, eu gostaria agora de continuar com 4
seqiiéncia usual de uma linha de processa-
mento.

Como primeira condigio, devem as car-
rocerias estar isentas de poeira, cavacos de
metal e, principalmente, de Gleo. Uma lim-

os banhos de fosfatizagio isentos de nitrit, ~ Pe72 completa de uma superficie metdlica &

naquilo que se refere 4 condugio do pro- uma pré-condicio bisica para todos os pas-

cesso, 405 pesos de camada, e aos resulia- 50 subseqiientes do processamento. Uma

dos de corrosio, sdo perfeitamente compa-  superficie com residuos de oleo conduz na
rivels 308 dos processos tradicionais. fosfatizagio a camadas descontinuas.

Os desengra-

Processo de fosfatizacdo isento de nitrito XAk BONCES &

Palinstion daiil dshu?ernulusve-

08-09 g/L Zn s dﬂ““lmbm f::*“

0,5 - 0,8 pontos acidez livre SEOGR; SIDIHNSNG

aprox. 23 pontos acidez total cada vez mais por

2- 3 pontos KMaO, desengraxantes li-

Sem nitnto COm mitrito Esta nova gera-

Peso de camada (g/m®): ¢io de desengra-

Ago 15-20 18-22 xanles apresenta al-

Zinco eletrodepasitado 24-28 20-25 gumas vantagens

Zinco 2 fogo 18-22 15-20 Imipoetanted 1k 6

$ 30 de pit

e . Estes desengra-

mddnf i R xantes liquidos en-

Neutralizad contram-se disponi-

veis em forma de

um ou dois compo-

nentes. Em favor

? dos desengraxanies

Desengraxante liquido de um 6 compo-

Vantagens nenle, € certamente

Melhor . - ; importante o manu-

N semn transportar seio mais ficil, Para,

A armezenar porém, poder res-

1 levantar ponder individual-

T evaser mente a problemas

o mais dificeis de lim-

- sem poeira pezd, ou em caso da

- sem recipiente para pré-dissolugio

incorporagio  de
uma ultrafiltragio,

ocorre 4 perda de parte dos tensoativos,
que:iwmsermpuslmmsepumdn_ﬂpm
is10 que neste caso deve-se recomendar es-
pecialmente a utilizagio de desengraxantes
liquidos de dois componentes,

Uma outra novidade do desenvolvimen-
to dos tltimos anos ¢ o refinador liquido,

Trata-se¢ de um dos desenvolvimentos
mais onerosos dos dltimos anos nos nossos
laboratGrios de pesquisa em Frankfurt,
Teve como resultado a possibilidade de
poder oferecer um conjunto de produto
que, em relagio aos refinadores solidos,
apresenta uma série de vantagens impor-
fanes:

— A possibilidade de um doseamento
automdtico e

— Niio hi mais necessidade de uma
pré-dissolugio,

— Uma outra vantagem é um nitido
prolongamento da vida Gtil dos banhos, Se
hoje hi necessidade de substituigio sema-
nal dos banhos de refinador, pode-se alcan-
car com o refinador liquido vidas dteis dos
banhos de até seis semanas ou mais.

— Isto significa uma economia aprecii-
vel de dgua — principalmente quando se
leva em consideracio que na Alemanha os
banhos sdo montados com dgua deionizada.
Istor & necessinio pois 4 dureza da dgua nor-
mal muitas vezes € superior a 25 graus ale-
mies de dureza (445 ppm CaCO,).

— No refinador liquido ndo se observa,
apds periodos mais prolongados de parada
da instalagdo, perda da agio ativadora. Des-
ta forma, basicamente, somente hi necessi-
dade de recompletar o material arastado
pelas carrocerias,

— O refinador liquido & estivel até uma
temperatura de cerca de 50°C.

Quanto aos novos desenvolvimenios na
fosfatizacdo propriamente dita, jd os comen-
tamos no inicio do trabalho. Falta ainda a
passivagdo, que segue i fosfatizagio,

Na Alemanha existe a tentativa de, em
um future proximo, trabalhar nas instalagies
da indstria automobilistica com isengdo de
cromo, o que deve ser atribuido principal-
mente 4 legislagio ambiental mais rigorosa,
E por isto que houve o desenvolvimento de

- COMPOsicAo constante :
- sem evolugio de calor durante a dissolugio dfl"'l’f"sf prefenr‘ e
- dosedvel diretamente utilizagio de um sis-
- facilmente regulivel tema de dois com-
- qualidade mais constante ponentes.
- otimizacio do consumo Incorporando-se
uma ultrafiltragio,
2 O - 71563 - JANEIRO/FEVEREIRO 94




Comparagao de solugOes de pos-lavagem
Intemperismo descoberto « NaCl, um ano

Bubsipragio (ma)
r

uma pessivacio inorginica isenta de cromo,

Os produtos de passivagio hoje utili-
zadlos contém, no caso de uma passivacio
inorganica, cromo ou, no caso de uma
passivigdo organica, polimeros

Também neste desenvolvimento era
imporante (que o OCOMmesse uma redu-
¢do da qualidade. Os resultados apresenta-
dos no grdfico 5 da resisténcia 4 corrosio
no ago dpos exposicio durante um ano @0
ensaio de intemperismo mais rigoroso

wem Crinetg.  GIVI-Crlll  wam Crong.  agua D

Grifice 5

Grefico 6

Comparagdo de solugoes de pos-lavagem
Impacto de pedra, conforme norma VW

Destacamento de tinta (%)
Py : 2 =
00 - o
- |
| ImEI |
{ |
{80 "
Bl serie Ago | Bl serie EZn
l4g -
|
|
201
a6
|t = ,
g — <
g8 Crjnotg. Crvi-Crill  sem Crong.  agus O

com cloreto de sddio, mostram, guando
comparados com os das passivagbes a
hase de Cr VI/Cr 111, um resultado compa-
rivel, A passivacio orginica isenta de cro-
mo dpresentou neste ensaio um resultado
algo pior, A pos-lavagem somente com
dgua defonizada destina-se a demonstrar
que a passivacio estd ligada 2 um aumen-
1o dit resisténcia contra @ comosdo.

No ensaio de impacto de pedra, confor-
me norma Yolkswagen, executado sobre

Figurad 40 zincado eletroli-
[ - ticamente, a passivi-
| PASSIVACAO  PASSIVAGAO (o inorginica isen-
' COM CROMO SEM CROMO ta de cromo € com-

|

¥

[0 I |

parivel 4 passivacgio
orginica isenta de
cromo, sendo que a
passivacio com Cr
| VI/ Cr Il apresenta
destacamentos de
tinta algo mais ele-
Quanto 4
igua deionizada,
aplica-se o que ji
f foi mencionado,
Vide h'm}']:‘u [}
Na figura mos-
tra-s¢ mais uma

| vados

|JAMEIRO /FEVEREIRO 94

Zn eltrodepositado

vez, em painéis com pré-ratamento tradi-
cional ¢ com passivagdes com cromo e
isenta de cromo, que os resultados aqui
obtidos nos ensaios de intemperismo des-
coberio, com cloreto de s6dio, sdo idénti-
L5,

Os painéis foram enxaguados na sua
parte superior com dgua deionizada e na
sua parte infedor com o passivador respec-
tivo. A esquerda encontra-se 4 passivacio
com cromo, € 4 direita a isenta de cromo.
Em cada um dos painéis ensaiou-se, no
lado direito, a aderéncia da tinta, Aqui so-
mente se constata uma md aderéncia quan-
do o enxaguamento for efetuado com dgua
deionizada: as duas passivagies sio satisfa-
trias,

Com isto fica completa a linha com pro-
dutos recém-desenvolvidos de aplicacio ge-
ral.

Poderia-se imaginar operar uma linha de
pré-tritamento com:

— um desengraxante iquido

— um refinador liquido

— uma fosfatizacio isenta de nitrito

— ¢ UM passivacio INonginica isen-
ta de cromo,

Conchii na proxima edigdo.
=2 1



Tecnorevest. A qualidade
no mais elevado nivel.
g Ny |

resebendll » Diploma de Arsenio Rodriguez

A Tecnorevest acabou de conquistar o
"International Tro dphy For Quality
¢

em Porto Rico (Outubro de 1993) pmmowdo pelo
"Trade Leader's Club" e "Editorial Office",
como reconhecimento da qualidade de seus produtos e servigos.
Nos ganhamos 0 Troféu e vocé continua ganhando
com a qualidade de sempre.

1eCNOIEVEIr
produtos quimicos ltda.

Sao Paulo: Rua Oneda, 40 - CEP 09895-280 - Tel: (011) 759-4422 - Fax: {011) 759-4949 - Sio Bernardo do Campo - SP
Manaus: Av. Buriti sim® - CEP 69075-000 - Distrito Industrial - Tel: (092) 615-2737 - Fax: {(092) 613-1184 - Manaus - AM
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Eletrodeposicao Seletiva

Aaplicagdode banhos continuos — "reelto
reel "—, com unidades seletivas intercambiaveis,
banhos em tambor (granel), ou ainda estatico,
em ouro, prata e estanho, e com o uso de
técnicas galvdnicas especiais como ‘stripe
plating®, “depht control" e "brush plating",
permite-nos atender ds mais variadas
especificacoes, em diferentes produtos como:
terminais em fita, contatos, soquetes, conectores
€ Oulros.

Com a utilizagdo de equipamentos como
fluorescéncia de raios X, para controle das
camadas e das normas da série 150 9000,
podemos oferecer ao mercado qualidade
assegurada em prestacdo de servigos
galvanicos,

b
mm@b Industria Nacional de Eletrodeposicdo ¢ Beneficiamento Ltda

Rua Dias da Sflva, 193 - Vila Maria - CEP 02114 6K - 8o Pawlo - SP - Tel: (011) 955-9499

Fax: (011) 955-8169




Il

ADRIAND GIUDICE

Formado em
engenharia quimica
pela Escola de
Engenharia da
Universidade
Mackenzie,

E Engenheiro de
Aplicacoes de CO, na
Liquid Carbonic
Indstrias 5.A.

e AbriANO GIUDICE

I (i1 e Tecirl-

AGUAS DE

L AVAGEM

Utilizacao do CO,
em Tratamento
de Superficie

O didxido de carbono, quando utilizado em tanques de lavagem
de pecas com arraste alcalino, propicia um melbor efeito no

presente trabalho refere-se a0 em-

prego do CO; no traamento de sy-

perficie em operagoes de acaba-

mento, englobando galvanoplastia,
pintura, porcelinizagio, metalizagio, proces-
sos de apassivacio em geral, desengrixe de
caixas plisticas de transpone de pegas, opera-
goes de desengraxe anteriongs 8 ralamentos
temicos ¢ a soldagem,

O processo CO, visa a neutralizagio das
dguas de lavagem decorrentes do amasie de
compostos alcali-
nos, airavés de um

¢do e mistura de

HO/ €O, ou de um
sisterna de injegio do gis (€O, através de
um elemento sinterizado

APLICACAO DO €O,

E comum em precessos de tratamento de
superficie observar-s¢ um consumo elevado
de agua, cuja finalidade € promover 4 neutri-
lizacdo da alcalinidade ou acidez do filme
aderido ds pecas ¢ posteriormente promover
a4 agitagio mecinica (urbuléncial no tangue
de livagem

Consegue-se no entanto um melhor efel-
to, com menor consumo de dgua, utilizando-
s¢ didwido de carbono em tangues de lava-
gem de pepas com armaste alcalino,

0 CO; a0 promover 4 neutralizacio,
provoca a solubilizagio de elementos conta-
minantes na dgua, ndo aderndo-os as pecas
e nem depositando-os no fundo do tangue,

tratamento de superficie, além de menor consumo de agua de lavagem.

garantindo, assim, uma melhor lavagem,

Nio podemos também descanar a exce-
lente agitacio mecanica (urbuléncdia) promo-
vida pelo gis, otimizando o processo de lava-
gem.

REACAO DE
NEUTRALIZACAO

Podemos entdo generalizar a reagio de
neutralizigio com CO; em processos que uli-
lizam a soda caustica (NaOH) como reagente,
considerando ser este o principal elemento
responsivel pela alcalinidade em banhos de
tratamento de superficie

Al Formacio da caracteristica cida

CO: + HO *+ HLO,

B Reacio com soda clustica

NaOH + HO + CO: & Na.COs + 2 HO
NaCOv+ HO + C0: —= INaHCO

NaOH + CD; = NaHCO,

Utilizagdo do CO; em Sistemas de

Pulverizacio no Tratamento de Superficie

Os sistermas de pulverizagio de dgua de
lavagem sio gerilmente usados por empresas
Ii|LlL' FK'I."i.‘il!L'rl'l E:l['ll;|l,|.|,'?~ l',|.l,' F_I.Hll.il.' Hllli['l'll:' EIT
sias linhas de produgio,

A instalacio do processo CO: nestes siste-
mas toma-se bastante simples. Um ejetor & in
troduzido na propria linha de pulvenzagio de
dgua, promovendo a solubilizacio do CO: na
dgua, com 3 conseqlente reagdo de neutrali
zugao ¢ a subseqlente pulverizacio da dgua,
com pH neutro, na superficie da pega

249 15-63 - JANEIRO/FEVEREIRD 94




sjaLor

Um ejetor com dimensoes que variam
de 1" a 6" garante uma melhor solubiliza-
cio ¢ reacio do HOCOs com a soda (NaOH),
estabelecendo um regime de pH mais baixo
que o inicial.

UTILIZAGAO DE CO, EM SISTEMAS
DE IMERSAO NO TRATAMENTO
DE SUPERFICIE

Para tanques de lavagem com sistema
de imersio de pecas suporiadas por gan-
cheiras, a injecio do CO, processa-se
através de um elemento sinterizado de
bronze, dentro do tangue

Neste caso, além da peutralizacio da
alcalinidade da dgua, o CO; promove
também uma agitagio mecinica (rbu-
léncia),

FLUXOGRAMA DO PROCESSO
€O, EM TRATAMENTO DE
SUPERFICIE

No caso especifico apresentado a se-
guir, 0 metal a ser depositido encontra-se
em meio alcalino, o que também possibilita
a uiilizacio do €O, em dguas de lavagem
posieriones 4 deposicio,

==
Wy
)
faa

q.aghuirl

dgua limpa

Eandgue

T

fgua neutrallzada

TABELA COMPARATIVA DE
CONSUMO DE AGUA

AGUA DE LAVAGEM SEM CO;
vazio de
) 14440 B4
EELI] 12440 B0
RO 13440 8o
0:00 14440 RO
LK 144400 B0 |
1100 14440 B
124X 14440 b,/
T30 T4 5E |
14:00 14440 88 |
T30 T30 wy |
AGUA DE LAVAGEM COM €O,
vazio de vazio
borido | dgua [ pH [COsgas.
Lh Lmin
{00 7200 72 15
7:00 7200 7 15
800 7200 72 15
900 | 7200 7.2 15
1000 T 72 15
1100 | 7200 7132 15
1200 | 7200 i 15
13- 7200 132 15
14:00 | 7200 12 15
15:00 TN 7.2 15
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DESCRICAO DOS
EQUIPAMENTOS NECESSARIOS
A UTILIZAGAO DO €O,

O armazenamento do €O, é feito em
um vaso de pressio isolado com espuma
de poliuretano e revestido externamente
com fibra de vidro, mantido 4 pressio de
21 kg/em’ e 3 temperatura de 18°C. O CO.
¢ distribuido 4 linha do processo de trata-
mento de superficie através de uma tubula-
¢io de ago-carbono sch 80 A pressio do
gis é reduzida de 21 kg/cm® para 4,0
kg/cm* através de uma vilvula reguladora
de pressio. Com a pressio de mabalho de
4,0 kg/cm’, 0 gis é distribuido para os tan-
ques de lavagem passando através da vil-
vula de agulha, que regula sua vazio, ¢ de
uma vilvula de esfera, para isolamento ¢
manutencio da linha. A injegio do CO, no
tanque de lavagem é feita através de um
elemento sinterizado ou através de um eje-
tor, caso o sistema sefa, respectivamente, de
imersio ou de pulverizagio

VANTAGENS DO
PROCESSO CO,

— Redugio em 50% do consumo de dgus.

— Melhor lavagem das pegas.

— Tanques mais limpos com pouco depd-
sitr no fundo.

— Redugio substancial de contaminantes
€m Langues postenones

— Redhugio do tempo de permanéncia das
gancheiras no tanque de livagem, nos pro-
CESS08 POr IMersdo,

— Menor volume de efluente a ser tratado.

— Agua @ neutralizada a0 ser transferida
para 0s efluentes,

— Redugio do consumo de dcido no pro-
cesso de decapagem.

— Redugio do indice de retrabalho

CAMPO DE
APLICACAO

Os principais segmentos de mer-
cado cobertos por esta aplicagio sdo:
— Indistria automobilistica.
— Indistria elétrica/eletronica
— Indistria de autopegas
Continua na pégina 28 =
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PARA GALVANOPLASTIA

TRATAMENTO DE EFLUENTES
ARMAZENAMENTO DE LIGUIDOS,
i 4 ACIDOS E ALCALINOS
8N RESISTEM A TEMPERATURAS DE ATE 80°C

CILiIf\IDFIIEDS E PRISMATICOS
CILINDRICOS DE 0,5 A 30 m?®
PRISMATICOS DE 0,5 A 20 m?

-

FA RICAMOS
TECNOPLASTICO Vendas: Rua Fradique Coutinho, 1458 - Séo Paulo - 5P - 05416 012
Fone: [011) B13-8555 Fax: (011) B13-9459 Telex: 11 B1653 ADEI
Fébrica e Escritério: Av. Santa Catarina, 489 - Diadems - 5P - 09931 380
Fane: [011) 456-2244 Fax: (011) 4562003 Telex: 11 44257 BELF
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IlI I mu|tip| ating '. EQUIP.&MENTOS PARA GALVANOPLASTIA

produtos quimicos ltda.

Vocé ja usa o melhor niquel quimico do mercado:

MPNI 8P
Agora vocé ja pode contar com a tecnologia |
mais avancada em zinco sem cianeto:

MULTIZINC 900

A Multiplating ainda coloca a sua disposigao . - .
uma linha completa para tratamento de superficie S amdoos e Manuais

com a mais alta qualidade. Sistemas de Exaustio - Lavadores de Gases
Rotativos para Eletrodeposicao - Rebarbacio - Polimento
Bombas Filtro - Reostatos - Acessdrios
Tanques em PP - PVC - Metdlicos
Revestimentos Especiais PVC - Fiberglass - Chumbo
Servicos em geral de Manutencdo e Reformas

ARTET IND. ECOM LTDA - Av. Monteirg, 295 - CEPO7224 - 000

Guarulbos- 5P - FOMNE: (011)912-5630-FAX:(0111912-1195
GALVA REPRESENTACOES - Av. Taquara, 193 -Cj. 304 - CEP 90460 - 210
Porto Alegre - RS- FONE: (0510331-2626- FAX: (051) 331-4598




EQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA
E MANUSEIOQUIMICO
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— Indhistna de eletrodomésticos.

lizacio e reagio do

— Indistria de estruturas/méveis metili-  H.CO, com o agente o
08, alcalino, garantindo
— Galvanoplastias em geral, etc uma alta eficiéncia em
unidades de neuirali-
CONCLUSAQ zagio de dguas alcali-
Ras : dgun limpa
0 uso do CO, em tratamento de super Entre as vantagens -
ficie garante uma sensivel reducio no con-  J€S1a nova técnica, in- g
it i luem-se facilidade de i
sumo de dgua, resultando em um processo ¢ g 1
maE econdniico :IIUISTHIHJE‘{U: melho- t .
Para elevados consumos de dgua, a via- M9 948 L-mm?[!{s ol H
: P T ¥ T ]
bilidade do emprego do CO, toma-se mais ~ ACIONAIS, CHMIRACI0 i}
idente dos riscos decomentes h sinterinado
da manipulagio dos :: N '
2 £ icidos, neutralizacio " b '
e I
NEUTRALIZACAO DE AGUAS segura, facilidade de H L
ALCALINAS COM CO: estocagem, controle | _J
mais estivel de pH, ?';-ﬂ-*-*-——----------
A Liquid Carbonic desenvolveuy uma  economia de manu- |
nova tecnologia para neutralizagio de  tencio gracas ao au-
aguas alcalinas com CO,. Um ejetor de CO;  mento da vida Gtil dos
(foto a0 lado) promove uma melhor solubt-  equipamentos. @ ALt |
S T B ) |
0y
] -.lq.ut
limp.
Jrasgpockader Lo _X. Vo _______ Ao Al o e e . - [ oy
m——rmdess== -
>
LT : 5
]
Sy
desangraxants decapante metal
quimico Agua dcido Agua & Sy igua Agua
slcalino de de depositado de de
lavagem lavagen lavagem lavagem  lavagem
- el ‘
2 8 T5-613




FOSFATO ITAMARATI

ANCORAGEM COM ECONOMIA E
PROTECAO PARA SUA PINTURA

L]
& < A SEGURANCA EM TRATAMENTO DE SUPERFICIE
ﬂ ITAMARATI o o oo
meial quimica lida.

Fax: (011) 214-9435 - Telex: 11 32111




Nl |
e e .
o — —
L} - 3
. . - ,.H-"‘"'.
T
3 g

___.;-F#"

el T
- Ly S — -




A grande responsdvel pela
vida no planeta necessita

de cuidados especiais.

97% da dgua do planeta estd nos oceanos. Os 3%
restantes sao agua doce e desses, 2% estdo soba forma
de gelo. Uma situagdo que revela a fragilidade a que
estamos submetidos.

Nds temos uma grande responsabilidade no uso
e no tratamento desta dgua.

A preocupacdo da Efluentes estd voltada para os
Projetos de Instalacées de Tratamento Superficial de
Metais (Galvanotecnia) e de Efluentes em geral.

A especializacdo e a experiéncia adquiridas
garantem um trabalho controlado e eficaz na
preservagao do meio ambiente. Uma preocupagio
constante da Efluentes.

Temos projetos executados em virios pontos do
pais. Realizamos os trabalhos, do mais simples ao
mais sofisticado, para empresas interessadas em

cuidar da maior riqueza deste nosso planeta: a dgua.

-
22 Eflventes

Rua Estevao Lopes, 166 - CEP 05503 020 - Sio Paulo - 5P
Fone: (011) 813-7400 - Fax: (011) 813-7096 - Telex 11 83480
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Professor da Escola
Senai “Mario Amato”
— Centro Nacional de
Tecnologia da
Cerdmica, da Quimica
e do Plastico.

» José FRANCISCO

uando se fala em eletrodeposicio de

metais, a primeira idéia que nos vem

d cabega sdo as pegas de ferro zinca-

chas para protecio contri a comosdo,
ou “cromadas™ para se obter “aquele” efeito
decorativo,

Pouco se imagina das possibilidades da
eletrodeposicio de metais quando aplicados
com fins mecinicos, provavelmente devido 4
pequena participacio do ramo de deposicio
de metais no segmento da mecinict.

As aplicagdes mais di-
vulgadas sio o “cromoduro”
£ 0 '|'|Lqu.ci quimico, Este

tiltimo necessita de um tra-

tamento érmico quando a
propriedade visada & a du-
reza do depdsito.

Ist me faz pensar na grande quantidade
de pecus que € refugada devido @ perda de
metal em determinados pontos, € que pode-
ria ser recuperada para ainda prestar bons
servigos durante longo tempo, se nido fosse a
falia de conhecimento dos responsiveis pelas
técnicas que podeniam ser aplicadas para essa
finalidade ;

Obviamente, a técnica aplicada na recu-
peragio destas pecas ndo € a mesma quando
comparada 3 técnica utilizada para se produ-
zir pecas “cromadas” com efeitos simples-
mente l'.tL"L{JEiI!i'u'U';

De modo geral, as técnicas adotadas na
recuperagio de pegas com finalidade de apli-
cagfes mecinicas sio mais refinadas, exigindo
conhecimentos mais profundos da matéria

Estas técnicas envolvem, por exemplo, o
condicionamento do banho para que os de-
positos mantenham caracteristicas de dureza,
aderfncia, auséncia de pites ou rachaduras,
mesmo com as grandes espessuras dos de-

B3 2 - T5-63 - |JANEIRO/FEVERE

E LETR-O D ESFREG S | C A D
A Eletrodeposicao
na Industria
Mecanica

ste trabalbo " finalidade 2 j eC a0 de

Este trabalbo tem por finalidade apresentar um meio de recuperagao de

pegas que eventualmente seriam refugadas e enviadas a sucata, quando
na verdade poderiam ser recuperadas e prestar bons servigos e lucros.

positos normalmente utilizadas nesses casos

Um exemplo claro & o efeito dos aditivos,
normalmente conhecidos como abrlhantado-
res, sobre ductilidade do depdsito. Regra ge-
ral, estes aditivos causam um aumento ni du-
reza do metal depositado e, dependendo do
valor da tensdo interna do metal, podem sur-
gir rachaduras, muitas vezes invisiveis 1 olho
ni, porém suficientes para inutilizar as quali-
thades do depdsito.

Ora, 08 revestimenios 1ecnicos nio neces-
sitam, via de regra, de um brilho muito inten-
s0 £, nestes casos, 4 concentracio dos aditi-
vos pode ser reduzida aié um nivel que ndo
seja prejudicial s caracteristicas mecinicas
do depasito, ou simplesmente eles podem
deixar de ser usados

Outro ftem de grande importancia € o
controle das concentragtes dos componentes
dos banhos, Nos sistemas de eletrodeposigio
com fins decorativos, um bom pritico, apenas
observando a aparéncia do depésito, poderia
concluir acerca da falia de determinado pro-
duto ou aditivo e providenciar sua adigio. Ji
para 4 obtencio de depositos com finalidade
de se ter determinada caracteristica mecinica,
o controle tem que ser muito mais rigido ¢
constante, pois o tempo de eletrodeposicio
pode se prolongar por virios dias, dependen-
do da espessura que se quer obter, e a com-
posicio da solucdo pode sofrer grandes varia-
poes, que faalmente irdo influenciar s quali-
dades do depésito.

Provavelmente, as primeiras aplicagoes
de deposicio téenica tiveram como objetivo
a recuperagio de pegas de armamento, tendo
posteriommente se estendido a outros tipos de
pecas. Evidentemente, estamos nos referindo
A espessunis variveis entre 230 ¢ 1000 pm,
ou talvez ainda mais
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Recuperagdo de assentos fixvos & uma tradigdo na indsistria
automobilistica, com exelente resultado,

lembro-me de ter lido uma referéncia
4 uma empresa suech que depositava 2000
pm de niquel sobre um cilindro utilizado
na fabricacio de celulose, com 4 metros de
diimetro ¢ 5 metros de comprimento.

E interessante notar que a massa de
metal depositado ultrapassa 2 uma tonela-
da. A recuperagio de pegas tem sido apli-
cada em maior intensidade na Europa do
que nos paises da América, com certeza
por razoes econdmicas

As vezes uma superficie pode se apre
sentar com rugosidades tais que, no caso
de se pretender depositar um metal direta
mente sobre ela, dificuldades podem se
apresentar, tais como a remogio de residu
os de dcidos das cavidades. dando origem
a recobrimentos defeituosos, Neste caso,
um fratamento anterior de usinagem pode
ajudar a se obter uma superficie em melho
res condigdes part eletrodeposicio.

Pegas que apresentam leve corrosio po-
dem ser normalmente decapadas em dcido,
porém aquelas que apresentem corrosio
pesada podem ser submetidas a pteamento
com abrasivo leve e de dimensio adequada
para remover a ferrugem sem modificar mui-
to-a superficie do metal

Este dltimo caso € o mais adequado
quando se tem pegas de ferro fundido que,
quando decapadas em dcido, podem ser
atacadas em demasia, inutilizando-as.

Outra situagio a ser observada € se a
peca a ser tritada esti magnetizada. Neste
caso, ela pode atrair particulas de metais
em suspensio nos banhos do tratamento,
dando origem a depdsitos rugosos de mi
qualidade. Assim sendo, devem ser primei-
ramente desmagnetizadas

Atengiio especial deve ser dada i gan-
cheira que ird suportar a peca. Evidente-
mente, 0 formato e a construgdo da gan-
cheira vio depender do tipo de pega a ser
tratacda, porém nio se pode esquecer que
ela & responsivel pela condugio de corren-
le elérica até a superficie da peca

E sempre recomendivel que a ganchei-
ra seja projetada para que a superficie a ser
revestida fique ng posicio vertical, a fim de
evitar o aparecimento de rugosidades no
depdsito,

Quando a peca tiver recessos profun-
dos que precisam ser revestidos, devem ser
usados anodos auxiliares e, da mesma for-
ma, quando houver cantos pronunciados
devem ser usados ladroes de corrente, para
evitar que nestes pontos o crescimento da
camada seja excessivo. Quanto mais espes-
sos forem os depositos, maior 2 necessida-
de de se aplicar estes recursos,

Dependendo da geometria da pega,
pode-se empregar blindagens de material
ndo-condutor, que evidentemente sdo mais
economicas, nao consumindo metal

JAMEIRO /FEVEREIRDO @4

Evidentemente, o projeto, a fabricagio
¢ 4 instalagio dos anodos auxiliares, dos la-
drdes de comrente e das blindagens reque-
rem pritica e conhecimento que 56 a expe-
riéncia consegue aperfeicoar. Porém, uma
vez dominada @ téenica, temos ceneza que
muito contribuirio para se obter um acaba-
mento de melhor qualidade,

Diga-se que um bom estoque de fios ¢
barmas de cobre, anodos e paries de phisti-
co, além de ferramentas adequadas, facili-
tam 4 manufatura destes equipamentos e
djudam a abreviar o tempo de execucio do
trabalho

Uma vez completado o servigo, estas
panes devem ser desmontadas ¢ limpas, de-
vendo retornar ao estoque ¢ podendo ser
reaproveitadas na confecgio de outris pe-
{as

Como em qualguer outro tratamento
superficial, o sucesso do empreendimento
estd na preparacio inicial ou no pré-rata-
mento, como € mais conhecido. Evidente-
mente, as técnicas dependerio do tipo do
metal-base ¢ do grau de sujidade da super-
ficie. Pecas pequenas podem ser tratadas
€m tanques convencionais, porem pegas de
grande porte podem seér mais conveniente-
mente ratadas pelo processo a jato. O ope-
rador do equipamento deverd estar protegi-
do para evitar os efeitos da névoa que nor-
malmente se estabelece nestes processos.
0 uso de solventes para pecas grandes tor-
na-se dificil, pois geralmente necessitam
equipamentos que, devido ds dimensdes
elevadas, alcancariam pregos proibitivos,

Antes da elerodeposicio 2 pega deve ser
examinaca perfeitamente, principalmente se
for de grandes dimensdes, condigio que nor-
mabmente dificulta o pré-ratamento. Para ven-
ficar se o desengraxamento foi perfieito, kava-
s 2 peca e observa-se a presenca de “quebm
digua”, Se forem em pequena quantidade e
hem Jocalizadas, pode-se complementar o de-
sengraxamento manualmente com uni estopa
tmichs e cal hidratacks, aphicindo-se sobre o lo-
cal e kavando-se em seguick, para ter ceneza
que 2 fimpeza foi perfeita.

A operacio de ativagio com dcido € de
grande importincia ¢ o objetivo principal
nio & obter-se uma supedicie rugosa que
permita ancoragem do metal. Na verdade, a
decapagem visa obter uma superficie que

Continua na pigina 36 P
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SUA QUALIDADE NAO CORRE

MAIS RISCOS.

CHEGARAM OS
MICRO-ABRASIVOS 3M

Acabamento de qualidade sempre foi um processo caro,
demorado, que exige profissionais altamente treinados. Agora,
tudo ficou mais simples, ripido e econfmico, com os
micro-abrasivos 3M.

Filme Poliéster: costado inovador

Os micro-abrasivos 3M sdo lixas compostas de grios minerais
aderidos a um costado de filme de poliéster, resultando numa
superficie abrasiva extremamente uniforme. Tanto o filme
quanto a superficie abrasiva sfio resistentes i dgua e 4 maioria
dos lubrificantes. o que proporciona um produto de longa vida
il

Filme Paneo

Comparado ao pano ¢ ao papel,
i ﬂIITII: 4|.1.“ rhllll:.\lt‘r ¢ O mas
adequado i aplicagtes onde
existe preocupagdo com a
plamcidade ¢ com i rugosidade
noy acabamento final.

Papel

Para maiores informagies ¢ orientacio sobre
aplicagies especificas, consulte o Servigo de Atendimentao
an Cliente 3M.

IM Abrasivos Industriais

Caixa Postal 123 - Campinas - SP
CEP 13001-970

Grao Mineral: selecio micrométrica

Os grios minerais (Oxido de Aluminio, Carbureto de Silicio)
dos micro-abrasivos 3M siio selecionados com absoluta
precisio. Essa ampla faixa de gradungoes permite grande
versatilidade de aplicagiio, cobrindo do inicio do processo até
o mais fino acabamento, A ;lglcﬁ\i\ idade de corte, I'L‘fﬂlg‘;ld:l
pelo costado de filme de poliéster, ajuda a dimunuir 08 passos
necessiarios i execugio do trabalho,

Qualidade de ponta a ponta

Os micro-abrasivos 3M proporcionam acabamento uniforme
em toda a extensiio da superficie trabalhada, sem os riscos que
COSIUMAM OCOrrer nos processos convencionais., Dessa forma
s 1.,:1'|-|I!‘i|.ill|l.ﬂ'ldl.l no ProCesson 1I|I.Jili..'.'ﬂ|'|" PLIIII 50 CONSEEUILT O
mesmo nivel de acabamento ¢ de baixa rugosidade em todas
ias pegas.

A ferramenta que
substitui todas as
outras

Com os micro-abrasivos 3M
voce elimina o uso de
rebolos, massas ¢ todos os
demais recursos de
acabamento superficial.
Resultado: economia e alia
qualidade final.

3M /novacgao
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LABRITS

QUIMICA LTDA.

LINHA COMPLETA DE PRODUTOS E
PROCESSOS PARA GALVANOPLASTIA

SOB LICENCA DE

procédds pour s treltement des surfsons
TOULDUBE - FRANGA

Produits st

RUA AURIVERDE, 85/91 - CEP 04222-000 - SAQ PAULO - SP
TEL.: (011) 914-1522 - FAX.: (011) 63-7156

INDUSTRIAIS

Fornecidos com acionadores: elétrico monofsico ou trifisico
¢ & gasolina com poténcias entre 1,16 ov & 60.0 ov.
Sclagens: mecinica, hidrodinimica ¢ misia :
Materiais de construgao: PP, PE, FIFE NY, IVDE, HMW ¢ Ao lnox. = Produtos Quimicos para tratamento

de superficie

* Fosfatos = |nibidores para Decapagem
= Desengraxantes = Cromatizantes
» Desoxidantes

= Fosfato para Aluminio
+ Passivadores para Fosfato

Produtos especiais para Industrias

BOMBA P/ TAMBOR

» Removedores de Tintas em « Estearato de zinco
hn ma eral - Pasta para lavar maos
do Brasil « Hefinadores de Fosfatos « Detergentes
BOMBAS QUIMICAS « Coagulantes de Tintas = Matenais de limpeza em
BOMAX do Brasil Bombas Quimicas Lida, » Sal para Trefila geral
Estr. Beneidito Cesario de Oliveira; 595

Cep: 06767 - 280 - Tabodo da Serva - §P

| Tel.: 491-6699

Telex: 1171119
Fax: 491-9152

RIEMMAC COMERCIAL INDUSTRIAL LTDA.
Rua Sant’ana, 510 - Jd. Canhema
CEP 09941-350 - Diadema - SP
Tels.: (011) 745-2088/T45-2275

BOMEA FILTRL 11 47195 MKQOL Fax: (011) T46-2016

Telex
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LABORATORIO PROPRIO

1 CROMACAO: BRILHANTE, ACETINADA E PRETA

1 CROMAGAO DE ALUMINIO

1 CROMACAO DE PLASTICOS

J NIQUELACAO QUIMICA: NORMAL E DURA

41 NIQUELAGAD ONIX

J ZINCAGEM: BRILHANTE, BICROMATIZADA,
PRETA E VERDE OLIVA

J LATONAGEM

J ESTANHAGEM

1 CROMATIZAGAO DE ALUMINIO (ALODINE)

J COBREACAOD

3 POLIMENTO: MANUAL E ELETROLITICO

QUALIDADE : PADRAO EXPORTACAO

Galvanoplastia RAGESI Ltda.
Fone: (011) 876-1444 Fax: (011) 876-0057
Rua da Balsa, 95 02910-000 Sao Paulo - SP

aweta

Tecnologia alemé para o progresm do Brasil
A mais completa linha de produtos paro o irotomento de
superficies. Consulte-nos!

NOVIDADES para a FEIRA DA MECANICA
Processos por simples imersao a frio

* COLDBLACK Fe - Oxidaogdo negra a frio

« ROYALFOS 2030 - Fosfato & frio

* ROYALOL - Oleos protetivos p/60, 120 e 140 h

* ROYALOL-SECATIVO ¢/5-30% de carga

* ROYALFILM N2 1 - Verniz incolor para metais

« AQUAFILM N? 1 - Verniz com solvente de 4guo

* ROYALGANTH - Polimento quimico p/Fe, Cu, Al

* ROYALDUR - Cromalizantes em div. cores

* ROYALSTOP - Inibidores da Gltima geragao

* AWEDINE - Acaobamento para aluminio

* AWEX - Desengraxantes de alto poder

« AWETOX Fe - Decapante sem formagao de hidrogénio

* ROYALCLEAM - Desengraxante solvente emulsiondvel

* ROYALIMP - B8 - Removedor de tintas

* TRANSFORMOX N® 1 - Ferrugem viro comada protfetiva
* ROYALPOL - Sais de polimento p/tombores ou vibradores
* AWETOX FL - Desengraxante-decopante-fosfatizante

* DESPLAMAX - Desplacantes de metais

Solicitar folhetos e amosiras gratis:

AWETA PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
Tel.: (011) 456 23 99 Fax: (011) 456 28 84
Av. Dona Ruyce Ferraz Alvim, 510 Diadema S.P.




ADMINISTRACAO

DE SERVICOS
eRICHARD NORMANN

®EDITORA ATLAS
@208 PAGINAS

subtitule  de
‘Estratégia ¢ lideranca na
empresa de senvipos” ¢ tradus-
do por Ailton Bomfim Brandio,
este livro fornece, através de
seus 10 capitulos, uma estrutu-
ra dbrangente sobre a adminis
tracio de servicos e veritica as
condighes. necessanas para que
s empresas do setor atinjam o
sucessn, Focaliza a necessidade
de um sistema de adminis

Com o

tracio de servico eficiente
analisa ¢ ilusira estratégias de
crescimento ¢ 4 natureza da
ingvagdo e enfatiza o papel da
liderunci. Com bise pestes
TOPICoS, (dereCe UM perspect
va ampla das organizagies que
lidam com bens intangiveis ¢
mostra como devem ser adap
tadas aos clientes que vendeém
combinagies de bens tangiveis
¢ intangiveis, tratando de
temas como formulagio da
nova equagio do lucro, sis
temas de administragio de
servigos, desenvolvimento
estratégico  de recursos
:'||||'i'|.|n|i'\_ i.”.:ll.ll"' IL'F'“ ||.||.I.l'.|||
e aprimoramento de idéas
do negdcio, ane ¢ ciéncla da
formulagio de precos, quali
dade |1:|=-cfl|!|'.|-:'5;lx:'t' € esimle
¥, enbre outros .

ADMINISTRACAO
DE SERVICOS

A Emgr

0S5 POLOS

DA QUESTAO
oVIDAL VARELLA FILHO

®EDITORA SARAIVA
®] () PAGINAS

‘Administrando conflitos nus
organizgdes conlemporinges”
Este ¢ O principio que nomeia
este livro, considerando que no
mundo dos negocios, a habili-
dade de administrar conflitos &
imprescindivel na escolha de
profissionais que tenham de i
balhar com equipes proprias
e/ou interdepartimentais. Neste
sentido, o livro localiza os con-
flitos na evolucdo dos estudos
organizacionais - partindo da
iéia de que a habilidade de
administrar ¢ resolver, de forma
eficaz, os conflitos s¢ lorna
um grande divisor de dguas
na melhoria tanto das empre-
sas ¢ seus membros como’ na
'~|l|.|. |'|!'.‘1‘1l.f'.|.| = ‘-htl.1| l.l{' 1.1l.|.|
individuo - examina as causas
e a dindmica desse processo
e propie dois modelos: um
gue trata dos conflitos, em
especifico, e outro gue
aproxima a gestio dos confli
tos da melhoria da qualidade
A obra viabiliza um novo
conflito odD
apresentd-lo como um per-
ador de mudancad ¢ uma fer-
ramenta para 0 exercicio da
~1|:1|_|"||1,1.|\!.l.'_ |1"\i]1' "ll“..,' |F|.':'||
administrado *

conceito de

ESTRATEGIA

OFENSIVA
ol rf Tom PERRY

eMakronN Books
8234 PAGINAS

Com traducdo de Kitia
Aparecids Roque ¢ revisio téc-
nica de José  Augusto
Nascimenlo, este livro, cujo
subtitulo ¢ “Como tornar sua
emprest @0 competitiva quanto
a8 jiponesas ¢ coreanas”,
maosira Como uma estrategia
ofensiva pode colocar nova
MENLE 15 eMPresds em posicoes
de destaque, considerando
como um dos fatores impor-
tantes o foralecimento intemo
das mesmas e que o aproveita-
mento de novas oportunidades,
a visualizacio ¢ utilizagio corme-
b e novas tecnologias fazem
um diferencial competitivo
importante. Sdo dez capitulos,
-.|{'-1.|L.1|i||->_ entre Oulros, emas
comix 0 poder da concomeénci
acimada e dy estrardgia ofensi
Vi, estratégia competitiva ndo-
competyi; estralegia opor
Tunista - uma estratégia olensiva
guiada pela oportunidade;
eslrategia visionana uma
estratégia olensiva guiada pela
visdo; estratégia capitalista
uma estratégia ofensiva guiada
peli oportunidade ¢ pela visio;
superando a desvantigem com-
petitiva para tomar-se um lsder
mundial de concorréncia; e as
virtudes da concorréncia L

LEE TOM PERRY

RATEGIA

W

DICIONARIO
DMOS USUARLOS DI
MICRO
COMPLUTADDRES

QUE - mc_mﬂi.m
DOS USUARIOS DE

MICROCOMPUTADORES
@BRYAN PEAFFENBERGER

eFoimora CamPUS

0800 PAGINAS

Esta & a terceira edicio
amencana do diciondrio voltado
iRl O USLERO € gue S concern:
tra na  microinformitica
Iraduzido por Fernando
Barcellos Ximenes, contem nuiis
de 1700 verbetes, incluindo
definipies, explicagies, exemp-
los e ilustragoes que apucam a
esclarecer dividas sobre assun-
o5 como 0 Windows, recursos
die meménia, muliimidia e redes
Inclui todos os verbetes que
compdem a linguagem da
microinformatica, divididos em
Calegorias como '.1'|“*|5L'.H.Ht'\.
arguives, comunicagdes, discos,
editoracio eletronica, bancos de
dados IMPressords, micro
|11|u'--'.1-.|:l eS¢ Oulnos, ¢ oon-
tem indice inglés-portugues,
constando também, ao lado dos
[Ermas &m |'I"'l!|ll:|_'||_lt_-"' o8 S0Us
correspondentes em inglés
Estio descritas dicas pari
desenvolver o trabalho com
matis eficiéneia e produtividade,
adveniéncias especiais para aju-
dar 4 evitar ou resolver rmos
mais comuns ¢ explicagtes de
-._'il,l'.ll_l,_lﬁ. JIrAVes |_|i_' L'H,;_'II'.I'I:H‘\
:||!||_"!i'.|-~. [ ]




LAVADOR DE GAS VENTU
SINONIMO DE TECNOLOGIA E Pnnrﬁqo |

Olavador e depurador de gases VENTURIDRO da BELFANO,
& a revolugao em sistemas de controle de poluigéo.
Sem exaustor, anéis de enchimento ou chicanas, é construido
em polipropileno e alia alta eficiéncia e desempenho.
E silencioso, econdmico

CORTE DO T e totalmente anticorrosivo. e

bﬁ:#-ﬁ:.';m = i Atende as normas de con-
= el B : trole ambiental fixadas pela
oo (el g CETESB. [
TEGHOPLLSTICOEEN
L]

I'l I < multiplating

MAHUTENQAO E UMPEZA DE PEREIUS GINveos Ao,
EQUIPAMENTOS E TUBULACOES" A melhor tecnologia em ¢ rocessos allee

::"'_ atenﬂiment e . eire i}

jues, Realores ,;-.

EHSAIOS NAO DESTHUTIVOS"
TEHCEI HIZACAO"

COHSULTE NOS‘ ‘

L|='1 hade F’rcr‘}umf- MECANDCHEMIE

| Alto rendimento Alto brilho - Baixo custo
® .-:_ apante/ Fassivanie AVEST/ L i-_:nl-_. AVESTA : lII I
* Detat ':-_ . IJ--:r_-' 'r--.~‘~1 * Kit Farm =-i * Foscap FE-56 ; - =

* Mao-de-obra especializada « Prestagdo de Servigos _ i mU|tlplatlng

TECNOLOGIA - PRODUTOS E SERVIGOS produtos quimicos Itda.
Av. El a, 532 - Jd. Morelalo
ZRE CEP 06408-030 - Barueri - S Rua dos Emboabas, 25 - CEP 06700-000
MECANOCHEMIE EonaiEax (011 49931178 | Tel.: {011}492‘4932 Fax: {011] 492-3665

| Jardim Guerreiro - Cotia - SP




A lideranca Alpha tem
provocado muitas reacoes.

A Alpha Galvano Quimica tem provocado

mais do que reacoes quimicas. Gracas
a uma verdadeira parceria com seus
clientes ¢ fornecedores, as reagoes
humanas tém sido as mais positivas.

A posicdo de lideranca conquistada pela
ALPHA, em seu setor, é a melhor prova
disso. Ela produz, distribui e importa
uma linha completa de produtos quimicos,

dnodos, metais ndo ferrosos e processos

galvanicos da melhor qualidade a pregos
competitivos. Mantém um atendimento
perfeito, tem os melhores prazos de
entrega, presta servigcos gratuitos de
andlises laboratoriais e garante assisténcia
técnica permanente.

O trabalho desenvolvido pela ALPHA

resultou na conquista de seu mercado,

criando esse sentimento de parceria,

que tem provocado as melhores reagoes.

ALPHA GALVANO QUIMICA ~ BRASILEIRA LTDA.

RUA JOAD MARMORE, 85 - CEP 03178-1%0

TEL/FAX: 001 1) 291-3866 - SAQ PAULO - SP

FILIAL SUL: RUA EVARISTO DE ANTONIL, 1572 - CEP 95041 <000 - TEL/FAM: (054) 224-3033 - CAXIAS D 5UL - RS



P> AVARIA - Ocoméncia que de-
terming a degradagio ou a ces-
sacdo da aptidio de um bem
pars desempenhar uma fungio
requerida,

P BEM - Produto concebido
para desempenhar uma deter-
minada funcio

Noda: Os bens podem ser classi
ficados de acordo com a swa
durabrlidade

P CERTIFICACAD - Procedi-
memnto pelo o qual uma terceira
parte confere @ gamntia escrita
de que um produto, um pro-
CESS0, OU UM Servigo estd con-
forme com as exigéneias espe-
cilicas

Nota: A definigdo também é
apifcavel ao pessoal

P CONSERVACAO - Conjunto
de agoes destinadas a manter
o5 bens armazenados em con-
digies de operacionalidade

GLOSSARIO

Terminologia
da Manutencao

Sao fornecidos, a seguir, alguns termos
referentes a Manutencdo Industrial
O trabalbo foi feito pelo Engenbeiro Indcio
Moreira, diretor geral da MGT (Portugal), e
publicado na Revista Manutengdo.
A adaptacao é de Sérgio de Sigueira,
Engenbeiro de Manutengao da
Petroguimica Unido.

P EMPRESA DE MANUTEN-
CAO - Empresa especializada
na prestagio de servigos de
manutengio.

P ESPECIFICACAQ - Documen-
10 que descreve em pormenor
08 requisitos 4 que o produto
U servigo tem que obedecer.

Notas; 1- As especificagies po-
dem referir-se a desenbos, mo-
delos ou outros documentos re-
levanies, ¢ guie podem lambém
indfcar os medos e critérios para
verificar o seu cumprimenio. -

2- Para tipos particula-
res de especificagdo ver as ex-
pressoes constantes do Glossdrio
da Qualidade

P MANUTENCAO - Combina-
gdo das agdes de gestio, woni-
cas econtmicas, aplicadas acs
hens, para otimizacdn dos seus
ciclos de vida.

Nola: o lermo ,1rf,-|.'|-'!'"ﬂ'}:'.'||'1;'.;-.ku
deve ser evitade no sentido de
CONSERVACAC e pice-versa,

a4 O
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P MODIFICACAO - Alteragio
feita a um bem, com o objetivo
de introduzir melhorias no seu
desempenho e que ¢ gerilmen-
te executada como resubtado de
uma mudanea de concepcio.

Nota: a modificagén pode afetar
i seprinangd, o manuienibilida.
de. a confiabilidade ¢ ou aspec-
tos dle natureza econimica.

P SEGURANCA - Auséncia de
riscos inpceitivels para a5 pes-

SOKLS.

Nota: Segnranga & definida no
comtento de visco petr as pessoas,
Poderd ser qualificdvel na to-
mada de decisdo, envolvendo
riscos acettavers,

P> USUARIO - Entidade que uti-
liza bens duradouros.

P SOBRESSALENTES - Pecas,
sub-conjuntos ou equipamentos
de wilizagio imprevisivel ou
rara, que se justifique serem
mantidas em estoque, para fa-
2erem face 4 situagoes em que i
sua ndo-disponibilidade para
uma intervencio de manutencio
daria lugar a conseqiiéncias de-
sastrosas para a continuidade
da produgio (exemplo — rotor

de oma turbina).

P PERMISSAQ PARA SERVICO -
Documento escrito ¢ assinado,
autorizando o acesso 4 um
equipamento ¢ que define as
condigies ¢ regras de seguran-
a eXigivers park 4 execugio die
um trabalho de manutendiio,
Deve incluir taimbém uma 29
via para ser assinada, compro-
vando que o trabalho foi exe-
cutado ¢ o equipamento pode
reassumir a sua fungio
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P DIAGNOSTICO - ldentificacio
dt causa provivel de uma avaria
com a ajuda de um rcocnio -
gico, haseado num conjunto de
informagoes provenientes de
e inspecdo, de um ensaio, de
vardvels de controle ou dos
elementos constanies do regis-
tro historico, além da experién-
¢ia do homem de manutencino

P ESTOQUE DE SOBRESSA-
LENTES - Conjunto de pegas,
sub-conjuntos ou equipamentos
de reserva disponiveis em ar-
mazém ¢ completamente inter-
mutivess com outros idénticos
em utilizigio, para serem mon-
tados sempre que requeridos
em intervencoes de manuten-
¢lo,

P PRIORIDADE - Classificagio
atribuida ds requisicoes de tra-
halho de manutencio, que de-
termina a urgéncia de execu-
o,

P INSPECAO - Avaliacio da
conformidade, através de ana-
lise visual, medicio ou ensaio,
das caracteristicas apropria-
das.

P PROCEDIMENTO DE MANLU-
TENCAO - Documento que
descreve detalhadamente as
elapas e 48 circunstincias de
realizacio de intervengies de
manutencio

P INSTRUCOES DE MONTA-
GEM - Documento que descre-
ve detalhadamente os procedi-
mentos para montagem do
equipamenty, incluindo, se ne-
cessirio, o procedimento para
desembalagem ¢ preparagio
PTI,."EI:]. PilT‘.’J o !I'I'Ii][!['dgl.'l!]'l.




P INSTRUCOES OPERACIO-
NAIS - Documento que descre-
ve detalhadamente os méodos
de parada, partida, controle e
supervisio do equipamento em
funcionamento, tendo em conta
todas as condicdes previsiveis.

P MANUAL TECNICO - Docu-
mento que, em relagio 2 uma
determinada instalagio ou equi-
pamento, fornece dados e in-
formagtes abrangendo os se-
guintes assuntos:

a) finalidade

b} modo de operar

c) descrigio téenica

d) manuseio, instalacio, arma-
zenamento em trinsito

e) instrugtes de manutengio

f) programagio de manutencio
g) lista de componentes

h) descri¢io e registro das
modificagbes

P MANUTENCAO DE OPORTU-
NIDADE OU DE CONVENIEN-
CIA - Intervengio preventiva
executada e ndo-programada,
aproveitando a parada de um
gquipamento por motivos ou-
tros que mdo uma avarii (ex.:
greve, falta de demanda, etc).

P MANUTENCAQ PREVENTI-
VA - Manutencio realizada em
intervalos de tempo pré-deter-
minados ou de acordo com
critérios prescrito, como o ob-
jetivo de reduzir a probabilida-
de de avaria de um bem duri-
viel,

P MANUTENCAO SISTEMATI-
CA - Manutencio preventiva de
natureza ciclica, estabelecida

em funcio do nimero de uni-
dades de utilizagio de um bem

T L e T e TS R L e oo W TR TWRRT R T e |

durivel (ndmer de aclos),

P MANUTENCAO PREDITIVA -
Manutengio preventiva subor-
dinada i evolugio de parime-
tros funcionais de um determi-
0 momemo Gtimo de uma de-
terminada intervencio,

P MANUTENGAO CORRETIVA
- Manutencdo realizada depois
da ocorréncia de uma avaria
com cessagdo da aptidio do
bem para desempenhar a fun-
gdo requernica, destinada a res-
taurar a aptidio desse bem
para realizar essa fungio.

P MANUTENCAO PLANEJADA
= Tipo de manutengdo ongani-
zada através de planos que de-
finem a seqiiéncia das agoes de
manutengio 2o longo de um d-
clo.

P MANUTENCAO PROGRAMA-
DA - Tipo de manutengio, ong-
nizada com antecedéncia, em
que sio fixadas tarefas, os méto-
dos, os materiais, as ferramentas,
as mdquinas, a mao-de-obra, o
tempo requerido ¢ o momento
recomendkivel para as agoes de
manttengio.

P MATERIAL DE CONSUMO -
Consumo de bens de utilizacio
cormente gque 50 exauridos nog-
malmente, sejfa em operagio,
sef em intervengies de manu-
tengio,

P ORDEM DE TRABALHO -
Documento que di origem i
execugdo de um trabalho ¢ que
pode incluir detalhes para a sua
realizagio,

P PECA DE DESGASTE - Pega,
fazendo parte de um determi-
nado equipamento, que duran-
te a vida normal desse equipa-
mento, estd sujeita a sofrer de-
terioraghes previsiveis, que
ohrigam a uma ou mais recupe-
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ragoes (ou recondicionamen-
os) ou & eventual substituigio
por peca de reservi ou sobres-
salente.

Nota: Por deterioragio previsi-
vel, entende-se wm mecanismo
de degradagdo da sua forma

i propriedades, como abrasdo,
corrosdo, envelbecimento, fadi-

B4 elc.

P PECA DESMONTAVEL - Peca
cufa instalagio ou remogio do
equipamento em gue esti inte-
grada pode ser feita manual-
mente com facilidade, sem re-
curso 3 utilizacio de qualquer
ferramenta.

P PECA RECUPERAVEL - Pega
que & suscetivel de ser téenica
£ economicamente reposti em
condighes normais de funciona-
mento,

P PECAS DE RESERVA (OU
PECA SOBRESSALENTE) - Peca
destinada a substituir uma outra
pega degradada ou defeimosa,
sendo capaz de desempenhar
as funies desta,

P> PLANEJAMENTO DA MANL-
TENGAO - Organizacio da ma-
nutengio efetuada com antece-
déncia através de planos que
definem a seqiiéncia das agdes
de manutengio a0 longo de um
ciclo.

P PREPARACAOQ DE TRABA-
LHO - Especificacio de um tra-
balho descrevendo o modo
operatbrio a utilizar, a4 seqiién-
cia das operagoes, materiais ¢
pecas a aplicar, ferramentas ¢
aparelhagem de medida a utili-
zar, especificagio, qualificagio
¢ quantidade de executantes,
normas de seguranga a obser-
vir ¢ tempos previsios de exe-
Cugsio,

4 1

P PROGRAMACAO DE MANL-
TENCAO - Definigio préivia das
tarefus, métodos, materiais, fema-
mentas, miquinas, mao-de-obra,
prazo ¢ datas requeridas para as
intervengies de manutengio.

P REPARO - Intervencio de ma-
nutengdo efetuada num bem
durivel, dingido a0 restabeleci-
mento das fungdes para as quais
foi concebido, através de reno-
vagio, substituicio ou recupera-
¢io das pegas danificadas.

P REGISTRO HISTORICO - Re-
gistro ckis intervengdes de ma-
nutencido efetuadas num bem
40 Jongo do sen ciclo de vida,

P REQUISICAO DE TRABA-
LHO - Documento que solicita
1 execugdo de um trabalho.

P REVISAQ - Conjunto de agoes
de inspegio, controle e inter-
vencio efetuadis num bem du-
rivel, com vista a reduzir 4 pro-
hahilidade da ocorréncia de
avarias graves ou criticas, du-
rante um determinado periodo
de tempo ou de unidades de

funcionamento.

P GIRO DE ESTOQUE - Rela-
¢do entre 2 quantidade ou valor
das saidas do armazém e a
quantidade do valor médio de
uma respectiva pega de esto-
que durante um determinado

perodo de tempo,

P TESTE OU ENSAIO - Opera-
gdo Técnica que consiste em de-
[erinar ume ou mais caracleris-
ticas de um produto, processo
ou servigo, de acordo com um

procedimento especifico,

P> VISITA (DE MANUTENCAQ) -
Operagio de manutengio pre-
Ventivi que consiste num exame
detalhado ¢ pré-estabelecido de
todos ou de parte dos diferentes
eementos de um todo, podendo
implicar em intervenghes.




Processos e Produtos +Pré-iratamentos. * Processos Especiais, Processos
eciais para °Processos de Eletrodeposicaode  Quimicos e Desplacantes.
Tratamento imicos ou Metais. * (leos de Corte, Repuxo, Protetores
Eletrolitico ' Pos-tratamentos, Cromatizantes, e Vernizes.
s rfii Tratamento de Aluminio. s Tintas Anticorrosivas e Industrials.
de Superficies .fygatizantes, Neutralizadores,  *Maguinas para Solventes Cloradas TRI-PER.

Passivadores, Removedores de = Tambores :
Tintas * Maquinas de Limpeza de Metals.

aletl'on E Aletron Produtos Quimicos Ltda. - Ava Sao Nicolau, 210 - Diadema - 09901 - SP.
Fones: (011) 445,6296/445.6294 - Fax: (011) 445.1366 - Telex: 11 45022 NUAG-BR

Tambores rotativos

IRDAY
EQUIPAMENTOS PARA
TRATAMENTO DE SUPERFICIE

|y »Retificadores de CC automaticos
tiristorizados com capacidade até

l 10.000 Amp CC

»Retificadores com regulagem manual

) ate 5.000 Amp CC

» Retificadores controlados por PLC

- »Fontes de CC para laboratorios de ensaios
»Servigos de assisténcia técnica e
manutengao de retificadores de qualquer
marca

r

ﬁ!p  Faraday Equipamentos Elétricos Ltda.
- RuaMMDC, 1302 - Sao Bernardo do Campo - SP - Brasil
[; "08BB1-650 - Fone: (011) 418-2800 - Fax: (011) 418-2935




INFORME FUBLICI TARIO

ISQ 90” Para a INEB meio ambiente
AINEB vem traba- é muito imporitante

pamumnmior

Como conseguir alta produ- de qualidade.
i 5 I‘ s P tividade sem prejudicar o meio A INEB comunica que ja esta
M . P, eposigdo de. ambiente? Uma tarefa que exige em funcionamento sua Estagio de
' muito investimento em pesquisa ¢ Tratamento de Efluentes. Todas as
mmpriﬂa seu pnpef > y e L T B e e
o em tecnicas modernas de controle normas exigidas pela CETESB foram
cmakighe —1 seguidas e cuidado-
equaﬁdade.
e ey samente aplicadas, ten-
; do como objetivo sua
e . i ljfﬁl &l participacao no proje-
= _ ! ' \ ! " _ to de recuperacio do
esforgos, objetivando \ lll gy oh
s i iy 4 Rio Tieté. Uma colabo-
= B, : racao efetiva na melho-
géncias da Norma ISO B
| ria das condicdes de
9002, para 0gaIo. vida da populagio
Mmmm

paulista.

Tecnologia em processos

Com a utilizagdo de alta tec- dos processos galvdnicos pela
nologia, como o confrole de cama- espectrofotometria de absorgdo
das através de fluorescéncia de rafos atiomica, a aplicacdo de modernas
X, a andlise das matérias primas e técnicas estatisticas como o CEP, a
INEB confere em seus prrodutos
garantia de qualidade, ofere-
cendo uma variedade de
aplicagdes nas linhas de ouro,
prata e estanho.

A INER através do uso de
equipamento continuo, aplica
seletivamente estes Processos,
possibilitando assim uma real
economia destes melais,
tornando-se uma empresa
moderna gerida dentro de
padroes internacionais.

ﬁﬁ@b Indastria Nacional de Eletrodeposicio e Beneficiamento Ltda
Rua Das da Stiva, 193 - Vila Maria - CEP 021 14 006 - Sdo Pawlo - SP - Tel: (011) 955-9499 - Fax: (011) 955-8169
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Reportagem EspeciaI

SENAI: Ensino
de Primeiro Mundo

Reproduzir, nas oficinas e laboratorios da escola, o ambiente industrial,
dentro do qual o aluno realize tarefas sob parametros reais de
produtividade e qualidade, é um dos objetivos da entidade.

ormar um profissional que domine as
técnicas do processo de fbricagio de
|[:|-:i-':|'-||ﬂi|-‘i. UIpAMEntos, [Emaimentas,
instrumentos ¢ aparelhos que exigem
medidas altamente precisas, desde compo-
nentes para uso em perféricos de computa-
dores, instrumentos de aviagio e de medicio
aie componentes para satélites espaciais, € a
grande preocupacio da Escola Senai “Suigo-
Brasileira”, que desde 1973 vem oferecendo
a0 mercado de trabalho nacional técnicos
em mecinica de precisio, “Isso ¢ fruto de
um convenio firmado com uma entidade sui-
(i, 3 Swisscontact, que incluia COOPETACA0n
lécnica e cientifica”, informa Luiz Adriano de
Carvalho Mange, diretor do Senai. A assina-
tura do acordo permitiu que, em 72, viessem
a0 Brasil wbenicos da Fundagcio Suica de As
siweéncia ao Desenvolvimento Técnico, par
miciarem a preparacio de docentes e a el
boracio de programiis [EOncos ¢ prillcos,
bem como de materiais diddticos, A escolha
daquele pais se deu em virude da primazia
mundial em tecnologia de mecinica de pre-
cisio
Com o nome de “Suico-Brasileir” para
entatizar 1 estreita relagio entre os dois pai
ses, a viabilizagio do projeto sH se tormou
possivel com a colaboragio de CMpresas
brasileiras e suicas. Assim, a disposicio das
oficinas, o layout dos kboraidnos, a defini-
cdo das instalagdes foram idealizados de oo
mum acordo, porém baseados nos padries
suicos para garantia da formacido de técnicos
com nivel compativel com os melhores do
mundo
Equivalente ao de 2° grau, o curso de
tecnico em mecinica de precsio do Senai
inclui, além das maténas especificas, as disci
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e Suvia DirOz

Luiz Adriano de Carvalbo Mange,
diretor da Escola Senai,

plinas normais de uma escola comum. “0
curso € desenvolvido nos moldes europeus e
hoje estamos estraturados em oito semestres
Os sete pimeiros comespondem 3 fase esco-
lar ¢ o oitavo semestre ¢ um periodo para
estigio supervisionado nas indistrias”, expli-
2 Mange. O aluno fica dentro da escola o
dia 1odo: sdo 3492 horas somente da pane
1ecnica, sendo que o curso todo se¢ completa
com 6400 hors, 50 para comparar, 0 Curso
de engenharia tem hoje de 4500 a 4800 ho-
ras, Totalmente grituilo, 0 curso tem vagas
pard 04 alunos, que passam por um exame
de selegio dassificattrio. No dltimo exame
a procura foi de 1300 candidatos para as 64
vagas. “Ji chegamos a ter uma procura de
1650 candidatos”, relembra Geraldo Sciama-

&3 ANEIRO,

i, assistente de direcio écnico do Senai O
interesse se deve ao grau de profissionalismo
fque se aprende na Escola: segundo o profes-
sor Mange, a “Suico-Brasileira” estd no mes
mo nivel de escolas profissionalizantes do 19
mundo. “Temos também escolzs de 1% mun
do que nio se comparam § nossa, ndo tEm
recursos como nds. Um exemplo € na pri-
prid Suiga: conhego uma escola em Lausanne
que em lermos de equipamentos esti muito
aquém da nossa escola”, diz

TECNOLOGIA

Dispondo de laboratrios de eletricida-
de, eletratéenica e eletrdinica; desenho téeni-

el

Geraldo Sclamana, assistente de
direcdo da Escola Senai.
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a :
A esquerda, Alexandre Gami Jr., diretor Comercial d

i

Elmactron, e & direila

Isidoro Bartolo, insirutor de galvanizacdo da Escola Senai

co € projetos; de mecinica aplicada, tecno-
logia ¢ resisténcia dos materiais; de produ
¢do mecinica; metrologia, de optica e de
computacio, a Escola “Suico-Brasileia® for-
ma alunos polivalentes com conhecimentos
besicos em diversas freas ou até especializa-
(o em algumas maquinas, Essa teenologia
permite 20 Senai manter outras atividades
além de formar téenicos em mecinica de
precisdo. No periodo notumo, ela realiza
um freinamento ocupacionsl que visa quali-
ficar, aperfeicoar e especializar recursos hu-
manos. Além deste hd o reinamento indus-
trial para aperfeigoamento e especializacio
de profissionais da drea. Neste caso, atende
ds necessidades das empresas, podendo os
cursos serem ministrados na escola ou na
empresd.

Owutra atividade do Senal sio os traba-
lhos industriais desenvolvides pela escola
‘Prestamos servicos diversos de usinagens,
em metrodogil ou de ensaios mecinicos des-
trutivos para construgdo de progofipos, lotes
piloto ou pequenas quantidades”, sinaliza
Mange. Este tipo de prestagio de servigos
passibilita que o aluno vivencle todas as situ-
agoes de um ‘chio de fibrica’, por exemplo
Mantendo-se sempre atual, 2 escola “Suico-
Brasileira” esti em alerta para as necessida-
dhes das empresas e com isso oferece ao aluno
2 methor forma de aprender. Esia consciéncia
fez com que fossem implantadas, em agosto
do ano passado, Células de Fabricagio dentro
da escola. "Montamos as célubis de produgio
para que, trabalhando em conjunto com as
indistrias, o aluno pudesse vivenciar na esco-
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ka 0 que vai encontrar no mercado de traba-
Iho", ressalta Isidoro Barolo, Instrutor de
Galvanizacio do Senai. Antes, o que havia
de disponivel eram as linhas de produgio,
um método ultrapassado ¢ dispendioso. Vi
sando 3 mcionalizacio, adotou-se o conoeito
de minifibrica, mesmo por que, com a 180
9000, cada profissional tem que ser respon-
savel pelo seu rabalho para que hap quali-
dade total. “O aluno sai da escola com essa
consciencia”, destaca o Assistente de Dire-
gio. Outra atitude da Escola para que o alu-
no tenha uma formagio completa é que no

[rrecisdo,
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dltimo semestre ele (juntamente com uma
equipe) desenvolva um projeto de formatu-
ri. Isto permite que tenha uma mentalidade
incustrial, “O aluno 56 deixa a escola quan-
do o projeto estiver funcionando, A vanta-
gem ¢ o conlato que ele vai ter com a reali-
dade industrial. Nés nos preocupamos em
oferecer matéria-prima, equipamentos, ferri-
mentas ¢ tudo o que ele vai necessitar, mas
o dlunt ndo sabe quanto custa tudo isso, Ji
na época do projeto, ele vai presenciar
quanto custa ume correta, por exemplo, um
rolamento, enfim, ele sai da escola sabendo
de que forma trabalhar®, esclarece Geraldo
SCiamana.

Dentro desta linha de dar ao aluno possi-
hilidad de vivenciar o que esti acontecendo
na indiistria (principalmente a de outros pai-
ses, porque, infelizmente, a indlstria nacio-
nal, em muitos casos, estd desanalizada), o
Senai também adotou para o laboratorio de
tratamento de superficie e efluentes o con-
ceito de minilinha de produgio, de cariter
diditico. Inclusive neste sentido (diddtico)
foi a pioneira. “Contatamos & Elmactron Elé-
trica e Eletronica e Comércio Lida., especii-
lizada na fabricagio de equipamentos para
galvinicas, a fim de desenvolver um equipa-
mento gue atendesse ds necessidades da es-
cola”, aponta Isidoro Bartolo. Assim foi im-
plantado um equipamento de maior capaci-
dade (o anterior, instalado pelos suigos, -
nha capacidade para 20 litros), que permitiu
atender a escola “Suigo-Brasileira® ¢ outras
escolas do Senai na confecgdo de protitipos
fque necessitem de tratamento de superficies
em cobre, niquel, cromo, anodizacio e zin-
cagem, No entanio, o aluno aprende tam-
bém a tratar o efluente que se originou do
processo, auxilindo no controle de polui-
¢do ambiental,

Instrugio quase completa. Quase, por
que em relagio ao Primeiro Mundo fala
atingir algumas metodologias que ndo param
de se atalizar, mas em comparagdo a indds-
tria macional, equivalente. Contudo, o Diretor
do Senai diz que falta muita coisa, por exem-
plo, a doagio ou comodato de miquinas
para a Escola “Suigo-Brasileira”, “Acho que o
comodato € a melhor forma de termos equi-
pamentos mais modernos para os alunos e
de a empresa fazer propaganda de swas md-
fuinas, usando nossas dependéncias como
Show-room”, finaliza Mange L
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Nota de

Falecimento
Herbert Lichtenfeld

Lamentamos ter que
naticiar o falecimento,
ocorrido em 21 de
dezembro dltima, de
nosso companheiro
Herbert Lichtenfeld.
Nascido em Leipzig,
Alemanha, em 3 de
setembro de 1920, ele
emigrou cedo para a
Gra-Brelanha, cuja
nacionalidade adotou
por opgdo e de cujo
exército participou na
2% Guerra Mundial. Foi
membro da Royal
Legion Britinica e
“fellow” do Institute of
Metal Finishing.
Chegando ao Brasil em
1950, fundou, naquele
mesmo ano, em
sociedade com o Dr.
Louis Plaut, a empresa
e representagoes
Refema Lida. e, em
1960, a Roto-Finish
Acabamento de
Artefatos de Metais
Lida. Dos mais antigos
associados da ABTG,
hoje ABTS, Lichtenfeld
participou por muitos
anos do nosso Conselho
Diretor, exercendo, de
1973 a 1975, o cargo
e Diretor Tesoureiro e,
em 1979, o de Diretor
2° Secretdrio.

[nformativo do Setor

PROCESSO CO, PARA
NEUTRALIZACAO DE AGUAS

A Liguid Carbonic Indastrias esti
colocando i disposicio do mercado o
processo CO:, que pode ser adaptado em
unidades de newralizacio de dguas indus-
trigis com alcalinidade de soda ciustica ou
de hidrixido de cilcio. Segundo 2 empresa,
algumas das vantagens deste processo sio;
melhoria das condigdes operacionais, elimi-
nando os riscos com 4 manipulagio de dci-
dos agressivos e evitando a presenca de
vapores toxicos; economia da manutencio,
aumentando a vida Gl dos equipamentos e
anulando os efeitos corrosivos dos dcidos
convencionais; facilidade de automatizacio;
¢ maior estabilidade quando utilizado em
sistemas biologicos
® Maiores informagies
pelo fone (021) 276.2772.

RETIFICADORES DE CORRENTE
A ONDAS PULSANTES

Além de produzir retificadores de cor-
rente para tratamentos de superficie, aten-
dendo a setores como metalirgico,
eletroeletrdnico, construgio civil, aeronduti-
co & automobilistico, 2 Tecnovolt -
Indastria ¢ Comércio também fabrica,
através de acordo de iransferéneia de tec-
nologia com a Elca, conceituada empresa
italiana, retificadores de corrente 2 ondas
pulsantes de elevada poténcia. Segundo a
empresa, estes retificadores apresentam,
como principais vantagens, uma melhor
qualidade do 6xido e a obtengio da mesma
espessura em menor lempo, redundando
em uma egonomia real de aproximada-
mente 25%

@ Maiores informacies
pelo fone (011) 2742266,
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MOTORES ELETRICOS
PARA USO INDUSTRIAL

A Eberle - Indistria ¢ Tecnologia [abri-
ca motores elétricos trifisicos proprios para
uso industrial. Sio assincronos de indugio
com rotor de gaiola de esquilo, wotalmente
fechados com ventilagio externa e
disponiveis em poténcias de 1/12 a 500 CV,
para tensoes de 220/380, 380/600, 220/440,
MO, 440,760 ou 220/380/440/760 V, apresen-
tando carcaga 56 a 355 ABNT e dois, quatro,
seis ou oifo polos.
® Maiores informagoes
pelo fone (054) 222.2055.

MOTO-BOMBA
SUBMERSA

As moto-bombas submersas
modelo UPA 1008, de quatro pole-
gadas, sdo o lancamento da KSB
Bombas Submersas, atendendo ds
empresas perfuradoras de pogos,
imigacdo, indistrias em geral e aos
condominios de edificios, A empre-
3 conta com o suporte da KSB
Service que, com atendimento dire-
to da fibrica, tem programa de
manutengio e reposicdo de pecas
onginais em ate 24 horas para o Estado de
540 Paulo, em até 72 horas para a regido Sul,
Minas Gerais, Rio de Janeiro e Espirito Santo
€ em ate 120 horas para as regides Nore ¢
Nordeste
® Maiores informagies
pelo fone (011) 480.1101.

ERRATA - CONGRESSO
DE TINTAS

Na matéria “Congresso Internacional de
Tintas Mostra as Tendéncias do Setor”, publi-
cada s piginas 3 e 35 da edigio de n® 61
desta revista, constou, erroneamente, que os
produtos DD-LACK sio do Grupo Basf, Na
verdade, as matérias-primas para pinturas de
poliuretano Desmodur e Desmophen, que
compdem esta linha de produtos, sio pro-
duzidas pela Bayer §. A,
® Maiores informaghes
pelo fone (011) 525.5166.
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TRATAMENTO DE
EFLUENTES LIQUIDOS

Integrando-se 20 “Programa de Despoluicio
da Bacia do Rio Tiet?”, instinuido pelo Governo do
Fstado de Sio Paulo, 2 Companhia Industrial e
Mercantil de Artefatos de Ferro CIMAF, que se
dedica 3 produgio de cabos de ago, inaugurou,
em 14 de dezembro Gltimo, a sua estagio de trata-
mento de efluentes liquidos, localizada em sua
unidade industrial de Osasco, Sio Paulo. A
solenidade compareceram o coordenador do
Projeto Tieté, José Fernando Boucinhas, e o dire-
tor-presidente da CIMAF, José Pedote, além de
outras autoridades do municipio de Osasco.
Projetada com a colaboragio de Herben
Noppeney ¢ L. R. Spier, esta estagdo tem
condigtes de tratar aproximadamente 80 m%h de
dguas aciduladas, bem como 150 m'/més de
solugdes concentradas dcidas e/ou alcalinas. Parte
da dgua ratada € reaproveitada no processo indus-
trial e parte € conduxda 4 rede piblica de esgo-
055
® Maiores informaghes
pelo fone (011) 704.8587.

SEPARADORES AGUA/OLEO
AUTOMATICOS

Os  separadores
igua/dleo Oil Skimmer
modelos 5-H e 6-V,
comercializados pela
Huogenneyer
Consultoria ¢ Co-
mércio, sio automi-
ticos ¢ podem operar |
com Oleos minerais ou
vegetais, gordura ani-
mal, espuma oleosa ¢
outros contaminantes. Incluem sistema de
remocio de Gleo que wiliza whbos utuantes - o
tubo fechado ¢ feito de plistico especial, flexivel -
¢ podem ser montados na borda de tangues aber-
tos ¢ fechados ou sobre vigas centrais. Permitem 4
remogio de até 1.090 litros/dia de Oleos leves,
2725 litros/dia de OGleos médios e 6.542 litros/dia
de dleos pesados, tendo aplicagio em inddstrias
pesadas, de alimentos, quimicas, de servigos
aéreos, rodovidrios e ferrovidrios e de processa-
mento de dleos,

@ Maiores informagies
pelo fone (011) 421.6194.
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UNIDADE MOVEL
DE FILTRACAO

A unidade de fil-
tragdo movel Mobile
Filire, que esti sendo
langada pela Incase
- Indistria Mecinica de
| — ~ Equipamentos, ¢ indi-
cada para a recuperaciao e reciclagem de oleos
lubrificantes, hidriulicos ¢ vegetais, bem como para
a filtragio de combustiveis e demais derivados de
petrdleo. Pode ser fomecida em conjunio moto-
bomba elétrico em 220/380/440 V ou motor a
gasoling, com grau de filtragio de 3 a 25 pm ¢
vazdes de até 8 mh
® Maiores informagies
pelo fone (011) 205.5011

EXPOSICAQ DE TRATAMENTO
DE SUPERFICIES

Seri realizada, no periodo de 8 a 12 de abril
proximo, no Centro de Feiras Comerciais de
Barcelona, na Espanha, a4 EUROSURFAS 94,
Exposicio de Tratamentos de Superficies e
Acabamentos Industriais. 540 oito os principais
sefores que 2 compdem: limpeza, preparagio e
acabamento de superficies; metalizagio e revesti-
mentos inorginicos; fabricacdo de tintas e
vernizes; adesivos; aplicacio de tintas e sua
polimerizagio; controle, medigio, regulamentagio
€ seguranga; téonicas ambientais, reciclagem; e
terceirizagio. Da sua edigio de 1992, participaram
137 expositores nacionais e estrangeiros, que
receberam a visita de 7.000 profissionais.
® Maiores informagies
pelo fone (3493) 423.3101 ou
Fax (3493) 423.8651.

DESENGRAXANTE PARA
LIMPEZA DE LATAO E BRONZE

A Multiplating Produtos Quimicos std anun-

clando o lancamento do Molticleaner Mor, um
desengraxante para limpeza de latio e bonze, lami-
nados ou fundidos, que pode ser utilizado quimica
e/ou eletroliticamente, sem provocar oxidacio do
metal base. Priprio para linhas manuais, automdtices
ou continuas, ¢ biodegradivel ¢ sento de caneto,
® Maiores informagies

pelo fone (011) 492.4932.
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Estacdo de
Tratamento de
Efluentes
Industriais

Em solenidade realizada
no dia 7 de dezembro
tltimo, 4 qual
COmMpareceu o
coordenador do Projeto
Tieté, José Fernando
Boucinhas, a Brasimet
Comércio e Indistria
entregou oficialmente a
estagdo de tratamento de
efluentes liquidos
industriais de sua
unidade de Santo Amaro,
em 530 Paulo, voltada a
prestacdo de servicos de
fratamentos térmicos.
Considerando que todo o
residuo liquido gerado
na empresa passou a ser
neutralizado e enviado
para um dos afluentes do
Rio Tieté em forma de
dgua tralada, a empresa
integrou-se ao Projeto de
Despoluigdo do Riop
Tieté, Segundo explicou
na ocasido o diretor-
presidente da Brasimet,
K. Pohlmann, esta
estagdo tem capacidade
para tratar 25 m'/dia de
efluentes, e sua
construgdo requereu
investimentos de 200 mil
dolares,

® Maiores informagoes
pelo fone (011) 522.0133.




PARA TRATAMENTO DE SUPERFICIE,
PROCURE AS MELHORES !

. MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
- INSTALACOES AUTOMATICAS E CONVENCIONAIS
PARA ELETRODEPOSICAO, FOSFATIZACAO, ETC.
C| A. - RETIFICADORES, TAMBORES ldmm'rwos‘ APARELHOS
. DESENGRAXANTES, CENTRIFUGAS, SECADORES.,
ELETROQUIMICA BOMBAS-FILTRO, REOSTATOS, TAMBORES PARA
DO BHASIL POLIMENTO, SISTEMAS DE EXAUSTAO E LAVADORES

DE GASES

PRODUTOS QUIMICOS, ANODOS E PROCESSOS,

A LVA N O T E c DESENGRAXANTES. ABRILHANTADORES, PASSIVA-
DORES. PURIFICADORES., FOSFATIZANTES. REMO-

TECNOLOGIA VEDORES DE METAIS, CROMAGEM DURA E DECO-

ALLIED-KELITE - USA RATIVA AUTO - REGULAVEIS
Wiico Corporation

MATRIZ EM 5. PAULQO = Rua Padre Adelino, 43 a 75 - PABX (011) 291-8611
TELEX 11.63202 - FAX (011) 292-7229

FILIAL EM CAMPINAS = Rodovia Santos Dumont, Altura Km 7
FONE E FAX (0192) 47-6603
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TRATAMENTO DE EFLUENTES ~
Tecnologia e praticidade em tratamento atraves ED'CAO ESPEC IAL

de equipamentos e instalacoes padronizadas

REVISTA

Assegure sua participacdao na
Edicao Especial EBRATS 94

T 011-671846

® & & CFA - Tratamento de Agua

e Efluentes Ltda. Comentdrios sobre o evento na

pagina 14 desta edi¢do
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A QUALIDADE DO SEU PRODUTO
DEPENDE DE UM BOM TRATAMENTO.

Confiabilidade é o grau de certeza que se tem de
que um produto vai atender as necessidades de

desempenho.

A linha de produtos da Tecpro trata superficies
com absoluto rigor técnico, @ a Tecpro trata seus

clientes muito além da superficie.

Séo anos de tradigdo desenvolvendo produtos
para 0os mais avangados processos; 0s técnicos
da Tecpro acompanham, com o melhor

DESENGRAXANTES
* Quimico

* Eletrolitico

* Desoxidantes

* Desincrustantes

ABRILHANTADORES
* Cobre

* Niguel

* Zinco

* Cadmio

» PASSIVACOES
* Amarela

* Verde Oliva

* Preta

* Azul

CROMOS

* Decorativo

* Duro

* Microfissurado

atendimento, cada etapa do trabalho, desde a
escolha do sistema mais adequado, passando

pela implantagdo, até o controle final da

qualidade.
A soma deste dois tratamentos de superficies e

de clientes - faz da Tecpro a opgdo mais confiavel

do mercado.
Consulte a Tecpro: o tratamento que vai mais
fundo.

PRODUTOS E PROCESSOS

DESPLACANTES

* Cromo

* Niquel

® Ouro

¢ Estanho-Chumbo

PRODUTOS ESPECIAIS
* Anodos para banhos
* Cobre
*Niquel/Cromo
* Estanho-Chumbo
* Plastisol e Primer
¢ Laca
» Ativador p/anodos de
Estanho-Chumbo
* Verniz p/ Zinco
¢ Descontaminante p/ niguel
* Supressor de Fumos
* Inibidor p/ Decapagem

SAIS E ACIDOS

ACIDO CROMICO
Distribuidor Autorizado
BAYER.

CIRCUITOS IMPRESSOS

* Metalizagdo flash

* Metalizagao Espessura

* Estanho-Chumbe

* Douragao

* Incisao (corrosdo de cobre)
* Refusao

* Fluxo p/ infravermelho

* Fluxo p/ Hot-Air-Leveling
* Desoxidantes

* Desengraxantes

* Reveladores de Dry-Film
* Removedores de Dry-Film
* Removedores de fluxo

MULTILAYERS

* Oxidagéo negra

* Etch-Back
METALIZACAO DE ABS

NIQUEL QUIMICO P/FERRO

g i

TECNOLOGIA-PRODUTOS EPROCESSOS

INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Sio Paulo - Rua Bilac, 424 - Tel,(011)456-6744 - Fax:(011)458-T742 - Telex: 11 44761 - Cu P.397 - CEP 08512-260 - Diadema -5P
R.Gde. do Sul - Fua Carlos Blanchini, 318 - Tel;[054)223-1485 - CEP 95012-580 - Caias do Sul - RS
Rie - Rua Arquias Cordairs, 324 - conj 608 - Tel:{021)581-8691 - Telex: 21 33450 - CEP 20770-000 - Rio de Janeiro - RJ




Curso de
Eletroformacéo
na Inglaterra

s Drs. Tony Hart e
Alec Watson
promoverao, nos dias 2
e 3 de margo préximo,
no St. John's Hotel, em
Solihull, na Inglaterra, o
curso “Eletroformagdo -
Tecnologia e Aplicagies
Principais”. Na sede da
ABTS (fone (011)
251.2744 e fax (011)
251.2558) encontram-
se folhetos informativos
a disposigao dos
interessados. Outras
informagoes podem ser
obtidas com o Dr. Hart
na Hart Coating
Technology, P.O. Box
10, Brierley Hill, West
Midlands DY5 2RQ),
Inglaterra, Fax (0384)
40.0810, Fone (0384)
29,1513,

Nova Divisao
de Fosfatos

A Alpha Galvano
Quimica Brasileira, que
atua na drea de
processos galvdnicos,
inaugurou recenfemente
a sua Divisdo Fosfatos,
compuosia por produtos
como desengraxantes,
refinadores,
cromatizantes, fosfatos
a frio e a quente e
fosfatos tricationicos.
Stanislaw Zhigniew
Janczak é o gerente
técnico desta divisdo.

® Maiores informagoes
pelo fone (011)
291.3866.

MEDICAO NAO-DESTRUTIVA
DE CAMADAS

A Tecnorevest Produtos Quimicos pro-
movey, em 19 de outubro Gltimo, no Centro de
Convengoes da Fundacio Armando Alvares
Penteado - FAAP, um seminirio sobre tecnologias
e equipamentos ndo-destrutivos de medicio de
espessura de camadas. Com a presenca de cerca
de 70 profissionais ligados a0 setor de tratamento
de superficies, o evento abrangeu as tecnologias
mais utilizadas acalmente, como indugio magnét-
ca, comrentes parasitas, efeito de Hall, retroespa-
lhamento de rios beta e Auorescéncia de raio X,
além de apresentar os desenvolvimentos mais
recentes incorporados 40s equipamentos para
medigies nido-destrutivas, como memorias de cali-
brigio, pacotes avancados de estatisticas € modos
automdticos de medigio. A apresentagio dos
equipamentos, que constituem o estido da ane
nesse segmento, esteve 4 cango de lgor Lenicky,
diretor internacional de vendas da Veeco
Instruments - Divisio UPA., enquinto que os
principios bdsicos e as principais aplicagbes e
vantagens de cada instrumento foram abordados
por Elizabeth Musumeci, gerente do
Departamento de Instrumentos da Tecnorevest.
Complementando a apresentagio, os profissionais
de diversas indistrias das direas automotiva,
eletrbnica e decorativa debateram com os
palestrantes questdes referentes ao tema, receben-
do onientagdes sobre a escolha do equipamento
mais adequado ds suas aplicacdes especificas. Ao
final, foi aberto um espago para informagdes
sobre 4 aquisicio desses equipamentos através do
sistema de “leasing”

@ Maiores informagoes
pelo fone (011) 759.4422,

5 0 T&-63

SISTEMA DE EXAUSTAO
E LAVAGEM DE GASES

A Tecnoplistico Belfano projetou, fabricou
¢ instalou um sistema completo de exaustio e
lavagem de gases de cerca de 80 tangues de gal-
vanoplastia para a EMBRAER, em Sdo José dos
Campos. Devido i diversidade dos banhos, e
visando [acilitar o tratamenio dos efluentes, este
sistema foi subdividido em quatro, cada um com
posto de lavador Hidro-Ventur com capacidade
de 20,000 m''h, sendo o primeiro destinado §
exaustio de banhos de cromo, o segundo aos
banhos com cianeto e alcalinos e os terceiro e
quarto aos banhos com dcidos e alealinos. O pro-
jeto, executado com a Engenharia da EMBRAER,
previu a colocagdo dos tanques no primeino piso
¢ a5 wbulaghes de exaustio no piso inferior, o
que permitiu que a sala de galvanoplastia ficasse
totalmente livre de tubos
® Maiores informagdes
pelo fone (011) 813.6555.

INVERSORES DE
FREQUENCIA

A Atos  Auto-
magio Industrial
estd trazendo para o
mercado  nacional
uma nova linha de
inversores de fre- |
qiéncia para controle I -
de velocidade de motores de corrente aliernada
com poténcia de 0.5, 1 e 1 HP. Denominados
Dynagen série M26, sio microprocessados e uti-
lizam a técnica de modulagio de lagura de pulso
(PWM) senoidal, operando em tensio de 220 V,
monofisica. Podem ter, como opcional, um canal
de comunicagio serial R5422 e permitem variar a
velocidade do motor desde zero até o dobro da
sua velocidade nominal, sendo o ajuste feito

através de potencibmetro, Possuem, ainda, 51
fungbes parametriziveis, que podem ser progra-
madas através de um painel digital externo, e ©€m
aplicagbes no controle de bombas de circulagio e
centrifugas, sistemas de transporte ¢ elevagio,
misturadores, agitadores, ventiladores, extrusoras
¢ calandris.,

® Maiores informagies
pelo fone (011) 522.1944.
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Utilizanda no wbo de succio mtones
dxiais que transportam o liquido, as
| bombas submersas para liquidos como-

sivos Maxsuper, da Bomax do Brasil,
possuem sistema de selagem hidro-
dindmica ¢ pane submersa de aé 2 m
sendo que, quando esta ultrapassa 1 m,
¢ empregado mancal intermediirio de
grafite ¢ Teflon. Podem ser constnuidas
em polipropileno, PTFE, Nylon, PVDF,
polietileno ¢ HMW e fomecidas com
poténcia de 05275 CV
® Maiores informagies
pelo fone (011) 491.6699.

DESENGRAXANTE, FOSFATIZANTE
E PASSIVADOR

5o trés o8 novos produtos anuncides pela In-
bra Indistrias Quimicas - Divisdo Bonder, O po-
meiro ¢ o Gardockean BR 502, desengraxante prote-
iver isento de nitrito par impeza de ao, zinco, co-
bre, kitio, magnésio ¢ aluminio nos processis de
aplicacio por spray. Pode ser utilizado em tempera-
turas variando de ambiente até 70 C e em presstes
dee 126 kgmr', O segundko produto € o Dardobond
R 2820, um foskato wicatidnico, baixo Anco ¢ sento
de nitrito de sodio, que pode ser utilizado por spray
ou por imersio, produsgndo camadas uniformes ¢
resistentes 4 comosdo. O terceiro ¢ o Gardolened
0800, passivador inorganico isento de deido crimi-
to, que confere os mesmos resultados do passiva-
dor cromico, com a vantagem de nido poluir ¢ redu-
air o custo do tritamento de efluentes.
® Maiores informagies
pelo fone (011) 7454133,

LINHA AUTOMATICA
DE PINTURA

Atuanie no segmento de |8
pintura eletrostitica & po, a
Tecnoavance Equipamentos
Eletrostiticos esti anuncian-
do o lancamento do modelo
TCA 3000 para  pintura
automdtica. Possui pained mod- |
ukar, pistolas leves ¢ tangues Auidizados de tina em
pi com engate automitico independente do
nitmero de pistolas ¢ sinalizador sonoro pa o nivel
ke linki
® Maiores informagoes
pelo fone (011) 437.7671
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NIQUEL
QUIMICO

Voltado ao setor de tratamentos de supericie,
o Grupo GP jwa nos segmentos de niguel quimi-
o, de uso em inchistrics de aviacio, semespaciais,
dlimentos, processamento de produtos. quimicos,
automativas, eletrdnicas, de petrileo ¢ gis e de
transformagio, ¢ de cromo duro, atendendo ds
mecinicas, indistrias de plisticos, vidros, guimi-
cas, alimenticias, petroleo e gis, téxteis e graficas,
entre outras, A empresa tambeém conta com
processo de metalizagio por aspersio térmica,
cufa finalidade ¢ a de oferecer protegio contra a
corrosio e o desgaste e pant frecuperar pegas.
® Maiores informagioes
pelo fone (011) 263.1233.

RETIFICADORES PARA
PROCESSOS ELETROQUIMICOS

Dentro da linha de retificadores industriais
fabricados pela Metaliirgica Adelco cstio ague-
les destinados 3 eletrodeposicio, elerrdlise,
anodizagio ¢ eletroforese, Sao disponiveis ém
tipos de baixa tensdo, com controle no primdinio
através de tiristores em montagem anti-paralela, ¢
de média e alta wensdo, com controle efetuado
diretamente na ponte retificadora, também com 2
utilizacio de tinstores. Operam com entrada em
220, 380 ou 440 V CA ¢ saida ém lensdo de aé
800 V CC e corrente mixima de 20.000 A,

@ Maiores informagoes
pelo fone (011) 422.5266.

PROJETO DE DESPOLUICAO
DO TIETE

Outracmpresi gue se integrow ao Projeto de
Despoluigao do Rio Tiete € a CooperTools
Industrial, fabricante de fermmentis manuais.
Ela concluiu, em novembro Gltime, investimento
de 200 mil dolares na implantagio de um sistena
pard trtamento de efluentes industrisis em sud
unidade de Guarulhos, Sdo Paulo, que inclui
aparelhos eletrinicos de dltima geragio, como
medidores de condutividade ¢ pH, tangues de
tratamento, decantadores e filtros especis,
entre outros. Com isso, 0s despejos da Fibrica -
san 10 mil lirros de efluentes/hora - estio 100%
controlados e inofensivos a0 meio ambiente,
® Maiores informagdes
pelo fone (011) 912.0500.

JANEIROQ/FEVEREIRO 94 S5 1

Feira de
eqmpanmnfns
ambientais

Encerrando as
comemoragoes do
centendrio da Escola
Politécnica da
Universidade de S5io
Paulo, a ABEPPOLLAR -
Associagdo Brasileira de
Ecologia e de Prevengdo
a Poluigdo do Are a
IUAPPA estario
promovendo, no periodo
de 28 de tevereiro a 4 de
margo proximo, a V
Conferéncia Regional da
IUAPPA e a | Feira
Interamericana de
Equipamentos
Ambientais, Energéticos
e de Defesa Civil. Os
eventos serdo realizados
nas dependéncias da
Politécnica, no campus
da USP. sendo que o

| tema da conferéncia, da

qual participardo
pesquisadores de renome
mundial dos quadros da
JUAPPA, 6*A
Problemdtica Ambiental
dos Paises Latino
Americanos em

. Desenvolvimento”. No

contexto, a feira mostrard
05 eguipamentos
produzidos no
continente nas dreas de
controle de poluigdo
fagua, ar, solo, ruidos,
nuclear e outras), de
defesa civil e de energia
alternativa, contando
ainda com um setor
destinado 4 educagio
ambiental e legislagdo
sabre o meio ambiente,
® Maiores informacoes
pelo fone (011) 259.8253.




LEVE ESTA MAQUINA
PARA SEU BANHO...

DE GALVANOPLASTIA

Descarla as cormvencionais ipos de
salagam (gaxelas, salos Mecinicos,
gic.) sando dotada do sistema de
selagem hidriulico gue elming
qualguer manulengio

Fabricados com materiais
anticormosivos:

* Polipropileno * Teflon * Polietileno
Grande aplicagio em indisinias:
Petroguimicas, Farmacéuticas,
Automotivas, Quimicas, Ferliizanies,
Tintas, Alcool, Tratamenio de Aguas,
Gawvanoplastias, elc

mm{mmm DISCO, uumom com tecidos

em prolipopileno de alta eficidncia e capacidade na retenclio

de particulas. Fomecido nos seguintes graus de filtragem: de 3
2 100 microns; com vazdo de até 12 m /h

=
MAKTER | MASTER PUMP DO BRASIL
*—'@ BOMBAS QUIMICAS LTDA.

Fone: (011) 429-4596 - Fax: (011) 429-6645
Av. Presidente Vargas, 60/62 - CEP 06300
V. Caldas - Carapicuiba - SP

Através de sua equipe técnica, a Adelco esta
capacitada a manter um elevado padrao de
qualidade em cada produto, desde a fabricagao
do gabinete, transformadores e filtros, eletrénica
de controle e poténcia, até os testes finais

ImE———essssmsonsess metalurgica adelco oo o

A, da Cachosira, 770 - Baruerl, Sao Paulo - CEP 06413-000 - Tel. (011) 422-5266 - Feor. (011) 422-5307 - Tebex 171058




PINTURA ELETROFORETICA CATODICA

EMPECAS FERROSAS ENAQ FERROSAS

* AMPLO MIX de produgao,
capacitado a atender as mais
variadas e complexas exigéncias
geométricas de pecas

* Pré-Tratamento de Fosfatizaggo
em Zinco para pegas ferrosas ou
alodinizacgo para pegas em
Aluminio

» CORES: preto fosco e cinza claro
* Qualidade assegurada

» Resisténcia a névoa salina superior
a 300 horas ASTM-B 117

CONSULTE-NOS:

* PARA SERVICOS:
- Envie pecas e/ou desenhos para
cotagao
- Solicite visita da nossa assisténcia
teécnica
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PROTECAO SUPERFICIAL ANTI-CORROSIVA

30 anos de tecnologio que permitem ofercer;

DESCARGA
FOSFATO) ZINCD PINTURA, LANAGEM PECAS
PASSIVACAD CATODICA PINTADAS

—|—AVIBRAS AEROESPACIAL 5.A.

Rodovio dos Tomoios, Km 14 - 12.300 - Jacarei/5P
Telefone: (0123) 51.6644 Romois 240/212
Telefax: (0123) 51.6707 / 51.6048

Telex: 11 3B44/3845 - CX. POSTAL: 278

VERTICE
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Guim técn
de produ

Produtos

Quimicos

O "Guia Técnico de Pro-
dutos” da Fosrac tem o
objetivo de proporcionar
uma referéncia rapida
dos materiais de sua li-
nha e fornecer uma ori-
enfacio para os profissio-
nais que atuam nos seg-
mentos de construgao e
mineragdo. Dividido em
10 capitulos, contém in-
formagies como usos,
descricdo, vantagens,
embalagem, consumo e
armazenamento sobre
aditivos para argamassa e
concreto, produtos para
o0 tratamento de superfi-
cies, grautes a base de ci-
mento e epoxi, produtos
para ancoragem e mine-
ragdo, argamassas a base
de cimento, microcon-
crefos para reparos, di-
versos produtos na drea
de pisos industriais, pri-
mers, pinturas e sisfemas
para protecdo de superfi-
cies, adesivos, primers,
solventes, revestimentos
anticorrosivos e emendas
mecdnicas para barras de
aco,

@ Informacies: fone
(011) 869.3972.

IMUNIZANTE
PARA MADEIRA

A Montana Qui- =
mica publicou catdlo
g0, com folos em co-
res, sobre o Osmoco- .
lor ST, um produto de- '
senvolvido para prote
ger ¢ decorar madeinis
em ambientes internos
¢ externos, olerecendo protegio contra funges ¢
agdo da luz solar, reduzindo o empenamento, -
chaduras e microfissuras ¢ promovendo uma aca-
bamento final semitransparente, de brilho aceting-
do, com opgio de nove cores. A publicagial inclui
As caracteristicas fisicas ¢ as propredades do pro-
duto, informagtes sobre onde ¢ como aplici-lo,
suas vantagens, como remové-lo de superdicies,
rendimento ¢ tempo de secagem, além de conter
um gritico comparando o rendimento do produto
com o de outros, como tinta a dleo, esmalte singe-
lico, vemiz mantimo, verniz epixi ¢ verniz poliv:
redna,

® Informagoes: fone (011) B41.3626,

TRATAMENTOS
SUPERFICIAIS

A EDE - Embracr |5 w‘
‘-"
tos dispoe de liern- A WA - n

ra tecnica onde sdo |

s oS 08 Servicos LH‘ '
por ela prestados. In |L'..' -
cluem tratamentos su-
perficiais, abrangendo
cadmiagem, cromagem, niguél quimico, fosfatiza-
pdo, passivacio ¢ polimento eetrolitico de acos
inoxidiveis, oxidacio negra, anodizacio de ligas
de aluminio e camady conversora de Cromato ng
iiluminio; tratamento térmico de ligas de aco.
como recozimento, normalizacio, empers, ce-
menticio, austenilizacio, alivio de tensoes ¢ desi-
drogenagio, revenimento, endurecimento ¢ oxids-
gy tratamento wWmico de lges de aluminio; m-
tamentos mecinicos supericiais, envolvendo ja-
teamento, rebarbagio, poliménto, deshaste ¢
shot-peening”; como pinura; € ensaios mecini-
cos, metalogrificos e ndo-destrutivos

@ Informagies: fone (0123) 311177
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PRECIPITADOR
HIDRODINAMICO

A Capmetal In-
distria ¢ Comércio
dispoe de literatura
técnica sobre os pre- ; .
cipitadores hidroding- | X z
micos Lentncap, pro- oo
prios para o (ratamen- m CAPMETAL
to de poluentes at- ——
mastericos, Contem informagdes sobre o equi-

i L4
e tin. =

CENTRICAP 4‘1:'

0 main
eficienin processo de
g S0 ot s e

pamento ¢ o processo hidrodindmico, deserigio
técnica, incluindo fluxograma hdsico do proces-
50 de tratamento de gases e quadro de selecio
dos modelos disponiveis, caractenisticis 1écnicas
- 5o disponiveis modelos com capacidade para
vagoes de 8000-15000 a 100000-150000 m /b de
ar - ¢ aplicaghes, tanto em selores comerciais
como industriais, envolvendo galvanoplastias
centros de usinagem, indistras de dlcalis, vidro,
cloro, cimento, cerimica, de ferrosos ¢ ndo-fer
rosos, siderirgicas, metalirgicas, de tintas e co-
ranles, entne ouiras

® Informagies: fone (021) 589.0401.

LABORATORIOS E
EQUIPAMENTOS

A Expo Labor ¢
umi entidade sem
fins lucrativos que
reane as 10 maiores
empresas do setor,
com o objetivo de
auxiliar os profis-
sionais das dreas de
[I'L‘?ifIJLI-i:H.I. indistria e ensino, desde o progeto
t‘.\-|'ﬂ.'|.lfil..l.1. do de L‘lil_?ulll'l,II'II.L'I'IIII\ mill‘.;!;g:_";'m ¢
alimizacio de liboratorios. Fm seu folheto
estdo citados equipamentos como: estufas de

‘.~|'.|:' ViHL
CrComir
a melhor
Teonologi;

©Im Cenire

e (L= P L

secagem ¢ esterilizagio para laboratérios
fornos de cimara, peneiras para andlise ¢ con-
trole granulométricos, vidrarias para labo-
ralGrios, desumidificadores portdieis, desumi-
dificadores/secadores para aplicagoes industri-
ais, pingas, valvulas, agitadores pneamiticos,
mecinicos e magnéticos, banhos diversos,
rotoevaporadores ¢ capelas de fluxo laminar
honzontais, verticais ¢ moduladas

® Informacies: fone 491.5511.

G4




Associe-se a ABTS
e receba gratis a
revista
Tratamento

de Superficie

A ABTS tem como principal
abjetivo congregar todos
que, no Brasil, se
dedicam a utilizagdo de;
tratamento de superficies,
tratamento de melais, gal-
vanoplastia, pintura,
circuilos impressos e afivi-
dades afins.
A ABTS divulga
conhecimentos e técnicas,
promovendo semindrios,
reunides de estudo e
PESCUISA, CONGTESSAS, CUPSOS
e publicagdes, colocando os
assaciados ao cormente do

que de mais avangado se rev-

ela em seu campo de
atuago.

A ABTS mantém infercimbio
com institutos e entidades
simflares no Brasil e no
exterior, como demonsia sug
afiliagdo & AESF - American
Electroplaters and Suiface
Finishers Society e 4
INTERFINISH - Imternational
Union For Surface Finishing,
A ABTS participa na
elaboracio e no incentivo ao
uso idas normas técnicas
brasileiras.

A ABTS publica
bimestralmente a revista
"Tratamento de Superficie”,
que & o veiculo oficial da
Associfagdo, onde sio apre-
settados os trabsihos de
técnicos e pesquisadores,
difundindo noticias de setor e
promovendo intercdmbio,
Ingressando na ABTS, vocé
pertencerd a um grupo sem-
pre crescente, represenlante
de uma vanguarda técnica e
cientifica, voltado para o pro-
fresso no campo da tecnolo-
Eiha dos processos de acaba-
mento de superficie, visando
sempre melhorias ma guali-
dade dos produtos & servigos
brasileiros, o que assegura
maior competitividade no
mercado intermno e extenno.

Superficie

1) Nome: .......
Departamente: ...

Enderepn Residencial
CEP: .. e
Fone: ...

A Nome:

| Departamenta: ...

CEP:.
I'::lru.'. -

3 Nome:
Deparamento; ..,

CEP:
Fome:

Nome: |

End;wuu Rmtlum uI
CEP i

Grra e Instriscior
Lisizal tde nascimentin

Do

Empresa em que trabalba:

e

..I-:am;lr. g

Lincal de mascimentor: ..

o Ramal: .. .
| Local de mascimento: ..........ccumeieiiscesemsisinsnrerses
Em’rm'!,u Resiclencial: ..o

Local de nascimento R s

o rnoromm sbclomoclm
Mo ..
11T RO NENULD ST RO (WON. B 1 Jo MR . - S e
CEP: .......... 1 Fax:
Cabxa Postal: Fone: ceoreereee Avidade: .. ...
Fabricagiio Pripria. ) e
Servigos para Teroeinos: sim . oo,

Nimer de I"mprt‘;.,ldm junto an Ikpﬂrtnn'm:m de TI:ﬂImﬁHu I‘JEH iy

L IIEI"II!SEHT!NTES H.INTO l AITS

Data:

B e TTE T e R e

v man e Instnigio:

lw.tudclmtmrds:-.......

-mhmwclumvo

Furh:

ALINENCIRRT, . o R,

LN vn,omid Lo ... Assinatura

* PARA USO DlAlTS

Patrimdmeo ...

Ativey n* n*"

Apresentagio de W F———

|N|:~|,,.1umgam.1| IS E——

I'J-m:mr ‘mn‘wm
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' Artigo 7 - Sdcios ativos

530 0§ profissionais,
pessoas do ramo e de
ramos afins que,
interessados no
desenvolvimento das
tecnologias englobados
nos objetivos da
associacdo, ingressam
na mesma.

- Artigo 8 - Socios

patrocinadores sio as
pessoas juridicas e

| fisicas interessadas

em apoiar
economicamente a
manutengdo e o

| desenvolvimento da

associacdo.

1 - Ok sacios
patrocinadores sio
divididos em trés
categorias, A, B, C,
conforme o montante
de suas contribuigées,
que serdo fixadas a
cada ano.

2 - Conforme sua
categoria, 0s socios
patrocinadores podem
indicar o seguinte
nimero de
participantes:

A - Irés representantes;
B - dois representantes
C - um representante.

(Extraido do
Estatuto da ABTS)




PARTICIPE DE UMA
FEIRA INTERNACIONAL
DE MECANICA QUE
TEVE 162 MIL
VISITANTES E 922
EXPOSITORES NA SUA
ULTIMA EDICAO.

A Mecdnica’94 é o maior evento
do género no hemisfério sul e um
dos mais fradicionais e
expressivos da indistria metal-
mecdnica. As alternativas para
os problemas de produgao,
manutengdo, instalagdo
indusirial e controle da
qualidade expostas na edigio
anterior foram vistas por

162 mil visitantes do Brasil e de
21i paises onde 922 expositores
nacionais e estrangeiros
marcaram presenga.

Nos 35.000 m? de stands da
Mecdanica "4 estarao presentes
cerca de 1.000 expositores e sdo
esperados 170 mil visitantes do
Brasil e de 30 paises.

Nédo perca a oportunidade.
Farticipe vocé também!

SETORES:

* Maguinas p/ Indisiria de
Borracha e Pldstico

« Maguinas p/ Trabalhar Madeira
* Maquinas-Ferramenia

= Maguinas Diversas

* Equipamentos e Acessdrios
Mecdnicos

Apoio:

2.

MECANICA"94 iivcis o

l FPara receber antecipadamente [ | Conmvites para vixitar a feira ou [ ] Informagdes
| sobre o Niicleo de Informética Aplicada, preencha este cupom

I (até 31/01/94) e remeta para;

ALCANTARA MACHADO FEIRAS E PROMOCOES

I R. Brasilic Machado, 60 - CEP 01230-905

K80 Paulo - SP - Brasii - Tel.; j011) 826-9111
Fax: (011) 67-3626/826-1678 - Telex: 11 22398 AMCE BR

MECANICA'94

FEIRA INTERNACIONAL DA MECANICA

21 a 26 de marco - 1994

Anhembi - Sto Paulo - SP
Proibida a entroda de menores de 16 anos.

-\

L

» Equipamentos p/ Industria de
Base

* Equipamentos p/ Tratamento de
Metais, Usinagem e Deformagdo
= Solda e Equipamenios

= Ferramentas

= Valvulas, Bombas e
Compressores (Hidrdulica e
Pneumatica)

* Caldeiras, Fornos e Acessorios
* Motores, Redutores e Variadores
de Velacidade

» Equipamentos p/ Armazenagem
e Transporte Vertical e Horizontal
* Equipamentos e Materiais p/
Controle de Poluigdo, Tratamento
do Ar e Refrigeragdo

* Aparelhos de Pintura ¢
Acessorios

. quul'nag, Equipamentos e
Insumas p/ Fundigdo

* Automacdo Industrial e
Controle de Processos

* Instrumentos p/ Medigdo e
Controle

* Lubrificantes Industriais e
Equipamentos

= Servigos, Projetos e
Manutenpdo Industrial

* Bancos e Orgdos Federais

» Publicagdes Técnicas

* Niicleo de Informitica Aplicada
(Software/Hardware/Multimidia)

ORGANIZACAO

E PROMOCAO:

Alcantara Machado

Feiras e Promogdes

Rua Brasilio Machado, 60

CEP 01230-905 - Sdo Paulo - 5P
Tel: (011) 826-9111

Fax: (011) 67-3626 e 826-1678
Telex 11 22398 AMCE BR

Ertado:

FEIRAS BE RESOCIOS Transportadora 5

ALCANTARA MACKARO Oficial:. VAR ln@
ROl TAR T ATRETIER

. |

Empresa: I

Endereca: Cep: I

Fax: Telex: I

Proibida a entrada de menores de 16 anos.

Tel :
Cidade;

Revista Tranamsin de Supenficie




MAQUINA DE PREPARACAO DE SUPERFICIE

SISTEMAS COMPLETOS DE PINTURA A PO OU LfﬂUl‘DA
DELTEC EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA. - R Concheda Fadula T16 - Mang Campras - 5P - 13033-020 - Fone




MoRriz BLIKSTEIN

Professor do
Departamento de
Informdtica e Métodos
Quantitativos da
Fundagao Getilio Var-
gas (5P) e doutor em
Sistemas de Informacdo
pela FGV. Participou de
Semindrios sobre
Treinamento de
Executivos nos Estados
Unidos (MIT) e na
Inglaterra {London
Business School).
Atualmente, & orienta-
dor diddtico do LEP! —
Laboratorio de Ensino e
Pesquisa em Informiiti-
ca, da FGV.

Pmm de Vista

Um Modelo para Treinamento de
Executivos em Novas Tecnologias:
Aplicacdo em Informatica

® Moriz BUKSTEIN

lgum tempo atrds, a revista “Personal Com-

puting” publicou resultados de wma pesqui-

sa independente que revelou uma sitacio

preocupante: aproximadamente 60% dos
microcomputacores nus empresas estavam com hai-
xa o nenhuma wtilizacio, O problema estirii no en-
foque do treinamento.

Recentemente, a mesma publicacio divulpou ne-
sultades mostrindo que cerca de 649% dos executi-
VoS mostravam-se insatisfeitos com os resultados,
devido a problemas de aprendizagemy/treinamento

Considerando o avango da Teonologis da. Infor-
magio no perodo compreendido entre as duas pes-
quisas, a decepcio em relagio a0 tremamenio deixa
no ar indimeras interrogagtes

A procura de uma explicagio iniciamos uma
pesquisa de campo, constituida de duas etapas, 4 -
ber:

1) entrevistamos cerca de 80 executivos, que se
mostrism insatisfeitos com o baixo retomo em ter
mos de procutividade de funciondrios que tinham
frequientado cursos de Microinformeitica

2} acompantamos, como observador ¢ também
como aluno, quase duas dezenas de cursos que, di
refa ou indiretamente, eram dingidos a exeoutivos

Esta expeniéncia nos permitiu elaborar ume pro-
posti de treinamento, apoida na seguinte premissa:
a matior pane dos problemas phservados nos cursos
que acompanhamos e decomente de uma énfase
EXAGERADA na tecnologea, como se esta [osse um
fim em s mesma.

Esta idéia se consolidou no curso de que pantic
pamos nd Inglaterm voltado par executivos da Cor
munidade Européia, denominado “Strategic Model-
ling for Senior Managers™. O nesultado foi decepeio-
nante para 4 maion dos participantes. O 1ema prin-
cipal — “diilogn” entre modelos mentais ¢ modelos
computacionais — foi discutido dusante apenas uma
manhd dos 5 dus do curso. Por outro lado, a apre-
sentagio dos recurses de software e hardware oou-
pou quase dois dias. A frustracio dos panticipantes
diante do enfoque equivecado dado a0 programa
foi visivel: durante a discussio sobre o “didlogo” en-

5 8 15-63

tre modelos mentais ¢ modelos computacionais,
OOOMmeram 08 miinenlos lll-l.‘ iHieg t'l'l'HIl'llf!'I-L".l'IlliI (o
entusiasmo dos participantes. Por outro lado, du-
rante o “show™ de tecnologia, vinios alunos, “brita-
nicamente”, cochilavam. Outros deixavam a sala,
reckimando em ala voz: “Nio vejo como transferir
tanta sofisticagio para o meu ambienie de trabg-
tho',

Nosso modelo de aprendizigem estd apotado
nes velhas idéias de Puget e Rogers, que mosicim
que 4 aprendizagem significante ocorre quando 2
matéria de ensino ¢ percehica pelo aluno como e
levante para seus objetivos.

Pode também parecer estranho 2 aliguns aplicar
a5 “velhas” idéias de Piaget e Rogers num momento
em que se faiki tanto em MODERNIDADE, Un and-
lise mais cuidadosa vai mostrar que nada b de es
tranho nesta proposta, pois MODERNIDADE ¢ es-
sencialmente EDUCACAO.

Cruanio 4 INFORMATICA DO ENSING, 08 resul-
tados ainda 530 mediocres. Tomemas o caso da in-
formitica escolar na Franga. Segundo Pieme Lévy,
pesquisador franceés, durante a década de oitenta,
quantias considerivets foram gastas para equipar as
escolas e formar professores. Apesar de diversas ex-
peniéncias positivas sustentadas pelo entusiasmo de
alguns professones, o resultado global ¢ decepao-
mante. Por qué? E cento que 2 escols é uma institui
o que i cinco mil anos se baseid no Ealar/ditar
doy mestre e na escrita do aluno. Uma verdadeina in-
tegracio da informdtica supde, portanto, o abando-
no de um hibito antropoltgico mais que milenar, o
que ndo pode ser feito em alguns anos. Quanto i
formagiio dos professores, limitou-se aos rudimentos
da programacio, como se fosse este o (nico uso
possivel di um computador.

Como conclusio, num momento em que 3 metl
da educacio € a formacio de indbviducs autdnomes
e crigtivos, os educadores ¢ espectalistas em teina.
mento deveriam retomar as idéis de construtivismo
de Praget, panl quem, mais imporanie gue o soly-
o de um problema, ¢ o processo mental desen-
volvido pelo prdprio aluno ma busca da solugio. @
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A melhor tecnologia do
- Japao e Estados Unidos no
mesmo endereco

A melhor tecnologia
emmedicoes
ndo destrutivas,
qualquer que seja a
necessidade.

m RAIO X - Para medides precisas atraves da fluorescéncia de raio X mesmo em dreas muito pequenas e
pegas de geometria complicada. Permite andlises de solugdes e Controle Estatistico de Processo.

n TRESTECNOLOGIAS - Em um s6 equipamento, Indugdo Magnética, Corrente Parasitas (Eddy) e
Efeito de Hall para medicdes precisas de camadas condutivas ¢ ndo condutivas sobre
superficies magnéticas ou ndo, inclusive anodizagdo de aluminio.

m RAIOS BETA - Combina a tecnologia de raios Beta com o Efeito de Hall, permitindo uma ampla gama de
 medigdes sobre diferentes substratos. Uma alfernativa econdmica para os equipamentos de Raio X
wASSISTENCIA TECNICA - Pama a escolha do equipamento mais adequado,
treinamento na utilizagao, aferigio e manutengdo dos instrumentos.

. 1eCNO3IEVEIr

@ UPA Technology Division E1l seiko Instruments Inc
]

Sio Paulo: Rua Oneda, 40 - CEP 09895-280 - Tel.: (011) 759-4422 - Fax: (011) 759-4949 - Sio Bernardo do Campo - SP
Manaus: Av. Buriti si® - CEP 69075-000 - Distrito Industrial - Tel.: (092) 615-2737 - Fax: (092) 615-1184 - Manaus - AM




Tipo aéreo com colunas centrais.

Suporte movel para car

ga e dﬂﬂfga'

ALTA TECNOLOGIA EM TODOS
OS EQUIPAMENTOS

Equipamentos automaticos para qualquer fipo de tratamento
de superficie.

* Maior produtividade com qualidade constante.

* Reducao da mao de obra.

* Facilidade para implantacao de tratamento de efluentes. .

Elétrica ¢ Eletrénica Ind. ¢ C . Lsda. INOVACAD E TECNOLOGIA

Rua André Ledo, 309/310

CEF 03101-010 - Mdoca - Sio Paulo - SP
Tel.: (011) 270.4700 - Fax: (011) 270.4142
Filial Porto Alegre: Rua 580 Nicolau, 1106

CEP 91030-230 - Porto Alegre/RS RN AN
Tel.: (051) 345-1414 1967 - 1994




