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MINAS INDUSTRIAL S.A. ODAS DE ACO

TEM O ORGULHO DE COMUNICAR A COOPERACAO
ENTRE SUAS EMPRESAS, PARA DAR MAIS UM PASSO
NA PRESERVACAO DO MEIO AMBIENTE

"SISTEMA MAX-EVAP - MAXI-SPRAY "

A inauguracgao do sistema SEREX de reciclagem em
circuito fechado, nas duas linhas automaticas de
niquelacao e cromeacgao
da MANGELS, deu-se no
dia 3 de agosto e contou
com a ilustre presenca
dos representantes da
FEAM e COPAM

(Minas Gerais).
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VISTA GERAL DOS EVAPORADORES ATMOSFERICOS "MAX-EVAP® SEREX

Parabéns MANGELS ’;

sua preocupacao com a - Rl
ecologia € um exemplo a VSTA DO SISTEMA WAX.SPPAY SEREX
ser seguido por todos.

VISTA GERAL DA LINHA NIQUEL/CROMO COM RECICLAGEM SEREX

~S B EX INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. ‘C’

Estrada do Montanh&o, 150 = Jardim Silvina

Fone: (011) 443-5837/5830/1687 + Fax. (011) 443-1687 RECICLAGEM - UM FUTURO MELHOR




F ditorial

ABTS,
Um Quarto de Seculo

* Mozes ManFrepo KoSTMAN

Da esquerda para a direita: Alexandre Foldes, Hong Wa Mo, Ludhwig
R Spier, Roberio Della Manna, Ernani Andrade Fonseca

Mozes Manfredo Kosiman, Ruth G.F. Mueller ¢

Wolfzang Mueller, em uma das primeiras reunides da ABTG,

// unca serd demais”... ou melhor, “sempre deve-
mos” ressaltar que um grupo de técnicos do ramo

de tratamentos de superficie, sem visar vantagens

pessoais de qualquer natureza, auxiliado por uma

pequena equipe administrativa, mantém em funcionamento a

ABTS, nossa Associacdo Brasileira de Tratamentos de Superficie.
Sim, a ABTS € um ser vivo, dindmico e atuante que, diariamente,

semanalmente e mensalmente, ao longo do ano, desenvolve ati- ‘ ‘

vidades, todas em prél do avanco e do aprimoramento dos técni-

cos do setor, contando sempre com sua dedicada participacdo e A ABTS é

prestigio, caro colega associado, porque vocé é a ABTS. A

Aproveito esta oportunidade para agradecer a todos os parceiros m_n Eer E W,

de empreitada que tornaram possivel atingir esta marca. dindmico e
datuante.

:‘._r."| 7E "\I'JI"'-' IFREDCY KOSTAMARM
Conselheiro da ABTS , ,
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ORENTACAD TECNICA
Tratamentos Termoguimicos:
o Passado, o Presente

& 0 Futuro

Geraldo Bueno Martha

Visita a AESF Sur/Fin'93,
Realizada em Anahein,
Estados Unidos

L.R. Spier

ProcrAMA CULTURAL
Calendario Cultural 1993

Procrama CULTURAL
Realizado o 50° Curso Basico
de Galvanoplastia

ProGrama CULTURAL
Palestra: Pintura Eletrostdtica
a Pa Sobre o Aluminio
Palestra: Desenvolvimentos
na Deposicio de

Cromo Duro

MNoTicias ABTS
ABTS: 25 Anos de Realizagdes
Mozes Man_l'_rud_r_r Kostman

Noricias ABTS
EBRATS 94
Chamada de Trabalhos

NoTicias ABTS

MaTEriAS TECNICAS
Consideraces Sobre
Retificadores a Po de
Corrente com Regulagido
Através de Diodos
Controlados (SCR)

Carlo Berti

Matirias TECNICAS
Aplicacdo da Pintura
Eletrostitica a P6 Sobre o
Aluminio para Uso Externo
(Arguitetonico)

Antonio M. de Almeida
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Materias TECWICAS

Filtracao e Bombeamento de
Liquidos em Instalagdes de
Tratamento de Superficie
Sérgio Fausto Cidade
Congalves Pereira

NOTICIAS DO SINDISUPER
Capacidade Produtiva do
Processo Eletrolitico

ReEPORTAGEM ESPECIAL

Escola de Quimica do Senal
Conta com Laboratdrio de
Tratamento de Superficie

TABELA

Corrente Mdxima Permissivel
em Cabos de Cobre,

em Ampéres

Corrente Maxima Permissivel
em Barras, em Ampéres

Liveos

LiteraTura TECNICA

INFORMATIVD DO SETOR

ASSOCIE-SE
Como .-"'u-.:-;ul:_i.Jr-:q:l.-1 a ABTS

PONTO-DE-VISTA

A Vantagem Competitiva
Através da Diferenciagao
dos Servicos I
Antonio Jesus de
Britto Cosenza
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Estacao de Tratamento de Efluentes Arno.
Do projeto ao treinamento operacional, do fornecimento de equipamentos
a montagem, uma obra completa da Efluentes integrada ao Projeto Tieté.

Efluenters

PROTEGAD A VIDA

Rua Estevio Lopes, 166 - Butantd - CEP 05503-020 - Sio Paulo - 5P - Fone: (011) §13-7400 - Fax: (011) 813 7096 - Telex: 11 83480
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GERALDO BUENO
MARTHA

Engenheiro formado pela
Escola de Engenharia da
Universidade Mackenzie;
engenheiro de seguranga
do trabalho, com especi-
alizagio pela Faculdade
de Engenharia da
Fundagdo Armando
Alvares Penteado; profes-
sor titular da disciplina
Metalurgia e Tratamentos
Térmicos da Escola de
Engenharia da Universi-
dade Mackenzie; profes-
sor titular da disciplina
Metalurgia e Tratamentos
Térmicos da Fundagao
Armando Alvares Pentea-
do; Assessor de divulga-
¢do técnica da Brasimet
Comércio e Inddstria
5.A.; Diretor de Bueno
Martha Assessoria e Pla-
nejamento §/C Ltda; e
Conselheiro da Associa-
¢ao Brasileira de Trata-
mentos de Superficie.

(rientagiio Técnica

Tratamentos Termoquimicos:
o Passado, o Presente
e o Futuro

or tratamentos termoquimicos entendemaos
aqueles processos metalingicos que, wlili-
zando calor e produtos reativos apropria-
dos, provocam alteragtes na superficie de
uma pega de ago visando melhorar a:
— resisténcia ao desgaste;
— resisténcia ao atrito;
— resisténcia 4 comosdo.
Faremos uma tentativa para estudar sua evolu-
o na histdria da humanidade e como passaram,
gradualmente, de arte para ciéncia.

O PASSADO

O metal ferro comegou a ser utilizado pela hu-
manidade a partir de restos de meteoritos, Posteri-
ommente, aquecendo, talvez ocasionalmente, pe-
dras avermelhadas (hematita) com carvio de le-
nha, por redugdo direta, obtiveram o ferro esponja
que, por forjamento a quente, formava Liminas
que foram as primeiras espadas. Devido a0 pro-
cesso de fabricagio, eram
de ago com baixissimo teor
de carbono e, portanto,
muais modes que o bronze.,

Uma referéncia interes-
sante nos € dada por Poly-
bius, 223 A.C, sobre a bai-
xa qualidade das espadas
Celtas, que entortavam
quando em luta com os gli-
dios romanos

Por aquecimento em
leito de carvio em tempos
prodongados, o aco e en-
riquecido com carbono (ce-
mentacio), dando, apos

TEOR DE CARBONO

ALTO
MEDIO
] BAIXO

“Enguanto o ferreiro merguthava 2 Eimina in-
candescente na dgua fria (@mpera), seus olhos
percomam 0 bosque de oliveiras,”

Esta téonica 0s gregos levaram a0s romanos, o
que possibilitou a manufatura dos imbativels gli-
dios,

Na realidade, tinhamos a equacio de Bou-
douvard.

200 +Fe= Few + CO:

Um trabalho feito por D.R.Gee, W.N Weins ¢
PABleed revela com detalhe a fabricacio das
espadas samurais, os primeiros compdsitos, ali-
ando baixo carbono com alto carbono, seguido
de tratamento térmico. Por fusio, obtinha-se
gusa, que era descarbonetado para produzir ago
de baixo e midio carbono, O teor de carbono
era estimado pela andlise da fratura de corpos
de prova,

Uma vez acenado o teor de carbono, o material
erd forado para eliminar a escoria e recozido o

RECOBRIMENTO
COM ARGILA

2" l-;l-: |-; l-;l- i, i;i '1;-

GUME
EXPOSTO

A

(émpera, espadas de superi-

or qualidade. Esta-técnica b

era conhecida pelos gregos,
conforme refata Homero na
Ondisséia.
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DEFORMACAO DEVIDO A DORMACAO DE
MARTEMSITA DURANTE O RESFRIAMENTO
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tempo suficiente para homogeneizir a estrutura, A
kimina era forjada, dobrada, caldeada, forada etc a
1300°C, obtendo-se a espada conforme o croguis,
temperando-se apenas o gume, ji que o restante
era isolado com angila. Assim, apenas o gume tinha
estrutura martensitica. Devido a uma engenhosa
distrbuicio de tensdes, nio havia necessidade de
revenido,

A dureza através da secgio variava de 750
Vickers na superficie até 150 Vickers no nicleo.
O teor de carbono na martensita era de 0,50%.

Foi no século XIX que surgiu a tecnologia da
cementagio em caixa, que tinha como novidade a
presenga de um carbonato alcalino ou alcalino
terroso para dar partida ao processo, Com isto foi
possivel controlar, de maneira mais técnica, 4 pro-
fundidade de camada, desde que se podia contro-
lar tempo ¢ temperatura.

O PRESENTE

Cementagiio - A cementagio em caixa ainda
hoje ¢ bastante utilizada devido ao baixo custo do
investimento ¢ ndo necessitar de mio-de-obra es-
pecializada na parte operacional.

Devido a natureza do processo, estd limitada 3
profundidade superior a 0.5 mm.

Como cunosidade, e para mostrar como a ane
passa gradualmente 3 ciéncia, alguns ferreiros cos-
tumam adicionar 4 mistura carviio, carbonato, cas-
co ¢ chifre de boi que, liberando nitrogénio, pro-
duzem uma carbonitretagio preciria.

Posteriormente, i neste século, surgiu a ce-
mentagio a hanho de sais, utilizando cianetos que,
pela agio do calor e oxidagio, liberam nitrogénio
atbmico ¢ CO, a temperaturas em tomo de 930°C.
Desta forma, o carbono penetr, prioritaramente,
embora certo porcentual de nitrogénio também
entre em solugdo slida. A cementacio a banho
de sais necessita de baixo investimento inicial, é
muito versitil ¢ permite um controle preciso, tanto
da camada como do teor de carbono. A pirometria
e 0 teor de cianetos no hanho devem ser cuidado-
samente controlados. Na década de 20 surgiram os
fornos-pogos ¢ o carbono era oferecido i pega
através de dlcoois ou hidrocarbonetos liquidos.
Este processo evoluiu e hoje ¢ bastante usado
com ligeiras alteragtes, quais sejam:

1. Os dlcoois usados sio apenas etanol ou me-
tanal.

2. £ adicionado nitrogénio para estabilizar a
atmosfera.

3. O controle da atmosfera e, portanto, do po-

15-60 -

tencial de carbono pode ser automatizado com
uso de sensores como, por exemplo, sonda de
oxigénio. A grande desvantagem € que a operagio
de carga e descarga € manual. Finalmente, no pos-
guerra surgiram os fornos com atmosfera controka-
da, usando, aqui no Brasil, basicamente, gis endo-
térmico enriguecido com propano, com controle
de atmosfera e ciclo de cementagio automatiza-
dos. Estes fomos a gis permitem, inclusive, restau-
ragio de carbono.

Contemporaneamente, tanto para sal, traba-
Ihando-se com teores elevados de canetos e tem-
peraturas mais baixas £ 850°C, como para gds, in-
jetando-se amdnia 1 = 850°C, que se decompde,
foi desenvolvido o processo de carbonitretagio,

ideal para pequenas espessuras de camada (0,3/0,5
mm) ¢ que confere ds pegas dureza de lima.

Nitretacdo - A nitretagio ¢, atualmente, a ni-
trocarhonetaco também passaram por um proces-
s0 evolutivo.,

A nitretagio surgiu primeiro a gis. A amdnia,
pela agio do calor:

INHi=N: + 3 H:
porém, o nitrogénio, inicialmente no estado atdmi-
o, penetra nos intersticios da rede cristalina do
ferro, formando uma solugio intersticial de nitre-
108,

O mesmo processo pode ser obtido pela oxi-
dacdo do cianeto a danato, e este dando por de-
composicio N: ¢ CO

Ambos os processos sio a baixa temperatura
(570°C), porém, o nitrogénio abaixa a temperatura
de transformagio ¢ permite a penetragio de car-
bano, dando nitmocathonetagio.,

O gis comeu atris e passou, além da amonia,
a injetar uma fonte que permitia dar um potencial
de carbono (gis endo, CO: etc) € a nitrocarbone-
tagio a gis passou a ser rotineira.

A nitrocarbonetacio aumenta a resisténcia a0
desgaste e diminui o coeficiente de atrito e, desde
que cnia lensdo compresssiva no nicleo, melhora
a resisténcia 3 fadiga, tdo comum em cargas cicli-
cas.

Confere ainda uma certa resisténcia 4 corro-
sio, que pode ser ampliada por um polimento
mecinico seguido de uma reoxidacio em banho
de sal oxidante. O processo passa a se chamar
oi-nitro-carbonetagdo e confere resisténeia 4 cor-
rsio superior 40 cromo duro, niquel quimico e
mesmo 4o triplex: cobre-niquel-cromo.

Estes processos, embors aparentemente com-
petitivos — -:ermmamu carbonitretagio, que no
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Foi no século XIX que
surgiu a tecnologia da
cementacdo em caixa,
geue tinha como novida-
a presenca de um

carbonato alcalino ou
alcalino terroso para dar
partida ao processo,

Finalmente, no pos-
guerra surgiram os for-
nos com atmosfera con-
trolada, usando, aqui no
Brasil, basicamente, gds
endotérmico enrigueci-
do com propano, com
controle de atmosfera e
ciclo de cementagdo au-
tomatizados.
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sal chama-se cianetacio, e nitrocarbonetagio —
devem ser estudados caso a caso, para a escolha
do mais eficaz.

0 FUTURO

A tecnologia do plasma veio par ficar, entre
outras rizoes, por ser totalmente antipoluente.

As tecnologias usadas sio:

~ mitretagio ionica

- processo PVD

Uma outra tecnologia que comega a surgir ¢ o
processo TRD. (Thermal Reactive Diffusion).

Nitretagio Ionica

Numa cimara de vicuo usa-se uma descarga
elétrica de alta volagem para formar plasma.

Imjetando-se pitrogénio (N2, 0 mesmo ird se
ionizar, bombardeando as pegas, limpando-as,
aquecendo-as e permitindo a penetragio de nitro-
penio ativo que vai formar 4 camada de nitreto,

As principais vantagens sio:

— pode-se trabalhar a temperaturas mais bai-
Xas;

— menor tempo para formagio da camada;

— totalmente antipoluente;

— eficiente no consumo de gis e eletricidade;

— iotalmente automatizado.

Processo PV.D, - O processo PV.D. (Physical
Vapour Deposition) comegou 4 ser pesquisado na
década de 70 e comercialmente explorado no ini-
cio de 1980, No Brasil, teve inicio em novembro
de 1986,

Utiliza tambeém a tecnologia do plasma,

— Numa cimara de vicuo, abre-se um arco,
formando-se plasma. )

— Injeta-se angdnio que se joniza ¢ hombar-
dieia as pegas, aquecendo-as e limpando-as,

— Dirige-se o arco para uma “bolacha” de tii-
nio, o qual sublima e seu vapor ioniza, formando
Ti.

— Injetando-se nitrogénio (N2 este também se
ioniza, formando N, que ird formar TIN

— Como a pega € catddica em relagiio ao TiN,
este ird se depositar.

— Niio cessa o bombardeio de Ar, que remove
parte do TiN, assegurando uma perfeita aderéncia.

O processo oferece os seguintes atrativos:

— Elevada resisténcia ao desgaste, devido 4
elevada dureza (2300HV)

— O TiN possui baixo coeficiente de atrito,
evitando a “soldagem a frio”.

— A temperatura do processo & baixa (£
500°C), o que permite que agos ripidos, agos tra-
halho a quente, agos trabalho a frio de aha liga e
inoxiddveis manensiticos, temperados e revenidos
acima de 500°C, tenham estabilidade dimensional
assegurada € a5 pecas entrem para 0 revestimento
ia acabadas.

— As pastilhas de “metal duro” podem tam-
bém serem revestidas.

Para 0 processo ler xito € necessirio um aca-
hamento perfeito das pecas (hrunimento, eletroe-
rosio fina efc), pois as camadas depositadas vari-
am de 123 pm.

Embora, no Brasil, s se use o depdsito de
TiN, com tecnologia similar deposita-se Ti ¢ Al si-
multaneamente, carbeto de titinio etc.

Processo T.R.D. - O processo TR.D. (Thermal
Reactive Diffusion) € a dltima novidade em pro-
cessos de revestimentos termoguimicos, competin-
do com o PV.D. O processo constste em se obter
depdsito de carbetos, nitretos ou carbonitretos de
viirios metais, como cromo, vanddio, nidbio, etc,
aproveitando os carbetos, nitretos ¢ carbonitretos
existentes no metal-hase ¢ “formadores” presentes
num banho de sal comum ou num leito fluidizado.
Devido 20 baixo custo do investimento e is exce-
lentes qualidades da camada, este revestimento,
além de ferramentas, | comeca a ser usido em
pegas ou elementos de maqguinas.

O que vird para o futuro é uma grande %"

£ bom lembrarmo-nos de que hi um século o
homem s6 explorava comercialmente sete metais e
suas ligas (chumbo, estanho, antimonio, ouro, pra-
1, cobre e ferro) e que ainda ndo nos demos con-
ta de que ji ultrapassamos a Idade do Fermo, entra-
mos ¢ saimos da Idade do Silicio e estamos na
ldade da Cerimica,

Bibliografia:

Encyclopaedia Britannica — ed.1963

Microstructural Scence — vol, 13

Metal's Handbook — vol. 4 — ed &

Anais Interfinish 92 — vol. 2, palestra do Dr.
T.Anii.

Publicacies da Brasimet S.A. ®
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atotech
ATO

Porque trabalhar com Atotech.
Desde 1? de fevereiro de 1993, duas das
mais importantes companhias espe-

cializadas em tratamentos de superficie, a
Schering Galvanotécnica ea M&T Harshaw
Sa0 uma nova empresa com o0 nome de
Atotech.

Como resultado dessa uniao, a Atotech é
agora uma das maiores produtoras do
mundo de processos e equipamentos para
o tratamento galvanico de metais (GMF) e
a producao de circuitos impressos (Eletro-
nica).

A Atotech com sede mundial em Berlim,
Alemanha emprega 1.600 pessoas em
cinco continentes. A empresa foi fundada
pela ELFAtochem S/A, localizada em Paris,
Franca que representa a area quimica do
grupo ELF.

A palavra-chave para a uniao dos diferen-
tes pontos fortes das duas companhias é
‘complementacao”.

Atotech do Brasil Galvanotécnica Ltda.
Rua Maria Patricia da Silva, 205
CEP:06787-480 - Taboao da Serra - SP
Fone:(011) 491-8777

Fax: (011) 491-4649

A origem & Schering Galvanotécnica
e M&T Harshaw. Atotech é o futuro

A Atotech é a perfeita combinacao de
marketing e distribuicao com perquisa e
tecnologia. A nova companhia dispoe de
funcionarios altamente especializados, re-
cursos e know-how, com 0s quais cumpri-
remos as exigéncias de nossos clientes,
oferecendo-lhes uma gama ainda mais
ampla de processos e produtos.

A intensificacao das atividades de pesqui-
sa e desenvolvimento oferecera solucoes
pioneiras na qualidade, na seguranca e na
tecnologia ambiental.

O que vocé ganha?

A parceria com a Atotech traz 5 grandes
vantagens:

1 - Maior linha de produtos.

2 - Alta qualidade dos produtos.

3 - Entrega rapida e confiavel.

4 - Intercambio de experiéncias e servicos
a nivel mundial.

5 - Know-how ambiental

Conte com a Atotech, o seu parceiro
confiavel.

Representantes:

Rio Grande do Sul: Van Lu - Fone, (051) 248-2329
Fax.(051) 229-7630

Santa Catarina e Parana: Galchemie - Fone.(041) 242-6221
Fax.(041) 242-9223

Rio de Janeiro - 5 - Fone, (021) 714-5047

Campinas - Electroplating - Fone. (0192) 47-6891




LT

I

Luowic RUDOLF SPiER

é formado em quimica
pela Escola Superior
Técnica de Amsterdam,
Halanda, e jd ministrou
vdrias palestras, pela
ABTS e pelo Sindisuper,
sobre tratamentos de
superficies e de
efluentes.

()rientagio Técnica

Visita a AESF Sur/Fin’93,
Realizada em Anaheim,

Estados Unidos

el R. Seier

ste evento anual da Americin Electroplaters
and Surface Finishers Society foi, como sem-
pre, muito bem organizado, abrangendo
aproximadamente 120 palestras ¢ semindnios
em separado, preparados por diversas onzanizagoes,
sendo: AFSF — Pulse Plating Workshop: ASEP —
Eletrodeposicgio sobre Plisticos (ASEP € a sigh da
Associacio Amencana de Plisticos com Acabamen-
to Galviinicol, NAMF — Semindnio sobre Gerencla-
mento (NAMF — Associagdo Nactonal de Empresas
de Acabamento de Metaisy, SVC — Cursos Bisicos
(SVC — Sociedade de Empresas de Deposicio sob
Viicuo), SFS] — Diversas apresentagoes (SFS] —
cedade de Tratamento de Superficies do Japio)

Portanto, esta parte das apresentagoes 1écnicas
foi muito grande, abrangendo indmeros assuntos,
variando, no seu conteddo, desde os bastante priti-
cos até os de interesse académico, sendo que o
men interesse particulir se situou nos assunios de
Protegdo Ambiental, Assisti somente ds sessoes refe-
rentes a este item.

Em um total de 15 apresentaghes, seis trataram
de Reciclagem, indicando o grande interesse do
mercado americano por este assunto. Dentro das
seis apresentagdes, foram observados dois assuntos
predominanies: reciclagem por intermédio da tec-
nologia de evaporagio atmoslérica ¢ de vicuo com-
binadas, em cenos casos, com toca ibnica; e reci-
clagem de dcido crimico dos hanhos de cromo.

Outro assunto tratado, ambém de grinde inte-
resse para ns, foi a reciclagem de desengraxantes.

Com 3 proibicio de wso de solventes doradaos,
a facilidade relativa do desengraxamento alcaling
reqUer agora um processo mais complexo, exigindo
métodos de operacio diferentes, além de estudo
sobre 0 impacto da substituigio dos desengraxantes
por outros mais complexos na ETE

Em relagio 3 poluicio atmosfénica, foram apre-
sentados trabalhos tratando des  emissdo amosfen-
ca de formaldeido de operagbes com processos de
cobire quimico, ¢ como reduzir emissoes atmosféri-
cas de cromo sem ir 4 faléncia,

Ji o tiulo desta apresentacio indica alguma

10 - 1560
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coisa sobre 4 seriedade do problema das gal-
vanoplistias pequenas pam se enquadrarem na le-
gislagio reguladora

A EXPOSICAO

Com a participagio de mas que 190 empresas
fomecedoras do mmo de Tratamento de Superficie
¢ mais de nove estandes de organizacies do nosso
FEmo, @ exposicio impressionou muito, Em geral,
erim estandes pequenos, como também é o caso
no nosso EBRATS,

Esta exposicio também confirmou a tradicio
que 2 maior pane dos expositores & de fornecedo-
res de equipamentos auxiliares do ramo de galva-
noplastia, como: revestimentos, tubulagdes, vilvu-
las, exaustores, retificadores, gancheiras, controles
eletronicos, ambores rotativos ete., aum total de 45,
seguida pelos formecedores de processos quimicos,
num total de aproximacamente 25

Uma nova tendéncia € a presenga de empresas
que tratam de equipamentos e sistemas ligados 3
protecio ambiental, processos ¢ equipamentos de
ETE's (9), equipamentos para reciclagem (20), fil-
Iros-prensas e outros equipamentos de concentra-
o de Jodos (10),

E interessante observar 2 tendéncia de aumento
dos equipamentos para 2 secagem dos lodos indus-
triais, pelo fato do custo de atermmento dos lodos
em dtermos industriais fer aumentado astronomic-
menie nos Wimos anos

Contamos também quatro empresas licenciadas
para transportar, tratar (reciclar) e fuzer a disposicio
final de lodos wiicos dentro das especificagdes da
EPA (Environmental Protection Agency).

0 interesse do nosso ramo nesta exposicio foi
demonstrado pelos visitantes brasileims que encon-
tred, como 08 Srs. Luiz Gervisio dos Santos, Paulo
Ramos ¢ Roberto Constantini, da Roshaw, Peter
Diavy e José Mamuel V. Teixeira, da Serex, Sérgio Pe-
reira, da Tecnorevest, ¢ Volkmer Fit, da Cascadura,

Resumindo, foi um grande evento, com assun-
[0 INfEressantes ¢ novos l.lrL".*d.'I'I'l.'ifll'lu i]'l'lt'l'lliﬁ

Parabéns, AFSE []

5T ©3




Local M

5do Paulo Marco 01a23
18

Sdo Paulo Abril 19227
29

Sio Paulo Maio 27

Sdo Paulo ~ Junho 24

Sio Paulo Julho 12230
2

Sdo Paulo Agosto 16a23

RS 20
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Sio Paulo Outubro 18422
28

Sio Paulo Novembro 01a23
25

Programa sujeito a alteragoes

Calendario Cultural
ﬂ ABTS-I993

49" Curso Basico de Galvanoplastia
Palestra Técnica -

Tratamento de Efluentes

16° Seminirio de

Tratamento

de Efluentes

Palestra Técnica-Efluentes.
Palestra Técnica - Metais Preciosos

50 Curso Basico de

Galvanoplastia
Palestra Técnica

11 Seminirio de Pintura Técnica
Palestra Técnica

4° Semindrio de
Pintura

sobre Plasticos
Palestra Técnica

51° Curso Basico de
Galvanoplastia
Palestra Técnica

Solicitamos que as empresas interessadas em proferir as habituais
palestras na ABTS entrem em contato com a nossa secretiria pelo telefone 251-2744,
para gue sejam abertas novas datas,

INHO /JAGOSTO 03 1

Notas

Solicitamos as
Empresas e/ou
entidodes de
oulros esfados
brasileiros que
desejarem fer
algum destes
eventos realizados
em sua praca que
5& comuniguem
com o delegado
regional da ABTS
l['_'}I:EIJ'-:'_"I' pf{.}gfﬂ'fﬂﬂl

sua realizacdo.

2 lembramas que

sera necessario
um minimo de 30
alunos para
garantir sug
realizacdo, em
virtude dos cuslos
envolviaos.

3 Os Cursos e/ou
Palestras

cancelodos

poderdo ser

reprogramados.
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ESTA F A LISTA COMPLETA DOS
FABRICANTES DE TINTAS
UF RECEBERAM 0 150-9000.
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1 Tintas Coral

Mais uma vez a Coral ¢ a primeira. Através de sua unidade
fabril de Santo André, a Coral ¢ a primeira indtstria brasileira
de tintas a receber o 1S0-9000, o certificado de qualidade
mais importante do mundo. Ele assegura a preferéncia das
empresas dos centros mais avangados e garante padrio de
qualidade internacional a vocé, que utiliza produtos da Coral.
Mas para nés, receber 0 150-9000 nio muda nada. A qualidade

Coral vai continuar sendo a mesma de sempre: tinica.

G TINTAS l

BUNGE PAINTS




Atecnologia Degussa daum banho
de qualidade.

Degussa PN
) DIVISAO METAL

Dept Galvanotécnico

‘;' Av. Barao do Rio Branco, 440

: CEP 07042-010 - Guarulhos - 5P ™
Tel.: (011) 968-9277 "
Fax: |011) 964-0869 e 208-2200
Telex: 11 65002




Participantes do
50° Curso Basico de
Galvanoplastia
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Pragrama Cultural

Realizado o 50°
Curso Basico de
Galvanoplastia

recente Curso Bisico
de Galvanoplastia, re-
alizado no periodo de
12 1 30 de julho k-
mo, com o patrocinio dia ABTS,
da FIESP/CIESP ¢ do Sindisuper,
teve cariter comemorativo, Ali-
mal, tratou-se da 50 edigio de
um curse iniciado em 1976 e do
qual é praticamente impossivel
imaginar o nimero de pessoas
que ji participaram, Em melo ds
comemoragoes, cabe destacar
dois aspectos: a realizagio do
50¢ Curso Basico de Galvano-
plastia no mesmo ano em gue 2
ABTS celebra o 25° aniversdrio
de sua fundagio; e o fato de Wady Millen Junior,
atual diretor-tesoureiro da Associagio, ter parici-
pado de todos eles, como um dos professores,
Tendo como coordenadores Amadeu dos
santos Cordetro Filho, Carlos Albeno Amaral ¢
Roberto Motta de Sillos, o 50 Curso Basico de
Galvanoplastia contou, em sua abertura, com a
participagio do presidente da ABTS, Caro Berti,
presente ali justamente para lembrar aos partici-
pantes a importdncia deste cursgy dentro do de
senvolvimento da Associacio. Ble destacou, ma
ocasiio, a importdncia do programa de cursos de-
senvolvido pela entdade, que visa contribuir
para uma maior ¢ melhor formagio profissional;

D esquervda para a diveita: me Irﬂfmt:ty
Cario Berti, Amaden dos Santos Cordeiro Filbo e
Wady Millen fr. na abertura do 50° Curso

servir de ponto de contalo entre a informacio te-
drica e o conhecimento pritico, dando i informa-
CA0 um |.|r|'s[;|,;|-,ln DPETaC 1::n.1| | Operag: 10 um
sentido global no qual se insere o sistema; e
aproximar pessoas, intercambiar experiencias,
discutir vivéncias e analisar novos dngulos, per-
mitindo novas perspectivis,

Carlo Berti registrou ainda que *a realizagio
deste curso sO foi possivel gragas ao trabalho dos
técnicos que elaboraram as apostilas, desenvolve-
ram os programas, colheram matérias, a fim de
proporcionar 4 caca aula as mesmas caradensh-
cas de uma “catedra”, motivo pelo qual me permi-
1o chama-los professores”

Participantes
do 50° Curso
Bisico de
Cealvamoflastia,
realizado nas
instalagdes da
Fiesp




Palestra:
Pintura Eletrostatica a Po
Sobre o Aluminio

ABTS e o Sindisuper promoveram em 24

de junho altimo, dentro de seu calends-

rio cultural, a palestra téenica “Qualidade

Assegurada - Aplicagio da Pintura Ele-
trostitica a Po Sobre o Aluminio Conforme Quali-
coeat e BS 6406"

A apresentacio da palestra esteve a cargo de
Antonio Magalhdes de Almeida, gerente téenico ¢
CJUEMICD I'l‘.N'FJfJI'Ih."l'I'L‘l da Prodec Protecio ¢ Deco-
ragio de Metais Lida.

Almeida enfocou, na ocasido, temas como
objetivos das associacbes internacionais Qualicoat
e British Standard, tinta a po poliéster com “alia
performance”, relacio de cores RAL, centificado
do aplicador de tinta a p6, fluxograma de pintur
eletrostitica a po, cuidados a serem observadas

na aplicagio de pintura a po, selo de qualidade
Qualicoat ¢ uma comparagio entre s normas in-
ternacionais [ ]

Palestra:
Desenvolvimentos na Deposicdo
de Cromo Duro

m sucesso de piblico. Assim pode ser
definida a palestra “Desenvolvimentos
Recentes na Deposicio de Cromo Duro”,
promovida pela ABTS ¢ pelo Sindisuper
no dia 29 de julho Ghimo
QJuase 200 pessoas assistiram 3 apresenticio
do tema, feita, com traducio simultinea, pelo Dr.
Kenneth R, Newby, gerente mundial de marketing
da Atotech. Ele abordou thpicos como: tipos de
cromos disponiveis no mercado, processo HEEF -
High E'-.F[H'Il.‘m"!.' Eich Free; ¢ COMPArICIO entre 08
processos convencional, catalisador misto ¢ HEEF,
A apresentacio teve inicio com uma andlise
sobre a investigagio de um processo superior de
recobiimento com cromo duro. Em ""F-““j"- o Dr
Newby falou sobre os testes comparativos do pro-
cesso HEEF, envolvendo os par resisténcii con
ira abrasio seca, a0 desgaste por deslizamento lu-
bnficado e a0 desgaste em miquina lubrificads, e
ensaios para protecio do recobrmento de cromo
durc a0 material base, prosseguindo com dados

T P,

sobwre alteragbes das caracteristicas dos depdsitos
pela varagdo dos banhos quimicos e condipbes
de operagio, aqui abordando o ensaio para verifi-
cagio das propriedades dos depédsitos de um ba-
nho utilizando produtos quimicos HEEF 25 &

alestra sobre
“Aplicagdno de
Pimtura Eletrostdtica

da palestra sobre
"Desemoliimenios




RETIFICADOR
DE CORREN TE

COHTH‘OLADOA

inmplonsm
REGIME DE TRABALHO CONTINUO
MENOR CUSTO POR AMPERE |
MAIOR RENDIMENTO - ENTRADA CASAIDA cC _
0 MAIS VERSATIL

ZINCAGEM
NIQUELACAO
PRATEACAO

ESTANHACAO
CADMIACAO
ROTATIVOS
PARADOS

K. SAT0 & CIiA. LTDA.

Pecas Processadas em Maquings Automaticas

Matiz Av. de Pinedo, 730/740 - 04744-100 - Sonto Amaro - 530 Pouls
Fone: PEX [011) 521-3311 - Fox; (011) 246-5224
Aol Jundial: Av. Beta, 351 - 13213070 - D, Industral - Jundioi - 5P
Fones: (11) 738-3772/3708/3%900 - Fax; (011} 732-349%0

Filial Manaus: Av. Burifi55%3 - 62075-110 - D. Incustial | - Manous - AM
Fones: (092) 615-1607/1611/1707/2049 - Fox (092) 415-2989
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Tensdes:(VCC) de 3.0 a 500
Correntes:(A) de 20 a 20.000

Os Retificadores da série RFT Il, de uso geral nos
Processos Galvénicos tornaram-se agora, muito
mais eficientes e seguros, com um Indice de falhas
anuais ainda menor.
PERGUNTE A QUEM JA TEM UM.
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MEGA = INDUSTRIA E COMERCIO LTDA,
Av. Padre Arfindo Vieira, 2168 Sao Paulo - SP

Cep:04166-002 - Tel:(011)946-4136 - Fax:(011)946-2565
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DO CARBURADOR A INJEGAO ELETRONICA.

A TEGNOVOLT
LARGA NA FRENTE
NESTA ARRANGADA
TECNOLOGICA.

=1

A Tecnovolt desde 1965 vem
contribuindo de maneira significativa
para o progresso dos tratamentos de
superficie.

Sua participagao abrange a indastria
metallrgica, eletroeletrbnica,
construgao civil, aeronautica.
Acompanhando a evolugdo da industria
automobilistica, a Tecnovolt chega
junto nesta arrancada tecnolégica: a

- introdugdo da inje¢ao eletrGnica nos
—= velculos nacionais.

A utilizagdo dos modernos retificadores
de corrente a ondas pulsantes,
especificos para anodizagao dura,
proporciona uma maior protegao ao
sistema de injegéo eletrbnica de
combustivel contra 0 desgaste e a
corrosédo provocados pelo alcool e
pela gasolina.

Mais uma vez a Tecnovolt largou na
frente.

Uma vitéria da pesquisa, da tecnologia
e da qualidade.

Ratificador a ondas T T
roni & Bvosc } ECNOVOL
fomecido & Brosol, fabricante

de carburadornes @ componentas RETIFICADORES INDUSTRIAIS
para injacio akatrinica.

TECNOVOLT INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. - 04253-000 - Rua Alencar Araripe, 108/132 - Sacomé - So Paulo - SP
Tel. (011) 274-2266 - Fax (011) 274-2429 - Telex 11 24648 TIEE-BR



25 ANOS DE REALIZACOES

* Mozes ManFrepo KOSTMAN

E muito bom hoje
podermos olbar
para 25 anos atras,
quando os técnicos
Célio Hugenneyer,
Ernani Andrade
Fonseca, Adolphe
Braunstein,
Ludwig R. Spier;
Marcelo Gaston
Zapata Jara, Hong
Wa Mo,
Mozes Manfredo
Kostman, Ruth G.
F. Mueller e
Wolfgang Mueller
[fundaram a ABTG.

A}

| pa .
st ‘n_u--'- -

muito bom, sobretudo, ver que os obje-
[vos queé molvaram 4 sud cnmacio fo-
ram mantidos e ampliados nesses 23
anos

S0mos umd associacio sem fins lucrativos
fue, gragas aos esforgos de pessoas que dedicam
voluntariamente seus conhecimentos, (écnica e
tempo, auxilia sobremaneira o desenvolvimento
tecnologico e 3 competitividade da indistria brasi-
letra de tratamentos de superficie.

A ABTG (Associacio Brasileira de Teenologia
Galvinica) foi fundada em 2 de agosto de 1968, Em
razio do seu desenvolvimento, passou a abranger
outros segmenios no setor de acabamentos de su-
perficie, mudando sua denominacio para ABTS (As
sociacio Brasileirn de Tratamentos de Superficie)

| publicacdes da Associacdo
| evolniram,desde o

| “Informative” dos
nﬂlumm. & I. pﬁﬂlfl‘m anos da ABTG

até a revista “Tratamento

de Superficie” de boje.
1 8 - T75-40

JUNHO

A ABTS ¢ uma entidade que divulga conhec-
MeENtns € eCnicas prnrnu'n.' SEMUMANOS, reunioes
de estudo ¢ pesquisa, congressos, Cursos € man-
tém publicagdes visando auxiliar o desenvalvi-
mento do nosso setor. Além disso, mantém inter-
cimbio com institutos e entidades similares no ex-
terior, sendo afiliada & AESF (American Electropla-
ters and Surface Finishers Society), com sede em
Orlando, Florida, EUA, e 3 TUSF (International
Union for Surface Finishing), cuja secretariz esti
Incalizada na Inglaterra,

Desde o prdprio ano de fundacio da Associa
gio, ficou estabelecido um programa permanente
de colaboragdo mitua com o entdo Sindicato da
Indistria de Galvanoplastia e Niquelagio de Sio
Paulo, hoje SINDISUPER — Sindicato da Indistria

Diretoria da ABTG empossada
em 22/00/74. Da esquerda
para a direita : Rolf Eti,

Ludwig R. Spier, Roberto Della Manna,

Carlo Berti ¢
Herbert Lichienfeld

AGOSTO 93




de Protecio, Tratamento e
Transformucio de Superficie do
Estado de Sio Paulo. O proprio
presidente do Sindicato, Rober-
to Della Manna, passou a inte
grar nossa diretoria, na epoca
com © cargo de Diretor Tesou-
reirn, ¢, poslenaormente, como
presidente da Associacio

Nos primeiros anos, publi
civamos um boletim informari
vo bimestral, divulgando infor
Macoes [BCncas destinado ans
associados, ¢ em abrl de 1972
langamos o primeiro nimero de
nossa Revista (“Noticidrio da
|..-..'|1..I:"|'.*|‘I|...\II:I l, C0s editores
na epocd, eram o8 srs. Robeno
Muylaent ¢ Mido Ernesto Hum
berg. Atalmente a ABTS publi
ca, himestralmente, a revista
Tratamento de Superficie”, que & o veiculo oficial
da Asso 140, onde sio .|]1rrw|'-r~u1- ¥ 0% traha-
lhos de técnicos e pesquisadores, sempre voltados
perd o progresso no campo de fecnologa dos
processos de acabamentos de superficie, visando
sempre melhoria na qualidade dos produtos e ser-
vigos brasileiros, o que asseguri maior competiti
vidade no mercado intemo e externo. A revista i
esti chegando a0 nimero 60

Neste ano de 93, em colaboracio com o
Sindisuper, estaremos completando nosso 53
Curso Bdsico de Galvanoplastia, com uma mé-

dia '-ll.' Ll |"'.1I'|:LI|'|.I."I'!I."\- |1-.-r CLIrS0 |'|.II'||-|[|.l!'I|l."‘

esses onundos das mais renomadas indistrias
Realizamos palestras mensais abordando te-
mas coma: novas tendéncias tecnologicas de o
tas as dreas dos ratamentos de superficie, trata-
mento de materiais residudrios etc., bem como
reunides de CONEracamento, queé proporcionam
MAIOT Snirosamentio ans !:l,l.:"[u i]'-'ill'l!l."\ l._lil LT
Nio podemos dear de lembrar da bibliote-
que estd i disposicio de todos os associados
L |1"- 4 0 nome do nosso l]lll’.'f’ll'l] AMIGD & 35-
sociado Milton Miranda, que foi presidente da
ABTS ¢ que, infelizmente, nos deixou em circuns

|-.||'-'- 15 |-r-i-;-.'|'- s, IMEs CufE PrESENGE MUio nos en-

19

Abertura do
2" Curso Bdsico de
Galvanoplastia,
realizado em 2/10/76,
Da esquerda para a
direita: Raul Fernando
Bapp, Rolf Eti, Roberto
Filtetti, Roberto Della
Manna, Ludwig Rudolph
Spier. Carlo Berti e
Mozes Manfredo
Kostman




riquecen enguanto pudemos privar de seu convivio,

A ele, onde quer que estefa, o NOSsO “muito
ohrigado”,

Em 1988, no aniversdrio dos 20 anos da ABTS,
Milton Miranda destacou:

“A ABTS caminha para 20 anos de muitas rea-
lizaghes e muitas barreiras vencidas. Chegou, no
entanto, 2 hora de darmos um passo maior.”

Creio que neste 257 aniversirio devemos olhar
para a frente, arregacar as mangas, trabalhando
para que a ABTS possa crescer, colaborando cada

vez mais para o desenvolvimento do nosso setor.

Falando em desenvolvimento, nio podemos
deixar de dar um destague aos nossos EBRATS
(Encontros Brasileiros de Tratamento de Superdi-
ciel.

O EBRATS ¢ o Encontro Nacional de Trata-
mento de Superficie que congrega 4 cada dois
anos cerca de 400 técnicos, os quais, a0 longo de
trés dias, tém a oportunidade de panicipar ativa-
mente de trabalhos apresentados por écnicos de
renome nacional e intermacional, que nessi oca-

e ———— ==
DIRETORIAS EXECUTIVAS DA ABTS ATRAVES DOS 25 ANOS
Ano  Presidente Vice-Pres. 1% Secr. 2 Secr, ~ Tesoureiro Dir. Cultural
1948 EA Fonseco A Brounsiein Glopaln _ o W_E Muslhar
15949 E A Fonsaco A Brounsiein MM Kestman . Zopala l.R.Spier_ 4
1970 E.A Fonseco A Foldes MM Kostman R Della Manna LR Spier
1971 MM Kostman E.A Fonseco R Santos R Dello Manna LR Spees
1972 MMKosmon LR Sper RGF Mosler RDeloMomo  EAfomeco
1973 M.M.Kostman R.Delle Manna R.G.F Mueller H Lichienfeld } E_!wﬁx_hi:!
1974 R.Della Monna LR Spier . Berti H lychie_nffl_d_ === HH_E'I'I
l?.?ﬁ R.Della Manna LR Spier C Bert H Lichtenfeld RH. Ett
1976 L. Spier MM. Kostman C.Bert R.F.Bapp V.D.En
1977 LR.Spier MM Kostman C Berti W Millen Jr E_.F B-upp R.H.Ett
1978 MG.Mironds VD  Ber POC. Penteod  RFBopp W.Millea r.
1979 VDB C Bert P.O.C. Peniendo F* H. lichtenfeld R.F Bopp W Millan .
1980 V.D.En MM, Kostman (0.8 Cairoll W Millan Jr RFBopp SF.CG. Persing
1981 MK OR oo LNk RWelgorsn  _ RFBopy SECO b
1982 R.H.E# 'u"!'f'l.;_luijr_ Alevy i‘l’_mh_idﬁ _ RFBopp H Ei.g_p.er
1983 RH Eﬂ W Millen Jr ~ Alewy - | Yoshida __R_F BEPP H.Rieper
1984 W Millen MGMronda  RMde Sils  OBColi  RFBopp H Rieper
1985 W.Milln k. M.G Miranda OfCaroli  JCCwy RFBopp  RMde Silos
1984 H Rie_pef V.D.E Alewy 0.8 Cairoll _ E.&op_p R.M.de Sillos B
99 Hiwe 0B Ay OBCoih  Ribgp RSk
1988 M.GMironda M.M Kostmon Alevy ~ AM.Sanches WhMilear.  AZanin
1989 MM Kostman R M de Sillos Alewy A._JulLSu-ndH-s W _Millen Jr A _Lanini
1990 AZonini RHE A Levy AMSonches  CBer RMdeSillos
1991 A Zanini RH.Et ALy _ AM.Sanches C Berf R.M.de Sillos
1992 AZonii RHE Aoy AMSonches  Coerf RMdeSils
1993 C Berti R.M.de Sillos Alewy M.LC Blanco W Millen §r A5 Cordeiro F
S =
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sido trazem novos conceilos ¢ tendéncias em de-
senvolvimento nos Centros Industriais mais avan-
LH\,I‘ I

Por ocasido de cada EBRATS realizamos, tam-
bém, uma exposicio, da qual participam os fome-
cedores de eqquipsimentos, instnimentos, proces-
506 ¢ produtos pard o setor

Ja tivemos a honra de hospedar téenicos ¢
pesquisadores de renome, s como: T, Arai, W
Dalla Barba, E. Benorelle, LD, Brown, PL Cava-
liti, €. Colombini, |.G. Donaldson, D.R. Gabe, T

Hayashi, ]. Haydu, A. Israeli, Ch. ]. Raub, G
Rudzki, WH. Safranek e §. Wernick.

A Associagio ¢ administrada por um Conselho
Diretor, ndo remunerado, que, entre Seus compo-
nentes, ¢lege uma Diretoria Executivi, E como
forma de homenagem 4 essis pessoas que, s ve-
2es ate em detnmento de seus proprios afazeres
muitos trabalham em prol do desenvolvimento da
nosst associacio, que julgamos oponuno relaco-
rar o8 homes dos componentes de todas as Dire-
torias Executivas da ABTS, através destes 25 anos
(ver o quadro)

Coroando todos os esforcos que realizamos
a0 longo desses 25 anos, tivemos em outubro de
1992 a honra de sediar o INTERFINISH92

) INTERFINISH € um evento mundial realiz
do pela IUSF (International Union for Surface Fi
nishing), a cada 4 anos, e que foi realizado pela
primeira vez em um pais do hemisfénio Sul

Gragas aos gigantescos esforoos de todos o8

envolvidos na sua preparacio, conseguimos trazer
para o INTERFINISH mais de 100 palestristas es-
trangeiros, ablém de 86 palestristas brasileiros, Nes-
se evento foram apresentados 135 trabalhos
dbrangendo a mais ampla gama de temas perti-
NEnLes 40 NOSsO setor, 1ais Como; pruh‘u.’lrr do
meio ambiente, zinco e suas ligas, camadas cobre-
niguel-cromo, niquel quimico, metais preciosos
deposicio de camadas de ligas e de composiios
tratamento de metais leves, triamentos quimicos
e de eletrodissolugio, tratamentos termogquimicos,

PVD e CVD, revestimentos continuos, cimadas de
alta resisténcia 3 comosdo, camadas de alta resis-
tEncia a0 desgaste, revestimentos ongiinicos, circui-
tos impressos @ eletronica, assuntos especiiis, and-
lises ¢ ensaios, controle ¢ garantia da qualidade,
sepuranc ¢ higiene do trabalho, desenvolvimento
de recursos humanos

Todos esses trabalhos estio compilados em
anais, divididos em 3 volumes, totalizando mais
de 1600 paginas, que estio d disposicio dos inte-
ressados na sede da ABTS.

O INTERFINISH92, por nOs realizado, rece-
beu referéncias elogiosas nas revistas especializa-
das dos mais diversos paises, tais como: Plating
and Surface Finishing, Metal Finishing, Alumini-
um Finishing etc

Simultaneamente ao congresso, realizamos
uma exposicio na qual mais de 60 exposilores
puderam apresentar seus produtos, fomentando
ASSim NOVOS negicios
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Uma das
prrimeiras
palestras
da ABTG




Tris veteranos
da ABTS:
Carlo Berti,
Roberto Della
Manna e |
Sergio F. €. G. |
Pereira

il AL LAk RSN
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() INTERFINISH &, sem davida, um marco
dentro de nossas realizacoes, endo sido muito
gratificante para os Associados e wmandn nossa
Associacio mais conhecida a nivel mundial,

Neste nosso 25° aniversinio, ¢ muito bom per-
ceber que a idéia de uma Assoctacio, na qual as
pessoas se congregam em busca do bem comum,
continua dando frutos.

O atwal presidente, Carlo Benti, socio da Asso-
clacio desde o ano de sua fundacio, juntamente
com odos o8 demais membros da Diretona, esti
empenhado em desenvolver um programa intenso

A ; i 1 T

INTERMATIONAL CONGRESS FOR SURFACE PINUSHING
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neste ano de 1993, destacando, € claro, o 25 ani-
VErsinio.

Brevemente, estaremos realizando um evento
que deveri congregar todos os associados, atual-
mente em nimero de cerca de 400,

Gostaria de encerrar dizendo que a ABTS €
hoje fruto do entusiasmo ¢ do empenho de
suas diretorias, que dedicam voluntariamente
pante do seu tempo ao sucesso dessa Associa-
¢an

Neste 25° aniversino, ¢ principalmente a eles
que devemos o nosso “muito obrigado”. ®

25 anos depois,
o evento mdximo
da ABTS:
Interfinish

mo Brasil




Primeiro Presidente
da ABTS
Lembra Fundacao

rimeiro presidente da As
sociagio Brasileira de
lecnologia Galvanica
(ABTG), a atual ABTS
Ernani Andrade Fonseca man
tém muitas lembrancas, Na épo
ca, ele era diretor da Cromagio
Tergal 5. A, uma indistria me-
taldrgica, ¢ lembra que um dos
MOMENIOS MEls marcinies o o
jantar de recepcio a Marmedu
ke H. Dent, presidente da Ame
rican Electoplaters Society, &
qual 3 ABTG tinha se filiado em
1968, sendo reconhecida inter
nacionalmente
O grupo de fundadores era
formado por Fonseca, Adolphe
Braunstein, vice-presidente da
Walita, Célio Hugenneyer, da
Eloxal, Cliudio Augusto Nara,
da Elquimbra, Gaston Zapata,
gerente geral da Harshaw, Hong
Wa Mo, consultor técnico, Lud
wig Rudolf Spier, da Udylite,
Mozes Manfredo Kostman, da Orwee, Ruth Muel-
ler, da Canco. ¢ Wolfgang E. Mueller, diretor cultu-
ral da Volkswagen, @ falecido
Antes da fundagio da ABTG, o grupo se reu
nia na casa de um e de ¢
sem ter um lugar definido, até se estabelecer no
antigo prédio dos sindicatos (o amual Forum Crimi
nal na Praga Jodo Mendes), que pentencia 4 Fe

NGy OU Sm resiaurames

deracao das Inddstrias do Estado de S0 Paulo
FIESF, ¢ se mudarem para & atuwal sede

d aveni
da Paulista

“Us encontros eram bem informais, descon-
traicdos, porque todos eram do mmo ¢ lembro que
a primedra palestra foi do [don”, recorda o ex-pre
sidente, Fonseca acredita que foram cumpridas as
finalidades de “formar uma associacio do tipo da
American Electr I[I|.Ilt'rw SoCiely, que organiza es
tudos, divulga os trabalthos, promove reunides die
discusstes técnicas ¢ realiza palestras uma vez

por més”. Ele também destaca 2 importineia dos

boleting, que eram mimeografados ¢ se transtor
maram na atual revista

Outro passo importante foi a mudanca da de-
nominagio da ABTG para ABTS. "Ficou mais
abrangente, porque reuniu ndo s6 a galvanoplas-
tia, como também as pinturas de acabamento,
principalmente a metilica, e isso ampliou o cam-
po de agio”, diz Fonseca.

Ele lembra ainda das dificuldades na época de
fundagio da ABTG, quando “ndo havia muitas
CITNHESS do mamo ¢ as fue existiam ndo se inte-
ressavam em se associar, ao contrino de hoje
l{'llr'u| ] l.||. m ¢ ..1Lv~= = | |:| 1T |1|!.,|| L€ ISSOCIEL

as vantagens dos cursos ¢ palestras para e

ciclar o conhecimento téenico”

Por fim, ele acrescenta que, dos dez fundado-
rés, apenas o Spier ¢ o Kosiman permanecem em
atividade na ABTS, ¢ aproveita para elogiar a rea.
lizacio do INTERFINISH' 92, a0 qual "compareceu
genie de todo o mundo® L ]

Jantar de
confraternizacdo.
Cecilia e Erwani A,
Fonseca e Ester e

Mozes Manfredo
Kostman
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QUEM FAZ A ABTS

Quando se comemora o 25° aniversario da fundagao da ABTS, ndo poderiamos
deixar de prestar uma justa homenagem a quem a prestigia. Esta é a razdo de
publicarmos uma relagao dos sécios patrocinadores da Associagao.

Alcan Aluminio do Brasil S.A.
Santo André/SP

Alfred Teves do Brasil Ind. e Comércio
Salto/SP.

Aluminio Frizal Ind. e Comércio Lida,
Ferraz de Vasconcelos/SP.

Anion Quimica Industrial Lida.
Bareri/SP.

Armeo do Brasil S.A.
Sdo Paulo/SP.

Auto Mecinica Arapongas Lida.
Rio de Janeiro/R).

Autolatina Brasil S.A.
Sio Bernardo do Campo/SP.

Avibris Indistria Aeroespacial S.A.
Jacarer/SP.

Bemal Belgo Mineira
Bekart Arames Finos
Sumans/SP.

Beta S.A. Indastria ¢ Comércio
Manaus/AM.

Brasimet Comércio ¢ Indistria S.A.
540 Pauloy/SP

Brasmetal Waelzholz S.A. Indistria e
Comércio
Diadema/SP,

Celite S.A. Inddstria e Comércio
Sdo Paulo/SP.

CGL Centro Galvanotéenico Latino
Caxias do Sul/RS

Chromax Indistria e Comércio Lida.
Duque de Caxias/R).

=2 4

Cia. de Canetas Compactor
Nova [guacd/R].

Cia. Niguel Tocantins
Sio Paulo/SP.

Climax Indistria € Comércio Lida,
Sio Carlos/SP

Continental Parafusos S.A.
Diadema/'SP.

Coppersieel Bimetalicos Lida,
Campinas/SP.
Cris Metal Moveis para

Banheiros Lida,
Diadema/SP.

Cromeagio Oito de Setembro Lida,
Sdo Paulo/'SP.

Cromadora Londrinense Lida,
Londnna/PR

Degussa S.A.

Guinulhos/SP

De Nora Permelec do Brasil S.A

Sorocaba/SP

Diamantina Fossanese S.A. Indistria
Curitiba/PR.

Durr do Brasil 5.A. Equipamenios
Industriais

Sio Paulo/SP.

Eaton Corporation do Brasil
Sio Jos¢ dos Campos/SE,

Efluentes Consulioria §/C Lida.
530 Paulo/sP.

Ekko Engenharia Lida.

Sd0 Paulo/SP,

Electrochemical Comércio e
Representacies Luda.

Sio Paulo/SP.

Electroplating Indistria Quimica Lida.

Campiras/SF.

Eletroniquel Tratamento de
Superficie Lida.
Sdo Paulo/SP

Eletroguimica Degani Indistria ¢
Comércio Lida.
Sd6 Paulo/SP.

Elmactron Eletro Eletronica Indistria e
Comércio Lida,
Sao Paula/SP.

Enco Zolcsak Equipamentos Industriais
Lida.
Sio Bernardo do Campo/SE

Faraday Equipamentos Elétricos Lida.
Sdo Bernardo do Campaoy/SE,

Fechaduras Brasil S.A.
Sio Paulo/SP,

Filtros Mann Lida,
Inchuiatuba/SP

Fivelartes
Novo Hamburgo/RS.

Galvanoplastia Ragesi Lida,

5o Paulo/SP.

Galvanotec Indistria e Comércio Lida.
S0 Paulo/SP

HEF do Brasil Industrial Lida.
Hadema/SE

Henkel 5.A. Indistrias Quimicas
Diadema/sP,
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Inbra S.A. Indistrias Quimicas

Diademu 'SP

Indistria de Galvanoplastia
Braslongo Lida.

Sd0 Paulo/SP,

Indistria Galvanomecinica Roger Luda,

530 Paulo/SF.

Indiistria de Galvanoplastia Nipra Lida,

Sido Paulo/SP.

Indistria ¢ Comércio Dako S.A.
Campinas/SP,

Indistria de Produtos Quimicos
Ypiranga Luda,
Sio Paulo/SP,

Inditstria Metalirgica Sdo Jodo Luda.
S0 Paulo/sSE

Indistrias Filizola 5.A.
Sdo Paulo/SP.

Irmiios Gullo S.A.
Limeir/SP.

Italmagnésio S.A.
Sdo Paulo/SP

Itamarati Metal Quimica Luda,
Sdo Paulo/SP

Johnson & Johnson Produtos
Profissionais Lida,
S0 José dos Campos/SP.

w Bijouterias Comércio e Indistria
Sd0 Paulo/SP

K. G. Sorensen Indistria e Comércio
Barveri/SP,

Kluber Lubrication Lubrificadores
Especiais Luda.

Baruer/SP.

Laboratorio de Corrosdo Prof. Manuel
de Castro
Rio de Janeiro/R]

Lorenzetti Porcelana Industrial 5.A.
Campo Largo/PR.

Mac Dermid do Brasil Indistria
e Comércio
Diadema,/SP,

Mangels Tratamentos de Superficies S.A.
Sio Paulo/SP

Manufatura Galviinica Tetra Lida,

Guarulhos/SP

Metalirgica Norte de Minas S.A.
Montes Charos/ MG,

Metalfoto Indistria e Comércio de Folo
Fabricagio Ltda.

Sio Paulo/SP.

Metalirgica Botafogo

Rio de Janeiro/R].

Metaliirgica Ibérica S.A.

Guarulhos/SP

Microlite S.A.

Guarulhos/SP

Motores Rolls Royee Luda.
Sdo Bemardo do Campo/SP.

Multiplating Produtos Quimicos Lida.
Cotia/ 5P,

Nakahara Nakabara Cia. Luda.
530 Paulo/SP,

Nordson do Brasil Indiistria
¢ Comércio Lida,
Barveri/SP

Novamax Technologies
Anticorrosivos Luda.
Barueri/SP.

Orwee Quimica S.A.
Sdo Paulo/SP

Pado S.A. Industrial
Comercial Importadora

Sdo Paulo/SP.

Peres Galvanoplastia Indistria Lida.
Sio Paulo/SP.

Prodec Protecio e Decoragio
de Metais Lida,
Sdo Paulo/SP.
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Refrigeracio Parand S.A.

Curitiba,/PR.

Robert Bosch Lida.
Campings/SF.

Roshaw Quimica Indistria e
Comércio Lida.
Sio Bernardo do Campo/SP.

R.5.T. Linhas Galvinicas ¢ Tratamento
Ambiental Lida,

Guarnulhos/SP

S.N.A. Sociedade Nacional de
Anodizacio Lida.

Gotinia/ GO,

Serex Indistria ¢ Comércio Lida,
Sio Bernardo do Campo/SP.

Siderargica Mendes Jinior §.A.
Juiz de Fora/MG.

Singer do Brasil Ind. ¢ Comércio Lida.
Campinas/SP.

Spin Indistria ¢ Comércio de
Tratamentos de Superficie
Sdo Paulo/SP.

Stail Sociedade Técnica de Acabamentos
Industriais Lida.

Rio de Janeiro/R).

Superzinco Tratamento de Metais
Indistria ¢ Comércio

Campinas/SP.

Tecnorevest Produtos Quimicos Lida.
Sio Bernardo do Campoy/SP.

Tecnovolt Indistria e Comércio Lida,
540 Paulo/SP,

Tecpro Indistria e Comércio Lida.
Diadema/sP,

Thomas de La Rue Grifica e Servigos Lida,

Hio de Janeiro/R],

Unimaua Indistrias Quimicas S.A.
Maud/sP.

Weber do Brasil Ind. ¢ Comércio Lida.
Sao Pauko/SP ®




"NENHUM HOMEM E UMA ILHA”

SUA PARTICIPACAQ
FE FUNDAMENTAL

A Associagdo Brasileira de Tralamentos de Superficie - ABTS
proporciona reciclagem, fomento e confraternizagdo.

ESTAMOS ESPERANDO POR VOCE

Tmnhj maiores informacdes pelo tel. (011) 251-2744,

ou preencha a ficha de | nscrido inser ida na
pendltima pagina desta edicdo.

% o | SR
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EQUIPAMENTOS
EM TITANIO

NIQUEL / HASTELLOY / MONEL / INOX / METAIS ESPECIAIS

7 ANOS DE
/ C‘ mukdese  SUCESSO NO
“‘mnu

) MERCADO

FABRICAMOS E RECUPERAMOS:
+ Cestos para Galvanoplastia
+ Serpentinas e Tubulagtes
+ Tanques/Reatores/Trocadores de calor
+ Eixos/Buchas/Pecas sob desenho
+ Revestimento (lining) com chapas de metais
especiais em Tanques ou pegas sob encomenda

MANUTENCAO DE EQUIPAMENTOS:
+ Equipe especializada para servicos em campo
+ Soldaderes Qualificados

TELEVENDAS: (011) 749-2555
FAX: (011) 456-1053

Av, Mossa Sra. das Gracas, 1253 - CEP 099B0-000 - Diadema - 5P

EFLUENTES E RESIDUOS
INDUSTRIAIS DE
GALVANOPLASTIAS E
ANODIZACOES

* Elaboracao de projetos para
aprovacao junto aos 6rgaos
competentes.

* Fornecimento de Unidades Compactas
e Instalacoes Moduladas para
tratar todas as vazoes de efluentes.

* Processamento das lamas
geradas no tratamento dos efluentes.

Equipamentos & Produtos Quimices Lida.
R. Carlos Petit, 221 - 04110-000 - S&o Paulo
Fone: (011) 575.1974 - Fax: 570.3155

Ficarelli




A QUALIDADE DO SEU PRODUTO
DEPENDE DE UM BOM TRATAMENTO.

Confiabilidade é o grau de certeza que se tem de
que um produto vai atender 4s necessidades de

desempenho.

A linha de produtos da Tecpro trata superficies
com absoluto rigor técnico, e a Tecpro trata seus

clientes muito além da superficie.

Séo anos de tradigdo desenvolvendo produtos
para 0s mais avangados processos:; 0s técnicos
da Tecpro acompanham, com o melhor

DESENGRAXANTES
* Quimico

* Eletrolitico

* Desoxidantes

* Desincrustantes

ABRILHANTADORES
* Cobre

* Niguel

e Zinco

¢ Cadmio

* PASSIVACOES
* Amarela

* Verde Oliva

* Preta

* Azul

CROMOS

* Decorativo

* Duro

* Microfissurado

atendimento, cada etapa do trabalho, desde a
escolha do sistema mais adequado, passando

pela implantag8o, até o controle final da

qualidade.
A soma deslte dois tratamentos de superficies e

de clientes - faz da Tecpro a opgéo mais confiavel

do mercado.
Consulte a Tecpro: o tratamento que vai mais
fundo.

PRODUTOS E PROCESSOS

DESPLACANTES

* Cromo

¢ Niguel

* Ouro

* Estanho-Chumbo

PRODUTOS ESPECIAIS
* Anodos para banhos
* Cobre
*Niquel/Cromo
* Estanho-Chumbo
* Plastisol e Primer
* Laca
* Ativador p/anodos de
Estanho-Chumbo
* Verniz p/ Zinco
* Descontaminante p/ niquel
* Supressor de Fumos
* Inibidor p/ Decapagem

ACIDO CROMICO
Distribuidor Autorizado
BAYER.

CIRCUITOS IMPRESSOS

* Metalizagéao flash

* Metalizagao Espessura

* Estanho-Chumbo

* Douragéo

* Incisao (corrosdo de cobre)
* Refuséao

* Fluxo p/ infravermelho

* Fluxo p/ Hot-Air-Leveling
* Desoxidantes

* Desengraxantes

* Reveladores de Dry-Film
* Removedores de Dry-Film
* Removedores de fluxo

MULTILAYERS

* Oxidagdo negra

* Etch-Back
METALIZACAO DE ABS

NIQUEL QUIMICO P/FERRO

nﬁcpro,_,_.

TECNOLOGIA-PRODUTOS EPROCESSOS

INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Sao Paulo - Rua Bilac, 424 - Tel{011)456-6744 - Fa:(011)456-7742 - Telex: 11 44761 - Cx.P.397 - CEP 08912-260 - Diadema -SP
R.Gde. do Sul - Rua Carlos Bianchin, 319 - Tel:(054)223-1485 - CEP §5012-580 - Caxias do Sul - RS
Ria - Rua Arguias Cordedro, 324 - conj 808 - Tel(021)581-8891 - Telex: 21 33450 - CEP 20770-000 - Rio de Janeiro - RJ




Noticias da ABTS

COORDENADORES
|

Coordenador

M. Manfredo Kostnian
Coordenador
Administrative

[
Roberto Moita de Sillos |

Coordenador [
Técmico

EBRATS 94

i estd organizado o calendirio para o recebimento
dos trabalhos destinados 3 apresentacio no
EBRATS 94, o VIII Encontro Brasileiro de Trata-
mentos de Superficie.
As dreas temdticas escolhidas especificamente como assunto
para o evento sio as listadas abaixo:
— Revestimentos de zinco
— Revestimentos de cobre-niquel-cromo
— Revestimentos de metais preciosos
— Revestimentos de ligas e de compasitos
— Revestimentos quimicos
— Tratamentos de metais leves
— Fosfatizagio
— PVD e CVD
— Tratamentos lemmogquimicos
— Camacdas de alta resisténcia i corrosio
— Camadas de alta resisténcia 4o desgaste
— Revestimentos especiais
— Pintura — processos ¢ equipamentos
— Anilise ¢ ensaios
— Protecio do meio ambiente.
Também sdo bem-vindos trabalhos em outros campos rels-
cionados, tais como: eletroformagio, higiene do trabalho, quali-
dade e normalizacio, etc.

Os idiomas oficiais serio portugués e inglés, sendo os tra-
balhos publicados nos “Anais” conforme apresentados. No En-
contro haverd traducio simultinea entre os idiomas indicados.
Os autores de trabalhos aceitos estardo isentos da Taxa de Ins-
crigio (um autor por trabalho)

As datas-limites estabelecidas sao:

— 30/11/93: - recebimento do titulo do trabalho proposto e
da qua- lificacio sucinta do(s) autor (es)

— 30/01/9%; - recebimento do resumo do trabalho, de 10-
20) linhas, para avaliagio de aceitacio

— 10/03/94: - informacio ao autor da aceitacio do trabalho

— 15/06/94: - recebimento do texto completo, pronto para
foto-reprodugio.

Os titulos dos trabalhos e demais correspondéncias deverdo
ser enderecados i

ABTS — Associagio Brasileira de Tratamentos de Superficie

Av. Paulista 1313, 9 andar, conj. 913

01311923 — Sio Paulo, SP

FAX (011) 251-2598
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COMISSAO TECNICA

5

Cldndio
Vinbo
Fosfatizagdo

| Maria Rosa 5. de Veldrdez
Revestimentos

especials

Violkemsar Ert
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que reduz em até 97% as
dificuldades no tratamento de
efluentes, evila agressées ao meio
ambiente e acaba com a
periculosidade no manuseio dos
produtos. Além de proteger a vida,

os novos processos Anion-Canning 8
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Em continuidade ao pro-
jeto de modernizacio e
capacita¢do tecnoldgica
nas pequenas e médias
empresas, foi realizado,
no periodo de 28 de ju-
nho a 8 de julho dltimo,
na USP, o Semindrio de
Administragdo Estratégica
de Tecnologia nas Peque-
nas Empresas do Setor de
Protegdo, Tratamento e
Transformagdo de Superfi-
cies. Destinado aos pro-
prietdrios, executivos e
técnicos dessas empresas,
e com a finalidade de
apresentar um panorama
dos principais conceitos e
técnicas de aprimoramen-
to do gerenciamento e da
competitividade por meio
da tecnologia, o evento
foi promovido pelo SE-
BRAE e executado pela
USF, contando com o
apoio da ABTS e do
Sindisuper. @
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SEMANA
DE QUIMICA

A Escola Superior de
Quimica Oswaldo Cruz, de Sdo Paulo,
promoverd, de 30 de agostoa 3 de
setembro, a sua 3* Semana de Quimica
A ABTS também participard deste
evento, através do professor Geraldo
Bueno Martha - membro do Conselho
Diretor da Associagio - que proferird
uma palestra sobre “A Impontincia do
Tratamento de Superficie”,
ocasido em que informard
a0s futuros quimicos e
engenheiros quimicos sobre o setor
A ABTS terd ainda um estande na Feira
de Quimica, evento organizado em
paralelo 3s atividades da

3 Semana de Quimica. @
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la entidade

O Servigo, na Franca, da Organizagio das Nagoes
Unidas para o Desenvolvimento Industrial - ONUDI, em
conjunto com o Servigo Brasileiro de Apoio s Micro e
Pequenas Empresas - SEBRAE, esti promovendo a orga-
nizagio de “Encontros Empresariais do Setor de Alta
Tecnologia®, a serem realizados de 16 a 23 de outubro
proximo em Toulouse, na Franga. Serdo selecionadas
vinte empresas brasileiras, detentoras de projetos/oportu-
nidades de cooperagio no setor de alia tecnologia, com
énfase nas dreas aerondutica/espacial, robdtica, infor-
mitica, hinl:u;‘nn::l:ugi;l, NOVOS materias ¢ quimica hina,
que participardo da SITEF 93 (Mercado Internacional de
Tecnologias Avangadas) e visitario seus eventuais par-
ceiros potenciais identificados na Franca, Espanha ou
Portugal. A Comunidade Econdmica Européia ird con-
tribuir com 50% das despesas e os empresirios terdo
apoio integral @ sua participacio (estande, intérpretes,
salas de reunlio, organizacio e acompanhamento do
programa de visitas e contitos etc). Maiores informaghes
podem ser obtidas junto ao SEBRAE, pelo fone (011)
270,3988 ou fax (011) 27R.0265. @
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Pena que a alegria de quem compra cop

Existem os produtos e processos Roshaw.
E s0 eles oferecem a quahdade assegurada
Roshaw. E resultados que jamais iriam colocar
em risco a integridade do seu trabalho, a
eficiéncia de sua producio ou a seguranga de
sua qualidade.

56 que agora, devido ao nosso sucesso,
estao fazendo copias mal feitas dos produtos e
processos Roshaw. Da pra acreditar?

E o pior: estao oferecendo descaradamente

ao mercado como produtos auténticos,
f[ormulas semelhantes, composi¢oes idénticas
e mais baratas.

Cuidado! Nao se arrisque! Ao perceber a
malandragem, verifique se eles conseguem
falsificar, por exemplo, o tradicional apoio
tecnico que acompanha nossos produtos,
insubstituivel naquelas horas onde a
experiéncia € o know-how contam mais do
que qualquer produto barato na prateleira.




N

ia dos produtos Roshaw dure tao pouco.

Nao vai ser facil também imitar nosso fazemos da qualidade, a alegria de nossos
APR - Atendimento Participativo Roshaw - clientes.
um trabalho que, além de realizar vendas,
busca na parcenacomo cliente, idéias e solugoes
paraassegurar continua qualidade a produgao.

. uma pena que tudo isso esteja
acontecendo. Vai ser uma pena também ver a
cara de tristeza de quem deixar se levar por ROSHAW

imitacoes baratas. ROSHAW QUIMICA IND. COM. LTDA - AV. DR. JOSE FORANARI, 1600
JARDIM SILVINA - CEP 09790-400 - SAD BEANARDO DO CAMPO - 5P

Principalmente para nos, da Roshaw, que FOMNE (011) 452-4044 - FAX (011) 452-4867




CARLO Bermi

Diretor da Tecnovolt
Inddstria e Comércio
Ltda., a qual detém
tecnologia da

ELCA S.r.] - Itdlia.

* CARLO BErm

M atérias Técnicas

EQUIPAMENTOS

Consideracoes Sobre Retificadores
de Corrente com Regulacdo Através
de Diodos Controlados (SCR)

Esta matéria trata de Rendimento(ny ),
Corrente Absorvida(la), Fator de Poténcia(cosp)
e da Ondulagao Residual - “ripple”.

| RENDIMENTO ( 1)

Os retificacdores de corrente, cuja regula-
¢do ¢ hoje confiada a dispositivos eletrini-
cos que utilizam diodos controlados (SCR),
sio caracterizados pelo andamento do ren-
dimento, que se di-
ferencia substancial-
mente do das maqui-
nas elétricas clissicas
(ransformadores, motores, geradores etc.)

Lembrando que o rendimento expressa
4 relaciio entre a poténcia dtil e a poténcia
absorvida, temos:

onde; Pu = poténcia dil
p Pa = poténcia absorvida
=4
n= Pa (Pu + Pp)
Pp = poténcia perdida

Pode-se deduzir, em primeira aproxima-
¢do, que a poténcia total perdida deve-se
aos diodes (quer sejam normais, quer con-
trolados), os quais sio caracterizados por
uma queda de tensdo a qual, mesmo que
varie a comente que os percome, pode, sem-
pre em primeira aproximagio, ser conside-

rada constante, Com estas premissas pode-
mos considerar que a poténcia perdida re-
sulta em:
Pp=K.I

onde K & o valor da queda de tensdo sobre
o5 diodos, mantida constante, e | € o valor
da comente continua de saida.

Assim, podemos escrever que o rendi-
mento resulta em

v
V+h

e L :
= — simplificado para =
i Vil + Kl o P n

Este resultado tedrico € muito interes-
sanle porque mostra como, no imbito das
hipiteses acima mencionadas, o rendimen-
io ndo depende da corrente de saida, mas
somente da tensdo, crescendo com esta as-
sintoticamente em direcdo a0 valor unita-
rio,

A hipdtese que o rendimento dependa
substancialmente 56 da tensdo de saida (e
seja independente da comrente) é confirma-
da pelas medidas diretas que podem ser
efeadas em virias condicoes de funciona-
mento, com o que se justificam as hipoteses
assumiclas
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O andamento efetivo do rendimento
em funcio da tensio de saida difere, mes-
mo se em escala nio relevante, do obtido
em base ds hipiteses apresentadas no dia-
grama (Fig.1, curvas a e b)

Assim sendo, podemos concluir que,
em um amplo campo da tensio de saida,
entre 12V e 24 V, o rendimento é quase
constante. No enfanto, na pritica podemos
consideri-lo absolutamente constante du-
ranie a variagio da corrente absorvida,

acompanhando a tensdo.

Il CORRENTE
ABSORVIDA (IA)

Andamento da corrente de linha dos
retificadores com regulagio por SCR, nas
virias condighes de funcionamento: refe-
rincdo-nos ao clissico sistema de conversdo
hexafase com reator interfisico (sistema
recomendado pelas normas [EC -Internati-
onal Fletrotechnical Commission), o valor
da corente absorvida (la) de linha resulta
em:

1z = LOGS (Ve + Vd) . Kp . lec
W

onde Voo = tensdo continua nominal

Vd = queda de tensdo sobre os diodos

Kp = coeficiente de mujoracio de

i
lee = comente continua de saida
V= tensio da rede de alimentagio

Por exemplo, admitindo:

Vee=24V ¥Vd =12V

Vo =380V lcc= 1000 A
temos que a corrente absorvida Ia =45 A,

Kp=11

E importante observar que, na formula

dtada, Vec representa o valor nominal da
tensio do retificador (no exemplo 24 V) e
ndio 4 tensdo efetiva de trabalho.

Em outras palavras: a corrente absor-
vida na linha depende s6 da corrente de
saida, e niio da tensio de trabalho. A va-
riagdo da mesma, obtida agindo sobre o in-
ulo de disparo (parcializagio) dos SCR, in-
flui, como veremos, somente sobre o fator
de poténcia (cos).

Do ponto de vista eletrotéenico isto é
justificado pelo fato que, ndo sendo interli-
gados os transformadores de relagio varid-
vel, 0 valor da corrente no primirio dos
mesmos deverd ser sempre proporcional
dquele que flui no secundirio,

O diagrama da corrente absorvida na li-
nha em fungio da corrente de saida serd,
portanto, um diagrama linear, como repre-
sentado na Fig.2,

Il FATOR DE
POTENCIA (cos?)

0 andamento do fator de poténcia
(cosp) nos retificadores com regulagio a
SCR difere de modo substancial daquele
dos retificadores cujo controle é confiado
a llim autotransformador de relagio varid-
vel.

Enquanto nestes a corrente absorvida
i linha & proporcional (em pandade & cor-
rente de saida) ao valor da tensio de saida,
nos regulados por SCR a corrente de linha é
praticamente independente da tensio de
saida, dependendo somente do valor da
corrente de sida,

Como @ ¢ conhecido, o fator de potén-
cia ¢ definido pela relagio entre a poténcia
ativa absorvida (kW) € a poténcia aparente
(kVA).

Figura 3 Fignira 4
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Considerando:
P2 = poténcia ativa (V3 . Via . cosp)
P1 = poténcia aparente (V3 |, VE)
V= tensio de linha c.a.
la = corrente absorvida na linha c.a.
Vee = tensio continwa de saida
¢ lembrando a expressio da comente absor-
vida (1a) descrita no iem 11, mantendo K =
1,1 ¢ desprezando momentaneamente as
perchs internas, temos que
B Ve Ve
PP 106501V 117, Vee
Pelo exposto se deduz que o cosp de-
pende apenas da tensio de saida utilizada.
Ex.: Retificador de tensdo nominal 24
Veo operando com:

U Ve cosp I—l_fr-"t? = 086
o .

I8 Voo cosp = ﬁ-_m-i = (b4

12 Voo cosp = ﬁ_l;?-TI - 042

Na Fig.3 sio mosiradas a curva efetiva
do cosg bem como a tedrica, baseada nas
hipiteses acima mencionadas.

A diferenca entre as duas ¢ devida ao
fato que na consideracio tedrica foram des-
prezadas as perdas internas do retificador
que, somando-se 4 poténcia de saida do
lado da corrente continua, contribuem a0
aumento do valor du poténcia ativa absorvi-
du, e em conseqiiéncia ao valor da poténcia
reativa (cosg).

Todo o acima exposto pode ser esclare-
cido também no diagrama vetorial da Fig.4.

IV ONDULACAO
RESIDUAL - “RIPPLE"

Neste item nos ocuparemos da Ondula-
¢io Residual presente na tensio de saida
dos retificadores de corrente com regulagdo
por meio de SCR.

Como € notrio, a tensdo de saida dos
mesmos ndo € perfeitamente nivelada
(como poderia ser a de uma bateria), po-
rém € portadora de uma componente alter-
nada sobreposta 4 uma componente efeti-
vamente continua,

A ondulagio residual percentual (*rip-
ple™) ¢ definida como relagio percentual
entre o valor eficaz de todas as harmdnicas
presentes na tensio de saida ¢ o valor mé-
dio dessa.

- 37




De acordo com
as recomendhiches vi-
gentes da [EC, o va-
lor eficaz das harmd-
nicas presentes pode /
ser facilmente medi- /
do mediante um vol- f
limetro de valor efi- i
caz verdadeiro (de |
preferéncia do tipo
digital) conectado em
série 3 um condensa- i
dor de capacitincia |7 2
suficiente (existem

Figura 5
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atualmenie no merca-
do também instrumentos que ndo necessi
tam deste condensador)
O valor do ripple percentual & portanto
facilmente calculivel como segue:
% = m“ 100
Vm
onde Vims = valor eficaz das
harmdnicas das componentes
alternadas,
Vm = valor médio da
lensio continus

O valor do ripple ndo & porém, cons-
Linte, mus sim auments a0 diminuir 4 ten-
sio de saida do retificador, conforme o dia-
gramta ilustrado na Fig.5

No que se refere 3 anodizagio do alu-
im0, & expenenci fem demonstrado {ue
a presenga de uma ondulagio residual,
de valor apropriado ¢ constante, consti-
tui um efeito benéfico

A explicagio tedrica pode ser deduzida

pelo exame do crcuito elétrico equivalen-
te, constituido de elementos resistivos e cu-
pacitivos conectados em série/paralelo, No
rue se refere especificamente aos elemen-
s capacitivos, ¢ notdrio que os mesmos
podem acumulir comente somente se ali-
mentados com tensdo varidavel (1 = C
dv/dt),

Esta interpretacio tednica ¢ confirmada
pelo sucesso obtido no emprego dos retifi-
cadores de corrente a ondas pulsantes
no processo de anodizacio, visto que a so-
breposicio dos mpulsos sobre o nivel-base
constitui de fato a criagio de um “rpple ar
tificial” que vem se somar ao “ripple natu-
ral” caractenstico da forma de ondas de re-
pulagio por meio de SCR.

Tal *ripple natural” é porém, como vi-
mis, varkivel em fungio da tenslo de saida,
0 que provoct um efeito diferenciado no
caso di oxidagcio normal para arquitetura
(tensio de trabalho infedor 2 24 Vi), em

AR

. et e

e ——— e e

relacio 4 anodizacio dura (fenstes de tra
balho até 100 Vo)

No primedro caso, de fato a tensio de
trabalho durante o processo é praticamente
constante, € por Consequenci ¢ prauca-
menle constante o valor do “ripple natural
caracteristico da forma de onda

A sobreposicio de um “ripple antificial
(de valor constante) ao primeiro di lugar a
um “ripple total” de valor constante que,
s¢ regulado a0 valor apropriado, constitui
um efeito benéfico no trtamento (aumento
chis resisiéncias 4 abrasio, comosio efc.)

No entanto, no caso do tratamento de
anodizacio dura, 2 tensio de rabalho é
bastante varidvel (de poucos volts no inicio
do processo até 60-100 volts no final),

Por causa desta variabilidade, o “ripple
natural” da forma de onda resulta ambém
bastante varidvel, com o que a sobreposicio
de um “ripple artificial” de valor constante di,
portanto, lugar 3 um “ripple total variivel”

Visto que os efeitos benéficos do rata-
mento podem ser obtidos somente se o
“ripple total” for de valor apropriado, nio
s¢ conseguird, operando no modo acima o
tado, manter o valor otimizado do ripple
durante o processo inteiro

A solugdo consiste entio em equipar os
retificadores destinados 3 oxidacio dura com
um dispositivo de alisamento constituido de
um indutor ¢ de um capacitor muamente
djustados, a fim de manter o valor do ripple
natural dentro de um limite baixo € constante
(ex. %) em um amplo campo da tensio de
saida (ex. 30% a 100%), para qualquer valor
ik cormmente de saida (curva inferior da Fig 5)

Sobrepondo i forma de onda da tensdo
assim obtida um “ripple artificial” de am-
plitude regubivel, mas em relagio constante
i tensdo do nivel base, obtem-se uma for
ma de onda caracterizada por um ripple
constante durante todo o processo, que, se
regulado ao valor apropriado, constityi um
efeito benéfico para o ratamento

Pela presencat do ripple, gricas 3 maior
duragio da corrente de droulacio, & possivel
:j[jl'lj.'jr CHpssUrds maiores de o :-_'u;]l.h.:, em rela-
o s obtidas com o emprego da comente
cletivamente continua, além da possibilicade
de oxidar ligas panicularmente difices &

NR.: Em artigo futuro serd abordada a
influéncia do “ripple” em outros processos,
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PINTURA

Aplica;&o da Pintura Eletrostatica

a Po

Sa

obre o Aluminio para Uso
Externo (Arquitetdnico)

0 trataclos nesta maitéria os seguintes assuntos: objetivos da Qualicoat e

da British Standard, a tinta poliéster com “alta performance”, a relagdo de cores

QUALICOAT (EUROPEIA) BRITISH STANDARD 6496 (INGLATERRA)

* ANTONIO Materiais de revestimento (p6 qualificado)
MacGaLHAES Materiais a serem revestidos (liga de aluminio)
pE ALMEIDA extrudado ligas 6060 e 6063

I oo lsis 1100 @ 1200 4 Gsemiduro)

RAL conforme AE, certificagao do aplicador, fluxograma da pintura
eletrostdtica a po e cuidados a observar,

o
Especificar os requisitos minimos que devem satisfazer.
Matéria-prima, instalagoes e equipamentos de fibrica (pd)

Instakagoes e controle de processo do aplicador
Produto acabado (testes de conformidade). A X
Garantindo assim ao consumidor final um acabamento em poliéster com “Qualidade As- NTONIO MAGALHAES

segurada”, para produtos arquitetdinicos ou expostos 208 raios solares DE ALMEIDA _
Gerente Técnico e
QUALICOAT (BS 6496) Quimico Responsdvel
Certifica o fabricante de tinta em pé da Prodec Protecio e
Somente serl outongada 2o fabricante auditado a aprovagio para um po, e/ou familia de Decoragdo de Metais

pos, se os resultados dos testes de 01 a 14, exigidos pela secio E2, forem aprovados no labo-
ratorio de um instituto reconhecido pela comissio executiva, em presenga de um écnico da

01
2

(3.
(M.

5.
{6,

08,

X

10,
11,
12,
13,

14
15

Ltda., membro da ABTS
e da Society for

Qualicoat. Os painéis sio preparados ¢ submetidos aos seguintes testes: Quality Control,
Qualicoat BS 6496

Brilho B.2a 3000-15
Espessura de revestimento (camada 60 pm 10 pm) Bih 3000-C5
Aderncia Blc 3900-Eb
Indentacio Buchholz (dureza) B.2d 3000-F2
Carga de 4.000 g, sob uma esfera de
carbeto de ungsténio
Teste de embutimento Ble 3900-E4
Resisténcia ao dobramento (mandril conico) B2f 3900-E1

. Teste de impacto Big 496-16
Teste Kesternich (0,2 L $0,) B.2h 3000-F8
Teste de névoa salina dcida B.2i 0490-15
Teste de intemperismo acelerado (BS 2000 h) B2k 3900-F3
Resisténcia a angamassa Bln 04%0-14
Resisténcia a dgua em ebulicio Blao 040017
Teste de polimerizacio (xileno) B.2m -
Atmosfera constante de g condensada B2q 3000-F2
Teste da Florida (USA) B21 0496-4. 10
Alastramento com espessurd de camada de 60 pm a 90 pm e496-10.02

na

* Se o5 resultados dos testes de 01 a 14 forem satisfatonios, serd concedida uma aprovacio
pendéncia” de os resultados do teste na Flonida serem satisfatorios ou ndo.

5-60 IUNHO /AGOSTO @3 = 9




TESTE NA FLORIDA (USA)
FEITO A LUZ NATURAL

Avaliagio: Resina  .perda de brilho ASTMD 659/80
resisténcia a rachadura ou quebra
Lor viriacio do AE

AE: Determina através do colorimetro a composigio
da cor (pigmentagio) de uma pelicula seca
(polimerizada) de tinta, antes ¢ depois de
sua exposicio aos raios solares.

Variagdo AE: Capacidade de retengilo de cor de uma tinta,

apds o teste de intemperismo,

0,22 05 (muito fraco): ndo perceptivel aos olhos
0,5 a 15 (fraco): pouco perceptivel aos olhos
1,52 3.0 (claro): perceptivel aos olhos

Obs.: Quanto Maior a Variagio AE, Major serd a Perda de Cor.

Variagio AE=2 7030, 7032, 7035, 9001, 9002, 9010, 9018, ™
1013, 1015, 1038, 6019, 6027

Variacio AE=3; 1000, 1001, 1002, 1011, 1012, 1014, 1017,

1019, 1023, 1027, 3015, T001, 7023, 7033,

7034, 7036, 7037, 8019

Vanragio AE=4: 3014, 4001, 4002, 4005, 5000, 5001, 5007,
5009, 5019, 3021, 6011, 6013, 5012, 5014,
50115, 6018, 6021, 7000, 7002, TO03, 7006,
6015, 7008, 8000, 5001, 8003, 8004, K007,
8008, 8024, 8025, 7005, 7000, 7010, 7011,
7012, 7013, 7015, 7016, T022, 7024, 7026,
7031, T039, 3007, 3009, 6006, 6007, 6009,
6012, 6014, 8011, 8012, 8014, 8015, 8016, [ RAL
8017

3004, 3005, 4004, 4007, 5002, 5003, 5010,
5022, 6004, 6005, 5018, 5020, 6000, 6001,
6002, 6003, 6010, 6016, 6017, 6025, HO26,
6028, 6029, 5004, 5008, 5011, 5013, 6008,
7021, BOZZ, 9005, 9011

Variagio AE=5:

Variagio AE=6: 1004, 1005, 1006, 1007, 1016, 1018, 1021,
1032, 2000, 2003, 2008, 3000, 3002, 3003,
3011, 3013, 3016, 3027

Variagio AF=8:

1028, 2001, 2002, 2004, 3012, 3017, 3018,
3022, 4003

a4 O

Nimeros
~ de cores

QUALICOAT (BS 6496)
CERTIFICA O APLICADOR DA TINTA A PO

O centificado somente serd owtorgado ao aplicador auditado se
as instalagdes, equipamentos e procedimentos atenderem as especi-
ficagdes da Qualicoar segies C e D, devendo o layout dos equipa-
mentos ser projetado para evitar qualquer contaminagio durante a
aplicagio.

C1 — Armazenamento das pecas a serem tratackas: protegidas
contra condensacio e sujeiras, afastadas dos banhos do pré-trata-
menio.

C2 — Pré-tratamento . cromatizacio/fosfocromagio

. secagem 05'/85°C

. pegas pré-tratadas protegidas
contra poeira ¢ condensacdo (16 h)

C3 — Estufa. . controle da temperatura do metal

através de termografo
. 10 min 200C
. 15 min 19(0°C
C4 — Laboratorio, . andlise quimica
. testes de conformidade
D — Tinta a p6 utilizada . aplicar somente pd aprovado
pela Qualicoat
. controle do estoque de po:
«data de fabricagio
. validade
. controle de temperatura
. pd recuperado
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Fluxo a Pintura Eletrostatica a Po

Recehimento ¢ [
estoque '

Ficha de produgso

— e

-\_\_\-_""--__,-—"'"f
::f(_‘Q;__) Inspecio do material recebido
| Cestos com pecas p/pré-tratamento
— Montagem Acompanham 4 chapas didrias para testes
[ ‘ .
Cromatizacio do aluminio, controle analitico
= Pré-tratamento didrio e camada de conversio obtida min. 0,2 g/m’
.=}
1-£ o
2 Y
— Montagem | Gancheiras para pintura, utilizando luvas
E i
£
g Pintura “Check-list" antes do inicio
i Controlada por termégrafo de 4 em 4 horas
Fstufa | Temperatura do metal 10 min 200°C
l | 15 min 190°C

Medigio de espessura dos perfis ¢ testes de
conformidade executados nas chapas

. ficha de producio

Decapagem —‘ - LQ— i__"__J Arquivo Pintura:

| Expedicio

L

| Cliente

Obs.: Chapas p/testes de aluminio: liga 1.100 ou 1,200 H14 (semiduro)
dimensdes: 150 mm x 100 mm x 1 mm

15-40 - JUNHO/AGOSTO 93 -

. ficha de processo

. relatorio de qualidade
. nota fiscal de cliente

. desenhos lado visivel
. nota fiscal Prodec

. faudo termbgrafo
. chapa/teste: / cor/RAL
brilho
| data fab,
identificagio:. [/ dopd
| cliente/data
n? ficha prod.
L observaghes
< 1




Cuidados que Deveriio ser Tomados na Aplicacio da Pintu-
ra Eletrostitica a Pé sobre o Aluminio para Uso Externo (Ar-
quitetdnico).

. Liga de aluminio: Utilizar somente ligas 98-99%,
4 fim de obter uma boa cromatizaciio,
extrudado: ligas 6060 ¢ 6063
laminadx ligas 1100 ¢ 1200 H14

. Amazenamento:  Devido 3 tendéncia do aluminio a
oxidar em presenca de umidade,
provocando forte corrosio, o mesmo
deveri ser protegido contra condensacio
¢ sujeiras, afastado dos banhos de
pré-tratimento.

Apds as etapas de limpeza e preparacio,
o aluminio recebe uma camada de
cromatizacio (conversao quimica), cuja
espessura deverd atingir o minimo
especificado, conforme classificagio:
. cromatizagio (amarela) —  minimo 0,2 g/m’
- fosfocromagio (verde) — minimo 0,5 g/m’
Obs.: Utilizar balanca analitica (precisio 0,01 mg)
As pegas, apOs a cromatizagio, deverio
estar protegidas da poeira, sendo manuseadas
somente com luvas, tendo o seguinte tempo
MEAXImO para pintar:
Qualicoat 16 horas (cromatizacio e
fosfocromagcio)
S 6496 48 horas (fosfocromacio)
Obs.: Estes prazos garantem uma boa
ancoragem da tinta nos poros da cromatizaglo,
Utilizar somente tinta em p6 aprovada pela
Qualicoat ¢, quanto as variagdes do AE, devem
ser informadas ao cliente antes de sua
aplicagio,
A polimerizacio depende da temperatura
do metal dentro da estufa, que deveri ser
controlada por termégrafo, a fim de manter
a seguinte relagio tempo/ temperatura:
. 10 minutos /200°C
. 15 minutos /190°C
Obs.; Caso a polimerizacdo ndo esteja completa,
s peas ndo passario no teste de impacto,
conforme BS 6496-16,

. Pré-tratamento:

. Montagem:

. antur.l:

. Estufa:

APOSA
POLIMERIZACAO
. Aparéncia;

O revestimento de poliéster na superficie
significativa nio poderd ter: aspereza, “casca
de laranja™ acentuack, inclustes, bolhas, crateras,

perfuragoes ou rachaduras, visiveis a:
a 2

_

. BS 6496 — distincia 1 metro
. Qualicoat — distincia 3 metros

Devera ter um acompanhamento conforme o
tipo de perfil que estd sendo pintado,

a fim de manter uma espessura média de

60 pm, podendo variar de 40 a 120 pm

em pegas de dificil acesso

Camada:
IS0 2360

Brilho:

: A tinta 2 po utilizada deverd ser a brilkante, por
150 2813

ter maior solidez 4 luz. Aparelho “Glossmeter”.
Ao utilizarmos o aparelho com dngulo de
incidéncia 60F a tolerincia da % de brilho
¢ 1 seguinte;
BS 6496 — minimo 78%
Qualicoat — minimo 72%
E um teste de aderéncia Gmida que avalia 2
qualidade do pré-tratamento quanto 4 ancora-
gem da tinta. A pega, apds o teste, ndo
podera apresentar formagio de bolhas no
acabamento. Posteriormente, aplica-se uma
fita adesiva da 3M n® 250 e retira-se com um
puxio ripido em um ingulo de 43" a pelicula
mio deverd destacar-se.
Tempo de fervura na panela de pressio:
. BS 6496 — 2 horas

Qualicoat — 1 hora

SELO DE QUALIDADE QUALICOAT

Inspegio de Rotina

Apos ter sido concedida uma licenga para uso do selo de guali-
dade a uma Fibrica, 2 mesma deverd ser inspecionada no minimo
duas vezes 20 ano € no miximo cinco vezes. As inspegoes de rotina
deverio ser feitas sem notificagio prévia, devendo incluir.

a) inspecao dos equipamentos de laboratdrio conforme descritos
emEla

b) inspegio do pré-tratamento conforme desenito em E.l.c

¢) inspecio dos produtos acabados conforme E.1.d

d) uma verificacio de que os resultados indicados nos registros
de controle da qualidade das instalages de revestimento coincidem
com os resultados dos painéis de teste. Por esta razdo, todos os pai-
néis devem ser mantidos 4 disposicio do inspetor.

e) na instakigio do revestimento deverd ser verificada a exatidio
do indicador de temperatura do forno, acompanhada do controle de
temperatura do metal com a utilizagio do termbgrafo.

. Panela de
Pressio:
BS 6496-17

LABORATORIO DO APLICADOR,
CONFORME QUALICOAT E1-A

O laboratono deverd dispor pelo menos dos seguinies equipa-
mentos e dispositivos para teste de conformidade:

01 — 1 medidor de brilho especular
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(2 — 2 instrumentos de medigio de espessura de revestimento

03 — 1 halanga analitica (precisio de 0,01 mg)

(4 — feramentas ¢ instrumentos de core necessirios para d
realizacio do teste de aderéncia

05 — 1 indentador Buchholz (dureza), carga de 4.000 g

06 — aparedho para teste de embutimento Erichsen

(7 — dispasitivo de teste de impacto

(8 — termografo pari controle de temperatura do metal/ tempo
esfula

0% — medidor de condutividade (30 psh

10 — aparelho para teste de dobramento (mandril chnico)

11 — panela de pressio

12 — equipamenios para andlise do processo de cromatizagio

Inspecio de Rotina E1-D
As amostras para medicio da espessura do revestimento devem
ser tomadas de acordo com o quadro abaixo:

Comparacdo de Normas Internacionais Equivalentes

» r 80 ECCA
Blo Bibo w3 D
Bl b Espessura de revestimento R
Blc Aderéncio 2409 T4
Bl d Indentogdo Buchholz 2815 T2
Ble Teste de embufimento L
BIf Resisténcia ao dobramento 1519 7
Bl g__IaE. da impacto 15
Bl h Teste Kesternich _ 3131

Bli Teste de nés n&vm_g:lmu cn:dn 3 3?&'?

Bi IaﬂuMucFm

Bl l: Teste de ind -mucm_' . .
Bl Tesledei ismo DES |

BIm Teste de polimerizagdo

Bl n Resisténcia o argamossa
Blo Pgmmdmliwo -
Bl p Amosfera const. de dgua condensada -
B1 q T&m:iudvmlu -

= |dénlico & norma 150
*: Tecnicamente equivalente & norma SO

Tamanho do lote N de amostris,

.'~L'|t'|.':7|n! 1 '.I|1':|I| Wi

10 todas
11 — XK 1]
201 — 300 15
301 — 500 N
501 — 800 30

Limite de aceltacio
até 8%

dka camada

O inspetor deverd realizir 0s seguinies (esies nas pegas revest-

ilas

Espessuri

Adenbncia

Indentagio Buchholz (durez)

Teste de serma

Teste de névoa saling dcida

Brilho

Aderéncia Gmida (paneki de pressio)

MNarma
BS DIN AFNOR ASTM
s 500 -0
* 390005 * 67530
* 3900C5 50984  A913
* 3900E6 *53151 * 130038
* 3900E2 *53153 730052
* 3900E4 =1501520 T30019
* 3900E1 *53152 *730040 D522
649616 *355669 ' 130039 Ds794
* 3900F8 *50018 * 130055
" " 649615 * 5550021
_'_:_i_gu_ch:i 53231
* 3900F6 -
649614 - C207 ¢
e -
3900F2 50017

ABNT
B335
“NBR 12610

“NER 5902

*NBR 8096

WB585/37

*MB 1097

*NER 8023

NER 7351




RST - FRAM
PARCERIA EM DEFESA DO
MEIO AMBIENTE

™y A instalag&o de uma Estagao de

' Tratamento de Efluentes foi o
resullado da preocupacido que a
FRAM e a RST dedicam ao meic
ambienle.

O PROCESSO

Duas elevatérias da Estagao
captam os 16 m® de efluentes ge-
rados pelas Linhas de fosfatizagao,
durante cada turmo de 8 horas de
trabalho, & os envia, através de
bombeamento, aos tangues de
tratamento que neutralizam, filtram
& prensam os residuos.

Para valorizar esse procedi-
menta, a FRAM, tradicional fabrican-
te de filtros destinados aos setores
automobilistico em geral, optou pela
eliminagao do cromo hexavalente
de uma de suas linhas de Tratamento
Superficial.

WETA GERAL TRATAMENTO DE EFLUENTES

O SUCESSO

O projeto do complexo, idealizado
pela RST, especializada em solu-
goes viavels para o controle da
poluigao ambiental, proporcionou um
lay out compacto, com significativa

redugao nos volumes dos lanques, [F e 1 |
com maior facilidade de operagao e || :'!' l “' \!

manutencéo da Estacao e, conse- - | : lﬁ
guentemente, com relevante econo- i / el I Illln
mia de cuslos de aquisicao e custos ' - '--l-..':.;“i'l

com o tratamento continuo dos
efluentes.

TANQUES DE REAGENTES

RSTJJ' so/CeFl

Linhas Galvanicas e Tratamento Ambiental Ltda. SOGEFI INDUSTRIA DE AUTOPECAS LTDA.
Ay. Polidura, 804 - CEP 07232-150 -Cumbica - Guarulhos - SP Av. Piraporinha, 251 - CEP 08881-000- S. B. do Campo- 5. P
Fones: (011) 812-7728 / 912-1084 - Fax: (011) 812-6762 Fone: (011) 759-5544 - Fax: (011) 759-5803 / 5859 / 5832



Valeu tudo que
0 passado ensinou

E dessas ligoes, a Tecnorevest tirou os segredos

Tudo o que apareceu de novo nos ultimos tempos no
ramo de tratamento de superficies, a Tecnorevest langou
pioneiramente no Brasil, Por que amscar? Nio aceite copias. Use
de quem mais desenvolve processos € tem o melhor know how

A Tecnorevest procura tirar proveito de todas as
lighes. Jamais se acomoda, 40 contrario, busca sempre inovar.
Dentro dessa filosofia, trouxemos para o Brasil os processos de:
B Zinco alcaline sem Cianetos
B Esianho e Estanfio/Chumbo sem Fluobaratos

B Cobre alcaling sem Cianetos
; g e = e -
..F raia de alta velocidad : = :
B Nova geragdo de ouro, com otima distribuigdo de camada sl
produtos quimicos lida.

| 7594422 - Fax: (011) 7594049 . 830 Bermardo do Campe - 5P

Sio Pawlo: Rua Uneda, 40 {..ll_.|II II'f"-'_.'_‘..:"'.f.' . |i|_'.' ol
fo- Fax (82 813-1184 - Manaus - AM

Manaus: Av. Buriti s/n CEP 68075-060) - Distrire dndustrial - Tel o (092) 615-273




M atérias Técnicas

FILTRACAO

FiltracGo e Bombeamento de
Liquidos em Instalacoes de
Tratamento de Superficie

Quando do projeto de um sistema de filtragao, é preciso
estabelecer os objetivos principais, como melhor qualidade de
acabamento e maior resisténcia a corrosao.

revencdo de aspereza é provavel-
mente 4 maior razdo para filtracio.
— Além de remogio de stlidos, o
galvanoplasta necessita também re-
mover contaminagdes ongdnicas e metilicas
que sio introduzidas nos banhos por amras-
te, pelos produtos quimicos utilizados e
pela decomposicio de aditivos. Se for per-
mitido a estds comaminagbes crescerem, a
qualidade e/ou aparéncia do depdsito serio
prejudicadas
A remogio destes contaminantes ongini-

SErcio FaustO

CiDADE GMVH cos pode ser feita com carvilo ativado; a re-
PEREIRA mogio dos contaminantes metdlicos através
. g » SErcio Fausto de eletrolise seletiva
5’3?{9" m’?‘ﬂ CIDADE e a remocio das
SEHREYES particulas solidas em
Produtos VES PEREIRA e ol :
Qufm,-?cﬁs j'_;da huhpt'ﬂ.‘rﬂu alraves
representante E:;tc.'usfvﬂ i
da Serfllco no Brasil Quando projeia-

mos um sistema de
filtragdo, é necessinio estabelecer quais os
principais objetivos, que podem ser:

— Superior qualidade de acabamento,
sob o ponto-de-vista estéico,

— Maior resisténcia i cormosio, pela au-
séncia de aspereza.

Entio, devemos considerar os seguintes
fatores antes de selecionarmos o tamanho e
08 materiais necessirios para o elemento fil-
trante, cimara, bomba e motor.

1. Tipo de impureza — Sélidos em sus-
pensio, tamanho, quantidade ¢ qualidade
lambeém os materiais orginicos ¢ inorgini-
cos em solugio,

2. Vazio — Nimero de renovagbes por
hora versus volume de solugio necessiria
para manter a solugdo limpa.

4 6 15-60

IMPUREZAS

As impurezas, como f foi dito, podem
vir dos produtos quimicos, anodos, amaste
do pré-tratamento ou mesmo de fontes de ar
[rara agiacio.

Para sua eficiente remogio, o sistema
precisa ser projeiado levando-se em consi
deragio o tipo e a quantidade de contami-
nantes presentes na célula de eletrilise, que
viria de instalagio para instalacio.

Um filtro com capacidade insuficiente de
retengio de solidos necessitard de limpeza ¢
manutengio mais freqlentes.

A mais ripida subida de pressio no sis-
tema, na medida em que os silidos vio sen
do retidos, iri sobrecaregar o selo da bom-
ba.

Filtrando adequadamente a decapagem,
por exemplo, evitaremos o arraste de parti-
culas solidas deste tanque para a célula de
deposicio. Também a lavagem intermedidria
merece atengio especial.
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VAZAO

0 ideal seria termos o eletrdlito absolu-
tamente livre de qualquer particula em sus-
pensdo, o que s6 pode ser obtido em labo-
ratorio. No entanto, devemos nos aproxi-
mar 40 miximo deste ideal.

Umia aha vazdo € essencial para remo-
vermos as particulas antes que elas possam
sedimentar sobre a peca que esti sendo ba-
nhada

Em peral, a velocidade de entrada de
particulas solidas € grande e por isso deve-
mos projetar o sistema de filtragio com um
numero de renovagdes adequadas, de ma-
neira a evitar constantes paradas para filira-
gio de oda a solugdo para um outro tan-

que.

[m 100 — ==

g /*f

|! 9 |/

= /

ERY

.TE ’E [ ]

E I|
a4 I

. T I 9 2 s

RENOVACDES POR  1NHEA

O grifico 1, ilustra 2 quantidade de re-
novagoes necessiria para manter a solugio
absolutamente livre de solidos em suspen-
s30. Claro que esta € uma condicio ideal,
mas que seria dificil obter na pritica: no en-
tanto, devemos dimensionar o sistema tdo
priximo 2o ideal quanto possivel

Lembre-se: serio introduzidas novas
particulas a cada minuto.

ELEMENTOS
FILTRANTES

s “canmuchos” sio, ao nosso ver, o ele-
mento fillrante mais adequado e efetivo na
maioria dos casos, por causa da maneira
como eles sdo concebidos, ou seja, eles sio
fabricados por uma sucessio de camadas
sobrepostas, formando aberturas com a for-
ma diamantada,

Na mesma camada as aberturas ém o

LA

-6 0

mesmo tamanho ¢ 4 medida que aumenta a
circunferéneia, as aberturis tomam-5¢ maio-
res. Durante a filteacio, as particulas maio-
res sio retidas na regido periférica, enquan-
10 as menores sio retidas nas aberuras me-

e ee— nores das camadas
|

I ' I

i

\—i

interiores. 1slo per-

mite aos cartuchos

lerem a capacidade

die reter uma grande
quantidade de im-
purezas,

Estes cartuchos
podem ser encontri-
dos para retengio
de particulas de 1 a
100 micrometros. A
especificacio vai de-
pender do tipo de
servico € do eletrdli-
to 4 que eles se des-
tinam

ESCOLHA DO EQUIPAMENTO
Cimara de Filtragio

O tipo de cimara depende do volume
de solucio, vazio e solidos a serem retidos
Sabemos que 2 vida dos cartuchos pode
muitas vezes ser triplicada, dobrando o nd-
mero de cartuchos empregados.

0 aumento do tamanho da cimara tem
um custo ndo-significativo ¢ também au-
menta a capacidade de retencdo de solidos
¢ proporciona uma maior limpeza e, conse-
qlientemenie, uma diminuigio na troca de
cartuchos

0% materiais de construgio podem vani-
ar, desde aco, aco inoxidivel ou termoplis-
tico. O termoplistico deve ser usado sem-
pre que possivel, para evitar problemas
CONT Fevestimento @ Cormosan
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Por exemplo, para solugbes que traba-
lham a temperatura de até 80°C, as cimaras
de filtragio sio construidas em CPVC, que
resiste @ temperaturd € 4 uma ampla gama
de produtos quimicos

Cimara

de Carvio

Virualmente todos os eletrdlitos, cedo
ou tarde, necessitario de purificagio por
adsorgio de impurezas em carvio ativo. Os
contaminantes onginicos sdo introduzidos
por arraste ou pela decomposicio dos aditi-
voss do banho,

Os equipamentos podem ser projetados
com cimara de carviio, Esta cimara permite
que a solugio, depois de filtrada, tenha um
‘contato” com o carvio ativado, possibili-

a9 F




tando a confinua
remogio da con-
laminagio orgd-
nic.

(Js equipa-
mentos podem
ser providos de
um “by pass”,
que permite re-
gular a vazio
que deverd pas-
sar pela cimara
de carvio,

Qs materiais
empregados na
construcio da
cimara de car-
vio ¢ filtragdo
S10 05 MEesmos.
A cimara de car-

vio deve ser pmp:iad..l com um recipiente
onde deverd ser acondicionado o canvlo. O
carvio wtilizado deve ser granulado ¢ “isen-
oy chee emyofre”

Selecdo e Cuidados
com a Bomba

Ji que a bomba € o comglo do sistema de
filtracdo, ela precisa ter capacicade de manter
a desejada vazio ¢ pressio na medida em que
a sujetra vaid se acumulando no cartucho.

A bomba apropriada ¢ a selecdio do selo
sdo crilicas € requerem a5 seguinies consi-
deragines:

| — Vazdo: LPH (ndmeto de renovagd-
4 do tanque)

2 — Localizagio: (dentro ou fora do

tangue)

3 — Nivel: (coluna digua) ¢ distincia
em relagio ao tangue.

§ — Agio comosiva da solucio,

Todos os matertais de construgdo preci-
sam ser compaliveis com a solugio a ser
bombeada.

Bombas horizontais centrifugas sio as
mais comumentes usadas. Elas sio compac-
tas ¢ requerem pouco espaco. As bombas
devem também ser construidas de plistico,
de forma a assegurar que nenhuma pane
metilica entre em contato com a solugio.

Elas podem ser com selo mecinico ou
sem selo. A bomba magnéica sem selo eli-
mina um possivel problema de vazamento.

A bomba com selo mecinico pode ser
fomecida com duplo selo blindado em uma
caixa onde ¢ usada dgua para refrigeracio,

A dgua também age para dissolver as
eventuais cristalizagoes da solugdio, que agi-
riam como abrasivo, Um regulador de pres-
sio de dgua deve ser instalado na rede para
evitar grandes variagoes de pressio, que
poderiam ocomer,

Filtros de

Gravidade
Eles sio especialmente recomendados
p:lr.j L'(in[il1LL;||1]lJI1lt: TeMmONer ¢ R’Ehlﬂl]’ ]I‘[Il.l.l-
dos de lama, ou outros solidos de fluidos
em geral. O liquido passa através de uma
tefa filtrante (papel) por gravidade para um
lanque coletor. Quando os poros do ele-
mento filtrante ficam bloqueados, o nivel do
liguidke sobe ¢ uma bdia ativa o mecanismo
do rolo de papel. Uma nova tela filtrante é
colocada sobre o tanque coletor ¢ papel e
sOlidos sio descattados em um outro tangue
(caixa de lama). Por
——  gravidade ou atra-
viés de bomba, o li-

quido retorna ao
tanque de trabalho

/ Papel impregnado

com carvio ativo é
usado pary remogio

de contaminantes
ONZANICos,

=

Estes equipa-

——

mentos $40 reco-
mendados para fil-

n mn h ] &n w0 “n

T oF vinE 1T BE [LONMEWTE

YL TRANTYY

aq 8

1w e %9 100 tragio ¢ eliminagio

de borra nos pro-

e e |

cessos de fosfatizagio. Uma outra aplicagio
bastante comum € para filtrar 6leo, como,
por exemplo, o utilizado em operagdes de
usinagem, possibilitando a separagio de
particulas metilicas e aumentando 2 vida
atil do Gleo.

Bombas-Filtro
E sobejamente conhecida a utilizacio
da agitagio das solugdes em tratamentos de

La\i*w fi&r"‘m

e SR
| - ey

superficie, o que permite a wilizacio de
maior densidade de comente, ajuda na pe-
netrigio e homogeneiza a espessura de ca-
mada em toda a superficie. :

Em muitos casos ndo ¢ possivel usar ar
em virtude de problemas de oxidagio, como
& o caso dos banhos de estanho. Nem sem
pre 3 agitagio provida pela agitagio mecini-
ca (agitagio do barramento catdico), ou a
provenienie do sistema de filtmcio conven-
cional, sio suficientes, Para estes casos fol
desenvolvido um equipamenio que permite
uma vigomsa agitacio da solugio,

15-60 - JUNHO/AGOQSTO 93



PONTOS IMPORTANTES
NA INSTALACAO

1 — O sistema deve estar localizado tio
perto do tanque quanto possivel. Quando
for necessiria uma distincia maior, dimen-
sione com mais folga a mangueira de suc-
¢do e cheque a suegio da bomba. A man-
gueira de sucgio deve ter sempre didmetro
maior do que 4 descanga.

2 — A linha de sucgio deve estar sem-
pre longe das cestas de anodo.

3 — Um pequeno orificio deve ser
aberto na mangueira de succio logo abaixo
do nivel da solugio, de maneira que a agio
de sifio ou a sucgdo da bomba sejam que-
bradas quando o nivel da solugio atingir o
orificio.

— Devemos ter um oundmetro no sis-
temd, que mostrard 4 pressdo inicial reque-
rida para forcar a solugio através do filiro e
também determinari quando o elemento
filtrante deverd ser limpo ou trocado.

BOMBEAMENTO
DE LIQUIDOS

Bombas Dosadoras

E reconhecida a utilidade de repor
continuamente os reforgos em banhos de
tratamento de superficie, como, por exem-
plo, banhos galvinicos ¢ tratamento de
dgua, Fstas bombas dosadoras podem ser
projetadas com uma ou duas saidas, para
repor um ou dois aditivos simultaneimen-
te. Elas podem vir acopladas a um conti-
dor de ampéres-minutos, de forma a repor
aditivos em hanhos galvinicos por ampéne-
hora. Estes equipamentos permitem uma
qualidade constante, reduzem mdo-de-
obra, aumentam 4 precisio e a seguranca
de operagio,

Bombas de Transferéncia

Permitem a transferéncia de fluidos
de um recipiente para outro, com rapidez
e seguranga. Um exemplo de aplicagio é
no manuseio de

renies mateniais, de forma
a4 resistir a0 atague quimi-
co. Também o comprimen-
io da haste e os seus mate-
riais de construgio sio
apropriados a0 uso.

Como sio equipamen-
tos portiteis e leves, aliado
ao fato de que podem ser
elétricas, pneumiticas, a
bateria ou mesmo mecini-
cas, elas prestam-se a ind-
meras aplicagoes, inclusive
o transporte de fluidos in-
famiveis ou altamente cor-
rosivos, oferecendo uma seguranca muito
maior. Se for necessirio, pode-se prover o
equipamento de um regulador de vazio. @

icidos, por exem-
plo na montagem
de um decapante,
Ao invés de levar a
bombona até a ca-
beceira do tanque
¢ entornar (método
arcaico e perigo-
s0), basta vsar a
homba de transfe-
réncia. Ela serve
par: as mais varia-
das aplicagoes,
como, por exem-
plo, no transporte
de dcidos, dlcalis,
solventes, dgua,
produtos quimicos
em geral, Gleos
eic... Ela pode:ser
construida de dife-

T5-60
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Foi realizado na sede do
Sindisuper, no dia 3 de ju-
nho Gltimo, o “l Encontro
sobre Modernizagdo Tec-
nolégica na Pequena Em-
presa do Setor de Prote-
¢do, Tratamento e Trans-
formagao de Superficies:
Capacitagdo Tecnologica
como Fator de Competiti-
vidade”. O evento teve,
como objetivo bdsico,
despertar um interesse
pelo processo de moder-
nizagao empresarial, ten-
do por base o vetor tecno-
logico.

Durante o encontro, cerca
de 29 representantes de
pequenas empresas do se-
tor. além de clientes e for-
necedores destas empre-
sas, puderam debater os
problemas, perspectivas e
as alternativas existentes,
ndo apenas a nivel de pe-
quenas empresas, mas na
cadeia produtiva onde es-
tas se inserem. Tal abor-
dagem resultou em um
consenso de que, na atual
conjuntura - de abertura
do Brasil para o exterior e
a consegtiente necessida-
de de atingir niveis inter-
nacionais de competitivi-
dade - torna-se imperativa
uma maior cooperacdo
entre os varios elos da ca-
deia produtiva.

Também discutiu-se a
questdo da modernizagao
tecnolégica, traduzida
ndo apenas em termos de
novos equipamentos ou
processos, mas também e,
talvez, principalmente, na
adogdo de novos métodos
de gestio da produgdo.

Capacidade Produtiva do
Processo Eletrolitico

a5 reunites mensais mantidas na sede do

Sindicato, foi detectada uma grande

preocupagio do setor de galvanoplastia

em relacio 4 diversidade dos pregos pra-
ticados para os mesmos produtos, principalmente
pelas empresas de zincagem. Visando diminuir es-
tas diferengas, resolveu-se pesquisar o que 0Casio-
na esta distorgio ¢ concluiu-se que a maior causa
do problema esti no desconhecimento do que
seja 2 CAPACIDADE PRODUTIVA DO PROCESSO
ELETROLITICO.

Assim, foi proposta a formagdo de uma Co-
missio Técnica incumbida de elaborar um método
pritico para que todos tenham acesso 2 uma me-
todologia simples para o cllculo dos precos de
servigos de galvanoplastia,

O resultado deste trabalho ¢ mostrado a se-
guir, destacando-se ainda que esti disponivel, na
sede do Sindicato, um programa de computador
que pode ser copiado, gratuitamente, por qual-
quer empresa interessada nesta solugio pritica.

Vamos aos resultados:

Tomemos a formula abaixo:

PE= M4
1zl
Onde: FE = fator de eficiéneia
a = direa a receber o depdsito, em dm’
¢ = camada a ser depositada, em im
i = intensidade de corrente, em ampéres
[ = lempo, em minutos
Arravés de experimentos, podemos dizer que
0 valor médio de FE para banhos de zinco ciani-
drico ¢ da ordem de 0,15.
A Capacidade Produtiva de um processo ele-
trolitico se dard pela formula abaixo:

cp=-FExixlse
Cxe
Onde: CP = capacidade produtiva, em kg
FE = fator de eficiéncia
i = intensidade de comente, em ampéres
L= tempo, em minutos
e = gspessura do muaterial

50 TS-60 -

C = coeficiente de ajusie
{conforme tabela abaixo)
¢ = camada do depdsito, em pm

Coeficiente de Ajuste:;

Chapa de ferro C=2544
Arames em geral (Fe): C =509
Tubos de aco C=1274
Porcas de ferro: C=0100
Parafusos de fermo C = 8088

Exemplo:

Suponhamos que queiramos saber qual a ca-
pacidade mixima de produgio de um parafuso de
Fe com 6 mm de diimetro, a0 qual queremos
aplicar uma camada de 8 pm em 30 minutos de
banho, sendo que o nosso equipamento tem a ca-
pacidade de imprimir uma corrente méixima de
150 A.

Uilizando a férmula indicada acima, teremos:

{'I: ) r,:'.,!; u"E,’ i 15(K1) X AN -,.1:‘.;[
BOBRIC) « Bich

Calculando, teremos: CP = 6,25 kg, que ¢ a
capacidade produtiva maxima para o produto es-
pecificado acima e nas condigoes propostas.

Logo, se alterarmos as varagoes de tempo, an-
peragem, camada ete, teremos capacidades de pro-
dugio diferentes para um mesmo tipo de produto

Observagoes:

1. No caso de porcas, ndo considerar como
espessura o didmetro da mesma.

2. Obviamente, o CP nunca poderd ser maior
do que o miximo que o seu equipamento pode
desempenhar.

Gostariamos de agradecer ans assoctados Juan
Maqueda (SAPUCAIA) e Marco Vital (TERMO-
TROM), que desenvolveram esta formula pritica,
e também i H. KUBO SERVICOS LTDA. (Fone
(011) 531.2533), pela informatizagio deste método
pritico de cilculo, L]
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ENTHOX 964

FENSEAL 29

0 ZINCO PROTEGE O FERRO
ENTHOX 964 + ENSEAL 29
PROTEGE O ZINCO.

ENTHOX 964 + ENSEAL 29, O MAIS
NOVO PROCESSO PARA CAMADAS
DE PROTECAQ DO ZINCO.

OFERECE RESISTENCIA ELEVADA A
CORROSAO BRANCA NOS ENSAIOS
DE NEVOA SALINA, ACIMA DE
400 HORAS, COM CICLOS DE
AQUECIMENTO DE 1 HORA (1202C)

L =

LABORATORIO PROPRIO

-} CROMAGAO: BRILHANTE, ACETINADA E PRETA

1 CROMACAD DE PLASTICOS

1 NIQUELACAQ QUIMICA: NORMAL E DURA

1 NIQUELACAD ONIX

_ ZINCAGEM: BRILHANTE, BICROMATIZADA,
PRETA E VERDE OLIVA

1 LATONAGEM

1 ESTANHAGEM

) CROMATIZACAQ DE ALUMINIO (ALODINE)

| COBREACADQ

I POLIMENTO: MANUAL E ELETROLITICO

QUALIDADE : PADRAD EXPORTACAO

Galvanoplastia RAGESI Ltda.
Fone: (011) 876-1444 Fax: (011) 876-0057
Rua da Balsa, 95 02910-001 Sé&o Paulo - SP

FALE CONOSCO E LUCRE!
FONE: (011) 291-1077 - FAX: (011) 264-0878
TELEX: 11-62058
RUA URUGUAIANA, 115/119 - BRAS
03050-040 - SAQ PAULO - 8P

ORWEC QUIMICA S. A. Aok

TECNOLOGIA EM TRATAMENTO DE SUPERFICIES

Ervtiernas - RS
=

- e

PROCESSOS E PRODUTOS ‘J
PARA TRATAMENTO = i
~ DE SUPERFICIES Novamax

e refinadores da :u-mndc:

Novas em desengroxantes
ida, focilitondo a dosagem automética e o melhor

na forma b
cnrtlmladm

ia mn;odn em prn-dum fostatizantes.

- Passivadores orgdnicos e inorganicos isentos de cromo.

- Linha completa de produtos para tratamento de superficies
de aluminio.

- Oleos prmsﬁvm e par{:- clﬂfonnu::m

NOVAMAX TECHMNOLOGIES ANTTCﬁHRDGI\FOE LTDA
% Estrada dos Romeiros, Km 32.5
Fones: (011) 422-2010 - 422-421 | - 422-3195 (Pabx)
-_—

Faxc: (011) 422-4342 - Telex: 11 71365 DIWYER
NOVAMAK CEP: 08412-901 - Barueri - SP

Novamax uma empresa do grupo Diversey.




SIGA O LIDER.

ALEM DA EXPERIENCIA, A VANGUARDA TECNOLOGICA.

A Huganneyer com seus 35 anos de mercado
n&o parou no tempo.

Nosso principal objetivo & resolver seus
problemas de Contrele de Poluicdo Ambiental @ de
Processos de Tratamentos Superficials de Metais. pom

A qualidade e a eficincia tecnologica vem 2
sempre em 1* lugar (Reducao de Vazdes, Recu-
pera;des & Regeneragtes de Solugdes Quimicas,

processo de tralamento a ser implantado e, um
setor de projetos totalments informatizado & ser-
vido de excelentes profissionais,

Por isso, quando economia, confianca e agill-
dade for sua necessidade. ... siga o lider,

Nés temos a solugdo que vool procura,
Exclusividade no licenciamento da LANCY INTERNATIONAL

CONSULTORIA E COMERCIO LTDA.

Canra Comarcal de Alpihaville - Calcada das Azaldias, 46 - CEP 06453-000 - Baruer - 5P
Fones: (011) 421 6184 e T25.0060 - Fax: (D11) 725.0061

HILNIO3

JRetificadores de CC autométicos tiristorizados
com capacidade até 10.000 Amp CC

JRetificadores com regulagem manual r
até 5.000 Amp CC

“Retificadores controlados por PLC

JFontes de CC para laboratérios de ensaios

JServicos de assisténcia lécnica e manutencao
de retificodores de qualquer marca

| S CORRO

3' g * LUBRIFICANTE DE FILME SECO
, * ACABAMENTO TECNICO

¢ { * CODIFICADO EM DIVERSAS

CORES

0 - Tol.: (011) 492-4000




LAVADOR DE GAS VENTURID
SINONIMO DE TECNOLOGIA E PnoTEt,:ﬁo

O lavador e depurador de gases VENTURIDRO da BELFANO,
é a revolugdo em sistemas de controle de poluigéo.

Sem exaustor, anéis de enchimento ou chicanas, é construido | -
em polipropileno e alia alta eficiéncia e desempenho. b

E silencioso, econdmico :
. ¢ X | o e ——
EE::;&? AL b e totalmente anticorrosivo.
VENTURIDRO 3077 Atende as normas de con- !
T el trole ambiental fixadas pela -
- R S CETESB. .

TEcHOPLisncuEr

LINHAS COMPLETAS
PARA GALVANOPLASTIA

PRODUTOS E SERVICOS ; comsuuonm - PROJETOS

* TREINAMENTO - "START-JP"

* FORNECIMENTO - ADMINISTRACAO
- NOVOS PROCESSOS DE TRATAMENTO DE
EFLUENTES
- PROJETOS E PLANOS DE ECONOMIA E DE
REUSO DE AGUA

- VENDA DE EQUIPAMENTOS, INSTALAGOES
PRODUTOS PARA TRATAMENTO
DE AGUAS E DESPEJOS

- FILTROS E SECAGEM DE LODOS

REPR ESENTAHTES EXCLUSIVOS

i EQUIPAMENT{JS RETEC®
AFAF!ELHI?"IS PARA RECUPERAGAO ELETROLITICA DE
METAIS PRECIOSOS EM BANHOS E AGUA DE LAVAGEM

- DESTRUIGAC DE CIANETOS

. FlEI'.“.L..IF-‘EH.-".G.ED DO NIQUEL, EM DESCARTES DOS BANHOS
DE NIQUEL QUIMICO

- RECUPERAGAD DE Ni - Cu - Zn - Cd - Au - Ag e oulros metais

Tel (01 t'. 875.0206 % -
Fax (011) B75. 2449 - REDUCAC DO VOLUME DO LODD GER

A SEU NEGOCID



R eportagem Especial

Escola de Quimica do Senai
Conta com Laboratorio de
Tratamento de Superficie

A Escola Senai Mdrio Amato estd formando 54 alunos na drea de quimica,
aptos a atuarem, inclusive, na drea de tratamento de superficie. E uma oportunidade
para a entrada de novos profissionais no selor e para a sua incrementacao.
® JAIME KAMEYAMA

rimeira escola, em Sdo Paulo, a
oferecer o mais completo ensi
no pard teenico emr quimica e a
contar espectiicamente com um
laboratério de tratamento de superficie, a
Escola Senai Mirio Amaio, instalada em
Sio Bernardo do Campo, esti colocando
no mercado suas duas primeiras turmas,
formadas por 54 alunos. A informacio ¢
de Pedro Terujl Minamidani, assistente de
diregio da drea do Nacleo de Tecnologia
tJHI:Hh'.i 1,1“ SEnan A prr:-pmnu, no ano
passado o Senai completou 50 anos de ati-
vidades
Implantado em 1980, o curso técnico
Cm Quimica Conscguiu consolidar-se no
Senai Minio Amato, sendo ministrado em aak i
periodo integral, walizando 5418 horas  Da esquerda para a diveita: Humberio Marzinotto,
em uma média de oito horas didras. Na  José Francisco Cesta ¢ Pedro Terufi Minamidani.

realidade, o aluno estuda sete semestres
na escola, uma das mais bem equipadas
da rede Senai. “Temos equipamentos para
viirias dreas, que as escolas téenicas de ni
vel médio dificilmente possuem, nem mes
mo algumas faculdades”, conta Minamida
nm

Apesar das dificuldades de instalagio
de novos equipamentos, devido 4 conjun-
i econdmica do Pais, a Escola Senai-Mi-
rio Amato estd priorizando especificamente
i drea de bancada. “Normalmente, recebe-
mos produtos quimicos das empresas e,
como doacio, ganhamos cromatbgrafo ga-
sos0 Gowmeck, para produtos orginicos
doado pelo Canadd”, explica Humberto
Marzinotto, ecnico de ensino ¢ coordena-

i : ; dor de estigios da escola, acrescentando
Tﬁ'll’m_ﬂﬁ* Effﬂ"lﬂ_t' alunos da qQue a maioria dos equipamentos € adguir-
Escola Semai Mirio Amato da pelo proprio Senai

5‘ -4 I'5-60 | | f IHD 1 '.) ":-: L | ' 73




A Escola Senai Mirio Amato esti dota-
i de i'll'i[.ll.il..i-ll'\ g‘lh':'lnli A5, COIm |"|“-._~.||‘_||h-
dade de atender a virios processos indus-
triais, contando com seis tanques semi-in-
dustriais instalados pela Elmactron. A esco-
la atua a niveis HP (habilitagio profissio-
nal) e CQP IV (qualificagio profissional)
‘Aqui oferecemos uma formagio mais
abrangente para técnicos de inddstrias ali-
menlicias, de papel e celulose, farmac@uti-
ca, de cosméticos e outras”, diz o écnico
de ensino José Francisco Cesta,

Além dos cursos regulares de técnico
em guimica, a escola também apresenta
programacoes especiais destinadas d in-
distria quimica, dispondo de dez midulos
diferentes. 3o os seguintes 08 cursos, com
05 respectivos tempos de dunigio; Conced-
tos Bisicos de Fisica e Quimica (75 horas),
Substincias Inorgdnicas (15 horas), Subs-
tincias Orgdnicas (45 horas), Operagdes
Unitdrias (45 horas), Combustiveis ¢ Com-
bustio Industrial (30 horas), Corrosio (30
horas), Quimica Qualitativa (30 horas),
Quimica Quantitativa (45 horas), Cromato-
grafia e Espectrometria (15 horas) e Con-
trole e Tratamento de Agua para Caldeiras
(30 horas)

undado em 1942, o Senai festejou

5CU 'i.'||'-|ﬂ.|ll|."ﬂ.rl.‘ﬂﬂrlll no ano passa-

do, com 4 marca de 117 unidades

em luncionamento em Sao Paulo
(70 fixas e 47 miveis), passando das 382
mil matriculas em acio direta ¢ outras 343
mil em cursos € [resumenios nas cmpre-
sas, ou sep, totalizando quase 726 mil ma-
triculas ¢ 682 mil conclusdes naguele ano,
E, através do Programa Senal/SP de Ges-
a0 da Qualidade, implantado este ano,
com o apoio da Fundagio Vanzolind, liga-
da i Fscola Politéenica da Universidade de
Sdo Paulo, o drgio tem como meta a capa-
cilagio em atuar como usiino, difusor @
nucleador do Programa Brasileiro de Qua-
lidade e Produtividade (PBQP)

O Curso Técnico de Cerimica, implan-
tado no Senai-SP em 1952, foi transferdo
para a Escola Senai Mario Amato em 1990,
sendo o Gnico do género no Pais. Ao mes-

0 Senai Miro Amato ainda conta com
o Setor de Apoio Tecnologico 4 Indistria
(SAT), que proporciona ds empresas um
atendimento para ensaios, consultoria, pro-
jetos, pesquisas ¢ desenvolvimento de pro-
dutos. Além disso, possui a Comissio de
Apoio ids Pesquisas, onde os alunos partici-
F'I‘lITI com a onentacao [11]\ p[”[L‘ﬁ-ilTFk‘.‘\
Um dos trabalhos dessa comissio, “Estu-
dos sobre Polimerizacio de Resinas Fenoli
cas”, foi classificado em primeiro lugar no
35" Concurso Cientistas de Amanhd, orga-
nizado pela Sociedade Brasileira para o

Instalagdes da Escola em
Sido Bernardo do Campo.,

mo fempo, ol estruturado o Curso Téoni-
co em Quimica, com o objetivo de dar
uma formacio aos alunos em controle da
qualidade, controle de processos quimicos
¢ pesquisa/desenvolvimento de produtos.
A escola de Sio Bernardo do Campo tam-
bém atua com o Nocleo de Plisticos, for-
mando técnicos desde 1987,

Com 52 mil metros quadrados de drea
total ¢ 38 mil metros de drea construida, a
Escola Senai Miro Amato é um Ceniro In-
tegrado de Tecnologia veltado par o de-
senvolvimento acelerado e para as novas
descobentas da indastria. Preparada para
dar formacio integral 40 aluno, funciona
coma curso técnico regular, com ensino de
2 grau e habilitacio wonica em cerimica,
plisticos e quimica; curso téenico especial,
com habilitacio téenica nas dreas de ceri-
mica ¢ plisticos; treinamentos ocupacio-
nais, com qualificagio de profissionais que

0 IUNMHO /AGOSTO @3
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Progresso da Ciéncia (SBPC) no ano passa
do, & 0 Senai fi conta com dois novos tra
balhos que foram inscritos no 36° Concur-
s0, que se realizou em julho, em Recife
(PE}

Capacitada com instalagio de eletrode-
posiCio, a escola permite, nos trés (ltimos
semestres, o desenvolvimento em processos
de cobreamento, niquelagio, cromeacio,
zincagem, fosfatizacio e anodizacdo de alu-
minio, através da espedalizacio em como-
sio, eletrodeposigio ¢ pintura. Na pane de
pintura, a escola dispoe de processos para
pintura eletrostitica e
liguida, contando
com cabine para pin-
tura liquida eletrosti-
tica, estufa, jato de
arefa ¢ politrizes, en-
tre oulros equipa-
mentos. Ji com rela-
gio aos efluentes
galvanoplisticos,
possui instalagdes
completas parz trata-
mento de efluentes
de cianeto, cromo e
dcides/alcalings.

Ji amam nas indistrias cerimicas, quimicas |
e de plisticos, e treinamentos industriais,
montados especialmente para atender ne-
cessidades especificas das empresas.

No caso do Curso Técnico em Quimi-
€, a8 inscrighes sio efetuadas nas prime-
ras quinzenas de maio ¢ novembro, As
proprias empresas encaminham os interes-
sados, mas o curso também estd aberto 3
participagio da pripria comunidade, bas-
tando se submeter aos testes de seligio,
que consistem e prova de conhecimentos
gerais (Lingua Poruguesa, Matemdtica e
Ciéncias Fisicas e Biologicas) em nivel de
conclusio da B série do 1* Grau, além da
sessdo de informacio profissional ¢ exame
médico. Os estigios podem ser solicitados
com o professor Humberto Marzinoto, co-
ordenador de estigios da Escola Senai Mi-
rio Amato, pelo tel. (011) 419-9499, em
Sdo Bernardo do Campo e

ESCOLA SENAI MARIO AMATO: CENTRO INTEGRADO DE TECNOLOGIA |
|
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S oL e S NCAMENTO

EM GALVANICAS
CONSULTE-NOS PARA: NAC'ON

TRATAMENTO DE EFLUENTES AL

INDUSTRIAIS DE QUALQUER PORTE

MINI-ETE'S MODULARES MINI LAVADOR DE

FILTROS BOMBA DE DISCO E MANGA GASES "RETIMAX"
PURIFICADORES DE SOLUGOES DE o -
CROMO - i

SUBSTITUTO
LAVADORES DE GASES PARA TORRES

DOSADORAS AUTOMATICAS DE LAVAGEM
SISTEMA DE REFRIGERAGAQ DE ZINCO | CONVENCIONAIS
PROJETOS INDUSTRIAIS

ULTRA COMPACTO
BAIXO CUSTO

ATE 99,95 % RETENCAO
~SETEX_ INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. IDEAL PARA CROMO

Estrada do Montanhéio, 150  Jardim Silvina CONFORME NORMAS DOS E.U.A. (EPA)
CEP 09791-250 » Sao Bernardo do Campo * SP BITOLAS DE 6" ATE 24"

Fone: (011) 443-5837/5830/1687 » Fax: (011) 443-1687 TRABALHA A SECO OU MOLHADO.

Processos e Produtos -Pré-tratamentos. a * Processos Especiais, Processos
eciais para *Processos de Eletrodeposigao de Quimicos e Desplacantes.
Tratamento Quimicos ou Metals. « Oleos de Corte, Repuxo, Protetores
Eletrolitico ° Pos-tratamentos, Cromatizantes, e Vernizes.
de S rfici Tratamento de Aluminio. = Tintas Anticorrosivas e Industriais.
uperticies . posfatizantes, Neutralizadores,  * Maquinas para Solventes Cloradas TRI-PER.

Passivadores, Removedores de » Tambores Rotativos.
Tintas. * Maquinas de Limpeza de Metais.

aletron E Aletron Produtos Quimicos Lida. - Rua Sao Nicolau, 210 - Diadema - 09901 - SP.
Fones: (011) 445.6296/445.6294 - Fax: (011) 445.1366 - Telex: 11 45022 NUAG-BR




COLORACAO ELETROLITICA RETIFICADORES

DYNAPOWER metalurgica adelco

THE LEADER IN
POWER CONVERSION Tel: fo11) 422-5266  FAX: [011) 422-5307

| Waters_._.w

TRATAMENTO DE EFLUENTES ||| F> multiplating

A melhor tecnologia em processos aliada
a um atendimento de primeiro nivel.
Quem nao é a maior, especializa-se para
ser a melhor em:

- u?rgel - prata 3 - zlnco acido

- nig - estan desengraxantes
-cobre - estanho-chumbo - remnuadnres
-cromo - zinco alcalino

= oo NIQUEL QUIMICO

Yo Alto rendimento - Alto brilho - Baixo custo

ontagem * Instrumentagéo
. Pg ir[IfJ-I. Medigao PH/MV

Convénio Tecnologico com: _ B . .
AER-O-FLO ENVIRONMENTAL INC. CANADA | & mLI":Iplatlng
WATERS CONSULTORIA TECNICA E COMERCIO LTDA. produtos quimicos Itda.
e . < Rua dos Emboabas, 25 - CEP 06700-000

ar <4 i produtos quimicos Itda.

Tel.: (011) 492-4932 - Fax: (011) 492-3665

wa te rs T | Jardim Guerreiro - Cotia - SP
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Permissivel em Cabos de Cobre,
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A Nova Empresa
para os Anos 90 -
Licoes da Década
Perdida
# Jodo Bosco Lodi
@ [ ivraria Pioneira, 1993
@ 126 paginas

No Brasil, 2 década de 8D
considerada como a *Década
Perdida® - foi marcada por crises
politicas ¢ econdmicas, E qual
a liglo que as empresas dos anos
) podem tirar dela?
Pritmeiramente, que € preciso
reconhecer os Ftores Emititivos, o
nove ambiente politico, 2 agio sin-
dical, os lobbies etc. Em
seguida, que & preciso enlrentar
de mado .1I,j|_‘ﬂ|'.:;|x|l 1, ESlES NOY0S
problemas, mantendo uma
tradigio de independéncia intelec-
pual, evitando o rciocnio da
mikclia ¢ a8 “sinistroses da Feder-
o de Indibstrias®, além de ter um
Pt |."||11|;§c.~ [} |11'||",t:-c amento do setor
onde se atua e vilorizar os empre-
endedores dentro das empresas, E
IS0 0 que pensa o consultor de
eTpresas, CONfencnCistl ¢ escritor
Jadis Bosoo Lodh, autor deste livro
A obra redine tnnka artigos,
divididos em quatro capitubos: as
liphes da década, imprensa
lobhies & breve historico do
pessimismio brasileiro. Na
introdugio da o, o autor
analisa 08 principais aspectos da
crise brasilemra nos dex Gltimos
ANDE, '|W§"|'HI.I'3I'T-C||| 0 |l:"|.r|'-T |'L||"'.| LT
compreensio mais ampla

diss anos 90 ®

ANOVAENPRES
PARA 0S ANOS

LICOES DA
DECADA PERDIDA

FIOHREIRA

[ ivros

Qualidade,
Produtividade
¢ Cultura

Lk g ponbivmm aprvrdi |
i pp——

D=OE-Twd« BREER——
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Qualidade,
Produtividade e Cultura
- O que Podemos
Aprender com

os Japoneses

@ Tsikara Yoshimoto
® Fditora Saraiva, 1992
@ 166 piginas

Considerando que 3 énfase da
i |I|':|.|||I I.I;'"'TH'\J €0 DOnsemsn, O O
hestivismio & a ohediéncia 4 autonda
de, e conhecendo as
caractensticas das mdustras
brasileras, o autor desta obr ndo
tem & infencio de ensimar cenos
comporamentos, nem de
mdificar os [rcy edimentos indus
triais brasileiros, ¢, sim, mostrar al
ternativies que possibiliiem 3
indistria nacional aprimorar-s¢ 108
padroes de qualidade ¢ niveis de
produtividade das matores
poténcias mundiis. Desta
mancin, ele apresenta conceitos
COMmO MOoAmal e on @ [SCmcas
COmO just-in-time, kanban e CCE),
enire OUtrs, € COMprE suls
aplicagtes no Japdo e no Brasil
haseando-se em sua experiéneia
profissional como engenheiro
mecinico ¢ de produgio
Segundo o proprio autor, o
objetivi deste livro & contribuir na
conscientizagio para a melhosia da
gualidade e produtividade de
produtos € servicos & mosirar
alguns aspectos da cultura japone-
s (e contribuiram para © rpido
progresso do paks e alguns oom
ponamentos que dificultam o
desenvolvimento das inddstrias
heasilitras ]

Criando
Demanda

@ Richard Ott
® Makron Books, 1993
@ 250 piginas

Considerando “Criando
Demanda
LA nOVA Mancirsi L"I.' Considerr a
demanda, haseada nas crengas de
que el ndo ¢ uma barca inconino-
Livel ¢ incomigivel e de que o
profissional de marketing pode
(A IIIr.!i!ll:L-.liI £ !.'I“'.I]'Ilil' j‘lilﬁi"_ 0 |.|'.|l'
o coloc em uma POSICED protiva,
em vez de em uma posicio apenas
reativa, afetada de maneira indis-
criminada por ela, o autor explica

CONTO LM COnCeio,

o processo real e simples da
demanda. Ele considera ainda que
“Crando Demanca”™ ¢ a aplicagiio
aitiva de 1écnicis siCt i RIS e
quintadas, com o ohgetivi de
induzir deseio ¢ agio nos
individuos, ¢ que este concedio
envolve o uso correto de podern-
a5 l;_‘ﬂﬁﬂl,'f__'\'..l_‘- & TECTCas \lL'
‘.]H;I[h{‘llﬂ“ "l'.]l.‘ 'Iﬂ.”:ll.'rll. am o
'..JI'_'.\{'? | = I [ [ ] -ul'.ﬂ- TSRS, \-L'.‘-[l'
contexin, a obra, com traducio de
Barbara Theoto Lamben, enfoca: o
que 35 pessoas realmente almejam
quando compram um. produto ou
SERICD € DOm0 l'-11'|t'x't':’-||u'-_
CUHTE) .I'il_l(jilr as pl'\!\llil.‘\- |
decidirem rapidamente; como ob-
ter resubado gastando pouco ¢
eliminando perdas de tempo ¢
desperdicios; como dobrar
capacidade de promogio sem
nenhum custo adioonal; @ comi
FOCAT ETCK Z"I"I:ll.l'l'll."l'lrl‘ 0

consumidor ®

ﬁ‘ﬂu..‘l—-l :ﬁ |
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AUDITORIA
OPERACIQNAL
EDEGESTAO

ntlnrs

Auditoria
Operacional
e de Gestao

® Antonio de Loureiro Gil
#® Editora Atlas, 1992
@ 120 piginas

Considerando Auditoria
l][u:r~|n;'|.'rn;|| ¢ e Gestio como um
assunto al IANEENIC © MRCCnle,
que colbca 08 conceitos ¢ 48
praticas de auditoria a0 alcance de
tockos os profissionais da
organizacio, este livo
estrutur as ativicaces ¢
apresenta as teenicas de auditoria
que devem ser praticadas pelos
executivos ¢ funciondrios
de todas a5 entidadies
piiblicas e privadas. A abordagem
¢ nomeada na metodologia de
auditoria operacional e
metodologia de audinona de
gestio, com adaptagio de suas
palMIluns s
organizagies-chientes mediante
elapas, tecnicas & documentacio
prijpas. Também trata a
qualidade da auditoria
operacional, ampliando a
abordagem de olimizagio
organizacional para além das
diveersas atividades fim e meio em-
presanais. O ol o |!||.J]|'|.|.J'.1L'
total organizacional & entio,
aplicado 2 processos
¢ resultados dos
trabalhos/ projetos de
auditoria operacional ¢
de pestio efetuados @
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SISTEMAS
ROBERT'S
DE VENTILACACQ
INDUSTRIAI

O catdlogo publicado
pela Robert’s contém es-
pecificacées sobre os
seus sistemnas de ventila-
¢ao natural, usados para
conforto térmico no inte-
rior de prédios, exaustio
de calor e pé, reposicio
dos niveis de axigénio e
anulagdo de condensa-
¢oes, entre outras aplica-
coes. A publicagio des-
taca as vantagens e efici-
éncia dos sistemas, o seu
funcionamento, as etapas
para implantagdo - inclu-
indo projeto, aplicabili-
dade, execugdo e avalia-
gdo dos resultados - os ti-
pos de ventiladores natu-
rais disponiveis, os venti-
ladores edlicos, dados so-
bre a estrutura e o fecha-
mento - aquela de qua-
dros de ago e este de cha-
pas de aco galvanizado
ou aluminio - os acessori-
0s opcionais para os ven-
tiladores naturais, como
sistemas de telas de pro-
fegdo conira insefos e
garganta central em cha-
pas translicidas, e os co-
mandos de fechamento
das gargantas. Também
sdo enfocados os equipa-
mentos de apoio, € 0s in-
sufladores mecdnicos.

® Informacées:

h‘.le (on ” 5720874

BOMBAS
QUIMICAS

Bombus quimicas sio
o8 destaques do catilogo
da Master Pump do
Brasil A literatura des-
creve a Master-B, que
opert com vazoes de atd
200 m /'h, pressoes de até
G0 m ca ¢ lemperaturas
meximas de 240°C; a Master-S, usada no bombea-
mento de liquidos em casos onde a adaptacio de
saickas na pane inferior, nas Literais do reservatario,
seqa de dificl acesso, tendo o motor wotalmente sub-
merso, € cujn comprimento da parte submersa
pode atingir até 400 mm; 2 Master-M, que substitui
o wso de vihvulas de pé, utilizando, no twbo de suc-
(o, rotores axiais que transportam o liquido, sendo
dotack de parte submersa de até 2.2 m; ¢ a Master-
T, utilizada na transferéneia de liquidos acondiciona-
dos em tambores, bombonas e depdsitos, atingindo
alturas manométricas de 1 a 12 m ¢, com vazdes
correspondentes de 6.3 a 1 m/h, respectivamente
Todas estas bombas sio construidas de materiais
como polipropileno, Teflon e polietileno.
® [nformagoes:

fone (011) 429.4596

CHAPAS,
DE POLIETILENO

A Tecnoplistico
Belfano publicou catilo-
go onde descreve as cha-
pas, wbos e conexdes de
polipropileno “Tubelli®.
As chapas, planas, em-
pregadas na fabricagdo
de equipamentos indus-
trigis, sio disponivels nos tipos natural, com espes-
suras de 2 2 30 moe cingl, com aditivo de protecio
contra os raios UV, sendo apresentadas em espes-
suras de 3 a 10 mm, com dimensoes de 1300x4000
mm, ou espessuras de 12 a 30 mm, em dimensoes
de 1000x4000 mm; ¢ preta, que, por si s, possuem
protegio contra o8 raios LY, formecidas com as
mesmas medicdas das do tipo cnza. |4 os whbos sio
apresentados nos tipos solda, para temperituras de
alé 100°C e pressio mixima de 100 m ca, e msca.
Por fim, as conexdes, soldiveis, incluem as dos ti-
pos para misturador, jungdo, “T", adaprador, curva,
cruzeta, cap, joelho, Juva @ unido.

® [nformagoes:
fone (011) 456-2244
& O T5-60 - JUNHO/AGOS

GALVANIZACAD - % SV
DE ABS

A Atotech do Brasil
Galvanotécnica Ltda |
dispie de catilogo sobre
o Noviganth NiAK, um
processo de pré-trata-
mento quimico para o
tratamento galvinico de
ABS, proprio para aplica-
COCS 1'Il'|l'.|.\' ] l.':'il:gj[{.{ wma olima llﬁll."..!“ ¢nire O ma-
tertal ¢ 0 metal, mas 3 composicio exata do plistico
e a5 condigtes de injecio sio desconhecidas, e
l:1nL|L' 5 L'KIH{' (lll{' s lomem E'ﬂfﬂjl.'l[]ﬂb erlﬂh s
lipos de ABS. A publicacio inicia por refacionar as
vantagens dos plisticos e dos metais para, em se-
guida, descrever o ativador AK 1, que possibiliti o
processamento em pegas de ABS mesmos imegula-
res, sendo que O Processo oCome 3 Wemperaturd am-
biente; o ativador AK 11, que, segundo o fabricante,
evita a formagio de filme superficial que permite ao
palidio agir como catalisador na deposicio de ni
quel quimico; e o Noviganth NiAK, carctenzando-o
como um banho de niguel com base alcalina,
®
fone (011) 491.8777

TRATAMENTO
DE EFLUENTES

A ETA - Engenharia
de Tratamentos de
Agnas dispoe de catilogo,
em ingiés, porfugués e es-
panhol, sobre a sua drea
de atuagio, que inclui: es-
tagoes de tratamenio de |
dgua moduladas e com- |
pactas; sistemas de troca idnica, usados no abranda-
mento e desmineralizagio de dguas para uso em gert-
gEio de vapor ¢ em processos industrias, como eletro-
deposicio de metais ¢ outros onde se exif a elimina-
o total ou parcial de citions ¢ dnions; instikagdes de
tratamento de efluentes industnias, envolvendo penei-
ras hidrodindmicas, flotadores de ar dissolvido e remo-
vedores de lodo tipo redler; estagdes de tratamenio bi-
oligico por lodos ativos; estagbes para trtamento de
esgolns sanitinos; instalagtes de tratamento de efluen-
tes industriais: ¢ sistemas de clanficacio acelerada,
com removedor de lodo de tragio central. A publica-
¢lo contém ginda informagdes sobre aeradores, siste-
mas de osmose inversa, flotadores, bombas dosadoras
¢ filtros, entre outros,
® Informagoes:
fone (041) 246.6611

| =
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A lideranca Alpha tem
provocado muitas reacoes.

A Alpha Galvano Quimica tem provocado  galvanicos da melhor qualidade a precos

mais do que reacdes quimicas. Gragas competitivos. Mantém um atendimento
a uma verdadeira parceria com seus perfeito, tem os melhores prazos de
clientes ¢ fornecedores, as reacdes entrega, presta servigos gratuitos de
humanas tém sido as mais positivas. andlises laboratoriais e garante assisténcia .
A posicao de lideranga conquistada pela  técnica permanente. |

ALPHA, em seu setor, é a melhor prova O trabalho desenvolvido pela ALPHA

disso. Ela produz, distribui e importa resultou na conquista de seu mercado,

uma linha completa de produtos quimicos, criando esse sentimento de parceria,

anodos, metais nio ferrosos e processos  que tem provocado as melhores reagoes.

.'-'.I.-n N N

ALPHA GALVANO QUIMICA ~ BRASILEIRA LTDA.

RUA JOAO MARMORE, 85 - CEP03178-190 - TEL/FAX: (0113 291-3866 - SAD PALUILO - 5P
FILIAL SUL: RUA EVARISTO DE ANTONI, 15372 - CEP 92504 1 -000) - TEL/FAX: (054) 224-3033 - CAXIAS IO SUL - RS




Uu'&oda&rm
Galvanotécnicas

Uma churrascada em Ta-
bodo da Serra, no dia 3
de junho dltimo, serviu
para festejar a unido da
Schering Galvanotécnica
e da M&T Harshaw;, duas
importantes empresas do
segmento de tratamento
de superficie, que passam
agora a denominar-se
Atotech do Brasil
Galvanotécnica Ltda. Di-
VErSas pessoas compare-
ceram ao evento, inclusi-
ve o diretor da Atotech
para as Américas, Willi-
am M. Wasulko, que fez
uma breve apresentagio
da empresa e do que sig-
nifica para 0 mercado de
tratamentos de superficie
no Brasil e no mundo
fcom sede em Berlim,
Alemanha, emprega
1.600) pessoas em cinco
continentes, sendo que a
nova empresa foi fundada
pela Elf Atochem, de Pa-
ris, que representa a drea
quimica do grupo EIf).
Também presente ao en-
contro, o diretor da em-
presa no Brasil, Horst Leo
Alfes, se comprometeu a
dar continuidade & atua-
¢do da empresa no mer-
cado, “oferecendo mais
beneficios e a dltima ge-
ragdo de processos para
o mercado brasileiro”,

® Maiores

pelo fone (011) 491-8777

[ nformativo do Setor

TRANSFORMADOR PARA
COLORACAO DE ALUMINIO

Conside-
rando que o
processo de
coloracdo de
aluminio ano-
dizado por
corrente alier-
nada requer
algumas ca-
racteristicas
desta corren-
te, fundamen-
fais para gue ——
s¢ obtenha uma selegio de cores padronizadas ¢
uniformes, o transformador modelo TFA, fabrica-
do pela Mega Indistria e Comércio, [oi desen-
volvido especificamente para suprir 4 comente al-
ternada com todas as caracteristicas que o proces-
so exige, independente da formulagio quimica
dos banhos. Opera com tensio de alimentacio de
220, 380 ou 440 V CA, monofisica, corrente alter-
nada de saicka de 500 a 10.000 A, tensio CA de
saida nominal de 18 ou 25 V ¢ faixa de ajuste de
tensio ¢ corrente de saida CA entre 5 e 100% de
seus valores nominais. Apresenta partida gradativa
de ensio ou comente com subida linear entre o
minimo ¢ 0 maximo, ajustada com tempo reguli-
vel entre 10 ¢ 60 segundos, e temporizador de
servigos digital programavel até %9 minutos.

@ Maiores informagdes
pelo fone (011) 946.4136.

FILTRAGCAO E BOMBEAMENTO
DE FLUIDOS

A Tecno-

revest Pro-

[ dutos Qui-
micos repre-
senta, com
exclusividade

no Brasil, a
serfilco, que

& considerada

1 maior em
presi do
mundo  na
area de filtra-

¢io e bombeamento de fluidos. Assim, na sua i
nha de equipamentos de filtragio, pode oferecer
desde os pequenos, para uso em tangues de me-
nor volume, como, por exemplo, banhos de ouro,

o 2 15-40

até equipamentos de grande porte, com vazio de
30,000 L'h

® Maiores informagoes
pelo fone (011) 759.4422.

REVESTIMENTO LUBRIFICANTE
DE SECAGEM AO AR

Formulado através de uma co-dispersio de
flucrcarbono e grafite em resina termoplistica, o
Electricdag 120, da Acheson do Brasil, ¢ indicado
especialmente para revestimentos anti-aderenies,
apresentando caractenisticas condutivas e lubrifi-
cantes. Com cura 3 temperatura ambiente, pode
ser usado sobre diversos substratos, como madei-
ra, metal, vidro, borracha e plisticos. Suas aplica-
gOes tipicas envolvem pelicula condutora e anti-
aderente para cabos de ignigio e pelicula anti-es-
titica ¢ anti-aderente para madeira, metal, vidro,
barracha, plisticos e tecidos
® Maiores informacbes
pelo fone (011) 492.4000.

RETIFICADORES

CONTROLADOS POR PLC'S
Os retific | et

cadores auto- !

MEALCOS linsto-
rizados, moni-
torados atra-
ves de contro-
ladores 16gi-
CO8 PrOgrimd-
veis, da série
FDRT.P. da
Faraday |
Equipamen-
tos Elétricos,
foram especi- |
almente de-

senvolvidos para uso em linhas continuas de tra-
tamento, permitindo o funconamento nos modos
programado - com diversos tipos de rampas de
tensio ¢ comente, tempaos, controles por densida-
de de corrente etc - ou manual, como um retifica-
dor convencional. Permitem ainda a interligacio
com outros sistemas ¢ podem ser fornecidos em
Versies pard correntes continuas de 500 a 10.000
Aetenshes det, 12, 18 ou 24 VCC

@ Maiores informacies

pelo fone (011) 418.2800.
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A Nortorf
Maquinas e
Equipamen-
108 esti anun-
ciando o lan-
camento de
| sua linha de

gabinetes para
jateamento
por succio da
série 800, in-
dicados para limpeza, relmtmr,.m acabamento,
gravagio e shot-peening. Com dimensoes Gleis de
1 000B20%750 mm, permitem jatear pecas com aré
1 metro de comprimento ¢ sio disponiveis em
versio ventilacio, pam abrasivos pesados, e ciclo-
ne, para abrasivos leves,
® Maiores
pelo fone (011) 247.0177.

INSTALACAO PARA
TRATAMENTO DE SUPERFICIE

A Elmactron Elétrica ¢ Eletronica Indis-
tria € Comércio concluiu a entrega para a Uni-
dade Santo Andeé da COFAP de uma instalacio
pana tratamento de superficie de twbos 4 serem
trefilados. Inclui carro transportador para tanques
de 7 metros e capacidade de elevagio de 3 wne-
ladas. E dotado de sistema de exaustio auxiliar,
que permite a captacio de odos o8 gases ¢ vapo-
res residuais,
® Maiores
pelo fone (011) 2704700

SISTEMA DE RECICLAGEM
EM CIRCUITO FECHADO

No inicio de agosto, foram inauguradas ofic-
almente as linhas de niquelagio e cromeagio da
Mangels Minas - Divisao de Rodas de Ago, para a
qual 2 Serex Indistria e Comércio fomeceu o
sistema Max-Evap/Maxi Spray de reciclagem em
circuito fechado. Segundo Peter Davy, diretor 1éc-
nico da Serex, este sistema, além da ndo-geragio
de efluentes, “torna 4 operagio da Mangel Minas
mais eficiente, pela economia de produtos quimi-
cos e de dgua”

# Maiores informagdes
pelo fone (011) 443.5837
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PISTOLAPARA
PINTURA ELETROSTATICA

A EFX-80
€ 4 novi pis-
tola para pin-
tura eletrosti-
tica liguida
desenvolvida
pela DeVil-
biss Rans-
burg Equipa-
mentos pari
Pintura Inclus- ; n__»
trial. Construida de plistico, pud; ::pg rar com virk-
os tipos de tintas comuns ¢ ser fomecida em ver-
soes com leque eliptico e redondo e com cabos de
5, 10 ou 15 m. Utiliza fonte de tensdo ajustivel de
0 a 75 kV, € provida de sistema de indicagio de
tensio ¢ comente com bargraph, circuito eletrinico
contido em modulos wotalmente protegidos, com
autodiagndstico de defeitos, e protecio interna
conira vanacoes de tensio da rede elémica.

@ Maiores informagies
pelo fone (011) 247.0177.

CONSULTORIA AMBIENTAL
PARA INDUSTRIAS

A E. P. - Engenharia do Processo ¢ 4 Socie-
iade Centificadorn ¢ Classificadors Bureau-Venitas
do Brasil, de origem francesa, firmaram convénio
para prestacio de servigos de consultoria ambien-
tal para o setor industrial. A E. P. estari auando
especificamente nas dreas de andlises Iboratoriais,
caracterizagio de residuos e efluentes industriais,
licenciamentos, desenvolvimento de processos de
tratamento, execugio de projetos, fornecimento de
equipamentos ¢ terceirizagio de unidades, formeci-
mento de mio-de-obra qualificada, incineracio de
residuos em fornos de cimento e incineradores,
minimizagio, reciclagem, descontaminagio e acon-
dicionamento de residuos, entre outros servigos
voltados a0 controle da poluigdo. O Bureau-Veri-
1as, por si vez, estard atuando, através de sua Di-
visio Meio Ambiente, em auditorias ambientais,
centificacio e gerenclamento ambiental, estudos ¢
relatdrios de avaliagio de impactos ambientais, di-
agnisticos ¢ planos de solos contaminados, planos
dee monitoramento ambiental, treinamentos em ge-
renciamento ambiental e gerenciamento de riscos,
® Maiores informagdes
pelo fone (011) 913.1577
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Tanques para
Reagentes

Duas novas plantas de
tratamento de efluentes
irdo entrar em funciona-
mento brevemente em
Sdo Paulo, e ambas con-
tam com equipamentos
fornecidos pela Imake
Indiistria e Comércio de
Produtos Plisticos. Para
a planta de tratamento de
efluentes de linhas galva-
nicas da Univel Ind.
Com., a empresa forne-
ceu lanques para reagen-
tes, decantadores, separa-
dores de dleo e valvulas,
além de ter promovido as
montagens, tanto hidriu-
lica quanto elétrica. Jd
para a estacao de trata-
mento de efluentes das
Linhas Corrente, setor de
zipers, a Imake forneceu,
além de tanques para rea-
gentes e decantadores,
um filtro-prensa com pla-
cas tipo cimara de
500x500 mm, com capa-
cidade para 35 litros.

® Maiores in

pelo fone (011) 919.3833

Zincagem
Mecanica

Instalada em Limeira, i
Kua Lourengo Leoncini,
13, a Engets Com. e Ind.
presta servigos de aplica-
¢do de processo de zin-
cagem mecdnica, o que
elimina os problemas de
fragilidade por hidrogé-
nio.

®Maiores informagoes
pelo fone (0194) 41,9322,




1

Recuperador de
Mel‘u?:gmdos

Constituida por uma
célula de eletro-
deposicio, um
retificador, uma bomba e
um jogo de catodos de
reposicdo, a célula
Retec, da Ecolife
Consultoria e Comércio,
pode ser empregada
para remover metais

de dguas de

lavagem ou de

banhos de processo e
operar com sulfato ou
cianeto de cobre, cobre
quimico, cianeto de
zinco, sulfato de cidmio,
metais preciosos, sulfato
de niquel, destruicio de
cianetos e em conjunto
com froca ionica.
Posssibilita obter niveis
de concentracdo de 0,5 a
10 ppm e é apresentada
em versdes para b a 50
catodos metdlicos
porosos. Possul sistema
de distribuicao de ar para
promover o turbilhona-
mento e a mistura

em seu interior,
operando por passagem
simples,

através dos

eletrodos, ou na
modalidade de
recirculacio

® Maiores informagdes
pelo fone (011) 825.8449.

PRIMER PARA
SUPERFICIES OXIDADAS

Comercializado pela Portaro Comércio Ex-
terior, 0 primer conversor de ferrugem Carrose-
al @ indicado para pintar superficies enfermja-
das, sem requerer que sejam lixadas ou jareadas,
tornando-se indicado para manutengio de tan-
ques, estroturas metilicas, torres, telhados, wbu-
laghes, equipamentos de refrigeracio, contéiners
¢ mdquinas, entre outros. A empresa também
presta servico teletéenico, ou sejd, orienta, por
telefone ou fax, como recuperar superficies en-
ferrujadas, bastando fornecer dados como: tipo
de superficie a ser recuperada, dimensoes da
drea, se coberta ou na intempénie, utilidade, e
contato ou nde com produtos quimicos.
® Maiores informaches
pelo fone (011) 883.7094.

LIMPEZADE
SUPERFICIES METALICAS

Desenvolvido pela
Tapmatic do Brasil In-
distria € Comércio, o
“Limpa Latio™ ¢ emprega-
do na limpeza industrial
das superficies metilicas,
agindo na desoxidacio de
superficies de latio, cobre

¢ bronze. Atua por processo de imersdo ou apli-

cado por meio de um pano no local a ser deso-
xidado . Outro produto da empresa éo P C.F -
Primer Convertedor de Ferrugem que, aplicado
sobre a ferrugem, converte-a num fundo sobre
o qual se aplica a pintura de acabamento.

® Maiores informacies

pelo fone (011) 229.8019.

REPINTURA
AUTOMOTIVA

A Tintas Coral estd langando o autoCoral
Color Service, um sistema que prepara cores
para tintas de repintura automotiva em poucos
minuios ¢ no proprio ponto de venda. O siste-
ma € composto por uma miquina agitadora au-
tonitica de agdo milipla, com tampa dosadora,
balanca de cores, que podem ser identificadas
através de um catdlogo completo com todas as
linhas automotivas nacionais. Utiliza, ainda, resi-
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na bdsica (clear) para cada tipo de tinta e cerca
de quarenta concentrados coloridos, com os
quais & possivel obter qualquer cor.

® Maiores informacies

pelo fone (011) 446-6332.

PISTOLA DE ALTA PRESSAO
PARA INJECAO

A pisto-
la de alta
pressio Wi-
doberg tipo
HDP, co-
mercializa-
da pela
DTW Im-
portagio ¢ =
Exportagio, ¢ indicada para injecio de emulso-
es, Oleos, graxas, colas ¢ outros materiais de ala
e média viscosidade, inclusive abrasivos e agres-
sivos. Permite dosagem de 0,2 a 3 cm’.
® Maiores informacoes
pelo fone (011) 255.6004.

DESPERDICIO NA
GERACAO DE ENERGIA

As industrias brasileiras estio desperdigando
175 milhdes de dolares por ano na geracio de
vapor. A advenéncia ¢ da Spirax Sarco Indis-
tria ¢ Comércio, que presia servigos de conser-
vagio de energia através do fornecimento de
equipamentos especiais e consultoria técnica
Depois de atender 3 mais de 1.000 empresas, a
Spirax Sarco detectou que as inclistrias do pais
desperdicam em média 25% do vapor que pro-
duzem nas caldeiras com a queima de dleo
combustivel, 0 que se deve a falhas na manu-
tencio das wbulagoes e acessorios que trans-
portam o vapor dentro das fibricas. Ainda se-
gundo dados da empresa, apenas 50% das em-
presas nacionais reaproveilam o viapor que se
condensa nas ubulagoes, enquanto que nos Es-
tados Unidos mais de 90% das indistrias se pre-
ocupam com isso. Por setor industrial brasileiro,
a Spirax Sarco constatou desperdicio médio de
10% no petroquimico, 11,7% no quimico, 8,34
no alimenticio e 13,3% no automobilistico
® Maiores informagdes
pelo fone (011)493-2633.
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Assoa'e-mjﬂl‘h
receba a
de Superficie

A ABTS tem comao principal
objetivo congregar todos
aqueles que, no Brasil, se de-
dicam a utilizacio de:
Iratamentos de superficies, ira-
lamentos de metais,
galvanoplastia, pintura,
circuitos impressos e ativida-
ches afins,

A ABTS divulga conhecimen-
Ios e técnicas, promovendo
semimndnos, reunioes de estu-
dho e pesguisa, congressos,
cursos e publicagdes, colo-
cando os associados ao cor-
rente do que de mais avanga-
do se revela em seu campo de
dAluagao.

A ABTS mantém intercin-
bio com institutos e entida-
des similares no Brasil e no
exterior, como demonsira
sua afiliagio & AESF —
American Electroplaters and
Surface Finishers Society e 3
INTERFINISH — Internatio-
mal Union for

Surface Finishing.

A ABTS participa na elabora-
o e no incentivo ao uso das
normas fécnicas

brasileiras,

A ABTS publica bimestral-
mente a revista “Tratamento
de Superficie”, que é o velcu-
lo oficial da Associagdo,
onde sdo apresentados o5 fra-
balhos de iécnicos e pesgui-
sadores, difundindo noticias
do setor e promovendo inter-
camibio,

Ingressando na ABTS, vocé
pertencerd a um grupo sem-
pre crescenle, representante
de uma vanguarda técnica e
cientifica, voltado para o pro-
gresso no campo da lecnolo-
gia dos processos de acaba-
menio de superficie, visando
sempre methorias na gualida-
de dos produtos e servigos
brasileiros, o que assegura
maior competitividade no
mercado inferna e exteno.

. mnm'm séao umoclm

I‘Jahtw e | PR
Caia Postl: ......... cofone o Atividade L
Fabricagiio Proprin; G111 TR < [§ S
Servigos para Terceinos: B ariiesrvsvisins SR
\i'm:ml Empregados gmio ao Depantamento de Tratamento de

° lEPIES!H'I‘lHI‘ES JUNTO A ABTS
Bl T R e shse i e ke
Depanament: ..., 7 SR ||, TR et
I:'ndum,'uﬂcsidntinl: iy =IO Sl SRS . 1,
PO .o eonpeime et Grzu dn: ]nﬂﬂ.ll..lu

2 Nome:
Deparamento: .- Rl i b i
FObe: .....oioeor et Grau de Instrugdo:

30 Noms
Deepartmento: . ..., BRI <o o JIKIEY, i

(L7 - sl G de Instrucdo: ..
- Pltml m lTN'O

lzndam:qu Rl.".'i:-dml:ul ....................................................................

CRPY hett Fone: .

Grau de Instrucio: ..oovvvnanien I'mf'mr

Local G im0 o e inniini v vnsrainismiin Pt aid i

i R - .

® PAI! Uﬁﬂ Dl HTS

T TS e B .n" TREREESNRR o .
krumm.lr.unt:-

Seio regiomal

Data: ......... e e U b A R R e s b
ETteN BECTOREIE | v oisacnioncion o i s i o R R i R B et @

T5-60 - JUNHO/AGOSTO @3 -

Artigo 7 — Sicios
ativos sdo o3
profissionais,
pessoas do ramo e
de ramos afins que,
interessados no de-
senvolvimento das
tecnologias
englobadas nos
objetivos da
associagdo,
ingressam na
mesma.

Artigo 8 — Socios
patrocinadores sio
as pessoas juridicas e
fisicas interessadas
em apoiar
economicamente a
manutencdo e o
desenvolvimento da
ASSOCIACAD,

1 — Os socios
patrocinadores sao
divididos em trés
categorias, A, B, C,
conforme o
montante de suas
contribuigdes, que
serdo fixadas a cada
anao.

2 — Conforme sua
categoria, 0s sdcios
patrocinadores
podem indicar o
seguinte nimero de
participantes:

A — Irés represen-
tantes;

B — dois represen-
Lantes;

C — um represen-
tante.

{Extraido do
Estafuto da ABTS)
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E professor da
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A Vantagem Competitiva
Através da Diferenciacao
dos Servicos

* AnTONIO Jesus DE BRITTO COSENZA

ntes de mais nada, ¢ preciso esclarecer que
ninguém vende produtos. Por mais tangiveis
que sefam 08 nossos produtos — ago, telhas,
squipamentos, prédios, casas, roupas, ali-
mentos, shampoos etc. — nds vendemos a satisfagio
da expectativa que o cliente tem em amazenar dgua
ou em se proteger dela. E essa satisfagio de expectati-
va esti longe de ser angivel. Ela ¢ ahamente subjetiva
¢, dessa forma, requer uma enorme credibilidade para
ser transmitida, aceita ¢ incorporada. Essa crediblida-
de vem da exceléncia de qualidade, da perfeigio do
suporte a0 produto, da presteza da assisténcia téenica

A idéia de exceléncia € ser o bom quanto voce
possa ser ¢ mefhor do que vocé deveria ser. Ela sig-
nifica 0 estabelecimento de novos referenciais de de-
sempenho, a0 invés de permanecer utilizando o5 ve-
lhos referenciais. Ela significa inventar o futuro, ao
invés de apenas tentar predizé-lo.

A idéta de exceléncia € que nos di a vantagem
competitiva. E preciso exercitd-la constaniemente,
desenvolvendo a capacidade de ouvir melhor e de
buscar juntos, como um time, os mesmos objetivos
COMUNS

Para exerciti-la, ha alguns requisitos Ixisicos:

Ter uma visio comum do porqué estamos no
negocio; Reafimiar os valores bisicos da nossa em-
presa; Desenvolver padroes que reflitam esses valo-
res ¢ trabalhar duro para alcangi-los; Garantir que a
maneira pela qual semos percebidos, interna ¢ ex-
ternamente, & a maneira pela qual nds queremos ser
percebidos

As razies de estarmos em qualquer neglcio sio,
na verdade, trés: para fazermos prosperar 08 nOSsos
clientes; para satisfazermos plenamente as expectati-
vas dos usudrios; e para criarmos um ambiente de
trabalho onde os funciondrios possam contribuir, de-
senvolver-s¢, Crescer ¢ Ser justamente recompensa-
dos

A reafirmagio dos valores basicos da empresa
implica ndo ter certeza absoluta, implica ter flexibili-
dadke para dceitar ¢ provocar mudangas.

E preciso: questionar as premissas bisicas e eli-
minar os procedimentos desatualizados; tomar obso-
letos 08 nossos MAlones SUCESSos; CoNCentrar-se no
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servico ao cliente; trabalhar integrado como uma
equipe € comprometer-se aié o nivel das causas fun-
damentais.

O servico a0 cliente € a prioridade. Nio se triba-
lha para a empresa ou para um depattamento ou
para o chefe, mas para o cliente. E ele a prioridade
anica. Niio pode haver cerca entre as dreas funcio-
nais da onganizagio. Toda ela, harmonicamente, deve
se voltar para o cliente com a intengiio de servir. Par
{580 ¢ necessirio que se JUOMZEN 25 PESSOIs 108 €5
caldies inferiores da empresa a lidarem com as exce-
s € fazerem, elas mesmas, o cento para o cliente,
sem receios hierinquicos, Delegue o suficiente as coi-
sas que vocé podenia fazer, de forma que voce possa
$€ CONCENIEIr nas colsas que precisa fazer

Os grandes desafios para a diferenciagio dos
servipos estiio, em primeiro lugar, nd compreensio
total do cliente € de suas necessidades, Para isso, €
preciso haver a troca da politica de Administragio
de Vendas pela politica de Administragio do Relacio-
namento, pois € através do relacionamento constan-
te que conseguimos conhecer, em detalhes, as ativi-
dades de nossos chientes,

Em segundo lugar, na transformagio dos nossos
clientes em parceiros ¢, mais do que isso, em mem-
bros ou socios de um mesmo clube. E preciso que o
cliente se sinta parte integrante de uma Gnica equipe
de neghcios da qual nds ambém somos pane, com
ohjetivos comuns e visio homogénea da missio es-
trategica

Em terceiro fugsr, na capacidade de tomar o cli-
ente real para todos os funciondrios da empresa, de
modo a permitir que todos, desde o menos. gradua-
do até o Presidente, sintam a imponéincia da fungio
que exercem ¢ do perfil que representam no suces-
s0 da atividade do cliente.

A minha atividade s6 cresceri se 0 meu cliente
crescer. Assim, ¢ preciso fornecer informagdes e ab-
ter indicaptes de como resolver, previamenie, poten-
ciais problems que possam vir 2 surgr.

Todo esse processo s0 serd implantado quando
toddos, sem excegdo, todos na omganizagio esiverem
comprometidos com a qualidade do seu trabalho e
conscientes de que atuam para atender a0 mercado @
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Quando tecnologia
¢ fundamental

b,
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a Nordson ubstltmvel

A Nordson Corporation, lider mundial em eguipamentos de aplicagao de polimeros especiais para pintura
a po, liquida, eletrostitica e convencional, airless, air-spray, adesivos "hot melt, adesivos a base de solvente,
revestimentos liquidos e aplicagbes especiais com pos absorventes e conformal coatings para a industria eletronica,
estd lancando no Brasil toda sua linha de equipamentos de pintura,

Reduzir custos e melhorar qualidade séo objetivos de todos os produtos gue levam o nome Nordson em todo
o mundo.

A Nordson oferece ainda a seus clientes uma completa estrutura de assisténcia técnica e laboratorio para
simulagao de produgao, garantindo alta performance, qualidade e eficiencia

Quando vocé usa equipamentos Nordson, a qualidade pinta em seu produto.

Nordson do Brasil ltda.

( N 0 f'ds ON' ) Aameda Aruana, 85+ CEP 06460 » Tamboré » Séo Paulo » Brasil
/ Fone 421-4155 » Fax (011) 421-6109 » Telex (11) 71289 NDSN BR




SERVOTRON IV

TIPO AEREO DE DUPLA COLUNA COM BANDEJA
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DAINEIS DE COMANDO

Equipamentos automaticos para qualquer
tipo de tratamento de superficie.

 Maior produtividade com qualidade
constante.

* Reducéo da mao de obra.

* Facilidade para implantacao de
tratamento de efluentes.

RECOLHEDORA DE RESPINGO

S.
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Elétrica e Eletronica Ind. ¢ Com. Lida.

Rua André Ledo, 309/310
CEP 03101-010 - Méoca - 530 Paulo - SP .
Tel.: (011) 270.4700 - Fax: (011) 270.4142 ]

Filial Porto Alegre: Rua Sio Nicolau, 1106 | M
CEP 91030-230 - Porto Alegre/RS 4l ;1 N O S

Tel.: (051) 345-1414 1967 - 1992



