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A EFLUENTES é uma empresa de
Engenharia especializada em projetos
de instalagbes de tratamento de
efluentes industriais, esgotos
sanitarios, aguas de abastecimento.

A EFLUENTES desenvolve com
dedicacao e conviccao projetos para
implantacao, reforma e modernizagao
de galvanotecnias, incluindo planos
de economia e reciclagem de aguas
de lavagem, recuperacao Wais
e sistemas de exaustao e J#¥age

de gases

A EFLUENTES tamb 55 8erece ¢
a mesma qualidade, equipamentos
analiticos para gontrole de processos,

sPprodutos quimicPs e instalacoes

completas a.compactas para
tratamento de despejos galvanicos.
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INTERFINISH'92

Airi Lanini

trabalho, 0 esforgo € a competéncia nido podem ser
menosprezados, pois € deles que surge o suces-
so, imprescindivel como resultado de agdes
conjuntas,
Mais do que nunca, a INTERFINISH'92
tem, com certeza, condi¢des propicias para
demonstrar exemplos disto. As nossas expectativas siio
baseadas em fatos.

Nunca, em nossa drea de agdo, um evento, atingindo todos
s setores de tratamentos de superficie no Brasil, reuniu mais de
130 trabalhos internacionais ¢ nacionais.

Esta capacidade técnica vai desde a pesquisa até a
utilizagio final, o que s6 servird para enriguecer as palestras.
Os expositores mostrarao as inovagies tecnologicas em
equipamentos ¢ processos. E, ndo deixando de demonstrar
asua grande preocupagiio com o controle ambiental, fomecerio
08 requisitos necessiarios a uma moderna industrializagio.

A atualidade serd a garantia do sucesso, niio nos esque-
cendo de gue os organizadores, em nenhum momento,
pouparam esforgos para que cada detalhe fosse relevante,
ndo se abatendo diante de possiveis dificuldades.

Omportante emtudoistod que, emmeio auma crise politica,
desencadeandoparauma crise econdmica, aINTERFINISH'92
vem, com vigor, nos despertar conscientemente para a neces-
sidade de pesquisar, estudar, trabalhar e criar, para podermos
superar pelo menos a crise econdmica. Esta é uma forma de
garantir a informagdio e o aperfeicoamento do setor.

A oportunidade de enriquecimento técnicoestard presente
em todos os momentos. Além disso, também surgird a chance
da troca de informagdes e experiéncias, 0 que sem divida, é
a tonica de desenvolvimento dos grandes povos.

Este vibrante momento nio pode ficar sem a sua presenca,
desde que esteja engajado na esperanga de um pais melhor
para nos e nossos filhos,

Airi Zanini
Presidente da ABTS O
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A ABTG - Associagho Brmileira de Tecnologka
Galvhnica foi fundada em 2 de agosto de 1968, Em
o de seu desenvolvimento, o Associagio passo 3
abrunger diferemies segmenios dentio do setor de
acahamenios de superficie ¢ abierou wug denominag o
e, mkargode 1985, pars ABTS - AssiociagioBrasileira
de Tratamentos de Superficie.

A AHTS tem como principal objeiive congregar
toulos. aqueles que, no Brasil, se dedicam ) pesquisa ¢
A utileragdas de batamenios de superficee, batamenios
térmicos de mietals, galvanoplastia, pintura, cocuibis
imgresson ¢ atividades afins. A partir de vos fandagio,
& ABTS sempre comboi com o aposo do SINDISUPER
- Sindicalo da hwbisiria da Protegio, Tratamenio ¢
Transformag o de Superficies do Esxtado de S50 Paulo

ABTS - Assoclagio Brasibeima de Traamenios de
Superiicw
Av. Paulista, 1303 - 99.C), 913
Cep 01311 - 923 S0 Paulo - 5P
Fimes: (011% 251-2744 - 280.7501

Ajri Zanini
Vice: Presidente: Rofl Herbent it
Diretor 1° Secretarbic Alfredo Levy
Diretor 1* Secretarbo: Airon Moreira Sanches
Diretor Tesowrelro: Carlo Berni
Dirvtor Cultwral; Roberio Mot de Sillos
Uonaclheiros: Amadeu dos Sanis C. Filbe, Cardos
Alberio Amaral, Gilmar de Dliveira Pinbeimo, Josd
Carlos Cury, Maria Luiza Carolle Blango, Oramio
Cormini Filhn, Paubo Spincsa, Wady Millen Jiniore
Vslkmar Ei,
Unnselheiro “Ex-olfick™:
Muozes Manfnedo Kostmann
Secretdrin: Marilena Kallagian
Homenagem: Hoberto Dells Manns
Delegados Regionuds: Mannes Antonio Gomes de
Soniea - OX-RED Quimicn Lida | Estrada do Aleixo
K 5. 01318 - Corado 2 - 69080 - Manaias/ AM — el
(092} f42-2662: Rin de Jonelro - Gilmar Soues
Cupofillo - Rua Leopokdina Rego. 733200 - Penha -
2021 - Rin de JaneindB) - gel. (021 500808
Parand Sunis alaring - Eugénio Carlos C, leabel -
Risa Hrasilio Caman, 2K - casa 14 - Residencinl Monie
Carle - B2300 - Curitiba/ R - 1ol (04 12722 104; Rin
Grande doSul - Heitor de Barmo, Benad - Boa Carbos
Binnchink, 860 - Marechal Ploriand - 93000 - Caxias
do Sul/RS - wel, (054) 223-1495,
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SCHERING

Protedur
Produz superficies excelentes por muito tempo

Se vocé ainda acha aceitavel produ-
zir pecas que perdem seu valor em pouco
tempo devido a corrosao, nao & necessario
continuar lendo este andncio.

Protedur deposita camadas de
zinco-ferro que resistem contra a corroséo
2 a 3 vezes mais do que camadas de zinco
nao ligadas. Protedur cumpre também as
altas exigéncias da industria automobilis-
tica. As normas de resisténcia contra a cor-
rosao sao superadas.

O processo, que é um desenvolvi-

mento totalmente novo,também é moderno
no que diz respeito ao uso pratico. Asimples
manutengcdo do banho, a distribuicdo de
camada uniforme, o brilho técnico e uma
excelente aderéncia do cromato, garantem
um processo seguro para o dia-a-dia.

As aguas de lavagem sao facilmente
neutralizadas. O que ndo enferruja, mantém
o seu valor e ndo aumenta as montanhas de
«ferro velho».

Schering do Brasil - nés sabemos
0 que vocé espera de nos.
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Galvanotécnica

40 Brasil Cida. Rua Maria Patrosa da Silva

Representanie no Fso die Janein

Rapresentante np Ao Gramse 8o Sul Van Lu Repres

psanianie. no Parana e Sta. Catarina: Galchemse Reprez. ¢ Com. Lida, Tel: (0411 242 8031 r__:l.
1S Repres. & Com. Tal.: (021)714-5087

05 . Tabodo da Sera . SP . Brasil . GEP 06750 Ted (011} 481-8777 Fax (011) 491 4649
& Com. Lida. Tel.: (051) 248-2329 _ Fax: (051) 2297630




CEMENTACAO SOLIDA

Vi O Processo mais antigo, pois

0 seu uso jd era conhecido

pelos romanos. As pegas a

serem cementadas sio

envolvidas emumamistura

que ird fornecer o carbono

necessario, dentro de uma

caixa de agorefratirio, ¢ levadas ao forno

a uma temperatura em tomo de 900 °C,

sendogue, para acos commenor tendéncia

a0 crescimento de griio, temperaturas de
1000 *C sio usadas.
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Fip‘. 1 fll.'ll-u!\.lg'::u.l e pegas
pira cementagio em caixas.
| . compo de prova

tampa - 3 . cuixa
4, pegas - 5 . granulado
6 . barro

A mistura carbonetante pode ser
preparada domesticamente. Entretanto,
¢ mais recomendiavel ousode granulados,
pois estes asseguram maior repetitividade
de resultados e eliminam a sujeira causada
pelo carvao em po.

A vantagem do processo € nio
necessitar de mio-de-obra especializada,
nem de fornos sofisticados.

Em contrapartida, este processo
resulta em baixa produtividade, pouca
uniformidade de camada, espessura in-
ferior a 0,5 mm ¢ impossibilidade de
controle do potencial de carbono na
camada cementada.

Entretanto. quando executado a 900°CY
92°C, consegue-se um poliencial de
carbono em torno de 1%.

O grificoda figura2 nos ddesta variagio
para um ago carbono, sendo que acos
microligados oude corte livre apresentam
vanagoes,

Basicamente, 0 gue ocorre é o
seguinie;

MeCO+C —— MeO +CO,
Cﬂj + [1 — ECD | oguog s de Pamatbomiard |
Fe + 2CO Fe (C) + CO,

Como a reacio de Boudouard é uma
fungio de temperatura, o polencial de
carbono ird variar com esta, de acordo
com a relagio CO/CO

O processo ¢ simples, como esti
esquematizado na figura 1.

E costume apoia-se a caixa sobre
trilhos, para permitir uma melhor
circulagio de ar. Depois de certo tempo
de uso, o granulado deve ser peneirado ¢
receber adicio de uma parcela de
granulado novo. Pela figura 1, verifica-
se que é dificil atingir-se uniformidade
de camada, uma vez que a temperatura
apresenta uma certa desuniformidade,
isto €, as partes mais proximas ds paredes
alcangam mais rapidamente atlemperatura
de austenitizagio, com a conseqliente
introduciio de carbono

Uma vezatingidaa temperatura, deixa-
s¢ um tempo de encharque, suliciente
para a profundidade de camada desejada,
¢ lempera-se, geralmente diretamente da
caixa, para se evitar a descarbonetagio
{equagio de Boudouard).

Greraldo Bueno Martha

Geraldo BuenoManha, engenheiro
formadopela Escolade Engenharada
Universidade Mackenzie; engenheiro
de seguranga do trabalho, com
especializagio pela Faculdade de
Engenharia da Faculdade Armando
Alvares Penteado; professor titular da
disciplina Metalurgia ¢ Tratamentos
Térmicos daEscolade Engenhariada
Universidade Mackenzie; professor
titular da disciplina Metalurgia e
Tratamentos Térmicos da Fundaciio
Amando Alvares Penteado; Asses-
sorde divulgacioéenica da Brasimet
Comércio e Indiistria S.A.; e Diretor
da Bueno Martha Assessoria e
Planejamento S{C Lida. g

3 w* 53 - dwthoiAgosto 92 - pag. 7



d viu um mecdnico
“ajustar”o perfil da rosca
de um parafusocomchave
inglesa - talvez até com o
cabo encompndado com
um pedago de cano? Com
roscas padronizadas 1sto
nio ¢ necessdaro, nem guardar uma
guantidade imensa de paralusos quase,
mas apenas quase, idénticos. Normas
neste caso facilitam o trabalho e permitem
reduzir o estoque. O custo, portanto. A
finalidade de normas ¢ exatamente esta;
reduzir custos ¢ melhorar a gqualidade.
Muitas atividades sem normalizacio
simplesmente ndo seriam vidveis,

A historia danormalizagio segue ada
industrializagio. Comegou com a pri-
meira encomenda a um subformecedor,
Cresceu para a fabrica inteira, s vezes o
ramo inteiro, para paises, blocos ¢ agora
o mundo inteiro. Com a abertura das
fronteiras, o baixo custo e velocidade do
transporie e a facilidade de comunicagio,
uma encomenda do outro lado do mundo
hoje. freqiientemente, € entregue cm
menos tempo que uma vinda da cidade
vizinha ha poucas dezenas de anos,

Para que isto seja possivel, todavia, o
fornecedor deve saber exatamente o gue
s¢ espera dele. Necessita-se de uma
linguagem comum, lanto literalmente,

como para descrever os artigos enco-
mendados ¢ para os computadores que,
fregiientemente, transmitem, recebem e
processam as mensagens. Trés linguas,
portanto. A primeira € a inglesa. A-
daptada is necessidades téenicas - e dos
computadores - pode ter, hoje, pouca
semelhanca com a lingua de Shake-
speare. mas ¢ adequada. A dltima, a
medida que os computadores 1€m me-
morias melhores, fica mais proxima da
primeira. O resto sio normas!

MNenhum pais do mundo hoje se pode
dar ao luxo de fazer normas 6 para si, O
comércio exterior para qualquer pais é
indispensdvel e exige normas inter-
nacionais. Muitas ji existem, a maioria
preparada na Europa, onde as normas
nacionais antes representavam uma das
muitas barreiras ndo-larifirias entre os
paises. Ld este conceito acabou com a
criacio da CEE.

Normas sio dispendiosas, Tantomais,
uanto Maior 0 grupo que as preparou.
Ninguém gosta de ceder, porém norma
sig-nifica consenso, Todos cedem um
pouco.

Por isto ¢ lastimdvel ainda criar
normas nacionais ou regionais quando
Ja existe uma norma IS0 (sigla signi-
ficando Internacional Standards Organi-
zation) sobre o assunto.

Normas unem
Unido da forga.
Podemaos dispensd-las?

TS = a" 35 - Jadiw Aot Y2 - g &

Vaolkmar Etv

Volkmar Eut € diretor da
Cascadura Industrial 5.A..empresa
prestadora de servigos que, desde a
sua fundagio (1951), dedica-se ao
campode tratamentos de superficie.

co-autor do curso "Cormosdo ¢
Tratamentosde Superficies Metilicas”,
da ABM, e tem participado, durante
os Gltimos 30 anos, de quase todos os
Congressos  especificos  sobre
Tecnologia de Superficie no Exterior
{ Alernanha, Franca, Inglaterra US AL ).

Membro da ABS, ABRACO,
ABTS (conselheiro e ex-presidente),
VDI, SSPC-USA ¢ AESF-USA,
ainda¢ Fellow doIMF-UK. Presidente
do Comité Assessor do Niicleo de
Informagio sobre Corrosiio e
Presidente da Intemational Union
for Surface Finishing (TUSF).

Participa, ainda, de varias outras
entidades de cariter cultural e
beneficente. O




| HIGH EFFICIENCY ETCH FREE

ALTA EFICIENCIA ISENTA DE ATAQUE

j . . A
PROCESSO PARA ELETRODEPOSICAO DE CROMO DURO.

AMA&T CHEMICALS, piongira na comercializagao e desenvolvimento de produtos para deposi¢ao de cromo, desde os banhos catalisados
com &cido sulflrico desenvolvidos por Fink e Eldridge em meados dos anos 20, desenvolveu nos anos 40 os processos S.R.H.S.(alto
requlavels, de alla velocidade de deposicao) ainda especificados por companhias aéreas, e apresentou, nos anos 60, seu desenvolvimento
de catalisador liquido da série CR=840,ainda muito utilizado na fabricago de anéis, valvulas, amortecedores efc em todo mundo.

Apresenta, agora, seu mais novo desenvolvimento para deposigao de cromo-duro:o HEEF 25* (High Efficiency Etch Free), que aliaa
facilidade de controle a alla eficiéncia catddica (25%), sem ataque as regides de baixa densidade de corrente que néo recebem depdsito.

ATECPRO foi escolhida para representa-la por deler tecnologia capaz de proporcionar aos consumidores a melhor assisténcia técnica.

Faga vocé também como a M&T HARSHAW.Confie o seu processo a quem mais entende de cromo.

Criativa

M&T
HARS HAW _ INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

: . oAl Sio Paulo - Fua Bilac, 424 - Tek (0114566744 - Faux;{D11)456-T742 - Telex: 11 44761 - Cx P.357 - CEP 08912-260 - Diadema 5P
Qua]_lt}' Plating Technologies R.Gde. do Sul - Rua Carlos Bianchini, 319 - Tel:(054)223-1495 - CEP 95012-580 - Caxias do Sul - RS
"HEEF & marca regisirada da MAT Chemicals Inc Rio - Rus Arquias Condeiro, 324 - conj, 608 - Tel:{021)581-8881 - Telex: 21 33450 - CEP 20770-000 - Rio de Janeiro - RJ

R — |




CROMO DURO » NIQUEL QUIMICO « SOLDA: PTA, MIG, TIG, ARCO SUBMERSO, MANUAL
ANODIZACAO DURA + ASPERSAO TERMICA: GAS, ARCO, PLASMA, HIPERSONICA

USINAGEM «RETIFICACAO » SUPERACABAMENTO

~
A sua disposicao: especialistas motivados, centenas
de maquinas e sofisticados equipamentos, proximos

a sua fabrica.

Temos estrutura para planejar trabalhos
complexos a longo prazo e flexibilidade

para atender emergéncias.

Por mais rigorosas que sejam suas

especificagoes, consulte-nos!
Tecnologia de

nivel internacio-
nal e quarenta anos

de experiéncia nos ensi-

naram que a rapidu;f NAO
€ o inimigo da perfeigio. Nem

da economia.

Isto gera LUCRO PREVISIVEL para sua
empresa. Constante pesquisa e desenvolvi-

mento nos mantém seu PARCEIRO CONFIAVEL.

CASCADURA <D

INDUSTRIAL S.A.
Av. Mofarrej, 825 - Fone: (011) 831-8555 - Fax: (011) 833-9700

S#o Paulo (SP); (011) 260-0566 FAX (011) 832-1265 Santo André (SP): (011) 449-0700 FAX (011) 440-0421 Betim (MB): (031) 591-1022 FAX (031)
501-1301 SimBes Filho (BA); (071) 524-7155 FAX (071) 594-9484 Rio de Janeiro (RJ): (021) 372-7725 FAX (021) 372-0064 Sapucaia do Sul (RS):
(051) 474-1963 FAX (051) 474-1990 S&o0 José dos Pimhais (PR} (041) 282-3344 FAX (041) 282-323G Representantes - Vitdria (ES): (027)
225-1193 FAX (027) 225-2668 Belém [Fl}: (0A1) 224-0857 FAX (091) 224-0857




CALENDARIO CULTURAL
ABTS - 1992

LOCAL MES DATA TEMARIO
Sao Paulo Margo 09 a 30 45° Curso Basico de Galvanoplastia
Sao Paulo 31 Palestra sobre Zincagem a Fogo -
Mangels
Séao Paulo Maio 13 Palestra sobre Recuperacao de
Metais -Ecolife
18 a25 15% Seminario de Tratamento de
Efluentes
Sao Paulo Junho 08 a16 10° Seminario de Pintura Técnica
30 Palestra Técnica - Orwec
Séo Paulo Julho 06 a 27 479 Curso Basico de Galvanoplastia
Séo Paulo Agosto 06 Palestra sobre Eletrodeposicao
Brasmetal
Sao Paulo Setembro 14 a 18 3% Seminario de Pintura sobre Plasticos
29 Palestra sobre Pintura - Enco Zolcsak
Sao Paulo Outubro 05a08 INTERFINISH'92
Sao Paulo Novembro 02 a 23 48° Curso Basico de Galvanoplastia
24 Palestra Técnica
26 Palestra sobre Eletrodeposicéao -
Tecnorevest
Programa sujeito a alteracoes

Solicitamos que as empresas interessadas em proferir as
habituais palestras na ABTS entrem em contato com a nossa |
secretdria pelo telefone 251-2744, para que sejam abertas

novas datas.

MUDANGAS NA AGENDA

Aproveilamos este pequeno
espago para “'prestagio de contas™,

Quem comparar este calenddrio
cultural como publicadono iniciodo
ano, perceberd grande redugio de
eventos, devido aos cancelamentos
de cursos programados, principal-
menieem outros Estados brasileiros,
em virtude de um maior custo
envolvido, agravado pelacrise atual
do pais.

Entretanto, os programas para Sao
Paulo foram bem. Principalmente o
curso bédsico de Galvanoplastia, que
continua a ser nosso Carro-Chefe ¢
que, se pudéssemos exprimir o seu
sucesso em uma Ganica palavra, esta
seria “HETEROGENEIDADE" do
participante, Senao vejamos:

- idade: 21 a 63 anos

- sexo: 80% masculino

- grau de instrugo: primdrio a
universitario

- experiéncia na drea: de | més
a 15 anos

- cargo na empresa: operador
de galvanoplastia. vendedores,
técnicos priticos, léenicos quimi-
cos, engenheiros de produgiio e
qualidade ¢ gerentes proprictirios.

- grau de interesse: excelente

Diretoria Culiural
Roberto Moita de Sillos 3
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47° CURSO BASICO DE
GALVANOPLASTIA

Participantes do 47° Curso de Cralvanoplasiia

om 0 patrocinio da ABTS,
FIESP/CIESF e do SINDI-
SUPER, foi realizado, de6a
27 de julho, 047 Curso Bisi-
co de Galvanoplastia, cujo
temdno envolveu: nogoes
de quimica, equipamentos
para galvanoplastia, pré-tratamento
quimico e eletrolitico, pré-tratamento

mecanico - banhos para fins técnicos,
banhos de cobre, de niquel ¢ de cromo,
tratamento de efluentes, fosfatizagio,
eletropolimento e anodizagiio, circuilos
impressos, banhos de metais pre-
ciosos ¢ controle de processos. Os
coordenadores foram Carlos Alberto
Amaral ¢ Roberto Motta de Sillos, da
ABTS. O

PROCESSOS DE
ZINCAGEM E ECOLOGIA

romovida pela ABTS,
salizou-se, em 30 de junho

tiltimo, a palestra técnica sobre
“Processos de Zincagem,

seus Efeitos ¢ a Ecologia e
Solugbes”, cuja apresentagio

esteve a cargo de José Carlos D' Amaro,
gerente técnico da Orwee Quimica S.A.
Além de falar da importincia do “des-
pertar’ecoldgico, D'Amaro fez, na
ocasido, um histérico do processo de
eletrodeposigio de zinco e destacou a
importincia entre os dois grupos exis-
tentes de banhos de zinco sem cianeto: de
solucoes levemenie dcidas e de solugdes
alcalinas. E, por fim, ele apresentou
algumas comparagdes entre 0s processos
de zinco levemente dcidos e processos

TS - " 53 - JulhwiAgario 92 - pdg, &

Jasé Carlos IVAmaro

J’W/m

PARTICIPANTES
DO 47* CURSO BASICO DE
GALVANOPLASTIA

Marir 2l de (Nivedrer Carvaliis

Agns Kivots Comercial ¢ Indastrial Lida

Rongdrio Sarhenr Laberan

Aleutel Telecomiunicaoies 5/ A

Joad Almur Domrimguey de Covirgo

AMP o Beasil U onechores Elétrioos ¢ Fletrinioos Lida
Eatsvin Laiz de Carvalko v Soad Afonse dia Crsto Mot
Arnn 54

Wilnaon Semize St Fillho

Antomseial 5 A,

Jowd Maniedro Sierra

Authoomo

Lokd oy Sitva

HBandeirante Galvanotécnica Lida,

Renedito Ferreira da Silva

BEFS Pegas ¢ Ferramentos

Amigiziles Autowna B. Dian de Carvalbo
BalihaalT-1hoddi Indhisstria e U omercio Lida,

T Cardon Gomgalves da Silvw

CBC - Cia Brasileira de Carfuchos

Jindis Peres Mewnilla

Companhis Siderargics da Guanalsirs - Cosigus
Lemaiide Carariro de Azirvedo

Uramngin Fuji Toda,

Clisaion Sosé dla Silva

Ekko Engenharia Sonica Lida,

Muwre Pyeven

Eletro-Liga HS Lida,

Paulin Cezar Bragu Gidwisri

Ebetrimica Brusifeirn 5/ A

Eugdwio Ouirinoe de Sz Sdator, Marvels Broags ¢
Sitvai & Rogério (Miveira oy Hik

Esteves & Clo. Lida

¥ thaamur Andunea de Ofiveira

Evetron lmbibstriadet omgaonentes Eletrimnboos Lida.
Assrs do Carmi de Borb

Ferrumentaris ¢ Extamparin Hesa Lida.

Walde Alejanaro Lobay Belmar

Festo Maquinas ¢ Equipamentos Presimaticos | ida.
Fanuntaree Kbeti oo e Aggistin e Larcvama Mieodes Migolivies
Forin S/A Industrin ¢ Comérclo

Visdessir Davimimgues, Ailton Aparecubs Alves Preetra
v Mt Casranfen Marin

Frelos Varga S'A

Caria Mesguinag [ Apr il

Fundigin Armundo Alvares Penteado

Lévmarde Josd Pauting

Galvanodec Indiistria ¢ Comércio Lida

Iy hardia

Indusmek 54 Indasirds e Comércia

Roberno Ferreing da Sitve

Indistria de Papeéis ¢ Embalagens Pan-Brasil 54
Kl Agooiimho de Miramdie

Hamarati Metal Quimica Lida

Francisoe dosian Simdo

KMP- Cabos Especiais ¢ Sistemuas Lida,

Fabio Manoel Gabrro Caldes

Metalargica Craf Lida,

Murto Jorge Pavix

Matores Rolls Royer Lida

Addriarmr Sarches & Cloero Flordacio da Sifvr
Papair Indistria ¢ Comerdo Lida,

Nicea Amnowio Raz

Rz Inddusstria Metalargicn Lida,

Adbder Craruimar s Savitens ¢ Mirian Belmiro Rarkosa
Scorplos Inddstrin Metsbirgica Lida.

Edtuare Daswmvenigueill, Josd Doroidia Filbe #

dondt Rebeiro Margal

Seeger Reno Industria e O omércio Lida,
Frureciacee Damizein Kb

Spin Indistrin de Tratamento de Superficle
Lrifbario Carfimi Jadaor

Stwmp Estangaria Leve Lida,

Maria Silvur Gongulves Pereira

Tecnorevesi Produtos (paimicos Lida.

Ponl Serglo da Silvi

Van Leer Embalagens Industrials do Brasil 1ida,
Antewiio B. de Oiveira Fitho e Carlos Alberio Festine
Fanettini Rarossl S'A Indistria ¢ O omércio
Lo de Parakin Ciareiar

Limetal Industria o Comércio de Anto Pegas Lida,
Luriane Picvezan ¢ Antonii Fernandes dos Riis
Welswer do Brasil Industrin ¢ O omeércio Lida, n
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VENTILADOR

LaNCAMENTO |

<
5 AGUA DE
RECUPERACAO ELETROLITICA DE ALTA e
EFICIENCIA E BAIXO CUSTO PARA
QUALQUER PROCESSO GALVANICO. ggf;:c?;'gﬁ
* TOTALMENTE DESENVOLVIDO E FABRICADO NO BRASIL. PEDAGO DE
' NAO E NECESSARIO ANODOS / CATODOS ESPECIAIS METAL
* REDUGAO QUASE TOTAL DE 10DO TOXICO
> BAIXO INVESTIMENTO - AMORTIZAGAD RAPIDA  METAL ELETROLITICO
PARA USO COMO TRATAMENTO
UTILIZANDO © ANODOS QU APOS
REMOGAQ

COMERCIALIZAGAO
. RETORNO PARA DE METAL

m ! ESTOCAGEM DE

AGUA DE LAVAGEM
PATENTEADO NO BRASIL N® 9202969 PELA: -
1

- e AV. ALVARD GUIMARAES, 14051425
: r VILA PLANALTO, CEP DS880-003
| p [ - £A0 BERNARDO DO CAMPD, SP
I ; I : i INPUSTHM E COMERCIO LTDA. FONE: (011) 758-4034/4821/TA68
' = AR FAX: (011) 750-B766

QUALIDADE E TECNOLOGIA
DO ANODIZADO

PARA QUALQUER PROCESSO
A ESCOVA CERTA

o
| ‘ .“ P , "
] L2 S -

* Produtos quimicos EXCLUSIVOS para Anodizaglo e coloraglo

do Aluminio
1 # Biodegradavels, com reduzido grau de poluigio
s ® Anodizaglo Longa Vida
* Raspagem * Limpeza interna de dificil acesso ® Fosqueador Longa Vida
* Aebarbaclo fina * Fosqueameanto # Desengraxanie
* ARemoclo de crostas * Acabamento acetinado @ Selagem a quente = Selagem a frio
* Decapagem * Polimento atc. ® Assessoria para processo, projelos 8 novas instalaghes
PROCURE NOS BONS FERRAGISTAS ® Assisténcia Tecnica permanente
ASBERG ESCOVAS INDS. LTDA. * Qualidade Assegurads
Aw. Fundibam, 410 ='FF'-'-9?""-'_L§='-'"-' L Fiua Masstro Tavares de Lima, 77
Disdema - 5P - Tel.: (011} T48-7733 . 3. . - g+ D
| TE-‘:: 1‘-::-?";55- SBEG - Fax (071] '-'.‘..Jﬁ 77 Wdumm EEP.:%’L:;‘?E"%;D Paulo - §
’ 'I Uma smprasa do grups Brushes imtemational Lid, dE pnﬂdu'l'ﬂs Fax: (011) B25.0272
ouimicos lrda.




HA CINQUENTA

Desde 1942, quando
a Brasimet fol fundada,
grande parte da inddstria
nacional vem utilizando
os produtos e servicos
da companhia: fornos
Industriais, sals para
tratamentos térmicos
e termoquimicos e servicos
de tratamentos térmicos.
Todas as empresas que
contribuem para o progresso
do Brasil contam, ha meio
século, com qualidade,
eficacia e tecnologla

do Primeiro Mundo.

E nos proximos cinglenta

anos, o Pais, sua industria

e todo o mundo terdo, TWWNDO

cada vez mais consolidada,

a triade da Brasimet:

“Homem, Tecnologia e 1.‘ ﬂ“ A\

Brasil.” i
Conte conoscol mum v -. .

(BRASIMET)

Tecnologia bem temperada.
el.: (011) 522-0133 - Telefax: (011) 522-7427 - Telex: 1157604 e 1157546




alcalinos alto, médio, baixo e isento de
cianeto, considerando que umdos principais
receios do zincador, para deixar de usar o
banho de zinco de allo teor de cianeto, estd
na divida com respeito ao poder de
penetragdo ¢ velocidade de deposicio dos
banhos, a0 MEsmMo @mpo em gue uma
outra preocupagiio dele estd na oclusio de
matenais orgamcos, devido aos problemas
havidos nas primeiras formulagbes sem
cianeto, tanto alcalino quanto dcido,
Entre as conclusdes do palestrante,
destacaram-se: 05 avangos lecnologicos
permitem, hoje, a utilizagiio de banhos dcidos
ou alcalinos com baixo ou sem cianeto,
Lanto F'lq'.'l.l"..l Url.,'l‘iﬂ{ﬂﬁt.'l'!! k_'i!.]'!ll;.' }'I‘.l.."iﬁl comoem
tambor; nenhumtipo de banhoabrange com
vaniagem toda a gama de aplicagoes - da
selegiio correta depende o éxito econdmico;
quando se operacom zinco cianidrico, uma
aprecidvel diminuigio de custos, tanto de
operagdo como de tratamento, € obtida

utilizando banhos de baixoteor de cianeto,
05 quais ndo comprometem a qualidade
ou a produtividade, desde que utilizados
os aditivos corretos; com relagio ao
tratamento de efluentes, as solugdes de
zinco dcido sem amonia ou de zinco
alcalino sem cianetosioas que apresentam
o menor custo e maior simplicidade de
tratamento; para as deposigdes continuas
de alta velocidade, siio mais adequados os
banhos dcidos, sobretudo aqueles a base
de sulfato; guanto mais ngorosos forem
os controles de poluigio, maiores seriio as
lendéncias para os banhos isentos de
cianeto; e novos desenvolvimentos em
banhos de zinco estdo sendo dedicados
a0s adilivos nioe apenas par 0s processos
atuais, mas sim desenvolvidos processos
alternativos, especialmente os banhos de
zinco-ligas, utilizados paraa produgio de
camadas, que superam a resisténcia i
corrosdo dos banhos de zinco.

FITAS DE ACO

*alexira Wonica sobre fitax de aco

om a apresentagiio de An-
tenor Ferreira Filho, Gerente
de Desenvolvimentoe Garan-
tiada Quahidade da Brasmetal
Waelzholz, foi realizada, em
fide agosto altimo, a palestra
técnica sobre “Fitas de Aco

Relaminadas a Frio Pré-Revestidas™,
Naocasido, o palestrante abordou os se-
guintes itens: processo de eletrodeposiciio,
dados sobre o produto relaminado, descngio
do processo continuo de eletrodeposicao,
controle de qualidade; como se faz a garantia
da gualidade do produto, vantagens do pro-
cesso continuo gquando compando a0 pro-

cessonormal em pegas e algumas aplicagtes
das fitas de ago, como em pilhas elétricas,
tubaos, cartuchos, chassis de radios, compo-
nentes eletroeleirinicos  eferragens em
geral.

Ferreira Filho destacou ainda que a
Brasmetal, que ji fornecia a fita relami-
nada, estd atuando, hd cerca de dois anos
e meio, neste mercado de fita relaminada
e revestida. “Estas fitas enobrecem os
produtos ¢ as vantagens do processo sio:
alta  produtividade, excelente qualidade,
possibilidade de se fazer revestimento via
processo de difusio e uniformidade de dis-
mbuigdio das camadas”, salientou, B

ROBOTICA
E TRATAMENTO DE
SUPERFICIE

A ABTS e o SINDISUPER
estarfo promovendo, no dia 29 de
setembro proximo, as 20 horas, no
Salio Nobre da Federacio das
Inddsirias do Estado de Sdo Paulo,
a palestra "A Robdlica no
Tratamento de Superficie”.

Estariio falando sobre o uso de
robdis em linhas de pintura e
aplicagio de sealer Giam Piero
Giorgetti e Orlando Corraini Filho,
respectivamente vice-presidente
executive ¢ vice-presidente da
divisio de equipamentos da Enco
Zolesak Equipamentos Industriais
Lida. O
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INTERFINISH'92
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tratamento de superficie dos
produtos determina suas
caracteristicas de resisténcia
fisica, de durabilidade, seu

aspecto e apelo estético.
Astécnicas de tratamento
de superficie estioem constante evolugio
€ renovagio, para atender aos requisitos
da indidstria, em permanente mutagio,
paraenfrentaros desafios da vidamodema:
respeito i ecologia; aumento da vida atil;
redugiiodoconsumode materiais e energia,

Ocongresso INTERFINISH'92 estard
trazendo mais de 160 autores de mais de
15 paises, além do Brasil, apresentando,
durante quatro dias, os mais recentes
desenvolvimentos neste campo.

O INTERFINISH € o congresso
quadrienal da IUSF, a International Union
for Surface Finishing. Foi realizado pela
primeira vez em 1937 ¢ constitui 0 mais
importante evento mundial no género,
sendo sediado cada vez em um pais
diferente. Este ano a ABTS - Associa-
¢ido Brasileira de Tratamentos de
Superficie foi escolhida para acolher o
INTERFINISH, proporcionando, assim,
também aos participantes do Brasil e
das Américas a oportunidade de debater
com as maiores autoridades do ramo as
técnicas de tratamento de superficies.

Cerca de 130 palestras seriio apre-
senladas em sessdes com tradugio
simultinea, realizadas em cinco audi-
térios do Palicio das Convencoes
Anhembi, de 5 a8 de Outubro. A tarde do
dia 8, quinta-feira, serd dedicada a
apresentacio de conferéncias plendrias,
em auditério dnico, sobre assuntos de
interesse peral.

Durante o INTERFINISH serd
entregue 0 Prémio SIMON WERNICK,
outorgado pela IUSF a um técnico que
tenhase destacado pela sua obranocampo
dotralamento de superficie. Seriio também
outorgados, a trabalhos apresentados no
Congresso, os Prémios IUSF, ABTS e
ENG" GERHARD ETT, este dltimo
destinado ao melhor trabalho nacional
apresentado no evento.

Paralelamente ao Congresso, teri lugar
uma Exposi¢io Internacional de Trata-
mento de Superficie. Serd uma oportuni-
dade tinica do mercado nacional ter acesso
a tecnologias de ultima geragio neste
Campo - NOVOS Processos, equipamentos
de produgiio e de controle, produtos
quimicos, métodos de tratamento de
efluentes e de residuos.

Jdconfirmaram presenga naexposigiio
cerca de 60 empresas de expressio do
ramo. g

"CORAL DEGUSSA"
NA ABERTURA DA
INTERFINISH

dsica na abertura da

INTERFINISH'92. E que

0" Coral Degussa”, criado

em meados de 1987 e

formado por cerca de 30

componentes - todos

funciondrios da Degussa de Sio Paulo,

Guarulhos e Diadema - estard se apre-
sentando naquela ocasiio,

Tratando-se de uma atividade

voluntiria, de cariter amador, este coral

Jaseapresentou, alémde dentro da prépria

empresa, em diversos eventos culturais e

TS - 0 55 - Julhow Agostn 92 - podp 8

filantrépicos de virias entidades piblicas
e privadas e de Encontros de Corais dentro
e fora de Sio Paulo.

O regente do “Coral Degussa™¢ Eli
de Souza Gongalves, formado em
regéncia ¢ composigio pela Univer-
sidade Sio Judas Tadeu. Ele tem ainda
em seu curriculo inlimeros cursos de
regéncia coral e orquestral, tendo
participddo do Simpésio Interna-
cional de Misica Sacra ¢ Cultural
Brasileira pela Universidade de
Colonia, Alemanha. O

D, duwan Havei

O recipiente deste Prémio serd o Dr, Juan
Haydu, indicado pela Americam Elec-
troplaters and Surface Finishers (AESF)
¢ apoiado pela ABTS.

O Prémio foi outorgado em reconhe-
cimento is ralizagtes do Dr. Haydu no
campo de tratnmentos de superficie e
serd entregue durante a realizagiio da
INTERFINISH'92. O

Afrs Zanini

SURFIN'92

Desde 1909, s American Electroplaters
and Surface Finishers Society vem se
dedicando ao treinamento Wenico no selor
de tratamentos de superficie na Américado
Norte, Ela também realiza, todos os anos,
uma conferéncia, em paralelo a uma
CXpOsICan.

O evento deste ano aconlecen na
cidade de Atlanta, na Georgia, e dele
Ejﬁﬂpﬂu o presidente da ABTS, Airi

nim, que na ocasiio, divulgou o
INTERFINISH'92. Segundo ele, a
SURFIN'92 foi um sucesso, na opinifio
dos expositores, e houve um grande
imteresse por parie deles em participar do
INTERFINISH"92.0
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ENTREV’lSTA ESPECIAL
TECNOREVEST

Estivemos em Jundiai, ouvindo o Eng® Shitiro Fugita, gerente d&K. Sato-Unidade de Jundiai

A K>8ato foi f

— 1t

TR- Qual a sua ex-
periéncia em Galva-
noplastia? _

Fugita - Até 1883,
conhecia galvanoplas-
tia como usudrio, nas
empresasque trabalhel.
A partir desta data ful
convidado pelo Sr,

Manoel Sato, Diretor
Superintendente da K.
Sato, para gerenciar a
recem-criada unidade
de Jundiai.

TR - Quantas maquinas
automaticas tem a K. Sato de Jundiai?

Fugita - Nos temos duas maquinas rotativas, com um
volume de 24.0004itros de zinco, e duas maquinas paradas,

* Eng® Shitire Fugita

com 24.000 t:trgﬁ de’ ttan ho de zinco.

TR-Quetigode \
banho de/ zinco |-== s1H &
voces usam? [ T E‘,f o

_Fugita - Nos w1 | 1 r
cometamos a ope- L
rar estas instala- " g I WSy
coes com banho o= g7 . Do
cianidrico com cer- -~ p——
ca de 60 g/1 de o
cianeto de sédio. -
Entdorecebemosa -, | e f

propostada Tecno-
revestde eliminaro
cianeto de nossos
banhos. Comeca-
mos a usar os aditi-
vos da Tecnorevest e deixamos baixar gradativamente o
cuanatu hoje tefnos por volta de 10 gl

Sa?lﬁ'l—m oje, témum parfunﬂanmm:mpiw?
Fu]my ﬂjanﬁ&mawma istribuicao de camada muito

1I=C|'|O=l=

)_-f- .“‘."\.
produtos quimicos ltda.

I

- comecar a produzir na nossa nova unida

fidada ha mais de 40 anos por Kakujo Sato. Erayentio, uma pequena
imuilo até tornar-se uma das maiores na prestacdo de servigos da America
a) possui duas féabricas em atividades, Sao Paulo e Jundiai, e comeca a operar
4 uma terceira em Manaus - AM, nos proximos dois meses.
revistar o Eng® Fugita para saber sua opiniao a respeito dos banhos implantados
pela Tecnoravest,

mais uniforme e uma penetracao excepcional nos banhos
parados. Ha uma peca que so conseguiamos fazer usando
anodo auxiliar, & hoje fazemos sem an&do auxiliar e em
menos tempo. No.rotativo, além
da melhordistribuicac de camadas,
tivemos um aumento de velocidade
de deposicao, o que permitiuganhos »
em producdo, em alguns casos, I:i-e

até 50%. 1
TR - Houve, entao, uantagens ) & A
econémicas? ¢ \ Q f’
Fugita - As vantagens econg- » , 4

ﬁa;ls 540 evidentes: manor consu- i
gzinco pela melhor distribuigao
de camada, que evita grandes | |. 1 .«
espessuras ‘de depésitos em
determinadas areas; e ganho de |
produtividade, pela maiorvelocidade
de deposigao - por exemplo: uma
peca que deixavamos no zinco 22
minutos, hoje, para obter a mesma

camada, precisamos de 10 minutos.
Obviamente, o custo no 'tra'larnaﬂtu dos efluentes é uma
outra m.

TR - O deposito deste banhu oferece alguma d|1:culdade
&s diferentes passivagbes?

Fugita - Nio. o depésito em si & é brilhante e, como nés
SOMos uma empresa de prestacdo de servicos, fazemos
passivacao - azul. amarela e preta - nas mais diferentes
pecas, @ ndo ha problera de nenhuma espécie.

TR - Quais 530 05 planos de investimento da K: Sato a
curto prazo?

~Fugita - No decorrer do més de sels

ambro, devemos
:] emManaus

TR -Quetipodebmhn serd usad
Fugita - Aproveitando toda a. &
projetei as instalagées de Mana
banhos de zinco sem cianet
Tecnorevest. r, V4
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As "Solugbes” que vocé esperava, ja
estdo prontas!

Prontas para serem usadas sem
restricbes, com as vantagens que
vocé conhece:

Segurancga nas montagens de
banho e de seus reforcos

Total auséncia de contaminantes
organicos e inorganicos.

Diminuicao significativa do nimero
de filtragGes, evitando paradas na
linha de producao.

Economia de tempo e dinheiro

Cada lote de "“Solucéo Alpha" é
analisado por ESPECTROFOTOMETRO
DEABSORCAQ ATOMICA, garantindo
a qualidade e sequranca que vocé
precisa.

SOLUCOES DE SULFATOE
CLORETO DE NIQUEL - ALPHA.

ALPHA GALVANO QUIMICA
BRASILEIRA LTDA.
ADMINISTRACAD E VENDAS

Rua Jodo Marmore, B5/87/89 - Sdo Paulo - SP
CEP 03178-190 - Fone/ Fax (011) 291-3866
Telex (011) 60473



Participe!

Novos conbiecimentos, novas iécnicas, o contato direto com profissionads reconhecidos miemacionalmente, mais de
1 30} awiores APrEseTibRrSo irabalhos sobre o8 mods diversos lemas com 1f.j.|u|";].n|| simulifines. Tudo isso aconiecerd no
INTERFINISHY2, um congresso gue se realiza u cadu 4 anos em um pais diferente. Este ano sedindo pela ABTS no
Brasil. Por isso vooé nbo pode perder este evento, Veja o Calenddrio das Sessbes ¢ inscreva-s¢. Se vocé ndio receben
o Pré-Programa com & relag@io detalhads dus palestras, solicite pelo fax (0115 251-2558 o el, (01 11251-2744 na

ABTS, com Luciana, ou na Guazzelli, com Sonia, fox (01 1) 885-9589 o tel, (0] 1) B85-3656
0 Tratamento de Superfici nao sers mais o mesmo depois do INTERFINISH'S2

DA TE

CALEN DARIO DAS SESSOES

TEMAS

| ZINCO E SUAS LIGAS
CAMADAS Cu-Ni-Cr

TRATAMENTOS DE METAIS LEVES

(=]

PVD E CVD

CONTROLE E GARANTIA DA QUALIDADE
SEGURANGA E HIGIENE DO TFIAEALHD _

SEGUNDA FEIRA

ZINCO E SUAS LIGAS

TRATAMENTOS DE METAIS LEVES
CAMADAS DE ALTA RESISTENCIA A CORROSA
METAIS PRECIOSOS

CIRCUITOS IMPRESSOS E ELETRONICA
CAMADAS Cu-Ni-Cr

DEPOSIGAQ DE CAMADAS DE LIGAS E DE
ANALISES E ENSAIOS

PVD E CVD _

TRATAMENTOS TERMOQUIMICOS

TERGA-FEIRA

—

CAMADAS DE ALTA RESISTENCIA A CORROSAO
CAMADAS DE ALTA RESISTENCIA AQO DESGASTE

| TRATAMENTOS QUIMICOS E DE ELETRODISSOLUGAO

REVESTIMENTOS ORGANICOS
ASSUNTOS ESPECIAIS

| TRATAMENTOS DE METAIS LE\r‘EB

DEPOSIGAO DE CAMADAS DE LIGAS E DE C
CIRCUITOS IMPRESSOS E ELETRONICA

| ANALISES E ENSAIOS
NIQUEL QUIMICO

| TRATAMENTOS TERMOQUIMICOS
REVESTIMENTOS CONTINUOS

QUARTA-FEIRA

CAMADAS DE ALTA RESISTENCIA A COR HDS»&D

CAMADAS DE ALTA RESISTENCIA AO DESGASTE

5
6
7
8

ASSUNTOS ESPECIAIS

PROTECAO AO MEIO AMBIENTE
| NiQUEL QuiMico
REVESTIMENTOS CONTINUOS

PYDECVD
PALESTRAS PLENARIAS

QUINTA- FEIRA

—
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DEPOSIGAO DE CAMADAS DE LIGAS E DE COMPOSITOS |

REPRESENTANTES DA AR
TRATAMENTO DE SUPERF
DE TODO O MUNDO REUNEM-SE
EM SAO PAULO

Cuando estiver sendo realizado, nos
dias 5, 6, 7 e 8 de outubro priximo, no
Paldicio das Convengdes do Pargqoe A-
rhembi, am Siio Paulo, o INTERFINISH92
- Intemational Congress for Surface Fin-
ishing - putrocinado pela ITUSF - Interna-
tional Union for Surfuce Finishing e
hospedado P:'Lu ABTS - estari reunindo,
pela primeira vez no Brasil, represen-
tantes do setor de todo o mundo, E estario
Jjuntando-se o cles os representantes mais
expressivos do setor no Brasil, que tam-
bém participardo do evento paralelo: a
Exposigio Internacional de Tratamentos
de Superficie.

Mo gue se refere & realizaglo de
palestras abrangendo os mais vanados ¢
atualizados assuntos ligados ao trata-
mento de superficie, estario apresen-
tando-se nomes consagrados de paises
como: Inglaterra, Alemanhy, Japdo, R.P.
China, Franga, Argentina, Marmocos,
ltdlia, Estados Unidos, Bélgica, lsmel,
Portugal, Crodcia ¢ K. China, além,
logicamente, do Brasil, Como se pode
notar, as idéias, as experiéncias ¢ o0s
avangos i serem mostridos virio de todas
as partes do mundo. E 1sto acontece num
momento particularmente importante;
quando informagdes, leis da economia e
o desejo de liberdade estio derrubando
barreiras - fisicas, alfandegidrias,
burocriticas e politicas - oferecendo um
imenso mercado is empresas preparadas,
ou seja, que souberam viver sem 4
prodecio antes oferecida e abandonaram
a comodidade.

Importante também ¢ lembrar que no
programa do INTERFINISHY2 estio
incluidas visitas aempresas conceiluaias,
onde os partici sierdoaoportunidade
de ver exemplificadas as técnicas mais
recenies. Somam-se a isto a participaglo
no evento de cerca de 60 empresas com
stands demonstrativos, onde um sistema
de revezamento do corpo téenico das
mmnms proporcionard uma assisténcia

iblico na seleglio de opgles em
acabamento e equipamentos, com
sugestdo para economia de tempo,
dinheiro ¢ solugbes compativeis com o
problema técnico apresentado,

Fica, pois, claro gue este evenlo
constitui-s¢ em um marco para o
desenvolvimento do setor anivel mundial
e, em particular, pura a insergio das
fm s brasileiras - tanto voltadas para

a [abricagio de equipamentos, quanto
para a prestagio de servigos - no
titivo mercado mundial a nivel de

|gu dade com as intemacionais. [
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A TETRA-DEWEKA .

Para as Superficies

Perfeitas

@ Linhas automdticas de galvanoplastia
para todos 08 processos @ ratamentos
em gancheiras, tambares rotativos,
CBSlos;

@ Linhas automdticas para o tratamento
de circuilos iImpressons;

@ Comandos eletrdnicos para linhas
automdticas por micro controdador
lbgico programdvel (CLP) inclusive
controle de processo @ administracio
da producdo atraves de
microprocessador;

@ Sistemnas de exaustio e lavadores da
Qases;

@ Linhas para tratamento de eflusntes
provenientes da galvanoplastia;

@ Componentes de linhas;
Tanques em pléstico, aco carbono a
ato inoxidéved, Tambores, Tambares
rotativos, Bombas, Filtros, Agquecedores
elétricos de imerslio, Trocadores de
calor;

5
-

. -

Iwu ﬁ.l_-li;at? ‘ ke Nl

@ Fabricacio, montagem e inicio em hd "‘ - w7 ! N : |
funcionamento de nosso fornecimeanto:; (¥R ; | |

& Assisténcia técnica & pegas apas
wendas,

MANUFATURA GALVANICA

TETRA LTDA.

Ay, Amancio Gaiolll, 235 (altura do Km 213

da Via Dutra) - Bonsucesso - Guarulhos - SP -
CEP 07250-190 - Fona: (011) 960.1155

Fax: (011) 960.1184 - Telax: (011) 66147

TECNOLOGIA
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Oeplicdmde

\ Seguranca

GALVANOPLASTIA
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FRATAMENIDE

BOMBAS MAGNETICAS

As bombas centrifugas de acionamenio magnélco -
portante, sem selo mecinico - Iwaki das linhas MDH ¢
MDH - F, deseovolvidas pels Tetralon Indistria ¢
Comércio Lida., s30 aproprndas pam o bombeamento
de liguidos cormsivos, 1Oxicoa ou inflamdvels, como
fcule cloridnen, fowdo sulfinco, cloreto fémico, aoda
caustica, xibol ¢ dgua do mar, Podem ser construddas em
polipropilens ou etileno-tnflooretilenc, com magneto
miwvido em ferrila de bdrio revestidd com o mesmo
muilenal do corpo, Tambsém s |||~.|'u|||:.'.1'|- SO A
e alumina cerimica, carbono ou Rulon e com elxo cm
nluminic, cerinicn ou ogo mox 316, O mesor modelo
stinge vazdiode Y0 m3h e alium manomstnca ot midsima
de 24 m. Podem ser fomecides, aindn, com comexdos
rosguiendies (BSP macho) ou Mangeadas (ANST 15 libras
RF). Muores informagies pelo fone (001) 2554967

COLORACAO ELETROLITICA

A Metalirgica Adelco Lida, fechou acordo com a
Dynapower Co mainr labricante amércano de
CljUEPAMRITNS DaErs |.‘||.'|Ilk.|l.'['~.h-l-g':'|ll = [t & [ormec imee
de retificadores sutomaticos em mddulos de até 10 LKA,
retificadores |'-|:I\.1|Iu'\. i fodxs de 100 8 10 KA e
equipamentos pors coloragio com saida CA de 25, 3¢
4 VCA, com modulagho de 28, + 12 ¢ £15 Vm e
corrente de 100 a 10 kA, Destoen-se tnmbém o sistema
de perenciaments ¢ mguisigln de dadox (PMDAS), gue
¢ uma csiagio central computadorizada purn SUpsery o
e controde de uma instalagdo de eletro-tratamento
completa, Maiores informagdes pelo fone (0] 114 22,5266,
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CROMO ISENTO
DE FLUORETOS

0 Maoch | € um processo de cromagio dura, o base
de deido erdmico e catalisadores, com Know-how da W,
Canning, que i estd sendo atilizado no Brasil stravis de
fomecimento pela Anjon (uimica Industrial. Dentre
a5 suas vantagens, a empresa fabncante aponta maior
eficiéncia catddicn - mté 265, contra 1 2% dos processos
convencionais - ¢ o falo de ser otalmenic isenio de
Muiretos, nio |1||.rr|:|-.!'.'r|||.||| alague nas fireas n&o
cromadas. Projorcionn camadas bialhanies com diresa
aié 1200 HY e demsidode de micmofissurns enire 200 ¢
HMiiem, coma chhnlI.u.l.hl. e ide BN} g 10NN em, .l|ll.§n'\.
visualizagho por um ligeiro atague. Maiores infor-
magies pelo fone (0011) 4225033,

ELETRODEPOSICAO E
GALVANIZACAO

“Mechamical Plating ¢ Gulvenizing”, da Muae
Dermid do Brasil Especialidades Quimicas, sio
métodos alternativos para eletrodeposiciio convencional
¢ palvamizucho a fogo que utifizam energia meciinica
pura depositar camudas metdlicas, A energia ¢ gerndn
e um Lmbor molstivo e transmitida, stravids de impacios
de esferus de vidro, para pos metdlicos de solda fno, parm
as peipus que estio sendo deposiladas. A operagdo ¢ em
temperntur ambiente. Também integrom o linha de
produgio d empresi; produtos parms eletrodeposigiio de
metais preciosos para aplicagho decorativa; processos
de ours, prata, niquel ¢ de trtamento pan inddstrn
eletrbnici; prodiutos ¢ processos expeciais; sais dcidos;
PrOCESSO8 de |'|1|.||.1|.'|r'|:lr:1|..1.'u-::l\ de jli:l.[il'l.'ﬁ.ll, CTUATIN,
|:Icu,'|1!_'ru\..|ulcn.: l!l,'\.J]“I.I“I.'_"\_ fAmcn ¢© FIII'I‘IJ.I.I!I:H Il.ITul
passivagio/cromatizagio. Malores informagies pelo
fone (O011) 7453047

PROCESSO DE CROMO PRETO

Deservolvido peln Roshaw (Quimica Induistria ¢
Comércio Lids., o processo de cromo preto Rohoo RCB
proporciong scabamento decoraivo e eenico dravés de
um incocomponente para mogtagem ¢ reforgo de banhos,
sendo que o depdsite contém cerca de 36% de cromo - o
restante & oxkgpénio ¢ drogénio, Ofernsce excelente base
parm piniurs ¢ acctla pos-tratamenilo com e, ERLas ©
lacas, A velocidade de deposiclio € de 0,25 micnons/s.
Apresenta baiwn condutividade elétrica da cumuda, boa
resisienca A cormosio ¢ n.'||||-\':'|||1!i|.|ul'||.1'lwu!:ul.' om S,
cornpartdo 20 Cromy convendional Mlaiomnes. uloamagies
pebo fome (00 §) 4524044

BANHOS SUBSTITUEM
NIQUEL

Considerando gue o niguel ¢ cansador
die alergia em cerca de 10% da populagio
feminina, motivo pelo qual a sua aplicegio
em brincos, andis, pingentes, pulseiras,
gurgantilhas ¢ outros obgelos gue tenham
contato direlo com a pele estd sendo

roibida, a Degussa esti langando no

rasil a familia de banhos Mirmraloy que,
entre outros empregos, pode substitur a
camada de niguel. O Mimaloy Branco &
um processo de liga Cu/Sn que pro-
porciona uma wonalidade mais branca que
o miguel e pode ser usado na indistria de
contatos elétricos em geml, na indistria
decorstiva e, ainda, como camada final
na substituicio de banhos como palidio,
palidio-niguel, rédio e, eventualmente,
cromo. Ji o Mirraloy Amarelo € um
processode liga Cu/SnfZn, de lom amarelo
dourado, com alto poder de nivelamento
e brilho, Quando aliado a banhos com
Mirraloy Branco ou our, proporciona
excelente acabamento final, O seu
depasito deve ser utilizado como camada
adicional ao cobre, com subseqiiente
aplicagio de oure, o gue resulta em baixo
nivel de porosidade ¢ aumento da

ualidade de pecas folhadas a ouro.

ambém pode ser aplicado em fivelas,
ferragens, lustres e acabamentos amarclos
em geral, com posterior tratamento de
protegio. Maiores informaghes pelo fone
(011} 9689277,

OURO 16E 14K

A Depussa estd lancando o eleirdlito
Auruna 501, um processo, com baixo teor
de cianeto livee (1 a 2.5 gfe) ¢ isento de
cidmio ¢ niguel, que produz liga 16
giclilulcs AufAg/Cu com resisiéncia o

spaste ¢ ao suor. A dureza do depdsito
& de 375 HV e a velocidade de deposigio
de | micron f 2.5 min. J4 o obtengiio da
liga 14 gquilates com somente dois metais,
AwAg, ¢ o mais novo conceilo em eletro-
deposigho de ouro para fins decorativos,
Este processo possibilita wma tonalidade
verde pdlido, brilhante, em espessuras de
até 30 microns, apresentando ainda resis-
Encia & cormosiio o a0 embacamento. A
temperaturi de opergio ¢ de 45" C, a
velocidade do deposigio de 0.5 - 1,0
micron/min e a dureza do depdsito de
2200 HY. Muaiores informagdes pelo fone
011)968.9277. 0




ZINCAGEM A FOGO

IMPORTANCIA E APLICACAO

Geraldo José Cozar

ste trabalho faz parte de wm projeto da Mangels

Tratamente de Supeificie 8.A., denominado “Projeto

Cliente”, que se dedica a dividgar o servigo de

tratamento de superficie do age, protegendo-a da

corrasdo,atravésdaaplicagdoda “zincagemafogo”.

Esse trabalho destina-se a engenheiros, projefistas,

fabvicantes de pecas, inspetores de qualidade e a todos os profis-

siongis interessados, em suas empresay, na otimizagdo de projetos
¢ na redugao de custos de materiais atacados pela corrosdo.

Inicia-se o trabalho com wma explanacdo pendrica sobre

1-PRINCIPIOS GERAIS DA CORROSAO

O termo corrosdo significa destruir gradativamente. De-
fine-se corrosio como sendo o ataque de um material pela sua
reagio com o meio, com uma consegiiente deteriorizacio de
suas propriedades.

A extragio de um metal de um minério constitui um
processo de fornecimenio de energia que, atingindo esse
estado ( de metal ). apresenta uma tendéncia de passar a um
estado de menor energia, liberando-a espontanecamente.

Mt R
MATLAAAL

QIO O
METAL

Fi
CICLO DE TRANSFORMACOES DE METAIS

Um revestimento protetivo visa, justamente, impedir essa
liberagio de energia, ndio permitindo a deterioragiio do metal,
Quando ocorre, a corrosiio pode se manifesiar de diversas

Nota: Nas normas da Associagdo Brasileira de Normas
Tecnicas (ABNT), a designagao normalizada deste
processo & “Zincagem por imers&o a quente”,

corrosdo, mostrando-se porgue usar o zinco para combaté-la;
prossegue-se com o detalhamento do processo da zincagem a

fogo, a estrutura de seu revestimento, swa durabilidade e

caracteristicas do processo,

A seguir, comenta-se o5 projetos ¢ as preparagdes que é
necessdrio transpor para as pegas que sofrerdo zincagem a fogo
e s normas técnicas de qualidade.

Encerra-se o trabalho listando-se wma série de pecas, cada uma
dentro de sen segmento de mercado, mostrando-se a extensdo da
aplicagdo da zincagem a fogo.

formas, entre as quais:

1. Corrosiio uniforme ou generalizada: acontece de forma
regular sobre toda superficie metilica.

2. Corrosio por pite: corrosio localizada, produzindo uma
cavidade cuja profundidade ¢ maior que seu didmetro.

3. Corrosdo perfurante: estado mais avangado da corrosio
por pile,

4. Corrosiio laminar; corrosio localizada, pouco profunda
em relaciio a sua extensio.

5. Corrosiio galviinica: ocorre quando dois metais diferentes,
€m contato, estido expostos a0 mesmo meio agressivo. Nesse
caso, temos o par anodo-catodo.

PO PITE

L ARAINAFY

Fig.2

TIPOS DE CORROSAQO

Num meio aguoso (eletrélito), cada um dos metais da tabela
I € anddico ao que estd abaixo e catédico em relagio ao que esti
acima, por causa de uma grandeza quimica chamada de “potencial
de eletrodo™.

Os metais “anddicos™ (menos nobres) siio atacados mais
facilmente quando em contato com os metais “catédicos"(mais
nobres), protegendo-os da corrosio.
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RETIFICADOR
DE CORRENTE

CONTROLADO A mss (SCR'S)

LIMITAGAD DE CORRENTE
AEGIME DE TRABALHO CONTINUO
“MENOR CUSTO POR AMPERE
~MAIOR RENDIMENTO - ENTRADA CASAIDA CC
0 MAIS VERSATIL

(Cs Retificadores da série RFT Il de uso geral nos
Processos Galvdnicos tomaram-se agora, muito
mais eficientes e seguros, com um Indice de falhas
anuais ainda menor.
PERGUNTE A QUEM JA TEM UM.

Tensées:(VCC.) de 3,0 a 600
Correntes:(A) de 20 a 20.000

P! FRANSVOLTE

RETIFICADORES INDUSTREAIS
MEGA - INDISTHA E COMERTIO LTDA
Av. Padre Adindo Vigira, 2168 Sio Paulo - SP

Cep:04166-002 - Tl (011)946-4136 - Fax:(011)946-2565

Fﬂ.l:u‘h,',‘.io A.Mﬁﬁml.l.
ENVIROIMENT AL POLLUTION CONTROY
CONTROL DE LA POLLCRIN AT

/N FLUVIERD

Etr.nr,l:-r-.s DE THATAMENTO DE EFLUENTES
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LINHAS COMPLETAS

PARA GALVANOPLASTIA
PRODUTOS E SERVICOS
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i Hviet ol Tel :01 | 1 3?5 0206 u
et de projedos Fax (011} B75.2449 E

LUMA BASE SOLIDA PARA SEU NEG




0S PRODUTOS DA CARBOCLORO:

CLORO

HIPOCLORITO DE SODIO,
SODA, ACIDO CLORIDRICO,

PERCLOROETILENO.

O0S SEUS DERIVADOS:

Toda essa qualidade de vida que vocé desfruta hoje
tem muito a ver com os produtos da Carbocloro. Ela
fabrica as matérias-primas basicas que entram na
composi¢ao de produtos que convivem diariamente
com vocé: papel, saboes, detergentes, tecidos,
medicamentos, aluminio e PVC. E apos fechar acor-
do com a Rhodia, comegou a produzir também o
percloroetileno marca Perclene, produto lider de
mercado usado na indiastria metalirgica, no desen
graxe de pecas metalicas, principalmente no setor
de autopecas. A sadde e o saneamento também tém
muito da Carbocloro, que contribui com os seus
produtos no tratamento de agua e na desinfeccao
hospitalar. Mas a Carbocloro nao se dedica apenas a
fabricar. Preservar também € uma das suas preocu-
pacoes. E ai entra todo um trabalho de controle
ambiental, como o que vem sendo desenvolvido em

SAUDE.

BEM-ESTAR, CONFORTO.

sua fabrica de Cubatao, envolvendo recuperacao de

coberturas vegetais e preservacao do rio local. Por-

que, para uma empresa (ue se preocupa com o

conforto e bem-estar de todos, so faz sentido produ-
zir em harmonia com a natureza. E por isso que a

gente pode dizer que os produtos da Carbocloro tém

muitos derivados. 0 mais importante deles é a

qualidade de vida.

CARBOCLORO SA
INDUSTRIAS QUIMICAS

Empresa dos Grupos Unipar e Occidental
Chemical Corporation.




TABELA |

SERIE GALVANICA DOS METAIS

Pela tabela 1, vemos que o zinco ¢ anddico em rLI'n;:'m ao
aco (ferro) e que, portanto, se sacrifica para protegé-lo,
mesmo quando ocorrer uma falha de continuidade no
revestimento. O aco nio serd atacado, pois o zinco contido
nas imediagoes continuard dando protegio ao metal-base,

FIG.3

DIFERENTES COMPORTAMENTOS
DE REVESTIMENTOS

Essapropriedade é de grande importincia quando comparada
a outros tipos de acabamento (niguelagio, cadmiacao,
cobreagdo, pintura).

Como o zinco € comoido a uma velooidade de, aproxi-
madamente, 1/10 da velocidade do ago, sua vida atil isenta de
qualguer manutengio pode ser seguramente estabelecida.

2. ZINCAGEM A FOGO - IMPORTANCIA
E APLICACAO

Teoricamente, o processoé relativamente ~'.jmp[u 1 as pegas
a zincar, cuidadosamente limpas e [‘IrL‘[!.ll'.id.h, Sd40 Imersas
num banho de zinco fundido, onde sio mantidas durante um
tempo pré-estabelecido, e, ao serem retiradas, sio cobertas
comum revestimentode zinco. Mas, na.pralu..l 0 Processo nao
¢é tio simples, pois depende de uma seqiiéncia de operagdes em
que cada fase deve ser corretamente realizada, a fim de se obter
oresultado desejado: uma camada de zinco continua, aderente
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aometal-base, de espessuramédiadeterminada e a mais uniforme
possivel. Para um zincagem bem-sucedida, considera-se a
preparagiio da superficie metdlica tio importante guanto o
proprio banho de zinco.

Descrevemos, a seguir, o fluxograma aplicado no processo.

FIG.4

FLUXOGRAMA DA GALVANIZACAO

I. Preparacio de materiais: numa prestagiao de servigos de
zincagem a fogo, recebe-se virios materiais de diversas formas,
tamanhose tonalidades. Alguns materiais devem ser preparados
antes de iniciar o processo, como soldar um reforgo, colocar um
respiro, fazer um furo ou colocar um olhal.

2. Desengraxante: a presenca de substincias pordurosas ou
tintas na superficie das pegas € indesejivel e prejudica a agio
dos dcidos da decapagem na operagiio seguinte. Porisso, devem
sercliminadas nessa fase, seguida por uma lavagem cuidadosa,
para evitar contaminagdo dos banhos seguintes.

3. Decapagem: destina-se aremover as camadas de laminagdio
¢ oxidos da superficic das pegas. Apos essa limpeza, efetua-se
uma lavagem cuidadosa, antes de prosseguir o processo. A
operagdo de jatcamento abrasivo visacomplementar e, is vezes,
substituir a operagio de decapagem na remogiio de escorias/
cascas de solda.

4. Fluxagem: efetua a dltima limpeza da pega e prepara a sua
superficie para receber a camada de zinco. Age como se fosse
um mordente,

5. Zincagem a fogo: € a etapa do processo que promove o
recobrimento da pega, protegendo-ada corrosio. Sio parimetros
desse banho: qualidade do zinco, temperatura e composigio
quimica do banho, tempo de imersio, permanénciae retirada da
peca do banho ¢ dngulo de inclinagio, entre outros.

6. Cromatizagiio: tem por finalidade esfriar a pega apds sua
remogio do banho de zinco e protegé-la da corrosio em
ambientes Gmidos (armazenagem e transporte), através da
formagio de uma pelicula passivadora.

Em condigdes normais de zincagem, durante a imersio das
pegas no banho de zinco, formam-se diversas camadas de liga
Fe-Zn com teores cada vez mais ricos (mais pobres) em zinco,




a medida que se afasta (se aproxima) do metal-base. A dltima
camada, que € a visivel, € constituida de zinco puro, como
mostra a figura abaixo,

TR A A TAT R R AT AT AN AT W AT

MICROGRAFIA DO e
REVESTIMENTO DE ZINCO

Considera-s¢ que a vida (til de um produto zincado a fogo,
quanto i sua resisténcia i corrosio, € quase inteiramente fungio
da quantidade de zinco depositado sobre a superficie da pega.

Como o zinco € corroido a uma velocidade muito menor
que a do ago, e essa velocidade de corrosio ¢ conhecida para
virios tipos de atmosfera, pode-se estimar a vida aal do
produto sem necessidade de custos de manutengio.

Sabendo-se a espessura ou o peso da camada de zinco (em
micrometros ou gramas /m2) de uma pega e otipo de ambiente
em que a mesma serd colocada, tem-se uma estimativa da
durabilidade dessa peca, utilizando-se o grifico abaixo.

FHG.G

CORRELACAOQ ESPESSURA
DE CAMADA X VIDA UTIL

3. PROJETO E PREPARACAO DE
MATERIAIS PARA ZINCAGEM A FOGO

E de grande importincia que o material seja projetado e
preparado adequadamente para zincagem, antes de serentregue
ao galvanizador. Tais preocupagdes visam obler uma zincagem
de boa gualidade num curto prazo de entrega ¢, 0 que € mais

importante, 4 um custo menor.

O primeiro e o mais importante detalhe gque deve ser levado
em conta & o tamanho da peca, comparado ao tamanho da cuba.
Quando possivel, a pega deve caber totalmente dentro da cuba,
para que a zincagem seja feita de uma dnica vez,

As marcas de identificagio das pegas devem ser sempre em
altoou baixo relevo, pois as marcagoes feitas com tintas, pincéis
ou marcadores industriais sio removidas no pré-tratamento ou
causam defeitos na zincagem (lig 7).

Os reforgos soldados devem sersempre chanfrados, para permitir
o perfeito fluxo de ar e de zinco liguido, nio comprometendo o
aspecto visual da peca, nem causando retencio de zinco. (fig.8)

As furagbes siio necessdrias para permitir a zincagem
também da superficie interna da pega. Elas devem ser feitas o
mais proximo possivel de suas extremidades, proximas as
regibes de solda ¢ tangentes as suas superficies internas. 8o
assim consegue-se evitar que bolhas de ar e excessos de zinco
fiquem retidos em determinadas regides da pega, prejudicando
a qualidade da zincagem (fig. 9).

L ——

el Trglmespiic e Soger o 5 A
FIG.7
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EM CALHAS EM COLLINAS

FIG.R

Os corddes de solda devem ser feitos de forma continua pois,
dessa forma, evita-se um problema que sempre ocorre quando
se tem soldas intermitentes: “choro de dcido™(escorrimento de
liguido sobre a superficie zincada). (fig.10).

Esses sioalguns dos vinos detalhes que devem ser analisados
gquando se pensa em uma zincagem de boa qualidade. Mas,
como cada caso € um caso, cada pega tem suas consideragoes
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MacDermid

INDUSTRIA E COMERCID LTDA,

TECNOLOGIA LIGANDO
CONTINENTES

NOVAS IDEIAS ALIADAS AD CONHECI-
MENTO OBTIDO EM 70 ANOS DE EXPE-

RIENCIA. COM TECNOLOGIA MUNDIAL
PARA TRATAMENTOS DE SUPERFICIE.

PFI DCESSD UL TF| ASEAL

n Cianaeto, de

PHUEESED MACUF’Ir.IIEI
5 : s Meataliz
a Mot

PHUCESSD OMNIBOND PLUS
UDE [_'hjr..i pl.-1._m

- neutralizar e r
s gstanho-chumbo, a

Rua Pernambuco 1258135 - JD. Onent: el
Tel: (011) 745.3163 / 746.2100 Dppto Tecmcn
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ACABAMENTO DE ARTEFATOS
DE METAIS LTDA.

Aproveitamos este mundialmente importante evento
para lembrar que continuamos com a representacao para
o Brasil da TECNOFINISH - ITALIA & do Novo Grupo
Europeu ROTO - FINISH - ROESLER TECNOFINISH.

Assim poderemos continuar a fornecer os melhores e
mais atualizados produtos de consumo, bem como os
mais avangados equipamentos para o “PRE-TRATA-
MENTO DE SUPERFICIES", nossa atividade exclusiva
desde 1960 quando introduzimos no Brasil estatecnologia

Convidamos os interessados a visitar a nossa Planta-
Piloto onde temos instalada uma maguina de cada tipo
& umagrande variedade de compostos @ méadias abrasivas
& uma eguipa detécnicos especializados para onentarna
solugao de problemas de acabamento

“A ROTO-FINISH E UMA EMPRESA DEDICADA
EXCLUSIVAMENTE A TECNICA DE ACABAMENTO A
GRANEL - E A MAIS ANTIGA - E TAMBEM A MAIS
ATUALIZADA ORGANIZACAD DO RAMO"

ROTO - FINISH

Fabrica: Aua da Paz, 1.642/54 Chacara Sanio Anfonko - 51 Amaro
Pania Pilolo: Rua da Pdd 1 I.'-.n CEP: 04713-002 - 580 Paulo - 5P
Fone: (011) 246-847T Fax: (011) 246-8679 Telax: (11) 57582

GALVANOPLASTIA
RAGESI LTDA.

QUALIDADE: PADRAO EXPORTACAOQ

LABORATORIO PROPRIO
e CROMACAO: Brilhante, Acetinada e Preta
e CROMAGAO DE PLASTICOS
¢ NIQUELACAO QUIMICA: Normal e Dura
e NIQUELACAO ONIX
@ ZINCAGEM: Briharte, Bicromatizada, Verde Ofva e Preta
¢ LATONAGEM
e ESTANHAGEM

e CROMATIZACAO DE ALUMINIO (ALODINE)

e« COBREACAO
e POLIMENTO: Manual e Eletrolitico

32 ANOS

T (011)876-1444
FAX (011) 876-0057

Rua da Balsa, 95 Freguesiado O |

REBERS| cqp 02910-001- Sa0 Paulo - SP
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FIG. 10

especificas a serem estudadas, a fim de se obter um 6timo
acabamento.

4. QUALIDADE

O controle de qualidade da zincagem a fogo deve ser feito
em cada passo da execugiio do processo. Desde a preparagio
do metal-base, as etapas do processo ¢ o revestimentd
propriamente dito, tudo deve ser rigorosamente executado e
controlado por pessoal expenente, para que se possa ler um
revestimento confidvel.

Apesar de todos os cuidados do executor do servigo, o
usuirio de uma peca zincada poderi fazer uma inspegio
quando ela estiver pronta, e antes de colocd-la em uso.

0s materiais devem estar de acorde com as seguintes
normas da Associacio Brasileira de Normas Técnicas(ABNT):

NBR 6323 - Especificagoes

NBR 7397 - Determinagiio da massa por unidade de drea
NBR 7398 - Verificagio da aderéncia

NBR 7399 - Verificagio da espessura de revestimento
NBR - 7400 - Verificacdo da uniformidade da camada

A inspegio do material zincado, sempre que possivel, deve
ser feita nas instalagoes do galvanizador.
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5. PRODUTOS.

Apresentamos a seguiruma relagiode pegas que normalmente
sdo zincadas a fogo nos diversos segmentos do mercado, o que
ilustra a versatilidade e o grau de aplicagio do processo de
zincagem no combate i corrosio de superficies metdlicas:

1. Tubos comuns: com ou sem costura, para condugio de
dgua, giis, dleo, para pogos artesianos elc.

2. Tubos de irrigagiio: ubos, pivds, lirantes ¢ cantoneiras,
rodas de pivo, parafusos, porcas eic.

3. Refnigeraciio: trocadores de calor, feixes, tubos aletados,
serpentinas, bandejas, formas de gelo elc.

4. Estruturas metdlicas: vigas, perfis, cantoneiras, escadas,
plataformas. pisos, grades, telhados, tercas, mios francesas e
ACESSOrIOs,

5. lluminagdio: postes, bragos, lumindrias, semaforos etc.

6. Eletrificagdo: chaves, radiadores de oleo, caixas de
transformadores, bragadeiras, leitos, calhas, canaletas etc,

E muitas outras pegas, como defensas para guard-rail,
tambores, tangues para arcomprimido, chumbadores, corrimios,
e correntes,

Desde gue seja feito um estudo preliminar de um projeto ou
de uma peca, qualguer material é capaz de ser zincado a fogo,
oque no final (alongo prazo) representa economia para o cliente
no custo do revestimento e em manutengio.

Geraldo José Cozar,
engenheiro metalurgista
formadoem 1982 pelaEscola
de Engenharia Maui. Possui
experiéncia profissional na
dreadeembalagens metilicas
(C.Q.. processos e fabricagio
de latas para conserva de
alimentos). Hd 6 anos na
Mangels Tratamento de
Superficie S_A. . onde atuou
nas dreas de C.Q. e Assis-
téncia Técnica. Atualmente,
ocupa o cargo de chefe de
vendas. O
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PINTURA

Guia Pratico de Problemas de
Processamento mais Comuns
e de suas Solucoes

ma das razbes pelas quais se opta pelo uso do

processo de pintura com tinta em pd ¢ sua

qualidade superior, quando comparada com

DUITDS processos convencionais de revestimento.

Na realidade, esse fato inerente as tintas em

po pode deixar de ocorrer se houver falhas de

processo, que nem sempre sio detectadas de imediato pelo

operador, necessitando de ensaips através de laboratorios
especifico de controle de qualidade.

A pior situagio ocorre quando € o cliente final quem detecta
o problema,

O melhor caminho para se prevenir de situagdes incomodas
dessa natureza ¢ estabelecer um programa efetivo de qualidade
de processo, levado a efeito ¢ sob a responsabilidade do
supervisor da linha de pintura em po que, a nosso ver, € o
¢lemento mais indicado, devido a sua familiaridade com o
processoespecifico. Dessa forma, serd minimizada oueliminada
uma série de defeitos comuns ao processo, ou pelo menos
detectada antes do envio do produto ao mercado.

Inicio do Processo de Controle
de Qualidade

Um programa de controle de qualidade para uma linha de
pintura em pé terd um grau de gomplexidade compativel com
onivel de exigéncias de desempenho final de produto pintado.
O primeiro passo € identificar as especificagdes envolvidas e
exigidas pelousuirio final do produto pintado, gue. namaioria
dos casos, seguem os exemplos abaixo:

- aparéncia do filme: o filme deveri estar livre de defeitos
visuais, como fissuras, crateras, sujeiras etc.

- brilho: o filme deverd ter um brilho especifico quando
medido num dngulo de 60°, obedecendo a norma ASTM
D523;

- cor: deverd atender aos padroes previamente acordados
entre cliente e fornecedor;

- espessura do filme: 45 + /- 5 micra;

- impacto: o filme deveri ﬂupnrmr em torno de 160 Ib. pol
de impacto direto e reverso, obedecendo & norma ASTM
D2794,

- aderéncia: pelo método de corte em grade, de acordo com
anorma ASTM 3359B, nio deverd haver soltura de partes do
filme na fita adesiva;

- MEK: colocar, sobre a superficie do filme curado, um
algodio embebido em MEK, durante 60 segundos. Apds esse
periodo, verificar se as fibras do algodio ficaram retidas na
superficie da tinta: caso isso tenha acontecido, as condig¢des de
cura nio sdo satisfatonias. Um leve amolecimento na pelicula

e e

¢ admissivel.

Dependendo do uso do produto pintado, outros requisitos
podem ser estabelecidos, como dureza-lipis, flexibilidade,
resisténcia iinévoa salinae outros. E, também, fundamental que
s¢ especifique o tipo ¢ dimensbes do corpo-de-prova que serd
utilizado em testes destrutivos.

Apds terem sido determinadas quais as especificagdes a
serem seguidas, € necessdrio que se crie um relatério especifico
para acompanhamento do processo, onde deveriio ser langados
os resultados dos ensaios efetuados e outras informagdes
necessdrias. Um exemplo bastante simples desse relatério € a
tabela nimero 1, que, se necessirio, pode ser alterado para as
necessidades especificas.

Frequéncia dos Ensaios

A freqiiéncia com que os ensaios devem ser levados a efeito
depende intrinsecamente do comprometimento final com a
qualidade do produto. Alguns produtos podem requerer ensaios
em painéis a cada hora, outros uma a duas vezes ao dia somente.

importante frizar que quanto mais fregiientes forem os
ensaios em corpos-de-provaou pegas, mais cedo serio detectados
eventuais problemas de processo, tornando mais simples e
ccondmico a sua corregio, Salienta-se, também, que o operador
desses ensaios deve estar plenamente qualificado para verificar
os objetivos pretendidos.

Procedimentos dos Ensaios

E fundamental que todos os ensaios sigam a mesma linha de
procedimento, para que possamos obter resultados precisos e
reprodutiveis. Algumas sugestdes de procedimentos de ensaios
siio dadas a seguir:

- espessura do filme: utilizar um medidor de espessura dn
tipo gauge (permascdpio), tendo o cuidado de calibri-lo e zerd-
lo adequadamente a cada uso. Faga virias leituras ¢ anote 0
valor, mas inclua também os valores minimos ¢ maximos das
camadas:

- cor: a maneira mais simples € a comparagio visual com um
padrio previamente acordado, ou entio utilizar-se de um
colorimetro ou espectrofotdmetro de cor, instrumentos esses
que fornecerioas diferengas de padrio em termos de parimetros
D1, Da, Db e De;

- brilho: comparagio visual ou utilizar aparelho especifico,
Glossmeter, com ingulo de 607

- aparéncia; comparagio com padrio previamente acordado,
tendo-se o cuidado de verificar a ocorréncia de impurezas na
superficie, sujeira proveniente do pré-tratamento ou ambicntais etc.
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- impacto: utilizar uminstramento que consiste de um peso
padrio langado de uma altura pré-determinada sobre o corpo-
de-prova. O valor médximo de resisténcia de pelicula (kg/m ou
pol. Ib) corresponde ao valor de sua resisténcia ao impacto.
Trata-se de um ensaio bastante representativo e de baixo custo;

- aderéncia: utilizar o método “cross-hatch™, que consiste
em seccionar a pelicula, paralela e perpendicularmente, com
virios cortes distanciados aproximadamente | mm um do
outro, de modo a formar pequenos quadrinhos isolados da
pelicula, Aplica-se, entdo, uma fita adesiva (Grau 300/3M) e,
ao retird-la, analisa-se a quantidade de pelicula removida. Ao
melhor valor, ou seja, nada foi removido, atribuiu-se o valor
5B; o pior € designado OB, onde mais que 65% da pelicula foi
destacado pela fita adesiva.

- MEK TEST : aplicar um algoddo embebido em MEK,
{meti-etil-cetona), apés retirado o excesso, sobre a superficie
pintada durante 60 segundos, deixando que o algodio repouse
semqualquer pressio adicional, Apos esse periodo, nio devem
ser observados residuos do algodio na superficie da pelicula.
Um leve amolecimento & considerado normal.

- dureza-lapis: a pelicula é riscada com virios graus de
dureza de ldpis. O grafite mais duro e que ndo riscar a pelicula
serid designado como sendo o valor de dureza-lipis.

- flexibilidade: o ensaio é executado utilizando-se um
mandril conico. O valor do menor didmetro suportado pela
pelicula, sem romper, serd o valor atribuido a sua flexibilidade.

Para que o grau de subjetividade dos ensaios acima seja
minimizado, é fundamental que seus resultados sejam
comparados com painéis de ensaios fornecidos pelo fabricante
das tintas em pé.

Informagoes mais detalhadas e precisas sobre os métodos de
efetuar os ensaios acima devem ser obtidas diretamente nos
compéndios de normas técnicas, como ASTM, DIN, ANSl etc.

Defeitos no Filme Curado
de Tintas em P&

A Tabela 2 nos mostra um série de possiveis problemas
detectados em peliculas jd curadas de tintaem pd. Viade regra,
os problemas residem na linha de pintura, sistema de pré-

tratamento, sistema de aplicagio ou estufa,

Para se descobrir o problema e estabelecer as devidas
corregoes, recomendamos seguir os ftens listados na tabela e,
somente apos esse procedimento ter sido concluido na integra,
¢ niio havendo solugiio do problema, ¢ que se deve acionar o
fabricante de tintas em p6.

Verificacdo das Pistolas

A Tabela 3 foi elaborada com o objetivo de monitorar os
parimetros de aplicagdo, espessura de filme, cobertura etc. E
especialmente itil quando se opera com variados tipos de pegas,
que requerem diferentes parimetros de operagio.

Manutenc¢do Preventiva

A manutengdo preventiva, feita a intervalos previamente
estabelecidos, ¢ a manutengio da limpeza do ambiente da
pintura sdo itens fundamentais para o sucesso de qualquer
operagio de pintura. Aproximadamente 75% dos problemas
envolvidos na pintura em pé seriio eliminados se esses dois itens
forem levados a sério.

Os componentes gue requerem manutencdo com mais
freqiiéncia sdo: linhas de pré-tratamento, estufa, equipamento
de aplicagiio e linha de transporte. Também devemos prestar
atengdo especial ao controle do teor de umidade ambiental,
secadores de ar ¢ eliminadores de 6leo e particulas, bem como
| 80 sistema de aterramento,

Nio temos a pretengdo de afirmar que a manutengio
preventiva ¢ a limpeza do sistema ¢ ambiente irfio eliminar
todos os problemas. No entanto, estamos convictos de gue, sem
elas, ¢ praticamente impossivel atingir a qualidade adequada.

Conclusao

Entendemos que € desnecessdrio enfatizar o grau de
importincia de um programa de controle de qualidade que,
certamente, resultard em produtos com alta qualidade de
acabamento, o gue pode representar a diferenga entre o sucesso
¢ a faléncia num mercado cada vez mais competitivo.
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GUIA DE PRINCIPAIS PROBLEMAS

E SOLUCOES (tabela 2)

A seguir, apresentamos alguns dos problemas que mais
comumente ocorrem nas peliculas curadas. Apds a exposicio
doproblema, apontamos sua possivel causae amedida corretiva
necessiria.”

1 - “CASCA DE LARANJA™ EXCESSIVA

1.a) espessura de filme varidvel - ajustar espessura;

L.b) condigdes de cura inadequadas - ajustar a cura para as
condigdes especificadas pelo fornecedor da tinta em pé;

1.¢) reionizagio eletrostitica - diminuir tensdo eletrostdtica,
aumentar a distiincia entre a pistola e o produto pintado;

1.d) problemas no pé - contactar fornecedor.

2-) BAIXO BRILHO EM TINTAS DE

ALTO BRILHO

2.a) supercura de tinta - verificar temperatura ¢ controlar o
tempo de residéncia na estufa;

2.b) incompatibilidade entre tintas em pé - assegurar-se de
ter feito uma boa limpeza no sistema durante a troca de tintas;

2.¢) pontos de agulha devidos i degaseificagiio - ver segio
especifica sobre o asssunto;

2.d) problemas no pé - contactar fornecedor.

3-) ALTO BRILHO EM TINTAS EM PO FOSCAS

3.a) falta de cura - verificar estufa, temperatura e tempo de
resisténcia;
3.b} problemas no pé - contactar fornecedor.

4-) DEGASEIFICACAO

4.a) ar ou umidade retidas nos poros das pegas - preaquecer
o substrato acima da temperatura de cura da tinta;

4.b) sujeira no substrato - verificar operagio de pré-
tratamento e os produtos quimicos utilizados;

4.c) substrato galvanizado - utilizar pré-tratamento
adequado;

4.d) linhas a base de poliuretano com camadas superiores
a 100 micra - reduzir a espessura do filme:

4.¢) contaminagio proveniente do ar ambiente - localizare
eliminar a fonte de contaminagfio;

4.1) 6leo e umidade nas linhas de ar - verificar toda a linha
de ar comprimido; adicionar filtros, se necessirio;

4.g) problemas no pé - contactar o fornecedor.

5-) GRUMOS NA SUPERFICIE CURADA

5-a) golfadas da pistola - consultar o fabricante do
equipamento,
pé caindo das paredes da cabine - periodicamente,
limpar as paredes da cabine, niio permitindo acimulo de po:

5.¢) ar ambiente contaminado com particulas diversas -
reduzir tempo de exposi¢io da peca ao ambiente. ou manter o
ambiente limpo;

5.d) substrato mal tratado, com sujeira - verificar e corrigir

toda operagio de pré-tratamento ¢ banhos;

3.¢) cinzas ou sujeiras na estufa - manter a estufa limpa,
através de limpezas periddicas;

5.1) gancheiras ou transportadores sujos - limpar gancheiras
e sistemas de transporie; evitar contacto do po com o
transporiador;

5.2) pé “sujo”ou dmido - armazenar o pd em local seco e
fresco; verificar a qualidade do pé virgem e do recuperado;
peneirar o po recuperado; .

5.h) particulas gelificadas ou empedramento no pd - contactar
o fornecedor.

6) COBERTURA DE CANTOS INSUFICIENTE

6.a) cura insuficiente - solicitar ao fornecedor de po os
parimetros de cura corretos; verificar temperatura da estufa e
tempo de residéncia; verificar controles da estufa:

6.b) problemas no pé - contactar o fornecedor.

7) TINTAS FORA DE COR

7.a) cura insuficiente ou excessiva - verificar parimetros de
cura corretos, temperatura e tempo de residéncia na estufa;
verificar controles da estufa;

7.b) variagdo na camada que afeta a aparéncia do filme -
acertar processo de aplicagio de modo a obter a camada
especificada;

7.¢) exaustdo da estufa deficiente - verificar sistemas de
exaustio da estufa;

7.d) problema no poé - contactar o fornecedor.

8) ESTRIAS E PROTUBERANCIAS

8.a) camada excessiva - reduzi-la até o especificado pelo
fabricante;

8.b) cura inadequada - solicitar ao fornecedor de po os
parimetros de cura corretos; verificar temperatura da estufa e
tempo de residéncia; verificar controles da estufa.

9) SUPERFICIE DO FILME RUGOSA

9.a) po muito velho - descartd-lo;

9.b) temperatura de cura muito alta - abaixar a temperatura
da estufa ou tempo de residéncia, até o especificado pelo
fabricante do po: '

Y.c) camada muito alta - reduzir a espessura do filme até o
especificado;

9.d) problemas no p6 - contactar o fornecedor.

10) VALORES DE IMPACTO E FLEXIBILIDADE
MUITO BAIXOS

10.a) falta de cura nas pegas - verificar parimetros de cura;

10.b) substrato sujo - venficar operaciio de pré-tratamentoe banhos:

10.¢)camadaexcessiva - reduzir acamada até o especificado;

10.d) mudangas no substrato ( espessura e outras ) - contactar
o fornecedor do substrato;

10.e) substrato com dificuldade de aderéncia tradicional:
ago galvanizado, pldsticos, outros - contactar o fornecedor dos
produtos para pré-tratamento.
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11) ADERENCIA E RESISTENCIA Ey
A CORROSAO DEFICIENTES Gilmar de Oliveira Pinheiro

+ z — e En#nhem Ihﬁmim s~
11.a) limpeza deficiente - verificar sistema de pré- i
tralamento; tratado em m Polf-
I 1.b) mudangas no tipo de substrato - contactar fomecedor | MerospelaUFR],comcurso
1 v et de especializagio no exterior,
11.c) substrato com dificuldade de aderéncia tradicional - | gﬂ . it
contactar fornecedor de produtos quimicos; akas ey p%:c Em d;
11.d) cura inadequada - verificar parimetros de cura; m&wﬂ P
11.e) problema no po - contactar fornecedor. | Tintas Coral S/A.
£ g Diretor-Conselheiro  da
12) DEFICIENCIA NAS RESISTENCIAS ' TS b e Carmik
QUIMICAS, DUREZA E ABRASAO ‘ ;

shes técnicas  nma ABAL,
ABNT e ABRACO,

12.a) cura insuficiente - verificar parimetros de cura;
12.b) problema no pé - contactar fornecedor.

‘ PARAMETROS DO PROCESSO DE APLICACAO
Data _Operador
Tinta em Po Lote numero
Tipo de peca pintada
Espessura do filme _Cobertura _
Temperatura . Umidade ambiente e s g
Pistola : T!pn. RV mA | Presséo do ar Pressio do ar . Pressdo Distancia
nimero ' bico de processo de arraste . dopoé da pistola
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SOLUCOES SOB MEDIDA

Filtros-prensa para lodos provenientes de banhos GALVANICOS TR
= Equipamentos modulares nos tamanhos
400 x 400, 630 x 630 ou maiores.
» Simples em execucio manual,
semi-automatico ou automatico.
* Placas de alta resisténcia em polipropileno
ou material sintético
* Alto teor de sdlidos na torta até 65%
e filtrado reaproveitivel.
* Excelentes resultados - aprovado pelos
orgdos publicos competentes.
* Melhor sistema de desaguamento com alta eficiéncia.
* Menor custo de operacao e manutencao.
: é sua garantial » Instalacao simples para o uso imediato.
Chame-nos para uma
NETZSCHES [S00mors | egobouwre fiasvotes Mol ,  himod s |
Tecnologia da Filtragdo '-_:_ gﬂﬂﬂa‘ﬂ*mm" Fai: (0473187 -0t Fio (051) 332-1450 Fax: (084} 2355544  Fax: (021) 266-1247 i‘
CEP 04566-000

Tol {071} 240-8198
Talax: 1156781
Fa: ((111) 543-2716

Com os equipamentos Roger para
polimento de pegas metalicas e plasticas
@ possivel obter uma série de banaficios
que resultam num produto final de baixo
custo, veja s6 quantas vantagens:
Redugao de mao de obra; reducio de
custo operacional; diminuigdo de perda
de refugo; padronizagio de acabamento;
malhora de qualidade final e ainda tudo
a um baixo custo de investimento.
Conhaga tambéam nossa linha complata
de Chips (Abrasivos) e compostos
Quimicos, para lodos os lipos de matais.
Produzimos todos os equipamentos para
galvanoplastia.

Solicite catalogos ja;

Tel.: (011) 948-5366 Fax.: (011) 82-4570

T
INDUSTRIA GALVANOMECANICA

4“-* ROGER LTDA.
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SCHERING

O caminho de um produto Schering
para o mercado

Antes de chegar ao mercado, um
novo produto da Schering precisa superar
muitos obstaculos em nossos laboratérios
de testes, pois o nosso prestigio no mer-
cado, exige que apenas produtos realmente
maduros sejam oferecidos ao usuario. Nos
nossos laboratérios e no centro de aplica-
coes, trabalhamos continuamente no desen-
volvimento de novos processos e equipa-
mentos. Consideramos também todas as
experiéncias praticas e idéias de nossos
clientes para que os produtos sejam mais
viaveis na pratica.

Todos os resultados sao documenta-
dos, no caso de reclamacdes ou para desco-
brir causas de falhas encontramos rapida-
mente as solucoes mais adequadas e proje-
tamos as consequéncias de modificacoes
nos processos. Nosso compromisso inter-
nacional contribui com um amplo fundo de
experiéncia. Cada funcionario da Schering
apoia o esforco de fornecer a vocé proces-
sos e equipamentos cada vez melhores -no
mundo inteiro.

Schering do Brasil - nés sabemos
0 que voceé espera de nés.

-
Galvanotécnica

Schanng do Brasil Lida. Aua Mana Pairicia da Séva, 205 . Tabodo da Seira
[=i cartanta n o

Repgresantants no
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SINDISUPER, the Sio Paulo State Trade Union of
the Surface Protection, Treatment and Transforma-
tion Industry, has always made it a point, as the class
association, to support decisively the technical activi-
ties in this field.

This support becomes ever more important in mo-
ments like the one we are passing through now, when

O SINDISUPER - Sindicato da Inddstria de Protegiio,
Tratamento ¢ Transformagio de Superficies do Esta-
do de Sdo Paulo - sempre fez questio, como drgio de
classe. de apoiar decisivamente as iniciativas técnicas
neste setor de atividade industrial.

Esse apoio tem importincia redobrada em momentos
COMO O gue estamos atravessando, em que a recessio

the recession brought by the economic crisis contin-

ues to present the enterprises with serious difficulties, both in the
management area and in the technological development, putting even
at risk their own survival,

Considering this situation, both entrepeneurs and government must
proceed with their efforts to reverse this negative image. principally
now when some good results - even if still faint - start 1o rise on the
harizon.

This joint effort must not cool down at this instant, when Brazil faces
critical and determinant negotiations with the community of nations. [
am, however, sure that we will succeed in reversing the course of
events and that we will proceed with firm steps toward better days.

Based on this certitude, SINDISUPER always encouraged and col-
laborated with the specific activities of ABTS, the Brazilian Associa-
tion for Surface Treatments. and, especially, with EBRATS - the
Brazilian Surface Treatment Encounters, which have been so well
attended and received in our miliew.

And now our State becomes the meeting point of the international and
national surface finishing exponents. | therefore want (o express our
satisfaction by the happening of this event in Sio Paulo,

gque for provocada pela crise econdmica continua
trazendo para as empresas sérias dificuldades, tanto na drea do
gerenciamento como do desenvolvimento tecnoldgico, pondo em
risco sua propria sobrevivéncia,

Diante disso, € necessfrio que empresdrios e govemno prossigam
esforgos para revertér esse quadro negativo, principalmente agora,
quando alguns bons resultados - apesar de ainda ténues - comegam a
despontar no horizonte,

Esse esforgo conjunto ndo pode arrefecer neste instante em que o
Brasil enfrenta negociagdes criticas ¢ determinantes perante a comuni-
dade da naglo. Tenho certeza, no entanto, de que conseguiremos
reverter o rumo dos acontecimentos ¢ caminhar com passos mais
firmes ruma a melhores dias.

Com base nessa convicgdo, o SINDISUPER sempre estimulou e
colaborou com as atividades especificas da ABTS - Associagio
Brasileirade Tratamentos de Superficie ¢, especialmente, nos EBRATS
- Encontros Brasileiros de Tratamento de Superficie, que tanta reper-
cussio #m tido em nosso meio,

Agora, nosso Estado se toma o ponto de encontro dos expoentes
nacionais ¢ intemacionais na drea do tratamento de superficies. Por
isso, quero manifestar nossa satisfagiio pela realizagio deste eventoem
Sio Paulo.

ROBERTO DELLA MANNA
Presidente - SINDISUPER
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TERFINIS),

The members of the organizing and information com-
mittees of INTERFINISH 92 greet all the participants
of this important event, which will assemble repre-
sentatives of the Surface Finishing Area, For the first
time an INTERFINISH congress will be held in
Brazil, congregating members of national and inter-
national enterprises - arelevant and favourable oppor-

Os membros integrantes na organizagho ¢ divulgagio
do INTERFINISH 92, parabenizam a todos que irio
participar deste importanie evento que reuniri repre-
sentantes da Area de Tratamentos de Superficie.

Pela primeira vez, o INTERFINISH serd realizado no
Brasil, reunindo integrantes de empresas nacionais ¢
intemacionais, oportunidade relevante e propicia a

tunity for atechnical exchange, extending their knowl-
edge. on account of the diversity of the informations
presented.

In the schedule of INTERFINISH 92, beyond a broad field of presen-
tations covering the most diverse and updated subjects connected with
Surface Finishing, there will be a program of plant visits to well-known
enterprises, where the participants will have the opportunity to see
examples of the most modern techniques in this field,

Approximately 100 companies will be taking part in INTERFINISH
92 with demonstration booths, where their Technical Staff, on rota-
tion, will service the public in their choice among the many options of
finishes and equipment, with time - and money - saving suggestions for
the solution of their technical problems,

This will be the auspicious momeni for emphasizing the latesi-
generation processes which intend to minimize the effects on our eco-
System,

We once again greet all those who will be taking part in this event,
accentuating that their presence will assure (o everyone a better and
broader professional performance, and will make INTERFINISH a
huge success as a form of contributing to the growth of our country.

um intercimbio téenico, ampliando seu conhecimen-
1o, dado a diversificagio de informagbes apresentadas,

Naprogramagiio do INTERFINISH 92, além de um amplo esquemade
palestras abrangendo os mais variadoes e atvalizados assuntos ligados
a0 Tratamento de Superficie, estard incluido um programa de visitas a
empresas conceituadas, onde os participantes teriio oportunidades de
ver exemplificadas as téenicas mais modemnas do ramo.

Participario do INTERFINISH 92, aproximadamente 100 empresas
com stands demonstrativos, onde um sistema de revezamento do
Corpo Técnico das mesmas, proporcionard uma assisténcia ao plblico
na selegiio de opges em acabamentos e equipamentos, com sugesides
pars economia de tempo, dinheiro e solugbes compativeis com o
problema técnico apresentado.

Este serd o momento oportuno para enfatizar os processos de tiltima
geragio que visam minimizar os efeitos contra o nosso eco-sistemi,

Novamenie, parabenizamos os que estario participando deste evento,
ressaltando que essa presenga garantird a cada um, um melhor e maior
desempenho profissional, fard do INTERFINISH 92 um grande
sucesso como forma de contribuigiio para o engrandecimento de nosso
pais.
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Information, the laws of economy and the desire of
freedom are tearing down barriers - physical, tanff,
burcaucratic and political. An immense market is
opening up for companies duly prepared, but the
protection and the comfort which they provided are
gone.

The surface of a product - polished, brushed, paimed,

Informagio, leis da economia ¢ o desejo de liberdade
estio derrubando barreiras - fisicas, alfandegirias,
burocriticas ¢ politicas. Um mercado imenso se abre
as firmas preparadas, mas acabaram protegio ¢ a
comodidade que ofereciam.

A superficie de um produto - polida, escovada, pinta-
da, galvanizada, cromada - nos dd a primeira impres-

galvanized, chrome-plated - gives us our first impres-

sion on it, sometimes enough to put it aside. However, on an ever
increasing scale, the durability and even the function of the product
depend on the treatment of this surface.

The surface finishing specialist today has a double 1ask: beyond
puiting his own house in order, he must advise and service his clients.

He must comply with the guality, delivery and price requirements.
without wasting energy, water and materials and withowt polluting the
environment.

He must be prepared 1o introduce new processes with minimum delay
and eliminate others, which pollute or are obsolete.

He muast be concemed with the motivation, productivity, health and
training of his co-workers.

He musr inform his clients on the possibilities brought by new
techniques; he must assist in optimizing the design of each part, to
prevent failure, o facilitate cleaning, to remove burms and mold-
release agents, to prevent folds: the client will agree if he perceives that
this means cost savings and a higher quality.

The INTERFINISH Congress and Exhibit provide you with up-to-date
alternatives. Atthe congress, the presence of high-grade scientists and
techmicians, from all the world, will provide the opporiunity for
personal contacts and elucidation on all subjects related to surface
treatments. They will inform you precisely on the state-of-an angd
futere trends. The exhibit will show you the available technologies,
processes, equipment for production, control and analysis.

Do invite your clients, colleagues and competitors: it is easier to face
common problems, if both are well-informed.

INTERFINISH is up-to-date information.
INTERFINISH changes “we should™ 1o "we can”,

INTERFINISH rransforms “we can” into "we do”.

sdo sobre 0 mesmo, s vezes o suficiente para deixd-lo
de lado. Em escala crescente, todavia, também a durabilidade ¢ a

prépria fungio do produto dependem do tratamento desta superficie.

O prestador de servigos de tratamento de superficies tem hoje uma
tarefa dupla: além de arrumar a propria casa, deve informar ¢ assistir
seus clientes!

Deve atender as exigéncias de qualidade, prazo e prego, sem desperdi-
¢ar energia, dgua, materiais e sem poluir o meio ambiente.

Deve estar preparado para introduzir processos novos em prazos
minimos, bem como para eliminar outros, poluentes ou obsoletos.

Deve preocupar-se com a motivagio, produtividade, satide, e treina-
mento de seus colaboradores,

Deve informar seus clientes sobre as possibilidades que novas técnicas
Ihe trazem, deve ajudar a otimizar o projeto de cada pega, afim de evitar
pontos falhos, facilitar alimpeza, remogfio de rebarbas ou desmoldantes,
evitar dobramentos: o fregués concondari, se entender que isto signi-
fica redugiio de custo ou qualidade superior.

Congresso e Exposigdo INTERFINISH [he oferecem alternativas
arualizadas. No congresso a presenga de cientistas e iécnicos de alto
gabarito vindos do mundo inteiro permitird contatos e esclarecimentos
pessoais sobre todos os assuntos relacionados a tratamentos de super-
ficie. Dardio informagbes precisas sobre o estado da arte e tendéncias
do futuro, A exposigio mostrard a tecnologia disponivel, processos,
equipamentos de produgio, controle e ensaio.

Convide também seus clientes, colegas e concorrentes. E mais ficil |

enfrentar problemas comuns, se ambos sio bem informados!
INTERFINISH ¢ informagdo atualizada.

INTERFINISH muda “deveriamos” para "podemos”,
INTERFINISH transforma “podemos” em "fazemos”,

Mg

Volkmar .D. En
President - TUSF.
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The INTERFINISH'92 beeing held in Brazil is a
cause of satisfaction and joy for all those who are
engaged in surface finishing. On achieving 1o awake
the interest and o bring our colleagues from many
parts of the world and from various states of Brazil to
participate with us in this event, in an exchange of
knowledge and of experiences, we can affirm that we

Este congresso, INTERFINISH 92, sediado no Brasil
& motivo de jibilo e satisfaclio para todos os que estho
envolvidos no tratamento de superficie. Ao conseguir
inleressar ¢ trazer nossos colegas de virias pares do
mundo ¢ de vinos Estados do Brasil para participar
conosco deste evento, num intercimbio de conheci-
mentos € de experiéneias, podemos afirmar que atin-

attained our majority.

During four days all participants will have the opportunity (in many
cases, unique), to take part in the presentation of technical and
scientific papers which synthesize the new routes and the evolution of
our field. To ask questions and expound observations, beyvond jotting
down valuable notes for their professional development, and beyond
this they will have the opportunity for social contacts and exchanges,

To the participants, congratulations |

To my ABTS Companions, to the Technical Coordinators, to the
Organizers and o all those which in any form contributed 1o the
success of the event. my very best thanks !

gimos a maioridade,

Durante 4 dias todos teriio oportunidade (em muitos casos, Gnica) de
participar da apresentagio de trabalhos éenicos e cientificos que
sintetizam os novos rumos ¢ a evoluglio do nosso setor, Poderiio,
formular perguntas e observagies, além de fazer anotagbes preciosas
para seu desenvolvimento profissional, ¢ ainda ter a oportunidade de
congragamento ¢ convivio social.

Aps participantes, parabéns !

Aos meus companheiros da ABTS, aos Coordenadores, Organizadores
¢ todos que de alguma forma contribuiram para o sucesso do evento,
men muito obrigado !

MANFREDO KOSTMANN
Coordenador
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ASSOCIACAO BRASILEIRA DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE + ABTS

= AlRI £ANINI

Presidem
ROLF HERBERT ETT
Vige-Fresaden

1- ALFREDOLEVY

| & Secretury

- AIRTON MOREIRA SANCHES

Ind Sccretary

- CARLOBERTI

Treasurer

- ROBERTO MOTTA DE SILLDS

Culeurul Director

COUNCIL

- AMADEU DOS SANTOS C. FILHO

CARLOS ALBERTO AMARAL

- GILMAR DE OLIVEIRA PINHEIRD

- JOSE CARLOS CURY

- MARIA LUIZA CAROLLO BLANCO
- MOZES MANFREDO KOSTMANN

- ORLANDO CORRAINI FILHO

- PAULD ANTONIO NUNES SPINOSA
- WADY MILLEN JUNIOR

- VOLKMAR D.ETT
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Meeting Coordination / Coordenacao do Encontro

M. Manfredo Kostmann
Coordinator

Volkmar D, Eut
.U.5.F. President

Carlo Berti
Financial Couns.

Technical Coordinators / Coordenadores Técnicos

Jesualdo Bailio
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INTERNATIONAL UNION FOR SURFACE FINISHING-IUSF

ARGENTINA
Asociacion Argentina de Acabado de Metales
AUSTRALIA/AUSTRALIA
Australian Institute of Metal Finishing
BRAZIL/BRASIL
Associagio Brasileira de Tratamentos de Superficie (ABTS)
DENMARK/DINAMARCA
Dansk Galvanisor Union
FINLAND/FINLANDIA
Metal Finishing Society of Finland
FRANCE/FRANGA
Association Frangaise des Traitemenis de Surface (AFTS)
GERMANY/ALEMANHA
Deutsche Gesellschaft fiir Galvano - und Oberflichentechnik
(DGO)
HONG KONG
Hong Kong Metal Finishing Society
INDIA
Meial Finishing Association of India
ISRAEL
Metal Finishing Society of Israel

ITALY/ITALIA

Associazone [taliana di Galvanotecnica
JAPAN/IJAPAO

Surface Finishing Society of Japan
NETHERLANDS/HOLANDA

Vereniging voor Oppervlakietechnieken van Matedalen (VOM)
NORWAY/NORUEGA

MNorsk Galvanoteknisk Landsforening
SINGAPORE/CINGAPURA

Singapore Metal Finishing Association
SPAIN/ESPANHA

Asociacion Tecnica de Tratamientos
SWEDEN/SUECIA

Sveriges Galvanotekniska Forening
SWITZERLANDY/SUICA

Schweizerische Gesellschaft fiir Oberfliichentechnik (SGO)
UNITED KINGDON/GRA-BRETANHA

Institute of Metal Finishing (IMF)
UNITED STATES OF AMERICA/ESTADOS UNIDOS
DA AMERICA

American Electroplaters and Surface Finishers Society (AESF)

Board of Diretors - Diretoria Executiva

V. D. Ett (Brazil/Brasil)

M. M. Kostmann { Brazil/Brasil)

N. Beck (Netherlands/Holanda)

Presidem R. Tournier (Frace/Franga) Honorary Deputy Treasurer
Vice-Presidents Dr. D. R. Gabe (UK JGra-Bretanha)
Dr. 5. Wernick Dr. C. L. Bijl Honorary Secretary General
(U. K./Gri-Bretanha) (Netherlands/Holanda) B. A. Wilson ( Australia/Ausrrdlia)
Honorary Vice-President Honoray Treasurer Honorary Asst. Secretary General
SINDISUPER
Sindicato da Indusiria de Protecio, Tratamento e Transformaciao de Superficies do Estado de Sao Paulo
Board of Diretors/Diretoria
Roberto Della Manna Felix Bernhard Stamer Gilberto Avanzo
President 2nd Vice-President 1st Treasurer
Milton Sanches
Ist Secretary
s F.Ims . Salo Davi Seibel Sérgio Fausto Cidade Gongalves Pereira
1 st Vice-President Ind Sudtmnr T DR
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Ablct ABLIMIT
Government Industrial Research bnstitute, K yasha (GIRIE)
Agency of Indistnial Science and Technologu, M.LT.L
BIKT-1, Shoku, Tosw, Saga, B4, Japan
Phome; (943-82-516) - Fax: 0942-83-0850

Salim Amed ALL
Fundacento - Fandagio Jorge Duplar Figusiredo de Seguranga e
Medicina do Trabalho
Rua Capeite: Yalente, 710 - CEP 0349 - S50 Paulo - Hrasil
Fone: 853-658% r. 191 - Faa: (011) 8536281

l

Clodomiro ALVES Junior
Departamento de Engenbana de Maserials Universsdade Federal
de 5. Carlos - Via Washinglon Luiz, km 235 - Caixa Postal 676
CEP 13560 - Sho Carlis - 5P - Beasl
Fone: ([162) 74811745245 - Fax: (0162) 727404

Clandia Soato Cattani AOKI
Universidade Estadual de Campioss - Facoldade de Engenbaria

Mecinica - Depantansento de Engenharia de Materiais - CP 6122 -

CEP 1308]-970 - Campinas, SP - Brasil
Fame: (D1UZ) ¥9-TH66

Carlos Albero ACHETE
Programa de Engenhana Metaldegica e de Materas, COPPE
Universidade Federal do Rio de Janein,
Caixg Postal 68505 - CEP 21945 - Rio de Janeiro, B - Brail
Fowse= (021 280-T443 - Fax: (021} 2806626

Neasvaldo Lira de ALMEIDA

Institubo de Pesquisas Tecoolighcas do Estado de Sio Paslo 5/, -

IPT - Av. Prof. Almeida Prade, 535 - Caixg Postal 7141 - CEP
(5508 - Sio Paule - SP - Brasil
Fome: ({1 1) 2682211 r. d44 - Fax: (00 1) §69-3353

Cristina Lastrucci ALZIATI
Centro de Pesguisas
Do Procolos Qaimicos Lida,
Estrada Franco da Rocha, km |
CEP 07780 - Franco da Rocha - 5P - Brasil

Tdalina Vieirs AQK]
Escola Politécnica da Universidade de 530 Paulo
Depio. Engenharia Quaimica -
Caixa Postal £:1548 - CEP 05424-970 - S50 Paulo - Brasil
Fone: (001) 159322 ¢, 3742375 - Pax: (011) B14-5008

Ama Mara de Medonga de Morais ADAM
Universadade de Barcelona, Faculiat de Quinaica
Departzmenio de Cuimica Fisics
Avda. Diagonal 647 - (R02K - Barcedons - Spain

Evandro de Azevedo ALVARENGA
Centro de Pesgaisan da USIMINAS
Caiza Postal 22 - Horto - CEP 35 160-900 - Ipatings, MG - Brasil
Fone: (031 ) B39-3033 - (031 ) 829-3325
Fax: (031 821-2110

Siephen AL AMAIN
Depl. of Chemical Engineering
Rivers State University of Schence and Technobogy
Poat Harcoart - Migeria

Tohru ARAL
Toyots Ceniral Research & Development Labs., Inc. 41-1, Ara-
Yoshimich, Ouzs-Nagakute, Nagakise-cho Aichi-gun, Aschi-
Prel., 480-11 - Japan
Phone: 61-361-82-6111 - Fax: 61-65]1-63-M37
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Muarceln Marmocos de ARAUND
CEPEL - Centro de Peaquisas de Encrgia Elétrica
Ciilade Univeritiria - Nha di Fandio
CEP 21941-590 - Rio de Janeino - RJ - Brasil
Fome: (021) $98-2228 - Fax; (021 260-) 340

Valer Dalla BARBA
Trakieeno S.RL
Via 0, Respiphi M, 246
41100 Mesdena - Ialy
Phome: + 36050, 280067 Faxs + 30500 10462

Manfred E. BAUMGARTNER
F!Munpunﬂl.l'uﬂhr Edebmictslbe and Metsllcbemse
Kasharinensr. 17
D-7070 - Schwdbisch-Gimiind Germuny
Phone: (49) T171 62054

Jack H. BERG
Serfiloo Lad
1777 Shermer Rd.
Northbrook, L 60062-5360 - LSA
Phacene: TOR-559-1 777 - Fan: T08-539- 1993

Olinla Alves de ATAIDE
Cia. Sidenirgsca Nacimal - Centro de Pesguinas
Ruia 4, p* 33 - Confono
CEP I72% - Volta Redonda - RI - Braul
Fone (2475 4440644 - ((243) 44-6724

Mirio Adolio BARBOSA
Depananenio de Engeoharia Metabingics (DEMET)
Faculdade de Engenbana da Universidade do Porto

Rua o Bragas, 4089 - Pano Codex - Portisgal
Fome: 351-2-200-0207 - Fax: 351-2-319280

Pairick BENABEN
Ecole Nationale Supéricure des Mines
158, cours Fauriel
42071 Sxim-Efienne CEDEX 2 - France
Phone: 3% 77 42 00 34 - Fax: 33 77 42 00 00

Richard BERGLUND

IVF - The Swedssh Institute of Prodection Engineerring Research

Mandalsvigen 85
5-411 BS Gidechorg - Sweden
Ploone: +86 3] B3 86 00 - Fay: «46 1) 40 78 TH

Lutz Alberio AVACA
Instiguto de Fisica ¢ Quimica de 550 Carlios
Unaversidade de 5o Panko
Caixg Postal 369 - CEPF 13560 - So Carlos - 5P - Brasil
Fax: (D163) 72-2218

Moacir BARNETT
CPqD - Telehras
Rod. Casmipriias - Mogs-Manm - 5P 140 - Km 118
Caina Postal 1579 - CEP 1385 - Campines - Brasil
Fone: (01192) W-6531 - Fax: (0192) 534754

Piitrice BERCOT
Universisé de Franche-Comié
Laborstoire de Comrosion ef Traitements de Surface
31 rue Mégevand - 2500 Besancon Cedex - France
Phome: (13) §1.66.56.50 - Fax: (33) 81.66.56.52

Carlos Pérez BERGMANN
Depariamento de Matetials - Escola de Engenharia
Undversidade Federal do Rio Grande do Sul
Av. Owwaldo Aramha 99 - 711
CEP 90210 - Pano Alegre - RS - Brasil
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Risdnei BERTAZZOLI
L'niversidade Estadual de Campnas - Faculdade de Engenharia
Mecinsca - Departamento de Engenbaria de Masenais
CF 6022 - CEP 15081970 - Campinas - SF - Brasil
Fone; (01925 W-T966 - Fax: (0197) 36-T322

Enore BRESCIANI Filho
Universidade Estadual de Campinas - Faculdade de Engeaharia
Mechinica - Dopanamsenio de E de Marenus
CP 6122 - CEP | MIB1-570 - SP - Birasil
Foees ({1192 ) 39-T966 - Fax: (0192} 39-3721)

J

José Crermuano BUCHAIM
VTB Conudiona ¢ Treinamento 54 Lida
iz Sena Madureim, 172
CEP 021 - 550 Poulo - 5P - Brasil
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Lunz Carlos CASTELETT
Escola de Engenharia de Sho Cathin - Universidade de o Panlo
Avw. Dr. Carlos Botedha, 1465
CEP 13580 - S Carlos - 5P - Brasil
Fone: (0062} TI22H) - Fan: (D162) 719241

Jean-Pierre BONIND
Labowraddrsn de Chimee des Maidriaay lru:l.mql.:\il. CMLD
University Paul Sabatier (LLP.5)
118 Roude de Narbomne - 11062 Toulssse cedex - France
Phene: (X5 61-55-62-84 - Fax: (33) 61-35-61-6]

Burkard BRESSEL
Schering AL, Elactroplating Division
PO Box G503 11
- 1000 Berlm-64 - Germany

Alisa BUCHMAN
Rafael, Dept. 17
P, Box 2240 - Haifa 31021 - lsrael
Fan!972-4-704293

Pietro Luigi CAVALLOTTI
Dap. Chamica Fisica Applicats
Polaecncn Milama
Pragorn Leonaido da Viscs 12 - 20033 Milano - lesly
Phone: 35.2-33803149 - Fax: 39-2-2%043 | &)

Wilson Cerar BRASIL Junior
Rum Margués de Herval 1117/ {Ender. Particolar)
15 de Agowio - CEP 25000 - [h.lqu-; de Cazasi, - R - Bral
Fone: (021) T71-2663

Lagrence David BROWN
| Bryn Trystion
Cyowyd, Corwen, Clwyd - Wales, UK, LLY] OLP- UK
Phose: (M) 2513 - Fax: (%00 1288

Ivani Aparecida CARLOS
U'niversidade Federal de 8o Carlos
Rodovia Washington Luie, km 235
Cxa, Postal 676 - CEP 135600 - Sk Carfios - 5P - Brasil

Jean-Pierre CELLS
Katholeeke Universiteit Leuven - E.‘Iept. Meletalburgy and Materials
Engineering {MTM) de Cloylaan
B- 401 Lewven - Helgmum
Pheme: 32-16/22 09 3] - Fax: 32- 1630 79 93
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Elizabeth CHASSAING
Centre dEnndes de Chamse Métallurgaque - CNRS
15 nee . Urbsain
GualrT 'Il"l!ry-m-."icm. France
Pwone: (33) (1) 4687 3593 - Fax: (335 (1) 4675 0413

Claudso COLOMBINI
ELCA wl
Viadel Mella 11V
251 31 Brescia - haly
Phoes: 030-26808T1 - Fax: 030-2681622

Elaine DALLEDONE
Companhas Pamnacene de Epergia - COPEL - UFPR
Laborsitnoe Central Eletntécmica e Eletrdmica - LAC
Caing Posta 11X - CEP 8000 - Curitsha - PR - Brasil
Foee: {41 366-2000 1. 45 - Fan: (D41 ) 366-1542

5. T. DEWEY
e Montfor L'nl\':l’l.l'l:i
Letoester - UK.

Mohammed CHEREAOUI
Univ, Mahammed ¥, Facult Scences
Kenitra - Moroceo

Amadeu dos Sanios CORDEIRD Filbho
Orwer Chaimica 5.4
Rua Unogaatona 115119
CEP D305 - 580 Faulo - Brasil
Fooe; (00 1) 29 0=1077 = Fax: (O 1) 2640878

John DASH
Phymics nrpwmnl. Powtlams] Siaie l'mwml}'
Portland, Cregon 97204 - LIS A

Josimne Aparecida Fidélis DIAS
Laboranirio de Hidrogénwo
Umversidade de ('q,rnpml.l.

Caina Postal 6059 - CEPF 1 30814970 - 5P - Brasil
Fooe: (D192) 38352 - Fax: {092} 39- 1860

Atsushi CHIBA
Departiment of Magerial Chemastry, Faoulty of Engineermg.
Yokohama Natonal Unaversity
156, Tokiwadai, Hodogaya-ku - Yokohsma-shi, 240 - Inpan
Fax: (M5-13] 6143

Carbos Ventura D' ALKAINE
Rod. Washengton Lz, Km 235 - Caina Postal 676
CEM 13560 - 530 Carbos - 5P - Brasil
Fone: {01621 74-8211 - Fax: (0162) T4-833)

Valmir DEMARCHI
COFAP - Cin. Fabricadorn de Pegm
Ceniro Tecnoldgico de Pesgaiza de Molones (CEl 478)
Av, Abexandre de Gusnako, | 595
CEF R 1091 - Santo Andeé - 51 - Birasil

Susana Lossds DIAZ
Coardenagiio dos Programas de Pos-Graduagbo em Enpenbania
(COPPE) - Univeridade Federal do Rio de Janerrs - Caina Posaal
BR505 - Cidade Universiténa - CEF 21543 - Rio de Janciro - RJ -
Brasil - Fene: (021 280-7443 - Fax: (021} 2006626
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Robent P. DIEHL
Burndy Corporation
4] Richards Avenue
Norwalk, Connecticut G856 - LLS.A
Phome: (300) 8528383 - Fax: (203) 852-6228

Bardia ETT
Cascaburn Indusirial 5.4
Av. Mofarrej K15
CEP 05311400 - 530 Paulo - 5P - Brasil
Fone: (01 1) B3] -8555 - Fax: (00 1) 833-5700

Jing Li FANG
Applied Chemistry Institule
MNamjing University - | | Han Kou Reosd
Manjing 210008 - Popular Republsc of China
Phone: (025) 3073898 - Fax: D026-23-30T965

Regiane FAVARON
Laboratirio de Hidrogémo
Universidade de Campinas - Caixa Postal 6039
(CEF 1308 1-970 + Campinas - SF - Brasil
Fone: (0192) 308352 - Fax: {692} 39- 1860

Hanna DODIUK
RAFAEL, Dep. 27
0. Hox X250
Haifa 31021 - Tsraed
Fax; 972-4-T04291

Gerhard ETT
Cascadura Industrial 5.4
Av. Mofarre 825
CEP 05311000 - 550 Paulo < 5P - Brasl
Fone: (01 1) &31-8555 - Fax: (01 1) 8339700

Elicte Yar de FARLA
Cienitro de Tecnologia de Embalapem de Alimentos - CETEAATAL
Avv, Bl 3880 - Caixa Postal 119
CEP 13073 - Campisus - 51 Brasil
Fone: ((192) 415111 - Fax: (0192) 418445

Ceerardo FERNANDEZ
Pantuquimaca S5.A. Inddstria y Comencio
Aguern M0 - 1678 Caseros
Boenos Aires - Argenting
Pisone: (341) T30-4297 - Fax: ($41) T30-7379

Amo ETT
Cascaadura Industrial 5.4,
Av. Molzrme; 825
CEP 0531 ] 400 - 580 Pavlo - 5P - Brasi|
Fone: (01 1) 830-8555 - Fax: (011) 833-5700

Gerard L. EVARTS
Okceidental Chemical Corporation, Techsology Center
ZR0N Long Road
Ciramd Dadand, New York 14072 - LLS.A
Phone: (716} TT3-8573 - Fax: (716) TT3-8110

Jodio Yiceniz FARIA

CEP 13270000 - Valinos - SP - Brasil
Fone: (1092 71980 - Fax: (0192) 71-8951

Célio Antenio FINARD
g - Telebras
Rowd. Camprinas - Mogi-Mrim - 5P 340 - Km 118
Caina Postal 1579 - CEP | 58S i‘:ll'npqrn:l. Brasal
Fone: ((F192) Y6532 - Fax: (0192) 534754
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Miircia Rautenberg FINARDI
CPD - Telehens
Rosd. Camnpinas - Mogi-Mirm - SP 340 - Km 118
Caixa Postal 1579 - CEP 13085 - Campines - Brasil
Fone (0792) 396532 - Fax: (01972) 504754

Célia Marina de Alvarenga FREIRE
Unsversidade Extadual de Campinas - Faculdade de Enpenharia
Meclnica - Deparamenio de Engenbana de Maierias
CP. 6122 - CEP | 3081 - Campinas - S - Brasil
Foae: (0192) 19-7966 - Fax: (0192) 39.5722

Robert GARDNER
W. Cunsing Materials Limsed
Great Hampeon Sereet - Bimingham 818 6A% - UK.
Phone: 021 236 £421 - Fax021 294 (elid

Francisco Di GIORGI
Insa, die Pesqaivas Teenolfgicas do Est. de S50 Palo /A - IFT
Ay, Prof. Almeida Praco 335
Caxixa Postal T141 - CEP 05308 - 580 Paulo - SF - Brasil
Fone: {00 1) 268-2201 r. 444 - Fax: (00 1) #68-3351

Femando de Loureino FRAGATA
Ceniro de Pequl.u e l'-J'Iﬂ',lll Elétrica
Chidade Universitinia - [Tha do Pusdio
CEF 2000197 - Kin de Jansiro - R) - Brasil
Fone: (01217 $%8-2226 - Fax: (021) 260-134)

Osamu FURLY AMA
Mihon Parkerizng Co. Lad.
Ceniral Research Laboraonies
2784 Ohygami Hiratsuka - Kanagawa 234 - lapan

Jorets A, Barbuani GATTI
Universadade Estadual de Campinas - Faculdade de Engenharia
Meciinaca - Diepartamenio de Engenhana de Malerians
C.P. 6122 - CEF 13091-970 - Campinas - 5P - Brasil
Fone: (01921 39766

Mark GLODOSKI
Serfilen Lid,
1777 Shermer Rd.
Northbrook, IL GING2-5360 - LISA
Phaone- 08550 1777 « Fan: TDE-559- 1995

lan FRANSAER
Katholicke Universsieit Leaven
Dept. Metallurgy an Maierials Engmeering (MTM)
de Croylasn 1 - B-3000 Leuven - Belgium
Phone: 12-16/22 {9 3] - Fax: 32- 1620 70 95

David R. GARE
lrestataie of Palymer Technology and Materials Engineemyg
Loughborough University of Technology
Longhborough, Leicestershire LE11 3TU - UK
Phone: +509 233330 - FAxy: 500 134516

Zohar GENDLER
Technion - lsrael Insianate of Technodogy
lhpn‘!rnml ol Madenals F,n;mnn:
Techaion City - Haifla Y2000 . Israel
Fax: 972-4-12197R

José Olave GONCALVES
Area e Laminaghio a frio - USIMINAS
Caiva Postal 22 - Homo
CEP 35160900 - Ipatings - MG - Brasil
Fax: (031) 821-2110
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Emesio Rafael GONZALEZ
Insitvtuto de Fisics ¢ Quimica de Sdo Carlos
Liniveradade de 550 Paulo
Caaxa Postal 364 - CEP 131560 - Sho Carles - 5P - Brasil
Fax: (D162) T2-2218

I

Bernard GRELLET
Techmigues Surfaces | Sobiadiary of HEF Group)
Z1 Sad
42166 Apsdrescun-Boatheon CEDEX - Frace
Phome: <T7 36 56 27 - Fax: -TT 5543 15

Juan HAYDU
Enthose-0MI Inc
PO, Box 1900
New Haven, CT DG50R - 1.5.A
Phone: (303) 904-861 | - Fax: (200) 9328534

Chein-Ho HUANG
Chemastry Depariment - Soochow Uiniversity
Shih-Lin. Taspel, Tadwan - Republic of China
Phoee:: (12-3939597 - Fax: (2-5923627

Mark R. GOODENOUGH
Surface Technalogy Lud
Crobiver Mlace
Covenizy - LK
Phone: + 203 238444 . Fax: + 200633411

Shinsuke HAMAGUCH
MNeppon Steel Corporation, Yahats Works
Tim Mate & Tin Free Sieell Technscal Uit
I-1 Tohihsta-cho, Tobats - Kitakyusbu B04 - Japan
Phone: (93-E72-6500 - (91-§72-6063

Thomaa HIRSCH
Stiftung Instand filr WerkstolTiechaik
Bad Gasteimer Serasse 3
2800} Bremen 33 - Germany

Sérgio Signorini HUKUDA
Umiversidade Federal de Sho Carlos
Cuina Postal 676 - CEP 13560 - Sko Casfos - 5P - Brasil
Fone: ((1167) T4E250 - Fax: (0162) TI7404

José Anpelo Rodrigues GREGOLIM
Universadade Federal de 580 Carlos
Caia Postal 676 - CEP 13560 - Sho Carlos - SP - Brasil
Fone: (162) T4-8250 - Fax: (DI62) 72-T404

Tadao HA'Y ASHI
4-17-17 Tezaknyama- Minami { Home sddress)
Mars-shi 631 - Japan
Phone: (0742)-47-1938

Kunisuke HOSOEAWA
Diepariment of Apphied Chemisiry - K yusha Instituie of
Techmolsgy
I-1 Semsmi-cha, Tohata - Kaakyushu 804 - Japan
Phone: D93.E71-193] - Fax: (0358813418

Rainer HUSS
SEP GmbH
Kistlerhofsir. 168
D000 Mimchen 10 - Germany
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Amin JAMANI
B. 5¢ Applied Chemestry, Liverpool Pelytechic.

Masaki KAWABE
| Kokan-cho, Fuluyama
Hiroshima - Japan
Fhone: OB49(45 13459 - Fax: (800 4513494

Uwe KOPACZ
Leybold AG, Decorative Coatings
i len-Bloskn - Ste. 25
D-td 300 Hamaa - Giermany
Phone: +49-6181-3- 1666 - Fax: +490-H101-34- 1930

Heinrich KREYE
Universiui der Bundeswehr - Instituse of Matenals Technology
Hodstenholweg 85
20000 Hambburg - Germasy
Phaone: (D0 G542-2TIT - Fax: (040) 6530413

wal|
Zehbour Panossian KAJIMOTO
st it che Pesiparias. Tocmolisgscas do Estado de Sbo Pauko 5/4 - IPFT
Av, Prof. Almeida Preado 535 - Cazia Postal 7141

CEP OS5 - 550 Patila - 5P - Beasil
Foee: (00113 268-2201 . 444 - Faux: 4] 1) B65-3353

(e

Kenji KAWAKAMI
Ulnaveradade Exadasl de Campinas - Faculdade de Engenharia
Meciinica - Dey »de Emgenharia de Materiain
CP. 6122 - CEP 1 3081 - Campinas - 5P - Brasil
Fone: (0192 39-T966 r, 24 - Fax: (1192) 387922

John 5. Krafcik
Sandia Mational Laboratorses
PO, HPJ. G, Divinaom 8712
Livermioee, Califormia, 543510969 - US.A
Phone: S0 2670 - Fax: $10/294. 1039

Helmut KUNST

- 2860 Osieriols-Schammbeck - Germany
Phome: 0479081474 - Fax; D8T791-R2560)

Masser KANANI
Schering AG, Eleciroplating Division
PO, Box 6503 11
D100 Beerlin-63 - Ceermany

Cesar KIRAL
Brasimet Coméroio ¢ Inddatma 5. A
A, Nogles Unidss 21476
CEPDMTYS - 5ko Pauli - 5P - Brasil
Foie: (00 1) 323-0133 - Fax: (011) 522-7427

Rudoll KREISEL
Schenmg Aktiengpesellschali
Industricsraise (7
D-B501 Feuchi - Cesmany
Pheane: 91 28/T1 244 - Fax: R128T1246

Sanoshi KURISL
Pakuyuma Research Dot Sice] Research Ceniler NKK Corporataon
1 Kakan-cho, Fukuyams
Hiroshuirma - Lapam
Phone: (R4045)0584 - Fax: (8404510635
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Burion Arthur KUSHNER
Mesoo Divison of Perkan- Elmer Corporation
1100 Prospect Ave.
Wesshury, NY 11590 - 5.4
Phone: (5160 33-1300 - Fax: {316) 3382488

Weihong L1
Departenent of Chemical Engmeenmg
University of California. Los Angeles

Liw Angebes, CA WH04 - 154
Phome: (310) £25-3458

Luir Eduardo Urbdm LOFEZ
Escola Polsécmca da Universidade de Sko Paulo - Depoo. de
Engenharia Qraimica
Caiva Postal 61 54K - CEP (5424 - Sho Paudo - Brasil
Fone: (011 8159322 ¢, 3374 - Fax: (011) §14-5908

Fsabed Cristinn Pereim MARGARIT
Laboraitrio de Carmosido “Prof. Mancel de Castro®
COPRE - Universidade Federal da Rio de Janein

Canxa Postad 68505 - CEP 21545 - Rio de Janeiro - BRI - Brasil

Fone: (021 ) 2807443 - Fan: (D20) 290-6626

Dalva Cristina do LAGO
Laboratdirio de Corroado "Prof. Masoel de Castro™
COPPE - Universidade Federal do Rio de Janemo

Caaxa Postal 68505 - Cidade Universatdria - CEP 21945 - Rio de
Jangito - RY - Brasil - Fone: (021) 280-T441 - Fax: (021) 290-6626

Pedro de Lima NETD
Depanamesio de Quimica Analitica ¢ Fisioo-Chalmica -
Universidade Federal do Ceard
Caina Postal 3010 - CEP 60456 - Foraleza - Brasil

Carlos Alberto MACIEL
Bass Equipamensos Lida
Rua Laips X6
CEP 06l 19020 - Barveri - SP - Rrasil
Fuome & Fax- (001) 422-3253

Fupo MATSLI
Liyemnira Internacional Corporation (L)
77 Cliffuide Dive
Sam Dimass CA, 91773 - LLS.A,
Phone: T14-599-2117 - Fax: T14-599-8735

Victor César LEPORE
Soxtlba - Socsedade Ebetrogquimics Brasilein Lada.
Rita Toledo Barbass 430440
CEP 03061 - 880 Paulo - SP - Brasil
Feme: (01 1) 2642099 - Fax: (011} 2640498

José Carlos LIRIO
Departaments de Laminacks a Frio - USIMINAS
Caixa Poatal 22 - Homo
35 160-900 - Ipatinga - MG - Brasi]

Fan: (0313 B21-2010

Carlos Alberio MACIEL Filho
AL dow Girassoris ¥72 - Alphaville & (End, Particulsr)
CEP 06500 - Santans do Parmaiba - 5P - Brasil
Fome: {01 1) 7081157

Morio MATSUNAGA
Department of Applied Chemistry
Kyushu Instinste of Technology
1-1 Sensui-cho, Tobats - Kitskyshu 804 - Japan
Phone: (93-H71- 193] - Fax: 093-88]-34 14
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Omscar Rosa MATTOS
Laborasdng de Corroalo “Prol. Masoe! de Castiro™
COPPE - Universidade Federal do Rio de Janer

Caixa Postal 63505 - CEP 21945 - Rio de Janeiro - RJ - Brasil
Fooe: (0215 280-T443 - Fax: (02 1) 290-6626

Arivaldo Mattos de MENEZES
Cia. Shdendrgica Nachonal - Cenaro de Pesquisas
Rue 4, 0 33 - Conforto
CEF 2726% - Vol Redonda - B - Brasil
Fone: (02430 42-0191 - Fax: (0243) 44-6724

Angeln MONTANARI
Starione Spermentale per Mndusira delle Comerve Alimenian
V. le F. Tanara ¥1/A
43100} Pasrma - Haly

Yasuyuki NAKAOKA
Manufacisnng Developmento Laborawory
Miizubeshi Electric Corporstion
1-1, Thukaguchi-Honmachi §-chome, Amagssaks - Hyogo &6 -
Japan - Phone: §1-6-497-7347 - Fax: B1-6-407-7468

M. McCORMICK
De Mowmtfon University
Lelcester - LLK.

Giérand MESSIN
Universaié de Franche-Comie
Labomtoire de Cornosion of Tradlements de Suriace
12, ree Mégevand - 23030 Besencon Cedes - France
Phone: (137 81.66.56.50 - Fax: (331 816656062

Diorival MUNHOZE Junior
Eauipamentos Clark Lida,
Roua Clark 2061 - CP, 304
CEP | 320000 - Vadimhiss - 5P - Brasil
Fone: (0192} 710500 - Fax: (D192) 718031

Kenneth NEWBRY
M&T Harshw
Somemet, N1 - S A

Maria José de MELLO
SENAL - Servigo Nacional de Apreadizagem Indusinal
Av, Paulista T80 - 4 andar
CEF 01310 - S840 Paale - SP - Brasii
Fone: (0117 289-8022 r. 378 - Fax: (011) IRT-4789

Heinrich MEYER
Schenng A, Elecrroplamg Divisson
PO, Box 6503 11
[ 1) Berkin-6% - Cermany

Carlos Robero Sanatana MUSSOL
CEFEL - Cemtro de Pesiquisas de Energia Elémca
Cidade Universitiria - lha do Fundio
CEP 2094 1-5%) - Rin de Janeino - R - HrasH
Foee: (021 $98-2302 - Fax: 2601340

Ken NOBE
Department of Chemical Engimecring
University of Califormia
Lam Angeles. CA 90024 - ULS.A.
Phooe: (310} B25-2491 - (310) 206-4107
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L. O'GRADY
Enthone - OM] Marketing | Ewope) Lid
431 London Road
Camberley
Susrey, GiL1LS YHZ - England

Kazuhiro OTUKA
Kawasaki Sieel Corporation
1 Kawasaki-cha, Cyuuou
Chiba, 260 - Japan

Brimn K. PEARSON
IC1 Paists Research Department
Bailideng 131, Weahem Hoad
Shough 512 5DS - UK.
Phone: + 753 AT7054

José Airvon de Ouemoz PINTO
Cemire de Pesguisas da USIMINAS
Caina Postal 17 - Horio
CEP 35 160-900 Ipatinga. MO - Brasil
Fome: (0031 ) R29-3033 § P 00000 ) B20-2000

Marli OHBA

Instrtuto de Pesguisas Tecmokigacns do Estado de 5. Paulo S/A - [IPT

Av, Prof. Almeida Prado 535
Casna Postal T141 - CEP 09508 S0 Paulo - 5P - Brasi|
Fane: (00 1) 268-221 1 R.: 444 - Fax:- (01 1) 869-3353

Jacques PAGETTI
Unaversaté de France- Comié
Labomboire de Comosbon et Traitemenis de Sarface
32 roe Mégevand - 250K Besancon Codex - France
Phome: (33 8160 5080 | Fax: (33) 81.66.56,62

Clarence H. PEGER Sr.
Hard Chrome: Planirg Consubants Inc
.. Box 44087
Cleveland, Ofdo 44144 - USA
Phone: 216 G0 S0 Fax: 216 63| 060

Derek PLETCHER
Uniivetiaty of Southampion
Depariment of Chemistry
Southampion $09 SNH - UK

Tetsuya OSAKA

Depart. of Applsed Chemistry, School of Science snd Engineening

Waseba University, Olube, Shenjpaku-ku
Tvuk'pn [ - h.p;n

Victor Carlos PANDOLFELLL
Univervidade Federal de Sho Carlos
Caixs Postal 676
CEF 13560 S&a Carbos - 5P - Brasil
Fome: (0162 ) 748250 / Faa: (0162) 727404

Michael PETSCHEL
Parker- Amchem
32100 Saephensen Highway
Madison Heaghas, M1 42071 - U'SA
Phsone: (3] 3) SRO-H625 | Fax: (313) §53-20768

Patnick POLDEROUX
Laboraiore de Chamae des Maiénaay Inorgansques
Ulndwersité Paul Ssbatser - 118 Roule de Narhonne
31062 Toulouss cedex - France
Phone: (13) 61-35-62-84 | Fax: (33) 61-55-61-63
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Patricia PREIKSCHAT
Lewver Sutter GmbH
Sur Tiee- Centre - Postfisch 21 16
D-609T Trebar 2 - Germany
Phone: (4%) 5147 2050/ Fax; (49) 6147 J05-40

Chnstoph Julius RAUB
Fom bungsimatina file Edelmetalle und Metallchemie
Katharimenser, |7
D= T0 Schwibrah-Cimidin - Germany
Phone: (49 7171 62054

Rosa Mari Bonfa RODRIGUES
Universidade Federal de 5o Carlos - Departamenio de Cuamica
Caia Postal 676
CEP 13360 S50 Carlos, 5P - Brasil

Maria de Fitima N.C, ROSOLEM
Telecomunscacies Brasideiras 5/A - TELEBRAS
Centra de Pesguisa ¢ Desenviolvimentn
CP. 1579 - CEP 1 \083 Campunas, 5P - Brasil
Fome: (1M97) 59-1575 / Fax: (01925 534754

E. Vu QUANG
Centre d"'Erudes de Chimie Métallargique - CNRS
15 rue G. Urbaiin
BT Vigry-sur-Seine - France
Phone: (33) (1) 4657 3593 | Fax: (33) (1) 4675 D433

Ester Schmich RIEDER
Universidade Federal do Rio Grande do Sul
Escrda de Engenharia - Laborabinng de Corrodo
Av, Osvaldo Arsnha % - sabs T
CEP 90035 190 Povio Alegre - BS - Baasil
Fooe: (051) 226-8457 / Fax; (051) 227-5715

Jodo Manuel Domingos de Almeida ROLLO
[Escola de Engenharia de 5. Carlos - Universidade de 5o Paubo
Departamenio de Engenbaria de Materiais
Av, Dir. Cardos Baolelho, 1865 - CEP 13560 - Sho Carlos - 5P - Brasil
Fone: (621 71 2230 [ Fax: (0162) T] 9241

Malka ROTEL
lnraed bnsainuse of Metals
Technion Ciry
Haifa 32000 - lsrae]
Phone: 972-4-294470  Fax: 972-4-235100

Francisco Jean Bolelho RABELD
Imstiputo de Fisica o Quimica de S50 Carlo
Umiversidaded de Sio Panlo
Caixa Postal 369 - CEP 13560 SEo Carlos - 5P - Brasd
Fax: i0162) T2-2218

Jong de Anchieta RODRIGUES
Universidade Federal de 5. Carbos
Departamento de Engenharia de Materuais
Wi Washingiom Luiz, km 235 - CEF 3360 Sio Carlos - 5P - Brasil
Fome: (0162) 74-5245 | Fax: (01625 T2-T404

Jef B. RS
kaiholicke Umversiteil Lewven - Dept, Metallergy and Maserials
Engineering (MTW) de Croylaan 2
B-H01 Lewven - Belgium
Phine: X2- 162208 31 | Fax: 32-16720 7995

Abel ROUSSET
Laboratoire d¢ Chimie des Madnaus |norganigoes
Imiversité Paul Sabatier - | |18 Route de Narboone
31062 Toalouse cedex - France
Phone: (3] 61-55-62-81 | Fax: (13) 81-55-41-83
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George 1. RUDZKI
Ieaemustronal Forcasting lnstitaie - Metal Finishing Sysems
1028 West Brookes Av
Sam [hega, CA 02100 - USA
Phone: D- [ING 19205 T2 | Fax: 00 106 T91568- 1 639

Jolio Loz Clmara dos SANTOS
Ui Sideriirgica Nacional - Centro de Pesquisas
Hua 4. p" 13 - Condorie - CEPF 27269 - Volta Redonds - R - Brasil
Fone: (0243) 44- 5500 - Fan: (02431 84-6724

Makoto SATO
R&D L.'ahxmwg.. . Uvewiira & Co. Lid
1-5-1 Deguchi, Hirakais
(akea, 573 - Japan

Lilian Ferreirn de SENNA
Instisuto de Cuimaca - Depio. Quimica Geral ¢ Inorginsca -
Umiversidade Federal do Rio de lanotn
Cemiiro de Tecnologia - Bloco A, sala 637 - Cid. Universitiria
CEP 21949-900 - Rio de Jameiro - R - Brasil
Fane: (1021 5903544 - Fax; M0-4746

Estanislan Simon RUTKOWSKI
Centro de Pesquisas da USIMINAS
Caina Postal 22 - Horso - CEP 35160-900 - Ipirangs - MG Brasil
Fone: (131) 829-3033 - Fax: (031) B21-2110

Margarita Ballester Ferreira SANTOS
Labomasirio de Hadrogénio - Universdade de Campinas
Catna Postal 6039 - CEP 13081-970 - Camypings - SP - Brasil
Fone: ((192) 19-8357 - Fax; (D192) 39-1 860

Juir SCARMINIC
Universidade Estadual de Londrina - Depio. de Fivica - CCE
CF. 6001 - CEF R6031 - Londring - PR - Brasil
Fowme: (4324 212000 5. 256 - (432} 276932

Hirohisa SETO
Samuiomo Metsl Indusiries Lid., Research & Devebopment
Divisbon, Metal Costing Research |sh

148 Fusah Co, 660 - Amagasaki - lapan
Phaonae: {(s) 489-5931 . Fax: (D6 459-5791

Masahiro SATTO
C. Uyemura & Co. Lad
1-5-1 Deguchi, Hirakata

Ohaka, 573 - Japan

Lucio SATHLER
Coordenagio dos Programas de Pés-Gradusgo em Engesharia
(COPPE) - Universidsde Federal do Bio de Janeino
Caixa Postal 68505 - Cidl, Usiversidria - CEP 21945 - Rio de
Janeino - B) - Brasil - Fone: (021 280-T443 - Fax: (021) 290u6626

Helmiit SCHUMICHEN
lnbra Inddstriay (haimicas Lida
Av, Fagundes de Oliveirs 190
CEF 09930 - Dimdema - SP - Brasil
Fone: (01 1) T45-41 33 - Fax: (011) Te5-4438

Dawiel H. Shen
Department of Chemical Engineening
University of Califosmia, Los Angeles

Los Angpeles, CA 90024 - U S.A
Pone (110) B25-3458
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Carlos Sérgio da SILVA

Fundscentrn - Fundagio Jorge Dupeat Figuewmedo de Segurangs ¢

Medicina do Trabalhe

Foua Capote Valenie 710 - CEP (5409 - S50 Paulo - 5P - Brasil

Fone: (01 1) £53-6588 - Fax: (1 1) B33-628]

Franz SIMON
Degussa Electroplating (Demetron CmbH)
Klarenbergstrasse 51-79
-T070 - Schwihisch Grnding - Germany
Phore: (071 T1) 601400 - Fax: (0 71 71) 607-316

Elon Fernando Mello de SOLUZA

Inseimio de Pesquesas Tocnoldseus do Estado de 5o Palo 504 - IPT

Av, Prol. Almeida Prado 53 - Caica Postal 7141
CEP {508 - 580 Paulo - 5P - Birasil
Foee: (1M 1) 268-221 1 r. 444 - Fax: 001 1) 8593151

Elvina SFENGLER

Labormidmno de Corrosdn “Prof. Manoel de Castro” COPPE -

Universidade Federal dis Rio de Janeira

Caixa Postal 68505 - CEF 21943 - Rio de Jametr - B - Brasdl

Fone: ({121 ) 250- 280 7443 - Fax: (021 ) 290-p626

Ennio Peres da SILVA
Lakaratdrio de Hidroginio - Universidsde de Canpinas
Caixa Postal 6039 - CEP 12081-970 - Campinas - 8P - Brasil
Frme: (0192) MLE357 - Fa: (0192) 30-1860

Hiirgen SIMON
Techmische | niversstil Berbin
Forschungsschwerpankt Mikmoperipherih - TIB 4/2-1
Gustav-Meyer-Alleg 25 - W- 11000 - Berlin 65 - Germany
Phome; (0045 314-T2873 - Fax: (030) 314-T2835

Marcos Sérgio de SOUZA
Ci Sadenirgica Nacional - Centro de Puquna
Rua 4, 5" 33 - Confono - CEP 27240 - Valta Redonds - R) - Brasil
Fone: (0124 %) 43507 - Fax: (1243} 44-6724

Bernard SUTTER
Centre Tochnague des Industries Mécandgques (CETIM)
52 Awenue Félix-Louat - B.P. 67
F %0k - Senl Cédes - France
Phene: (33) 44 58 32 71 - Fa: (33) 44 58 34 00

Sibvio Luiz Rtz da SILVA
Universidade Federal de 580 Carlos
Caixa Postal 676 - CEP 13560 - 550 Cardos - 5P - Brasil
Foee: (162) T4-K250 - Fax: (0062) 72-T404

Josd Gerabdo de SOUSA
Centro de Pesquisas da USIMINAS
Cadxa Postal 22 - Horto - CEP 35160-900 - Ipatinga - MG - Brasil
Fone; (031 ) §29-3033, 829-3325 - Fa: (031} H21-2010

Francisco Sigueira de SOUZA
Tebecomamicagtes Brasibeiras S/A - TELEBRAS
Centro de Pesgiea ¢ Desenvolvimento
C.P. 1579 - CEP | M85 - Campénas - SP - Brasil
Fane: (0192) 559- 1575 - Fax: (0192) 534734

Osamu TAKAI
Departmenl of Matenals Prooessang Engineenng
Schenal of Engineermg
Magoya University - Chikssa-ke Magoya 66-00 - Japan
Phone: £1-52-T81-3111 - Fax: 81-52-T82-3674
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Hideto TAKAKI
Depanmento of Applied Chemastry
Kyusha Inssieute of Technobogy
1-1 Sensuai-cha, Tohata - Kaakyushu 804 - lapan
Pone: 093-E71-1931 - Fax: (93-KR]1-34 18

Fhenmi TU
Harbin Insisiwie of T:chnn'l.u:r
Mo, 166 West Sereet Da Zhi
Harbin | 50006 - Popalar Republic Ching

Jan YATAVUK
COFAP - Cia. Fabnemdors de Popas - Centro Tecnaoldgico de
Pesquinas de Mototores (CE] 478)

Av, Alevandre de Gasmio | 305 . CEP (91 10-90) - Samo Andné -

SP - Brasil - Phone: (00141 1-T886 - Paoc: 001 15 4124768

Marc VERELST
Laborgivire de Chimie e Mattriaus Inofganigues
Urversité Pau] Shatier
118 Rewte de Narbonse - 31061 Toulosse codex - Framce
Phone: (33) 61550284 - Fax: (13) 61-35-61-03

Atsushi TAKEI
National Rescarch Institute for Metals (NRIM)
2-3-11. Hakamaeguro, Megurs-Ku
Tokyo 153 - Japan
Fhome: 03-3791-2271 - Fax; 03-3792-3337

Takayuki URAKAWA
Fokuysma Rescarch Depe. Sieel Rescarch Censer
NEK Corporation
| Knican-cha, Fubtuyama - Hiroshms - lapas
Phine: OR4% (45) 3644 - Fao: (8409 (45) 3635

Maria Rosa Sequeira de VELARDEZ
Telecrnunicasfies Brasileiras 5/A - TELEBRAS - Centro de
PEII.'.II'I.‘I.!- ¢ [devenvalvimentis
CF. 1579 - CEP | 3883 - Campinas - SP - Brasil
Froome! (0192 591575 - Fax: ((192) 534754

Femando VIEIRA Sobrimo

Fundacentre - Dundagdo Jorge Daprat Figoeiredo de Seguranga ¢

Medicina do Trabalho
[Hma Capote Valetenie 710 - CEP 05409 - 580 Paulo - Brasil
Fone: (0] 1y BS3-658K - Fax: (011 855-6281

Yutaka TSURL
Kyusha Instituse of Techmology
Facultu of Engineening
1-1 Semsui-cho Tohata-ka
Kitakyusha City (4 - Japan

Rywichi URAC
Depurtmens of Materials Science
Faculry of Engineering. Iharaki University
4-12- | Makanangsawa, Higachi - Tharaki, 316 - Japan
Pheone: 0094-35-6101 Exi. 311 - Fax; 0294-12.117]

Xavier Albert VENTURA
Camprodéa 1, 17, 1I*
08012 Barcelona - Spain

Tatsuaki WADA

Depariment of Elecincal and Electronic Engincering, Faculty of

Engincering, Ibaraki University
4-12-1 Naksnarusrwa - Hitachs 316 - Japan
Phoee: 02943356101 ext. 302 - Fao: 0294-37-2609
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Gieorg WAHL
Lewbold-Durferrit GmbH. LD-DAT
I 6430 Hana | - Germasy
Phone: Db 181-592353 - Fax: D61E]-592008

Manfred WILHELM
Merceder-Bems AG
PO Boa 6 002 02
OO0 Sautigart 60 - Germany
Phonse: 071 1/17- 50081 - Fav: O711/17-56315

James B, C. WU

Swody Compary

6425 Caale Avenue
|I'h!-l.|ll.|'_\'. Califormia 917150426 - 1.5 A
Phose: §18-068-0569 - Fax: §1H-360-2568

Joseph ZAHAVI
lsrne] Instituse of Mictals
Techmiom Ciey
Hasifim 32000 - Turae]

Phone: 972-4- 204474 - Fax: 972-4-2051M

5. Adec WATSON
Nickel Developmento lastitute, Toronio; via
Watson Consuluancy Service
53 Broad Caks Rosd, Solibull - West Midiaed, B9 IHY - England
Phacmez (121 711 2486 - Fax: 021 ™S 7o)

Limda M. WING
Enthone-Cd1 knc
2144 Hoover Road
Warren, Michagan 4808% - LLS.A
Phone: (1173) 407.9700 - Fax: (¥17) 4076637

Jo WYNSCHENK
Enthome-0M] nc.
£.03, Box 1900
New Haven, CT 06308 - U.S.A
Phone: (200) 9:-R611 - Fax; (203) 933-8526

Heinz G, ZENGLER
Wm Andersensve) 1. 7130 Vejle 0 - Denmark
Phime: - T8 R14166 - Fax: -75 712065

Geoffrey [, WILCOX
Institie of Polymer Technobogy and Malerals Engincering
Loughbaroagh University of wchnology
Loughboroagh, Leicestershire LE11 7TU - UK
Plaone: + 509 225173 - Fax: + 509 234516

Stephan WOLYNEC
Departamenio de Enp. Metahirgsca e de Matenais - Fscols
Poliaénica da Unaversidade de Sdo Paalo
Ay, Prof. Mello Mores X373 - CEP 05508900 - S0 Palo - 5P -
Pirasil - o (00 1) 815-9322 -5 325 - Fax: (0017 21 1 4308

Sachio YOSHIHARA
Depi. of Applied Chemistry. Fac. Engincering

Uiiumomiya University
2751 Ishis-cho, Ususomiya - Tochigs 321 - Japan

Phamac: B1-28061 - 4 ex. 501 - Fanc 5108663272005 o Yoshibars

Jacoby ZUGMAN
Ecolife Consulioria ¢ Coméncio Lida
K. Darintins 44
CEF 01 155020 - Sko Pauko - 5P - Brasil
Fone: {1 1) B25-R449
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MONDAY, OCTOBER 5 - 22 FEIRA, 5 DE OUTUBRO

i REGISTRATION, DELIVERY OF CREDENTIALS
- INSCRIGAO E ENTREGA DAS CREDENCIAIS
saLa ELIS room
10:00 OPENING SESSION
) SESSAO DE ABERTURA
EXHIBIT OPENING
11:00 ABERTURA DA EXPOSICAQ
COCKTAIL-BRUNCH
HOURHORA | sALA ALFAROOM | SaLA BETAROOM | saLa GAMA ROOM | SALA IOTA ROOM saLa ZETA ROOM
:3221:?"‘ 1 Melo 1 Buchaim 5 Bercot et al. 1 Alvarenga, D'Alkaine | 3 Kushner et al.
2 pm. )
i -t?ﬂ? 2 Kajimoto et al, 2 Watson 1 Lago et al, 2 Rieder, Mautone 4 Apki, Santos
e 3 Berg (Glodoski) 4 Zengler 3 Schuemichen 1Peger g
3220 p.m.
i COFFEE-BREAK g
- 2 “w
ot 2 Rotel et al. 3 Lépore 4 Petschel 1 Kawakami et al, ',:-.';
:;‘:g: A 3 Azzouz et al. 2 Nakaoka et al, 5 Shen et al. 2 Lopez, Aoki T
f’f; 7 Bazzani et al. 6 Fang et al. 6 Furuyama et al. 5 Evarts et al.
T p.m,
189:00
TUESDAY, OCTOBER 6 - 32 FEIRA, 6 DE OUTUBRO
gam
g:;um 1 Kopacz 1 Seto et al.
940 a.m, : . -
40 5F. Simon 9 Reichenbach 4 Colombini 7 Duan et al.
10 m,
- COFFEE-BREAK
oa™™ | 4Bercotetal 1 Diehi 1Sennaetal. 5 Ventura 9 Wake (Gardner)
II%E o 7 Raub 5 Haydu 2 Santos et al. 6 Barba 10 Krafcick et al.
12a.m. Q
12:00 LUNCH-BREAK / ALMOGO
b i 2 J. Simon 1 Freire, Bresciani 1 Wicox et al. 2 Newby 1 Arai
f S 3 Finardi et al. 2 Carlos, D'Alkaine 5 0'Grady et al. 5 Benaben 2 Wilhelm n]
. L]
e, 6 Bozzini et al. 3 Yoshihara et al 3 Faucheu et al. 6 Lee et al. 3 Vatavuk, Demarchi |
?ﬁgg—“‘- COFFEE-BREAK 5
?ﬂ'm' 4 Rodrigues, D'Alkaine | 4 Chiba et al. 7 Bergmann 4 Faria, Munhoz
4; I,
1:2; N 5 Maciel, Maciel 2 Sutter et al. 8 Gregolin et al. 5 Kunst, Wah|
?;.;:', 6 Souza et al. 6 Zhenmi et al. 6 Kiral, Hirsch
7p.m.
19:00
C-26 INTERFINISH 92/ EBRATS 92




WEDNESDAY, OCTOBER 7 - 42 FEIRA, 7 DE OUTUBRO

INTERFINISH 92 /EBRATS 92

HOUR/HORA | SALA ALFAROOM | SaLa BETA ROOM | SALA GAMA ROOM | SALA IOTA ROOM saLs ZETA ROOM
3:35“' 1 Gatti, Bresciani 3 Dalledone et al. 2 Takal
gi:g s 2 Souza et al. 6 Kajimoto et al. 7 Urao et al. 1 Pereira, Wolynec 3 Takei, Ishida
10:20 a.m.
1020 COFFEE-BREAK
.}g;;’g P 3 Urakawa et al. 4 Rollo et al. A Grellet 2 Charkaoul, Chassaing | 4 Celis et al,
1 1 :g i 4 Santos et al. 9 Kajimoto et al. g Alves et al. 3 Fernandez, Cordeiro | 5 Scarminio
Q
12am,
iy LUNCH-BREAK / ALMOGO r
. 2 Osaka et al. 7Ettetal 3 Lima et al. 1 Spengler et al, 1 Hirsch, Mayr g
f fﬂrg 3 Martin et al. (Kessler)| 8 Fang etal. 4 Bertazzoli, Pletcher | 2 Pinto et al. 6 Wada et al. )
ol g 4 Kanajl et al. 10 Mainier et al. 5 Verelst et al. 3 Fragata 7 Brasil, Achete =
e COFFEE-BREAK %
3:40 .
= 6 Amadi et al. 1 Vigira, Silva 6 Hosokawa et al. 4 Altod et al 8 Francechini et al.
4:20 p.m.
1&2{? " 7 Dewey, McCormick 2 Ali 11 Santos et al. 5 Gardner 9 Kopacz
Spm,
“EUT, B Matsui et al, 3 Berglund 9 Pouderoux et al. 6 Huss
7 p.m.
19:00
THURSDAY, OCTOBER 8 - 52 FEIRA, 8 DE OUTUBRO
HOURMHORA | SaLa ALFAROOM | sala BETAROOM | saLa GAMA ROOM | SALA IOTA ROOM saLa ZETA ROOM
Bam.
g:;nm 1 Watson 1 Preikschat 7 Chassaing et al. 4 Kreye
:;:ga_m. 3 Fang et al 3 Kreisel 10 Roos et al. 5 Bozzini et al.
10:20 a.m.
g COFFEE-BREAK
10:40 a.m. ;
10-40 4 Huang 4 Zugman 12 Furukawa et al 5 Faria et al.
: :33 i 5 Simon 5 Huss 8 Cells et al, 6 Montanari et al.
12am =
1500, LUNCH-BREAK / ALMOGO il
SALA ELIS ROOM E
1:20 p.m. SPECIAL SUBJECTOS - ASSUNTOS ESPECIAIS George Rudzki 3¢ |
1320 2 Surlace finishing technologies in the 90's - Challenges, role of management and strategies for success "
2:50 p.m. ENVIRONMENTAL PROTECTION - FHI‘JTEQ.&O DO MEIO AMBIENTE Lawrence D. Brown !é
14:50 2 Treatment of plating shop wastes io achieve zero discharge ﬁ
g b COFFEE-BREAK
Recent developments in Germany for disposal or recycling of residues of the surface finishing industries
415 p.m. Desenvolvimentos recenies na Alemanha para descarte ou reciclagem de residuos das industrias de tratamento
16:15 de supericia.
Ulrich Dumert (Fadaral Ministry for Research & Technology - Germany - Ministério Federal para Pesquisa e Tecnologia - Alemanha)
i CLOSURE - ENCERRAMENTO
c-27
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ABB FLAKT BRASIL LTDA.

Rua Brigadeiro Tobias, 356 - 1% andar
(01032 - 330 Paulo - 5P

Tel: (011) 228-1188 - Fax: (D11) 229-0821
Telex: 11 22838
PRODUTOS E SERVICOS: Instalagdes para
Tratamentos de Superficie (Fosfatizagio, Eletroforese,
Pintura, Secagem, Controle Ambiental),

ABTS - ASSOCIACAQ BRASILEIRA DE
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Av. Panlista, 1313 -9 andar - conj. 913

Tel:: (011) 251-2744/251-4967 - Fax: (011) 251-2558

AESF - American Electroplaters and Surface Finishers
Society

12644 - Research Pwy

Orlando - Florida - USA

32826- 3298

Phone: (407) 2816446 - Fax: (407) 2816441

ALETRON PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
Rua S30 Nicolau, 210

09910 - Diadema - SP

Tel: (011)445-6203 - Fax: (011) 456-1366
Telex: 1145022

PRODUTOS E SERVICOS: Produtos para
Galvanoplastia,

ALPHA GALVANOQUIMICA BRASILEIRA LTDA.

Rua Jodo Mirmore, £5/87/89

(3178 - Sdo Paulo - SP

Tel: (010 291.3866 - Fax: (011)93-5616

Telex: 11 60473

PRODUTOS E SERVICOS: Industria e Comércio de
Produtos Quimicos, Processos e Metais ndo Ferrosos
para Galvanoplastia.

ANION QUIMICA INDUSTRIAL LTDA.

Rua Eritpia, 243

(800 - Barueri - SP

Tel: (011)422-5033 - Fax: (01 1)422-5117
PRODUTOS E SERVICOS: Produtos e Processos para
Eletrodeposicio de Metais

AROTEC S/A. INDUSTRIA ECOMERCIO

Rua Howard A, Acheton Jr., 393

06700 - Cotia - SP

Tel: (01 1) 492-4600 - Fax: (011)492-3644
PRODUTOS E SERVICOS: Produtos para andlise de
tintas, andlise de camadas e medicio de espessura de
camadas.

PRODUTOS E SERVICOS: Produtos Quimicos e
Metuis ndo Ferrosos

BANCONACIONAL S/A

Av. Paulista, 2166 - 9+* andar

01310000 - 550 Paulo - 5P

Tel.: (011)251-0255 - Fax: (011) 2510255, ramal 2002

BRASIMET COMERCIO E INDUSTRIA S/A.

Av. das Nagles Unidas, 21.476

04795 - Sio Paulo - SP

Tel: (00 1) 5220033 - Fax: (011) 522-7427

Telex: 11 57604/57546

PRODUTOS E SERVICOS: Tratamentos Térmicos,
Fabricagio de Fomos, Produtos de Sais.

CAPA - CENTRO DE APLICACOES PLASTICAS E
ANTICORROSIVAS LTDA.

Rua Tejupd, 76

(9970 - Diademnsa - SP

Tel: (011)445-5431/5437 - Fax: (011) 445-5359
Telex: 11 44619

PRODUTOS E SERVICOS: Revestimento em Metal
Fermoso,

CARBOCLORO $/A INDUSTRIAS QUIMICAS
Av. Pres. Juscelino Kubistchek, 1830 - torre [11- 3
andar

(4543 - 830 Paulo - SP

Tel.: (011 820-9077 - Fax: (011) 820-6650
PRODUTOS E SERVICOS: de Soda
Ciustica Liquida, Escamas, Clom, Acido Cloridrico e
Hipoclorito de Sodio.

CASCADURA INDUSTRIAL S/A.

Av. Mofarrej, W

015311 - S&0 Paulo - SP

Tek: (011)831-8555 - Fax: (011) 831-4105

Telex: 11 83455

PRODUTOS E SERVICOS: Tratamento de Superficie,

CIA. NIQUEL TOCANTINS

Rua Dr. José Artur Nova, 1309

(090 - Siior Paulo - SP

Tel: (00 1) 297-5644 - Fax: (011) 956-0544
Telex: 1163721

PRODUTOS ESERVICOS: Niguel Eletrolitico.

CIRDE-CENTRO INDUSTRIAL RIO DESERTO
LTDA,

Rua Bardo do Sabard, 76

(4619 - S0 Paulo - SP

DEGUSSA S/A.

Rua Arroio Cha, 95
07000 - Guarulhos - 5P

Tel: (011) 209-3277 - Fax: (011) 208-2200
PRODUTOS E SERVICOS; Servigos de
Galvanoplastia

DELOROSTELLITE

101 South Hanley Road

63105 - St. Liouis - Missouri - ESTADOS UNIDOS
Tel: 314-743.2205 - Fax: 314-862.5803

SERVICOS E PRODUTOS: Hypervelocity flame
spray system: Jet-Kote, Jet-Kote powders, Plasma
transferred are welding system: Starweld and powders.
End: Argentina: Moreno 428 3P, “A” 1091 - Buenos
Aires - ARGENTINA

Tel: 34 13319355 - Fax: 54 1112907

DIELETRO ELETRO ELETRONICA LTDA.

Rua Marcelo Miller, 910
03223060 - Sio Paulo - SP

Tel: (011)914-4865 - Fax: (011)274-5135
PRODUTOS E SERVICOS; Retificadores Elétricos.

DILETA INDUSTRIA E COMERCIO DE
PRODUTOS QUIMICOS LTDA.

Av. Tenente Amaro F. da Silveira, 826

02171 - Siio Paulo - SP

Tel: (011)954-6511 - Fax: (0117 954-7154
SERVICOS E PRODUTOS: Produtos Quimicos ¢
Equipamentos para Galvanoplastia

EBERLE §/A. INDUSTRIA E TECNOLOGIA

Rua Sinimbu, 1670

95000 - Caxias do Sul - RS

Tel: (1154) 223-291 1/225-2004 - Fax: (054) 221-7398
PRODUTOS E SERVICOS: Solugdes em Automacio
p/Tratamento de Superficies e Produtos Quimicos.

ECOLIFE CONSULTORIA E COMERCIO LTDA.
Rua Parintins, 44

01155 - Sio Paulo - SP

Tel: (011) 825-8449 - Fax: (011) 8258449
PRODUTOS E SERVICOS: Tratamenio de Aguas
Residuais Industriais, Reuso de dgua. Recuperagio de
metais, Assisténcia Téenica. :

EDER-EMBRAER DIVISAQ EQUIPAMENTOS
Rua ltabaiana, 40

12235 - Siio José dos Campos - SP

Tel: (0123) 31-1177 - Fax: (0123) 31-1300

Tel: (011) 5438544 - Fae: (011) 543-8689 PRODUTOS E SERVICOS: Cadmiagem, cromo duro,
ATIASMIHAEL LTDA, Telex: 1156223 Niguel quimico, fosfatizagio, passivagio, polimento
Pga. Franklin D). Roosevelt, 200 - 6* andar PRODUTOS E SERVICOS: Carvio antricilo - eletrolitico, oxidagio negra, anodizacio, tlodinizagio,
01303020 - $3o0 Paulo - 5P elemiento filtrante pfratamento de dgua. Carvio ativado elc.
Tel: (D11) 25%-7266 - Fax; (011) 257-2007 - vegetal ¢ mineral.
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EFLUENTES INDUSTRIA E COMERCIO DE
EQUIPAMENTOS LTDA.

Rua Estevio Lopes, 166

(15503 - Sio Paulo - SP

Tel: (0117 813-7400 - Fax: (011) 813-7096
PRODUTOS E SERVICOS: Engenharia, Projetos,
Fomecimento ¢ Montagem de Instalages,
Equipamentos de Tratamentos de Effuentes e
Tratamento de Superficie,

ELETROQUIMICA DEGANI INDUSTRIA E
COMERCIOLTDA.

Rua Cachoeira, 1414/1422

03024 - Sito Paulo - SP

Tel: (011) 2916755 - Fax: (011) 291-1142
PRODUTOS E SERVICOS: Aditivos para
Galvanoplastia.

FARADAY EQUIPAMENTOS ELETRICOS LTDA.
Rua MMDC, 1302

(M880) - 30 Bernando do Campo - 5P

Tel: (D11} 418-2800 - Fax: (011)418-2935

Telex: 1146023

PRODUTOS E SERVICOS: Retificadores ¢
Transformadores, Auio Transfoermadores,

Equipamentos Especiais.

FLUVITECH - COMERCIAL E ASSESSORIA
TECNICALTDA.

Rua Jilio Buona, 1352

02201 - S0 Paulo - SP

Tel: (01 1)949-6817 - Fax: (011) 9496817
PRODUTOS E SERVICOS: Equipamentos para
controle de poluigio da dgua e do ar.

GAFLON PROJETOS E INSTALACOES LTDA.
Rua Vergaeiro, 8578

(4272-300 - 550 Paulo - SP

Tel: (011) 215-6035 - Fax: (011) 2156011
PRODUTOS E SERVICOS: Projeto, Producio,
Assessoria, Comervializagio, Importago, Esport.,
Instalagdo de Equipamentos, Tubos Conexdes ¢ afins
b termoplistico.

GALVANOTEC INDUSTRIA ECOMERCIO LTDA.
Rua Padre Adelino 43¢ 75

03303 - 530 Paulo- SP

Tel: (011)291-8611 - Fax: (011)292.7229

Telex: 1163202

PRODUTOS E SERVICOS: Equipamentos, Produtos e
Processos Quimicos pTratamento de Superficie.

HEF DO BRASIL INDUSTRIAL LTDA.
Estradz do Rufino, 69

(9980 - Diadema - SP

Tel: (D11)456-4433 - Fa: (011)456-2502
PRODUTOS ESERVICOS: Sais p/Tratamentos

Térmicos ¢ Termoquimicos de Metais, Servigos de
Tratamentos Termoquimicos ¢ de Superficie.

HENKEL S/A. INDUSTRIAS QUIMICAS
Av, das Nagdes Unidas, 10,989 - 3¢ andar
(4578 - S0 Paulo - SP

Tel: (011) 829-7353 - Fax: (011) 746-2066
PRODUTOS E SERVICOS: Produtos p/Pré
Tratamento de Metais ¢ Assisiéncia Técnica,

HUGENNEYER CONSULTORIA ECOMERCIO
LTDA.

Calgada das Azaléias, 46

(06433 - Barueri - SP

Tel: (011)421-6194 - Fax: (011) 4216194
PRODUTOS E SERVICOS: Cansultoria em Controle
de Poluigio Ambiental

IMPORTECNICA §/A. INDUSTRIA COMERCIOE
IMPORTAGAO

Rua Baronesa de Porio Carreiro, 35
01133 - Sio Paulo - SP

Tel: (011)§72:9011 - Fax: (011)826-3247
PRODUTOS E SERVICOS: Durdimetro Superficial,
Microdurometro, Medidor de Espessura de Camadas,
Laboratio Portitil

INBRA INDUSTRIAS QUIMICAS LTDA.

Av, Fagundes de Oliverra, |90

09950 - Diadema - 5P

Tel: (011) 745-4133 - Fa: (011) 7454438
PRODUTOS E SERVICOS: Produtos Quimicos de
Tratamento de Superficie de Metais, Lubrificantes para
Trefilagio.

INDUSTRIA GALVANOMECANICA ROGER
LTDA.

Rua Cachoeira, |.624

013024 - S0 Palo - SP

Tel: (01 1) M48-5366 - Fax: (011) 924570
PRODUTOS E SERVICOS: Produtos Quimicos p/
Tratamento de Superficié.

INDUSTRIA DE PRODUTOS QUIMICOS
YPIRANGA LTDA.

Rua Gama Lobo, 1453
(4269 - §io Paulo - SP

Tel: (011) 274-1911- Fax: (011) 215-4610
PRODUTOS E SERVICOS: Processos pf
Galvanoplastia.

INGOLD INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Rua Sao Paulo, 291 - B

(6465-130 - Barveri - SP

Tel: (011)421-5737 - Fax: (011) 725-1692
PRODUTOS E SERVICOS: Eletrodos e sondas de pH
e redox/pH metros; células de condutividade;

condutivimetros; eletrodos de (), Oximetros

INSTITUTO DE PESQUISAS TECNOLOGICAS DD
ESTADO DE SAOPAULO S/A - IPT

Rua Prof. Almeida Prado, §35

(05508-901 - Sd0 Paulo - SP

Tel: (011)268-2211 - Fax: (D11) 869-3353
PRODUTOS E SERVICOS:

1SC SCREENS LTDA.

Av. Com. Leopoldo Dedini, 150
13400 - Piracicaba - SP

Tel: (0194) 34.8322 - Fax: (0194) 34-6744
PRODUTOS E SERVICOS: Filtros p/Galvanoplastia e
Tratamento de Agua, Recuperadores de Metal p/
Estagiio de Tratamenio de Efluentes,

[USF - INTERNATIONAL UNION FOR SURFACE
FINISHING

Contatos atraviés da ABTS.

Tel.: (0011 251-2744 - Fax; 251-2558

ITAMARATI METAL QUIMICA LTDA.

Rua Cavoar, 612

03135 - Sdio Paulo - SP

Tel: (011) 274-0799 - Fax: (011} 63-8879
PRODUTOS E SERVICOS: Produtos ¢ Processes p/
Galvanoplastia

ITW-MAPRI INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Av, Guarapiranga, | 389

(4901 - Sdo Paulo - 5P

Tel: (011)522-9344 - Fax: {011) 522-9668

PRODUTOS E SERVICOS: Resinas Epox para
Revestimentos Anticomrosivos, Pisos

Industriais, Resinas de Poliuretano,

LABRITS QUIMICA LTDA.

Rua Santa Anasticia, 217

(9380 - Maui - SP

Tel: (011) 747-3552 - Fax: (011)450-1130
PRODUTOS E SERVICOS: Produtos Quimicos.

MAC DERMID DO BRASIL

Rua Pemambuco, 125/133

0994 1.720 - Diadema - SP

Tel: (011) 746-2100 745-3163 - Fax: (011) 746-1728
PRODUTOS E SERVICDS: Produtos de
Galvanoplastia e Metais Preciosos Eletrinicos.

MANGELS TRATAMENTO DE SUPERFICIE $/A.
Av. Presidente Wilson, 1866

(3107 - Sdo Paulo - SP

Tel: (011) 2724488 - Fax: (011) 273-5672
PRODUTOS E SERVICOS: Zincagem por Imersio a
Quente.
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MEGA INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Av, Padre Arlindo Vieira, 2168

(4166 - S0 Paulo - SP

Tel: (011)946-4136 - Fax: (011)946-2565
PRODUTOS E SERVICOS: Retificadores para
Galvanoplastia.

METALURGICA ADELCO LTDA.

Rua Cachoeira, 770

(6413-900 - Barveri - SP

Tel: (011)422-5266- Fax: (011)422-5307
PRODUTOS E SERVICOS: Retificadoras para

para Coloragio Elétrica, Sistema de Gerenciamento de
Dados para Sistema de Galvanoplastia.

MULTIPLATING PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
Rua dos Emboahas, 25 - Jardim Guerreiro
06700 - Cotia - SP

Tel.: (011)492-3665 - Fax: (011) 492-3665
PRODUTOS E SERVICOS: Produtos Quimicos/
Tratamento de Superficies,

NORDSON DO BRASILLTDA.
Al Arvani, 8§

06460 - Tamboré - SP

Tel: (011)4214155 - Fax: (011)421-6109
PRODUTOS E SERVICOS: Equipamentos de Pintura

& Protegio de Circuito Impresso,

OKU-TEC-TECNOLOGIA OUTOKUMPU
ELECTRONICS INC.

Rua Laplace, 96 - 5 andar

04622 - 5o Paulo - SP

Tel: (D11) 2401866 - Fax: (011) 240-2285
PRODUTOS E SERVICOS: Controle “on line™ em
galvanoplastia, analisadores poriiteis em
galvanoplastia, analisadores portiteis plefluentes.

OLGA S/A. INDUSTRIA ECOMERCIO

Av., Guinle, s/n

07220 - Guarulhos - SP

Tel: (011)912-4433 - Fax: (011)912-3273
PRODUTOS E SERVICOS: Massas Solidas, Liquidas,
Rodas e Disco p/Polimento.

ORWEC QUIMICA S/A.

Rua Uruguaiana, 115/119

03050 - $30 Paulo - SP

Tel: (011) 291-1077 - Fax: (011) 264-0878 - Telex: 11
23580

PRODUTOS E SERVICOS: Produtos & Processos p/
Calvanoplastia

PRO-BRIL INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Rua Mane, 103
(#4900 - Dhadema - SP

Tel: (011)456-5611 - Fax: (011)456-5611
PRODUTOS E SERVICOS: Produto p/Tratamento de
Superficies.

PRODEC PROTECAO E DECORACAO DE METAIS
LTDA.

Rua Bario de Rezende, 320

(4210 - Sdo Paulo - SP

Ted: (011) 273-5144 /4274700

PRODUTOS E SERVICOS: Anodizagio.

ROSHAW QUIMICA INDUSTRIA E COMERCID
LTDA.

Rua José Fornari, 1600

(9790 - Siio Bernardo do Campo - SP

Ted: (011)452-4044 - Fax: (011) 4524867
PRODUTOS E SERVICOS: Produtos p/
Galvanoplastia.

R.S.T.REVESTIMENTOS ANTICORROSIVOS
LTDA,

Av, Polidura, 804

07230 - Guarulhos - SP

Tel: (011)912-7728 - Fax: (011)912-6762

PRODUTOS E SERVICOS: Tangues pflinhas
galviinicas.

SCHERING DO BRASIL QUMC&E
FARMACEUTICALTDA.

Rua Maria Patriciada Silva, 205

(6750 - Tabodo da Serra - SP

Tel: (0111 4%1-8777 - Fax: (011) 4614649
PRODUTOS E SERVICOS: Processos pf
Galvanoplastia.

SEREX INDUSTRIA ECOMERCIOLTDA.

Av. Alvaro Guimaries, 1425

(9390 - Siio Bemardo do Campo - SP

Tel: (011) 45240314821 - Fax: (011) 4480471
PRODUTOS E SERVICOS: Filtros, Bombas,
Equipamentos para Inddstria Galvinica, Sistema de
Reciclagem, Max-Eviipe Alen 2000,

STILREVEST INDUSTRIA E COMERCIOLTDA.
Av José Maria de Faria, 94/104

05038 - Siio Paulo - 5P

Tel: (011) 260-9166 - Fax: (011) 8330137
PRODUTOS E SERVICOS: Pintura Eletrostitica a pd,
equipamentos para aplicagdo de timas especinise de
lavagens, sistemas de aplicagio, aplicaglo de massas
proetivas,

TECNOREVEST PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
Rua Oneda, 40

19895 - S0 Bernardo do Campe - SP

Tel: (00 1)432-4422 - Fax: (011)443.2439

Telex: 11 44464

PRODUTOS E SERVICOS: Produtos pTratamento de
Superficie.

TECNOVOLT INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Rua Alencar Araripe, 106132

(4253 - 8o Paulo- SP

Tel: (011)274-2266 - Fax: (011) 274-2429
PRODUTOS E SERVICOS: Reificadores Indusinaise
Alimentadores para Eletrocoloracdo do Aluminio,

TECPRO INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Rua Bilac, 424

(9990 - Diadema - SP

Tel: (011)456-67440 - Fax: (011)456-7742
PRODUTOS ESERVICOS: Produtos ¢ Processos pf

Galvanoplastia ¢ Fabricagdo de Circuitos Impressos,

TETRALON INDUSTRIA E COMERCIO DE
EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA.

Rua Nilo, 5

01533010 - Sio Paulo - SP

Tel: (011) 270-8838 / 4861 - Fax: (011) 278-3207
Telex: 1133083

PRODUTOS E SERVICOS: Bombas de Diafragma
Preumdticas Wilden, Bombas Centrifugas Magnética
Iwaki e lsochen, Bombas dosadoras Pulsafeeder ¢
Pulsatron.

TINTAS RENNER SAOPAULO S/A.

Estrada dos Casa, 4580

(9850 - 530 Bemardo do Campo - 5P

Tel: (0111 419-6200 - Fax: (0011 419-709]

Telex: 11 44610

PRODUTOS E SERVICOS: Tintas, vemizes, produtos
afins ¢ servigos da marca Polidura, Luxford, deal e
Cetep.

TKB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Rua Padre Chico, 412

(4747 - Siio Paulo - SP

Tel: (011) 246-1444 - Fax: (011) 523-1683
PRODUTOS E SERVICOS: Instrumentos de precisio
pitintas e vermzes,
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Atecnologia Degussa daum banho
de qualidade.

) DIVISAO METAL
* Dept: Galvanotécnico N
/ Av. Barao do Rio Branco, 440 ™
4 CEP 07042-010 - Guarulhos -SP %
Tel.: (011) 968-9277
Fax: (011) 964-0869 e 208-2200
Telex: 11 65002




Estas sao as virtudes da unido
entre "W. CANNING MATERIALS
LIMITED" e 5

Toda tecnologia desenvolvida
pela CANNING desde 1785 na
Inglaterra vem agora para o Brasil
através da ANION, uma empresa
que introduziu Qualidade
Assegurada em produtos e
processos.

Somando-se a tudo isso,

dentre as novidades desta uniao,
a ANION acrescenta a sua linha
de processos o que existe de
mais novo em tecnologia,
reduzindo substancialmente os
problemas com Tratamentos de
Efluentes, evitando agressdo ao
meio ambiente.

Ou seja, esta unido chega
somente para somar ao mercado,
aos profissionais e a sociedade
como um todo. Afinal de contas a

Birmingham
England

EanninG)

Representada no Brasil
exclusivamente pela

experiéncia da CANNING somada
a vanguarda da ANION buscam
somente um objetivo. Voce.

Anion Quimica Industrial Lida

Rua Etiopia, 245 - Morelato

CEP D6400 -Barveri - 5P

PABX (011) 422-5033 - Fax (011) 422-5117




Foi implamado o banho de cromo nao
poluidor no Brasil,

E o PROCESSO ENVIROCHROME 90,
vindo da Inglaterra com a tecnologia da
Canning e representada, no Brasil, pela
Anion Quimica Industrial Ltda.

A pioneira nesta implantacdo é a
Metalurgica Duque S.A. localizada na
cidade de Joinville - SC.

CanninG

Representada no Brasil
exclusivamente pela

Isto se deve a constante preocupagao dos
Srs. Nagib Chedid Daher e José Maria
Marcusso em aprimorar tecnologias de
Tratamentos de Superficie, visando sempre
processos que melhorem a qualidade e nao
agridam o meio ambiente.

O processo esta em operagao a quatro
meses com uma otima performance.

Uma segunda etapa de implantacao
automalizada ja esta sendo desenvolvida,
com o intuito de transformar todos os
processos hexavalentes existentes nessa
industria.

Assim, esla sera a 1" empresa da Ameérica
do Sul a se tornar nao poluidora, utilizando
grandes volumes de Cromo Decorativo

O banho mostrado na foto ao lado € de facil
operacaao, lrazendo inumeras vaniagens
guando comparados a0s processos
Hexavalentes, UTILIZANDO SOMENTE 7 G/L
CROMO TRIVALENTE.

Nos. da Anion Quimica Ind. Lida., teremos a
maior satisfacao em fornecer todas as
informacoes necessarias sobre este
revolucionaro processo em Cromacao
ENVIROCHROME 90.




MEDICAO E ENSAIOS

Equacao Fundamental para a
Determinacdo de Zinco em g/m’na
Amostra de Aco Galvanizado
Eletroliticamente

Jooji Hironaka

ste trabalho for elaborado com o objetivo de
racionalizar o controle de qualidade (na drea de
eletrodeposi¢iio) de uma sidenirgica, que produz
arame de ago polido galvanizado.
Aplicado, obleve as vantagens abaixorelacionadas:
a) resulta dos exatos;
b)dispensa databela germinica para obtencio de resultados
(trabalhosa e de pouca eficacia);
c) evila a interpolagio de didmetro, 0 que incorre em
resultados inexatos:
d) agiliza a obtengido de resultados.

Introducéo

O controle de qualidade na produgio de arame de ago
polido galvanizado €, em nosso pais, mais uma drea deste setor
na qual mudangas podem e devem ser efetuadas.

No referido controle wtiliza-se, geralmente, uma tabela
germinica, inexata, conforme serd observado ao término do
exemplo citado,

O método empregado € o volumétrico, devido i rapidez na
obtengio de resultados, exigindo, neste caso, menos passagens
que o gravimétrico. A equagio abaixo, pode, assim, substituir,
com éxito, a possivel totalidade dos métodos empregados pela
sua praticidade, possibilitando que o controle de qualidade e a
produgiio”caminhem juntos™.

' KxPxV
m; = - =zl 1
Bxe(273+1)

onde:
K = 33168
P = pressiio atmosfénca local, em mim Hg
| = volume (inal, em e’
A = dikmetro do amostra apds a decapagem, em mm (3,03)
¢ = comprimento da amostra, em mm
it = lemperaiura da solugio de HCl contida no aparclho de gramatura, em "C
m, = gy de Zinco
m = massa de Finco

Observacdo:

Método: volumétrico

Materiais utilizados: paguimetro, micrometro, esmeril,
barGmetro, aparelho de gramatura, termdmetro, proveta, béquer,
dcido cloridrico e triéxido de antimonio.

Exemplo:

Uma amostra de ago polido de diametro 2,97 mm é
galvanizada eletroliticamente, devendo ter um difimetro final
de 3,09 mm, aproximadamente. Corta-se um pedago com
aproximadamente 55 mm de amostra na produgio , entregando-
o ao laboratério fisico, para um tratamento adequado. Para que
o comprimento da amositra seja exatamente 50 mm, as suas
extremidades sioesmerilhadas com o maximode rigor, Enche-
s¢ 0 aparelho de gramatura com o HCl (dcido muridtico
concentrado + x cm’ de inibidor a 10% ) e acerta-se 0 menisco,
através da garrafa niveladora. Submerge-se a referida amostra,
devidamente preparada, dentro do aparelho de gramatura e
fecha-se imediatamente a torneira superior do aparelho, para
evitar o escape do gis hidrogénio liberado.

Apos y segundos de permanéncia em contato com o HCL, o
volume de hidrogénio desprendido é de 70 cm’

Pergunta-se: qual ¢ aquantidade de zinco depositada, em
/m, na amostra analisada?

Resolucdo:

Reagiio quimica gque ocorre guando o elemento quimico Zn
entraem contato com o HCL, sendo que a mesma foi processada
nas seguintes condiges:

Zn + 2HCl =+ ZnCl + H
onde: L

F,=701 mm Hg
V=70 em'de H,
t=27°C
P = 760 mm Hg
T,=273+27=300K
Aplicando-se os dados obtidos na equagio fundamental para

a determinagiio de zinco em g/m; temos a resposia.
Assim:
Kx F;x Vv
m, - ’
@ xe(273 +1)

A = " 55 = Julbol/Agoxto 97 = paip. /9




Bt i

m, - 33368 x 701 x 70
3,03 x 50 (273 + 27)
33368 x701 x70
3,03 x 50 x 300

m, = 360 g/nt (vide tabela de conversdo no final da
matéria).

Nota

Pela tabela germinica ( que utiliza o didimetro do arame nio
decapado ) teriamos:

33368 x 701 x 70
3,09 x 50 x 300
m,= 353 g/m’
Demonstracéo da Equacao

Empregando-se a equagiio dos gases perfeitos de Clausius -
Clapeyron temos:

ITI|=

RV RxY
i )
onde:
v . PxVxT,
PxT,
a) Célculo da Massa de Zinco Correspondente ao
Velume Inicial V

De acordo com a equagdo quimica, vem:

Zn +2HCl + ZnCl+ H’

65,37 22,400 cm
m v
6537xV 6537 xPxVxT, -
m - - g de zinco

22.400 22400 xPx T,

b ) Céleulo da Area Lateral da Amostra Cilindrica

o Txeéx®
100
¢ ) Célculo da Massa de Zinco em g/m’

6537 xPxVxT TXEXD .
o
22400xPxT, 100
m, 10.000 cm

TS = o* 55 - Julha! A gt 92 = padp, 20

10.000 x 65,37 x Px V x T.

m=

22.4[11;[311*!,;(“ xfﬂ;m )

10.000 x 100 x 6537 xExV xT.
m=
2240 xPxTxTxex @

. 10.000 x 65,37 x B x V, x 273
V224 x760 x 31416 x£x @ (273 + 1)

Assim, a forma geral da equaciio obtida é:
e 33368xRxV,
O @xe13+n)

Jooji Hironaka

Ciéncias / Matemidtica @

Técnico Quimico e Licenciado em




 atérias Técnicas
e
Tabela de conversdo de revestimento
de zinco em g/nY
N 60 || 61 || 62| 63 || 64 || 65 || 66 || 67 || 68 || &0 u,
=
| 20 | 316 | 321 |32 | 332 | 337 | 32 | a8 | 353 | 358 | 363 | 360
21 315 320 325 331 : 336 341 3o 352 357 362 367
2 | 310 | s Tooe | am 56| w0 | am | ss0 hisse. | aat | sk
23 | 313 | 318 (323 | 328 | 334 | 339 | 344 | 349 | 355 | 360 | 368
24 | 312 | 317 |32 | 327 | 333 | 338 | 343 | 948 | 3s3 | 350 | 364
25 Loan | a6 |2 | | st b Pae | | s 357 362
2 | 310:| 315 [ 320 | 325 | 330 | 335 | 3 | 6 | 35 | 356 | 361
_z; 309 314 | 319 R ey R g ol s n,f“_"smi"f.
2 | 208 |33 ae 1 ams ws | am | e | 343 | 349 | 354 3;9
29 | 307 | 312 [317 | 322 | 327 | 332 | 33 | 342 | 347 | 353 | ass
W | 306 | 311 |36 | 321 | 36 | 3 336 341 346 | 351 | 356
31 | 305 | 310 | 31s | 320 | 325 | 330 | 335 | 340 | 345 | 350 | 355
—re 7. | K | =
32 | 304 | 309 314 | 319 | 324 | 329 | 334 | 339 | 344 | 349 | 353
55 |as | 308 | 313 | 3ie | 3 |l 2l o | | s | s
S T R T A 47 | 382
35 | 301 | 306 311 | 316 | 321 | 326 | 33 | 3% | 341 | 346 | 351
| TS - " 55 - Inihn iu;m.---\l_'- b _‘_.'_J
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ROSHAW QUIMICA INDUSTRIA E COMERCIO LTD
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A

AQUELE

TRATO NA
- SUPERFICIE

=

VR

VOCE ESTA PRECISANDO DAR AQUELE TRATO NA SUPERFICIE? ENTAO, EXPE-
RIMENTE TRABALHAR COM NOSSOS DESENGRAXANTES, DECAPANTES, NOS-
SOS SAIS... E 0S NOSSOS PROCESSOS, ENTAO! VOCE ESCOLHE: CROMO,
NIQUEL, COBRE, ZINCO ALCALINO E ACIDO... INIGUALAVEIS, SEM IGUAIS.
ASSIM COMO NOSSOS INSUPERAVEIS PASSIVADORES, CROMATIZANTES,
FLUOBORATOS E ESTANHO ACIDO. QUE TRATO! QUER CONHECE-LOS MAIS NA
b INTIMIDADE, COMO AGEM? PECA O ESTIMULANTE ROSHAW BOOK E DESNU-
N DE TODAANOSSA LINHA, SUAS PARTICULARI-

DADES, SEUS USOS, EFEITOS... TEM MAIS: A P |

ORIENTAGAO E GRATIS E APRONTAENTREGA,

SIMPLESMENTE INFALIVEL. QUER UMA BOA ‘

IDEIA? USE PRODUTOS E PROCESSOS

ROSHAW. A SATISFAGAO E GARANTIDA. W ROSHAW

AV. DR JOSE FORNASRL, 1600 - JARDIM SILVINA - CEP D9730-400 - SAD BERNARDD DO CAMFO - 5P - CX. POSTAL 741 - FONE (011) 452-4044 - FAX (D11) 4524867
VON ZUBEM, 2885 - JO, DAS BANDEIRAS - CEP 13052-310 - FONE (0182) 47-2062 - FAX (0192} 47-1454 - TLX (19} 3817 CANDAS {AS) AUA JOSE DO PATROCINID, 26¢
X [52) 3048. REPRESENTANTES: RIO DE JANEIRO (RJ) - RUA LEOPOLDINA REGO, 733 - SALA 201 - PENHA - CEP 21021-822 - FONE (021) 580-B086 - FAX (021) 580
DO NOVO, R-5. C138 - CEP B3085 - FONE (092) 233-BE&1, CURITIBA (PA) AUA GAL. POTIGUARA, 1300 - BLOCO 22 - APTO 33 - CEP B1050-500 - FONE (D41) 248-2631




PREPARACAO DE SUPERFICIE

ESCOVAS INDUSTRIAIS-
TECNICAS DE APLICACAO

Damian Bown

sto nos faz lembrar que a
rebarba é um wvelho
problema. Tem origem,
em diferentes medidas,
nos trabalhos de corte,
remogio de aparas, perfuragio,
estampagem, fresagem e outros
mais. Na busca de métodos
econdmicos para eliminar as
rebarbas, ndo € possivel ignorar as
escovas de altacapacidade (fig.1).

Felicitamos as empresas que
hoje sabem tirar proveito de todas
as possibilidades para reduzir os
ciclos de fabricagio por meio de
escovas, isto é, racionalizar com a
ajuda de escovas.

As possibilidades de aplicaciio
das escovas téenicas sio miltiplas,
Permitem limpar, estruturar ou
alisar as superficies por remogio
de material e aplicar sobre clas
diferentes substincias, como, por
exemplo, Gleo ou cola, As escovas
podem tratar inimeros mate-
riais,como metal, borracha,
plistico, madeira, vidro, couro e
outros mais. Com a ajuda das

Sio maltiplas as possibilidades de aplicagiio das escovas (denicas, o

fue exige as mas diversas formas de escovi

escovas podem-se eliminar as
rebarbas, arredondar arestas, limpar
correias transportadores e até
descascar batatas, isto, eviden-
temente, quando se trata de aplicagio
industrial.

As multiplas possibilidades de
aplicagio exigem, também,
diferentes materiais de Fabricagio.
Para a limpeza de superficies
utilizam-se escovas com cerdas
artificiais, fibras vegetais ou cerdas/
pelos animais e, para a remocio de
materiais, de preferéncia, cerdas de
arame ou abrasivas (Fig.2).

O material que se aplicard
depende, afinal. do objetivo.

O objetivo da aplicaciio determina,
também, aformadaescova, partindode
E8CoVas para o tratamento interior de
furos, com um didmetro de 6 mili-
metros, alé escovas cilindricas de 6
metros de comprimento, para o trata-
mento de grandes superficies (Fig.3).

A seguir, tratamos da inddstria e
dos campos de fabricacio em que as
escovas de alta capacidade jd ém um
lugar seguro.

| - Arame original Osbom, trangado - 2 - Arame original Osbom, ondulado - 3 - Arame inoxidivel Osbom - 4 - Escovas metilicas

com ligagho de plistico - 5 - Cerda abrasiva Korfil - 6 -
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1. Indastria Automobilistica

Eliminagdo de rebarbas de superficies de contato em
cabegote de motor, caixas de cimbio, corpos de bombas de
dgua, tubos de escapamento ¢ de admissio, caixas de diregio
com superficies de contato fresadas e usinadas.

Essas pegas a trabalhar sio feitas de aluminio fundido, ago
ou ferro fundido cinzento. No caso do aluminio fundido,
utilizam-se escovas com cerda abrasiva com carbureto de
silicio, granulagio 120 ou 180, Para séries muito grandes,
tém-se confirmado mdquinas de escovar inteiramente
automiticas para rebarbar as pegas acima mencionadas.

A velocidade penférica de umaescovacom cerdas abrasivas
deve ser de 22 a 25 m/s.

Pecas de aco ou ferro fundido cinzento siio rebarbadas, em
geral, com escovas de fio de ago de 220 a 300 mm de didmetro
e 0,20 a 0,35 mm de espessura do fio.

Fig. 3

Escova cilindrica para aplicagio em lammaiones

A velocidade periférica destas escovas deve ser de 35 m/s,
aproximadamente.

2. Eliminacdo das Rebarbas de Engrenagens
de Bombas de Oleo

Aplica-se aqui, igualmente, umaescova com cerdas abrasivas,
Segundo a dimensiio das pecas, as escovas tém um didmetro de
150 a 300 mm.

O tratamento das engrenagens de bombas de dleo realiza-se
em migquinas de funciopamento aulomatico,

3. Tratamento Limpeza dos Pontos de Solda
em Carrogarias de Automoveis

Para a limpeza dos pontos de solda, aplicam-se
exclusivamente escovas menores em magquinas manuais.

A velocidade de rotagdo destas escovas deve ser de 8.000 a
10,000 rpm, aproximadamente.

Uma novidade no setor de carrogaria de automdveis € a
limpeza de uma costura de solda a “laser"de chapas galvanizadas
com as escovas de cerdas abrasivas.

Fig. 4 - Foi possivel substituir, também, a escova de fibra

4. Indastria de Sistermas Hidraulicos

Neste setor, as exigéncias dos fabricantes siio quase as
mesmas em todo o mundo: rebarbar em pegas usinadas, afiadas
¢ polidas de fundigdo sob pressio, que devem estar livres de
rebarbas, mas que precisam ler arestas vivas. Trata-se de
eliminar, principalmente, as rebarbas de superficies de contato,
perfuragdes de anel, caixas de diregdo, émbolos de distribuigio,
elementos de bombas etc,

No tratamento das pegas a usinar acima mencionadas,
obtém-se resultados excelentes comescovas de cerdas abrasivas.
Cabe aqui levar em conta a velocidade periférica, de 22 a 25 my/s.

No passado, trabalhava-se de forma muito dificil com lixa,
pequenas ferramentas de fresar e de raspar. Tratando-se a
superficie desta forma, produziam-se, cada vez mais. novas
rebarbas secundérias.

Foi possivel substituir, também, a escova de fibra que, em
combinagio com a pasta de polir, sujava muito as pecas e os
postos de trabalho (Fig.4).
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QUAIS SAO SEUS CUSTOS COM PROCESSOS GALVANICOS EETE.?
GOSTARIA DE REDUZI-LOS EM ATE 85% UTILIZANDO ATECNOLOGIA

COMPROVADADA _SETBX_ ?

Reciclagem de
produtos gquimicos em
“circuito fechado"’

Redugd@o no consumo
de agua de lavagem

Redugdo de lodo da
ETE

Economiaemprodutos

guimicos para

processose tratamento
Sisterna de reciclagem de agua de

lavagem e recuparagao de metais

Sistemna de evaporagdo atmosférica e
redugdc no consumao de agua

MAX-EVAP /| MAXI-SPRAY

O gstema MAX-EVAP | MAXI-SPRAY |a esta oparando

em Indistios brasielras de grande pore, trarendo
economia sem comprometer o qualldade
Atecnologiade "CIRCUITO FECHADO™, que ndotem
saida para a E.1LE., ol desenvoivida pela Cla. TECH-
MATIC INC.., dos E U_A. No Brosll esse ssterma & tabrico-
do pela SEREX sob lcenga da TECHMANIC INC

indistria e Comércio Ltda.,
Av. Alvaro Guimaraes, 1425,
Vila Planalto, CEFP 09895
540 Bermardo do Campo, 5P

Fone: (011) 759-4034
Fax; (011) 759-8746

A grande novidade de 1992 para a inddstia de gal-
vanaoplastio é o longamento do sisterma ALERT 2000
Essa gstema foclita a reciciogem das aguos de lava-
gem @ g recupeacio dos melals para reutibocoo
ou comercializogdo. Tudo isso am uma unidade Com-
pacia, gue precisa de apenas algumas horas parg
instalagao.

Fobdcodo no Bradl pela SEREX, sob licenga da ACS
ENVIRONMENTAL INC., dos EUA., |9 operanda am
centenas de companhiasnosEstaodos Unidose Maxico,

Por que galvanizar suas pecas
com a Mangels?

Desde sua fundagio em 1928, a
Zincagem a Fogo Mangels vem se
dedicando ao combate a corrosao
de superficies metalicas. Sao
mais de 60 anos de atuagdo,
demonstrande o pioneirisme, a
tradigao ¢ a qualidade da
empresa no setor.

Do primeiro balde galvanizado as
pecas de hoje, sio muitos anos
de experiéncia e competéncia
acumuladas, que nao se
conseguem da noite para o dia.

Por ndo ter produte proprio, ou
seja, prestar servigos exclusivos a
terceiros, é que a Zincagem a
Fogo Mangels, expandiu e
diversificou suas atividades,

e ST

contando com equipamentos que
atendem a todos os setores da
industria brasileira. Seus profissio-
nais possuem capacidade técnica e
hahilidades que crientam seus
clientes no desenvolvimento de
pegas, visando adequa-las ao
processo,

O controle dos banhos e a qualida-
de final dos produtos também séo
pontos gque merecem atengio por
parte dos técnicos da Mangels, que
frequentemente participam de

reunices de elaboragoes de Normas

Técnicas na A.B.N.T. e no LP.T.
E a dnica empresa brasileira que

tem participado, consecutivamente,

dos Congressos Internacionais de
Galvanizacao realizados na Europa.

Mangels Tratamento de Superficie 5.A.

Av. Presidente Wilsan, 1866 # Portao 2 # Cep 03107 # 530 Paulo » 5P
Tel.: (011) 272-4488 = Fax: (011} 273-5672 » Telex: 11 38675

A competitividade de seus
precos, prazes de entrega
rapidos, servigos diferenciados,
atendimento de pequenos e
grandes volumes sao resultados
dos cuidados que a Mangels tem
com a predutividade e a analise
criteriosa de custos.

Toda essa dedicagao visa
garantir a voceé confianga e
seguranca de que o melhor esta
sendo feito pelo seu produto.

PENSE NISSO QUANDO
DECIDIR GALVANIZAR
SEU MATERIAL




5. Combinac¢odes de Borracha e Metal corte mais elevado (Fig. 6),
As escovas com ligagdo de plistico trabalham de forma
No caso das combinagbes de borracha-metal, é preciso = excelente ji a baixa velocidade (22 a 25 m/s), porque os fios
remover a borracha excedente, que sai pelos escapes dos | estdo revestidos com um material de enchimento eldstico.
moldes durante o processo de aquecimento (Fig. 5).

6. FabricacGo de Mangueiras Hidraulicas

As mangueiras hidraulicas sdo fabricadas em processo
continuo, sendo cortadas no comprimento ¢ providas de pegas
terminais ¢ de acoplamento. Antes de poder montar as pecas
terminais ¢ os acoplamentos, cabe, porém, retirar o revestimento
externo de borracha até ao tecido de ago.

Para retirar o revestimento das mangueiras, a aplicagio de
escovas com ligagio de plistico (diimetro 250 mm) mostrou ser
muito eficaz. As vanlagens em comparacao com oulras
ferramentas, como, por exemplo, rebolos de esmeril e cabegas
porta-liminas, sio virias, tais como a nio provocagio de dano
ao tecido de ago, a nio provocagio de cheiros desagradiveis,
uma longa vida dnl e a vantagem de um trabalho rdpido e
seguro. Estas sdo apenas algumas das muitas vantagens (Fig. 7).

7. Fabricacdo de Baterias de Automoveis

Fig- 5 - Escovas circulares trangadus removem a borracha excedente nas Na fabricagio de baterias (acumuladores dcidos) utilizam-
sombinigdcs de borracha ¢ metal se, Igualmente, escovas com ligagiio de plistico para remover os
oxidos e outros residuos das placas de chumbo nos pontos de
solda, para obter uma ligagio satisfatria no processo de
soldagem,

8. Eliminacdo das Rebarbas das
Arestas de Corte

Trata-se, aqui, de um método muito propagado para rebarbar
tubos e perfis apos o corte. Rebarba-se para evitar os perigos de
lestes e assegurar um tratamento posterior livre de perturbacoes,
como, por exemplo, curvatura. montagem, deformacio sob
pressdo, montagem eic.

Fig. 6 - E decisiva, para a vida da escova e o resultsdo do trabalho, a posicio em
relagdo & pega o trabalhar

Utilizam-se aqui, conforme a forma da pega e o material
{durezada borracha), escovas circulares trancadas de 250a 300
mm de diimetro e de 0,30 a 0,50 mm de espessura do fio, Akém
disso, pode-se usar também escovas com ligacio de plistico de
200 a250 mm de didmetro e 0,30 mm de espessura do fio.

As vantagens das escovas com ligagdo de plistico residem,
sobretudo, no setor da seguranca, na observacio exata das
larguras dteis programadas, no excelente rendimento de corte
e na alta rentabilidade.

Meste contexto, mais uma observacio referente aos nimeros
de rotagdes indicados.

Os minimos/méximos indicados nos catdlogos nio devem
ser ultrapassados de modo algum. Nio correspondem as
velocidades operacionais recomendadas. A velocidade
operacional depende sempre da respectiva aplicagdo. No caso
de perguntas com respeito & velocidade periférica correta, é
conveniente entrar em contacto com o fabricante.

As escovas circulares trangadas sio apropriadas para
elevados nimero de rotagdes, até uma velocidade periféricade
45 a 46 m/fs. Para este processo de eliminagdo de rebarbas utilizam-se,

A escovatorna-se muito agressivadevidoaforcacentrifuga.  sobretudo, escovas circulares de arame ondulado com 250 a 300
Possui um alto rendimento de corte ¢ longa vida til, vistoque =~ mm de didmetro. A espessurado arame pode irde 0,20a0,35 mm.
o trabalho ¢ efetuado s6 pelas pontas dos fios. E um erro supor A grande necessidade de material cortado exigiu,
que 0 aumento da forga de pressio resulta num rendimentode | naturalmente, um tratamento automdtico. Este consiste, por

Fig. 7 - Para montar pecas termanais ¢ de acoplamentos em mangueiras hidriulicas,

cabe retirar o revestimento de borracha extemo até o tecido de aco
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Fig. § - Duas escovas cilindricas, que rrabalhem de forma sincronizada, rebarbam
o5 fohbos a um I,1ITI1I1I nEnlo 1-I.'\I.i. num |1[\|'H.'l,'|1hll‘ conmbimsc

exemplo, em rebarbar tubos cortados a um comprimento fixo
simultaneamente por dentro e por fora, num processo continuo,

As duas escovas cilindricas de 250 ou 300 mm de difimetro
¢ comprimento dul de aproximadamente 500 mm, que
funcionam de forma sincronizada, podem rebarbar até 6000
tubos por hora. Dependendo das dimensées dos tubos, a sua
vida dtil pode ser de 150,000 a 500,000 pegas {Fig. 8).

Além das miquinas para ;__r.mdu séries, existem também
aparelhos de bancada de prego mais reduzido, para rebarbar
séries menores a mao (Fig. 9).

Para VA ou outros metais nio-ferrosos pode-se aplicar
escovas com arame inoxiddvel ou com”nylon"abrasivo.

Recomendam-se aqui, para as escovas de arame de ago,
velocidades periféricas de aproximadamente 30 a 35 m/s, ¢
para escovas de nylon abrasivo, de 22 a 25 m/s.

9. Limpeza de Costuras de Solda

E feita, principalmente, na construcio de “pipelines”. Para

remover a escona depois da solda utilizam-se, sobretude,
escovas com 150 a 178 mm de didmetro.

10. Recondicionamento de Motores

Para limpar a cimara de combustiio, os canais de admissiio
eescapamentoe remover residuos de combustio (Gleo, carbono),
utiliza-se uma escova tipo pincel trangada (Fig. 10),

Esta escova expande-se a altas velocidades de rotagiio e
permite limpar, também, lugares de dificil acesso (Fig.11).

Esta escovaestd disponivel nos diametros de 20mm, 23 mm
¢ 30 mm. Guarnigio: arame de ago ¢ de ago inoxidivel de alta
capacidade, de 0,15 a 0,50 mm de espessura.

As escovas com guamnicio VA aplicam-se, por exemplo, na
construgio de termo-acumuladores, para remover a cor de
recozimento,

Finalmente, mais uma observagiio no que diz respeito a
qualidade.

As escovas técnicas sdo submetidas, como outros produtos
de qualidade, a teste e controles,

Fig. 1 - Neste cabegote de motor, o8 residucs de dleofcarbono sfio removidos com a
ajuda de uma escova tipo pincel trangada
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Isto vai desde os testes de qualidade dos materiais utilizados
ateé o controle do produto acabado.Esti sendo elaborada uma
norma DIN que cobrird as especificagbes de seguranca e gue
entrard em vigor dentro em breve,

Damian Bown

inglés, ¢ engenheiro mecinico formado
pela City University de Londres, na
Brushes International, grupo ao qual
pertence a Asberg escovas Industriais
Lida., é gerente geral, responsdvel pela
produciio e controle comercial e
financeiro na subsididria de Portugal, O
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DEPOSICAO QUIMICA E ELETRODEPOSICAO

TENDENCIAS DO TRATAMENTO
GALVANICO DE METAIS
NA EUROPA

Dr. Luigi Colantuoni

SCHERING AG, BERLIN

ste antigo refere-se ao futuro do tratamento galvé-
nico de metais na Europa.

Com mais de 100 anos, esta tecnologia ainda
exercerd papel importante e competitivo na
proximadécada, e issoniio apenas em comparagio
as alternativas atuais, como o recobrimento com

po ou tratamento mecinico, mas também a uma nova geragio
de processos de enobrecimento, na qual camadas sdo aplicadas
por evaporagio ¢ pulverizagio catddica ou deposigio idnica
(PVD/CVD).

A inddstria galvanica significa um mercado mundial de
mais de USS | milhdo. O valoradicional das camadas galviinicas
depositadas € quase 10 vezes este valor, A inddstria galvinica
emprega, aproximadamente, | milhiio de pessoas. A Europa
tem participagio de aproximadamente 40% no mercado
mundial,

A galvanotécnica, utilizada nos mais diversos tipos de
inddstria - desde a automobilistica até a eletronica, de petroleo
¢ gis até a de metais sanitdrios, de parafusos até a de oculos,
de aerondutica até a de mdquinas - estd atualmente sujeita is
seguintes tendéncias: i

- Estagnagdo para aplicacies decorativas

- Expansdo para aplicagoes funcionais

- Rigidas exigéncias no gque diz respeito a protegiao domeio
ambiente

- Aumento das exigéncias de qualidade

(s dois primeiros fatores podem ser facilmente vistos pelas
curvas de produtos de diferentes processos de deposigio;
enquanto as aplicagdes funcionais (zinco, Ni quimico, ligas
especiais) mostram altas taxas de crescimento, as decoragoes
tradicionais (cobre, Ni, cromo, metais preciosos, estanho)
ainda se encontram numa fase de amadurecimento.

Um desafioespecial para a galvanotécnica € a utilizagio de
novos materiais-base, Especialmente plisticos ¢ metais leves
serio utilizados cada vez mais, como, por exemplo, os
termopldsticos ¢ titinio, magnésio ou ligas de aluminio.
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Aplicacoes Decorativas

E muito dificil prever a reutilizagio de cromo brilhante na
indistria automobilistica européia. Ninguém espera para os
priximos anos o uso de pira-choques de ago cromados, porque
os pira-chogues de plistico sfio muito mais leves, podem ser
pintados ¢ mantém sua cor original. Além disso, as linhas de
produgiio de pédra-choques de ago ji foram desativadas e a volta
para esta tecnologia significard um investimento dispensivel.
Para esta indistria tradicional, tratamentos de superficie com
Ni-cromo limitam-se aos frisos de veiculos de classe superior;
uma excegdo ¢ a indistria automobilistica francesa, que reco-
mega a usar maganetas cromadas para carros de classe média.

Também a indistria de utilidades para supermercados estd
reduzindo o tratamento de superficie com Ni-cromo, que atual-
mente ainda estd sendo usado em prateleiras e estantes, Na
realidade, hoje, mais de 709 dos carrinhos de supermercados estio
sendo zincados, passivados azul e selados. Este tratamento de
superficie significa uma economia de, aproximadamente, 40%.

Como dltimo exemplo da drea decorativa, € interessante
observar a indistria de 6eulos. Armagbes receberam aproxi-
madamente 5 micra de ouro em 1980. Hoje, estes artigos niab
recebem mais de 3 micra de ouro. Além disso, o ouro esti sendo
parcialmente substituido por ligas de palidio. Considerando a
economia, no futuro estes tipos de camadas serdo cada vez mais
utilizados nesta drea.

Aplicacoes Funcionais

Na drea funcional, a indistria galviinica precisa considerar
as novas exigéncias da inddstria automobilistica no que diz
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respeito i resisténcia i corrosio. A inddstria automobilistica
européia, que ainda produz a maioria dos carros e tem maior
crescimento mundial, exige camadas que protejam o material-
base contra a corrosio sem modificar o aspecto visual do
produto.

Estas exigéncias siometas importantes paraa galvanotécnica.
Camadas de zinco cromatizadas até hoje  podem evitar a
corrosio do material-base (corrosiio vermelha), mas nio o
desenvolvimento de produtos de corrosdo de zinco indesejados
(corrosdo branca). Com base na interagiio entre temperaturas
altas e uma atmosfera agressiva, estas exigéncias sio muito
dificeis de cumprir, especialmente para a drea do motor,

Como consegiiéncia destanovatendéncia, as especificagoes
de testes de corrosio acelerada sdo muito mais rigidas. Na
Alemanha, dois produtores aumentaram os valores a serem
cumpridos antes do surgimento da corrosio branca para 480
horas e, para corrosiio vermelha, até 720 horas. Na Franca, a
inddstria automobilistica fez um acordo definindo a protegiio
minima geral de camadas, também chamada protegio padrio.
Segundo esta nova especificagiio, pegas zincadas dos
automéveis ndo podem apresentar corrosio branca apés 200
horas e corrosido vermelha apds 400 horas, tendo sido ante-
riormente sujeitas a um tratamento térmico de 120 °C.

Atualmente, dois diferentes sistemas estio sendo testados
nas galviinicas: ligas de zinco com passivadores adequados e
camadas de zinco convencionalmente cromatizadas com selantes
transparentes. Entre as ligas de zinco, foram analisados especial-
mente zinco-cobalto e zinco-niquel. Enquanto o zinco-cobalto,
em condigbes de teste, resulta numa maior prote¢iio contra a
corrosdo, o Zn-Ni mostra os melhores resultados no teste de
névoa salina apos o tratamento térmico (1 h a 120 °C). Para
melhorar a qualidade no que diz respeito i protegio contra a
corrosio, as galvinicas devem modificar seus equipamentos
de produgio e melhorar o controle analitico dos banhos para
chegar a um maior nivel de qualidade.

O zinco-niquel estd sendo obviamente preferido como liga,
mas estes processos foram aceitos pelo mercado apenas num
volume reduzido. Por um lado, devido i composigio dcida,
que ndo permite © uso de anodos insoliveis, e por outro,
devido & presenca de amonia nos banhos. Além disso, a
deposigio de ligas de zinco rotativo nio parece suficiente
desenvolvida para cobrir a toda drea de galvanizacio a granel.

A alternativa atual para ligas de zinco € o uso de um melhor
tratamento posterior i deposigio convencional de zinco. Para
aumentar a protegio, as camadas de zinco sdo cromatizadas e/
ou seladas com vemnizes soldveis em dgua. Para cumprir as
novas especificagoes, os selantes devem conter polimeros
resistentes ao calor,

As desvantagens de tais alternativas sio, por exemplo, o
desplaque das gancheiras e o efeito de geragio de gotas, que é
tipico para estes processos de imersdo e critico para furos ou
pecas com poucas tolerincias,

O futuro desenvolvimento de um sistema anticorrosivo
seguramente econdomico € uma das principais metas da galva-
notécnica. Este esforgo estd sendo considerado como abso-
lutamente necessdrio para evitar o aumento de camadas
alternativas e mais caras, como, por exemplo, DACROMET.

A necessidade de proteger equipamentos elétricos contra a
radiagio de microondas e eletricidade estdtica abre novas
possibilidades para a indistria galvinica. Trés tecnologias
diferentes sdo possiveis para o mascaramento de radiagio
eletromagnética; pldsticos compostos condutivos, polimeros

condutivos e camadas condutivas. O primeiro ¢ segundo ainda
estiio em nivel de desenvolvimento; o tltimo ji estd sendo
usado a nivel industrial.

Uma recente pesquisa de mercado mostrou que processos
quimicos significam apenas 5% do mercado americano (US$
200 milhGes) para tratamento de superficie, Na Europa, esta
proporgao ¢ ainda menor, significando 3% domercado estimado
(USS 125 milhdes).

Nas duas dreas, tintas condutoras e camadas de zinco
através de arco voltdico significam, aproximadamente, 90% do
consumo total; o restante ¢ aplicagio a viicuo de aluminio.
camada de aluminio ¢ a mais cara, com custos entre USS 10-30/m’
Comparadas a estas camadas de zinco através de arco voltdico,
as camadas quimicas custam apenas US$ 12-25/m’ e vernizes
custam apenas US$ 10-13m’

Os recobrimentos quimicos oferecem vantagens 6bvias, por
exemplo: maior condutividade, boa aderéncia e recobrimento
excelente. Porém as desvantagens obviamente evitam uma
maior extensdo desta tecnologia na Europa.

E verdade que camadas quimicas niio podem ser usadas em
todos os tipos de plasticos - também nio seletivamente - ¢ niio
tem um aspecto decorativo. Por isso, o seu uso - também no
futuro - serd reduzido a aplicagdes especiais - as quais necessitam
de um mascaramento muito eficiente, como, por exemplo, na
drea militar,

O niquel quimico € a camada funcional que mais cresce na
Europa. Mesmo assim,a proporgao de Ni depositado no mercado
europeu, no valor de 350 ton, ainda é menor que o norte-
americano (600 ton) e o asidtico (450 ton).

A maior diferenga entre estes mercados se baseia no fato de
que, na Europa, aproximadamente 50% dos processos de Ni
quimico sdo preparagdes caseiras. Nos EUA (aproximadamente
80% ) e noJapido (90% ) sdo processos protegidos industrialmente,
ou seja, o uso de banhos de Ni quimico de 1° geragio é devido
ao baixo custo de deposi¢do. Até entio era muito dificil
convencer os usudrios do processo KANIGEN para a melhor
qualidade de deposiciio que estd sendo realizada pelos processos
da 2" geragdo (baixa concentragio de metais pesados e 7-9% de
fosforo) ou da 3* geragio (nenhum metal pesado e10-13% de
fasforo).

As vantagens de resisténcia quimica e anticorrosiva sdo as
caracteristicas principais para convencer o usudrio final quando
se especifica estes processos melhorados para o futuro.

0 Ni quimico € usado na Europa principalmente nos setores
mecinico e elétrico. Estas indistrias significam, aproxima-
damente, 60% do consumo total. Tendéncias para os préximos
anos dependerdo dos substratos, das caracteristicas das camadas
e das exigéncias dos produtores.

Niio hd divida de que as ligas de aluminio teriio mais uso
devido ao baixo peso; ¢ também pegas de ago carbono seriib
tratadas mais com Ni quimico, porque isso significa uma
alternativa econdmica para componentes de ago inox.

Caracteristicas especiais de deposigiio com menos atrito e
maior resisténcia i abrasio sem tratamento térmico sdo obtidas
por camadas de dispersiio, a base de PTFE ou SIL. O uso desse
tipo de camadas serd limitado para exigéncias especiais.

Muitas pesquisas estio sendo feitas de acordo com as
necessidades da indistria galvinica. Controle continuo dos
processos, melhor estabilidade dos banhos galvinicos, maior
velocidade de deposigio, tratamento mais simples das solugbes
esgotadas e uma maior vida dos banhos siio as maiores exigéncias
dos usudrios de Ni quimico.
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Com uma resposta positiva para estas exigéncias, serd
facilitada a vida dos usudrios no campo desses processos,
aumentando, entio, o campo de aplicagio de Ni quimico.

Normas para Protecco ao

Meio Ambiente

Nos dltimos anos também na Europa, a redugiio de descargas
ambientais nas fibricas de galvanoplastia era um dos malores
topicos. Notdvel € a nova proposta para normas ambientais na
Alemanha, que pode serresumidaem dois aspectos relevantes:

1. O valor maximo admissivel de 2 componentes poluentes
nos efluentes serd reduzido consideravelmente, nio apenas
para metais como cidmio (de 0.5 para 0,2 mg/L) ou cromo
hexavalente ( de 0,5 para 0,1 mg/L ), mas também para cobre
(2 para 0,5 mg/L), niquel (de 3,0 para 0,5 mg/L) ¢ zinco (de 5
para 2 mg/L).

2. O usudrio deve se preocupar para que seja gerado o
minimo de efluentes, por exemplo. através de tecnologias
avangadas gue aumentam a vida dos banhos, reduzem as dguas
de lavagem que saem das linhas, recuperam e reciclam compo-
nentes nos banhos de lavagem.

Espera-se que o maior rigor das normas alemas também
seja introduzido nos outros paises europeus. Como conse-
giiéncia, desenvolvem-se processos de galvanizacio que nio
contém complexantes fortes (por exemplo, EDTA), amonia ¢
cianctos altamente venenosos. Maiores esforgos serio
dispensados na otimizagio dos equipamentos e na racio-
nalizacio para reduzir efluentes e o volume de lodos.

Esta tendéncia exigird maior investimento nas industrias
galvinicas, significando, porém, economia, como mostram os
seguintes exemplos,

No esforgo conseqiiente de reduzir os efluentes numa linha
de zincagem rotativa, chegou-se a um resultado considerivel.
Em 1962, era necessdrio, por tonelada de pegas zincadas, um
volume total de 14 ' de dgua com uma cascata tripla . Usando
um sistema de lavagem a cascata de 3 passos, esta qualidade
foi reduzida, em 1972, para 6m’ ftonelada. Uma outra
racionalizacdo de lavagem dos tambores reduziu, hoje, o
volume de dgua consumida para 0,8 m’tonelada. -

Numa linha de cromagem, por exemplo, consegue-se uma
economia de DM B8.100 para uma superficie de 278.000m;
reciclando-se o dcido cromicoe dguas de lavagem. Os sistemas
de evaporagiio a vicuo de condensagido reduzem efetivamente
o custo operacional para o banho de cromo e para o tratamento
dos efluentes.

Exigéncias de Qualidade

Comparada com outrostipos de tratamento, a galvanotécnica
na Europa as vezes é chamada de “Low-Tech”. A raziio para
esta md imagem pode ser vista pelo controle insuficiente de
parimetros dos processos e ainda mais pelo nivel ndo-
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profissional de alguns produtores trabalhando para terceiros,
Os parimetros mais importantes eram, até agora, o pH,
concentracao de metais, a4 temperatura e a densidade média de
corrente.

Asexigéncias de maior qualidade para cumprir os requisitos
das indistrias também tém influéncia no tratamento de superficie.
Nestadrea, ¢ inevitdvel que os técnicos garantam maior qualidade
ou prestem muito mais atengio ao controle de qualidade.
Espera-se uma melhora neste campo, nio apenas no que se
refere A supervisio ¢ outros parimetros de processo, mas
também aos tempos de medigio, reagio e corregio. Sistemas
modernos de andlises e dosagem continuos ¢ automdticos serdo,
conseqlientemente, cada vez mais utilizados nos equipamentos
de produgio atuais, e seriio componentes importantes no futuro,

Dr. Luigi Colantuoni

Dr. Luigi Colantuoni nasceuem 1955
em Nipoles-Itilia. Estudou guimica na
Universidade de Nipoles e concluiu seus
estudos em 1979 ¢ Apés trabalhar como
Engenheiro de Processos na Mobil Oil
na ltilia, ampliou os seus conhecimentos,
especializando-se com o curso de Master
Business Administration (MBA) em
Fontaineblerau / Franga / 1985,

No inicio de 1986 imiciou o seu
trabalho na SCHERING AG em Berlim,
Divisao Galvanotécnica, como Product
Manager do segmento “Acabamento
Galviinico de Metais™.

ApGs 1 ano passou a gerente do Product
Management para este segmento, Em
meados de 1991 deixou Berlim para
gerenciar a Divisdo Galvinica da Nihon
Schering K.K. no Japio. O




Processos e Produtos *Pré-tratamentos.
Especiais para
Tratamento Quimicos ou
Eletrolitico

de Superficies

Metais.

Tratamento de Aluminio.

Tintas.

* Processos de Eletrodeposicao de
* Pds-tratamentos, Cromatizantes,

* Fosfatizantes, Neutralizadores,
Passivadores, Removedores de

* Processos Especials, Processos

Quimicos e Desplacantes.

» (ileos de Corte, Repuxo, Protetores

e Vernizes.

« Tintas Anticorrosivas e Industriais.

*Maquinas para Solventes Cloradas TRI-PER.
= Tambores Rotativos.

* Méquinas de Limpeza de Metals.

aletron

Aletron Produtos Quimicos Ltda. - Rua Sde Micolau, 210 - Diadema - 09801 - 5P,
Fones: (011) 445.6206/445,6294 - Fax: (011) 445.1366 - Telex: 11 45022 NUAG-BR

DILETA

ffic EQUIPLASTIA

ZINKACID K
Zinco acido a base de potassio

ZINKO BRIGHT D10
Zinco alcalino isanto de claneto

ZINKO BRIGHT 77 S
Zinco alcaling baixo teor de cianeto

ZINKO SUPER TRI
Passivador Trivalente para zinco

Fosfatos, Desengraxantes, Passivadores, Oxidagdes, Decapantas,
Sais Primdrios, Abrilhantadores, Anodos, Desplacantes,
Descarbonizantes

Retificadores, Reostatos, Centrifugas, Tanques, Bomba-Filtro
Exaustores, Torre de lavagem, Instalacdes Automaticas.

TRATAMENTO DE EFLUENTES COM
LABORATORIO ULTRA MODERNO

Rua Soldado Roberto Marcondes, 06 - Tel,: PBX: (011) 954-6511
Telex: 1163401 DIDA BR - C.E.P. 02177-000 - Fax: 954-7154
Parque Novo Mundo - Sao Paulo - SP

TRATAMENTO DE SUPERFICIE,

TECNOLOGIA

A HEF do Brasll, aldm da
lomecer sals e produlos para
Tratamento Térmico o da
Superficie, estd tambdm
presenie na preslacio de
SBMNICOS, COM a mesma rapldes

e confiabilidade de atsndimento,

O processos SURSULFE,
OXYMIT, FOREZ, VERMIZES
ESPECIAIS, FOSFATIZACAOQ,
OXIDACAD PRETA, reschvem
seus problemas de atrilo,

desgasha, cormosio,
engripamento e fadiga,
conferingdo & sua peca o malhor
desempanho.

HEF DO BRASIL S.A.

Esfrada do Rufing, 89 - Semmaria
CEP: D9980-380 - Diadoma - 5P
Fone: (011) 456-4433

Telox: 11 44887 HEFB BR

Fax {011) 456-2502




SIGA O LIDER.

ALEM DA EXPERIENCIA, A VANGUARDA TECNOLOGICA.

A Hugenneyer com seus 35 anos de mercado
néo parou no tempo,

Nosso principal objetivo @ resolver seus
problemas de Contrals da Poluicio Ambiental e de
Processos de Tratamentos Suparficiais de Metais.

A qualidade & & aficiéncia tecnolbgica vem
sempre em 1* gar (Reduglo de Vazdes, Recu-
peragies e Regeneracdes de Solughes Quimicas,
entre outras),

Desenvolvemos nossos trabalhos fundamen-
tados em nossa propria estrutura. Contamos com
modemno laboratrico para definigéo do melhor
processo de ratamento a ser implantado e, um
setor de projetos totalmente informatizado e sar-

vido de excelentes profissionais.

Por isso, quande economia, confianga e agili-
dade for sua necessidade.... siga o lider,
Nés temos a soluglo que vocd procura.

Exclusividade no licenciamento da LANCY INTERNATIONAL

CONSULTORIA E COMERCIO LTDA.

Cantro Comarcial de Alpthaville - Calgada das Azalétas, 46 - CEP 06453-000 - Baruen - 5P

Fones: (011) 42161840 7

725.0060 - Fax: (011} 725.0081
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CRIADA COOPERATIVA PARA
TRATAMENTO DE EFLUENTES

m reunido realizadano Sindisuper, entre a comissio

técnica daquela entidade e virias empresas, foi

criada uma cooperativa para a implantagiio de uma

usina de andlise, triagem e destinacio final dos

residuos poluentes resultantes do processo

galvanoplastico, come zinco, cromo, niguel ¢
cidmio, entre outros,

De acordo com o engenheiro Marco Antonio Barbieri,
presidente da comissdotécnica, asolugio através da cooperativa
¢ da usina ndo apenas resolve o problema de tratamento de
residuos, como também reduz os seus custos - “as despesas
com o tratamento de efluentes aumentam em 40% o custo final
dos produtos™, diz ele - o que, por tabela, diminuird os custos
de produgio das empresas, proporcionando-lhes maior
competitividade diante dos concorrentes que ndo 1Em programas
semelhantes,

Compromisso com a Cetesb

A idéia de cooperagdio entre as empresas do setor de
galvanoplastia surgiu em outubro do ano passado, quando 130
indidstrias da regidio metropolitana de Sdo Paulo firmaram,
através do Sindisuper, um compromisso com a Cetesb de buscar
solugdes conjuntas para o controle de residuos. Segundo este
acordo, em dois anos elas terfio em funcionamento seus sistemas
de controle e tratamento de efluentes, contratado projetos de

PROTECAO

Associacio Brasileira de Corrosiio - ABRACO
realizou, com a colaboragiio da Sabesp - Cia. de
Saneamento Bdsico do Estado de Sao Paulo, nos
dias 26 ¢ 27 de agosto dltimo, em Sdo Paulo, o 3°
Semindrio de Protecdo Calddica e Controle de
Interferéncia.

Comoobjetivo de divulgar as técnicas de protegio catddica
para prevenir a corrosio em instalagdes industriais, estruturas
metilicas, concreto armado e controle de interferéncia das
correntes de fuga, o evento reuniu especialistas da Petrobris,
Comgis, Eletropaulo, IPT, Telesp, Sabesp, Telerj, Perbris,
Flag, Cenpes, Coppe, IEC, Metrd ¢ Sytec 3.

Os temas analisados foram: protegio catddica - histéria,
atualidade e perspectiva; corrosio do ferro fundido por
correntes de interferéncia; corrosio pelosolo ¢ interferéncias
elétricas em linhas de transmissdo aéreas; controle das
correntes de interferéncia no gasoduto do Nordeste;

controle ambiental junto aempresas especializadas e apresentado
aCetesbas alternativas para o destino dos residuos. Paralelamente,
neste periodo, as signatirias dos compromissos nio sofreriio o
assédio e fiscalizagio da Cetesb.

Beneficios

Com a implantagio da cooperativa, Barbieri acredita ser
possivel comprar os reagentes quimicos necessdrios para
tratamento dos efluentes liquidos por pregos mais baixos, haja
visto que, pelo volume, haverd maiores condigoes de barganhar
pregos com os fornecedores. Este mesmo sistema poderd
funcionar para as compras das matérias-primas utilizadas no
processo normal de produgio das empresas, beneficiando todas

em lermos de custos.

Quanto & usina, ele lembra que cada empresa enviard o lodo
galvianico paraela, onde técnicos fardo suaavaliagio e empresas de
consultoriacontratadas, credenciadas pela Cetesb, se encarregario
de apanhar e transportar esse material paraodestino final, emitindo
um certificado de que o residuo foi transformado e jd niio é mais
poluente.

O Sindisuper analisou vdrias alternativas para o destino final do
lodo galvinico e, para Barbieri, “a queima em fornos de alia
temperatura, como os de cimento, ¢ uma das melhores, porque,
depois da incineragiio, as cinzas siio agregadas ao cimento ji como
massa inerte”, 0

CATODICA

interferéncias na rede telefonica subterriinea; utilizagio de
mantas termocontriteis ¢ anodos poliméricos continuos na
prevengdo de corrosio em tubulagbes de ago enterradas;
viabilidade técnico-econdmica da protecgio catddica de um
duto nu ou totalmente revestido; corrosdo sob frestas ‘e
protegio catddica de agos de alta liga em dgua do mar;
ocorréncia de deposito em anodos galvianicos utilizados em
tratadores de petréleo; simulagio numérica dos sistemas de
protegio catodica de drvores de Natal molhadas; protegio
catodica de tanques de armazenamento; utiliza¢io de anodos
debaixo do tanque para protegao catodica da parte externa de
fundo; detecgiio e avaliagio de correntes do fuga em estrutura
de concreto armado; e protegdo catddica, catdlica ou cadrica.
O painel final foi “Grupo de Trabalho e Protecio Catédica e
Controle de Interferéncia de Sfio Paulo - Atividade Atuais”.
Informagdes adicionais podem ser obtidas junto A ABRACO
pelos fones (021)516-1962 ¢ 263-9833.0
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TRATAMENT!) [

LINHAS GALVANICAS

Dedicadda & Inbricagao de cyuipumentos sulomaticos
para qualgquer tipo de tratamento de superficie - inclaindo
o Servotron IV, um sistema aéreo de dupla colina com
bamdepn recolledorna de respingos. além de puinéis de
comando, lovadones de gases, ambores molativos de

polictileno © de ago inox - 4 Elmactron Elétrica ¢
Eletrimica Indusiria ¢ Comércio venceu uma
concorréncia da Casa dan Moeda do Brasil para o
fomecimento ¢ mstalacio de duas hahas galvinicas
semmi-automiticas, Estax linhas, omi quimica ¢ odilra
eletrogalvinica, serdo formodas por equipamenios
bésicos para & fabricacio de cartbes indutives que a
Cocsandn Moeda produzird para a Telebris, em substinuicio
&5 otunis fichas teléfonicas usadas em aparelhos
mslalados &m vias pu.hl:n..l.'\ Estn linha deverd :|IL'.1r15'.'|r
um milhio de unldndes por més, sendo que até outubro
proximo a Elmactron deverd farer a entrega dos
1.'I.||:|r||.|rlll.'r||l|‘-

Maionss inflormogdcs ;riu Tone (00 1) 270 47K
PRODUTOS QUIMICOS

A Rohm And Hass, considersda uma dos makones
fobricantes de produtos quimncos cspeciais dos Estados
Ulniidos - e fod fundasdi em | 9089 - ¢ instalada desde 1953
ni Brasil, stendendo o diversos sepmentos da inddsiria
i, comio o de Eniamenio e coun, el de adesivos
¢ tints, ¢ uma das ganhadoras do "Prémo Corl de
Qualicade 19927, nu colegona de “aditivos”, devido ao
cumprimenio de iens hilsicos para o formacio de tmtas
indlustriais, imotlvicas ¢ de repinlum amomodiva, g, por
outtros lacks, estd arunciendo a cormpra da divisdio de polimeros
da Unocal, a quarta mudor fabncaiie de emulsdo dos
Estados Unidos. Esta opersgio de compra renderd, &
empresa, mas s fdbricas © um ceniro de pescuisas
nogquele pafs, 1odas especializadas oo produgio de
comiponentes a base de vinl serilico, o qoe [he permitin
produzir, além deste, produlos com as fesinas. eslifendo
butadienc, PV A, FYDL ¢ estreno-acrilco, Em termos de
Brasil, nabsiduira deverd imponar alpums tipos de emuolsio
¢, apds um perindo de andlise da receptividade, algpumas
linhas de prodogdo de resinas. vimil-sorilicos serio trzidas
I [HOSSL) I'I..II\

Mniores mformaches pelo Tone (01 1) 948,344
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PROTECAO DE CONCRETO

Amuanie nos mercados de produios quimicos para
construcho civil ¢ mincragio, o Fosroe, empresa do
grupo inglés Bummah Castrol, estd langando o Graffiti-
guard, um produto parm pintura © prodegdo de conenclo
contra as prchagdes. (ferecido em viinas opgdes de cor
- commn branco, conenelo, cinia, bege ¢ vemig transparenie
- o prosduto ok wma pelicula protetor de longa duragio.
Para eliminar a pichagBo, basta aplicar um removedor
1:\|1|_‘q_'|,1l O KM P |||11p|1. Este sisicma de prnturi ¢
protegdo ji ¢ comercializado pela empresa na Europa e
Estados Unidos

Muores ||:li|r|1||,ul';'1|_'n. pc!u- fone (00 1§ 2688322,

TECNICAS DE FABRICACAO

Considerada a mar feird mlernacional das téenicas
de Tabricagio da Ausiria, o INTERTOOL 92 - a ser
realizada de 29 de setembroo a 3 de outvbno procimo, em
Viena - estard apresentando as ditimss (écnicas em
miguinas- ferramentas, fralamentos de superficie,
sisiemas de 1uh|||_;n,;'|4| ¢ de comando, ferramenias
manuais ¢ cléincns, informilica e sstemus CADICAM,
SPS, NC e ONC, entre outros, em uma drea supernior a
500000 m2 de stands. Mabores informaches, jumio &
Wiener Messen & Congress, ovganizadom das Feiras
de Viena, pebo fone (01 1) 3725325,

METALIZACAOQ DE FUROS
DE PCI

O mercado brasilein de circuito impresso pode
coailar. LII:"-I,I.L' e |.||1|!I|.1'|_ ©om l]llhkl[l""ﬁ ¢ aluass
processos de metalizagio de furos de placas de circuito
impressa. E que a Tecnorevesi Produios Quimices
[PasSON @ PepICSCHiar no Brasil a Alfachimdcl, da Iudlia,
wma cmpresa com 23 anos de existéncin dedicados
infeirmmente a0 mercado de circuilo impresso. A
novidade & o processo Pink Hobe, que une as linhas de
“desmear”e metalizacio em uma dnica, com nimero
reduzido de tangues

Maiores informagies pelo fone (01 1) T59.4422

(W)

MEDIDOR DE ESPESSURA

O C-Cuge da Sonatest, comercializado pela
René¢ Graf Inddstria ¢ Comércio, mede
eapesaurn de comadas de O-1 250 microns, sobre
substratos lermoses, ¢ de 0500 microns, sobre
niio-fermosos. E pordtil e. pelo principio de
indugio cletromagnética, permite verificar, por
exemplo, ¢ espessurn de pinturas, galva-
nizaghes, cletrodeposigio ¢ camadas de
phisticos, bormcha ou epdxi sobre algum lipo
de substrate {errose. Ji pelo principio
eddveurment, permite a medigio de pimiurus,
sermiees, plistico, epdxi, bormacha e vidro sobre
aluminio, cobre litio ¢ outros metais nlo
magnéticos. Este instrumento tem limites alto e
bhaixo e ¢ capa de armuzenar até 700 valores e
fazer a estatisiica dos mesmos,

Majores informagies pelo fone (011}
A2 1. 16040,

ABRILHANTADORES

Comemorando seu Y7 aniversdrio de fundagho,
a Galvanotec Indiastria ¢ Comercio empress
do grupo Elguimibra dedicada 0o fomecimento
de produtos Quimicos ¢ metais para
galvanoplastis, acaba de fechar um contralo
o & ALLIED KELITE. dos Estados Unddos,
parn produgio de abrilhantadores e demais
processos quimicos para tratamento de
superficies, Com is=o, as galvanoplastias
brasilciras passam a ler acesso o0 gue hd de
mais avangado em lermos de processos para
iralamenio de superficies, com assisténcia
tenica de pessoal treinado ¢ apoie de um
moderno ¢ aparelhado laboradrio quimico.

Muiores informagiies pelo fone: (0013 291,561 18-




Ejetores, sprays, nozzles, buses, disen,

toberas e spruzzatori, sao varias
denominagoes usadas para 0 mesmo tipo
de produto

Para nos, & o Sistema de Pulverizacao
Spraytec PNR, utilizado em:

« Lavagem de gases

« Relrigeracio

o Aplicacio de desmoldantes
« Resfriamento de tethades
e Protecho contra incéndios
» Limpeza de telas @ filtros

e |8

Spraytec PNR do Brasil Lida.

RAua Greco, 420 - CEP 03373 - Sdo

Tels.: (0711) 910-0450 - Fax: (071} 271-0553
Tix.; 11 62875 SPRE BR

OXILITE

TECNOLOGIA E QUALIDADE
EM PROCESSOS PARA

TRATAMENTO DE
SUPERFICIE

OXICLEAN 116 Desengraxanie & Desoxidanie
Eletrolitico isento de Cianeto

NMATUROXI Aditivas para Zinco & base da

Cloreta de Potassio,
MATURA - BRIL Passivador Azul Trivalente
CUPROXI

Aditivos para processo de Cobre
Acido - Alta Camada e Decorativo

OXICROM 440  Cromo Duro Aulo-Regulével
Rua Séo Francisco de Sales, B1
Cep: 09920-450 - PQ. Jaboticabairas - Diadema
Fone: (011) 456-4984 Fax: (011) 445-3033

RECRILTEC

EQUIP. E REVEST. IND. LTDA.

CORROSAO?
NUNCA MAIS

Equipamentos anti-corrosivos fabricados em PP e
PVC com a mais alta qualidade e Garantia
Assegurada.

& Controle Ambiental
s Insufladores

& Ventiladores

s Exaustores

& Saida de Ar Natural

« Lavadores de Gases
«Capelas de Laboratirio
« Tubulaches

» Pecas Técnicas

« Tanque para Processo

FAGCA COMO AS EMPRESAS ABAIXO QUE
CONFIAM EM QUEM ENTEMNDE.

- Monark - Gessy Lever - Metal Leve - Philips - Bendix - Black Decker
- Spal { Coca-Cola ) - CVAD - Gerdau - Axios - Alied Automotive - Souza
Cruz - Semco - Nuclemon - Osram - Santa Marina - Construbase -
Johnson & Johnson - Pom.Pom - Taurus - Weber - Burigoto - Kadron -
Ypiranga - Climax - Meroni - Fersony - Sund Emba - BHS -Brinquedos
Estrela - Keiner Recaro - Nestle - Colmeia - Sanrisil - Burndy - KMP

Gulla - Spim - Getone - Kadan - Fenix - Giovani - New-Line - Armila

RECRILTEC
Equip. @ Revest. Ind. Lica. Av. Yervant Kissajikian, 1141
Cep 04657- 001- Santo Amaro - SP - Fone: (011) 562 4158 Fax: (011) 583.8012




LABRITS QUIMICA

TECNOLOGIA DE PONTA EM PRODUTOS
PARA TRATAMENTO DE SUPERFICIES

ESTA MARCA VEIO PARA FICAR!

DESENGRAXANTES QUIMICOS E ELETROLITICOS - PROCESSOS DE CROMAGEM
DURA E DECORATIVA - ABRILHANTADORES PARA ZINCO, CADMIO, COBRE E NIQUEL
FOSFATIZANTES - PURIFICADORES - REMOVEDORES DE METAIS

RUA AURIVERDE, 85/91 - CEP 04222-000 - SAO PAULO - SP
TEL.: (011) 9141522 - FAX.: (011) 63-7156

INSTALAGOES AUTOMATICAS E CONVENCIONAIS PARA
ELETRODEPOSICAO E TRATAMENTO SUPERFICIAL DE METAIS

-
ﬂl(‘“lmbru RETIFICADORES DE CORRENTE

TAMBORES ROTATIVOS PARA GALVANOTECNICA
CIA APARELHOS DESENGRAXANTES PARA SOLVENTES CLORADOS

ELETROQUIM'CA CENTRIFUGAS, SECADORES ABERTOS E BOMBAS FILTRO
DO BHAS'L TAMBORES PARA POLIMENTO E REBARBAMENTO

PAINEIS PE COMANDO E REOSTATOS
SISTEMAS DE EXAUSTAQ E LAVADORES DE GASES

(

DESENGRAXANTES QUIMICOS E ELETROLITICOS

= :
ABRILHANTADORES PARA ZINCO, CADMIO, COBRE E NIQUEL ( I'-.h J\_]ALVANOTEC

PASSIVADORES E CROMATIZANTES * IRIDITE * f’

\
REMOVEDORES DE METAIS, PURIFICADORES E B TECNOLOGIA
FOSFATIZANTES ALLIED-KELITE - USA
PROCESSOS DE CROMAGEM DURA E DECORATIVA AUTO- Witco Corporation
REGULAVEIS Rua Padra Adelino, 43 & 75 - Belanzinho
PABX (011) 201-B611 - Telex: 11.83202 - Fax: (011) 292.7229
PRODUTOS QUIMICOS, ANODOS E METAIS Cx. Postal: 8800 - CEP 03303-000 - Sio Paulo - SP - Brasil
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FROTA DE VEICULOS

Fornecedorn de |'l|1|1!|.1|-::-:1 ¢ processos para
trafamento de superficie, a Tr!."pq‘nlrl.\iua.trhr( KiTT T 18]
esld cadastrada como [rotista da Fiat, pam substituigio
die tovda a sua frotade veiculos utilizados para atendimento
ans clientes, Foram sdguindos, da Pauliscar Distrabuidorn
de Veiculos - uma empresa do Grupo Meshlu - 10
veiculos Uine Mille nn cor cinza Netuno, que esto
{otalmenie \4."].’IJI:I~||I:| PL"I.:I Nucionml Cia. de .‘\rj__'un.'-\ [
serdo usados no servico de mendimento éenico e
comercial que o Tecpro presta wos seus clienies, Neste
aspecto, o cconomia de combustivel pesou bastanic na
decisio a lavor do Lino Mille

CONVERSOR DE FERRUGEM

Aplicudo por mew de molo, pincel ou pistola, o
primer Cormoscal, da Portare Comércio Exterior,
converte quirmicamente a fermigem em dxido de fermo
preto estivel imagnetita), ou sej, uma capa protetorm do
ferro ou ago. Elimina n necessidade de jato de areia ¢
it wle st iksado sabee melaiseqlen |.||J|||.'|\.||-|||n.1r._'|.1!|r|<':|1c
onidados, tendo aplicagio em indistnia petrobifera, de
mavios, marinha e aulomoiriz, além de em engenhania
civil, indistrins em geral @ em aplicagbes domdsticas
Muiores informagdes pelo fone (01 1) 471, 1282

REVESTIMENTO
ANTICORROSIVO

Enralon ¢ uma linha de revestimentos, descrvolvida
F‘ll.‘|.l Acheson do Brasil Indistria ¢ Comdercio, parn
aplicacio em superficic de componenics sujeibos § o de
stmosfers cormosivas, oferecendo: [PTORCTIY AN VA,
com ama pelicula fina; reduclo do atrito ¢ do desgiae;
-|.|p|.'1ﬁnc\ lmipas ¢ socas, evitedo o aciEmlo de L1
Iulrnﬁ._qju coum ajusle de lorjue em elementos de ||-.,|.~;'|..-
CONm ROosCh; carncleristicn anti-cnpripande; @ possibilidade
de wtilragibo em ampla faina de lemperatura. Fomecidos
em cones, podiermn ser aplicados por pulvenzacio, imensdo,
pincel, dip spin ¢ pintura eletrostitica. Maores
inlormagtes pelo Tone (00 1) 492 0

TANQUES ANTICORROSIVOS

Totalmenic Fsbricedos e PP, PYC, PRFV ou ago
carbono, com agatag o ipo varvem ¢ molor de 12 VOC ou
trifiisico para 2200380 V', os fangues anticommosives da
Recriltee Equipamentos ¢ Revestimentos Industrias
silay aphcudos em indidstrias galviinicas, de papel. quimica,
siderdrgica, automobilistica, éxul ¢ de bijuleria
Retangulares, podem ser fomecidos no modelo A, com
reforgos do mesmo matenal, capacidade parn 30 & 100
Titwos, latermis de 2600 x 3200 5 JOK0 % 00 mum @ alturm de 400
oa 430 mm, ¢ no models B, com reforgos em alma de ago
revestida, capacidade para 120 o 3000 litros, Isdos de
4000 o B0 @ 1100 % 2500 man ¢ altura de 500 a 1100 mm
Também sfo disponiveis com ou sem bomba-filirg e
isolmments e, l'f‘l\.'t'.llhlll o lemperiduras de abé
1P . Madtores informaches pelbo Fome (V] 1) 5624158,

RODAS E DISCOS
- I’ R

Com [0 anos de exisiéncin como distribuidor
expecializade IM no Brasil a Festa Coméreio,
Importagao ¢ Exportacio maniém um programa
permumenie de assisiEnc iaidonica, irenamenioe fo TG i
de pessoal, com o objetiva de oferecer aos usuknios de
proddutos “Scolch-Brite” palestras ¢ treinamento que
proporcionem uma orientacho Weonica segura, desde a
escalha do |'|1'|I-|!'|Ir|l 111 ||.|nr1|u|~';1|| de L*rl(‘l'i“lﬂl’j_'\
CA[RL ializados. Estes prroadutos mcluem folhas, rolos, dis
co% © estovas pam 0 tmiamenlo de superficies, lendo
aplicaghes em limpera, rebarbagem, acabamento de
maideirm, acobumento em geral ¢ decorativo, Além desies,
cstho disponiveis o rodas ¢ discos, compostos de manias
ndo-tecudas, impregnadis com mineral corbameto de silicin,
para limpern de solda, remogio de lintas, vemizes e
camadas de adesivos, rebarbagio de perfumcdes ¢ de
superficies usinmdues ¢ remogho de oxidacho, Mabores
mformagies pelo fone (00 1) 834, 1490

MONTAGENS
INDUSTRIAIS

A Gielon Projetos ¢ Instalaghes ofcrece
mio-de-obra especializadn em montagem de
tubulagies plivticas ou metdlicas revestidas ¢
revestimento de cquipamentos em palijro-
pileno, PTFE. PEP. PFA (Teflon), PYDF
(Solel ¢ Kynary, ECIFE { Halar), PYC, CPVC
© FRP, entre cuitros, A emgiresa conta com sima
equipe capaz de atender em qualguer parte do
Brasil ¢ com equipamentos de solda para
tubulaghes com didmetro de até 450 mm em
soldas de topo, ponta ¢ bolsa, extrusdio oo
manuais, de acordo com os procedimentos das
noTmas inernacionais que regulam a matén,
A Ciellon possud, sinda, pessoal iémico capag
de fornecer consiillona nas dreas de aplicagho
de plisticos de engenhania, om projetos de
tubulagies ¢ equipamcnos, como bombas,
tangquees, codunas, vilvalas, rocadores de calor,
instrumenios eic, inclusive com expecificagtes
dos materiais ¢ apontamento de possiveis
formecedores no mercado nacional ow
imtermucional. Maiores informaghes pelo Tone
{011y 215.6035.

INICIO DE ATIVIDADES

A Multiplating iniciou suss stividades este
mids ¢ constitui-se em uma aliermaiiva pira o
selor de produtos ¢ processos para frals-
mento de superficies, contande com idcnicos
experienies ¢ teenologin miernacicenal. Em-
bora recente, o empresa j4 confirmou sun
panticipagio na INTERFINISH92. Maiores
informagdes: pelo welefone (001) 4923665,
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BOMBAS PARA ABRASIVOS

Desenvolvidis pela Netesch dio Brasil, as
bombas Nemo sio especialmente indicadas par
meks Viscosos ou abrasivos, com ou sem solidos
em suspensiio, e transportam lodos galvinicos
cundadosamente, mantendo as coractersticas de
decontacio ou Noculacio dos mesmos. Dentro
do principio helicoidal, a empresa fomece tam-
bém as bombas dosadoras de sene NLU, que siio
microbombis helicoidais para dosagem. sem
pulsaciio, de produtos guimicos como poliele-
tridliios, soda ciustica ¢ acido fosfonco, Muores
informagdes pelo fone (011) 240,8199,

ANODIZACAO

A LL Indastrin de Produtos Quimicos esid
langanido o LL-46, Long Life Anodizing. Trats-se de um
produte gue. sdicionado ao banho de anodizagino,
modifica radicalmente o comportamento do elettalite
no processo de anodizagho, proporcionandoe vantagens
ganhos sigmificativos om produtividade, economia de
creergin. de refrigemgio o aumentoda vida Gl da solugho
0 aumento da condutividade do eletrdlitg, quando em
operacho com o LL-46, permile que o processo de
arsodd g oconm normalme nde e wa fac de comente
de 120 a 260 Afm2. com tinas de Tormagio da camada
anidica de 2,25 a 130 minfmicron, respeciivamente, L
produto permite, ainda, opemgio em temperaiun de aie
2900, wem modilicar o estrimera do filme anddion, o que,
T outin o, provocs Wi Sconemia nos sistemas de
refrigeracio do eletrilin. Possun a8 proprcdaide de ndo
permitir @ interferéncia do teor de alumino dissolvido
oo inibidor de condutibilidade do ebetrdlitn, O weao e
LL-46 permite o operagii do o coan atd 30 A de
sluminio dissodvido, sem alierar tempos de anodiragio
¢ colormgio. eletrolitien ou por imersio Maiores
informagiies pebo fone: (00 1) R25. 7145,

ZINCO A BASE DE CLORETO DE
POTASSIO

() Maturoxi - #mco a base de potisio -
desenvalvido pela Oxilite Quimica, ¢ um banho
pari processar pecas em gancheiras o rottivo,
permitindo a obtengio de depdsito brilhante em
uma ampla faixa de corrente. E compativel com
a maioria dos procesos existenies no mercido,
base cloretos, e apresenta boa ductilidade ¢
camada, mesmocom banhode operagdio coniinua
Maiores informagtes pelo fone: (01 1) 456.4994
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TRATAMENTO DE SUPERFICIES

Com 35 anos de atuagio no mercado, a
Hugenneyer Consultoria ¢ Comércio ama no
selor de controle de poluicio ambiental e de
processos de iratamentos superficiais de metais,
envolvendo redugiio de vazoes, recuperagies e
regeneragdes de solugihes guimicas, entre ouiros,
Conta com laboratdrio para definigio do methor
processo de tratamento a ser implantado ¢ um
sefor de projetos totalmente informatizado.
Mauiores informagies pelo fone; (0115 4216194

RENOVACAO DE FROTA

A Teenorevest Produtos Quimicos est
renovando a (rota de velculos utilizados pelo seu
pessoal técnico ¢ da drea comercial. A escolhin
recaiu sobre o automdvel Fiat, sendo que 15
dieles foram adguiridos da Spazio Velculos, Pegas
¢ Servigos, localizada em Dindema. Segundo
declaragies da Tecnorevest, a Spazio partitha
com ela da filosofia de um Mimo sery il.'l.'-. o
pela qual também fard a manutengio dos

AurmOveis.

RETIFICADOR DE CORRENTE

A Mega Indistria ¢ Comércio esta anun-
ciando o lancamento do retificador de comente
pulsante, para anodizagio de aluminio, com
comando a distincin e programivel em duns
viersoes, manual ou através de microprocessador
Ambos apresentam capacidade para programar
parimetros como: rampa de subida de corrente,
patamar de tensio CC, fregiiéneia @ altura dos
pulsos, cormente mixima e tempo de servigo,
Maiores imformages pelo fone (00 1) 946.41 36

oo AR L TR el Ll

INSTRUM

TACAO
ANALITICA

A linha de instrumentagio analitica da
EfMuentes covolve condutivimelros
industriais e de lnbortono, pHmetros de
laborainio e controlsdones de temperaiur,
enitre outros produlos ¢ cquipamentos par
tratamento de dgua. Por exemplo, a linha
EF1 2000 ¢ composta por controladones-
transmissones, transmissores e indicadores
com operaglo em faixa de 0-14 pH, faixa
de medigiio de mais ou menos 199mV, e
alimentagio em tensiio de 110 ou 220V,
Informagies pelo fone (00111 813-7400

Divulgagcdo Gratuita

A se¢do “Informativo do
Setor”da Revista Tratamento de
Superficie divulga, gratuitamente,
as informagdes relativas ao setor,
como langamento de novos
produtos, mudangas de enderecos
e outras de interesse do leitor, Para
tanto, basta enviar os materiais,
preferivelmente acompanhados de
fotos, para:

Edinter Editora Internacional Lida.

AJC da Redagio

Rua Herculano de Freitas, 141

Conjunto 64

CEP 01308-020 - Sio Paulo - SPO




COLORACAO ELETROLITICA

RETIFICADORES

DYNAPOWER

THE LEADER IN
POWER CONVERSION

RESISTENTE A CORROSAD
LUBRIFICANTE DE FILME SECO

ACABAMENTO TECNICO
PERMAMNENTE

CODIFICADO EM DIVERSAS

metalurgica adelco

Tel: for1) 422-5266  FAX: [O11) 422-5307

REVESTIMENTO ANTI-CORROSIVO
PROJETO E CONSTRUCAO

ISOLE SEU CAPITAL
DA CORROSAO

PROJETO E CONSTRUCAD

FIBERGLASS TANGUES

PVC RIGIDO TUBULACOES
LENCOL DE PVC RESERVATORIOS
POLIPROPILE)

BORRACHA/EBONITE

RST LINHAS GALVANICAS E TRATAMENTO
AHHIENTAL LTD.IL

T LTI " il SF .- CEPF Bl | Sy
Foma, (DN} 8127728/ 'H. 1rﬂll Fax ff'lH|91 J-ETED




EQUIPAMENTOS PARA
GALVANOPLASTIA

Especializada em
linhas completas para
eletrodeposicio, a
Equiplastia Equi-
pamenios para (al-
vanoplastia publicou
catdlogo onde descre-
ve: retificadores auto-
miticos de corrente
para fins galvinicos ou
especiais, com saida
em tensio nominal de
12, 1Bou 24 VCC e
corrente de 1000 a
3000 A: retificadores de cormente com controle
manual para instalagbes de eletrodeposigio,
eletropolimento ¢ anodizagio, com tensio de
saida, nominal, de 12, 18 ou 24 V e comrente de
S0 3000 A; tangues rotativos para 20 a 100 kg;
langues rotativos portiteis para 2 ¢ 3 kg;
centrifugas para secagem de pegas beneficiadas
com capacidade até 40 kg: reostatos com chave
tipo faca, pars controle de tensio em banhos:
bombas-filtro para purificagio de solugbes,
principalmente banhos dcidos. com vazio até
00N Hitrosfh; exaustores com torre de lavagem,
para banhos de cromo, decapagem e desengmxe,
totalmente construidos em PVC rigido; e cimaras
para teste de comrosio, como de névoa salina,
corrodkote ¢ umidade, construidas em acrilico
ransparenic,

Informagdes: fone (011) 954.6511

Em servicos galednicos

Jagar coan o ime completo

€ Vildfis nE CEFla

ENSAIOS DE CORROSAO

A Bass Equipa-
mentos dispoe de
literaturn  téonica-
informativa apresen-
tando a sun linha
completa de equipa-
menlos para ensains
acelerados de comosio
atmosférica, Nela
estiin descritos os
cquipamenios, agni-
ados nos modelos
ISC, para ensaos de
névoa saling, umidade
e corrodkote, modelos USR, que além dos

anteriores, realizam umidade controlada, e-

modelos UK, para os ensaios de Kestemich e
umidade. Com volumes dteis de 450, 710 ou
1000 litros na cimara de exposigio para os
modelos USC e USR e de 300 a 600 litros para os
modelos UK, iodos estes equipamentos possuem
elementos de medigho e controle num Gnico
painel de comando. A literatura inclui, ainda,
caracteristicas técnicas e tabelas com normas e
tipos de equipamentos a utilizar, além de uma
segio de cquipamentos especinis, onde sio
mosirados agueles com dimensio efou especi-
ficaghes tecmcas diferentes, constrddos confor-
me as indicagies ¢ necessidades do cliente,
instalaghes compactas para tratamento de
superficie, aparclhos para desengraxamento ¢
filtros. para cabina de pintura eletrostitica.
Informagdes: fone (011) 422.3233

_,.

REPARO DE BOMBAS

A ITW-Mapri
Indistria e Comércio
dispoe de folbeto 1éc-
nico com #s caracte-
risticas téenicas ¢ ope-
racionais do Devcon
Pump Repair Com-
poiined, um composto
epdxi carregado com
fina cerfimica especi-
almente desenvolvido
para a protegio ,
manuiengio ¢ reparos
de bombas dos mais
variados tipos, inclusive novas, que podem ser
colocadas em servigo, a plena carga, em 24
horas. E disponivel na forma de massa e liguido
aplicivel a pincel, sendo resistente i cormosdio e
a muitos produtos guimicos usados nos processos
industriais. Sela ¢ protege a superficie metilica
conltra a cormrosio, cavitagio e atague quimico. A
mesma literatura contém ainda dados sobre o
Deveon Ceramic Wear Compound, um composio
epoxi formulado com carga de cerimica para
protegio de equipamentos sujeitos ao desgaste e
i abrasio por deshizamento, ¢ sobre o Deveon
Corbide. em massa @ pasta, Oulrn Composto
epixi, com grinulos de carbeto de silicio, para o
revestimento interno de bombas, whulagdes,
calhas, "chuty” e equipamentos sujeitos a abrasio
intensi.

Informugies: fone (011) 522.9344

PINTURA A PO

Conjunto  para
pintura cletrostitica a
i constitui o tema do
folheto distribuido
pela Mecinica Fravo,
E integrado por cabi-
nas de pintura com
sistemas de recupe-
ragio de pd na priopria
cabina - conjugado a
exaustor centrifugo e
filtro de mangas, estes
em numero de um ou
dods - que nio utilizam
ar comprimido ou chaminé ¢ sio fornecidas com
lumindrias; equipamento eletrostitico a pd
composto de pistola de aplicagio conjugada a
fonte de alta tensiio regulivel até 90 kY e depao-
sito para até 25 kg de pd; ¢ estufas de cura ou
sccagem, para carrinhos ou monovias, com
recirculagio forgada de ar bilateral e regulagem
automdtica da temperatura aé 250 °C, por meio
depinimetro digital, sendo osquecimento elétrico
atraviés de resisténeias blindadas em ago inox ou
através de queimador a gés com ignighio, controle
e chama ¢ seguranga automidticos, Estas dltimas
apresentam winda: construgio padronizada ou
especial, painéis de isolagio modulares
prenchidos com 13 de vidro ¢ chaparia intermnaem
ago galvamzado a fogo.

Informagies: fone (00 1) 4923474

TRATAMENTO DE
SUPERFICIE

‘Guia de Produtos |

Considerando o tratamento de super-
ficies como o seu cotidiano, a Tecnorevest
Produtos Quimicos ofercce, aos interes-
sados oseu “Guia Eﬁm",ulm.
cromn, csidmio, cobre ¢ zinco, passivagbes
arul, amarela, negrae olivi, desengraxantes

S0, Erocousode metalzacho ds AR
Processo i

¢ de estanho e estanho/chumbo, I:immc-

dores de camada, acabamentos em alumi-

miy, fosfatizacio, niguel quimico, ox idantes,

i de inox ¢ latdo, lacas protetivas
por imensio ¢ elerolitices ¢ completa Iim':
para {'I.I'Ei.lldlﬂﬁ !mpltssm !
publicagio inclui winda o refino de metais
preciosos.

Informagtes: fone (011) 7594422

PROCESSOS GALVANICOS

A Divisiio de Processos Galvinicos da
Brasileira

intes alealinos pars agos
temperados ¢ atvadores parn Zamac: |
brilhame.

Processos estanho

cobre ﬁndupu&m 1 brithante,
IO ?mn-mgulﬁvcl e de baixa ucg:mi
tragio (cromagem decorativa ou
abrilhantadores para zinco deido o h.mﬂi.‘h
cloreto de potdssio. zinco alcalino a base de

inibidmizs, dncapnr;lple?

nacionEs quanto importados,
Informagies: fone (011) 291.3866 O
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TABELAS DE CONVERSAO

r desta ediciio, passamos a publicar tabelas de conversio de varias unidades,
orma a facilitar o trabalho didrio nas operagdes de tratamento de superficies.

Volume e Capacidade

|

e rerds | wee i RN AR ool
em’ 1 0,001 0,06102 0,03381 0,000264
litro 1000 I 61,02 33,81 0,2642
pol® 16,39 0,01639 I 0,5541 0,00433

. pé’ 28300 28.32 1728 9575 7.481
jarda cibico 765000 764.5 46700 25900 202,0
onga fluida US 29,57 0,02957 1,805 | 0,00781
pint US 4732 04732 28 .88 16 0,1250
quarto gal. US 9464 0,9464 51,75 32 0.25 .
galdo US 3785 3.785 2310 128 1

I galdo | mghis 148 1.20084 gallio, { US )

Dhenidade

- 1 pé'de dgua a SOFF (15,6 700 & 62.37 libras
1 gallio de dgua o 627 (16,7 Ch £ 8337 libows

- | gruma / con® 8 6237 Hbwan / pé!
1 fiben [ ' & 0, 1377 iyl
Nota; & simbolo de correspondéncls

Area

| unidodes emt SRl . pecllR
cm? | I 0.0001 | 0,1550 0.00108
m? 10000 | I 1550 ‘ 10,76
pol® 6.452 0000645 1 ' 0,00694
. pé& 9290 l 0,0929 144 | I
Vazao 5
| - | o
| unidodes  Wes  gamn  pfk  psmn
litro /s | I 15.85 0.03532 2.119
‘ gal /min 0,06309 . ] 0,00223 | 0.1337 |
pé’/s . 2832 448 8 I 60 ;
‘ pé&'/min 04719 1 7.481 0.01697 | i ‘
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ATUALIZE-SE TECNICAMENTE

A biblioteca Milton G. Miranda, instalada na Avenida Paulista, 1313 - 9°
andar - Conjunto 913, coloca a disposicao dos interessados varios livros
e publicacbes técnicas para consulta. O horario de funcionamento é das
9as 11 edas 14 as 17:30 h.

Relacionamos abaixo as publicagdes, inclusive em outras linguas que
ndo o portugués, disponiveis.

001 - Anais do Ebrats’83 (Varios autores)

002 - Anais do Ebrats’85 (Varios autores)

003 - Introduction to Paint Chemistry (Tumer, G.P.A.)

004 - Electrostatic Power Coating (Hughes, Dr.J.F.)

005 - Phosphating of Metals (Lornn, Guy)

006 - Chromium Plating (Weiner, Robert / Walmsley, Adriam)

007 - The Technology of Anodizing Aluminium (Brace, AW. / Sheasby, P.G.)

008 - Metalografia dos Produtos Siderurgicos Comuns ( Colpaert, Humbertus)

009 - Tintas - Métodos de Controle de Pintura e Superficies (Fazano, Caros a.)

010 - Handbook for Solving Plating Problems (Durney, Lawrence J.)

011 - Anais do Ebrats'87 (Varios autores)

012 - Finishing and Electroplating Die Cast and Wrought Zinc (Safranek, W.
H. / Brooman, E.W.)

013 - Conversion Coatings (Biestek, 7./ Weber.J.)

014 - Metal Finishing Guide Book Directory 1988 (Varios autores)

015 - Agos e Ligas Especiais (Costa e Silva, Andre Luiz da / Mei, Paulo Roberto)

016 - Goid Plating, Technology (Reid, H. Frank / Goldie, Willian)

017 - Modern Electroplating ( Lowenheim, Frederick A.)

018 - A Pratica Metalografica (Fazano, Carlos A. T. V.)

019 - Electroplating Engineering Handbook (Durney, Lawrence J.)

020 - Paint and Surface Coatings - Theory / Practice (Lambourne, Ronald)

021 - Comprehensive Technical Dictionary - English / Portuguese (Sell. Lewis L.)

022 - Surface Finishing Shop Guide (Varios autores)

023 - Metal Finishing - Guide Book and Directory Issue’'83 (Varios autores)

024 - Electroplating (Lowenheim, Frederick A.)

025 - Drew - Principios de Tratamento de Agua Industrial (Varios autores)

026 - Metal Finishing - Interfinishing 80 (Haruyama Shiro)

027 - Anais do Ebrats’89 (Varios autores)

028 - Control de Calidad em la Electrodeposicion de Metales (Julve, Dr. E.)

029 - Galvanotécnica - Técnica y Procedimientos (Giayman J. / Farkas, G.)

030 - The Chemical Analysis of Electroplating Solutions (Irvine, Terrance H.)

031 - Zinc Plating (Geduld, Herb)

032 - Handbook for Analysis of Surface Finishing Solutions (Varios autores)

033 - Surface Engineering for Wear Resistance (Budinski, G. Kenneth)

034 - Protegéo contra Corrosao (Cecchini, Marco A. G. - Senai)

035 - Electroless Plating Fundamentals & Application (Hajdu, Juan / Mallory, Glenn O.)

036 - Acos e Ferros Fundidos (Chiaverini, Vicente)

037 - Department of Metallurgy and Materials Engineering (Varios autores)

038 - Surface Technology - Volume 19 - nimero 01 a 04 (Varios autores) O
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Destaque e envie a ABTS
Av, Paulista, 1313 - 9" andar - Cj. 913 - 01311-923 - Sio Paulo - SP

Proposta para Socio Patrocinador

Nome:

Enderego:

CEP:

Caixa Postal: Fone: Atividade:
Fabricagio Prapria: sim . o

Servigos para Terceiros: sim ndo

Nimero de Empregados junio ao Depantamento de Tratamento de Superiicie:

Representantes junto a ABTS
1} Nome: —
Departamento: Ramal: ldade:
Local de nascimento:; Dratai: i
Enderego Residencial:
CEP:

Fome:  Grau de Instruglio:

2) Nome:

Departamento: Ramal; _ Ildade:
Local de nascimento: S = Data: F
Enderego Residencial:

CEP:

Fone: S Girau de Instrugdio;

3) Nome:

Departamento: Ramal: Idade:

Local de nascimento: Diata: Y S
Endereco Residencial:

CEP:

Fone: Gran de Instrugdo:

Proposta para Socio Ativo
Nome:
Enderego Residencial:
CEP:
Fone: Gran de Instrugiio: _ Profissiio; -
Local de nascimento: o Data: /[
Empresa em que trabalha: Depto: =
Fone: Ramal: _ Cargo;

Parn o pngamenio da ansidade de AT O n_ - - COMIETR o
hanci aovaberde Cr% . 0 s .
a favor da Associngio Brasileirn de Tromenios de Superficic.

Cobranga para os adimitidos moe

Socw Parocinador Sdcwn Atvo: CrS BILO00.00 decorrer do ino ser efctmma “pro

Calegoria™A" TrS 320L000,00 Socko Estudamte:; Cr§ S00N00,00 ratn”n partir g mis subsexgiienie §

Caegona™8 Crd 250,000,000 Assnatarn Opcional admisifio, com vabor comigido pela

Categoria™CCrs 1 80,000,00 Revista Plating- sob consulia & ARTS variagho do WGPM.

Data v - Assinaiura ——
Para Uso da ABTS

Patrimdnis : —— e

Ativo n® o S L

Apreseniagho de = —

Segio regional

[hata: Dhrebor Seceetdrme:

TS - 0" 55 . Bl Agerito 92 - pdp. I8

Associe-se 2 ABTS e receba
gritis a Revista Tratamento
de Superficie

sisias e e

s¢ dedicam & uuhu;rm :!n: Iralamenios
de superficie. tratamentos de metais,

alvanoplastia, pintura, circuitos
fmpmoa e atividades afins.
A ABTS divulga conhecimentos e
técnﬁs& promovendo semindrios,
reun estudoe pesquisi, CongEressos,
cursos ¢ publicagdes, colocando os
associndos a0 comente do que de mais
avangado se revela em seu campo de
atuagio,
A ABTS mantém intercimbio com
institutos e entidades similares no Brasil
€ no exterior, como demonstrd suu
afiliagio & AESF - American
Electroplaters and Surface Finishers As-
sociation, e & INTERFINISH - Intermia-
tional Union for Surface Finishing.
A ABTS participa na elaboragio e no

técnicas

incentivo ao uso das normids

brasileiras.

A ABTS publica bimestralmente arevista
"Tratamento de Superficie”, que ¢ o
veleulo oficial da Associagio, onde sio
apresentados os trabalhos de 1écnicos ¢
pesquisadores, difundindo noticias do
setor e promovendo intercimbio,
Ingressando na ABTS, vocé pertencerfia
Ui ZIUPO SCMPre Crescente, representante
de hl::;. vanguarda técnica ¢ mnu’f%
VO 0 PrOZresso No campo
temﬂ&ﬂgi:?m processos de mhlmmm
de superficie. visando sempre melharias

na qualidade dos produtos e servi
brasileiros, o que assegura maio

compefitividade no mercado intemo c
extema,
Socios atives e socios patrocinadores

Artigo 7 - Sdcios ativos siio os profissio-
nais, pessoas do rmo ¢ de mmos afins gue,
interessados no desenvolvimento ﬁ
lecnologins englobadas nos ubpttvm
ASSOCIACHD, INZTESSAM Na Mesma.

1- Para os efeitos deste estatulo, sio
considerados “assemelhados"nos sicios
patrocinadores,

Artigo 8 -Sécios patrocinadores siio
pessoas juridicas e fisicas mmmﬂs
em economicamente amanutengio
en alvimento da associagio.

I- Os sicios patrocinadores sio
divididos em trés categorias, A, B, C,
conforme o montante de suas contribuigoes

qmsuiofmuduaﬂdnmm
2- Conforme sua cale 0% sOcios
patrocinadores podem indicar o seguinte

niimero de participanies; ﬁmrqm:-
sentanies; B - dois representantes; C- um

representaili,
{Extraido dos Estatutos dn ABTS) O

-
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VOCE ESTA CONVIDADO

)

S

EXPOSICAO INTERNACIONAL DE TRATAMENTO

r

DE SUPERFICIE

PALACIO DAS CONVENCOES ANHEMBI - SAO PAULO -

BRASIL

5,6,7,8-OUTUBRO -

19 HORAS

*::k.‘,_.__._._..._.___.__________._...__________,,_,.________
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VOCE ESTA CONVIDADO

EXPOSICAO INTERNACIONAL DE TRATAMENTOS
DE SUPERFICIE

5,6,7. 8 -OUTUBRO - PALACIO DAS CONVENCOES ANHEMBI - SAQ PAULO - BRASIL
9:30 HORAS - 19 HORAS

EDINTER

EDITORA INTERNACIONAL LTDA.

REVISTA
TRATAMENTO DE

Superficce

EDINTER

EDITORA INTERNACIONAL LTDA.

REVISTA
TRATAMENTO DE

Superficce



um pneu Pirelli no seu carro
em da tecnologia, das pesquisas,
eriais, processos e equipamentos
igidos para se fazer esse pneu,
5sa tecnologia chegou a Tecnovolt,
'foduzindo retificadores para as mais
yersas aplicagdes a Tecnovolt forneceu a
Pirelli algumas unidades especiais para
~ tratamento continuo de cobreagdo e
Zincagem dos cordonéis de ago que formam
a estrutura dos pneus
/ Um verdadeiro atestado internacional da alta
tecnologia e qualidade dos equipamentos
Tecnovolt.
Ao especificar retificadores para sua
industria faca como a Pirelli:
Especifigue Tecnovolt,
A Pirelli sabe com quem anda

TECNOVOLT

RETIFICADORES INDUSTRIAIS

E ]
,3--"“-"-'::-__:'_. 3
- rAlencar Araripe, 108 * 132 - Sacomi - Sdo Paulo - 5P - Tel, (011) 274-2266 - Fax: (011) 274-2429 - Tlx. 1124648 TIEE-BR

TECNOVOLT INDUSTRIA E COMERCIO LTDA=




SERVOTRON IV

TIPO AEREO DE DUPLA COLUNA COM BANDEJA
RECOLHEDORA DE RESPINGOS.

ALTA TECNOLOGIA EM TODOS EQUIPAMENTOS.

LAVADORES DE GASES

Equipamentos automaticos para qualquer
tipo de tratamento de superficie.

* Maior produtividade com qualidade

Elétrica e Eletronica Ind, ¢ Com. Lida. ™'

constante. Fabrica; Rua André Ledo, 309 »
* Reducdo da mao de obra. Escritorio: Rua André Ledo, 310 ; =
0 S

5 ; i CEP 03101010 - Mosca - 5. Paulo - SP. .
» Facilidade para implantacao de Tel: (O11) 270.4700 - Fax: (0M) 2704142 A N

tratamento de efluentes. 1967 - 1992




