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General Metal Finishing

EcoTri NoCo — Passivador Amarelo Trivalente
de Alta Espessura sem Cobalto

Com o objetivo de cumprir com as Diretrizes Européias
como a ELV, RoHS e WEEE, a industria de tratamento
de superficie utiliza para camada de conversao sobre
depositos de Zinco, passivadores a base de Cromo
trivalente. Além disso, assim que o Cobalto entrou na lista
de substancias de alta preocupagdo (SVHC, REACh) e
classificado como toxico, tem sido crucial possuir uma
camada de conversao de alta resisténcia sem Cobalto.

EcoTri® NoCo é a mais nova geragao de passivador
trivalente amarelo de alta espessura e resisténcia da

EcoTri® NoCo sobre depdsito de zinco alcalino. Atotech, completamente isento de Cobalto.
Analise por MEVE mostra a estrutura mantida mesmo

apos acondicionamento térmico de 120°C por 24 horas.

Vantagens:
Livre de Cobalto
Aspecto iridescente uniforme
Resisténcia a corrosédo branca de no minimo
entre 96 — 120h (ASTM B-117)
Processo econdémico devido ao alto pH
de trabalho e temperatura moderada
Alta tolerancia aos contaminantes Ferro e Zinco

Atotech do Brasil Galvanotecnica Ltda.
Rua Maria Patricia da Silva, 205

Jd. Isabela - Taboao da Serra / SP
Tel.: (+55) 11 4138 9900 - www.atotech.com
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PALAVRA DA Atsts

O XIV EBRATS - Ill INTERFINISH
Latino-Americano esta consolidado

| Wilma Ayako Taira dos Santos |

os dias 11,12 e 13 de abril foi realizado nosso

grande evento - o EBRATS/INTERFINISH Latino-

Americano -, o maior evento do segmento de
tratamentos de superficie da América Latina, sem duvida
um importante encontro dos calendarios de eventos do
mundo.
Neste ano tivemos alguns desafios que foram a marca
preponderante deste EBRATS. Queriamos fortalecer o
encontro e congresso, trazer a universidade e os centros
de pesquisa para a realizacdo de um grande férum de
discussao em torno dos tratamentos de superficie, e também
queriamos uma exposi¢cdo com grande representatividade
do setor.
Para nossa alegria, o sucesso deste encontro superou todas
as nossas expectativas, principalmente pela qualidade dos
visitantes, em todos os estandes que visitamos durante a
feira os comentarios eram de muito entusiasmo, todas as
empresas expositoras estavam em estado de graga e as
empresas participantes enviaram seus profissionais com o
propésito de buscar novos produtos e processos em um
clima de muita alegria, descontracdo e profissionalismo.
Para conhecimento: tivemos um publico em torno de
7.000 pessoas, entre visitantes e expositores. Também
superamos nossas expectativas na ocupacdo do espaco,
que atingiu 100% bem antes de o evento acontecer, foram
123 os expositores (42% mais que o evento anterior). Neste
EBRATS tivemos 27 empresas internacionais (contra 5 no
evento anterior). Vale ressaltar que o mais importante
neste encontro foi a qualidade dos visitantes, todos
profissionais empenhados em se atualizar, conhecer novas
tecnologias, na aquisicdo de novos conhecimentos e na
confraternizacdo com colegas do segmento.
Também no encontro tivemos o incrivel
numero de 107 trabalhos inscritos
(quatro vezes maior que em 2009),
sendo que 92 tiveram seus trabalhos
apresentados em forma de poster
em local nobre da exposi¢do, cujos
trabalhos nacionais concorreram a
dois prémios: “Eng. Gerhard Ett"” e
“Ludwig Rudolf Spier”, quanto aos
quesitos: melhor trabalho Académico/
Tecnolégico e melhor trabalho do
tema Ecologia/Sustentabilidade, com
o objetivo de incentivar os autores a
continuarem suas pesquisas e estudos
para melhorar o padrdo educacional
No NOsso pais.
Conseguimos equalizar as necessidades
dos expositores e do congresso, fazendo

0 congresso na parte da manha e a exposi¢do na parte da
tarde. Desta forma, foram no total 65 apresentacées orais
entre palestras do encontro, convidadas e patrocinadas,
dois painéis internacionais e uma presenca marcante de
visitantes e congressistas de todas as partes do Brasil e
do exterior. Foram 457 inscritos no congresso, sendo 301
participantes com inscricdo paga. Momento marcante do
encontro foi a realizacdo do Painel Internacional - Produtos
Verdes - Status Mundi -, com a presenca de presidentes de
associacdes como IUSF - International Union for Surface
Finishing - Italia; NASF - National Association for Surface
Finishing - EUA; Singapore Engineering Association For
Surface Finishing - Asia; e SINDISUPER/ABTS, quando
conseguimos antecipar algumas discussées para que as
associagdes possam contribuir para a constru¢do de um
mundo melhor, através da divulgacdo de praticas mais
sustentdveis, equalizando a aplicacdo dos tratamentos de
superficie para que possamos ser competitivos através da
competéncia dos nossos empresarios e produtos, e ndo das
diferentes politicas de manutencdo da sustentabilidade
que encarecem ou barateiam produtos e servicos.
Finalmente, quero destacar nossa equipe que formou
a comissdo que organizou o EBRATS 2012 - Douglas
Fortunato de Souza - Coordenador Geral; Airi Zanini - Vice-
presidente da ABTS e membro do conselho administrativo;
Rubens Carlos da Silva Filho - Tesoureiro; Dr. Alfredo
Levy - Secretério; Antonio Carlos de Oliveira Sobrinho -
Coordenador do Comité Técnico-Cientifico; Dra. Isolda
Costa - Coordenadora do Comité Técnico-Cientifico;
Elisabeth Pastuszek - Diretora Comercial; Maria Claudia
Guazzelli Dellape - Coordenadora do Evento; Lucio Salgado
e Mirella Oller - Coordenadores de
Eventos Técnicos-Cientificos, e a nossa
secretaria, representada pela Milene
Cardoso. Enfim, esta grande equipe fez
o seu trabalho, se empenhou, lutou e,
com muita garra e competéncia, fez
acontecer o EBRATS 2012!
Agradecemos a vocé que prestigiou
e foi conferir, a todos os expositores,
visitantes, congressistas, organizadores
e trabalhadores.

Nos vemos novamente no EBRATS 2015,
que serd realizado em conjunto com o
IV Interfinish Latino-Americano. H

Wilma Ayako Taira dos Santos
Presidente da ABTS
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STEELCOAT. LIDER EM TRATAMENTO DE SUPERFICIES.

* Pintura eletroforetica catodica (KTL/DKTL), liquida e a po;

 Protecao anticorrosao de altissima qualidade;

« Montagem de componentes, decapagem de pecas e aplicacao de PVC;

e Acabamento em cabine fechada continua e com controle de velocidade do ar;

« Tecnologia de Gltima geracao para remocao de tinta em pecas e equipamentos;

As maiores montadoras do Brasil confiam na qualidade Steelcoat.
Conte com a tradicao e a exceléncia no tratamento de superficies metalicas
e na entrega de solucoes just in time em total conformidade com as normas
socioambientais.
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EDITORIAL

EBRATS/INTERFINISH
alcancam sucesso

Pelo que se vinha percebendo nos preparativos para a realizacao
do EBRATS 2012 e do INTERFINISH, ja se podia prever o grande
sucesso que realmente aconteceu.

Afinal, foi intenso o trabalho da Comissdo Organizadora,
da diretoria da ABTS e de seus funcionarios, bem como o
empenho dos expositores na montagem de seus estandes, na
apresentacdo das novidades e no treinamento de seu pessoal
para proporcionar o melhor atendimento possivel aos visitantes
e, também, dos que apresentaram seus trabalhos e participaram
das palestras plenarias.

Todo este empenho resultou em uma excelente oportunidade
de atualizagdo para os profissionais do setor — que, através de
especialistas, equipamentos e sistemas nacionais e internacionais
puderam ficar upgrade com o que de mais moderno ha em
termos de tecnologia e tendéncias — e, também, serviu para
mostrar como anda o segmento de tratamento de superficie no
Brasil.

Mais ainda, este evento serviu para trazer ao Brasil empresas
internacionais — varias delas participaram da exposicdo pela
primeira vez — que puderam “sentir” o mercado, apresentar
novidades e fazer parcerias. E mostrar, por um lado, que
estamos preparados para a realiza¢do e promocao de grandes
eventos, como a feira e o encontro, e que, por outro lado, temos
empresas que podem competir em condi¢des de igualdade com
as do mercado externo.

O que aconteceu nos trés dias do evento, o leitor vai encontrar
neste numero da revista. As solenidades, as palestras, os
trabalhos e a opinido de alguns dos expositores que, diante do
sucesso alcancado nesta edicdo, ja planejam a participagdo no
préximo evento, que acontecera em 2015.

Para os que participaram ativamente do EBRATS 2012 e do
INTERFINISH, esta edicdo da revista vale como recordacgao e,
até, para saber o que realmente aconteceu, pois, acreditamos,
diante do trabalho para tornar o evento o sucesso que foi, ndo
houve muito tempo de acompanhar tudo o que aconteceu.

Para os que ndao puderam comparecer ao evento, esta edicdo
equivale a um “diario de bordo”, de forma a coloca-los a par do
maior acontecimento do setor em toda a América Latina.

Wanderley Gonelli Gongalves
Editor
wanderleygonelli@uol.com.br
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A ABTG - Associagdo Brasileira de Tecnologia Galvanica foi fundada
em 2 de agosto de 1968.

Em razdo de seu desenvolvimento, a Associacdo passou a
abranger diferentes segmentos dentro do setor de acabamentos de
superficie e alterou sua denominacdo, em marco de 1985, para
ABTS - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE TRATAMENTOS DE
SUPERFICIE.

A ABTS tem como principal objetivo congregar todos aqueles que,
no Brasil, se dedicam a pesquisa e a utilizacdo de tratamentos de
superficie, tratamentos térmicos de metais, galvanoplastia, pintura,
circuitos impressos e atividades afins. A partir de sua fundacdo, a
ABTS sempre contou com o apoio do SINDISUPER - Sindicato da
Indudstria de Protecdo, Tratamento e Transformacdo de Superficies do
Estado de Sao Paulo.

ASSOCIAGAO BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Rua Machado Bittencourt, 361 - 2° andar
conj.201 - 04044-001 - Sao Paulo - SP
tel.: 11 5574.8333 | fax: 11 5084.7890
www.abts.org.br | abts@abts.org.br
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Camadas Anticorrosivas

Tecnologias Avancadas para
Protecao e Desempenho

Interior
ZinKlad 96

_ Sistemas Mecanicos,
\ Elétricos e Térmicos

ZinKlad 250

Exterior
| ZinKlad 1000

Chassis
ZinKlad 500

Sistemas para Freios
ZinKlad 250 M

Anticorrosivos « ZinKlad « TriPass « Torque 'n"Tension « Enviralloy « Kenlevel

Para maiores informagdes: anion@anion.com.br

MacDermid, Inc.2012.Todos os direitos reservados



PROGRAMA CULTURAL DA Abls

Calendario de Eventos Aﬁ

PROGRAMACAOQO 2012

LOCAL E MES DATA EVENTOS
MAIO
Santa Rosa - RS 8a9 CURSO MODULAR DE PROTECAO E PINTURA
Santa Rosa - RS 10 WORKSHOP DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE
ABTS 22 Palestra Técnica
JUNHO
CAMPINAS - SP 25 a 28 125° CURSO DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE
Hotel Mercure
ABTS 26 Palestra Técnica
JULHO
ABTS 9a 12, 126° CURSO DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE - NOTURNO
16 a 19
e23a26
AGOSTO
ABTS 4 Comemoracao: Dia do Profissional de Tratamento de Superficie e
44° Aniversario da ABTS
ABTS 14 a 15 8> CURSO DE GERENCIAMENTO DE RISCOS OCUPACIONAIS E AMBIENTAIS
EM TRATAMENTOS DE SUPERFICIE
ABTS 28 Palestra Técnica
SETEMBRO
ABTS 10 a 12 12° CURSO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS DE PINTURA
ABTS 25 Palestra Técnica
OUTUBRO
ABTS 18 9° CURSO DE CALCULO DE CUSTOS EM TRATAMENTOS DE SUPERFICIE
ABTS 30 Palestra Técnica
NOVEMBRO
ABTS 5a9 127° CURSO DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE
ABTS 27 Palestra Técnica

8 | Tratamento de Superficie 172

Obs.: Eventos Sociais e Esportivos, Cursos Regionais e In-company sio programados e
confirmados no decorrer do calenddrio.

Programacao sujeita a alteracao.

Todos estdo convidados a assistirem a mais recente das
palestras apresentadas, cuja gravacao digitalizada esta
disponivel no website www.abts.org.br, em Biblioteca,
“Assista as palestras da ABTS”. M

Mais informacoes pelo telefone: 11 5085.5830



EXPERIENCIA E TECNOLOGIA SAO NOSSA FONTE DE ENERGIA

" Pprensa cabo plastico

2 Pino de ligacdo inteirico sem emendas (zona fria)

3 Caixa de ligaggo plastica exclusiva “SMS”

4 Oxido de Magnésio Alta Temperatura (classe A)

%5 Tubo interno em aco inoxidavel AISI 304L - parede 0,70 mm
Resisténcias “SBP-PTFE” % Filamento Resistivo Ni-Cr80/20 (classe A) Procedéncia Certificada

Por dentro da tecnologia 7 Revestimento PTFE 1,2 mm de parede (classe A) Procedéncia Certificada

Maior zona aquecida

(compr. desenvolvido) ——>
Menor densidade superficial

Maior durabilidade

]
”

Diversas opcoes e formatos \

e Fabricadasem @ 9, 11, 14 e 17 mm

» Em aco inoxidavel AISI 304, 316 e Incoloy 800
e Em | humbo puro, antiménio e estanho

» Revestimento em PTFE @ 11,3 e 13,3 mm

e Tubo de Titanio @ 11 mm

o Encapsulada metalica, vidro neutro e Titanio

o Altura de 400 a 2200 mm

» Monofasicas ou trifasicas

» Nacionalizacao de pegcas especiais

Sistema de atendimento eficaz

» Calculos de poténcia
e Estudo de aplicagdes
» Solugdes combinando custo x beneficio

t Produtos de altissima confiabilidade J
Tel./Fax: 11 2211.1088 | 2911.9427 | 4648.8533

vendas@smsresistencias.com.br SMS Resisténcias Elétricas
www.smsresistencias.com.br

COMBATENDO E VENCENDO
0 CANCER INFANTIL

z FUNDACAO 2
ABRINQ
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PROGRAMA CULTURAL DA Abfs

Em marco, realizado o 1242 curso de
Tratamentos de Superficie

periodo de 5 a 9 de mar¢o

ultimo marcou a realiza-

¢do, na sede da ABTS, em
Sdo Paulo, SP, da 1242 edi¢do do
curso de Tratamentos de Superficie
promovido pela entidade.
Sob a coordena¢do da diretoria
cultural da ABTS, ocupada por An-
tonio Carlos de Oliveira Sobrinho
e Cassia Maria Rodrigues dos San-
tos, o mais tradicional curso da As-
sociacdo envolveu tépicos funda-
mentais para a formacdo dos pro-
fissionais que desejam atuar ou ja
atuam no setor. Foram eles: nocdes
de quimica; corrosdo; equipa-
mentos para galvanoplastia; pré-
tratamento quimico e eletrolitico;
eletrodeposicdo de zinco e suas
ligas; revestimentos organome-
talicos; eletrodeposicdo de cobre
e suas ligas; eletrodeposicdo de
niquel; cromacao de plasticos; ele-

Curso forneceu informacoes primordiais para o
aperfeicoamento dos que atuam no setor

trodeposicdo de cromo; banhos
para fins técnicos; deposicdo de
metais preciosos; anodizagdo, cro-
matizacdo e pintura em aluminio;
fosfatizacdo e nocdes de pintura;
circuitos impressos; controle de
processos; gerenciamento de ris-
cos em dareas de galvanoplastia;

e tratamentos de efluentes. Ao

final, o curso incluiu visita técnica.
Como sempre acontece na realiza-
¢do dos cursos de tratamentos de
superficie, sdo sorteados exem-
plares do livro “A histéria da Gal-
vanoplastia”. Os ganhadores des-
ta edi¢do do curso foram Antonio
Carlos Costa Junior e Marcos Lessa
de Castro. H

PARTICIPANTES DO 124° CURSO DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Adriano Cesar de Noronha
AVIBRAS INDUSTRIA AEROESPACIAL
Bruno Ribeiro Magri
CALOI NORTE S. A.

Adriana Ponath de Souza Cabral,
Natasha Polanowski Hammel
COVENTYA QUIMICA LTDA.
Paulo de Azevedo Antonio
EVISA COMERCIO E SERVICOS LTDA.
Carla Soares Souza
FIAT AUTOMOVEIS S. A.

Felipe Nogueiro Pedroso,

Josie Laura Leite de Oliveira,
Mario Lucio Galvao Cascardo
FUNDACAO CASIMIRO MONTENEGRO
FILHO
Dayany Cinthia de Lima
IND. E COM. DE PUXADORES CRIATIVA
LTDA.

Vanessa F. Rosa
ITAMARATI METAL QUIMICA

Mauricio Oliveira de Lyra
ITW CHEMICAL PRODUCTS LTDA.
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José Ricardo Pereira do Prado,
Lucas lamarino Barel
JF MAQUINAS AGRICOLAS LTDA.

Thadeu Stracke Batista
JOCLAU PINTURAS ELETROSTATICAS
A PO LTDA.

Rafael Lima Duque Estrada
LORENZETTI S. A. INDUSTRIAS
BRASILEIRAS ELETROMETALURGICAS

Bruno de Aguiar
MAHLE METAL LEVE S. A.
Raimundo das Neves Soares
MANUFATURA DE METAIS MAGNET
LTDA.

Michele Rodrigues Souza
METALLOYS E CHEMICALS COMERCIAL
LTDA.

Marcos Lessa de Castro,

Paulo Sergio Modes
NAKAHARA NAKABARA & CIA. LTDA.

Isac Lourival Rosa
OXINIL ACABAMENTO EM METAIS
LTDA.

Juliana de Mendonca Silva
PRO-BRIL INDUSTRIA E COMERCIO
LTDA.

Fernando Pereira da Costa
RESIMAPI PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
Gilberto Gattesco
ROBERTA COSTA GONGCALVES DE
ALMEIDA
Caroline Lizot
SOPRANO ELETROMETALURGICA E
HIDRAULICA LTDA.

Juliana da Silva Jacques
STIHL FERRAMENTAS MOTORIZADAS
LTDA.

Antonio Carlos Costa Junior
VOLKSWAGEN DO BRASIL IND. DE
VEICULOS AUTOMOTORES LTDA.
Luiz Henrique Mouréo Inacio
TWT TROCADORES DE CALOR

ASSOCIACAO BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE
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Dos Passivadores Pretos o mais Preto

Haviland

PRODUCTS COMPANY

Com o olho no futuro e a um passo
para conquistar novas fronteiras
desde junho de 2010 a ltamarati

N i . . - - ’
iniciou uma parceria com a ./

-

HAVILAND PRODUCTS COMPANY.

www.itamarati.com.br
TEL 55.11.2274.0799
FAX 55.11.2914.9435
SAC 55.11.2272.1182
www.havilandusa.com




Matriz - S0 Paulo - SP - Tel.: (11) 2066.1277 - niquelfer@niquelfer.com.br -

PROGRAMA CULTURAL DA Abfs

Em julho, curso noturno sobre
Tratamentos de Superficie

e modo a proporcionar maior facilidade de

acesso as informacdes pertinentes ao setor e

difundir ainda mais os conceitos, a ABTS pro-
move, em julho, o 1260 Curso de Tratamentos de Super-
ficie no periodo noturno - das 18h30min as 21h45min.
O evento ocorre nos periodosde 9a 12, 16 a 19 e 23 a 26
de julho e enfoca praticamente tudo sobre o segmento
- no¢des de quimica; eletrodeposicao de zinco e suas li-
gas; revestimentos organometalicos; eletrodeposicdo de

cobre e suas ligas; eletrodeposi¢do de niquel; cromacgao
de plasticos; eletrodeposicdo de cromo; banhos para
fins técnicos; deposicdo de metais preciosos; anodiza-
¢do, cromatizacdo e pintura em aluminio; fosfatizacao
e nogdes de pintura; circuitos impressos; controle de
processos; gerenciamento de riscos em areas de galva-
noplastia; tratamentos de efluentes. E termina com uma
visita técnica e aula pratica (Realizada das 07h00min as
15h00min horas). l
Mais informacgoes: 11 5575.8333
www.abts.org.br

Curso de Gerenciamento de Riscos
acontece em agosto

A ABTS promove, nos dias 14 a 15 de agosto

proximo, das 8 as 17h30min, a oitava edicdo

do seu tradicional curso de Gerenciamento de
Riscos Ocupacionais e Ambientais em Tratamentos de
Superficie.
N&o perca a oportunidade de se atualizar, com enfoques
em: riscos ambientais e legislacdo aplicada; legislacdo
previdencidria - FAP, SAT, NETP; gerenciamento dos riscos
quimicos; ficha de informacdo de produto quimico -
FISPQ-NBR 14725 revisdao 2009; classificacdo e rotulagem

de produtos quimicos - Sistema GHS-REACH - atualizado;
manuseio dos produtos; armazenamento de produtos;
transporte de produtos quimicos; equipamentos de
protecdo individual - EPIs; equipamentos de protecdo
coletiva - EPCs; cases: PPRA(G), PCMO(G) e PPP;
transporte de produtos perigosos; legislacdo ambiental;
Norma de Gestdo de SST (NBR - 18801 - Saude e
Seguranca do Trabalho) requisitos publicados em
1/12/2010; atualizacdo do GHS - considera¢des finais e
avaliagdo. H

Mais informacoes: 11 5575.8333
www.abts.org.br

Esta vocé conhece.

www.niquelfer.com.br

Filial - Caxias do Sul- RS - Tel.: (54) 3228.0747 - niquelfer.caxias@niquelfer.com.br
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PRE-TRATAMENTO PARA PINTURA DO ALUMINIO
PROCESSO ISENTO DE CROMO

0 processo, destinado ao pre-tratamento para
pintura de chapas, perfis e pecas de aluminio,
caracteriza-se pela fm'magﬁo tle camada de
conversao a qual gyera complexos estaveis na
cor castanha avermelhada, visivel a olho nu.

Tecnologia inovadora SiNo — Fusao dos Conceitos da
Tecnologia dos Silanos e da Nanotecnologia

Atende as normas nacionais e internacionais:
ABNT NBR 14123 / Qualicoat / AMMA

* Resisténcia a corrosao com 1000 h de Salt Spray Acético
* 100 % de aprovacao nos testes de aderéncia seca e iimida
» Controle operacional e de gualidade pela variacao da cor

* Preserva o meio ambiente — inexisténcia de cromo
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Tecnologia Sillo com patente internacional

= ' Av-Angélica:6727¢ 42 andar
DITALTECND 9 g

DO BRASIL LTDA  orit@italtecno.com.br

www.italtecno.com.br



PALAVRA DA BATTES

Punicao aos corruptores

| *Eduardo Eugénio Gouvea Vieira e Paulo Skaf |

filésofo italiano Norberto Bobbio se referiu

a politica e moral como “cédigos diferentes,

mas necessarios”. Em artigo escrito ha mais de
30 anos, Bobbio alertava para a acusacdao de moralista
que costuma pesar sobre os que privilegiam em suas
abordagens principios como “ndo matar”, “ndo mentir”,
“respeitar os outros como pessoas”. E preferivel correr
o risco de ser tachado de moralista se este é o preco a
pagar pela defesa de valores morais.
Em nome da governabilidade, ja houve quem defendesse
jogar para debaixo do tapete um vasto rol de praticas
condenaveis. Na confusdo entre publico e privado no
Brasil, a figura do corruptor é muitas vezes encarada
com indulgéncia. O corrupto é alvo de pouca tolerancia
e execracao publica (a punicdo nem sempre acompanha
o linchamento moral), mas ndo é parte da cultura
brasileira o raciocinio 6bvio de que ndo ha corrupto sem
corruptor. No ja distante ano de 1995, o senador Pedro
Simon propds a criagdo da CPI dos Corruptores como
resultado das investigacdes conduzidas pelas CPIs do PC
Farias e dos andes do Orcamento. Nada aconteceu.
Mais recentemente, um grande passo foi dado
por iniciativa do Executivo. Ocorreu em 2010, com
o encaminhamento do projeto de lei n 6.826, que
responsabiliza pessoas juridicas por atos praticados
contra a administracdo publica. Uma Comissao Especial
foi criada para proferir parecer ao PL 6.826.
Assim como ndo se admite a generalizacdo de que
sdo vitimas os “bons” empresarios quando alguém
que se autointitula empreendedor
pratica uma ilicitude, é inaceitavel
que um empresario que goza de
credibilidade entre seus pares
ndo hesite em firmar vinculos
com agentes publicos para obter
favores em concorréncias publicas.
O argumento de que o achaque
precedeu o ato da corrupcdo nao
encontra mais eco numa sociedade
que amadurece e consolida o viés de
estimulo a ética e a transparéncia no
trato da coisa publica.
Os indices de popularidade de uma
chefe do Executivo que se notabiliza
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pela intolerancia ao que definiu como “malfeitos”
revelam o anseio da sociedade civil pelo cerco definitivo
aos que insistem em atravessar as areas de fronteira
entre publico e privado. E dever de todo cidaddo, em
especial dos empresarios brasileiros, apoiar um projeto
de lei que estabelece penalidades rigorosas a atos como
suborno ou corrupg¢do de agente publico e fraude
em licitacdes. E como se a sociedade tivesse agora a
oportunidade de instituir uma espécie de Lei da Ficha
Limpa do mundo privado.

O empresario no Brasil é, acima de tudo, um sobrevivente
diante de um ambiente indspito para a atividade
produtiva, penalizada pela maior carga tributaria
do planeta, infraestrutura ineficiente, taxas de juros
elevadas e legislacdo trabalhista que desestimula a
contratacdo. Este mesmo empresario deve celebrar o
PL 6.826, que banird por longo tempo da atividade
econdmica os que ndo reunem atributos morais para
figurar entre seus pares e que, como se ndo bastassem
todas as mazelas citadas, provocam, em sua acdo
nefasta, uma concorréncia desleal ao empresario que
respeita a Lei e a Constituicdo de seu pais. Nao se trata
de moralismo, e sim de levantar a bandeira de uma
sociedade transparente na politica e na esfera privada.
O Brasil, sexta maior economia do mundo, ocupa apenas
a 732 colocacdo no ranking que mede a percepg¢ao
de corrup¢do da ONG Transparéncia Internacional.
Escandalos recentes atestam a necessidade de perseguir
as melhores praticas no relacionamento entre os setores
publico e privado. A punicdo severa
e exemplar a figura do corruptor,
a partir de um projeto de lei
amadurecido por mais de dois anos
de debates, é um passo essencial para
mostrar que é possivel compatibilizar
politica e moral no Brasil. H

* Eduardo Eugénio Gouvea Vieira, é
presidente da Federacao das Industrias
do Estado do Rio de Janeiro (Firjan)

Paulo Skaf, é empresdrio e presidente
da Federacdo e do Centro das
Industrias do Estado de Sao Paulo
(Fiesp/Ciesp)
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Nossas linhas de vernizes sao as unicas que atingem:
« Até 6H de dureza Metal Clad XL 6000
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- 100 vezes mais resistentea  NMetal Clad CB Plus
acido formico e sudorese

Solicite nosso representante e conhega nossa linha de produtos

———__ _——__Central de Atendimento: (19) 3936-8066 3 . METAL COAT"®
- =\ b ‘ . 2 Produtos Quimicos Ltda.
HAWKING contato@metalcoat.com.br =¥
A\ VRN 4

www.metalcoat.com.br A férmula que traz solucao




INFORME PUBLICITARIO

Da esquerda para a
direita: Dr. Karsten
Griinke, COO do Grupo
SurTec, que visitou o
estande da empresa

no EBRATS 2012;
Domingos José Carlos
Spinelli, diretor técnico
& vice-presidente das
Américas da SurTec;
Hanz Huizinga, diretor
internacional da
Mefiag; Michael Marr,
corporate development
manager da
Freudenberg Chemical
Specialities KG,

que também visitou o

lanca varios produtos
durante o EBRATS 2012

DURANTE A SUA MARCANTE PARTICIPACAO no
EBRATS 2012, a SurTec apresentou varias novi-
dades, atendendo as crescentes necessidades e
exigéncias do mercado brasileiro.

A primeira foi do Sekor Top 250, selante
inorganico de finissima polimerizacgdo com
excelente propriedades de resisténcia a
corrosdo e a alta temperatura que simplifica
o processo de pos tratamento tornando a
desidrogenizacao a ultima etapa do processo.
As suas propriedades incluem: base inorganica
com nanoparticulas; uso sobre camadas de zinco
puro e zinco ligas ap6s aplicacdo de passivacao

incolor; cura durante a desidrogenizacdo em

estande da SurTec; e
Luiz Gervasio Ferreira
dos Santos,

diretor comercial da
SurTec do Brasil

temperatura superior a 160°C; aplica¢do a

granel; suporta temperatura de 200°C; pelicula

de baixa espessura (300 - 400 nm).

SEKOR TOP 250 - Resisténcia a corrosao
Corrosao vermelha
> 600 h

>1000 h
> 600h

Corroséo branca
> 240 h
> 300 h
> 240 h

Zinco/Zincos-Liga
Zn TFP

Zn/Ni transp.
Zn/Fe transp.

SEKOR TOP 250 - Fluxograma do processo

Selante convencional 9 etapas

Carregamento ré-tratamento Vs Eletrolise //' Passivacédo Selante Descarga

Descarga

/Desidrogenizacéo - Carregamento
i v

Externo
etapa intermedidria

SEKOR TOP 250 8 etapas

Selante /

Externo
etapa final

Carregamento rétratamento s Eletrolise »  Passivacao Descarga
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Vantagens do processo: aumenta a resisténcia

a corrosao do zinco; resistente a temperatura
sem comprometer a estética; processo mais

curto — menor custo de processo.

OUTRA NOVIDADE LANCADA PELA EMPRESA no
EBRATS 2012 foi o Sekor 300, zinco niquel alcalino
(com membranas). Trata-se de um processo de zinco-
niquel alcalino que propicia a deposicdo de uma liga de
niquel (12 - 15%) com excelente resisténcia a corrosao.
Devido o sistema de membrana, o processo mantém a
mesma velocidade de deposicdo de quando o banho é
montado.

A empresatambém aproveitou a ocasido para apresentar
a sua nova linha de passivadores trivalentes: o SurTec
681, para zinco e zinco-ferro de camada espessa isento
de cobalto, que produz acabamento com coloragdo
verde/avermelhado levemente iridescente, com boa
protecdo a corrosdo; e o SurTec 684, para zinco e zinco-
ferro de camada espessa que opera a temperatura
ambiente e produz camadas claras com colora¢do verde
levemente iridescente. Conferindo alta resisténcia a
corrosdo. Outra novidade é o SurTec 867, cobre acido
extremamente brilhante, com nivelamento normal,
especialmente em baixas densidades de corrente, e que
produz camada ductil e de baixa tenséao.

Para cromo trivalente, foram trés as novidades: Surtec
882 (Shadow), cromo trivalente de cor atrativa escura,
um processo ecolégico, livre de cromo hexavalente que

Grupo da Surtec
Instalagdes da SurTec no Brasil atendem as
necessidades do mercado interno e externo

apresenta alta eficiéncia catddica de 0,3 a 0,7 pm em
4 minutos e alta prote¢do contra corrosdo, ndo apenas
para CASS TEST, mas também contra cloreto de calcio;
SurTec 883 (branco), cromo trivalente com a cor branca
atraente muito semelhante ao revestimento de cromo
hexavalente que apresenta velocidade de deposicdo de
0,2-0,4 um em 5 minutos; e SurTec 881 (alta resisténcia),
cromo trivalente de alta resisténcia, coloracdo branca e
velocidade de deposicdo de 0,3 - 0,7 pm em 5 minutos.
Ainda a propésito do EBRATS 2012, Luiz Gervasio
Ferreira dos Santos, diretor comercial da SurTec do
Brasil, diz que “ndo é uma feira de negodcios e, sim,
de relacionamentos com clientes e novos clientes.
Nosso objetivo foi alcancado devido ao alto numero
de visitantes, tanto na feira quanto ao nosso estande.
Os clientes buscando sempre novos produtos para
atender as exigéncias de mercado. Quanto a negdcios
entabulados temos grandes perspectivas”.

Ainda segundo ele, a SurTec sempre participard
dos EBRATS. “A ABTS e todos que contribuem para
realizagdo do evento terdo o total apoio da SurTec para
que o evento continue crescendo e divulgando o nosso
segmento”, salienta.

Também vale destacar dois importantes acontecimentos
ocorridos durante o EBRATS 2012: as visitas do Dr.
Karsten Grunke, Chief Operating Officer, do Grupo
SurTec International GmbH, e de Michael Marr, corporate
development manager da Freudenberg Chemical
Specialities KG. E, ainda, na ocasido foi lancada a 42
edicdo do Manual Técnico da SurTec.

Estande da SurTec

O estande da empresa no EBRATS 2012 foi um sucesso,

e mostrou a amplitude de seus produtos da empresa

Tratamento de Superficie 172 | 17
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Acdes da empresa no Brasil
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EM TERMOS DE BRASIL, as metas da empresa
para atender as exigéncias do mercado brasileiro
sdo aprimorar ainda mais a assisténcia técnica aos
clientes, atendendo-os sempre e com um programa
exequivel para manter sempre seus produtos em
pleno funcionamento, bem como o cliente assistido
e atualizado por seus processos e otimizacdo de
processos.

“Afinal, a SurTec é uma empresa que desenvolve e
comercializa produtos quimicos para a industria de
tratamentos de superficie, exceto no ramo ligado a
eletronica. Mediante nossa pesquisa junto ao mercado,
estamos atualizando nossas linhas de processos e
complementando nossa linha de produtos para atender
a uma fatia maior do mercado”, afirma Santos.

O diretor comercial também informa que a Surtec é
a Unica empresa no seu ramo que possui um Centro
Tecnolégico ligado a universidades de ponta para

Estande da SurTec
A SurTec aproveitou o EBRATS 2012 para

apresentar a sua nova linha de produtos
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o desenvolvimento de processos e produtos para
tratamento de superficie. “Entre os nossos diferenciais
esta a busca constante por novas tecnologias, sempre
visando a sustentabilidade”, afirma.

Ele também salienta que, fundada em 1993 e
empregando cerca de 450 colaboradores altamente
qualificados em todo o mundo, a SurTec trabalha
visando atender as necessidades individuais de cada
cliente, desenvolvendo e fabricando produtos que aliam
qualidade, desempenho e compatibilidade ambiental.
A aquisicdo da empresa pelo grupo Freudenberg
e a opera¢do como empresa independente dentro
da Freudenberg Chemical Specialities é parte da
estratégia de crescer sistematicamente os negdcios de
especialidades quimicas. A SurTec desenvolve e fabrica
solu¢des para tratamentos de superficie no intuito de
atender aos requisitos especificos do mercado e meio
ambiente.

v
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Segundo o diretor comercial da SurTec do Brasil, o
EBRATS é um local de relacionamento com clientes e
novos clientes




SurTec Internacional

EM TERMOS INTERNACIONAIS, a SurTec pretende
se tornar o fornecedor preferido de especialidades
quimicas para tratamento de superficie. “A SurTec é
Unica no fornecimento de solu¢des para limpeza de
pecas, pré-tratamento de metal e galvanoplastia. Nosso
compromisso é desenvolver e fabricar especialidades
quimicas de alta qualidade e processos para atender
as necessidades de nossos clientes. N6s vendemos
de forma direta no mundo todo e fornecemos com
exceléncia suporte técnico e servigos. Nossos produtos e
processos séo economicamente superiores com base em
preco/desempenho, avaliacbes e efeito minimo sobre o
meio ambiente”, afirma o Dr. Grinke.

Ele também lembra que a Freudenberg adquiriu a
SurTec em 2010, que, agora, é uma subsidiaria 100%
da familia Freudenberg - lider global na industria
automotiva e ativa em uma ampla gama de empresas
com produtos domésticos, ndo-tecidos e lubrificacdo.
“Em todos os campos de negécios a Freudenberg
quer ser a numero 1 ou 2 em todo o mundo. A SurTec
serd a base para nossas atividades no tratamento de
superficie. O forte crescimento planejado decorrera
das proprias atividades atuais, bem como de outras
aquisi¢des”, diz o COO.

Estande SurTec com visitantes
O estande da SurTec atraiu um grande niumero

de profissionais, interessados nas novidades

Ele acrescenta que, em termos de Brasil, a SurTec quer
ser lider no mercado de galvanoplastia, com foco em
processos de protecdo contra corrosdo e eletrodeposicdo
decorativa. Além disso, a SurTec vai expandir suas
atividades em pré-tratamento para metais e limpeza
de pecas.

“A SurTec do Brasil é muito importante para o grupo
SurTec Internacional. Ndo sé por causa do tamanho e
posicdo de mercado ja alcancado, mas, também, em
matéria de capacidade técnica e de relacionamento com
clientes. Além disso, a SurTec do Brasil hospeda nossas
atividades de P&D para as aplicacdes de galvanoplastia”,
diz o COO da SurTec.

Ele também salienta que a SurTec desenvolve produtos
para os mercados globais. Isso significa que para todas
as suas subsidiarias podem oferecer o portfélio dos
mesmos produtos. “Claro que, as vezes, mercados locais
exigem solucdes especificas. Somos grandes o suficiente
para oferecer essas solucdes especificas para nossos
clientes. Mas, por outro lado, podemos produzir no
Brasil e fornecer para nossos clientes globais e oferecer
produtos padronizados”, conclui Grinke.

SurTec do Brasil Ltda.
11 4334.7316 » 11 4334.7317
centraltec@br.surtec.com

www.surtec.com.br
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Compreendendo e
superando os defeitos
de pintura

| Nilo Martire Neto |

O destaque aqui é a pntura KTL. Sao destacados os passos
basicos para a boa utilizacao desta tecnologia: controle
operacional do sistema, manutencao preventiva dos

equipamentos e todas as etapas do processo controladas.

s atuais requisitos de

desempenho para a pin-

tura industrial de um
determinado artigo, seja ele um
automoével classe A ou simples-
mente uma pequena peg¢a escon-
dida ou recoberta em um compo-
nente adicional, tém obrigado os
usudrios de pintura industrial a
superar enormes desafios. Estdo
eles envolvidos numa batalha feroz
e silenciosa onde somente sobre-
vivem, sem grandes prejuizos, os
mais fortes e capazes.
Em relacdo a pintura por eletro-
deposicdo catédica, denominada
neste artigo simplesmente KTL,
tenho o orgulho e a satisfacdo de
afirmar que iniciei esta tecnologia
no Brasil nos idos de abril de 1977
pela Renner, ao fornecer este tipo
de pintura, inovador na época,
para a Ford de Sdo Bernardo do
Campo.
Alids, esta montadora e unidade
brasileira foi uma das primeiras
empresas no mundo a utiliza-la
para pintar carrocerias automoti-

vas, tornando este caminho, até o

presente, uma gigantesca jornada,
culminando com a realidade de
hoje, onde a totalidade dos veicu-
los no mundo é protegida por este
fantastico revestimento.

De carrocerias automotivas passou-
se a recobrir com KTL autopecas,
eletrodomésticos e maquinas agri-
colas, e o uso hoje é universal para
um grande numero de artigos de
consumo. Desenvolvido para ser
um “fundo anticorrosivo prepara-
dor para um acabamento final”,
cumpre plenamente estes objeti-
vos, tendo encurralado a corrosdo
em um ponto seguro e vigiado.
Suas propriedades protetoras sdo
tdo elevadas a ponto de ter feito
o famoso ensaio de corrosdo salina
ser, hoje, apenas um dos agressores
escolhidos de uma série de en-
saios conjuntos denominados Ciclo
Misto.

No entanto, do conceito inicial
de ser um extraordinario fundo
anticorrosivo, passou-se a exigir
dele o desempenho de um filme
de acabamento isento de qualquer

tipo de defeitos, sendo inclusive

Como todos
sabem, o KTL é
um processo de

deposicao elétrica,
portanto tende
a acompanhar a
rugosidade e as
imperfeicoes do

substrato.

obrigado a encobrir os oriundos do
substrato.

Como todos sabem, o KTL é um
processo de deposicdo elétrica,
portanto tende a acompanhar a
rugosidade e as imperfeicdes do
substrato.

Os pesquisadores continuam
a agregar em suas formulac¢des
agentes niveladores e de protecdo

de borda, porém com resultados

apenas razoaveis, devido ao baixo
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filme de tinta aplicado, entre 20 e
30 ym, e a limitada utilizacdo de
solventes organicos, a fim de man-
ter o VOC proéximo a zero.

Em consequéncia disto, a incorreta
interpretacdo do que é um defeito
ou uma aparéncia ndao admissivel
do filme de KTL “leva a graves per-
das em toda a cadeia produtiva”.
Portanto sugiro a todos os amigos
responsaveis pela Qualidade revisi-
tarem os conceitos e especificacoes
adequando-as ao que esta pintura
tem a real capacidade de atender,
sem exageros.

Desta forma, faz-se oportuno citar,
a seqguir, algumas das técnicas para
melhor identificacdo e solu¢do dos

reais defeitos desta pintura:

a) ldentificagdo: Qual o tipo de
defeito e se estd disseminado

por todas as pecas.

b) Localizagdo: Esta restrito a uma
parte especifica da peca ou

generalizado?

¢) Isolar o problema: Andlise criti-

ca de onde se origina 0 mesmo.

d) Periodicidade: Quando e como

o defeito ocorre?

e) Duracdo: O defeito é continuo
ou esporadico?

f) Severidade: O problema causa
perda das propriedades e uso
da peca?

g) Custos: O retrabalho da peca
causa uma perda maior em re-

lacdo ao defeito em si?

Uma vez respondidas estas
questdes, ficardo mais claras as
acdes a tomar, no caso de real-
mente definir-se como sendo um
defeito de pintura.

Lembro-me que uma técnica bas-

tante antiga e muito eficiente que

utilizo muito para identificar, so-
lucionar o problema e manter as
acoes tomadas ainda é a do PDCA.
Assim, como ja discutido antes,
o atual estagio na tecnologia do
KTL aceita diversos desafios, mas
exige algumas condi¢des minimas
de preparacdo da peca, além
da manutencdo das melhores
condicdes de processo.

Ficaria muito extenso descrever
com profundidade todas as
variaveis, porém gostaria de
enumerar as que me recordo neste
momento como sendo as mais
significativas.

Peco, entretanto, a permissdao e
conto com a compreensdo dos es-
pecialistas para cita-las, pois depois
de muitas décadas de uso desta tec-
nologia, existem profissionais reno-
mados na operacdo deste sistema
de pintura, capazes de atender as
mais severas exigéncias que esta
tecnologia esta sujeita, sem esta

minha pequena contribuicdo:

1) E fundamental analisar como a
peca chega ao setor de pintura:
carepas; oleamento deficiente;
oxidacdo; respingos de solda;
retrabalho deficiente no metal;
rebarbas que riscam a pintura
final; tipo ndo adequado de
rack utilizado; etc., entre outras

nao-conformidades.

2) Um dos pontos mais criticos, se
ndo o mais importante de todos,
é o tipo de gancheira e fixacao
da peca a ela, conduzindo-a
para os estagios de fosfatiza¢do
e pintura. A grande maioria dos
defeitos ocorre na ma escolha
do suporte e de posicionamento

das pecas.

Cianeto de Sédio
Cianeto de Cobre
Cianeto de Potassio
Cianeto de Zinco

Sulfato de Niquel

Cloreto de Niquel
Anodos de Zinco
Lingotes de Niquel
Oxido de Zinco

Faca a sua cotacao.
Acesse o site para consultar
nossa linha completa de produtos.

L]
www.brquim.com.br
MATRIZ -RS UNIDADE LESTE CATARINENSE
(51)2121.4242 (47) 3346.5477
UNIDADE SERRA GAUCHA UNIDADE PARANAENSE
(54) 3461.4440 (41) 3596.3796
UNIDADE OESTE CATARINENSE UNIDADE SUDESTE
(49) 3353.4222 (11) 2588.4242

?BRQUM

vivendo a quimica



3)

Marcas de contato entre pecas;
respingos; escorrimentos; trans-
feréncia das solu¢des para
outros estagios; borras de
produtos quimicos; fervura;
falhas de contato; espessura de
tinta deficiente e ndo uniforme;
estrias de fosfato; méa lavagem;
cura deficiente; etc. poderao ser

originados nesta etapa.

E fundamental o controle
quimico do sistema de fosfa-
tizacdo e KTL, tendo sido discu-
tidos em artigos anteriores. No
entanto, reforcamos ser funda-
mental manter os parametros
constantes, tais como tempera-
tura e circulacdo dos liquidos;
filtragem e composicdo quimi-
ca, tempos de processo, vazao

de ultrafiltros, etc.

4) O processo de cura é um item
a ser muito bem controlado,
pois uma estufa mal regulada,
além de gasto desnecessario de
energia, pode levar a diver-
sos defeitos, sendo o pior e
“silencioso” a cura deficiente,
que sb serd percebida quando
a peca for exposta a solicitacdo
durante o uso do produto pin-
tado. Como sabemos, o KLT nido
acusa muito claramente dife-
rengas entre uma peca bem ou

mal curada.

5) A parte final e também fac-
tivel de gerar problemas esta
na operacdo de descarga da
peca, inspecdo, embalagem e
transporte, onde os incorretos
manuseios e acondicionamen-
tos poderdo gerar defeitos e
a consequente insatisfacdo do

cliente final.

Concluindo, este é o processo de
pintura industrial sobre metal mais
confidvel e de menor relacdo custo/
beneficio que conheco e se seguir-
mos os trés passos mestres para a
boa utilizacdo desta tecnologia, ou
seja, controle operacional do siste-
ma; manutencdo preventiva dos
equipamentos e todas as etapas do
processo controladas, somados ao
constante treinamento e informa-
¢do a todos os envolvidos, teremos
seus problemas e noites mal dor-

midas reduzidos ao suportavel. H

Nilo Martire Neto
Eritram Paint Consultancy

nilo.martire@uol.com.br

Resisténcias Elétricas

Assoc,
"”"“Msﬁt‘;gznsn.sm
SUPERRig,
e

L4 1pe%

11 4054.4243

AN IERM remen

RESISTENCIAS ELETRICAS

Av. Nossa Senhora das Gragas, 329 - 09980-000 - Diadema - SP Fax 11 4092.3944 santerm@terra.com.br



PROCESSO DE TRATAMENTO DE SUPERFICIE NANOCERAMICO REALMENTE ADERENTE

E INOVADOR. PRODUTO HiBRIDO ORGANICO-INORGANICO, QUE PROPORCIONA
UMA EXCELENTE ADERENCIA DA CAMADA DE TINTA SOBRE 0 METAL.

""" MAIOR ADERENCIA NA SUPERFICIE METALICA™

E MENOR EMISSAO DE RESIDUOS.

. SUBSTITUICAO ECOLOGICAMENTE CORRETA PARA 0S SISTEMAS DE FOSFATIZACAO.

Tecnm L“ e \WWW.TECNOQUISA.COM.BR
q RUA SIMEAQ VARELA DE SA, 03 - VILA CARLI
GUARAPUAVA/PR | FONE: (42) 3624-3328

Solugbes 2m Prooessos Belrnouimicos

-




ESPECIAL

O | gl
G .
{ﬁ\lTE NISHp
\\sxs.mzl,/

=

ALCANCA SUCESSO ABSOLUTO

Ja consagrado como o maior evento da América Latina no segmento de tratamentos de

superficie, o EBRATS, em sua versao 2012, ganhou a companhia do

INTERFINISH Latino-Americano, proporcionando ao profissional do setor a

oportunidade de maxima integracdo com as tiltimas tendéncias, técnicas e tecnologias.

Esta palavra define a

S ucesso- realizacdo do 14° EBRATS

- Encontro e Exposicdo Brasileira de Tratamentos de
Superficie, promovido pela ABTS, e do Il INTERFINISH
Latino-Americano, autorizado pela IUSF - International
Union for Surface Finishing, que aconteceram no
periodo de 11 a 14 de abril ultimo em Sdo Paulo, SP.
Sucesso de publico, sucesso na realizacdo das palestras
e dos painéis - pelo conteudo excelente e pelo afluxo de
interessados -, sucesso no fechamento de negdcios por
parte dos expositores e sucesso pelo esmero com que

foram montados os estandes da exposicao.

Os estandes e as novidades apresentadas foram fatores
que colaboram para o sucesso do EBRATS 2012. O evento
contou com um ptiblico em torno de 7.000 pessoas, entre
visitantes e expositores - um sucesso
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Afinal, como diz a presidente da ABTS, Wilma Ayako
Taira dos Santos, ainda no editorial desta edicdo da
revista, o evento contou com um publico em torno de
7.000 pessoas, entre visitantes e expositores. Também
foram superadas as expectativas na ocupag¢do do espaco,
que atingiu 100% bem antes de o evento acontecer
- foram 123 os expositores, 42% mais que no evento
anterior. Neste EBRATS, ainda segundo a presidente da
ABTS, foram 27 as empresas internacionais participantes,
contra cinco no evento anterior.

Antes da abertura do EBRATS 2012/1II INTERFINISH
foi servido um coquetel aos presentes. Vdrios profissionais
aguardavam a oportunidade de conhecer as novidades do
setor, na feira e no encontro

| % N
:l]in'."_‘s
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O evento reuniu profissionais dos mais diversos segmentos
do tratamento de superficies, bem como pessoal do meio
académico dos mais diversos pontos do mundo, numa troca
de experiéncias

Também vale destacar que, no que se refere a parte
técnico-cientifica, foram selecionados 36 trabalhos para
a apresentacdo na forma oral e 92 na forma de posteres
- foram 107 os trabalhos inscritos nesta modalidade,
quatro vezes mais que em 2009 -, sendo que também
foram apresentadas 6 palestras plenarias. “No total,
foram apresentados mais de 120 trabalhos no evento,
mostrando a pujanca da comunidade de tratamento de
superficies”, diz a Dra. Isolda Costa, organizadora do
Comité Técnico-cientifico. E mais: foram 457 inscritos no
congresso, sendo 301participantes com inscricdo paga.

Logo na abertura, o evento ja demonstrou o seu

importante papel no desenvolvimento do setor, nas
palavras de Wilma, presidente da ABTS; Pietro Luigi
Cavallotti, presidente do IUSF; Antony Revier, presidente
da NASF - National Association for Surface Finishing,
parceira da ABTS nos Estados Unidos; e de Douglas
Fortunato de Souza, coordenador geral do EBRATS
2012.

Wilma, na abertura do EBRATS 2012, destacou a
importancia do evento para o Brasil e o orgulho pela
realizacdo do mesmo, que, em termos de exposicdo, ocupou
todos os espacos disponiveis no pavilhao

Em seu discurso, Wilma primeiramente agradeceu a
presenca de dirigentes de varias entidades, ao ex-
ministro Roberto Della Manna, presidente do
SINDISUPER - Sindicato da Industria de Protecdo,
Tratamento e Transformacdo de Superficies do Estado
de Sdo Paulo, que também representava Paulo Skaf,
presidente da FIESP/CIESP - Federa¢do e Centro das
IndUstrias do Estado de Sao Paulo, aos expositores,
autores e palestrantes dos trabalhos técnicos-cientificos.
Emseguida, a presidente da ABTS destacou aimportancia
do evento para o Brasil e o orgulho pela realizacdo do
mesmo que, em termos de exposi¢cdo, ocupou todos os
espacos disponiveis no pavilhdo, ao mesmo tempo em
que a entidade ndo poupou esforcos para que o evento
como um todo reunisse empresas, universidades e
outras institui¢des de pesquisa, obtendo adesdo macica
de representantes nacionais e internacionais.

Wilma também salientou que o evento alcancou um
numero recorde de trabalhos, agregando congressistas
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de varias partes do mundo, ao mesmo tempo em que
ja faz parte do calendario de eventos importantes do
mundo. Finalizando, desejou a todos que fizessem do
evento a mola propulsora de seus negécios agora e no
futuro.

Ja em sua vez, Cavallotti, do IUSF, destacou a importancia
do INTERFINISH e o grande volume de trabalhos técnicos
apresentados, que vado ser reunidos em um livro.
Também ressaltou a importancia da nanotecnologia
para a melhora da eletrodeposicao.

Cavallotti, do TUSF, apontou a importancia do
INTERFINISH e o grande volume de trabalhos técnicos
apresentados, que vao ser reunidos em um livro. Também
ressaltou a importancia da nanotecnologia

Por sua vez, Revier, da NASF, mostrou a importancia
da parceria entre as duas entidades - NASF/ABTS - e o
crescimento do Brasil, enquanto Souza, da ABTS, enfocou
seu discurso no trabalho da Comissdo Organizadora do
evento, num trabalho que vem sendo realizado ha trés
anos, além de agradecer ao apoio dos patrocinadores e
diretores da Associa¢do, desejando 6timos resultados a
todos no EBRATS.

Souza, da ABTS, falou sobre as atividades da Comissao
Organizadora do evento, num trabalho que vem sendo
realizado ha trés anos, além de agradecer ao apoio dos
patrocinadores e diretores da Associagdo

Revier, da NASF, também participou da solenidade de
abertura do evento, ocasido em que mostrou a importancia
da parceria entre as duas entidades - NASF/ABTS - e o
crescimento econdémico do Brasil

Na sequéncia, foi apresentado o video “Quis o destino”,
sobre o maestro Jodo Carlos Martins que, em seguida,
apresentou uma palestra onde abordou o seu papel
na histéria da musica erudita e contou os seus dramas
pessoais, cuja supera¢do é um exemplo de vida.

Em seguida, Martins apresentou o Quinteto Bachiana e,
juntamente com ele, para deleite dos presentes, tocou
o hino nacional brasileiro.

O maestro Jodo Carlos Martins ministrou palestra sobre
a sua trajetdria e apresentou o Quinteto Bachiana e,
juntamente com ele, para deleite dos presentes, tocou o
hino nacional brasileiro
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INDUSTRIA DE RETIFICADORES € ACESSORIOS
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Ainda como parte da solenidade, foi cortada a fita de
abertura da exposicdo e, em comitiva, os presentes ao
ato visitaram os estandes.

A solenidade de “corte da fita” deu inicio ao tdo aguardado
evento, abrindo as portas, durante trés dias, para as
novidades e tendéncias para os profissionais do setor de
tratamentos de superficie

Uma comitiva formada por representantes da ABTS e da
Comissao Organizadora do evento, além de convidados
ilustres, visitou a exposicao, logo apés a fita ter sido cortada

Um ptiblico bastante diversificado e interessado visitou a
exposicao, aproveitando para ter contado com as novidades
apresentadas tanto pelas empresas nacionais quanto
estrangeiras

Os corredores do pavilhdo do EBRATS 2012 em Sao Paulo
sempre estiveram repletos de profissionais do setor, que
ali foram avidos por conhecer o que o maior evento da
Ameérica Latina do segmento oferece

DEPOIMENTOS DOS
EXPOSITORES

Para que o leitor tenha conhecimento da importancia

do evento para as empresas participantes da exposi¢do,
reproduzimos aseguir oscomentarios dosrepresentantes
de algumas destas empresas.

“O evento atendeu as nossas expectativas, recebemos
visitas de muitos clientes e clientes em potencial. A
qualidade das visitas e reunides foram superiores as dos
anos anteriores. Com base no nosso controle, o EBRATS
2012 apresentou um ndmero maior de visitantes e,
também, um ntimero maior de empresas estrangeiras.
Houve vdrios contatos com possibilidades de projetos
futuros. Apesar da feira se realizar em um momento de
pouca atividade no mercado, atendeu as expectativas.
Pretendemos participar da préxima edicdo do EBRATS,
pois o evento traz visibilidade, reforca a marca e é o tinico
voltado exclusivamente ao mercado de tratamento de
superficie.”

Aldo Rocco

Gerente de Produto - Cromo Funcional - FC PMM - Product
Marketing Manager

Atotech do Brasil Galvanotécnica Ltda.
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“O resultado em geral foi satisfatério e dentro do esperado.
O nuamero de visitantes ao estande da Chemetall foi
bastante significativo, o que nos deixou bastante felizes.
Tivemos a oportunidade de interagir de uma tinica vez e,
em um curto periodo de tempo, com vérios clientes - atuais
e potenciais. Entendemos que em termos comerciais e
praticos, este tipo de evento nao proporciona condi¢oes
de negociacao imediata, porém o mais importante foi de
que, mais uma vez, a Chemetall pode fortalecer sua marca
e mostrar ao mercado que vem crescendo cada vez mais.
Estd em nosso projeto participar da préxima edicdo do
EBRATS. A razao é de sempre nos mantermos préximos
aos nossos parceiros, clientes e buscarmos, através desta
‘ferramenta de comunicagdo’, aprimorar ainda mais
nosso vinculo com o mercado, fortalecendo nossa marca,
nossos produtos e, principalmente nossa qualidade no
atendimento técnico e comercial.”

Luiz Guilherme Auresco

CEO da Chemetall do Brasil Ltda.

“Os resultados alcancados pela Klintex estiveram acima da
expectativa, especialmente no nimero e na qualidade dos
visitantes. Varios contatos foram feitos que, certamente,
serdo transformados em negécios. O Encontro Brasileiro
de Tratamento de Superficies é o grande evento nacional,
voltado para fornecedores de insumos destinados ao
tratamento de metais. Tomar conhecimento das inovacoes
e novas tecnologias em produtos e servicos é fundamental

para quem quer continuar crescendo neste mercado.”
Jair Labres

Gerente comercial
Klintex Insumos Industriais Ltda.

“Este ano o EBRATS nos surpreendeu em relacdo ao
ntimero de visitantes na exposi¢dio como em 10SSO
estande que, em certas horas, era impossivel dar a devida
atencdo a todos. As oportunidades de negdcios e os
fechamentos fizeram desta exposicdo a melhor da qual ja
participamos e nos engrandece vendo que a Metal Coat
estd sendo procurada por clientes que visam solugoes
em produtos inovadores para suas linhas de aplicacao.
Com certeza, a Metal Coat estard presente no préximo
EBRATS, oferecendo aos nossos prospects e clientes um
diferencial em produtos e servigos que cada um merece.”
Sérgio Camargo Filho

Diretor comercial

Metal Coat Produtos Quimicos Ltda.

“OTIPT participoudo evento apresentando, principalmente,
o Projeto de Unidades Mdveis do setor de Tratamento de
Superficies (PRUMO/TS) e, também, alguns servigos

correlacionados a drea, como P&D&I em corrosio,

N

residuos, andlises quimicas e apoio a micro, pequena
e média empresa. O evento foi satisfatério, tendo sido
alcancado o resultado esperado. Aproximadamente 100
pessoas conheceram a Unidade Mével do PRUMO/
TS, que presta servicos tecnoldgicos ao setor, abrindo
possibilidades de novos negécios nos diversos laboratérios
e centros de pesquisa do IPT.”

Cleiton dos Santos Mattos

Pesquisador I
Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas - IPT

“Os resultados superaram nossas expectativas em todos
os aspectos, pelo grande ntimero de visitantes, incluindo
muitos estrangeiros, pela organizacdo do evento e pelo
ntumero considerdvel de expositores que mostraram o
potencial do nosso segmento em termos de tecnologia e
mercado deste importante setor da inddstria brasileira.
Com certeza iremos participar da proxima edicdo,
mantendo nossa tradicdo de estar presente desde o
primeiro EBRATS que, sem ddvida, é o principal férum
da América Latina para as empresas e profissionais do
setor trocarem experiéncias e discutirem as principais
tendéncias e tecnologias, focando a preservagdo e
conservacao do meio ambiente.”

Rubens Carlos da Silva Filho

Umicore do Brasil Ltda.

“Ficamos muito satisfeitos com esta edicdo do EBRATS.
Esperdavamos, principalmente, divulgar o nosso produto,
estabelecer contatos, fortalecer a marca Supersmart e
acreditamos ter atingido todos estes resultados. Varios
de nossos clientes aproveitaram a oportunidade para
conhecer nossos planos e as novidades da ferramenta.
Nosso estande permaneceu agitado durante os trés
dias, com visitantes qualificados e em bom ntimero. A
movimentacao gerada antes e depois do evento funcionou
como um catalisador das a¢des de marketing, e este fato,
em conjunto com os contatos feitos durante a EBRATS,
ja estd proporcionando novos negocios. O EBRATS
poderia ser traduzido como uma grande concentracio
de oportunidades num periodo curto de tempo, por isto
nossa participacao no préximo encontro esta garantida.”
Elaine Cordeiro

Diretora

Supersmart (Delano Informatica Ltda.)
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“Para a Zincagem Martins, o resultado foi satisfatério, no
EBRATS tivemos a oportunidade de estreitar contatos
com nossos clientes e fornecedores, além de conhecer
novos fornecedores de equipamentos. Houve um ntimero
maior de visitantes em nosso stand, e realizamos alguns
contatos com possiveis clientes. Pretendemos participar
da préxima edicdo do EBRATS.”

Cristiane de Oliveira Costa

Gerente de Qualidade

Zincagem Martins Ltda.

“O clima de satisfacdo foi undnime nos estandes do
EBRATS 2012. Foi possivel apresentar novos processos
e, apés a palestra realizada no segundo dia da feira, houve
um aumento nos contatos com clientes em potencial
de determinado nicho de mercado - foram fomentados
contatos que prometem excelentes resultados pés-feira.
Vamos estar na proxima edicdo, pois a Itamarati participa
deste evento desde seu inicio: mais do que expor nossos
processos, o objetivo é fixar nossa marca, afinal foi uma
credibilidade conquistada pdgina por pagina. O EBRATS
atingiu um porte de reconhecimento mundial que torna
de extrema importidncia a presenca de todos que fazem
parte deste rico e competitivo segmento de mercado.”
Douglas Fortunato de Souza

Diretor técnico-comercial

Itamarati Metal Quimica Ltda.

“O nivel de interesse dos visitantes foi muito bom, e
por isso vamos agora ver o que o evento nos rendeu.
Estamos bem otimistas de que teremos bons negdcios.
Pretendemos participar do préximo EBRATS, por que a
Goema nunca participou de feira alguma e achamos que
o evento pode ser ainda mais lucrativo e a empresa mais
visada.”

Patrick Rupp

Marketing e Novos Negdcios
Goema Consultoria Industria e Comércio Ltda.

“Temos um sentimento positivo sobre a feira. Booth foi
ok. Ndmero de visitantes foi muito melhor do que em
qualquer outra feira similar na Europa. A qualidade dos
contatos que tivemos durante a feira foi elevada, com
véarios especialistas em chapeamento, o que nos permitiu
trocar informacoes com pessoas que entendem o0 10sso
trabalho e negdcios. Ja estamos em contato com alguns
dos visitantes e esperamos mnovas oportunidades de
negocios.”

Frédéric Dereuder

A.M.P.E.R.E. Industrie s.a.s. - Franca

“Tivemos uma visitacdo grande no estande da Anion
MacDermid, talvez a maior de todas as edigdes do
EBRATS. Trouxemos um elemento que representava
exceléncia em processos, satisfacdo e alta tecnologia e
ele foi visto pela maior parte de nossos atuais e futuros
clientes. Pudemos alavancar conversas sobre projetos
atuais e também futuros e consolidar nossa marca como
o primeiro lugar no setor de tratamentos de superficie.
Esse ano tivemos a novidade de ter a mais nova empresa
do Grupo MacDermid, a Tecnorevest, com um layout e
projeto de estande bem similar ao nosso, o que permitiu
as empresas identificarem a MacDermid como forte
presenca no evento. Os outros estandes do EBRATS
estavam com padrdes muito bons, agregando alto nivel
e bom gosto ao setor. A MacDermid pretende estar
presente na préxima edicdo, sempre inovando, da mesma
forma que faz com seus produtos, servico e assisténcia
diferenciada.”

Flaviana V. Zanini Agnelli

Diretora operacional
Anion Quimica Industrial S. A.

“O EBRATS proporcionou encontros com muitos clientes
e firmou mais ainda a marca Enthone no mercado. Nosso
estande esteve muito movimentado durante os trés dias,
quando foi possivel estreitar relacionamento e conhecer
cada vez mais nossos clientes, suas necessidades e
objetivos. Acreditamos nesse encontro e pretendemos
participar do préximo EBRATS.”

Paula Martins da Silva

Adm. Vendas e Marketing
Enthone - Cookson Electronics do Brasil Ltda.

“Antes de mais nada, queremos felicitar a organizacgao
do EBRATS 2012 pela excelente organizagdo com que
nos presentearam. Ndo nos custa afirmar tratar-se do
melhor evento de que ja participamos sobre tratamento
de superficies, e ja foram vdrios, e que, tanto o nimero
de visitas, quanto o niimero de contatos estabelecidos,
e que muito em breve visitaremos individualmente,
ultrapassaram as nossas expectativas. Quanto a intencao
de participar ou ndo no préoximo EBRATS, ainda é
cedo para tomar decisoes definitivas, e estas serdo
muito condicionadas ao continuar dos contatos que
estabelecemos, mas, pelo entusiasmo e urgéncia com que
muitos empresarios nos contataram, quer para receberem
propostas, quer para rapidamente estabelecerem
parcerias conosco para fabricacdo no Brasil de parte dos
equipamentos, estamos certos que vos poderemos desde ja
dizer um até o EBRATS 2015.”

Fernando Guimaraes

Diretor técnico
Delta, Sociedade Técnica de Electricidade Ltda. - Portugal
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NOVAS TECNOLOGIAS
EM VERNIZ CATAFORESE

LINHA FORLAC

O Grupo COVENTYA Quimica sempre em busca de tecnologias mais avangadas, adquiriu

a Molecular Technology Ltd., empresa especializada em pesquisa e desenvolvimento de
Verniz Cataforético, com sede em Birmingham na Inglaterra, que passa a ser chamada
de COVENTYA Ltd.

Com isso a COVENTYA ¢ a UNICA empresa do Brasil a ter dominio total da tecnologia:
know-how em formulagdes e procedimento de fabricagao para este segmento.

Principais Caracteristicas:

« Baixo custo;

« Elevada resisténcia a corrosao e alta dureza;

« Excelente estabilidade aos raios ultravioletas (UV);

« Elevada resisténcia a abrasao (desgaste);

- Simplicidade no controle quimico: apenas condutivimetro e refratdmetro;
« Excelente penetracao;

« Baixa concentrac¢do de Volateis;

« Nao inflamdvel, ndo téxico e ndo corrosivo;

« Aplicacdo de verniz incolor, verniz colorido e coloragdo pés verniz; “’
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COVENTYA

UNIDADE SUL UNIDADE SUDESTE UNIDADE INTERIOR
Caxias do Sul - RS Sao Paulo - SP Sumaré - SP

Telefone: (54) 2101.3800 Telefone: (11) 4055.6600 Telefone: (19) 3922.8423
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“Com relacdo a feira/pavilhdo, tivemos uma grande

participacgdo de publico, principalmente pela localizagao.
Quanto aos resultados, foram excelentes, pois
conseguimos efetuar ou programar varios negécios, nao
s6 na parte quimica, mas, também, com equipamentos.
E, como sempre, nosso estande esteve repleto de clientes,
fornecedores e concorrentes... foi um grande ponto de
encontro de todos. Estaremos no préximo EBRATS por
ser o maior evento do nosso setor, pela nossa tradicao de
estar sempre presentes e, principalmente, pelos nossos
clientes que esperam esse momento.”

Silvio Renato de Assis

Ger. Sup. Cliente, Ass. Técnica e Equipamentos

Dileta Industria e Comércio de Produtos Quimicos Ltda.

“O EBRATS 2012 representou para a Erzinger a abertura
de um leque de oportunidades de negécios. Com um
publico mais especializado e focado em tratamento de
superficies, consideramos os visitantes ao estande de
alta qualidade técnica e de alto potencial de negdcios.
E uma feira que atrai especialistas técnicos e a alta
direcdo, isto é, envolve tomadores de decisao. Além
disso, a quantidade de novos contatos estabelecidos
superou as expectativas. Pedidos foram fechados durante
a feira e atuais clientes revisitados. Finalmente, além das
novas oportunidades, a feira possibilitou o encontro de
atuais clientes, parceiros internacionais e fornecedores
Erzinger. A nossa intencdo € participar de eventos de
sucesso. Nesse sentido, a presenca na préoxima edigdo
da EBRATS estd nos planos da Erzinger. Manter o
networking com parceiros, fortalecer o relacionamento
com a carteira de clientes, buscar novas oportunidades
de negdcio e participar de debates acerca de assuntos
relacionados ao tratamento de superficies sdo algumas
das razoes para a participacdo na EBRATS.”

Mathias Kirsten

Departamento comercial
Erzinger - Solugdes em Equipamentos de Pintura

“A Etatron do Brasil tem pela EBRATS um carinho
especial, e torcemos para que se torne um evento anual.
Trata-se de um evento direcionado para um nicho de
mercado carente de maiores investimentos, tanto na
drea de equipamentos (automacdo), quanto na drea de
tratamento de efluentes. As visitas durante a feira séo
realizadas, quase que em sua totalidade, por empresdrios
ou pessoas influentes nas tomadas de decisoes dentro das
empresas, interessados em conhecer novos equipamentos

e projetos para a melhoria na qualidade e o aumento
no volume de suas produgodes, sem deixarem de lado
a preocupacdo com o meio ambiente. O EBRATS, por
sua organizacdo e direcionamento, aproxima as partes
de interesses em comum, gerando boas oportunidades
de negécios. Consideramos o EBRATS 2012 bastante
satisfatério para os propdsitos da Etatron do Brasil,
pelos contatos realizados e pela expectativa de geracao de
acordos comerciais com novos parceiros e por demonstrar
a satisfacdo dos nossos atuais parceiros com os produtos
da marca Etatron.”

Amin Khoury
Administracio

Etatron do Brasil Equipamentos para Tratamento de
Aguas Ltda.

“Em mais uma edicdo de sucesso, o EBRATS 2012
cumpriu com louvores a sua promessa de ser uma grande
vitrine para o segmento de galvanoplastia. Importantes
expositores, visitantes em grande ndmero e de alto
nivel e, ainda, uma excelente organizacao por parte da
promotora confirmaram o EBRATS 2012 como ponto
estratégico importante para o planejamento comercial
das empresas participantes. Recebemos em nosso estande
grandes empresas com grandes ideias, nos prospectando
um futuro de muito trabalho no pds-feira, além da
consolidagdo da parceria com mnossos clientes atuais,
os quais atestam constantemente a qualidade da marca
Eurogalvano. Também tivemos fechamentos de pedidos
e assinaturas de contratos, tornando o EBRATS 2012
marcante em nossa trajetoria.”

Eduardo Vinicius Petry

Analista comercial e compras
Eurogalvano do Brasil Ltda.

“Por ser nossa primeira participacao no evento, nao temos
pardmetros suficientes para avaliar todos os aspectos
que a feira apresenta. Porém, estamos satisfeitos pela
exposicao que tivemos e pela visitacdo ocorrida em nosso
estande. Pretendemos participar novamente, porque,
repetimos, por ser a primeira participacdo, poderemos
melhorar nosso desempenho no préximo evento.”
Vicente Gallucci Neto

Diretor comercial

Frimox Quimica Ltda.

“E com grande satisfacio que garantimos a presenca no
préoximo EBRATS. Foi superada a nossa expectativa

mediante os acontecimentos previstos na edicio de 2012.
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Apesar de ser a primeira vez que expusemos, ficamos

felizes com os resultados obtidos, com a eficiéncia de
nossos colaboradores em esclarecer as ddvidas de todas as
pessoas que visitaram o nosso estande. Apesar da pouca
experiéncia em expormos a nossa marca, obtivemos
resultados de expressao, interagindo com grupos nacionais
e internacionais a procura de informacoes sobre insumos
que nao agridam o meio ambiente e sejam interessantes
aos olhos do mercado. Todos os participantes do evento
puderam ter a dimensdo de onde a empresa estd disposta
a chegar.”

Gilmar Gongalves de Souza

Gerente comercial
Hi-Tec Indiistria e Comércio de Produtos Quimicos Ltda.

“O EBRATS 2012 foi a primeira exposicdo no Brasil
para nds, e posso dizer que estamos muito felizes com os
resultados. Fomos contatados por vdrios clientes, como
Bosch, Embraer, Bertolini, Randon, Facchini e outros,
que nos ddo uma boa ideia do mercado brasileiro. Temos
25 contatos, clientes com real interesse nas solugdes,
entabulamos trés negécios e nossos objetivos foram
obtidos! Temos certeza de que estaremos no préximo
EBRATS.”

Joao Figueiredo

Executive CEO
Intellysys - Solintellysys, Lda. - Portugal

“O evento foi muito bom para nés, fizemos bons contatos.
Recebemos por volta de 60 empresas no estande, dentre
estas 20 com potencial real de negdcio. Temos a intengao

de participar dos préximos EBRATS.”
Luiz Carlos Pereira

Representante comercial sul-americano exclusivo
Jetmetal Technologies - Franca

“Novamente tivemos uma exposicdo de alto nivel,
contando com grande parte das empresas participantes
do mercado de tratamento de superficie. Acreditamos
que esta tenha sido a participacdo mais marcante de
nossa empresa no EBRATS, tivemos uma 6tima visitacao
em nosso stand ao longo dos trés dias de exposicio,
excedendo nossas expectativas. Parcerias existentes
foram ainda mais consolidadas e novas se iniciaram neste
EBRATS. Sem duvida nossa empresa estard fazendo

parte do préximo EBRATS e esperamos um evento ainda

mais grandioso, sempre com o intuito de reencontrar
nossos parceiros e demonstrar nossas novidades ao

mercado.”
Richard Viaro Mattos

Diretor comercial
Metalloys & Chemicals Comercial Ltda.

“A Process Technology estd muito satisfeita com o
EBRATS este ano. Tivemos vdrias oportunidades
de vendas de qualidade extremamente elevada e ja
apresentamos mnossos produtos como resultado de
exposicdo. Temos plenamente a intencdo de expor
no EBRATS préoximo. Percebemos que o mercado
galvanico no Brasil estd amadurecendo e se tornando
mais sofisticado. H4 um forte desejo de obter melhor
equipamento, de qualidade, que dure mais tempo e
apresente melhor desempenho. Além disso, existe uma
maior consciéncia da importancia da seguranca. Nossos
produtos, que incluem mais de seguranca de temperatura
padrao, foram muito bem recebidos pelos profissionais
com quem falamos no EBRATS.”

Steve Smith

Vice president, sales and marketing
Process Technology - Estados Unidos

“Eu gostei muito da feira, superou minhas expectativas
em todos os aspectos. Um ntmero grande de clientes
visitou o estande e se mostrou bastante interessado.
Acho que seria importante participar da préxima feira,
principalmente em funcdo do sucesso obtido com a
primeira participagao.”

Rafael V. Pechi

HOOK Gancheiras - ProjeTS

O evento também foi integrado por palestras comerciais,

sempre realizadas no periodo da tarde, a partir das
15h30min, que destacaram os mais diversos temas,
todos de grande interesse para o desenvolvimento do
setor.
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No dia 11 de abril, foi realizada a palestra “Metalizacao
em plasticos: Uma comparacdo de processos e
sequéncias modernas”, apresentada por Terry Clarke,
diretor global da Anion MacDermid, que envolveu os
aspectos técnicos, praticos e comerciais dos sistemas de
pré-tratamentos, com base em paladio, incluindo o ciclo

convencional, curto e alternativas coloidais e idnicas.

Em sua apresentacdo, Clarke, da Anion MacDermid,

falou sobre os sistemas de pré-tratamentos com base em
palddio, incluindo o ciclo convencional, curto e alternativas
coloidais e idnicas

No mesmo dia aconteceu a apresentacdo da
Tecnorevest, feita por Mauricio Vicente Corréa, quimico
da General Motors do Brasil, Luiz Franco Pires de
Campos, engenheiro da mesma empresa, e José Adolfo
Gazabin Simdes, sécio-diretor da Galrei Galvanoplastia
Industrial. Com o tema “Passivacado e selagem de zinco
e zinco ligas eletrodepositados”, o destaque ficou
com a nova geracdo de passivadores e selantes para
acabamento negro.

Simoes, da Galrei, participou da palestra sobre “Passivacao
e selagem de zinco e zinco ligas eletrodepositados”. O
destaque ficou com a nova geragao de passivadores e
selantes para acabamento negro

Finalizando as palestras comerciais deste dia, aconteceu
a sobre “Sustentabilidade na industria de tratamento
de superficie”, apresentada por Patricia Preikschat,
gerente de marketing global ELP IPC da SurTec. Ela de-
stacou que, como a tecnologia de superficies tem uma
participacdo importante em muitas areas industriais, a
empresa também quer contribuir para a preservacao do

planeta.

Patricia, da SurTec, ressaltou que, como a tecnologia de
superficies tem uma participacdo importante em muitas
dreas industriais, a sua empresa também quer contribuir
para a preservacgdo do planeta

Ja no dia 12 de abril, a primeira palestra comercial foi
a da ltamarati, com o tema “Novos desenvolvimentos
na eletrodeposicdo sobre plasticos”. O Dr. Alexandre
Jimenez, diretor de tecnologia da HSO Herbert Schmidt,
que fez a apresentacdo, destacou que esta Ultima
empresa desenvolveu um novo niquel, utilizando
as vantagens do microporoso e do microfissurado,
aumentando o poder de resisténcia a corrosao.

Jimenez, da HSO Herbert Schmidt, destacou que a sua
empresa desenvolveu um novo niquel, utilizando as
vantagens do microporoso e do microfissurado, aumentando
o poder de resisténcia a corrosao
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EISENMANN

DRIVING SUCCESS THROUGH LEADING TECHNOLOGY

Planejando e construindo sistemas completos de
transportadores, sistemas de pintura, automacgao,

Resende

sistemas automotivos, meio-ambiente, organizacio - S—
Sao Paulo

e estruturas de plantas. A EISENMANN é referéncia e . caxias do Sul
preferéncia mundial.

Sistemas Automotivos

Tratamento de superficie
Sistemas de transportadores de carrocerias
Linhas de montagem final

Pintufa Industrial

Sistemas de pintura para metais
Sistemas de pintura plastica
Sistemas de pintura para madeira

~ & Processo e Tecnologia
ot s de Temperatura Elevada

A Sistemas de revestimento e pré-tratamento
— Tecnologias de alta temperatura
Tratamentos térmicos

|
-
I Sistemas de Movimentacio
~ EMS - Sistemas monotrilhos elétricos
~ Sistema monotrilho elétrico para piso

B = Sistemas transportadores periféricos

AR ! 1

Sistema BOT (Build Operate Transfer)
O grupo Eisenmann atualmente possui
diversos contratos BOT ao redor do mundo,
e, no Brasil 3 instalacdes neste modelo:

BOT - Resende / RJ

* Paint Shop completo para caminhdes MAN / Volkswagen

BOT - Caxias do Sul /RS
* Sistema E-coat e pintura p6 para o grupo Randon/Mastertech
« Sistema E-coat, pintura pé e pintura liquida

para o grupo Randon - Linha Frames

www.eisenmann.com

Eisenmann do Brasil Equipamentos Industriais Ltda
Av. Duquesa de Goias, 716 * Morumbi « Sao Paulo « SP + 05686-002 < 11 2161-1200




Por parte da Metalcoat, a responsdvel pela segunda
palestra comercial do dia, falou Aloisio Fernandes
Spina, gerente de negdcios da empresa, que destacou
“A evolucdo do cromo trivalente”. Também participou
Daryl Splinder, da Plating Processos System. O objetivo
da apresentacao foi descrever a evolucdo do acabamento
de pecas cromadas com cromo trivalente para fins
decorativos e prote¢do contra a corrosdo, no caso de
pecas automotivas.
1Y

Por parte da Metalcoat, Spina falou sobre a “A evolucao do
cromo trivalente”. O objetivo foi descrever a evolucdo do
acabamento de pecas cromadas com cromo trivalente para
fins decorativos e protecdo contra a corrosao

Iniciando as apresenta¢des do dia 13 de abril, Paul
Mccluskey, gerente do mercado europeu automotivo
da Atotech, falou sobre “Sustentabilidade dos processos
galvanicos na industria automobilistica”, quando
destacou os desenvolvimentos da empresa voltados

para atender as novas exigéncias ambientais.

: ﬂ....LﬂﬁiLu 1

Meccluskey, da Atotech, falou sobre “Sustentabilidade
dos processos galvanicos na industria automobilistica”, e
destacou os desenvolvimentos da empresa voltados para
atender as novas exigéncias ambientais

“Permapass 3300 - Passivador isento de cobalto para
camadas de zinco” foi o tema da palestra da Enthone,
apresentada por Rich Lynch, gerente de negdcios
Revestimento Funcional Automotivo. Ele apresentou o
processo, utilizado para atender a Diretiva ELV, onde
foi possivel alcancar a substituicdo de cromato a base
de cromo VI e, com isso, obteve-se uma melhoria da

qualidade e resisténcia a corrosao.

g 14488410 8 Fagess e Bensiieinn e Pouvemas
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“Permapass 3300 - Passivador isento de cobalto para
camadas de zinco” foi o tema da palestra da Enthone,
apresentada por Lynch. Ele apresentou o processo, utilizado
para atender a Diretiva ELV

E, fechando as apresenta¢des das palestras comerciais,
Alexandre Sepdulvida, técnico de automac¢do da
Equiplating, abordou o tema “Automacdo inteligente
para linha galvanica”, destacando ser esta muito eficaz
porque permite que o operador coloque qualquer tipo
de peca com ciclo diferente e receitas variaveis.

ua parucipacau
 mais Impartante!

Septilvida, da Equiplating, abordou o tema “Automacao
inteligente para linha galvanica”, destacando ser esta muito
eficaz porque permite que o operador coloque qualquer tipo
de peca com ciclo diferente e receitas varidveis
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Como se pode inferir com as informacgdes publicadas

no inicio desta matéria especial sobre o EBRATS 2012, o
congresso foi um sucesso a parte.

Realizado na parte da manha, para permitir visitas
a exposicdo a tarde e, também, a participacdo nas
palestras comerciais, ele abordou os mais diversos
temas.

As plenarias enfocaram temas como “As novas revelaces
sobre a formacdo e degradacdo de revestimentos”,
com o Prof. Dr. Kevin Ogle, no dia 12 de abril;
“Técnicas eletroquimicas aplicadas na caracterizacao
de revestimentos anticorrosivos”, com a Profa. Dra.
Isabel Cristina Pereira Margarit Mattos, no mesmo dia;
“Influéncia da preparacdo de superficie de aco zincado
pelo processo de imersdo a quente no desempenho
de esquemas de pintura”, com o Prof. Fernando de
Loureiro Fragata, também no dia 12; “Anodizacdo de
metais: mecanismos e aplica¢des”, com o Prof. Dr. Luis
Frederico P. Dick, no dia 13 de abril; “Revestimentos
resistentes a oxidacdo em temperaturas elevadas”, com
o Prof. Dr. Lalgudi Ramanathan, também no mesmo
dia; e “Acabamentos de superficie em agos inoxidaveis
e corrosdo por pite”, com a Profa. Dra. Neusa Alonso
Falleiros, encerrando as plenarias do EBRATS 2012.
Também como ja disse a presidente da ABTS no
editorial desta edicdo da revista, marcante no Encontro
foi a realizacdo do Painel Internacional “Produtos
Verdes - Status Mundi”, com a presenca de presidentes
de vdrias associacbes mundiais, ocasido em que foram
discutidas agdes para contribuir na constru¢do de um
mundo melhor, "através da divulga¢do de praticas mais
sustentaveis, equalizando a aplicacdo dos tratamentos
de superficie”.

Também integrados aos Encontro, foram apresentados
inUmeros trabalhos orais. Os temas foram: “Pré-
tratamentos para revestimentos”, “Tecnologia verde”,
“Nanotecnologia”, "“Revestimento eletrodepositado”
e "Corrosdo”, no dia 12 de abril. J& os temas “Ligas
de aluminio”, "Camadas
“Caracterizacdo de superficies”,
organicos”, “Metalizacdo” e "Técnicas voltamétricas”

eletrodepositadas”,
“Revestimentos

foram apresentados no dia 13 de abril.

O EBRATS 2012 também deu espacos para a apresentacao
de posteres. Foram 106, das mais diversas empresas,
universidades, laboratérios e outras entidades, tanto do
Brasil quando do exterior

O Encontro integrante do EBRATS 2012 também deu
espacos para a apresentacdo de posteres. Foram 106,
das mais diversas empresas, universidades, laboratérios
e outras entidades, tanto do Brasil quando do exterior.
Os temas também foram os mais diversos, como
“Aspectos do tratamento de superficie de aco
superduplex para aplicacdo de revestimentos organicos”
até "Estudo das propriedades do revestimento obtido a
oxidacdo por plasma eletrolitico - ligas de aluminio”,
passando por “Desenvolvimento e caracterizacdo de um
processo alternativo a aplicacdo de nanoceramicas para
tratamento do ago carbono”.

A apresentacdo dos posteres foi um “evento” a parte dentro
do EBRATS 2012: pelo grande diversidade dos temas
apresentados, acabou atraindo a atencao de todos os que
visitaram a exposi¢ao ....
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... € que tiveram a oportunidade de obter conhecimento
diretamente com os autores dos trabalhos. Estes foram
apresentados de forma sucinta, mas com significativo
contetido para os profissionais do setor

Outro ponto de destaque dentro da programagdo do
EBRATS e do INTERFINISH foi o jantar que reuniu os
participantes do evento. Realizado no dia 12 de abiril,

no Buffet Franca, em Sdo Paulo, SP, contou com cerca
de 270 pessoas e teve inicio com um coquetel ao som
de DJ, que reproduziu os mais variados sucessos para
os diversos gostos do publico presente, sendo a atra¢ao
principal, j& durante o jantar, a banda Bee Gees One.

Em seu discurso durante o jantar, Wilma solicitou que
os representantes das empresas expositoras, inclusive
das empresas estrangeiras presentes, se levantassem para
receberem os aplausos

Discursando rapidamente na ocasido, Wilma agradeceu
a todos os expositores que fizeram aquela festa, pelo
encontro e pelo jantar - ela e Douglas Fortunato de
Souza, Coordenador Geral do EBRATS 2012, solicitaram

gue os representantes das empresas expositoras,
inclusive das empresas estrangeiras presentes, que
se levantassem para receberem os aplausos. A estes
ultimos, agradeceu também a vinda ao Brasil e 0 apoio
institucional.

A presidente da ABTS ainda fez questdo de chamar ao
palco as pessoas que tornaram possivel a realizacdo
do evento - integrantes da Comissdo Organizadora do
evento, da G+G, Claudia Guazelli, da B8 comunicacéo,
Elisabeth Pastuszek e Milene Cardoso, gerente executiva
da ABTS, representando os funcionarios da Associa¢do,
lembrando, ainda, da contribuicdo de Lucio Salgado e
Mirella Oller, da Metallum.

Wilma destacou, também, a ocupacao total do pavilhdo
de exposicdo e a expressividade do congresso, que
nunca esteve tdo grande.

O local de realizacdo do jantar foi fundamental para criar
um ambiente intimista entre representantes da ABTS

e da Comissao Organizadora, expositores nacionais e
estrangeiros e palestrantes

Estiveram presentes ao jantar representantes das
empresas patrocinadoras do EBRATS 2012 - Anion
MacDermid, Atotech Brasil, Cookson, Equiplating,
ltamarati Metal, Metal Coat, Revestsul/Tecnorevest e
Surtec do Brasil - com mais de 50 participantes, além
de das seguintes empresas: Siga, ProjeTS, Umicore,
Electrochemicall, Zincagem Martins e Votorantim Metais.
Além destes, compareceram representantes de
entidades internacionais: Antony Revier, presidente da
NASF; Daniel Dalmau, da AIAS; Javier Albert Ventura;
Kevin Ogle; Naoki Okuno; Obdulio Penella e seus filhos
Fabio e Marcelo, da SADAM - Asociacién Argentina de
Acabado de Metales; Pietro Cavalotti, presidente da
IUSF; Steve Burling, da Metalor; Stewart J. Hemsley, de
Cingapura; e Vicente Gomez, da Canacintra - Camara
Nacional de la Industria de Transformacién do México.
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PROCESSOS GALVANICOS
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www.alphagalvano.com.br
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A estes se juntaram, ainda, Dilson Ferreira, presidente
executivo da ABRAFATI - Associacdo Brasileira dos
Fabricantes de Tintas, e os Delegados Regionais da
ABTS Célio Andrade (Curitiba), Julio Cordeiro (Belo
Horizonte) e Jair Labres (Porto Alegre).

PREMIACAO

Mantendo a tradicdo da premia¢do nos EBRATS, e com
o objetivo de incentivar pesquisadores a desenvolver o
tema de Tratamentos de Superficie, a ABTS concedeu o
prémio “Engenheiro Gerhard Ett” ao melhor trabalho
de cunho académico/tecnolégico. Os ganhadores foram
Ana Paula Kurek e a Profa. Dra. Noeli Sellin, da UNIVILLE
- Universidade da Regido de Joinville, com o trabalho:
“Solugdes alternativas para o banho condicionador no

processo de cromagem de pegas em ABS”.

Ana Paula Kurek, ao centro, vencedora do Prémio Eng.
Gerhard Ett: “o EBRATS nos incentiva a apresentar os
resultados de nossas pesquisas, permitindo sua divulgacao
para técnicos, empresarios e pesquisadores”

“O EBRATS, sendo o maior evento nacional do segmento
de tratamento de superficie, nos incentiva a apresentar
os resultados de nossas pesquisas, permitindo sua
divulgacao para técnicos, empresarios e pesquisadores
que visitam e participam do evento. Participei das
edi¢des de 2006, 2009 e 2012, com apresentacdo e
publicacdo de trabalho cientifico e visita a Feira. Os
trabalhos publicados sempre abordam temas de alta
relevancia, que buscam inovacdo e melhorias em
tratamento de superficie. Importante ressaltar, também,

a relagdo entre os autores que expdem seus trabalhos
que, independente de estarem concorrendo ao prémio,
sempre podem trocar ideias e obter informacdes
que contribuem para o melhor desenvolvimento do
trabalho, no dia a dia, seja na empresa ou em instituicdo
de ensino. Nesta ultima edicdo, tive a oportunidade
de receber o ‘Prémio Engenheiro Gerhard Ett’ pelo
trabalho cientifico apresentado no evento, valorizando
ainda mais minha vida profissional e pessoal. Agradeco
ao Comite Técnico-cientifico, a minha orientadora de
mestrado da Universidade da Regido de Joinville -
Univille, Profa. Dra. Noeli Sellin, e a todos que de
alguma forma contribuiram na pesquisa e divulgacdo
do trabalho realizado”, destacou Ana Paula Kurek, que
é coordenadora de engenharia industrial da Sigmacrom
Solugdes em Galvanoplastia e Inje¢do Plastica em ABS.

J& o Prémio Ludwig Rudolf Spier, ao melhor trabalho de
cunho ecolégico/sustentabilidade, foi concedido pela
empresa associada SurTec. Este prémio foi entregue
apos reunido do Comité Técnico-cientifico do evento
para decisao final, ja que trés trabalhos figuravam com

o mesmo numero de avaliadores, considerando como de

cunho ecolégico/sustentabilidade.

Marcelo Oliveira, a esquerda, um dos autores do trabalho
vencedor do Prémio Rudolf Spier: este prémio tem o mérito
de ter como objetivo principal a busca por processos que
visam minorar os problemas de sustentabilidade ambiental

O fator de desempate para entrega do cheque no valor
de R$ 2.000,00 aos autores Wagner lzaltino Alves dos
Santos, Marcelo de Oliveira, José Mario Ferreira Jr,
Célia Regina Tomachuk e Isolda Costa do IPEN/CNEN-
SP - Instituto de Pesquisas Energéticas e Nucleares, com
o trabalho “Potencialidade das camadas de conversao

de cério (CCCE) na substituicdo do cromato sobre a liga
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AA2024-T3 CLAD", foi o critério da soma geral, como

segue na tabela.

Painel Autor Ref. soma
P38 Izaltino, Wagner A.S. 38 25,00 6 votos
P26 Oliveira, Marilei F. 22 22,38 6 votos

P30 Cunha, Osmar . A.A. 24 20,57 6 votos

Os trés trabalhos com o mesmo numero de votos
receberam o diploma como um dos trés melhores
trabalhos e vdo constar nas informacdes do EBRATS e
site.

O titulo do trabalho “Ref. 22" é “Desenvolvimento e
caracterizacdo de um processo alternativo a aplicagdo
de nanoceramicas para tratamento do aco carbono”,
enquanto o da “Ref. 24" é "Recupera¢do de cobre
e reuso de aguas em processos galvanicos com usos
de resinas de troca id6nica e membranas de osmose
reversa”.

“Receber um prémio é sempre muito gratificante,
principalmente quando este é fruto de um trabalho
em grupo em que cada participante deu sua valiosa
contribuicdo. E um privilégio recebé-lo de uma empresa
que busca desta forma incentivar pesquisas com este
propésito. Este prémio tem ainda o mérito de ter como
objetivo principal a busca por processos que visam
minorar os problemas de sustentabilidade ambiental.
Este prémio é um grande incentivo para continuarmos
pesquisando e desenvolvendo produtos/processos com
cunho ecolégico/sustentabilidade.” O depoimento é dos
ganhadores do prémio.

Para os autores do trabalho “Desenvolvimento e
caracterizacdo de um processo alternativo a aplicagdo
de nanoceramicas para tratamento do a¢o carbono”
(Ref. 22), foi e € uma honra participar do EBRATS e,
além de tudo, “com o reconhecimento pelo trabalho
desenvolvido em nossa Universidade (UNICENTRO-
PR), em parceria com o IPEN/CNEN-SP e a empresa
Tecnoquisa, sendo uns dos selecionados a premiacdo
‘Ludwig Rudolph Spier’ como melhor trabalho de cunho
ecologico/sustentabilidade. Sabemos que esta selecdo
foi executada por avaliadores técnicos do EBRATS, e
muito nos honra verificarmos que ndo é apenas um
sorteio, como ocorre em outros eventos, e, sim, uma
avaliacdo técnica executada por diferentes avaliadores.
Esta premiacdo promovida pela ABTS enaltece os alunos
e pesquisadores deste grupo a continuarem a pesquisar
inovacdes na area de tratamento de superficie.

Agradecemos a todos a ABTS e a toda sua Comissdao
Organizadora pela recepcdo, pelo grande evento da
area conduzido de forma organizada e majestosa.” A
declaracdo é do professor Paulo R. P. Rodrigues, com
a ciéncia dos autores do trabalho: Marilei Fatima de
Oliveira, Aline Viomar, André Lazarin Gallina, Bianca
Vanjura Dias, Marcelo Grassi, Isolda Costa, Maico Taras
da Cunha, Everson do Prado Banczek e Paulo Rogério

Pinto, que fazem parte do Grupo de Pesquisa em
Eletroquimica da UNICENTRO-GPEL.

O encerramento do EBRATS aconteceu com a
apresenta¢do da orquestra de sopro “Tocando a Vida”,
do Projeto MM33 Brasil, que visa a inclusdo social
através da capacitacao profissional e apoio ao esporte
e a cultura.

Formada a partir da unido de pais que, no final do ano
de 2009, percebendo a necessidade de um lugar para o
aprendizado musical, decidiram formar uma associacao
que, independente de 6rgdos publicos, acolhe e desafia
os apaixonados pela musica. Assim, surgiu a Associa¢do
Cultural “Tocando a Vida” e a orquestra de sopro
“Tocando a Vida".

O maestro é Felipe Bueno e a orquestra é composta
por: quatro flautas transversais; quatro clarinetes; dois
saxofones; quatro trompetes; dois trombones; uma
tuba; e duas percussdes, num total de 19 musicos mais
um maestro.

A orquestra de sopro “Tocando a Vida”, do Projeto MM33
Brasil, participou do encerramento do EBRATS 2012.

Na ocasido, os 19 musicos que a integram e o maestro
ofereceram um leque de miisicas diversas
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COM A PALAVRA, O
VISITANTE

Cassio de Oliveira é socio-diretor da Galvanoplastia
Diadema e diretor da Qualy-System Administracdo
e Treinamento. Ele visitou o EBRATS 2012 e da
o seu depoimento, sintetizando a opinido da
grande maioria dos que participaram do evento na
condicao de visitante.

“Acredito que o EBRATS seja o maior encontro das
areas da industria de tratamento de superficie e nos
da uma ideia de como o Brasil nos representa neste
segmento. Sem duvida, pelo que pude observar na
feira estamos bem representados. Pude observar
expositores de processos, produtos, equipamentos,
servicos muito bem preparados, até me fez lembrar
a feira de Hannover, que tive a oportunidade de
visitar e constatar os desenvolvimentos ocorridos
neste ramo técnico.”

Ainda segundo Oliveira, no EBRATS 2012 houve
algo diferente em relacdo aos anos anteriores: um
ambiente descontraido, agradavel com expositores
e visitantes mais focados no seu negdcio. “Acredito
que hoje as barreiras estdo menores no sentido
que s6 um lado deve ganhar. Estamos cada vez
mais conectados ao negécio e envolvidos uns com
os outros, com um Unico objetivo, a satisfacdo
do cliente, e o EBRATS é um grande momento
de compartilhar as tecnologias do segmento. E
com isto quem ganha é o mercado, com melhores
produtos, servicos e preco mais competitivos.”

O sé6cio-diretor da Galvanoplastia Diadema também
destaca: “este encontro teve grande importancia
para nossa organizag¢do, convidamos alguns
funciondrios para visitar o evento, de diversas areas
(Manutengdo, Laboratério, Qualidade, Producéo),
e todos tinham a missdo de ir ao evento e trazer
sugestdes, melhorias que agreguem valor ao nosso
negécio. O resultado foi surpreendente: tivemos
sugestdes praticamente de todos os colaboradores
e estamos em fase de contatos com as empresas, a

fim de demonstrarem seus produtos e verificarmos

a adequacdo ao uso. Fiquei muito contente com
o resultado de nossos colaboradores e de toda a
organizacdo do evento. Parabéns aos organizadores
e expositores!”
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ASSOCIAGAD BRASILE]
DE TRATAMENTOS DE SUPE]

Integrantes da Comissdo Organizadora do EBRATS e
personalidades especialmente convidadas para o evento
comemoram, na sede da ABTS, os excelentes resultados
alcancados
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Wilma e o Dr. Alfredo Levy, secretario da Comissio
Organizadora do EBRATS 2012, cujo trabalho foi de
extrema importancia para o sucesso do evento, incluindo a
verificacdo e traducdo dos mais diversos textos

PATROCINADORES
DO EBRATS 2012
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Technology Licensed
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Alta tecnologia em equipamentos
para tratamento de superficie
e sistema de exaustao.

A Daibase € hoje uma das principais .
fabricantes de equipamentos
para tratamento de superficie
e sistema de exaustdo
proporcionando qualidade,
tecnologia de ponta

e prestacdo de servico
diferenciado.

‘www.daibase.com.br
comercial@daibase.com.br

Sao Paulo - SP - Brasil - ®
aibase
./

+55 11 3854-6236
+55 11 3975-0206
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BELEZA DOS ESTANDES VALORIZA
AINDA MAIS O EBRATS 2012

ABNT www.abnt.org.br
Veja na sequéncia a seguir - .

o empenho com que os
expositores do EBRATS 2012
montaram os seus estandes,
proporcionando mais um
atrativo para o evento. E notéria
a preocupacao em proporcionar

uma belissima exposicao.

ABC www.abctecnologias.com.br

ABRACI www.abraci.org.br
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ABTS

www.abts.org.br ALPHA GALVANO www.alphagalvano.com.br

ADELCO www.adelco.com.br ALVASI www.alvasi.com.br

JMadeico

AlAS

www.aias.es AMPERE INDUSTRIE SAS www.ampere.com
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AMZ www.amzj.com.br ATOTECH www.atotech.com

D ATOTECH

Technodogy for Tomorrow's Solubions:

B8 COMUNICACAO www.b8comunicacao.com.br

CASTILHO www.centercastilho.com.br

ANVER - CAMARA iTALO-BRASILEIRA

www.anver.it
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CGITRA

QUIMICOS E METAIS

Citra do Brasil. Ha 25 anos distribuindo Insumos e Matérias-primas
PARCERIAS EXCLUSIVAS para Galvanoplastia com produtos de excelente qualidade e

procedéncia garantida.
Possuimos uma linha completa de produtos quimicos para atender |
g Ao proet el
oM G. "":up i as necessidades da érea galvanica. W G g

~  CODCDEIEIE quimcenctssoduas camhieee o
quimicosemetais@citra.com.br g Produtividade

Univertical @COTEC

V i i ,':sli

VALE MNORILSK NICKEL NIQUEL S ROUNDS

TR L

NORILSK

UMA NOVA SIGA,
UM NOVO PARCEIRO
PARA A SUA EMPRESA.

Com mais de 10 anos de experiéncia no mercado de
produtos e equipamentos para galvanoplastia, a SIGA esta
mudando. E para melhor. Um pouco disso pdde ser conferido
no nosso estande na EBRATS 2012. Agora, chegou a sua vez
de mudar a sua empresa para melhor. Fale com a gente

e surpreenda-se com as linhas autométicas da SIGA.

Equlr.‘ mentos
Termoplésticos

www.siga.ind.br  Fone: (51) 3075.3550 = Rua Dom Feliciano, 282 = Niterdi o Canoas/RS Slg
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CETEC www.cetecindustrial.com.br COVENTYA www.coventya.com.br

CHEMETALL DO BRASIL www.chemetall.com.br

Conselho Regional
de Quimica
IV Regi=o (SP)

DAIBASE www.daibase.com.br

CITRA DO BRASIL www.citra.com.br
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DELTA www.deltatecnologia.com.pt DOERKEN DO BRASIL www.doerken.de

DELTEC www.deltec.com.br

DILETA www.dileta.com.br
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ELETRO-POWDER ENTHONE www.cooksonelectronics.com.br

ELETTROPLAST www.elettroplast.it EQUIPLATING www.equiplating.com.br

EMBRASER www.embraser.com.br ERZINGER www.erzinger.com.br
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BUREALU VERITAS |

A FALCARE é uma empresa nacional especializada no
fornecimento de instalagdes completas para sistemas de
tratamentos de superficie e pinturas (pré-tratamentos, E-coat,

cabines de pintura e estufas de secagem), controle ambiental
e transportadores industriais, em parceria tecnolégica com as
empresas internacionais Geico s.p.a. e Daifuku Webb .

FALCARE Equipamentos Industriais Ltda. Tel.: 11 4222.2660

Fax: 11 4222.2666 falcare@falcare.com.br

Rua Arlindo Marchetti, 215 - 09560-410 Bairro Santa Maria - Sdo Caetano do Sul - SP

Quem entende, busca Kuality,

2\ kuali

PRODUTOS QUIMICOS
S Chemetall

A Chemetall do Brasil e Kuality Produtos Quimicos fecharam
parceria voltada & distribuicdo de produtos quimicos e servicos
em processos de tratamento de superficies.

Assim, quem ganha é o cliente, que vai contar com um servico
técnico por parte de especialistas dedicados a este tipo de
negdcio e processo.

Além disso, o atendimento aos clientes ird proporcionar a mesma
oportunidade de receber os produtos originais e as marcas
globais e de qualidade comprovada do grupo Chemetall, além
de possibilitar ter ao alcance uma série de outros produtos
quimicos e solugdes para o seu negdcio.

Todo um pacote de produtos e servicos serd proporcionado
em um Unico canal de compras, evitando a necessidade de se
trabalhar com diversos e diferentes fornecedores e contribuindo
com uma redu¢do de custo na administracdo das compras por
parte dos clientes.

CHEMETALL DO BRASIL
E KUALITY PRODUTOS
QUIMICOS
ESTABELECEM PARCERIA.
E QUEM GANHA E O CLIENTE

KUALITY PRODUTOS QUIMICOS LTDA
Rua Jornal O Saltense, 87
Parque Jdlio Ustrito - 13323-746 - Salto - SP

114602.3473 118152.5954 11 5248.0028

vendas@kualityquimica.com.br

www.kualityquimica.com.br
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ETATRON DO BRASIL www.etatron.com.br

'ETATROND.S,

bas Dosadoras

EUROGALVANO www.eurogalvano.com.br

FISCHER

www.helmutfischer.com

FPP SRL

FRIMOX
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GALTRANS www.galtrans.com.br GPTOOLS www.gptools.com.br

GENERAL INVERTER

www.generalinverter.com.br

GOEMA www.goema.com.br
GREEN PALM www.greenpalmquimica.com
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HENKEL www.henkel.com.br HOUGHTON BRASIL www.houghton.com.br

www.hi-tec.ind.br

] ICZ www.icz.org.br
&Cf‘) , y B.BOSCH www.bbosch.com.br
LIZY www.lisy.com.br

LUMEGAL www.lumegal.com.br

MANGELS www.mangels.com.br

OXIPRANA www.oxiprana.com.br

TORRES www.torresgalvanizacao.com.br

TRIFER www.trifer.com.br

ZINQUIMICA www.zinquimica.com.br

HOLIVERBRASS www.holiverbrass.com.br
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HOLlVE RGALVE Polimento a seco, sistema 3D

INDUSTRIA DE ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA ' A ' ' .
Resisténcia com sistema antifogo

EMPRESA GRUPO HOLIVERBRASS

A
r rede
Ty

v

Centrifugas / Desoleadores | Sistema turbo de polimento | Zapomatriz | Sistema de vibropolimento
Sistema de carga e descarga | Resisténcia a cartucho CALOR | Sondas distanciadoras de nivel NS / nt e sonda termica TF
Resisténcias de imersao tubulares e angulares | Resisténcia em PTFE | Reguladores eletronicos MTR e ETS/ENR

Visite nosso site: holivergalve.com.br

HOLIVERGALVE - Fone: 51 3599 1073 - Fax: 51 3599 1057 - holiverge holivergalve.com.br

Retificadores Pulsantes de Onda Quadrada

Caracteriticas que definem o verdadeiro Pulsante de Onda Quadrada.

Pulsante de Onda Quadrada na entrada: Pulsante de Onda Quadrada na saida:
Alta frequéncia na entrada de 25 KHz a 50 KHz + Ajustes no pulso de 0,33 Hza 6 KHz e
para gerar a corrente continua. de 1% a 99% de trabalho.

Qualidade

Mais brilho, maior aderéncia.
Tempo de Banho

Consegue-se até metade do tempo de

. banho para obter a mesma camada.
Metais

Economia de até 25% dos anodos
At ou metais em suspensao.

Corrosao
Aumento de resisténcia.

Nao se deixe enganar com falsos pulsos, cintilantes, vibragées ou
qualquer outro termo. Onde muitos sé falam a AMIZ faz. Ligue:

www.amzj.com.br Agende uma visita e comprove, os resultados que s6 ( |1 ) 3 868 I 5 64

os Retificadores AMIZ trazem para sua empresa.
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IGTEC www.itwgema.com.br www.igbc.com.br

IKG QUIMICA www.ikg.com.br ITAMARATI www.itamaratimetal.com.br

-~ “amaralimetal.com.br-
- ' i >
_ 4

IPT www.ipt.br

JET METAL www.jetmetal-tech.com
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KLINTEX www.klintex.com.br LAMIEX www.lamiex.com.br

KRISHNA www.krishna-ypb.com

MAGNI www.magnibrasil.com.br

VIAGNIA v
Subsididria da The Ma

LABRITS QUIMICA www.labritsquimica.com.br

MAP www.materiaisdealtaperformance.com.br
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METAL COAT

www.metalcoat.com.br

www.nastitanio.com.br

NIQUELFER

www.odc.com.br
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Galtrians

www.galtrans.com.br

EQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA

RETIFICADOR PULSANTE DE ONDAS VIBRANTES

PROCESSOS JA APLICADOS:
Zinco Acido, Estanho, Estanho zinco, Zinco alcalino sem cianeto
Zinco Ferro, Zinco Niquel, Niquel, Cobre acido, Cobre Alcalino.

VANTAGENS CONSTATADAS
Aumenta o brilho.

Melhor aderéncia do deposito.

Melhor distribui¢do de corrente.

Melhor nivelamento na eletrodeposigdo.
Redugao na densidade de corrente.
Redugao no consumo de aditivos.
Redugao no consumo de energia elétrica.
Redugdo no consumo de metais e sais.
Redugao no tempo de banho em até 50%
“dependendo da geometria da pega”.

DADOS DE ENTRADA

Voltagem: 220, 380 ou 440 VCA + ou - 10% da tensdo nominal
Fases: (3) trifasico

Freqiiéncia:60Hz

DADOS DE SAIDA

Corrente:500, 1000, 2000, 3000, 4000, 5000, 6000, 8000,
10000, 12000 e 15000 ACC

Voltagem:6, 8, 10, 12, 15, 18, 24 ¢ 30 VDC

Ripple: <5%

Controle estabilizado: Tensdo ou Corrente
Medigdes:50MV - Shant

SISTEMA OPERACIONAL

VIBRATEC Digital

SINAL DE CONTROLE: 4 - 20 MA ou 0 - 10 VDC
INTERFACE DE COMUNICACAO: Protocolo Proprietario ou
MODBUS. via RS 232 ¢ RS 485 - Eternet-TCP/IP opcional.

Painel de Controle

TEC Industria, Comércio e Manutengdo de Equipamentos para Galvanoplastia Ltda-EPP
Rua Maria Amélia, 27 - Piraporinha - Diadema - SP - CEP: 09951-410
Email: Dgal com.br  Site:www.galtrans.com.br

Fone: 11-4059-0539/11-4066-6916/11-4066-6953

Projetado para trabalhar com ondas vibrantes na saida controlado por “Pulso Digital de Alta Freqiiéncia™:

] vecitec

TRATAMENTO DE EFLUENTES

EQUIPAMENTOS

ETE's, ETAS E ETB’S

FILTROS PRENSA

SEPARADORES DE OLEO

FILTROS DE AREIA

DECANTADORES LAMELARES
FLOTADORES

LAVADORES DE GAS

BAG DESIDRATADOR

BOMBAS PNEUMATICAS ENTRE OUTROS

SERVICOS

ASSESSORIA AMBIENTAL

PROJETOS

LABORATORIO PARA TESTES E ENSAIOS
LOCACAO DE EQUIPAMENTOS

REFORMA E MODERNIZAGAO DE FILTROS

SUPRIMENTOS

ELEMENTOS FILTRANTES
REPAROS PARA BOMBAS GRACO
ELETRODOS DE PH E REDOX

Tel: 11 2198.2200

vendas@tecitec.com.br - www.tecitec.com.br
Alameda Araguaia, 4001 - Tamboré - Barueri - SP - Cep: 06455-000
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POWEREL-SRL www.powerel.it PROJETS www.projeTS.ind.br

PROTEC - TECNOLOGIAS DE SUPERFICIE

www.p-pholding.com

PROGALVANO www.progalvano.net REALUM www.realum.com.br
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ROSLER

ROVEREDO

www.roveredo.com.br

www.sadam.org.ar

Tratamento de Superficie 172 | 61




12

EBRATS

SAPUCAIA
UNIVERSO

WWww.sapucaia.com

www.cromagaouniverso.com.br

SHERCON

www.siebec.com

SIGA www.siga.ind.br

SINDISUPER www.sindisuper.com.br
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TECHOLOGIA EM PINTURA

EQUIPAMENTOS PARA PINTURA

- Pintura Eletrostatica a P6

- Pintura Liquida Airless e Airless Combi

- Pintura Liquida ECO/HVLP

- Peneira Vibratoria

- Sistemas de Pintura Manual e Automatico
- Pecas e Acessorios
- Cabinas e Estufas

In

S EEQUIPAMENTOS LTDA
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SOLINTELLYSYS www.solintellysys.com SURTEC www.surtec.com.br
EQUIPOS LAGOS www.cabinaslagos.com

PN

1 ==t ‘S &P - intelli
T A 1 Ug

TECNOAVANCE www.tecnoavance.com.br

SPRIMAG Www.sprimag.com

ECNO4ay

SISTEMAS ez,

TECNOIMPIANTI DO BRASIL  www.tecnoimp.com
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TECNOREVEST www.tecnorevest.com.br UMICORE www.umicore.com.br

TETRALON BOMBAS www.tetralon.com.br

RS VIAX EXPORT wwwviax it
AIRPROTECH SRL wwwairprotech.eu
.M.E.L. SPA www.imelspa.com
ITALTECNO wwiwitaltecno.com
MEG SRL www.meg.it
MOVIN SPA www.movin.it
OMSG SPA www.omsg.eu
TECAM SRL www.tecam. it

UNION SPA www.uniondcm.com
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VOTORANTIM METAIS www.vmetais.com.br WG RETIFICADORES www.wgretificadores.com.br
PRIMOR www.gancheiras.com.br
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SOLUCOES EM ZINCAGEM MARTINS Www.zmartins.com.br
EQUIPAMENTOS E ' :

ACESSORIOS PARA
TRATAMENTO DE
SUPERFICIES

Gancheiras para
galvanoplastia e pintura;
Cestos de titanio, inox,
aco, etc;

Anodos estrudados com
ligas de chumbo;
Chapas seletivas e de
ativacao;

Retificadores novos e
usados;

Tanques parados e
rotativos, e mais...

LIGUE (11) 2721-3747
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CEP 03908-070
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Equipamentos / Pintura

TEEH N DTH ERM Tratamentos Superficiais

Eguipamentos Industriais KTL / E=-Coat

+55 19 3444,9995 ww.technotherm

PAINEL DE COMANDO ELETRICO RETIFICADOR ELETROPULSADO DE
PARA LINHAS DE GALVANOPLASTIA ELEVADA ECONOMIA ENERGETICA

SOFTWARE

Winrobot é um programa utilizado para Prémio Subfornitura MECSPE 2010

RETIFICADOR ELETRON ICO automatizacao completa das linhas galvanicas MELHOR |NOVA§A0 DO ANO
TRADICIONAL, ALTA FREQUENCIA Foi desenvolvido pela propria empresa CVK 1- BAIXO CONSUMO: economia de até 20-40%

ITALIA e estd sempre em constante atualizacdo

E ONDA QUAD RADA para atender as exigéncias do mercado. 2- Notavel AUMENTO da PENETRAGAO

- A A ‘409
Winrobot: simplicidade com versatilidade em 3 RE_DUCAO do TEMPO da DEPOSICAO DE ATE 40%
gestdes personalizadas. 4- NAO EXISTE SIMILAR NO BRASIL

ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

S B B RuaVictor Graef, 20 | Campo Bom | RS | Brasil

) B . o tel./fax 513597.9703 | 51 3597.9715
Alimentacdo monofasica ou trifasica 230/400 Vac = LR =
50/60 HZ+/- 10% (a pedido qualquer tenséo) ANTIMACAD INDUSTRIAL LTRA. vendas@cvkdobrasil.com.br
Tenséo de saida max. 1VDc - 300 Vdc
Corrente de Saida max. 1 - 100.000 A
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CVK Automazione industriale srl

C.V.K. AUTOMAZIONE INDUSTRIALE S.R.L. - 6, Via Piave 22035 Canzo (Como) - ITALIA - Tel: +39 031684 320

Visite nosso site: www.cvkdobrasil.com.br



MATERIA TECNICA

Anderson Bos

ABSTRACT

or many years direct plating processes are

increasingly being used in different industries

plating ABS and ABS-PC plastics. Due to a lower
number of process steps, advantages were observed in
the process. The key of the direct metallization is the
replacement of the Sn-Pb colloid by the copper, without
the application of the conventional Electroless Nickel. Due
to the price increase of the palladium, new generation of
the process was developed in order to reduce significantly
the amount of the palladium in the activator baths. The
cost save was observed mainly because of the less Pd lost
in the drag-out.

Ha aproximadamente 17 anos, os processos de metaliza-
¢do direta estdo sendo usados cada vez mais em diferen-
tes segmentos, como nas industrias de metais sanitarios
e automobilistica na metalizacdo de pecas plasticas
em ABS e ABS-PC. Além da sequéncia do processo ser
mais curta e de melhor controle, em compara¢do com
os processos de niquel quimico, ha a possibilidade de
producdo com relativa reducdo nas taxas de rejeicdo. Es-
tas sdo as razdes que tornam este tipo de aplicagcdo par-
ticularmente interessante. Devido ao menor niumero de
etapas no processo e dos diferentes produtos quimicos
utilizados, ha uma ligeira vantagem em relacdo ao mé-
todo convencional de metalizacdo de plasticos também
em termos dos residuos a serem tratados na estacdo de
tratamento de efluentes.

Metalizacao direta de
plasticos ABS e ABS-PC

| Anderson Bos e Dr. Carl Fels |

Pode-se dizer que com os novos processos de metalizacao
direta podemos alcancar reducao de custos no
paladio perdido por arraste. Para outras reducgoes de
custos, além da otimizacao do processo quimico, é
preciso acompanhar atentamente e até otimizar todos os
parametros envolvidos na adsorcao.

A Figura 1 mostra a sequéncia do processo de metaliza-

¢do direta usando o processo Neolink®.

Desengraxe (opcional)
v
Condicionador
v
Cr (VI)-Redugéo
v
Pré-Ativagdo
v
Ativacgédo
v
Cu-Link

Linha Eletrolitica

O MECANISMO DA METALIZACAO DIRETA

A chave para o sucesso desta tecnologia reside na ad-
sor¢do do coléide de estanho-palddio na superficie do
plastico, logo apés seu condicionamento em solucdo
sulfécromica (banho de acido crémico/acido sulfurico).
A Figura 2 mostra o desenho de um coldéide de acordo

com a literatura [1].
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Metalizacéo de Plasticos
Coléide de Paladio/Estanho

Didmetro coléide
3-4 nm

0.128 nm

L
4%  0.093nm
0]

RALCohen KW Uest
AElectrachem Sac. 120, 502 (1873

A capa externa é constituida por uma camada protetora
de SnCl,-
forma, impede a aglomeracédo das particulas. O interior

, que carrega a superficie do coldide e, desta

do coléide é constituido de estanho e de palddio na
forma metalica [2]. Presumivelmente, os coldides ad-
sorvidos sobre a superficie do plastico controem uma
camada condutora através de varios mecanismos com
uma solucdo alcalina correspondente a base de cobre
(como o Futuron Ultra Cu-link, Neolink®).

Apos a remog¢do do coldide protetor na solugdo alca-
lina a base de cobre, parece possivel a troca direta do
estanho metalico no interior do coléide com o cobre
[3]. No entanto, é mais provavel que a estabilidade
relativamente baixa dos complexos de Cu?* nas solucdes
alcalinas de processo seja responsavel pela formacao da
camada condutora. Como resultado, o 6xido de Cu(l)
pode ser formado pela reducdo de Cu? pelo Sn#*. O
o6xido de Cu™(l) pode, em adigcdo as suas propriedades
semicondutoras, se desproporcionar dentro de um

banho de cobre.

2Cu?* + Sn** — 2Cu* + Sn** [Eq. 1]
2Cu* + 20H" — Cu,0 + H,0 [Eq. 2]
Cu,0 +H,0 — Cu + Cu* + 20H" [Eq. 3]

Em geral, todas as reacdes parciais mencionadas podem
contribuir para a formacdo de uma camada reticulada,
fina e condutora. Isto se tornou-se evidente em diversos
estudos em que Cu® e Cu*, bem como Cu?* foram ras-
treados ao longo da superficie [2]. A necessidade desta
camada para a subsequente deposicdo de cobre pode
ser explicada pela figura 3 [4]. A formacdo da camada
de cobre é construida a partir do contato no catodo na
direcdo lateral. Na literatura, diferentes informacdes
sobre este tipo de crescimento lateral da camada de
cobre no banho de cobre acido podem ser encontradas

[4, 5, 6].
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Cobre Respectivo
Oxido de Cobre (I)

Coldide de Paladio

Estanho

DESENVOLVIMENTO DA METALIZACAO DIRETA
Os primeiros anos apés a introducdo desta tecnologia
foram influenciados pelos precos relativamente baixos
do palddio. Em meados da década passada, no mais
tardar, houve um notavel aumento dos precos do pala-
dio, o que fez esta aplicacdo tornar-se menos atraente.
Uma parte do desenvolvimento da metalizacdo direta
durante os ultimos 10 anos foi, portanto, dedicada a
otimiza¢do na utiliza¢do do paladio. Isto pode ser ilus-
trado através do processo Futuron®.

O processo foi introduzido no mercado em 1995 e logo
alcancou penetracdo no mercado global. A concentra-
¢do de paladio nos banhos de ativador era de cerca de
250 mg/L. Ao longo dos dez anos seguintes, a quanti-
dade de paladio necessaria para a ativa¢do foi reduzida
para 190 - 200 mg/L, devido a otimizacdo das sequéncias
do processo nas linhas dos cromadores. Devido a in-
troducdo de uma nova geracdo do processo - processo
Futuron® Ultra - outra reducdo de palddio nos banhos
de ativador foi alcancada; em média 120 mg/L de pa-
ladio eram necessarios para a metalizacdo de plasticos
ABS e ABS-PC com este processo. Isto correspondeu a
uma reducdo de 1/3 de paladdio, através da melhoria
dos ativadores de palddio e da solucdo alcalina de co-
bre, o assim chamado Futuron Ultra Cu-Link. Nenhuma
limitacdo em termos de qualidade ou funcionalidade
foi observada.

As razdes para a promocdo deste tipo de desenvolvi-
mento podem ser ilustradas com os calculos abaixo:

Em um banho de ativador contendo 250 mg/paladio, a
0,2 L/m? de arraste, 500 m? de area sao tratados por dia.
Isto gera uma perda de 25 g/500 m? de paladio sendo ar-
rastados sem ativar a superficie. O mesmo calculo para
uma concentracdo de ativador de 120 mg/L de paladio
gera uma perda de 12g/500 m? de paladio.

O desenvolvimento dos processos de metalizacdo di-
reta ainda se concentra na reducdo do consumo de
paladio. Por este meio, os processos mais recentes, tais
como o processo Neolink®, podem ajudar a reduzir a
quantidade de paladio necessario. No entanto, outras
variaveis do processo devem ser enfocadas.

Além do arraste acima mencionado, a adsorcdo ne-
cessaria na metalizacdo direta contribui significativa-
mente para o consumo. A adsor¢do das particulas de pa-
ladio sobre as superficies de plastico, contudo, depende
de muitos parametros diferentes, tais como o tipo de
plastico, os parametros durante a inje¢do de plastico, os
parametros de condicionamento e os parametros aplica-
dos no ativador de paladio.

O tipo de plastico e, respectivamente, seus parametros
durante a injecdao representado por diferentes pecas
(geometrias)

Para sabermos o consumo total do paladio adsorvido,
diferentes plasticos ABS e seus parametros de injecdo
devem ser considerados.

m Polimero 1

150,00 @ Polimero 2

O Polimero 3

100,00

Pd adsorvido
[mg/m?]

Polimero 3

Polimero 2
Polimero 1

Peca 2

Peca 3

Figura 4: Mostra a quantidade de palddio [mg/m?| adsorvida
na superficie de diferentes polimeros de ABS, sob as
mesmas condigdes de processo, respectivamente, em trés
diferentes formas de pecas.
Dependendo do tipo do polimero e das condi¢des da
injecao, diferencas de até 100% surgem na adsor¢do de
paladio. Com esses fatos, o calculo de consumo acima
listado pode ser extendido:

Consumo de paladio por adsor¢do: 100 mg/m?
Teor de palddio no banho ativador 55 mg/L

Producéo diaria: 500 m2
Arraste: 0,2 L/m?2

Isto equivale a um consumo total de:

Pd/500m2: 55,5 g

O equivalente de um plastico a ser metalizado com 50
mg/m?2 de adsorcao de paladio:

Pd/500 m2: 30,5 g

Alterando um parametro do ativador, por exemplo, a
concentracao de paladio
Quando alteramos um parametro no banho de ativa-
dor, por exemplo, reducdo da concentracdo de paladio,
menos particulas do ativador sdo suscetiveis de serem
adsorvidas na superficie.

70 | Tratamento de Superficie 172



Um exemplo é ilustrado na Figura 5. As diferentes con- RESUMO

centragdes de paladio no banho ativador resultam em Resumindo, pode-se dizer que com os novos processos
de metalizacdo direta podemos alcancar reducdo de
custos no paladio perdido por arraste. Para reducdo
adicionais de custos, além da otimiza¢do do processo

diferencas notaveis na relacdo de adsor¢do do paladio,

mantendo-se os outros parametros inalterados.

:f?g‘nfg/rsd guimico, é preciso acompanhar atentamente e, even-
200 tualmente, otimizar todos os parametros envolvidos na
adsorcao .
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banho de cobre acido sem dificuldades. Isto significa

que a quantidade necessaria de palddio adsorvida é

adsorvido em um banho de ativador de 110 mg/L, é
consumido sem nenhum beneficio direto. Dr. Carl Fels
R&D Manager - GMF

Deco/Plating on Plastics
vador de paladdio que tem impacto na quantidade de Atotech Deutschland GmbH

A concentracdo é apenas um parametro dentro do ati-

paladio adsorvida na superficie do plastico. Parametros

.. . e - Tradugdo e Complementacdo da Matéria:
adicionais, relevantes para a otimizacdo da adsor¢do

" - L Anderson Bos
de paladio, séo a temperatura, tempo de exposico e Gerente de Produto - Deco/POP da Atotech do Brasil
concentracdo de estanho. anderson.bos@atotech.com
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SUSTENTABILIDADE

A SUSTENTABILIDADE NA

ORIENTACAO DOS PROCESSOS
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

| Antonio Carlos de Oliveira Sobrinho |

raticamente entre o “Dia

da Terra” (22 de abril) e

o "Dia Mundial do Meio
Ambiente” (5 de junho) penso
ser procedente abordar o tema
“Sustentabilidade”, focando a
importancia desta orientagdo
desde a concepcdo de um
processo a ser implantado, e
mesmo na transformacdo dos
processos tradicionais, com
mudangas que promovam
reducdo do consumo de agua,
menor geracdo de residuos,
melhores condi¢des de trabalho
aos colaboradores e melhor

produtividade dos processos,

produzindo mais com menos

A busca por melhorias
nos processos deve fluir
naturalmente entre os
envolvidos nestes, e esta
naturalidade pode ser
conseguida com a cumplicidade
e o conhecimento de como
cada funcao pode impactar no
resultado final, deste quem
concebe 0os processos até os
responsaveis pela destinacao
final dos residuos gerados.

recursos e espago geografico,
entre tantos beneficios que
devem ser compartilhados
com os colaboradores e com a
comunidade, sem esquecer dos
acionistas, pois sem eles nao
haveria investimentos para estas
evolucdes.

Esta busca por melhorias nos pro-
cessos deve fluir naturalmente
entre os envolvidos nestes, e
esta naturalidade é algo que sé
pode ser conseguido com cum-
plicidade e o conhecimento de
como cada funcédo pode impac-
tar no resultado final, desde

quem concebe os processos até

os responsaveis pela destina¢do
final dos residuos neles gerados, pois quaisquer destas

pecas do tabuleiro podem resultar no “xeque mate” de
um processo que nao esteja adequado.

Para que as vantagens nascidas destes esforcos
continuos sejam duradouras, os resultados devem ser
compartilhados, dividindo lucros, quando houverem,
ou festejando os beneficios, sejam eles coletivos ou
pontuais, como acontece na vitoria de um time de
futebol, que depende de 11 jogadores que estdo no
campo, do 12° que é a torcida, sem esquecer-se do
treinador e do banco de reserva.

O estudo das melhorias ndo deve passar exclusivamente
pelas areas que estdo ligadas ao processo, pois assim
j& pensaram os nossos irmdos orientais da Toyota,
conseguindo resultados muito interessantes, pois quem
vem de fora pode visualizar coisas simples que estavam

bem a frente do nosso campo visual, e ndo tivemos
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discernimento para observa-lo. como exemplo, um (a)
cozinheiro (a) pode ter ideia quanto a um sistema de
aquecimento de banhos que os operadores de processo
nem pensavam.

Quem ja ndo ouviu falar sobre o exemplo de um
operador de empresa fabricante de pastas de dentes: o
planejamento de fabrica investiu horas para desenvolver
um sistema, com um certo custo envolvido, que
eliminasse as embalagens (caixinhas) que estivessem
vazias, e um operador, em alguns minutos, prop6s a
instalacdo de um ventilador que executou a operacao,
quase sem investimento.

Outra visdo estratégica que deve ser utilizada, com
todo o exagero possivel, envolve as possibilidades de
juntar operag¢des, pois este ladrdo de tempo, que é
a duplicidade de operagdo, geralmente leva consigo
alguns recursos, que podem e devem ser mais bem
melhor aplicados. Tenham certeza de que ndo estou
dando aqui receitas de como eliminar postos de
trabalhos, pois colaboradores inteligentes ndao tém
prazer algum em “fazer bem o que ndo necessita
ser feito”, entdo que tal por estas cabecas pensantes
para criarem novas oportunidades de negdcios para a
companhia, pois querem fazer jus aos proventos que
recebem?

Um cuidado que deve sempre ser fiscalizado é que a
melhoria realmente seja procedente, pois pode haver o
retorno ao processo anterior ou os resultados buscados
ndo serem alcancados, mesmo que parcial. Para isto
indico uma estratégia utilizada na PNL (Programacao
Neurolinguistica) chamada “Estratégia Disney”, a quem
eu expresso minhas reverencias pela intensa inteligéncia
criativa em que se baseou esta. Consiste em ter como
caminho inicial a “Fase Sonhadora”, que nada mais
é que se permitir pensar no todo sem obstaculos,
como forma ideal, trazendo o maior niumero de ideias
possiveis. A segunda etapa, denominada “Realista”,
consiste em examinar o projeto com os pés no chao,
considerando os recursos necessarios e os impactos da
implantacdo, levantando as informacdes imprescindiveis
para a implantacdo, e o alinhamento de tudo isto, que é
a "fase do critico”, ou seja, a pergunta se tem algo que
pode ndo funcionar, ou nao levar ao resultado desejado,
identificar equivocos, entraves e principais obstaculos
com os quais poderd se deparar, mas tomando o
cuidado de tomar a posicdo de “critico construtivo”,

para ndo levar a desmotivacdo, que mata qualquer

sonho. Este processo de criacdo, para os mais técnicos,
pode ser visto, também, como um processo de “PDCA”,
que consiste num ciclo continuo, pois as fases devem ser
continuas, até conseguir o objetivo desejado, ou sempre
visualizar sua melhoria.

Sendo esta atividade vista como um beneficio do
grupo e para o grupo, repercutindo para clientes,
colaboradores, comunidade e acionistas, s6 deve chegar
a um resultado interessante, onde todos aprendem e
aproveitam com o aprendizado.

H& um estudo cientifico em que somente cinco por
cento do todo, independente do conjunto que estamos
falando, vao ser elementos construtores de mudancas
que vao trazer resultados interessantes, mas como
nunca podemos identificad-los antecipadamente,
devemos trabalhar com o global e buscar os resultados
que vao se destacando, pois ter medo da concorréncia
é incompeténcia, mas a concorréncia predadora pode
estragar os melhores frutos, para produzir uma grande
quantidade de bagaco.

A sustentabilidade das futuras geragdes passa pelo
investimento num presente de boas ideias, de homens
justos e perfeitos, sendo que perfeicdo ndo é avaliada

por um traco, mas pela obra completa. l

Antonio Carlos de Oliveira Sobrinho

Especialista em tratamentos de superficies da Mercedes-
Benz do Brasil Ltda.

Diretor Cultural da ABTS

antonio_c.sobrinho@daimler.com
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MATERIA TECNICA

ABSTRACT

A summary of the strengths and weaknesses of plastic
pretreatment systems. Why is conventional pretreatment
so strong and widely adopted and yet new systems like
direct metallization are slow to take hold. The arguments
are put forward that might help to explain why this is and
point to future developments that may offer routes for
more tangible advances.

Um resumo das vantagens e desvantagens dos sistemas
de pré-tratamentos para plasticos.

Por que o pré-tratamento convencional robusto é
largamente adotado e, ainda, os sistemas novos, como
a metalizacdo direta, lentamente tentam entrar no
mercado?

Os argumentos sdo citados a seguir e podem ajudar a
entender o porqué e apontar para desenvolvimentos
futuros que possam oferecer rotas mais tangiveis e
avancadas.

POR QUE A INDUSTRIA AUTOMOTIVA E TAO
IMPORTANTE PARA A METALIZACAO EM
PLASTICOS?

Todos os fabricantes de veiculos usam metalizacdo
em plasticos em carros de passeio, consumindo
aproximadamente 50% de toda a producdo de
metalizacdo em plasticos.

Os fabricantes de veiculos possuem os mais altos
padrées de qualidade e por esse motivo direcionam
esse mercado.

Tecnologia de metalizacao
em plasticos

Ciclo Convencional x Metalizacdo Direta x Sistema I6nico

| Terry Clarke |

Os sistemas coloidais convencionais continuam sendo os mais

confiaveis, versateis e com menor custo. A metalizacao direta

continua como nicho de mercado. E os mais recentes sistemas
ionicos oferecem flexibilidade.

MERCADO GLOBAL DE METALIZACAO EM
PLASTICOS - ABS

O mercado de injecdes em plasticos consome anualmente
aproximadamente 10 milhdes de toneladas em ABS,
sendo que 25 - 30% vao para o mercado automotivo.
Alguns dados do mercado de metalizacdo em plasticos:
e Aproximadamente 200 aplicadores no mundo;

e 70 milhdes de m2 (70 km?) por ano processados;
9,000 toneladas de cobre (Média de 15 pm);

9,000 toneladas de niquel (Média de 15 pm);

1,000 toneladas de cromo (Média de 0,2 pm);

TIPOS DE PRE-TRATAMENTOS PARA

METALIZACAO EM PLASTICOS

Existem trés tipos de pré-tratamentos para metalizacdo

em plasticos em uso comercial: convencional, metaliza-

¢do direta e ciclo curto (I6nico). Os processos de eletro-

deposicdo sdo comuns a todos os trés tipos.

O sistema convencional estd em producdo ha mais de

30 anos e é utilizado pela maioria dos fabricantes atuais

de pecas.

O sistema convencional oferece os seguintes beneficios

jé conhecidos:

e Trabalha com multiplos substratos: ABS, PP e ligas
ABS/PC;

e Depodsito quimico de alta adesédo (niquel quimico ou
cobre);

e Elevado conhecimento técnico;

e Taxas de rejeicao baixas;
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e Sem agentes complexantes fortes (opcional);
e Aditivos isentos de PFOS.

A metalizacdo direta alega as seguintes vantagens:

e Ciclo de processo mais curto (tempo e tanques ne-
cessarios);

e Menor custo;

e Sem agentes complexantes;

e Sem depdsitos quimicos;

e Sem depositos strike;

¢ Rejeicdes reduzidas;

e Pode ser usada para ABS e ABS/PC;

e Sem acumulo de depdsito nas gancheiras.

O sistema 10nico tem como caracteristica principal
ativadores idnicos com baixas concentracdes de paladio
meta:

e Ciclo curto (5 etapas);

e Baixa concentracdo de paladio (20 ppm);

Excelente dupla capacidade para moldagem;

Alta tolerancia a contaminacao;

Otimo desempenho em multiplos substratos e ligas de
PC;

e Menor custo;

¢ Gerenciamento de processo simplificado.

METALIZACAO DIRETA: BENEFICIOS
ANUNCIADOS

A seguir uma andlise detalhada de cada beneficio
anunciado para a metalizacdo direta e uma tentativa
de entender porque a adocdo desse sistema em um
periodo de 20 anos vem sendo tdo lenta.

a- Primeira vantagem anunciada: Nimero menor de
passos de processos e menor tempo de processo

A “metalizacdo direta” possui quatro etapas principais
de processos, enquanto o sistema convencional possui
cinco, portanto a metalizacdo direta usa um processo a
menos. Entretanto, os aplicadores ndo podem usar esse
argumento como uma vantagem real, nem mesmo na
fabricacdo da linha com uma etapa a menos. Uma linha
montada para pré-tratamento convencional é mais
flexivel e de facil adaptacao.
* 30% de reducado no tempo de ciclo:
Tempo da linha de metalizacdo direta: 19 minutos
Tempo do ciclo convencional: 23 minutos

A diferenca entre os tempos de ciclo é de 4 minutos
(17%), entretanto, sem significativo aumento de
capacidade de eletrodeposicao, a vantagem de reducéo
de tempo de linha ndo pode ser usada.
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A efetiva economia de tempo, 4 minutos, representa
somente 2% do total do ciclo completo da metalizacdo
em plasticos.

b- Segunda vantagem anunciada: Sem banhos
quimicos
A metalizacdo direta anuncia ndo ter banhos quimicos
(cobre e niquel), entretanto, no lugar desses processos,
é usado um banho de cobre/estanho. No momento da
troca entre estanho e cobre existe uma aceleracdo, o
que nao ha nos outros banhos. Porém, essa vantagem é
descartada pelo custo operacional bem maior.
Aproximadamente 30% do total do custo da linha de
pré-tratamento estad relacionado a etapa quimica e o
consumo primario é por arraste.
Banhos convencionais de niquel quimico consistem em
13 - 15% de aditivos proprietarios, enquanto os banhos
de imersdo da metalizacdo direta possuem 40% em
aditivos proprietarios. Em precos equivalentes, os custos
de arraste sdo:
a US$1.0/litro = US$0.13
a US$1.0/litro = US$0.40

e “Convencional”
e “Metalizacdo Direta”

c¢- Terceira vantagem anunciada: Sem banho “strike”

A metalizacdo direta anuncia que ndo ha banhos
“strike”, entretanto o estdgio do cobre acido deve ter
um pico de corrente de 3 a 5 minutos para propagacao
do depésito controlado, porém usa o estdgio do banho
de cobre 4cido como um banho, ocupando a capacidade
valiosa desse banho.

“A linha convencional” pode ser usada sem um banho
“strike” e mais de 50 % dos aplicadores convencionais
ndo usam um banho “strike” dedicado.

d- Quarta vantagem anunciada: Facil integracdo na
planta existente

Os processos da metalizacdo direta usam um tanque a
menos e, portanto, encaixam nas linhas convencionais
existentes. Entretanto, uma linha de processo construida
para a metalizacdo direta ndo pode operar um processo
convencional sem um grande investimento. Para novos
equipamentos, o custo da capacidade convencional
versus o da metaliza¢do direta é de 7 - 10% do total
do valor da planta, mas aumenta a flexibilidade de
processo e da planta se esses investimentos sdo feitos
no projeto inicial e estagio de construcao.

e- Quinta vantagem anunciada: Alta confianca na
producao

A metalizacdo direta ndo esta presente em nenhum

grande aplicador que produza pecas para a industria

automotiva na Europa e nos Estados Unidos. Nao é

possivel tirar conclusées em producdes de aplicadores
pequenos, mas dado a falta desse processo no mercado
é muito improvavel que qualquer vantagem relacionada
confiavelmente em producao seja autossustentavel.

f- Sexta vantagem anunciada: Menor indice de
rejeicao
As causas mais comuns de rejeicdes em metalizacdo
em plasticos sdo aspereza e pitting, tipicamente
causados por particulas que sdo geradas por queima
de pecas localizadas nas pontas das gancheiras. O pré-
tratamento convencional com niquel quimico tem uma
tipica resisténcia de 20-50 ohms/cm.
O depédsito de imersdo da metalizacdo direta possui
alta resisténcia elétrica (125-200 ohms/cm) e necessita
mais pontos de contato em gancheira por item. Em
particular, colocar pecas maiores em gancheiras requer
mais pontos de contato por causa da baixa propagacao
de cobre eletrodepositado. A metalizacdo direta aplica
uma camada de cobre muito fraca, sequida da troca Cu-
Sn, que deve ser depositada vagarosamente com cobre
acido para evitar o contato na ponta da gancheira. Sdo
necessarios muitos pontos de contato para garantir uma
boa propagacao do depédsito.
Muitas pontas de gancheiras irdo normalmente
representar um alto risco de rugosidade e, dessa forma
fica dificil saber como o baixo indice de rejei¢des sera
alcangado.

g- Sétima vantagem anunciada: Sem limitacGes de
Substratos

ABS/PC esta alcangando 50% do mercado dos substratos.
A metalizacdo necessita de processos extras mais caros
para processar T45 e ligas T65 ABS/PC. A metalizacdo
direta usualmente precisa de 10 - 20 ppm de paladio
na ativacdo crémica para obtencdo de um processo
confiavel em ligas de ABS/PC.

A metalizacdo direta também necessita de promotores
de palddio para processar ABS/PC. O pré-tratamento
convencional pode processar a maioria de ABS/PC sem

processos quimicos extras ou modificacdes especiais.

h- Oitava vantagem anunciada: Baixo custo

Possivelmente a Unica diferenca mais importante entre
a metalizacdo direta e o tratamento convencional é a
concentracdo do ativador. Tipicamente 50% do custo
do pré-tratamento é referente a etapa do ativador de
paladio.

O custo atual da LME para paladio é US$ 21,00/g,
sendo que o pré-tratamento convencional usa 40 ppm

de paladio e a metalizacdo direta usa até 240 ppm de
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palddio. Abaixo, uma comparacao dos custos da matéria-
prima palddio com as variacdes das concentragdes do
metal:

e Convencional a 40ppm = US$0.84/Lt
a 120ppm = US$2.50/Lt

a 200ppm = US$4.20/Lt

e “Metalizacdo Direta” A
e “Metaliza¢do Direta” B

E impossivel para a metalizacdo direta ter um custo
operacional menor, quando comparado ao pré-
tratamento convencional. Desenvolvimentos para
os processos de metalizacdo direta tém focado em
diminuir a concentracdo de paladdio, entretanto isso
também compromete os principios quimicos basicos
por tras do processo e reduz de forma significativa sua
confiabilidade. Essa é possivelmente a mais importante
razdo pela qual a metalizacdo direta falhou em tentar

ganhar credibilidade no mercado.

i- Nona vantagem anunciada: Menos depoésitos em
gancheiras

Os depositos em gancheiras sédo bem conhecidos por
resultarem de altas concentra¢des de paladio e atividade
e a metalizacdo direta tem a maior concentracédo
desse componente em comparacdo a qualquer sistema

conhecido. O sistema de metalizacdo direta é conhecido
por causar acimulo de depdsito em gancheiras, o que
resulta em maiores indices de rejeicdo e alto custo.

j- Décima vantagem anunciada: Facil tratamento de
efluentes

Excluindo o cromo, a complexidade do tratamento
de efluentes e custo sdo dedicados aos estagios das
lavagens provenientes do ativador, acelerador (Sn/ Pd)
e niquel quimico (Ni). A metalizacdo direta usa 4 vezes
mais a concentra¢do de estanho na etapa do ativador
e, portanto, precisa de mais tratamento de efluentes. A
metalizacdo direta também usa cobre por imersdo com
40 % em volume de aditivos que devem ser tratados.
No pré-tratamento convencional é possivel usar niquel
quimico isento de amonio, o qual é bem mais facil de
ser tratado. Apresentando essas diferencas é dificil
entender a justificativa de facil tratamento de efluentes.

RESUMO
Beneficiosdametalizacdo direta que foram considerados:
e NUmero menor de etapas de processos:
Nao significativo
e Economia no tempo do ciclo:

2% de reducéo é significativo?
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e Custo:

bem maior (3 vezes)

e Ndo tem banho “strike”;
Utiliza-se cobre acido

e Substratos;
Maior custo para ABS/PC
¢ Indices de rejeicao;

Maior risco
e Engancheiramento;

Mais complexo

e Deposicdo nas gancheiras;
Maior risco

e Tratamento de efluentes;

Mais complexo

METALIZACAO DIRETA NO MERCADO GLOBAL

Com a pequena adocdo por tdo poucos aplicadores
do processo de metalizacdo direta e com nenhum
beneficio realmente técnico, é dificil enxergar uma
justificativa técnica para o processo. O desenvolvimento
do processo de metalizacdo direta foi focado em
reduzir a concentracdo de palddio, o que demonstra
uma fraqueza em rela¢do ao custo na introducdo desse
pré-tratamento. Apesar de ser dito que o processo é
usado no Japao, o maior custo ndo pode ser facilmente
justificado em mercados mais competitivos. Apesar
de ter sido introduzido ha& mais de 20 anos, ainda
permanece como nicho e relativamente sem utiliza¢do.
A evidéncia para a falta de sucesso se baseia nas analises
acima, aparentando que essas fraquezas fundamentais

no processo ndo podem ser superadas.

UMA ALTERNATIVA REAL: CICLO CURTO
UTILIZANDO PALADIO COLOIDAL - INFINITY™

O progresso na ciéncia do ativador coloidal e tem
também conduzido desenvolvimentos em ativadores
idnicos, para ajudar a reduzir a confianca no paladio
e oferecer um ciclo curto com um custo genuinamente
baixo. Esse processo também se encaixa perfeitamente
no aumento da demanda em processar plasticos de

moldes duplos.

BENEFICIOS

* Menor concentracdo de paladio (15 a 20 ppm);

e Menor custo em comparacdo a metalizacdo direta;

e Catalisador i6nico altamente estavel;

e Ciclo de 4 estagios;

e Flexibilidade para depositar ligas comuns de ABS/ PC;
¢ |deal para moldes duplos;

e Necessidades tradicionais de engancheiramento.

A CIENCIA DOS COLOIDES

O paladdio coloidal é uma mistura de particulas de
paladdio envoltos em uma circunferéncia de cloreto de
estanho.

A sua estrutura é um coloide semiestavel que possui
uma carga eletronegativa forte que é oposta ao ABS
(+). Como na teoria da atracdo magnética, onde cargas
opostas se atraem, esse mecanismo € igual, encorajando
o paladio a aderir a superficie de plastico ativada e
molhada. Para estabilizar os nucleos de paladio, eles sdo
cercados por uma camada de estanho.

Apods adsorcdo a superficie do plastico, o Sn externo
pode entdo ser removido para expor o paladio, o qual
se torna o catalisador para o niquel quimico e cobre.

PALADIO IONICO

O paladio i6nico é essencialmente paladio em solucéo,
onde o raio idnico (de 2+ ions) é de 73 picometros. Isso
produz uma solucdo de baixa concentracdo, altamente
estavel, que ndo é contaminada por cromo, niquel
ou cobre e é uma superficie ideal de ativa¢do para a
deposicdo quimica. Nao ha necessidade de um estagio
de neutralizacdo, pois o catalisador idnico nao é afetado
pelos baixos niveis de cromo que restam na superficie
apos ativacao e enxague.

cicLo IO6NICO TiPICO

Ativacao 8 -12 min a 68°C
Enxague x 2

Ativador 5 min a 28°C
Enxague x 2

Redutor 4 min a 40°C
Enxague x 1

Niquel quimico 7 min a 30°C

Fazer a conversdo para o paladio i6nico ndo requer
nenhuma mudanca em equipamentos, tanques,
gancheiras, aquecimento, etc. Sua instalacdo em antigas
linhas convencionais e de metalizacdo direta é simples e
trabalha significativamente a menores custos do que os
processos de metalizacdo direta.

Os sistemas ionicos oferecem um desempenho de
processo e qualidade de acabamento equivalente
aos processos convencionais e, por causa da natureza
altamente seletiva do catalisador, sdo ideais para

aplicacdes de moldes duplo.

EM RESUMO

A demanda para metalizacdo em plasticos continua
a crescer em mercados globais direcionados
principalmente pelo consumo do setor automotivo.
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Os sistemas coloidais convencionais continuam sendo
os mais confidveis, versateis e com menor custo no
mercado global. 20 anos apés sua a introducdo, a
metaliza¢do direta continua como nicho de mercado.
Os mais recentes sistemas idnicos oferecem flexibilidade
e um potencial genuino de reducdo de custo para o
futuro

A demanda do setor automotivo continua a guiar as
inovagdes em metalizacdo em plasticos.

O que esperamos ver nos proximos anos sao ativadores
coloidais de alto desempenho, aumento do uso de
sistemas idnicos guiados por reducdo de custo e, talvez

eventuais alternativas aos ativadores a base de paladio.
|
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DESENVOLVIMENTO SUSTENTAVEL ATRAVES
DA UTILIZACAO DO ACO GALVANIZADO

A galvanizacao por imersao a quente pode contribuir positivamente para iniciativas de
desenvolvimento sustentdavel em razao de sua longevidade na protecao contra a corrosao,
capacidade de reciclagem de 100 % e minimo impacto ambiental.

desejo de desenvolvi-

mento sustentavel e

praticas de construcao
verde continuam a aumentar a
medida que todos aprendem mais
sobre as vantagens ambientais. O
desenvolvimento sustentavel é o
compromisso social, econdmico
e ambiental para o crescimento

e desenvolvimento que atendam

| Paulo Silva Sobrinho |

as necessidades do presente sem
comprometer a capacidade de as
geragoes futuras satisfazerem suas
proprias necessidades. A galvani-
zacdo por imersdo a quente pode
contribuir positivamente para inici-
ativas de desenvolvimento susten-
tavel por causa de sua longevidade
na protecdo contra corrosao, capa-
cidade de reciclagem de 100% e
minimo impacto ambiental.

O revestimento galvanizado a
quente é composto por mais de
98% de zinco metalico. O zinco é
um elemento natural comumente
encontrado em todos os organis-
mos vivos e é essencial a vida. O
zinco, como o ac¢o, é 100% reci-
clavel sem perda de quaisquer pro-
priedades. Além disso, a galva-
nizacdo oferece protecdo contra
corrosdo, sem necessidade de
manutenc¢do por mais de 50 anos,
sem requerer energia adicional, e
materiais, e tdo pouco impactar o
meio ambiente, para manter cons-
tantemente o revestimento.

As paginas seguintes incluem
informacgdes sobre o baixo impacto
ambiental do aco galvanizado por
imersdo a quente, com base na
avaliacdo do ciclo de vida (LCA). O
“Greenness”, estudo aprofundado
do LCA do produto/material,
mede o uso de energia e das

emissoes desde a extracao, isto é,
a minera¢do do zinco e do ferro,
a reciclagem, passando pelo pro-
cesso de galvaniza¢do, aplicacdo
do produto até o final da fase da
vida.

Além disso, vocé vai encontrar um
relatério demonstrando como o
baixo custo do ciclo de vida, o
segundo elemento do desenvolvi-
mento sustentavel, faz do aco gal-
vanizado por imersdo a quente um
material verdadeiramente de cons-
trucdo sustentavel e inteligente.
Se o seu interesse ambiental é
mais um lapso no tempo, o tépico
LEED® (Leadership in Energy and
Environmental Design)* explica
como pontos de créditos LEED®
podem ser ganhos usando aco gal-
vanizado por imersdo a quente na
construcao civil.

Finalmente, as pdaginas restantes
contém informacbes oriundas da
Associacdo Internacional do Zinco
(IZA), centradas no zinco como um
metal saudavel, ambientalmente
seguro e 100% reciclavel.

ACO GALVANIZADO POR
IMERSAO A QUENTE: CUSTO
AMBIENTAL BAIXO

O ac¢o galvanizado por imersdo a
quente (HDG - Hot-dipgalvanized)
tem um baixo custo ambiental.

*LEED ¢ uma certificacdo para edificios sustentdveis, concebida e concedida pela ONG americana U.S. Green Building
(USGBC), de acordo com os critérios de racionalizagdo de recursos (energia, 4gua etc.) atendidos por um edificio.
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Ndo requer manutencdo durante
a vida util pratica da maioria das
estruturas, ou seja, 75 anos ou
mais. Isto significa o nado trans-
porte de trabalho para o local
de reparacdo, sem necessidade de
energia, sem emissdes, tais como
areia de decapagem ou po6 de
tinta durante a remocdo, e nao
sdo necessarios materiais apds a
producédo inicial ea instalacdo do
aco HDG.

Além disso, o a¢o galvanizado a
quente é o material mais reciclado
no mundo: cerca de 90% de aco e
80% de todo o zinco disponiveis
sao reciclados. A energia necessaria
para reciclagem é 30% menor que
a necessaria para produzir aco
HDG virgem.

Profissionais de renome estudaram
a avaliacdo do ciclo de vida (LCA)
do aco HDG desde a extra¢do ao

sucateamento, na verdade, da ex-
tracdo a reciclagem do a¢o HDG
100% reciclavel, e concluiram que
o impacto ambiental é extrema-
mente baixo. Com este entendi-
mento bésico de hoje da industria
de impacto, estamos empenhados
em melhorar no futuro.

ACO GALVANIZADO POR
IMERSAO A QUENTE: BAIXO
CUSTO

O custo inicial de agco HDG ¢é o
custo final. Uma vez que o ago
HDG é aplicado, ele raramente
precisa de manutencdo por 75
anos ou mais, mesmo nos ambi-
entes industriais mais corrosivos.
Portanto, utilizacdo HDG é possivel
gue os or¢amentos de manutencdo
sejam alocados para novos pro-
jetos e programas. O a¢o HDG néao
necessita de mao-de-obra espe-

cializada, precaucdes para arma-
zenagem, protec¢do, preparacdo de
superficies e materiais necessarios
a cada 12-15 anos, como acontece
para a pintura.

Como mostrado abaixo, o uso do
HDG é um fator determinante para
o menor custo na hora de uma pri-

meira manutencao.

O ACO GALVANIZADO
CONTRIBUI COM OS
CREDITOS LEED’

O aco HDG é 100% reciclavel e tem
uma taxa de recuperacdo do zinco
e do aco de 80% e 100%, respecti-
vamente. Com base nesta alta taxa
de reciclagem, o aco HDG pode
contribuir com a certificacdo LEED®
sob o item 4.1 e 4.2 dos Materiais e
Recursos de crédito 4: categoria de

material reciclado.

SISTEMAS DE PINTURA

BRASCOELMA

AQUECIMENTO DE FLUIDOS

N W w L - L — — " B
.

Aquecimento de banhos e liquidos corrosivos
por inducao (acido sulfurico e cloridrico, banhos
de decapagem, agua de lavagem e outros)

Sistemas de Pintura KTL, P6 ou liquida, Estufas e Pré-tratamento
Componentes para eletroforese: Ultrafiltros, Células de Dialise

24 ANOS NO MERCADO BRASILEIRO!

ADD COR - Pintando o Futuro!
Rua Pedro Gongalves,94 Tabodo da Serra SP
Tel.: (11) 4701.5252  Fax: (11) 4701.4784
www.addcor.com.br - www.trasmetal.net

Alto rendimento;
Nao altera a concentracao da solucao;

Temperaturas homogéneas em toda a solucao.

Tel.: 55 11 4056.3688  Fax: 55 11 4056.3350

@ﬁ | |]Hﬂ3 Empresa do Grupo Diadema - SP

al vendas@brascoelma.com.br
ENGENHARIALTDA

www.brascoelma.com.br




ACV (Analise do Ciclo de Vida) do Aco Galvanizado

Matéria-prima e entrada de energia Entradas de energia

Entradas para manutencéo * =0

Producao uso ‘end-of-life’

«Aco « Pontes
» Metal zinco « Postes de iluminacao
« Processo de galvanizagao « Estacionamentos

« Estruturas de caminhdes

- Sinalizag6es

Emissoes **

Produtos de corrosao do zinco

Ciclo de reciclagem do Zinco e A¢o (100%)

* Para todas, menos as condi¢des ambientais mais agressivas e corrosivas, nao ha entrada de energia ou matéria-prima durante o uso (71 + anos)
** Para o aco galvanizado por imersédo a quente, com ocorréncia natural de 6xido de zinco, hidréxido de zinco e carbono de zinco

LEED® como um indicador de 100
= >
"Greenness” g 90 ~ /// L —
g 80 P
Embora LEED® possa ser um pouco Py - =
) ) . ; w70 /
simplista, se vocé estd procurando :g," 60 /// ,/4;/ M Rural _|
lassifi do LEED® | i- g — W Urbano —
uma classificacdo , a galvani g 50 =
- . - - B Marinha temperado —
zacdo por imersdo a quente pode £ a0 = B Morinhatopical  —|
T ~ E = —
contribuir para a sua pontuacio g 3°7// B industria _
. N . s 20
LEED®, devido a sua alta recicla- §. 10
oy . . o
bilidade. Aco, o material mais E
T 15 2.0 25 3.0 35 4.0 45 5.0

reciclado no mundo, e zinco sdo Espessura Média de Zinco (mils) mi=25,4 m = 056 02/

*Tempo para a primeira manutencéo: é definido quando 5% da superficie do aco esté enferrujada.

ambos 100% reciclaveis infinita-

mente, sem a perda de quaisquer Crédito MR 4: Contetudo reciclado

Utilizar materiais com conteldo

para angariar pontos LEED®, e ndo

propriedades mecanicas. a taxa de recuperacdo igualmente

Existem duas medidas de reci-

importante. reciclado, tal que a soma de pos-

clagem: percentual de conteldo

A tabela abaixo mostra as taxas de consumo de material reciclado mais

reciclado e taxa de recuperacao.

reciclagem e recuperacao de zinco %2 do conteldo pré-consumido

Conteudo reciclado se refere a .
. ) € aco. constitui pelo menos 10% ou 20%,
quantidade do produto produzido

LEED® HDG: Pontos podem com base no custo do valor total

contribuir

a partir de fontes recicladas. A taxa

de recupera¢do mede a frequéncia dos materiais no projeto. Os per-

de um produto efetivamente Devido a essas altas taxas de centuais minimos para cada ponto

de limiar de materiais reciclados

reciclado no fim de sua vida util.

As altas taxas de utilizacdo do aco
galvanizado por imersdo a quente
em ambas as proporcdes sdo a
principal razdo pela qual o zinco é
pouco reciclado, ou seja, é que ndo
esta disponivel - é tdo resistente
que ainda estd em uso! Atual-
mente, apenas a porcentagem de
material reciclado é considerada

reciclagem, o aco galvanizado por
imersdo a quente sempre contribui sao como seguem:
com dois pontos sob as seguintes e 10% - 1 ponto

categorias: e 20% - 2 pontos

TAXAS DE RECICLAGEM / TAXAS DE RETORNO DE ZINCO E ACO

ZINCO ACO*

TAXA DE RETORNO 80% 100%
TAXA DE RECICLAGEM 30% 70%

*Para estruturas e chapas de aco produzidas normalmente em fornos elétricos a arco.
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O valor de material reciclado de

uma construcdo é determinado por
peso. A fracdo reciclada da obra é,
entdo, multiplicada pelo custo da
obra para determinar o valor de
material reciclado.

Podem haver outras areas onde o
aco galvanizado a quente contribui
para a sua pontuacdo LEED® numa
base caso a caso e, portanto, cada
projeto deve ser avaliado individu-
almente. Aqui estdo algumas areas
adicionais utilizando ago galva-
nizado a quente que podem con-
tribuir com pontos:

Crédito MR 5: Materiais Regionais
Use materiais ou produtos que
tenham sido extraidos, colhidos ou
recuperados e fabricados dentro
de 1.800 Km do local de projeto
para um minimo de 10% ou 20%,
com base no custo do valor total
de materiais. Se apenas uma
fragdo de um produto ou material
é extraida, colhida ou recuperada
e fabricada localmente*, apenas
essa porcentagem (em peso) pode
contribuir para o valor regional.
A porcentagem minima dos mate-
riais regionais para cada ponto de
limiar é como segue:

e 10% - 1 ponto

e 20% - 2 pontos

* Por USGBC, o fabricante de aco é o
ponto final da montagem e, portanto,
o fabricante em termos de créditos
LEED® MaterialLocal/Regional

(a menos que o ago seja enviado
diretamente da usina para o site).

Crédito MR3: reutilizar materiais
Use materiais recuperados, recondi-
cionados ou reaproveitados, cuja

soma constitua, pelo menos, 5% ou
10%, com base no custo do valor
total dos materiais no projeto. Os
percentuais minimos dos materiais
reutilizados para cada ponto de
limiar sdo como segue:

e 5% -1 ponto

e 10% - 2 pontos

ID Crédito 1: Inovacao em Design

Caminho 1: Inovagio em Design

(1-5 pontos)

Resultado significativo, o desem-

penho ambiental mensuravel

através de uma estratégia nao
abordada pelo LEED® 2009 para

Construcdo Nova e Sistema de

Avaliacdo Renovacgdes Principais.

e Eficiéncia dos materiais: a
utilizacdo a¢o galvanizado a
quente em Estruturas Metalicas
Expostas Arquitetonicamente
(AESS) elimina materiais adi-
cionais necessarios para o aca-
bamento, bem como materiais
adicionais para manutencao fu-
tura.

Caminho 2: Desempenho Exemplar

(1-3 pontos)

Um ponto de desempenho

exemplar pode ser obtido ao

alcancar o dobro das necessidades
de crédito e/ou atingir o limite
percentual préoximo incremental
de um crédito existente no LEED®
conforme especificado no Guia de

Referéncia LEED® para o projeto

Green Building&Construction.

e 1 ponto por crédito MR 4: Con-
teudo reciclavel (superior por
um adicional de 10%)

e 1 ponto por crédito MR 5: Ma-
teriais Regionais (superior por
um adicional de 10%)

Eng® Paulo Silva Sobrinho
Coordenador Técnico

ICZ - Instituto de Metais Nao
Ferrosos

paulo.sobrinho@icz.org.br

Destaque da

proxima edicao:

acessorios e
periféricos

para tratamentos
de superficie

A préxima edicdo da revista
Tratamento de Superficie
vai enfocar o amplo e
significativo mercado de
acessorios e periféricos para

o setor.

O que esta disponivel, as
novidades, as tendéncias ...
enfim, uma ampla andlise
e amostra do que estd

disponivel nestas dreas.

Nao perca a oportunidade
de apresentar o que a

sua empresa oferece em
acessorios e periféricos
para um pubico dvido por
novidades e produtos de

qualidade

»z

g comunicac@o

para anunciar entre em contato:
11 3835.9417
b8comercial@b8comunicacao.com.br
www.b8comunicacao.com.br




MANUFATURA ENXUTA -
NAVEGAR E PRECISO

O conceito do Kata, dentro da manufatura enxuta, descreve a atitude das pessoas perante
problemas e como se elaboram solugoes consistentes, garantindo, assim, o melhor percurso para se
alcancar a visao.

A maioria dos
fabricantes
apenas copia
rotinas e praticas,
negligenciando o
desenvolvimento
da capacidade
do seu pessoal
em entender
problemas e
criar solucoes

consistentes.

| Carlos Roberto Lopes |

urante o periodo das

grandes navegacdes, 0s

marujos aprendiam seu
oficio diretamente com os coman-
dantes que serviam de exemplo e
inspiracdo. Por melhores os pro-
cedimentos e padrdes conhecidos,
nem todos os mares e condicdes
atmosféricas podiam ser previstos
e, convenhamos, até hoje isso é
valido. Para garantir a suprema-
cia naval, era fundamental manter
viva a competéncia da tripulacao.
Assim qualquer tormenta poderia
ser enfrentada sem se abrir mao
do destino.
No campo da industria, por déca-
das empresas bem organizadas tém
obtido resultados muito modestos
e transitérios com a implantacdo
da manufatura enxuta e se per-
guntam: o que foi feito de errado?
Talvez quase nada ou, quem sabe,
quase tudo.
Muitos lideres dedicados se abas-
tecem de conhecimentos tedricos,
definem objetivos e elaboram
detalhadamente cada etapa do
plano com prazo e métricas, indi-
cando as ferramentas a serem uti-
lizadas. Acreditam eles que o rigor
no cumprimento do planejamento
é fator suficiente para se atingir

a meta.

Entretanto a maioria dos fabri-
cantes apenas copia rotinas e
praticas, negligenciando o desen-
volvimento da capacidade do seu
pessoal em entender problemas
e criar solu¢des consistentes. Por
outro lado, a Toyota, conforme
Mike Rother, reinventa-se constan-
temente. Segue planos e padrdes
sim, mas o percurso detalhado para
se chegar ao destino é definido
remada a remada, enquanto se
navega.

Para isso é aplicado o conceito
Kata, palavra japonesa que
representa formas basicas de
movimentos nas artes marciais
que, na manufatura enxuta
expressa principalmente padrdes
de pensamento e comportamento.
A exceléncia, dizia Aristételes, ndo
é um ato, mas um habito. Portanto,
o foco é o modo como as pessoas
se portam diante das situacdes
que encontram no caminho,
como pensam cientificamente e
criam procedimentos conjunturais
para que a visdo da empresa seja
alcangada. Para isso é preciso
ter bons professores, ou melhor,
comandantes. Mas como forma-los?
O primeiro passo para influenciar
pessoas é compreendé-las, dai a
importancia de aprender a fazer
antes de aprender a ensinar.
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A maioria dos
fabricantes
apenas copia
rotinas e praticas,
negligenciando o
desenvolvimento
da capacidade
do seu pessoal
em entender
problemas e
criar solucoes

consistentes.

Verdadeiros mestres sdao eternos
aprendizes, buscam a perfeicdo
porque admitem suas proéprias
incertezas.

Para construir o Kata do seu pes-
soal, os lideres devem estar jun-
tos, sempre que possivel, quando
da andlise de problemas. Todos
devem desenvolver a capacidade
de pensar e decidir, sem cair na
tentacdo de adotar a solucdo sur-
gida na pressa ou na submissdo
aos desejos dos superiores. Livros
e aulas significam conhecimento e
sdo fundamentais, mas aplica-los
eficazmente é sabedoria. Mais do
que ir ao Gemba (onde as coisas
acontecem) é preciso estar junto

com quem faz, estar com a tripula-

¢do. O acidente com o navio Costa
Concérdia na Itdlia é um alerta
importante. Nao bastam planos,
equipamentos, regras e tecnolo-
gia; quem estd no leme é o ser

humano. l

Carlos Roberto Lopes

Engenheiro mecanico formado e
especializado pela USP.

Professor da Veris Faculdades -
Metrocamp, palestrante e consultor.
Foi executivo da Robert Bosch Ltda.
por 23 anos e professor da Unicamp
por 12 anos.

carobelopes@carobelopes.com.br
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Saranta a gualiclaclze cdo sau procuto corn guarn
2ntancdz cdz Solugdzs 2rn Equipairnzentos cda Pintura.

A ERZINGER esta em constante ascensao tecnoldgica, investindo em pesquisa e desenvolvimento de processos, matérias-primas,
fornecedores, parcerias internacionais, bem como no aperfeicoamento de sua equipe de engenheiros e técnicos.

Com experiéncia e know-how adquiridos ao longo de seus 33 anos de atividades, a ERZINGER oferece ao mercado
solucdes completas (turn-key) em equipamentos para tratamento superficial e pintura, atendendo as necessidades de seus clientes
através de produtos de alta tecnologia, qualidade e confiabilidade.

Destaque para os processos de pré-tratamento por imersao e aspersao, pintura eletrostatica

a po e pintura liquida por aspersao, imersao, KLT (E-coat) e autodeposicéo.

ERZINGER INDUSTRIA MECANICA LTDA.

Telefone 55 47 2101-1300 - erzinger@erzinger.com.br - www.erzinger.com.br

ERZINGER

Solugcdes em Equipamentos de Pintura




NOTICIAS EMPRESARIAIS

Coventya inaugura novas instalagdes
em Caxias do Sul, RS

A Coventya inaugurou, no dia 10 de maio ultimo, em Caxias do
Sul, RS, as suas novas instalacdes. A solenidade compareceram:
Bruno Mattana, diretor-presidente da unidade Caxias; Thomas
Costa, CEO da Coventya; Edson Mano, secretdrio de Recursos
Humanos e Logistica, representando o Prefeito Municipal, José
Ivo Sartori; o vereador Gustavo Toigo, representando a Camara
Municipal; Reomar Slaviero, vice-presidente da Camara de
IndUstria, Comércio e Servicos de Caxias do Sul; o tenente-coronel
José Carlos Andrade Maranhdo, comandante do Terceiro Grupo
de Artilharia Antiaérea; e Wanderlei Gonzato, vice-presidente da

Camara dos Dirigentes Lojistas do municipio.
A nova fabrica vai permitir aumentar os volumes de
Mudanga producéo para atender a demanda crescente do mercado

Segundo conta Mattana, o motivo que levou a Coventya a construir a nova fabrica foi a necessidade de aumentar os volumes de
producdo para atender a demanda crescente do exigente mercado e, claro, ter, assim, condi¢do de atender melhor aos clientes,
vislumbrando um crescimento constante e significativo no mercado latino-americano.

"Caxias do Sul foi escolhido para a instalacdo da nova planta por ser o local de origem da Coventya, além de contar com uma
estrutura e uma equipe de producdo/vendas ja montada e de estar em um dos principais polos industriais do Brasil”, diz o
diretor-presidente.

Ainda sobre a nova fébrica, ele lembra que anteriormente a empresa estava distribuida em cinco plantas, e agora esta
concentrada em um s6 local, com terreno de 18.000 m?, sendo 6.000 m? de area construida, e estd em condi¢des de desenvolver
e formular 40% mais do que jd operava na América do Sul. Além disso, a nova unidade possui area exclusiva para fabricacdo
e armazenamento de inflamavel, laboratério com 450 m?, com os mais diversos equipamentos, e modernas instalacbes para
tratamento de efluentes.

“As nossas perspectivas, com estas novas instalacdes, sdo de atender com maior velocidade a demanda crescente do mercado,
cuidar mais ainda do meio ambiente, melhorar as condi¢ées de trabalho dos nossos colaboradores e facilitar a nossa logistica
entre as diversas plantas”, explica.

Ele ressalta, ainda, que a fabrica foi planejada e projetada ndo somente para atender a regido de Caxias do Sul, e, sim, toda a
America Latina. “O objetivo maior é melhorar as condi¢cdes de atendimento a nossos clientes, com uma unidade fabril de tltima
geracao, ampliacdo de nossos laboratérios de assisténcia técnica e desenvolvimento de novos processos”, completa.

Linha de produtos

A linha de produtos da empresa inclui: zinco alcalino isento de
cianeto, zinco-ferro, zinco-niquel, cromatizantes hexavalentes,
passivadores trivalentes, selantes, niquel quimico, cromo duro,
desengraxantes, ativadores, cobre alcalino, cobre alcalino
isento de cianeto, cobre acido, niquel (brilhante, semibrilhante,
microporoso e microfissurado), cromo decorativo (hexavalente e
trivalente), preparagdo ABS/aluminio, metais preciosos, oxidacdes,
tintas, tratamento de aguas, bombas-filtro, dosador de aditivos,
colunas de troca idnica, desmineralizador de agua, purificador de
banho, evaporador por aspersdao e Tecnorecupero — sistema de
recuperacao de niquel. !
“A Coventya estd constantemente inovando em produtos e .

processos, como passivador com nanotecnologia e membranas Da esquerda para a direita: TO.rSten Beck.er, CFO;
Bruno Mattana, diretor-presidente; e

para uso em ZnNi. Apenas para lembrar, a ultima novidade foi
Thomas Costa, CEO da Coventya

a aquisicdo da Molecular Technology, empresa especializada em
pesquisa e desenvolvimento de verniz cataforético. Afinal, o nosso objetivo é atender aos mais diversos mercados, da industria
fashion/design a automotiva, de computadores a petrolifera”, completa o diretor-presidente.

Mais informagcoes pelo Tel.: 54 2101.3800
coventya.rs@coventya.com.br
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v/ Cesto em Titdnio para Galvanoplastia * SGS
R E A L U M v/ Trocadores de Calor ou Serpentinas
TITANIO, METAIS E ALTAS LIGAS v/ Tanques em Titdnio ou Revestidos
Vv Fixadores em Titdnio, Monel, Inconel e Hastelloy

www.realum.com.br v/ Barras, Chapas, Fios e Tubos de Titdnio
Fone: (55) 11 2343 2300 v/ Pecas produzidas sob desenho
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A Mega Equipamentos esta aprimorando o seu Magquina CNC d%;‘;ﬁ:gia TORE T L L AT
processo de producdo com novas tecnologias visando ~ Termoplastica: de bem com a natureza
garantir ao seu cliente qualidade e agilidade. www.megaequipam_g‘nto_s.—t;om

Rua Presidente Jodo Goulart, 587 - Bairro De Lazzer -
CEP 95055-000 - Caxias do Sul - RS Fones (54) 3027-6368

(54) 3027-6464

megaequipamentos@megaequipamentos.com



RETIFICADORES PULSANTE
de onda quadrada para
eletrodeposicao e anodizacao

Retificadores pulsante de alta
capacidade: 50 a 57.600 Amps
Pulsante para laboratério

Corrente continua em modo
chaveado até 48.000 Amps

Gabinete plastico resistente a
corrosao

5 ANOS DE
GARANTIA

ECONOMIA DE ANODOS,
SAIS E ADITIVOS.

ECONOMIA DE ENERGIA
ELETRICA.

* Monofasicos 220V ou trifasicos
220 ou 380/440 - 50/60Hz

¢ Diagnédstico e protegdo
eletrénicos

e Controle digital automatico

* 9 contadores ampeére minuto e 10
temporizadores (até 99h 59m 59s)

* Robusto, compacto e silencioso

General Inverter Ltda.
Rua da IndUstria, 111 - 12955-000
Bom Jesus dos Perddes - SP

Tel.: 11 4891.1507

Fax: 11 4891.1249
www.generalinverter.com.br
gi@generalinverter.com.br

NOTICIAS EMPRESARIAIS

Votorantim Metais langa guia de galvanoplastia

A Votorantim Metais foi uma das expositoras do 14° EBRATS, quando lan¢ou o “Guia
de boas praticas de galvanoplastia”, desenvolvido por um comité de especialistas do
Negécio Niquel da Votorantim Metais e profissionais do mercado.

O guia apresenta medidas e processos com instrucdes didaticas completas para evitar
contratempos e possiveis acidentes durante os procedimentos de galvanoplastia,
além da melhora na produtividade. “Vale ressaltar que o guia ndo é voltado apenas
para empresarios do ramo de galvanicas, mas também para todos os profissionais
do mercado”, explica Francisco Martins, gerente geral comercial Niquel da empresa.

Mais informacoes pelo Tel.: 11 2159.3150
maria.ferreira@vmetais.com

Projeto MM33 Brasil promove inclusao social

Responsavel pela orquestra de sopro “Tocando a Vida”, que participou do
encerramento do EBRATS 2012, o Projeto MM33 Brasil visa a inclusao social através
de capacitacao profissional e apoio ao esporte e a cultura. Esta inclusdo social ocorre
por intermédio da capacitacao profissional nos ramos de higienizacao e limpeza e a
transformacao e reciclagem por meio de artesanato.
Outro foco importante do projeto é o acesso ao esporte, através do automobilismo,
e a cultura, com a capacitagdo para tocar um instrumento musical.
Em todas as éareas desenvolvidas pelo Projeto MM33 Brasil esta prevista a
capacitacdo para a cidadania por intermédio de
w [ . - . ~
palestras e aulas de direitos basicos do cidadao,
. meio ambiente, saude, prevencdo de doencas
f —_— sexualmente transmissiveis, cuidados e higiene
pessoais, dentro outros temas relevantes para
o progresso pessoal e familiar das pessoas
beneficiadas pelo projetos.
Projeto A o q
Ao participarem como parceiras do Projeto, as
l I " I lBB empresas obtém oportunidade para o exercicio da
Brasil funcdo social; engajamento em programas sociais
oo de inclusdo; admiracdo, empatia e envolvimento
6eragio de renda ALEAE) GEIMIECHD, EIIEET & CRvelvIien
, ~ . dos funcionarios com projetos sociais; divulgacao,
8 inclusao social . - .
consolidacdo e associacdo da marca com projetos
sociais, inserindo o logo do Projeto MM33 em

PROJETD QUE VISA INCLUSAD SOCIAL TR ez .
ATRAVES DE CAPACITAGAD PROFISSIONAL seus produtos; e visibilidade comunitaria via
E APOID AD ESPORTE E CULTURA.

divulgacdo na midia.
Mais informacoes pelo Tel.: 11 3423.0056
contato@mma33.com.br

SEJA NOSSO
PARCEIRO!




NOTICIAS EMPRESARIAIS

Grupo Citra apresentou no EBRATS
esferas de cobre

No ano em que comemora 25 anos de atuacdo no setor de representacdo e
distribuicdo de empresas nacionais e internacionais em todo o pais, o Grupo Citra
apresentou no EBRATS 2012 solucdes para atender as necessidades da industria
quando se fala em tratamento de superficies e otimiza¢do do uso de insumos.

A divisdao de Quimicos e Metais da empresa trouxe para o evento Kevin Williams,
presidente da empresa americana Univertical, que apresentou a tecnologia
Copper Balls, comercializada com exclusividade pela Citra no pais. Utilizadas para
eletroformagdo, rotogravura, circuitos impressos e cobreacdo, as esferas foram
desenvolvidas para substituir as granalhas e/ou tarugos de cobre. “Além disso,
seu uso garante uma reducdo nos gastos operacionais, pois é possivel diminuir a
quantidade de aditivos utilizados no processo de cobreacdo e reduzir o consumo
de energia, pois a cobertura das pecas é feita de maneira uniforme”, explicou a
executiva.

Apostando também na sustentabilidade, o Grupo Citra contou com a presenca
de Geoff Hong, gerente de vendas para a América Latina, que apresentou os
equipamentos da empresa canadense Eco-Tec. O Recoflo®, por exemplo, quando
instalado no sistema de banho de cromo ou niquel, possibilita separar as impurezas
de cada um dos componentes utilizados no processo e devolvé-los (cromo ou niquel)
para o tanque de cromeacdo. O sistema permite a redugdo dos custos com energia
elétrica e aumento na produtividade, bem como melhor aproveitamento do espago
fisico da planta, ja que ocupa somente uma parte da area destinada as opcdes
tradicionais.

Além dos equipamentos para recupera¢do de niquel (cloreto e sulfato) e cromo
(acido cromico), a Eco-Tec também dispde de alternativas para tratamento de
efluentes nas industrias, da amina nas refinarias de petréleo, recuperagdo de gases
nas usinas de cana-de-aglcar e recuperacao dos acidos (sulfurico e fosférico) para o
processo de anodizacdo de aluminio.

Mais informacoes pelo Tel.: 11 4613.2800
carla@citra.com.br

EMPRESA PROCURA

GERENTE DE VENDAS

Empresa procura gerente de vendas voltado para a comercializacdo de
plantas para tratamento quimico e eletrolitico para aco carbono, aco inox,
aluminio e agos especiais. O profissional ira reportar-se diretamente ao
diretor e suas principais fun¢des serdo: desenvolver e executar estratégia de
atuacdo; prospectar novos clientes; elaborar propostas comerciais; e negociar
com clientes.

Perfil desejado: formacdo em engenharia quimica, metaldrgica ou de
materiais, com so6lidos conhecimentos na area de formacao; inglés fluente; e
experiéncia minima de trés anos no segmento de tratamento de superficies
metalicas.

Empresa procura 01-2012

Mais informacdes: B8 comunicacio,
11 3835.9417 ou
b8 @b8comunicacao.com.br,
citando o cédigo.

RETIFICADORES

Processos Eletroquimicos

Lineares ou Pulsados
Polaridade Simples ou Reversivel

Sistemas de controle com cartées
eletronicos tipo “Euro-card plug-in"
facilitam a instalagdo

Filtros LC atenuam o “RIPPLE" até 0,1%,
Tensdo de salda até 800 Vec
Corrente de saida até 20KA
Interface com CLP ou computador de processo

Manufatura de aco
a, € galvanizagao,
ou estanhamento e cromo duro

Acabamento de metais
Anoc e

Quimica
Pintura it

www.adelco.com.br
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Os fins justificam os meios?

Roberto Recinella

rrecinella@rrecinella.com.br
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iologicamente, predador ¢
aquele que procura ativamente
as suas presas, as persegue,
captura e come, ou seja, boa parte dos
animais é considerada predadora desde
0os pequenos insetos até um ledo ou o
grande tubardo branco, mas o tamanho
ndo importa, ja que todo predador pode
se tornar, um dia, uma presa.
Ndo existem exce¢des, exemplo disso é
a diminuicdo na populagdo dos grandes
felinos e o proprio tubardo branco, que
se tornaram presas do bicho homem.
Alguns predadores se alimentam de indi-
viduos da prépria espécie, incluindo os
seus descendentes, fendbmeno conhecido
por canibalismo.
Este comportamento é muito conhecido
no mercado.
Também conhecida como “concorréncia
desleal”, consiste basicamente em ofe-
recer precos abaixo do mercado, ou até
abaixo dos custos, para tentar inviabilizar
o negécio de seu concorrente.
Na maioria dos casos, a empresa que
usa este artificio aplica precos baixos
apenas onde concorre com a empresa-
alvo ou apenas pelo tempo suficiente
para desestabiliza-la financeiramente,
geralmente esta empresa consegue cobrir
suas perdas com os lucros obtidos em
outras regides ou produtos. O objetivo
final é eliminar um concorrente para
poder praticar precos maiores no futuro,
compensando as perdas presentes.
Mas esta concorréncia predatoéria é muito
mais comum na area de servicos: quem
nunca presenciou uma cena onde um
profissional cobre o or¢camento do seu
colega.
Outro exemplo é o mercado de educagao,
que passa por um desequilibrio devido
a maior oferta do que a demanda, com
isso muitas instituicdes estao trabalhando

com mensalidades abaixo do custo e

incentivando um “leildao as avessas” de
precos.

Algumas acoes consideradas pouco éticas
estdo sendo praticadas neste mercado
como seduzir alunos de outras institui-
¢des propondo condi¢des diferenciadas
em caso de transferéncias, nas quais a
“instituicdo-destino” baixa o seu preco
em relagdo & “instituicdo-origem” e,
muitas vezes, até abaixo do seu proprio
preco para os seus alunos ja regularmente
matriculados.

Outra forma muito comum de concor-
réncia predatéria é das empresas legali-
zadas que pagam todos os seus tributos
em dia contra aquelas ilegais ou que
se utilizam de subterfugios fiscais para
vender “mais barato” ou mesmo contra
os artigos importados.

Infelizmente, no Brasil, devido a magni-
tude da carga tributéria, que é pratica-
mente toda repassada aos precos, aliada
a uma legislacdo confusa, quando uma
empresa esta vendendo por um preco
inferior, ndo se sabe se é por eficiéncia ou
por sonegacao de impostos.

Como disse uma vez Warren Buffet,
o megainvestidor, “s6 quando a agua
baixar ndés poderemos saber quem esta
nadando pelado”.

Além disso, existe o efeito corrupcao,
costumo dizer que o Brasil somente cresce
a noite, pois é neste hordrio que os
politicos estdo dormindo, pelo menos a
maioria deles.

De qualquer modo, independentemente
da sua opiniao, a concorréncia predatoria
continuara existindo, principalmente nos
dias atuais, onde a maioria dos valores
esta corrompida pela eterna maxima do
“ter” acima do “ser”, onde os fins justifi-
cam os meios e a malandragem é premia-

da e a honestidade desvirtuada. ll
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Aliancas duradouras, valiosas, resistentes.
Assim como o niquel.

Transformar barreiras em oportunidades é a chave para o sucesso.
Ha mais de 30 anos, nos transformamos em um parceiro de negocios
capaz de oferecer a seguranca que a sua empresa precisa.
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