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ABTS realiza a sua fradicional
feijoada comemorativa

Exceléncia em tecnologia e servicos para
atendimento da inddstria automotiva




General Metal Finishing

Novopass® — Camada de Conversao Inovadora -
Isenta de Cromo (VI), Cromo (lll) e Cobalto

Com o objetivo de cumprir com as Diretrizes
- e i . Européias como a ELV, RoHS e WEEE, a

= y industria de tratamento de superficie utiliza

. G‘d"fﬁ ee para camada de convers&o sobre depositos de
\ o e % Zinco, passivadores a base de Cromo
s R s = ¢ trivalente. Contudo alguns desses processos
No compleX“‘g h continuam sendo classificados como toxicos,

; por exemplo, os que possuem Cobalto em sua

agen%‘s . formulagéo.

Por isso a Atotech vai além das atuais
legislagbes e introduz Novopass® 101, a
primeira geracdo de camada de conversdo
alternativa, absolutamente isenta de Cromo e
Cobalto.

Novopass® 101 pode ser aplicado em linhas
de eletrodeposicao ja existente e promove uma
aparéncia uniforme. Nao contém agentes
complexantes, o que torna facil o seu
tratamento de efluentes.

Vantagens:
Livre de Cromo (VI), Cromo (lll) e Cobalto
Nao contém agentes complexantes
Aparéncia uniforme
Resisténcia a corrosdo com aplicagao
de selante >120h
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i
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atotech.tabo@atotech.com « www.atotech.com.br FASTENER FAIR BRASIL

SEA: 0800 55 91 91 8 - 9 Novembro 2011
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PALAVRA DA Atsts

Por que Inovar?

| Gerhard Ett |

oje, Inovar, é a Unica forma de manter a

competividade da sua empresa.

O desenvolvimento tecnoldgico e a inovacao
sdo cruciais para o crescimento da produtividade e do
emprego, mas Inovar ndo é apenas um desenvolvimento
tecnoldgicos, segundo o manual de Oslo, editado pela
Organizacdo para a Coopera¢do e o Desenvolvimento
Econémico (OCDE), a inovacdo ndo ocorrre apenas com
bases tecnoldgicas, inclui os setores de servicos, produtos,
processos, em marketing e em sistemas organizacionais.
Estas definicdes sdo baseadas no Manual de Frascatti,
que entrou em vigor em 30 de Setembro de 1961, pela
também OCDE, ou seja, praticamente 50 anos atras.

O mais importante que Inovar ¢é introduzir o
desenvolvimento no mercado.

Segundo Gary Hamel, eleito recentemente pelo The Wall
Street Journal como um do mais influentes pensadores
de negécios do mundo, atualmente o que mais limita
o desempenho de uma empresa é o modo de gestdo,
criado para um mundo que ja passou. Ao mesmo
tempo, a gestdo é considerada a maior inovacdo dos
ultimos 100 anos e tem de ser reinventada nos préximos
anos. A inovacgao é constante.

Inovar em todas as areas, gestao, tecnologia, marketing
e processos produtivos ndo é facil, é necessaria a quebra
de barreiras de entrada. O sucesso estd no tempo da
tomada de decisao.

O EBRATS esta ai, o maior Encontro Brasileiro de
Tratamentos de Superficie, um
dos maiores do mundo, e a ABTS
continua inovando. Como de praxe,
a ABTS continua se superando em
relacdo aos congressos anteriores em
numero de visitantes e expositores.
Inove também, traga sua experiéncia,
- ela é nobre -, valorize sua empresa.
Divulgue e mostre quao inovadora
é a sua empresa, seu Instituto de
Pesquisa ou a sua Universidade.

Para ajuda-lo, eis algumas dicas para
se ter mais tempo para elaborar seu
resumo do artigo, baseadas no livro
"0Os 12 mandamento da administra-
¢do do tempo” de Jacques Miranda:

e Organize seu dia. Para elaborar um bom artigo,
separe 15 minutos por dia, pense no tema.

e Reconheca e elimine os desperdicadores de tempo.

e Tenha foco e disciplina, comece pelo Filet Mignon do
tema.

e Otimize seu tempo.

e Delegue aos outros, faca o que vocé sabe fazer de
melhor!

e Aprenda a dizer ndo.

e Um bom dia comeca com um bom dia!

e Reconheca seus momentos do dia mais produtivos
e criativos, existem pessoas mais vespertinas, outras
mais notivagas.

e Deixe de ser perfeccionista, ndo tenha obsessdo
pelos detalhes, elabore outro artigo para o EBRATS.

O melhor trabalho receberd o Premio Gerhard Ett, ha
décadas fornecido pelo EBRATS.
Gerhard Ett, meu avd, foi engenheiro mecanico e
elétrico formado na renomada Darmstadt University of
Technology na Alemanha. Trabalhou com tratamentos
de superficies nas Filipinas, Alemanha e no Brasil. Em
1949 fundou, no Brasil, a empresa Cascadura S.A. e nela
inovou, criando processos, maquinas e equipamentos
para aumentar a produtividade e qualidade dos
servicos prestados. Hoje, a Cascadura é uma das maiores
empresas do ramo. Ele sempre focou e incentivou seus
funcionérios, colegas e amigos a Inovar e a investir no
desenvolvimento do conhecimento. Infelizmente nao
o conheci, mas tenho muito orgulho por receber seu
nome.
Um frase que ele passou para seus
filhos e meu pai, Volkmar, para mim,
foi: “Nao importa o que vocé faz,
faca-o bem feito”.
Fica aqui minha palavra de
estimulo a todos que, ao somarem
suas experiéncias a constante
atualizacdo que a ABTS e o EBRATS
podem oferecer, certamente terdo
ferramentas para Inovar.

INOVE! PARTICIPE DO EBRATS. H

Gerhard Ett
Vice-Diretor Secretario da ABTS

Tratamento de Superficie 168 | 3
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EDITORIAL

Uma revista verde

A revista Tratamento de Superficie vem destacando, ao longo
dos anos, a um tema de suma importancia ndo sé para as
empresas e profissionais que atuam no setor, mas para a
sobrevivéncia do nosso planeta: o meio ambiente. E, atrelado a
ele, o tema sustentabilidade.

Fizemos isto gradativamente, mas, nesta edicdo, demos um
destaque ainda maior aos dois temas. A comecar pela prépria
secdo “Sustentabilidade”, onde destacamos, sob o titulo
“desengraxante verde”, os desengraxantes aquosos - os alcalinos
e os terpénicos -, que vém substituindo os desengraxantes
clorados, prejudiciais ao meio ambiente.

Outra matéria destaca a nitretracdo a plasma, que ndo causa
impacto negativo ao meio ambiente, ja que os reatores a plasma
usam gases “amigos do meio ambiente”, como nitrogénio,
hidrogéno e argénio, que ndo geram residuos téxicos nem
poluicdo auditiva.

Ja em “Noticias Empresariais”, enfoque também para sistemas,
solucdes e medidas adotadas por varias empresas para a
preservacdo do meio ambiente.

E fechamos com a matéria especial sobre tratamento de
efluentes, onde dois especialistas falam sobre as exigéncias no
nosso segmento e as leis especificas, os problemas enfrentados
no tratamento de efluentes no setor de tratamentos de
superficie e de uma forma geral, as novidades - sistemas,
equipamentos, etc. - e quais ja estdo disponiveis no Brasil, além
de apontarem as medidas que deveriam ser tomadas pelas
empresas, pelas autoridades governamentais e pela sociedade
como um todo para que o tratamento de efluentes realmente
seja uma forma de preservacdo do planeta?

Mas, outras matérias também integram a edicdo. Destacamos:
falhas catastroficas em parafusos revestidos, métodos néo-
destrutivos utilizados para medir espessura de camada de
revestimentos e as patentes verdes.

Além destas, damos énfase as atividades da ABTS, como
a participacdo de integrantes da diretoria em eventos, a
realizacdo da tradicional feijoada em comemoracdo ao dia do
profissional de tratamentos de superficie e o inicio do também
tradicional torneio de futebol-society “Manfredo Kostmann”.

Portanto, boa leitura. Aproveite para atualizar os seus
conhecimentos.

Wanderley Gonelli Gongalves
Editor
wanderleygonelli@uol.com.br
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A ABTG - Associagdo Brasileira de Tecnologia Galvanica foi fundada
em 2 de agosto de 1968.

Em razdo de seu desenvolvimento, a Associacdo passou a
abranger diferentes segmentos dentro do setor de acabamentos de
superficie e alterou sua denominacdo, em marco de 1985, para
ABTS - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE TRATAMENTOS DE
SUPERFICIE.

A ABTS tem como principal objetivo congregar todos aqueles que,
no Brasil, se dedicam a pesquisa e a utilizacdo de tratamentos de
superficie, tratamentos térmicos de metais, galvanoplastia, pintura,
circuitos impressos e atividades afins. A partir de sua fundacdo, a
ABTS sempre contou com o apoio do SINDISUPER - Sindicato da
Indudstria de Protecdo, Tratamento e Transformacdo de Superficies do
Estado de Sao Paulo.

ASSOCIAGAO BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Rua Machado Bittencourt, 361 - 2° andar
conj.201 - 04044-001 - Sao Paulo - SP
tel.: 11 5574.8333 | fax: 11 5084.7890
www.abts.org.br | abts@abts.org.br
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Em 2011 a Votorantim Metais comemora 30 anos do negécio niquel. Ao longo dessas trés décadas a empresa cresceu junto com seus clientes,
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NOTICIAS DA Absts

Ja comecou o0 9° campeonato de
futebol-society “Manfredo Kostmann”

Aﬂ-s 92 Campeonato de Futehol Society
4 e "NManfredo Kostmann”

COOKSON ' CROMAZINCO | DILETA | ITAMARATI | METALLOYS | QUIMIDREAM
RESIMAPI | SURTEC | VOTORANTIM METAIS NIQUEL | VOTORANTIM METAIS ZINCO

eve inicio, em 30 de julho
ultimo, a 9° edicdo do
campeonato de futebol-

society promovido pela ABTS,

e que tem o nome do saudoso
Manfredo Kostmann.

A disputa entre representantes das
empresas que integram o setor ja
se tornou uma tradicdo entre os
eventos da ABTS, reunindo atletas
realmente especiais.

Na tabela estdo os resultados da

primeira fase do campeonato. H

30/07/2011
09h30 RESIMAPI 6 x SURTEC A 1
10h30 CROMAZINCO 0 x B VM NIQUEL A 2
11h30 VM ZINCO 3 x I QUIMIDREAM B 3
12h30 METALLOYS 3 x B DILETA B 4
27/08/2011
09h30 QUIMIDREAM 4 x BB METALLOYS B 5
10h30 DILETA 4 x BE ITAMARATI B 6
11h30 SURTEC 5 x P CROMAZINCO A 7
12h30 VM NIQUEL 9 W 0 COOKSON A 8

Usway |

s ey = LY = e ——— e

Resimapi e SurTec abriram o 9° campeonato de futebol-society
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NOTICIAS DA Absts

Feijoada comemora o dia do profissional do setor

ABTS realizou, no dia 6

de agosto ultimo, no res-

taurante Sao Judas Ta-
deu, em Sdo Bernardo do Campo,
SP, a sua tradicional feijoada em
comemoracdo ao dia do profissio-
nal de tratamentos de superficie.
O evento - patrocinado pela Umi-
core, Itamarati, Electrochemical,
SurTec, Dileta, Anion MacDermid,
Santerm, Votoratim Metais, Zir-
max, Cookson Electronics, Sindi-
super, Metalcoat, Tecnovolt, Resi-
mapi, Coventya, Atotech, Ricalv e
Zincagem Martins - também serviu

de palco para a comemorag¢do do

43° aniversario de funda¢do da
ABTS.

Wilma, presidente da ABTS,
incentivou os jovens a também
fazerem parte da Associacdo

10 | Tratamento de Superficie 168

Um local confortavel e ja conhecido de todos acolheu os participantes

de mais este evento

Em seu discurso na ocasidao, Wilma
Ayako Taira do Santos, presiden-
te da ABTS, enfatizou, primeira-
mente, a importancia da presenca
de todos para, em seguida, agra-
decer aos patrocinadores.
“Saudacbes, também, as empre-
sas participantes do Campeona-
to de Futebol-Society Manfredo
Kostman, que teve inicio no dia
30 de julho: Cookson Electronics,
Dileta, Itamarati Metal-Quimica,
Metalloys & Chemicals, Niquela-
¢do Cromazinco, Quimidream,
Resimap, SurTec, Votorantim Me-
tais Niquel e Votorantim Metais
Zinco”, destacou ela.

Wilma continuou seu discurso lem-
brando do aniversario de funda-
¢do da ABTS. “Hoje comemoramos
43 anos da fundacdo da ABTS -
Associacdo Brasileira de Tecnolo-
gia Galvanica, que em funcdo da
abrangéncia do setor mudou o seu
nome para a ABTS - Associacdo
Brasileira de Tratamentos de Su-
perficie. E para homenagear todos
aqueles que participaram da his-
toria da ABTS, quero mostrar aqui
nosso site” - veja matéria sobre o
site nesta edicao.

Wilma também pautou todas as
novas conquistas da Associacao,

“mas reverenciando os ex-diretores
e todos aqueles que ajudaram a
fazer a histéria da ABTS, tdo rica
e tao cheia de grandes conquis-
tas, pois se vocés, ex-diretores, ndo
o fizessem, ndo teriamos tanto
o que mostrar. Por outro lado,
quero pedir a todos - diretores,
gerentes, pais, que olhemos para
o jovem - aquele que vai dar con-
tinuidade - vamos prepara-los para
que no futuro estejam aqui dan-
do continuidade ao que estamos
plantando. Portanto, esta aberta a
campanha de incentivo ao jovem
a estar conosco. Jovens - recado
a vocés - ndo sei como fazer, mas
quero vocés conosco, auxiliando
a fazer a modernizacdo da ABTS.
Como? Twiter, facebook, linked-in
- por favor, nos ajudem a inserir a
ABTS no mundo jovem. Sdo tantas
inovacdes e contamos com vocés.”
Ao final, a presidente conclamou
todos os presentes a cortarem o
bolo que “representa mais um ano
de lutas, vitérias que cada um
de vocés construiu e o inicio de
grandes desafios futuros....porque
este é o ‘nosso dia’, o dia do Pro-
fissional de Tratamentos de Super-
ficie”.

Wady Millen Jr., diretor social da
ABTS, também discursou na oca-
sido. Ele agradeceu aos patroci-
nadores, ao grupo de chorinho
“Choro em Linha de Passe”, que
também abrilhantou o evento, a
banda responsavel pela animagdo
do evento, a Banda Metrhopolis, e
a direcao do restaurante Sao Judas
Tadeu. Além disso, passou informa-
¢oes sobre o campeonato de danca
e o sorteio que fechou o evento.



Millen Jr., diretor social da
ABTS, também fez uma série de
agradecimentos

De fato, um componente que ja se
tornou tradi¢do nestes eventos da
ABTS é o campeonato de danca.
Desta vez, foram 17 casais, com
representantes da Ricaly, Umicore,
Santerm, Metal Coat, ABTS, Itama-
rati, Electrhochemical, Resimapi,
Electrocell e Zincagem Martins.

Em terceiro lugar ficaram Sandro e
Sandra, da Santerm, e, em segun-
do, Luciana e Ricardo, da Ricalv.
Eles ganharam ingressos para o
Show da Paula Fernandes.

Em primeiro lugar ficaram Valéria
e Paulo, da Electrochemical, que
ganharam ingressos para o Show
da Claudia Leite.

E mais: como ja dito, também
houve o sorteio de prémios valio-
sos. Roseli Cristina Pereira Dias,
esposa de Marcelo Dias, gerente
de producdo da Zincagem Mar-
tins, ganhou uma TV LCD de 32
polegadas. J& Rodnei Martins, da
Ricalv, ganhou uma TV LCD de 26
polegadas.

As criancas presentes também
receberam aten¢do especial: além
do acesso a brinquedos eletroni-
cos, palhacos promoveram diversas
atividades de entretenimento. E
um cartunista foi o responsavel por
colocar no papel os rostos felizes
dos participantes.

Antes do almoco foi servido um coquetel.

O clima de congracamento comecava neste momento

Até as criancas nao foram esquecidas neste

evento que integra varias geracoes

A diretoria da ABTS e todos os presentes

participaram do “Parabéns a vocé”

Tratamento de Superficie 168 | 11
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O concurso de dancas jd é uma tradicao das feijoadas Os trés casais ganhadores do concurso de danca tiveram de
comemorativas da ABTS mostrar muito talento

Roseli, cujo marido atua na Zincagem Martins, e seu prémio: Martins, da Ricalv, e seu cobicado prémio conquistado no
uma TV LCD de 32 polegadas sorteio: uma TV LCD de 26 polegadas

A expressao de felicidade dos participantes foi eternizada Wilma, presidente, e Milene Cardoso, secretdria da ABTS,
através de caricaturas também foram homenageadas ll

k24 DIA DO PROFISSIONAL DE 3]

f%=4 TRATAMENTOS DE SUPERFICIE 4

PATROCINIO:

UMICORE | ITAMARATI | ELECTROCHEMICAL | SURTEC | DILETA | ANION MACDERMID
SANTERM | VOTORANTIM METAIS | ZIRMAX | COOKSON ELECTRONICS | SINDISUPER

ASSOCIACAD BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

METALCOAT | TECNOVOLT | RESIMAPI | COVENTYA | ATOTECH | RICALV | ZINCAGEM MARTINS

12 | Tratamento de Superficie 168



UNIDADE SUL

Caxias do Sul - RS
Telefone: (564) 2101.3800
coventya.rs@coventya.com.br

UNIDADE SUDESTE
Sao Paulo - SP

Telefone: (11) 4055.6600
coventya@coventya.com.br

UNIDADE INTERIOR
Sumarée - SP

Telefone: (19) 3922.8423
coventya.spi@coventya.com.bor

www.coventya.com.br

Aniincin Intalacnes indd 1

\‘I

7N\
COVENTYA

FUTURAS INSTALACOES
da COVENTYA Quimica LL.tda.

Ill*lllllll =
R g RS
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Em breve a COVENTYA Quimica Ltda apresentara suas
novas instalacées em Caxias do Sul.

A nova planta esta situada em uma area de 15.000m?2 e conta com:

Amplos e modernos laboratérios para analise, pesquisa e desenvolvimento;
Grande area para produgéo e estoque com aumento da produtividade;
Area especifica reservada para producao de inflamaveis;

Moderno sistema de tratamento de efluentes com ciclo fechado;

Infra-estrutura adequada para melhor atender nossos clientes e colaboradores.

Beyond the Surface Immmm

2408 11 14:17:30



NOTICIAS DA Absts

Associacao remodela o seu site

ara melhor atender aos

seus associados, e também

mostrar as suas atividades
em prol dos profissionais e das em-
presas do setor, a ABTS remodelou
o seu site - www.abts.org.br.
Quem comenta é a presidente da
entidade, Wilma Ayako Taira do
Santos. “Uma das inovacdes foi a
inclusdo da nossa biblioteca virtual,
onde digitalizamos mais de 14.000
paginas de todas as publicacbes da
ABTS, sendo que as primeiras sdo
anteriores a existéncia da ABTS”,
relata, reportando-se a ABTG - As-
sociacdo Brasileira de Tecnologia
Galvanica, que antecedeu a atual
Associacdo. Aqui é possivel con-
sultar publicagdes como Superficie
Metdlica - edicdes de 1964; In-
formativo ABTG, edi¢des de 1968;
Noticidario da Galvanoplastia, edi-
¢oes a partir de 1972; Protecdo Su-
perficial, edi¢des a partir de 1974; e
Tratamento de Superficie, edi¢des
a partir de 1982.
“Queremos ressaltar aos nossos
patrocinadores e anunciadores da
revista Tratamento de Superficie
da ABTS que seus nomes estardo
evidenciados pela histéria da ABTS,
com acesso irrestrito, e continua-
remos fazendo todo o esforco
para continuar divulgando os seus
nomes. Pois acreditamos que, jun-

tos, somos mais fortes”, diz Wilma.
Outro destaque do site ressalta-
do por ela é o auditério virtual,
onde, desde 2004, todas as pales-
tras foram digitalizadas. “Agora
disponibilizamos para o internauta
as palestras e o material apresen-
tado em PowerPoint. Mais uma
vez quero lembrar aos patroci-
nadores e empresas que fizeram
suas apresenta¢bes na ABTS que
este é mais um valor intangivel
gue agregamos aos NOSSOS Servicos
de promoc¢do de seus produtos e
empresa”, ressalta a presidente,
complementando: “vale lembrar,
também, que a diretoria aprovou
como recurso de modernizacdo a
possibilidade de a empresa fazer
5 minutos de apresentacdo insti-
tucional, de forma que a palestra

continua técnica, mas a empresa
terd mais visibilidade junto as pes-
soas que a assistirem”.

O site ainda integra as noticias do
EBRATS, onde mais uma vez sua
empresa estara em evidéncia, com
depoimentos, fotos, etc.

Outros detaques do novo site in-
cluem: associe-se; agenda, com
os eventos promovidos pela enti-
dade; relacdo de associados patro-
cinadores; servigos, que incluem as
atividades culturais da ABTS, além
da bolsa de estudo, informacdes
sobre congressos, feiras, semindari-
os e encontros, classificados, com
énfase nas ofertas de vagas de
empregos, cursos da ABTS e cursos
in-company; hospedagem para cur-
sos; locacdo de espaco; e os links.

Eventos da ABTS promovem e reciclam o conhecimento

ano esta acabando, mas

os profissionais do setor

ainda tém tempo de ad-
quirir conhecimento e se reciclar
através dos eventos da ABTS. Veja
a seguir a programacao de even-
tos.
Lembre-se: estes sdo os ultimos
eventos culturais do ano.

14 | Tratamento de Superficie 168

7 A 11 DE NOVEMBRO
123° Curso de Tratamentos de Superficie - Sede da ABTS - SP

23 E 24 DE NOVEMBRO
Curso Modular - Preparacdo e Pintura de Superficies - Caxias do Sul - RS

23 A 25 DE NOVEMBRO
Workshop - Preparacéo e Pintura de Superficie - Caxias do Sul - RS

Mais informagoes pelo telefone: 11 5085.5830 H



EXPERIENCIA E TECNOLOGIA SAO NOSSA FONTE DE ENERGIA

" Pprensa cabo plastico

2 Pino de ligacdo inteirico sem emendas (zona fria)

3 Caixa de ligaggo plastica exclusiva “SMS”

4 Oxido de Magnésio Alta Temperatura (classe A)

%5 Tubo interno em aco inoxidavel AISI 304L - parede 0,70 mm
Resisténcias “SBP-PTFE” % Filamento Resistivo Ni-Cr80/20 (classe A) Procedéncia Certificada

Por dentro da tecnologia 7 Revestimento PTFE 1,2 mm de parede (classe A) Procedéncia Certificada

Maior zona aquecida

(compr. desenvolvido) ——>
Menor densidade superficial

Maior durabilidade

]
”

Diversas opcoes e formatos \

e Fabricadasem @ 9, 11, 14 e 17 mm

» Em aco inoxidavel AISI 304, 316 e Incoloy 800
e Em | humbo puro, antiménio e estanho

» Revestimento em PTFE @ 11,3 e 13,3 mm

e Tubo de Titanio @ 11 mm

o Encapsulada metalica, vidro neutro e Titanio

o Altura de 400 a 2200 mm

» Monofasicas ou trifasicas

» Nacionalizacao de pegcas especiais

Sistema de atendimento eficaz

» Calculos de poténcia
e Estudo de aplicagdes
» Solugdes combinando custo x beneficio

t Produtos de altissima confiabilidade J
Tel./Fax: 11 2211.1088 | 2911.9427 | 4648.8533

vendas@smsresistencias.com.br SMS Resisténcias Elétricas
www.smsresistencias.com.br

COMBATENDO E VENCENDO
0 CANCER INFANTIL

z FUNDACAO 2
ABRINQ
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NOTICIAS DA Absts

Entidade representada também

no Férum ABRAFATI

ntonio Carlos de Oliveira
Sobrinho, diretor cultural

a ABTS e coordenador

do curso “Processos Industriais de
Pintura”, representou a ABTS no
6° Forum ABRAFATI da IndUstria de
Tintas, realizado no ultimo dia 25
de agosto ultimo em Sao Paulo, SP.
ABRAFATI
Brasileira dos

Organizado  pela
- Associacao
Fabricantes de Tintas, o evento
contou com a presenca de cerca
de 250 empresarios, executivos
e liderancas da cadeia de tintas

e debateu a situacdo atual e as
perspectivas da cadeia de tintas,
contando com uma importante
inovacdo: a pesquisa interativa
dataFATI, que permitiu conhecer,
em tempo real, as opinides dos
participantes em relacdo a temas
como o crescimento do PIB, o
desempenho do setor em 2011 e
2012, os fatores que atrapalham
e os que estimulam a cadeia de
tintas, as expectativas em relagdo
a disponibilidade e aos custos de
matérias-primas. ll

Presidente da ABTS participa do

i realizada, no dia 18

de julho ultimo, na Sala

Sdo Paulo, em Sdo Paulo,
SP, a abertura da 662 edi¢do do
Congresso da ABM - Associacao
Brasileira de Metalurgia, Materiais
e Mineracao.
Na ocasido, entre varios pronuncia-
mentos, foi lancada a proposta de
reflexdo sobre a capacidade de o
Brasil gerar sua propria tecnologia,
suficiente para sustentar a com-
petitividade brasileira no cenario

congresso da ABM

internacional. O evento reuniu 782
profissionais e mostrou que busca
esta capacitacdo através do incen-
tivo da industria, da universidade e
dos profissionais.

A ABTS, representada por sua
presidente, Wilma Ayako Taira dos
Santos, prestigiou este importante
encontro, buscando, através do
benchmarking, aprimorar o 14°
EBRATS, que acontecera em abril
de 2012. "Nosso maior desafio é
conseguir agregar a industria e

seus profissionais da universidade
e os seus estudantes. Para que
isto ocorra, estamos convidando
para compor a comissao técnica
do EBRATS 2012 um mix de impor-
tantes profissionais da industria
e renomados académicos, e espe-
ramos nos espelhar em eventos
como este da ABM para fazer um
congresso cada vez melhor”, conta
Wilma. H

Wilma também no lancamento da
Chery Automobile do Brasil

Chery Automobile lancou,

no dia 19 de julho ultimo

m Jacarei, interior de SP,
a pedra fundamental de sua pri-
meira fabrica de carros no Brasil.
Esta sera a 1% unidade chinesa
a produzir automoéveis fora da
China, ja que, atualmente, as 12
fabricas fora do territério chinés
somente montam os veiculos.

16 | Tratamento de Superficie 168

A ABTS também esteve represen-
tada no lancamento, na pessoa da
presidente Wilma Ayako Taira dos
Santos. Em contato com o Chair-
man Yin Tongyao, ela entregou um
exemplar da revista Tratamento de
Superficie e colocou a ABTS a dis-
posicdo para a empresa ter contato
com a cadeia produtiva de trata-
mentos de superficie no Brasil.

A construcdao comeca em agosto,
com previsdo de iniciar as opera-
¢des em 2013. O evento contou
com a participacdo do Governador
de S3o Paulo, Geraldo Alkimin,
do Prefeito de Jacarei, Hamilton
Mota, e de varias outras personali-
dades do Brasil e da China. l
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The world of noble um iCO re

and functional surfaces Electroplating

Umicore - Galvanotécnica

« Competéncia em metais preciosos - Camadas eletrodepositadas sdao partes essenciais
Tradicdo e Futuro de produtos inovadores: a galvanoplastia estd
. Continuidade é o nosso forte - presente em muitas esferas da vida. A alteracao
inovacao é a nossa demanda técnica ou decorativa de superficies € 0 nosso

negocio. Os resultados sao computadores mais
rapidos, telefones menores, carros seguros, pecas
decorativas e joalheria artistica.

+ Criando conhecimento,
formando parcerias -
Nosso caminho para o sucesso

+ Local e mundialmente Giga, nano, ultra...
os lemas do nosso dia a dia.

Ideias

Pesquisa

Clientes

Desenvolvimento

Testes

Umicore Brasil Ltda.
Rua Barao do Rio Branco, 368
07042-010 - Guarulhos - SP - Brasil

www.umicore.com.br
tel.: 55 11 2421.1213 - fax. 55 11 2421.7930 Www.umicore.com



NOTICIAS DA Absts

Diversos eventos ocorrerao ao redor do mundo
até o final do ano

e 29 DE OUTUBRO A 2 DE NOVEMBRO
XXIV INTERNATIONAL CONGRESS OF THE ELECTROPLATING
INDUSTRY - MEXICO
Melia Azul Ixtapa Hotel

presentamos a seguir al-
guns dos eventos relati-
vos ao setor que serdo
realizados, ainda no decorrer de
2011, ao redor do mundo. Em Ixtapa Zihuatanejo, Guerrero - México

varios deles, os associados poderdo
e 14 A 18 DE NOVEMBRO

EUROSURFAS - EXPOSICAO INTERNACIONAL DE PINTURA E
TRATAMENTO DE SUPERFICIES - BARCELONA

Caso as empresas ASSOCIADAS DA ABTS desejarem participar, deverdo
encaminhar mensagem para Milene Cardoso (milene.cardoso@abts.org.br)
confirmando o seu interesse. O grupo que participarda da EUROSURFAS e
também da SF CHINA ja esta programando o roteiro de viagens com a Tristar

contar com o apoio da ABTS. H

CONGRESO INTERNACIONAL

INDUSTRIA DE GALVANOPLASTIA
Hotel Melid Azul Ixtapa, Oct.28-MNow.02, 2011
Ixtapa Zihuatanejo, Guerrero

Turismo, parceira da ABTS que tem o compromisso de oferecer facilidades
e montagem de grupos para maior aproveitamento da participa¢do nos
eventos. Dependendo do interesse serd possivel o agendamento de visitas

¢ EUROSURFAS

Salon imemacional de la Pintura
v &l Tratamigntn de Superficies

técnicas dos viajantes brasileiros.

e 23 A 25 DE NOVEMBRO
SF CHINA - SHANGHAI

Os interessados em participar das delegacées a serem formadas poderao
entrar em contato com a Sra. Sandra Abe, gerente de contas da TRISTAR
Turismo, parceira da ABTS na organizacdo e na montagem de grupos,

oferecendo os seus servicos para a montagem de pacotes de viagens,
obtencao de vistos de viagens, unindo as oportunidades de negécios e lazer.
Tel.: 55 11 3016.1411 - Cel.: 55 11 9616.2551

NAO FIQUE DE FORA - PROGRAME JA A SUA VIAGEM!

18 | Tratamento de Superficie 168

Mais informacgoes na ABTS pelo telefone 11 5574 8333

TRISTAR Viagens e Turismo Ltda.
Telefone 11 3016 1411
Sandra@tristarturismo.com.br

Nota de falecimento

omunicamos com grande pesar o

falecimento de Ernani Andrade

Fonseca, primeiro presidente da,
entdo, ABTG - Associacdo Brasileira de Tec-
nologia Galvanica, ocorrido no dia 26 de
agosto ultimo.
Ernani deixa muitas saudades entre familia-
res, amigos e seus colegas de profissédo e o
exemplo de uma vida dedicada ao trabalho

e interesse na integra¢do dos profissionais
do setor, sendo um dos fundadores da
ABTG, em 2 de agosto de 1968. O grupo
de profissionais fundadores da entidade
era formado, além do Ernani, por Ludwig
Rudolf Spier, Célio Hugenneyer, Adolphe
Braunstein, Marcelo Gastén Zapata Jarg,
Hong Wa Mo, Mozes Manfredo Kostman,
Ruth G.F. Mueller e Wolfgang Mueller.



Aq°"W0>°3e0d|e}3d W MMM

._o_.EOU.HmOu_meE©mE.mmUCO> LQ.EOU.HmOU_mumrc@mHmm_ucw> LQ.EOu.umOu_meE©mmﬁcm>
0679°T9EE LE 7|9} 6€8L°SLTE VS "X} - 6¥8LSLTE 1S 19 9908'9€6€ 61 '[9}
DI | wabejuod Sy | |ns op seixed ds | eqmerepu

\,muu._ S02IWING s0INPoId @’ \\\A«Ua._ $021WING sonpo.d @’ “BPJ7 SOIWING SOINPOId @ T
4vV0D TvViIn 4V0D 1v1i3IN A4V0D IvViIn

L P
Fl hl

if.I.L.r”.uI\.\r % E___.—‘_-w.-nw_w%» \‘b;o_o_:g_bm_n_
(ereud o |nze) Oz 1 [1] 04D [LIBN eDURIQ 0BSOLI0D WSS Seloy 0T |
(0191d) ZIN ¥eIg [RIDN (0194d) |1 2e|g [ISIN
JINITVAIYL ILNVZILYWOY)D JINITVAIYL 0134d JINVZILYWOU)
[anbiyN oduiz 01434 0dUI7

ZIN 1VODNIZ Z1 1VODNIZ

selopejuow wa sopehojowoy s0ssar0ig

SYODIT OJNIZ

OVv3N10S Zvdl 3ND VINWRIOS V °

"P31 sod1wind soinpo.d

1VvVO0D 1v.iL3IN




SUA PARTICIPAGAO E A MAIS IMPORTANTE.

ratamentos de Superficie
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®- estande reservado

As empresas abaixo ja garantiram seu espaco
no EBRATS 2012. Falta a sua.

ABC EQUIPAMENTOS DELTA HOUGHTON REALUM

ADELCO DILETA ICZ RESIMAPI

ALPHA GALVANO DOERKEN IPT REVISTA PARAFUSOS
ALVASI DRELM SECURITY ITAMARATI REVISTA QUIMICA E DERIVADOS
AMZ EMBRASER KLINTEX ROSLER

ANION MACDERMID EQUIPLATING LABRITS SAITA

ANVER ERZINGER LAMIEX SANTERM

AROTEC ETATRON MAGNI SIGA

ASMEGA EUROGALVANO MAP SUPERSMART
ATOTECH GALTRANS METAL COAT SURTEC

B8 COMUNICA(;/T\O GALVANOPLASTIA SAPUCAIA METALLOYS TECNOAVANCE
CASTILHO GENERAL INVERTER NAS-TITANIO TECNOIMPIANTI
CETEC GOEMA NIQUELFER TECNOREVEST
CHEMETALL GPTOOLS 0obC TETRALON

CITRA HENKEL PROGALVANO UMICORE
COOKSON/ENTHONE HI-TEC QUIMIDREAM VOTORANTIM
COVENTYA HOLIVERBRASS RC MARIANO WG
Publico

Diretores, compradores, profissionais com atuagao no setor de tratamento de superficie, como: engenheiros, quimicos,
técnicos e laboratoristas; fornecedores e formuladores de produtos quimicos; fabricantes e fornecedores de processos e
equipamentos diversos, inclusive para controle e ensaio de tratamento e recuperacéo de efluentes; usuarios de produtos
beneficiados e revestidos; empresas de transporte e armazenagem de produtos perigosos.

Marketing: Realizagdo: Organizacao:

g comunicagto

Guazzelli Eventos

Tel: 11 3641 0072 OE TRATAMENTOS OF SUPERFICE Tel: 11 3885 9600 Sua participagdo 6
a mais importante!
www.ebrats.org.br

Associacdo Brasileira de Tratamentos de Superficie
Rua Machado Bittencourt, 361 2° and. cj. 201 04044-001 Sao Paulo/SP - Tel: 11 5574 8333
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CHAMADA DE
TRABALHO

APRESENTE 0 SEU
TRABALHO NO 14° EBRATS
E GANHE EXPRESSAQ NO SETOR

A ABTS - ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE
TRATAMENTOS DE SUPERFiCIE CONVIDA
TODOS 0S INTERESSADOS PARA QUE APRESENTEM
UM OU MAIS TRABALHOS TECNICOS OU CIENTIFICOS

e

NOSSO PRINCIPAL OBJETIVO SERI:\ EXPOR 0 SEU TRABALHO A0S MILHARES DE TECNICOS
E EMPRESARIOS QUE VISITARAO 0 EVENTO.

ATE 5 DE OUTUBRO DE 2011

0 RESPO'NS/:\VEL POR CADA TRABALHO DEVERA CONFIRMAR SEU INTERESSE
ATRAVES DA FICHA DE INSCRIGAO DISPONIVEL NO SITE www.ebrats.org.br

Coordenadora da Comissao Académica - Isolda Costa
Coordenador da Comissao Técnica - Antonio Carlos de Oliveira Sobrinho
Coordenador Geral do EBRATS - Douglas Fortunato de Souza
Presidente, ABTS - Wilma Ayako T. dos Santos

PARA EXPOSIGAO EM FORMA DE POSTER NO EBRATS 2012.

criagaot.

| | shift

- v F4 L e) F5 T F& 9 | F10 Fl il a
1 -1 ¢« $ % A & * (O N - +
: 2 -3 4 5 6 ¢ 7 8 s 99 0, -= = delete
HEAEF AR IR Il ofl ° : : ;
- 4 5 & »
!
: " enter
A H i 3 K 2 14 3 P 4 return
i e | 1| =31 3 |
£ X c ; il shift
|
ctrl . EBRQTS i 4 homa poge¥ end > '

Encontro e Exposicdo Brasileira de Tratamentos de Superficie

s 11, 12 E 13 DE ABRIL DE 2012
PAVILHAO AMARELO - EXPO CENTER NORTE - SAO PAULO - BRASIL

INTERFINISH LATINO-AMERICANO
= dFe -

p -
::'.1 1‘ ~N i A r~
Saiba mais em »
INTERNATIONAL UNION FOR SURFACE FINISHING sua participagﬁo é

www.ebrats.org.br

a mais importante!
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| Associacao Brasileira de Tratamentos delSuperficie |
Rua Machado'Bittenchrt, 361 2? and. cj. 201 04044-905
Sao Paulo/SP Tel: 11 5085-5832 / 5085-5830




EISENMANN

DRIVING SUCCESS THROUGH LEADING TECHNOLOGY

Planejando e construindo sistemas completos de
transportadores, sistemas de pintura, automacgao,

Resende

sistemas automotivos, meio-ambiente, organizacio - S—
Sao Paulo

e estruturas de plantas. A EISENMANN é referéncia e . caxias do Sul
preferéncia mundial.

Sistemas Automotivos

Tratamento de superficie
Sistemas de transportadores de carrocerias
Linhas de montagem final

Pintufa Industrial

Sistemas de pintura para metais
Sistemas de pintura plastica
Sistemas de pintura para madeira

~ & Processo e Tecnologia
ot s de Temperatura Elevada

A Sistemas de revestimento e pré-tratamento
— Tecnologias de alta temperatura
Tratamentos térmicos

|
-
I Sistemas de Movimentacio
~ EMS - Sistemas monotrilhos elétricos
~ Sistema monotrilho elétrico para piso

B = Sistemas transportadores periféricos

AR ! 1

Sistema BOT (Build Operate Transfer)
O grupo Eisenmann atualmente possui
diversos contratos BOT ao redor do mundo,
e, no Brasil 3 instalacdes neste modelo:

BOT - Resende / RJ

* Paint Shop completo para caminhdes MAN / Volkswagen

BOT - Caxias do Sul /RS
* Sistema E-coat e pintura p6 para o grupo Randon/Mastertech
« Sistema E-coat, pintura pé e pintura liquida

para o grupo Randon - Linha Frames

www.eisenmann.com

Eisenmann do Brasil Equipamentos Industriais Ltda
Av. Duquesa de Goias, 716 * Morumbi « Sao Paulo « SP + 05686-002 < 11 2161-1200




NOTICIAS DA Absts

Empresas dos mais diversos setores ja garantiram
sua participacao no EBRATS 2012

Empresas de praticamente todos os segmentos que integram
o setor de tratamentos de superficie estardo presentes no
EBRATS 2012. A seguir os depoimentos dos representantes
de algumas delas.

} “A Eurogalvano do Brasil sempre teve como cultura prestigiar eventos que disseminassem o
x . , . ~ T , .
ga); conhecimento técnico, saudando ndo somente o seu publico alvo, mas, também, interessados de

areas paralelas que buscam trazer informacdes para o seu campo de atuacdo. Entendemos que o
EUROGAL\-‘ANO DO BRASIL . . . , .
st EBRATS sempre atendeu com louvores as nossas expectativas almejadas, pois o seu publico seleto o
torna um encontro de referéncia internacional, dada a qualidade dos visitantes e expositores. Estaremos presentes pela
sexta oportunidade e esperamos mais uma vez consolidar a marca Eurogalvano e reforcar parcerias, agdes estas sempre
supridas em todas as edi¢des das quais participamos. Muitos negdcios estratégicos surgiram nos pos-feiras, tornando o

EBRATS muito importante no nosso planejamento comercial.”

Eduardo Vinicius Petry, analista comercial e de compras da Eurogalvano do Brasil Ltda., empresa especializada na projecao e
fabricacdo de projetos galvanicos pioneiros, sistemas de exaustio e periféricos, além de integradora de importantes empresas
européias de galvanoplastia

“No EBRATS 2012 teremos uma concentracdo de clientes e possiveis clientes e, em um curto espa¢o de
tempo, faremos inUmeros contatos comerciais. A AMZ Retificadores foi fundada em outubro de 2.000, e
desde o EBRATS de 2003 temos participado do evento, como expositor e, inclusive, como co-produtores
de trabalho técnico. Sempre tivemos 6timos contatos comerciais que culminaram em vendas de equipa-

mentos, para pequenas, médias e grandes empresas prestadoras de servicos ou fabricantes com linhas préprias, nos mais
diversos ramos da indUstria. Assim, esperamos, para a edicdo de 2012, um 6timo numero de contatos comerciais, em
quantidade e qualidade, alavancando vendas fundamentais para os préximos anos.

Jonas G. Zazulla, gerente geral da AMZ Industria e Comércio Ltda., detentora da tecnologia de construcio SMPS (eletronicos
de alta frequéncia) de retificadores com saida pulsante de onda quadrada, com tecnologia e capital 100 % nacionais

w “A ltamarati Metal Quimica participa deste evento desde o ano subsequente a sua fundacdo, 3° EBRAT'S,
\fd% realizado em 1983 no Centro Empresarial de Sdo Paulo. O Encontro foi crescendo e ampliando o seu
principal objetivo, que foi de consolidar-se como um dos principais eventos mundiais do nosso setor,
reunindo profissionais de todas as partes do mundo, onde informacdo, parcerias e, principalmente, o
fortalecimento e a consolida¢do dos segmentos relacionados ao tratamento de superficie sdo fixados. O

retorno na participacdo de um evento desta magnitude, seja em relacdo ao reconhecimento da marca Itamarati, como
uma empresa idénea, sempre voltada para o desenvolvimento de processos e tecnologia que respeitam o meio
ambiente e as pessoas, seja na conquista de novos clientes, consolidacdo de parcerias e novos negdcios, é sempre
imediato.”

Douglas Fortunato de Souza, diretor técnico-comercial da Itamarati Metal Quimica, que oferece toda a linha de processos
para pré-tratamento, eletrodeposicdo de metais, cromacao de pldsticos, passivadores, selantes, fosfatizantes, etc.

Espaco reservado para o 20

(i |N|s‘“

depoimento da sua empresa EiSS RS

-
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INDUSTRIA DE RETIFICADORES € ACESSORIOS
PARA GALVANOPLASTIA LTDA.

Tecnologia para todos os tratamentos galvanicos

De 1 A + 50000 A
De1Vad00V
220V/380V/440V
50/60 hz monofasico e trifasico

* MODELOS ESPECIAIS SOB ENCOMENDA

RETIFICADOR | I_l |_

RETIFICADOR ELETRONICO ALTA FREQUENCIA e
HEXAFASE + Baixo consumo de energia

+ Linear ou pulsante - Melhor eletrodeposicao

+Inversor de polaridade estatico eletrénico - Menor tempo de ciclo de trabalho

« Filtro LC para cromo (baixo ripple) E - Onda quadrada pulsante regulavel

+ Reator interfasico em fregliéncia e duty ciclo

+ Programador de rampa para cromo s | - Riple 1% a qualquer valor

- Programador de oxidacao dura. ET 44 de tensao e corrente

- Comunicacao para CLP: - B + Programa eletropulsado para Cromo
analogica, ModBus, Ethernet, Profibus. . « Comunicacao standard para CLP:

-
& i analdgica, ModBus, Ethernet, Profibus.

DOSADORA AUTOMATICA E CONTADOR DE AMPER

- Colegavel a qualquer retificador

- De um a quatro contador e bomba no mesmo gabinete
- Alimentacao 220V 50/60 HZ

+ De 1 a 4 contador independente

+De 1 a 4 saida para comando de bomba dosadora

> #J
discopara © - cartucho plisetado
zincatura e ) jumbo lavavel
-

&

=

i ; * Tampa
= Rebaltavel

é H olisorb para

cartucho = desengraxe
3 ! * Camara Filtro
* Versao com Monobloco PP
tanque para T max 70°
carvao ativo @ 3Bar

* Bomba de trascionamento
magnético pode girar a seco

(série EVT)

* Bomba a selo mecanica
* Portata da 3 a 50 m*/h

SERIE INTERCAMBIAVEL

visite nosso site: www.holiverbrass.com.br

HOLIVERBRASS Indistria de Retificadores e Acessdrios para Galvanoplastia LTDA Rodovia RS 239, n® 217, Bairro Amaral Ribeiro

Sapiranga/RS - Brasil - CEP 93800-000 = Fones: (51) 3599 1060 3599 1057 = holivebrass@holiverbrass.com.br




PROGRAMA CULTURAL DA Abls

Calendario de Eventos Aﬁ

PROGRAMACAO 2011

LOCAL E MES DATA EVENTOS

SETEMBRO

ABTS - SP 13a 15 11° CURSO DE PROCESSO INDUSTRIAL DE PINTURA

ABTS - SP 27 Palestra Técnica

OUTUBRO

GOLDEN BALL 1 Final do 9¢ Capeonato de Futebol-Society

ABTS - SP 20 8° CURSO DE CALCULO DE CUSTOS EM TRATAMENTOS DE SUPERFICIE
ABTS - SP 25 Palestra Técnica

NOVEMBRO

ABTS - SP 7 a1 123° CURSO DE TRATAMENTO DE SUPERFICIE

BARCELONA 14 a 18 EUROSURFAS 2011

CAXIAS DO SUL 23 e 24 CURSO MODULAR - PREPARACAO E PINTURA DE SUPERFICIES
CAXIAS DO SUL 23 a 25 Workshop - Preparacao e pintura de superficies

ABTS - SP 29 Palestra Técnica

Obs.: Eventos Sociais e Esportivos, Cursos Regionais e In-company sdo programados e confirmados no decorrer do calenddrio.
Programacao sujeita a alteracao

Todos estdo convidados a assistirem a mais recente das palestras apresentadas, cuja gravacdo digitalizada estd
disponivel no website www.abts.org.br, em Biblioteca, “Assista as palestras da ABTS”. W
Mais informacoes pelo telefone: 11 5085.5830

Resisténcias Elétricas

1A
TRATAMEN 2 Sl
S OE SUpErricse

Q"*‘I ] DP\OQ'

www.santerm.com.br

11 4054.4243

RESISTENCIAS ELETRICAS

Av. Nossa Senhora das Gragas, 329 - 09980-000 - Diadema - SP Fax 11 4092.3944 santerm@terra.com.br



PROGRAMA CULTURAL DA Abts

Ozonizac¢ao no tratamento de aguas industriais é

A ABTS e o SINDISUPER

promoveram, nas insta-

lagbes da Associagdo em
Sao Paulo, SP, no dia 28 de junho
Gltimo, mais uma palestra dentro
do seu Programa Cultural previs-
to para 2011. Desta vez o tema
foi “Tecnologia de ozoniza¢do no
tratamento de aguas industriais”,
cuja apresentacdo esteve a cargo
de Samy Menasce, presidente da
Brasil Ozbénio. Apds a apresenta-
¢do, as empresas patrocinadoras
do evento - Aquarum, Redebras,
Ozonia e Technotherm - oferece-
ram um coquetel aos presentes.
Menasce comec¢ou a apresentacao
enfocando a responsabilidade das
industrias em relacdo ao meio am-
biente - como garantir a ndo con-
taminacao de efluente, a ndo gera-
¢do de gases odorosos e toxicos e
a sanitizacdo de alimentos — para,
em seguida, falar sobre a tecno-
logia oferecida por sua empresa,
considerando o ozénio como “o
mais potente germicida e o mais

potente oxidante, 100% natural”.

FQUIPAMENTOS E PRODUTOS PARA

tema de palestra

Menasce: o ozonio é o mais potente germicida e oxidante, 100 % natural

O presidente da Brasil Oz6nio tam-
bém mostrou as caracteristicas do
ozébnio como germicida e como
oxidante e enumerou o uso do
gas ozonio na industria de trata-
mento de superficies, abrangendo
efluentes gasosos e liquidos. Na
sequéncia, foram apresentados:
fases do processo em que o 0zonio
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pode ser aplicado, tratamento de
afluentes e de efluentes a base de
oz6nio e as aplicagdes, como em
pocgos artesianos, reuso de agua da
chuva, caixa d’agua, sanitizagdo de
superficies, tratamento de gases,
higienizacdo de ambientes e veicu-
los, piscinas e tratamento de agua
para alimentos. l

o ..__..J&y

ROSLER

VIBROACABAMENTO F JATEAMENTO s

"

finding a better way ... y

Tel.: 55 11 4612.3844 | www.rosler.com.br

0 resultado serd o seu diferencial.




PROGRAMA CULTURAL DA Abfs

Realizado em Campinas, SP, o 121° curso de
Tratamentos de Superficie

ABTS promoveu, em par-

ceria com o SINDISUPER

- Sindicato da Industria
de Protecdo, Tratamento e Trans-
formacgao de Superficies do Estado
de Sao Paulo, no periodo de 28
de junho a 1° de julho ultimo, no
Hotel Mercure, em Campinas, SP,
o 121° curso de Tratamentos de
Superficie, sob a coordenacdo de
Adolfo Reimberg, Delegado Re-
gional da Associagdo em Campinas,
e da Diretoria Cultural da ABTS.
O temario enfocou: anodiza-
¢do, cromatiza¢do e pintura em
aluminio; banhos para fins téc-
nicos; controle de processos; cor-
rosdo; cromacgdo de plasticos; de-
posicdo de metais preciosos; ele-
trodeposicdo de cobre e suas ligas,
de cromo, de niquel e de zinco e
suas ligas; equipamentos para gal-
vanoplastia; fosfatizacdo e nogdes

z
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Participantes do curso realizado em Campinas

de pintura; gerenciamento de ris- quimico e eletrolitico; revestimen-

cos em areas de galvanoplastia; tos organometalicos; e tratamen-

nocdes de quimica; pré-tratamento tos de efluentes. M

PARTICIPANTES DO 121° CURSO DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Francisco Moises da Luz
AUTONOMO

Antonio Inacio dos Santos,
Valdeci Jose de Oliveira
BRIGATTO INDUSTRIA DE
MOVEIS LTDA.
Eduardo da Silva Prado,
Emerson da Silva Portugal
CASA DA MOEDA DO BRASIL
Caroline Fagundes Tavares
CIRTECNICA IND.
ELETRONICA LTDA.
Eliana Pedroso Rodrigues
DURATEX S. A.

Camila de Andrade Vilhena Pinto
FUNDACAO CASIMIRO
MONTENEGRO FILHO
Luiz Renato Ferreira,
Rogério Rafael Salgado Junior,
Walter Martins Salgado
MAGNETI MARELLI COFAP CIA.
FABRICADORA DE PECAS
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Alessandro Maia Candido
SOPECAERO - SOBRAER PECAS
AERONAUTICAS LTDA.
Rafael Magioli Bernardo
TENNECO AUTOMOTIVE
BRASIL LTDA.
Fernando Crepaldi
UMICORE DO BRASIL LTDA.
Ana Lidia Frade Drumond
USINAS SIDERURGICAS DE
MINAS GERAIS S. A.
Benedito Carlos Cabral
VOLKSWAGEN DO BRASIL LTDA.

Alexandre Manfredi
MAXXI CROMO GALVANOPLASTIA

Anselmo Jorge Santos Lima
MERCEDES-BENZ
DO BRASIL LTDA.
Diego Leonardo Denny
METAL COAT IND. E COM. DE
PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
André Luiz Alves dos Santos,
Denis Rafael de Souza Lima,
Vinicius Merchan
NICKELPLATING TRAT. DE
SUPERFICIES LTDA.
Andrea Silva dos Santos,
Felipe de Jesus Santos
PEVAL PINTURAS
ELETROSTATICAS A PO

Vanessa de Oliveira Mesquita
REVEST HEDEL LTDA.
Valdemar Roberto Galvao

SINGER DO BRASIL IND.
E COM. LTDA.

ASSOCIAGAO BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE




CIANETO E PROBLEMA?
NOS TEMOS O REMEDIO.

eCOLOCOPPER

BANHOS DE COBRE STRIKE E LATAO SEM CIANETO.

eCOLOCOPPER COBRE * Para Zamak, aco inoxidavel e aluminio

* Rotativo e parado

doEL AN LATAO * Banhos flash de étimo brilho

* Processo estével de coloracdo constante

@ 1=CNO3EVENT

Avenida Real, 105 - 06429-200 - Aldeia da Serra - Barueri - SP - Brasil
Tel.: 5511 4192.2229 Fax: 55 11 4192.3757

www.tecnorevest.com.br vendas@tecnorevest.com.br



PROGRAMA CULTURAL DA Abfs

Na ABTS, o 122° Curso de
Tratamentos de Superficie

conteceu, no periodo no-

turno, de 4 a 20 de julho

ultimo, na sede da ABTS,
em Sao Paulo, SP. o 122° Curso
de Tratamentos de Superficie, que
incluiu visita técnica a Votorantim
Metais, com aula pratica.
O temadrio abrangeu temas como:
nocdes de quimica, fosfatizacdo
e nocdes de pintura, corrosao,
pré-tratamento mecanico, equipa-
mentos para tratamentos de su-
perficie, pré-tratamento quimico
e eletrolitico, eletrodeposicdo de
zinco e suas ligas e de cobre e
suas ligas, revestimentos de metais
para fins técnicos, revestimentos
organometalicos, eletrodeposicao
de niquel e de cromo decorativo,
circuitos impressos, deposicdo de
metais preciosos, gerenciamento
de riscos em areas de galvanoplas-
tia, tratamento de efluentes, ano-
dizacdo, cromatizagdo e pintura do
aluminio, cromac¢do de plasticos e
controle de processos. Hl

PARTICIPANTES DO 122° CURSO DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Adauto Carlos Barbosa
ANION QUIMICA INDUSTRIAL S. A.

Karina Neves Gaiot
DAIBASE COMERCIO INDUSTRIA LTDA.
Eduardo Claro Machado,
Vagner Ceola
EISENMANN DO BRASIL
EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA.

Antonio Carlos da Silva Ferreira
FLEXFORM INDUSTRIA
METALURGICA LTDA.

Marcos Vinicius Goes
GREEN IMPERIAL INDUSTRIA,
COMERCIO E EXP. BJUTERIAS LTDA.

Adriana dos Santos Araujo
ITAMARATI METAL QUIMICA LTDA.
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Marcio Cesar dos Santos Oliveira
MAGNI AMERICA DO SUL
IND. E COM. LTDA.

Manoel da Silva Gananca Neto
QUIRIOS PRODUTOS QUIMICOS S. A.

Fernando Vinicius Alves dos Santos
NAKAHARA, NAKABARA
E CIA. LTDA.

Aline Pioli da Silva
RESIL COMERCIAL
INDUSTRIAL LTDA.

Andre Luiz Guastella
MANUFATURA DE METAIS
MAGNET LTDA.

Eduardo Seiei Yamauchi
STEULER DO BRASIL LTDA.

Daniel Catanoce Fernandes Lopes,
Mateus Zachi
MAXI PLATING ELETRODEPOSICAO DE
METAIS LTDA.

Luis Enrique Morales Palomino
SURTEC DO BRASIL LTDA.

Anselmo Silva Machado
NIQUELAGAO CROMAZINCO LTDA.

Diego Rezende Sato,
Joao Severo Neto
TECNOREVEST PRODS.
QUIMICOS LTDA.

Daniel de Souza
OLGA S.A. INDUSTRIA E COMERCIO

Jairson da Silva Nepomuceno
ZINCAGEM E FOSFATIZACAO
MOGI LTDA.




PROGRAMA CULTURAL DA Abts

Palestra aponta tendéncias em
zinco e cromatizantes trivalentes

eff Grodecki, diretor técnico da

Metal Coat, foi o responsavel

pela apresentacdo da palestra
“Novas tendéncias em zinco, zinco
ligas e cromatizantes trivalentes”,
realizada no dia 30 de agosto ultimo
na sede da ABTS, em Sao Paulo, SP.
A apresentacdo, organizada pela As-
sociacdo e o SINDISUPER, abordou
desde as propriedades fundamen-
tais do zinco metal até os desafios
atuais em se melhorar a protecdo
geral contra a corrosdo do zinco
eletrodepositado sobre componen-
tes, sem mudar as suas propriedades
fundamentais ou aumentar os custos
envolvidos nesses acabamentos.
Foram feitas compara¢bes entre os
antigos cromatos hexavalentes, a
transicdo para os primeiros cromatos

D :

Da esquerda para a direita: Grodecki, da Metal Coat, Sérgio Camargo Filho, diretor comercial
da Metal Coat e Antonio Carlos Sobrinho, diretor cultural da ABTS

solucdo de suas propriedades negati-
vas com o desenvolvimento dos cro-
matos trivalentes de camada espessa,
de alta performance, alta resistén-
cia a corrosdo e tolerancia maior as
contaminagdes, com a consequente
reducdo de custos.

ficos comparativos de concentracéo,
temperatura, pH, tempo e contami-
nantes versus resisténcia ao Salt
Spray, tratando, ainda, da futura tec-
nologia dos cromatos e finalizando
com ampla descricdo dos processos
de zinco/niquel e todas as suas pro-

Grodecki também apresentou gra- priedades. H

trivalentes de alta performance e a

Em pré e poés tratamento
a Quimidream tem
a melhor solucdo

. Desengraxantes quimicos em geral s Decapantes dcidos inibidos s Refinadores para fosfato de zinco s Aditivos auxiliares s« Completa linha de
processos de fosfatizacdo para: pintura, aluminio, trefila, deformacdo a frio e oleamento s Processos nanoparticulados base zirconio para pintura
Cromatizantes, como base para pintura em superficies de aluminio e suas ligas a Passivadores isentos de cromo VI, como selagem para camadas fosfatizadas,
pré-pintura as Cobreadores quimicos s Oleos protetivos desaguadores ou nio s [ubrificantes s Lubrificantes base bissulfeto de molibdénio dispersivel
em Agua, para deformacoes mecdnicas & frio s Coagulantes de tinta (paint kill) s« Removedores de tintas ecologicos s Produtos para ETE, entre outros

~ N

Qreamv

Desde 1977

Produtos Quimicos Quimidream Ltda.
Av. Marco, 620 - Chacara Marco - 06419-000 - Barueri - SP
Vendas: 11 4161 3155 | Fax 11 4161 3272 | vendas@quimidream.com.br



PALAVRA DA BATTES

Por um Brasil mais inovador

| Paulo Skaf |

ivemosaeradainformacdo, doconhecimento

e, principalmente, da inovacdo. As marcas

mais admiradas da atualidade utilizam
e vendem inovacdo. E por meio de processos
inovadores que essas bem-sucedidas empresas
conseguem aumentar a eficiéncia, a produtividade
e, consequentemente, a competitividade. Inova¢dao
gera valor para o setor produtivo.

No mundo todo, muitas empresas e governos ja des-
pertaram para a questdo e investem boa parte de
seus recursos, financeiros e humanos, em pesquisa
e desenvolvimento (P&D). No Brasil, contudo, ainda
nao temos um ambiente favoravel que estimule a
inovacgdo por parte dos agentes do desenvolvimento,
que sdo as empresas, os trabalhadores e o poder
publico. Nos falta uma postura mais ousada e inova-
dora. E preciso criar urgentemente essa cultura no
Brasil.

Os nimeros comprovam o nosso atraso na area. De
acordo com o indice FIESP de Competitividade das
Nacdes, o gasto em P&D no Brasil subiu de 0,9% do
PIB em 1997 para aproximadamente 1,1% do PIB em
2008. Nos paises mais competiti-
vos, o gasto em P&D cresceu de
2,6% do PIB para 2,8 % no mesmo
periodo.

Temos, portanto, um modelo ul-
trapassado de gestdo da inovacao.
Nossas empresas, de modo geral,
tém dado pouca importancia a
questdo, quando ela deveria estar
no centro das atencdes. Sem uma
conjuntura que fomente a inova-
¢do nos setores produtivos, corre-
mos o risco de perder ainda mais
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competitividade, tanto no mercado doméstico, com
a invasdao dos importados, como no internacional,
onde boa parte dos atores econémicos esta mobiliza-
da em busca de mais eficiéncia por meio da inovagao.

Neste cendrio, devemos esperar que o Estado assuma
o compromisso de articular e perseguir um plano de
longo prazo, com metas, projetos e programas bem
estruturados, semelhantes aos de nossos principais
concorrentes. Esse esforco passa necessariamente
pelo estabelecimento de um ambiente juridico mais
estavel e por evitar que o trindbmio cambio-juros-
carga tributaria, além da burocracia, sejam restricdes
permanentes aos investimentos privados em inova-
¢do. Em 2008, por exemplo, o gasto em P&D da
industria brasileira foi de R$ 12,4 bilhdes. No mesmo
ano, o gasto apenas com spread bancario foi em tor-
no de R$ 60 bilhdes, valor quase cinco vezes superior.

Para reverter esse cenario, é preciso enfrentar o de-
safio institucional. Precisamos aprimorar e ampliar o
financiamento reembolsavel e ndo reembolsavel a
inovacao; reestruturar os incentivos fiscais a inovacao
tecnoldgica - permitindo a utilizacdo por empresas
de lucro presumido -; aumentar in-
vestimentos em Tecnologia Indus-
trial Basica (TIB); reforcar o suporte
a propriedade intelectual e, nao
menos importante, reconhecer efe-
tivamente a educag¢do como parte
primordial do Sistema Nacional de

Inovacdo. H

Paulo Skaf, 56 anos, é empresario e
presidente da Federacdo e do Centro
das Indtstrias do Estado de Sao Paulo

(Fiesp/Ciesp)
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ORIENTACAO TECNICA

Métodos nao-destrutivos
utilizados para medir
espessura de camada de
revestimentos

| Célia R. Tomachuk e Fernanda M. Queiroz |

As duas especialistas apresentam, nesta Orientacdo Técnica,

uma breve revisao dos métodos nao-destrutivos de medicao de

espessura de camada: inducao magnética, correntes parasitas e

fluorescéncia de raios X.

1. INTRODUCAO

aplicacdo e qualidade

de um revestimento

sdo determinadas por
caracteristicas como resisténcia a
corrosdo, porosidade, dureza, re-
sisténcia ao desgaste, aparéncia,
rugosidade, aderéncia, proprie-
dades magnéticas, condutividade
elétrica, tensdo interna, espessura
de camada, dentre outras. No que
se refere a espessura de camada,
em geral, a vida util de um revesti-
mento e sua qualidade aumentam
com o aumento desta caracteristi-
ca, tanto que esta medida é usada
como controle de qualidade e teste
de aceitacdo de materiais reves-
tidos. Assim, pode-se dizer que
espessura de camada de revesti-
mento é um parametro importante
e determinante para fabricantes e
usuarios.
Os métodos usualmente emprega-
dos na medida de espessura sdo
classificados como destrutivos
e nao-destrutivos. Os primeiros
inutilizam o material, ao passo
que esses Ultimos ndo requerem a
destruicdo do mesmo.
A opcdo pelo método mais
adequado depende da natureza

do substrato, necessidade de
utilizacdo da peca apds a medicao,
tipo de revestimento a ser medido,
geometria da peca, dentre outros
fatores.

Neste trabalho serd apresentada
uma breve revisdo dos métodos
ndo-destrutivos de medicdo de es-
pessura de camada, a saber: in-
ducdo magnética, correntes parasi-
tas e fluorescéncia de raios X.

2. METODO POR INDUCAO
MAGNETICA

Esse método é aplicado aos reves-
timentos metdlicos nao-ferromag-
néticos, como por exemplo: zinco,
cromo, cobre, estanho, niquel, pra-
ta, assim como para revestimentos
organicos aplicados sobre substra-
tos metalicos como aco, ferro e aco
inox da série 300, obedecendo a
norma ASTM B 499-09 (2,

O método baseia-se no principio
da inducdo eletromagnética e
mede a mudan¢a de fluxo mag-
nético (U) na superficie de uma
sonda. Esta sonda é composta por
um magneto permanente ou um
eletroima, como fonte de campo
magnético, o qual gerard o sinal
por indu¢do magnética ao entrar
em contato com o metal base. A

Fernanda M. Queiroz

Com o avanco
das técnicas e
equipamentos de
medicao de espessura,
obter informacoes
sobre o revestimento
dependera, apenas, da
busca pela metodologia
e pelo equipamento
que mais se adequam a
realidade de empresa e
de seus produtos.
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variacdo da magnitude do fluxo
sobre a sonda esta diretamente
relacionada com a distancia da
mesma do substrato®. Desta for-
ma, o sistema converte as variagoes
no fluxo em espessura de camada.
Apesar de simples, ha necessidade
de calibracdo do sistema e esta
deve ser realizada com o mesmo
material do substrato que rece-
beu o revestimento, uma vez que
cada substrato possui propriedades
magnéticas proprias®”. A Figura 1
ilustra o principio da medicdo por
indugdo magnética®.

O sistema é composto por um
equipamento portatil e uma son-
da especifica para cada aplicacao.
A medicdo é feita pressionando
a superficie da sonda perpen-
dicularmente a superficie a ser
medida. Estes equipamentos com-
pensam a variacdo da pressdao
feita na sonda de operador para
operador @,

As medidas sdo afetadas pela geo-
metria da peca: assim, deve-se to-
mar cuidado em ndo efetua-las

nas bordas ou descontinuidades

da peca ou ainda sobre superficies
curvas.

A faixa de medicdo em que este
método pode ser empregado estd
entre 2 e 1.000 pm. A tolerancia

tipica é de £ 1%3,

3. METODO POR

CORRENTES PARASITAS

Esse método é utilizado para medir
espessura de camada de revesti-
mentos organicos (pintura, verniz)
ou de revestimento andédico apli-
cados em substrato ndo-ferromag-
nético (aluminio), obedecendo a
norma ASTM B 244-09 ®. Trata-se,
de um método simples, confiavel,
preciso e pratico, como o método
por indu¢do magnética.

O funcionamento é baseado no
principio da inducdo eletromagné-
tica e, portanto, tem muita simi-
laridade com o método anterior.
Porém, a corrente de excitacdo
(I) que circula na sonda gera um
campo eletromagnético primario,
de alta frequéncia, que induz
um fluxo de correntes parasitas.
Estas geram um campo magné-
tico secundario que se opde ao
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Figura 1: Ilustracdo do principio da medi¢do por inducio magnética @
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Figura 2: Ilustracdo do principio da medicdo por correntes parasitas @

primario. A resultante entre os
campos gerados dé informacdes
sobre as caracteristicas da amostra
avaliada, dentre elas, a espessura
de camada, que é a distancia entre
o substrato e a sonda ¢,

A penetracdo dessas correntes de-
pende da condutividade do reves-
timento e do substrato, e é propor-
cional a espessura da camada. Se
a condutividade elétrica do reves-
timento difere significativamente
do material base (substrato), a
magnitude das correntes induzidas
variard com a espessura. Estes dois
efeitos, penetracdo das correntes
e intensidade, sdo convertidos em
unidades de espessura pelo equi-
pamento. A Figura 2 ilustra a gera-
¢ao de correntes parasitas “.

Em principio, este tipo de medidor
pode medir a espessura de qual-
quer combinac¢do de revestimento
e metal base, desde que exista
uma diferenca entre suas condu-
tividades.

Este método, também, exige cali-
bracdo prévia do aparelho e ha
necessidade de padrdes especificos
para cada material a ser me-
dido”. Os manuais dos equipa-
mentos indicam como reduzir a
incerteza nas medidas ©.

E importante ressaltar que, quan-
to menor a frequéncia utilizada,
maior é a profundidade das cor-
rentes parasitas, o que nao sig-
nifica que o ideal sdo as baixas
frequéncias. Isto porque, quanto
maior a frequéncia, maior a sensi-
bilidade do sistema. Deve-se entdo
escolher a maior frequéncia pos-
sivel, desde que seja compativel
com as espessuras que se pretende
medir ©.

Este método tem menor dependén-
cia das varia¢des da permeabili-
dade magnética do metal-base.
Além disso, permite medir pecas
menores, com superficie rugosa,
com curvatura e com geometria
complexa. A presenca de qualquer
camada intermediadria na peca a
ser medida torna o equipamento
nao-funcional 7,

A faixa de medicdo é limitada e
esta entre 4 e 50 ym, com incerteza
de 0,5 uym. A tolerancia tipica é de
1% (3,

4. METODO POR

FLUORESCENCIA DE RAIOS X
A fluorescéncia de raios X foi in-
troduzida nos instrumentos de
medicdo de espessura de camada

no come¢o dos anos 80 e a ASTM
B 568-98:2009 normaliza essa
medigdo (9,

Normalmente é uma técnica uti-
lizada para casos especificos, pois
o investimento no equipamento
é significativo. Quando os revesti-
mentos sdo metais nobres aplica-
dos em circuitos impressos e inte-
grados, joalheria ou outros setores
da industria eletronica, o alto cus-
to pode ser atenuado em funcdo
das vantagens apresentadas. Por
exemplo: areas com 0,2 mm de
didametro podem ser medidas com
excelente precisdo, sem contato
do aparelho com a amostra. A es-
pessura de camadas sobrepostas
pode ser medida fornecendo resul-
tados individuais. Além da espes-
sura da camada, é possivel obter a
composicdo. A flexibilidade desta
técnica nado-destrutiva permite a
medicdo em geometria complexa.
As medidas por fluorescéncia de
raios X baseiam-se no principio de
que a incidéncia de um feixe de
radiacdo primaria (raios X), ao in-
teragir com o material arranca elé-
tron da camada K dos elementos
presentes no mesmo e gera uma
radiagdo secundaria fluorescente,
caracteristica do material ©.

Um feixe de raios X (radiacdo
primaria) incide sobre o material
e a energia de um foton de raios
X é absorvida por um elétron da
camada interna K, provocando seu
arrancamento. O espaco liberado
pelo elétron arrancado é preenchi-
do por um elétron de uma camada
mais externa e, no decorrer dessa
mudanca, ocorre a emissdo de uma
radiacdo secunddria caracteristica
do elemento, que é a fluorescéncia
de raio X. Esta fluorescéncia é de-
tectada no equipamento que con-
verte para medidas de espessura.
A Figura 3 ilustra o principio que
acabamos de descrever © 19,
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Elétron K

Radiacao primaria
(raio-X)

Radiacdo secundaria
(fluorescéncia de raio X)

Detector

Tubo de raios X

Figura 3: Ilustra¢do do principio da medigdo por fluorescéncia de raios X (19

Um equipamento de espectrome-
tria de fluorescéncia de raios X in-
corpora, basicamente, duas partes:
(1) uma camara para acomodar a
amostra; (2) um analisador de es-
pectros que processa o sinal da ca-
mara e o transforma em espessura.
A camara de amostras consiste de
um tubo de gera¢do de raios X
e um contador proporcional para
detectar os raios X fluorescidos.
O tubo de raios X é a cabeca do
sistema de medida. Os sinais obti-
dos no contador proporcional sdo
amplificados, transferidos para um
discriminador de pulsos e dai para
o processador, que aciona um dis-
play digital ou uma impressora.

As vantagens sdo a capacidade de
medida em partes e areas peque-
nas, a auséncia de contato com as
pecas a serem medidas, a capacida-
de de medir camadas multiplas e a
capacidade de medir simultanea-
mente a espessura e a Composicao
de ligas binarias .

5. CALCULOS PARA
DETERMINACAO DA
ESPESSURA DE UM
REVESTIMENTO

Além das técnicas acima citadas,
que utilizam equipamentos de
medicdo, ha a possibilidade de es-
timarmos as espessuras de camada
utilizando célculos baseados nas
propriedades dos metais do reves-
timento e parametros de processo.
As formulas para esses calculos po-
dem ser obtidas no Manual Técni-
co de Tratamentos de Superficie
da SurTec do Brasil Ltda., que esta

disponivel no endereco

http://www.surtec.com.br/at/surtec_
manual_tec_ed2009.pdf

CONCLUSAO

Com o avanco das técnicas e equi-
pamentos de medicdo de espessu-
ra, obter essa informacdo sobre o
revestimento dependerd, apenas,
da busca pela metodologia e equi-
pamento que mais se adequam a
realidade de sua empresa e de seus
produtos.
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Tensdo de salda até 800 Vcc
Corrente de saida até 20KA

Interface com CLP ou computador de processo

Apliceag

Manufatura de aco
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RETIFICADORES PULSANTE
de onda quadrada para
eletrodeposicao e anodizacao

Retificadores pulsante de alta
capacidade: 50 a 57.600 Amps
Pulsante para laboratério
Corrente continua em modo
chaveado até 48.000 Amps

Gabinete plastico resistente a
corrosao

5 ANOS DE
GARANTIA

ECONOMIA DE ANODOS,
SAIS E ADITIVOS.

ECONOMIA DE ENERGIA
ELETRICA.

e Monofasicos 220V ou trifasicos
220 ou 380/440 - 50/60Hz

¢ Diagnéstico e protecdo
eletrénicos

Controle digital automatico

® 9 contadores ampere minuto e 10
temporizadores (até 99h 59m 59s)

® Robusto, compacto e silencioso

General Inverter Ltda.
Rua da Industria, 111 - 12955-000
Bom Jesus dos Perddes - SP

Tel.: 11 4891.1507

Fax: 11 4891.1249
www.generalinverter.com.br
gi@generalinverter.com.br

REFERENCIAS
BIBLIOGRAFICAS

[1]

2]

31

4]

[5]

(6]

[71

MUSUMECI, M.E.R., LENICKY,
1. Instrumentos modernos
para medicdo ndo-destrutiva
da espessura de camadas,
Tratamento de Superficie, n.
62, p. 20-24, 1993.

ASTM B 499-09: Standard test
method for measurement

of coating thicknesses by

the magnetic method:
nonmagnetic coatings on
magnetic basis metals, 5 p,
20009.

BEAMISH, D. Coating
thickness measurement,
Metal Finishing, v. 108, p.
379-385, 2010.

FISCHER DATA SHEET - X Ray
fluorescence spectrometer for
manual or automated coating
thickness measurements on
protective and decorative
coatings, mass produced parts
and pc-boards.

ASTM B 244-09: Standard test
method for measurement of
thickness of anodic coatings
on aluminum and of other
nonconductive coatings

on nonmagnetic basis

metals with eddy-current
instruments, 4p, 2009.

PADAWAN, Correntes
Parasitas. Disponivel em:
http:/lwww.ebah.com.br/
content/ABAAAAqQUMAF/
correntes-parasitas. Acesso
em 19 de julho de 2011.

JUSTICE, M. Accurate
thickness testing via phase-
sensitive eddy current, Metal
Finishing, v. 108, p. 23-25,
2010.

[8] ASTM B 568-98(2009):
Standard test method
for measurement of
coating thickness by X-ray
spectrometry, 8p, 20009.

[9] Operator’s Manual
Ficherscope X-Ray XDL® - B/
XDLM®-CA

[10] Ficherscope® X-Ray
Spectrometer for
Quantitative Material
Analysis. http:/lwww.helmut-
fischer.com/globalfiles/DE _
XAN_EN_0200.pdf. Acesso em
22 de julho de 2011.

[11] http://lwww.surtec.com.brlat/
surtec_manual_tec_ed2009.
pdf. Acesso em 18 de julho
de2071. W

Dra. Célia R. Tomachuk

Doutora na drea de materiais

e producao pela Universidade
Estadual de Campinas-UNICAMP,
tendo realizado doutorado duplo na
Universita degli Studi di Ancona,
Ancona, Itdlia e com pés-doutorados
realizados na UNICAMP e na
Universita degli Studi di Napoli
“Federico II”, Napoli, Itdlia. Tem
experiéncia na drea de engenharia
de materiais, com énfase em
corrosdo, atuando, principalmente,
nos seguintes temas: tratamento

de superficie, revestimentos

e eletroquimica. Atualmente

¢ coordenadora de pesquisa e
desenvolvimento da SurTec

do Brasil Ltda.

crt@br.surtec.com

Dra. Fernanda Martins Queiroz
Mestre e doutora na drea de
tecnologia nuclear de materiais pelo
Instituto de Pesquisas Energéticas
Nucleares - IPEN/USP, com énfase
em corrosio. E pesquisadora quimica
do Departamento de Pesquisa e
Desenvolvimento da SurTec do
Brasil Ltda.

fmg@br.surtec.com




0S|
&

. +/ Cesto em Titanio para Galvanoplastia "SGS
R E A L U M v/ Trocadores de Calor ou Serpentinas
TITANIO, METAIS E ALTAS LIGAS v/ Tanques em Titanio ou Revestidos
Vv Fixadores em Titdnio, Monel, Inconel e Hastelloy

www.realum.com.br +/ Barras, Chapas, Fios e Tubos de Titénio
Fone: (55) 11 2343 2300 v/ Pecas produzidas sob desenho

U S
"“'“’.ﬂ.::

M
_ammi_l_%_'

A ERZINGER esta em constante ascensao tecnologica, investindo em pesquisa e
desenvolvimento de processos, matérias-primas, fornecedores, parcerias internacionais,
bem como no aperfeicoamento de sua equipe de engenheiros e técnicos.

Com experiéncia e know-how adquiridos ao longo de seus 33 anos de atividades,

a ERZINGER oferece ao mercado solugdes completas (turn-key) em equipamentos para
tratamento superficial e pintura, atendendo as necessidades de seus clientes através de
produtos de alta tecnologia, qualidade e confiabilidade.

Destaque para os processos de pré-tratamento por imersao e asperséao,

pintura eletrostatica a po e pintura liquida por aspersao, imersao,

KLT (E-coat) e autodeposicao.

ERZINGER INDUSTRIA MECANICA LTDA. mZINER

Telefone 55 47 2101-1300 - erzinger@erzinger.com.br - www.erzinger.com.br Solugbes em Equipamentos de Pintura




ESPLENDO

Inaugura uma das maiores plantas
de tratamentos de superficie de
ABS e poliamida da América Latina

om o objetivo de tornar a empresa ainda

mais competitiva e produtiva para atender

as necessidades de qualidade e servico que o
mercado automotivo exige, a Metalurgica Esplendor
inaugurou, no més de junho de 2011, as suas novas
instalacoes, localizadas no Distrito Industrial, em
Indaiatuba, SP. Fruto de um investimento planejado,
a nova planta é responsavel pelos processos de ABS
e ABS/PC, mais especificamente emblemas, logotipos,
grades, frisos e apliques de painéis de instrumentos
para toda a industria automotiva.

Os processos quimicos e eletroliticos sdo de
responsabilidade da SurTec do Brasil, empresa
localizada em S&o Bernardo do Campo, SP, que
fabrica, desenvolve e comercializa produtos quimicos
para a industria de tratamentos de superficie. A
opgao pela empresa ocorreu principalmente pelo

fato de fornecer produtos confidveis e possuir uma
assisténcia técnica extremamente eficiente. “A SurTec
reune qualidade dos produtos e um servico de suporte
excelente”, explica Djalma Gregério da Silva, diretor

presidente da Esplendor.

De acordo com Ricardo M. Endo, diretor da Esplendor,
as novas instalacbes ja dispdem de aplicagdes
brilhantes e acetinadas. “Temos uma linha completa
para metalizacdo e eletrodeposicdo de ABS e ABS/PC,
e podemos produzir o acabamento de acordo com
as solicitacdes dos fabricantes de veiculos, utilizando
nigquel microfissurado ou microporoso na mesma
linha, sem necessidade de troca de solu¢do, programa
ou adaptac¢des”. No caso do acabamento com niquel
acetinado, a empresa pode operar continuamente por

até cinco dias, sem parada para manutencao.
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Djalma Gregdrio da Silva - Diretor presidente da Esplendor

Por apresentar uma tendéncia de alta resisténcia a

corrosdo, o niquel microfissurado atende plenamente
as necessidades de exportacdo. A Volkswagen,
por exemplo, exige este tipo de acabamento nos
componentes cromados de veiculos destinados ao
mercado externo, uma vez que sdo resistentes a
salinidade presente nos paises europeus que mais
sofrem com a neve. “Para atender prontamente
esta demanda de uma das maiores montadoras do
setor, colocamos o processo com o microfissurado em
destaque na linha de producdo. A Volkswagen tem se
mostrado bastante interessada e a tendéncia é que
seja utilizado apenas o niquel microfissurado em suas
pecas”, explica Endo. No Brasil, a Esplendor é a Unica

empresa a possuir este processo implementado em

linha automatica.

g

Ricardo M.Endo - Diretor da Esplendor

O processo de aplicagdo do niquel acetinado, por
sua vez, é similar ao adotado na Europa. Uma
das razdes da instalacgdo da nova planta foi a de
adaptagdo aos conceitos existentes atualmente no
mercado europeu, principalmente em relacdo a
produtos e equipamentos. O objetivo, de acordo
com Silva, “é atender as necessidades tanto daquele
mercado como do norte-americano, que também
apresentam fortes tendéncias para o acetinado”. Isso
sem contar as empresas coreanas e chinesas que estao
se instalando no Brasil, além, é claro, das presentes
no mercado nacional. “Hoje, oferecemos servigos
de niquel acetinado para a Volvo Volkswagen e
queremos atuar junto aos departamentos de estilo de
outras montadoras, inclusive com a implementag¢do do
acetinado no interior dos veiculos, que ja é também
uma tendéncia”, explica.
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Linha em operaciao 24 horas

A nova planta também servirda para atender ao

mercado automotivo interno, uma vez que existe

uma demanda das montadoras por linhas automaticas

de cromagdo que ndo é atendida completamente. A

Esplendor também tem foco na Argentina e Mercosul,

competindo com qualidade e precos no mercado

internacional.

Com capacidade alta de producdo, a linha opera com
banhos reserva, podendo atingir até 24 horas seguidas

em operacdo. Para isso, o objetivo é trabalhar em

até trés turnos, sendo que atualmente a empresa

conta com apenas dois. “Isto vai depender muito da

necessidade de mercado”, analisa Silva. Além disso,

varios dispositivos foram integrados a automacao, sem

contar dois geradores que foram instalados e possuem
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capacidade para fornecer toda a energia consumida . Lk U ilidl
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na planta, revelando a atencdo da empresa com . “A1E j Iif!..': !sh

possiveis quedas de energia.

Entre os clientes finais desta nova planta da

Esplendor estdo principalmente montadoras, sendo

j@ homologada a Toyota e em fase de homologagao

a Volkswagen, a Volvo e a Fiat. Lembrado que pecas

de reposicdo para a Honda sdo também tratadas na
planta.

[

s

A

7y
|

X
g




Sobre a SurTec

Presente no Brasil desde 1999, a SurTec fabrica,

desenvolve e comercializa produtos quimicos para a
industria de tratamentos de superficie. E subsidiaria
da SurTec International, com sede em Bensheim,
no Estado de Hessen, Alemanha, detentora de
alta tecnologia em processos de ultima geracao,
ecologicamente corretos e que atendem as mais
rigidas exigéncias da industria nacional.

ESP%’DOR

TRATAMENTO EM SUPERFICIE

Esplendor Tratamento em Superficie
19 3935.3000 | 19 3935.4429
www.cromoesplendor.com.br

Sobre a Metallrgica Esp

A Metalurgica Esplendor, fundada em 1997, oferece
cromacdo em ABS e poliamida, entre outros produtos.
Atualmente, a empresa possui capacidade de producdo de
170.000 dm?%dia, sendo que, deste total, 30.000 dm?dia sdo
relativos a niquel acetinado.

A nova planta - uma das maiores da América Latina - esta
instalada em um terreno de 4.000 m?, com area construida
de 2.600 m2. Possui sistema de cabine primaria, casa de
gerador, estacdo de tratamento de efluentes por batelada,
retificadores pulsantes de alta frequéncia, sistemas de
bombas-filtro continuas, laboratérios, sistema de filtracao
com banhos reserva, tanques conjugados em todos os
banhos eletroliticos e chapas seletivas para eliminacdo de
contaminacdo metalica.

A planta anterior da empresa sera totalmente reformulada
e terd capacidade produtiva de 52.000 dm?/dia. Localizada
em um prédio préximo a este novo, atua com uma linha de
cromacdo de ABS e de poliamida, sendo responsavel por
100% da cromacdo dos puxadores de portas dos modelos
Punto e Idea, da Fiat.

A Esplendor possui ainda uma terceira instalacdo. Em 2012,
deve ser iniciado o processo de inje¢do de pecas plasticas
automotivas. “A tendéncia é que as montadoras exijam a
cromagao e injecdo no mesmo lugar. Devemos inaugurar
esta planta no segundo semestre de 2012. O projeto ja
estd em andamento”, comemora Silva. A empresa também
estd iniciando testes com cromo trivalente para a industria
automotiva e com outros acabamentos, como o fumé.

A SurTec tem como objetivo fornecer solucdes a seus clientes
por meio de um envolvimento profundo e especializado e
um suporte adequado, adotando a sustentabilidade e
respeito ao meio ambiente como guias.

Os processos quimicos e eletroliticos utilizados contam
com tecnologias seguras e atuais, de ultima geragao,
aptas a operar com uma grande variedade de materiais e
geometrias.

SurTec do Brasil Ltda.
11 4334.7316 | 11 4334.7317
centraltec@br.surtec.com

www.surtec.com.br




MATERIA TECNICA

ABSTRACT

Filtration system is one of the major important things
to pay attention in the plating industry. Their absence
or inefficiency leads to serious problems of quality and
of rejection level by roughness. The correct use even,
raises productivity and quality, with consequent cost
savings. The correct sizing and specification may enable
months of operation without the need of cleaning
filters, with reduction of maintenance work and clean-
ing cost reduction. Both the pump and the filter must
be specified with the correct material for each applica-
tion, the pump capacity shall be sufficient to keep flow
rate above 2 times the volume of the tank per hour with
the pressure at the pump more than 28 psi even after
the overload of filter. Considering the filtration area, of
a, so called” depth cartridge”, 10” long with 2.5” diam-
eter or 0.3 q.m. of a PP cloth or paper filter for each 200
liters of bath.

RESUMO

A filtracdo é uma das coisas que deve merecer muita
atencdo em galvanoplastia. Sua falta ou ineficiéncia
resulta em sérios problemas de qualidade e indice de
rejeicdo por aspereza. O correto uso inclusive eleva a
produtividade e a qualidade, com consequente reducao
de custo.

A correta especificacio e dimensionamento podem
propiciar operar meses sem necessidade de limpeza

A filtracao na
galvanoplastia

| José Carlos D’Amaro |

A filtracdo adequada assegura reducao de aspereza no
depésito e de tempo devido ao aumento da agitacao,
propiciando usar maior densidade de corrente e melhorando
a penetracao com melhor cobertura nas areas de baixa

densidade de corrente.

dos filtros com reducao de trabalho de manutencao,
limpeza e reducao de custo.

Tanto a bomba quanto o filtro devem ser especificados
com materiais corretos para cada aplica¢do. A capacidade
da bomba deve ser suficiente para manter a vazao
superior a duas vezes o volume do banho por hora e
com pressao na bomba superior a 28 psi, mesmo apos a
sobrecarga do filtro, e area de filtracdo de um cartucho
chamado de “profundidade”, com comprimento de 25
cm e didmetro de 6,25 cm, ou 0,3 m? de area de filtro de
tecido ou papel para cada 200 litros de banho.

urante todo este tempo que tenho estado

envolvido no setor, tenho visto que a filtra-

¢do dos banhos galvanicos ndo tem recebida
a devida atencdo, por isto resolvi escrever um pouco
sobre equipamentos de filtracao.
A filtracdo, sem duvida, é uma das coisas que mais deve-
ria merecer atencao, pois estd diretamente relacionada
a qualidade e eficiéncia do processo.
A filtracdo adequada assegura a reducdo de aspereza
no depdsito, mas, ao mesmo tempo, reduz o tempo
de banho devido a agita¢do provocada pela circulagdo
propiciar a utilizacdo de maior densidade de corrente,
melhorando a penetracdo, com melhor recobrimento
nas areas de baixa densidade de corrente. A recirculacdo
também ajuda a remover a espuma que se acumula na
superficie do banho. Como a solu¢do estd em constante

movimentacado, sua troca na superficie do anodo é mais
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constante, auxiliando na corrosdo anddica. Além de que
uma boa filtracdo constante, que pode ser combinada
com purificagdo continua com carvao ativo, reduzira
sensivelmente ou eliminard a necessidade de tratamen-
to completo do banho.

Inclusive me faz lembrar do saudoso amigo Mozes
Manfredo Kostmann, que dizia que a galvanica nao
tem de usar "bomba filtro”, mas sim “equipamento de
filtracdo”.

Este artigo ndo tem a pretensdo de discutir profunda-
mente as bombas, os filtros e outros, mas, sim, chamar
a atencdo para a importancia do uso do equipamento
de filtracdo na galvanoplastia e de alguns cuidados na
escolha da bomba e do filtro.

Banhos nunca estdo isentos de particulas, as proprias
pecas arrastam continuamente particulas para dentro
deles e estas precisam ser removidas imediatamente:
a unica forma de garantir a limpeza é ter um fluxo de
solucdo suficiente para arrastar para o filtro todas estas
particulas. No minimo deve haver uma circulacdo de
duas vezes o volume do banho por hora, caso contrario
ndo haverd circulacdo suficiente para arrastar estas
particulas, que irdo sedimentar ou ficar em suspensdo
até ser depositadas em uma peca.

Tubo de succdao da bomba Velocidade de succao

Figura 1
Se a velocidade com que o liquido flui para dentro da
tubulagdo for baixa, ndo havera forca suficiente para
arrastar a particula que passa préoximo ao tubo. Esta
recomenda¢do de um minimo de duas vezes o volume
do banho por hora foi estabelecida com a experiéncia:
abaixo dela ndo havera arraste suficiente das particulas.
Seguem algumas fotos ilustrativas de apenas alguns
problemas que acontecem por deficiéncia de filtragdo,

dentre muitos outros.

Figura 2

Figura 3
As Figuras 2 e 3 mostram residuos de ponta de ganchei-
ra ndo desplacada em suspensdo no cobre acido

Figura 4 - mostra residuo de niquel proveniente do niquel
quimico ocluso no cobre dcido.

A primeira atencdo cabe a escolha da bomba adequada
para a aplicacdo desejada.

TIPOS DE BOMBA
Sdo quatro os tipos de bomba-filtro normalmente
utilizados em galvanoplastia:

Bomba de diafragma

As bombas de diafragma podem ser elétricas ou
pneumaticas. Sdo mais indicadas para bombeamento
de liquidos viscosos, corrosivos ou com particulas soéli-
das em suspensdo, por isto sdo mais utilizadas para
bombeamento de produtos como tintas, vernizes, resi-
nas, pigmentos, lodos industriais, 6leos e outros. Pode
ser uma opg¢do na qual a entrada de ar na soluc¢do seja
um contaminante. Sdo utilizadas para transferéncia
como bomba dosadora, devido a precisdo de dosagem.
Uma aplica¢do importante estd no tratamento de eflu-
ente para a filtragem no filtro-prensa, onde nao sofrem
com o problema da elevada pressdo quando o filtro esta
saturado. Este tipo de bomba pode ser pressurizado sem
nenhum risco.

Bomba vertical sem selo

Apresentam a vantagem de operar com selagem
hidrodindmica. Ndo utilizam gaxetas ou selos mecani-
cos: sendo assim, ndo tém o problema de vazamento
pelo selo. Sua frequéncia de utilizacdo esta mais rela-
cionada a banhos pequenos porque, como deve ser
instalada de maneira que a tubulacdo fique imersa ou
préoxima ao tanque e o motor fixado ou préximo ao
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tanque, normalmente hd um problema de espago no
tanque de operac¢do ou ao lado, se estiverem montadas

&

Instalagao basica dentro do tanque

=3

&

Instalacdo dentro do tanque com extensdo até o fundo

T

Instalacao fora do tanque de operacao

fora do tanque.

Figura 5

Bomba centrifuga com selo mecanico

Podem ser verticais ou horizontais e construidas em
diversos materiais. Para galvanica normalmente sdo
utilizadas as bombas centrifugas horizontais com selo
simples ou duplo, e o material do selo deve ser selecio-
nado para ser compativel com o liquido a ser bombeado.
O selo mecanico simples normalmente utilizado é o
tipo 21, com alojamento de a¢o inoxidavel e camara de
polipropileno. Preferencialmente o selo deve ser isento
de silicio, para evitar ataque quando a solucdo contém
fluoreto.

O selo duplo consiste na montagem de dois selos inde-

pendentes entre os quais passa um fluxo minimo de 8

litros de 4gua limpa, o que evita a formacdo de salini-
zacdo, protegendo o selo de atrito com estes residuos,
prolongando muito a vida atil do selo mecanico.

A correta sele¢do do material da bomba, assim como do
material do selo, é de suma importancia para a eficiéncia
e vida util da bomba. A bomba pode ser construida em
aco inoxidavel, ferro fundido, plasticos de engenharia
como PVC, polipropileno, Teflon, PVDF, CPVC, etc. O selo
mecanico também pode ser construido com diversos
diferentes materiais, como ceramica, grafite, carbeto de
silicio, elastomeros EPDM e VITON. A camara deve ser
construida do mesmo material da bomba. Apenas como
exemplo da importancia da sele¢do correta, citamos
que as bombas para desengraxantes que operam em
temperatura acima de 70°C, assim como sua camara,
devem ser fabricadas em ferro fundido, aco ou aco
inoxidavel, porém se utilizarmos estas bombas em um
produto acido, elas serdo destruidas.

As bombas de selo mecanico sdo recomendadas onde
haja muito abrasivo ou particulas de ferro ou outras
particulas magnéticas, as quais, no caso do uso da
bomba magnética, sdo atraidas pelo magneto e, aderi-
das, causam desgaste por atrito, reduzindo a vida util

da bomba.

Bomba magnética

Como a transmissdo do giro do eixo do motor para
o acionamento da bomba é feita apenas magnetica-
mente, toda a area da bomba em contato com o liquido
estd encapsulada, ndo havendo forma de vazamento
de liquidos e vapor. Com isto esta eliminada a possi-
bilidade de vazamento que aconteca através do selo.
Estas bombas, como mencionado anteriormente, nao
sdo adequadas para liquidos com particulas abrasivas
ou magnéticas, como residuos de ferro, que possam ser
atraidas pelo magneto. Também podem ser produzidas
com praticamente todos os materiais anteriormente
descritos.

Houve uma grande evolucdo nos equipamentos de
filtracdo. Com equipamentos mal dimensionados ou
de tecnologia mais antiga, é normal falar em troca ou
limpeza do filtro semanalmente ou algumas vezes, mais
de uma vez por semana, além dos constantes problemas
de vazamento pelo selo mecanico. Hoje, com os novos
materiais de constru¢do que resistem ao ataque das
solu¢des dos banhos e a evolucdo tecnoldgica obtida
através dos anos para a adequada filtra¢do na industria

de tratamento de superficie, os equipamentos moder-
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nos, quando bem dimensionados, permitem operacado
continua por meses, sem necessidade de limpeza do
filtro.

QUAIS AS PRINCIPAIS MUDANCAS?

Seguramente, hoje, devido aos maiores cuidados com
a preparacao da superficie, hd& um menor arraste de
sujeira para os banhos.

Os filtros tém maior capacidade de reten¢do de sujeira,
devido aos novos métodos de retencdo. Provavelmente
a mais significante mudanca seja o uso de filtros de
cartucho, que distribuem a sujeira ndo apenas sobre
a sua superficie, mas, também, internamente entre as
tramas.

Problemas de vazamento foram eliminados com o uso
de bombas magnéticas, bombas verticais sem selo,
dentro e fora do tanque, bombas com selo duplo lubri-
ficado com agua: como mencionado anteriormente,
preservam o selo e evitam cristalizacdao de produtos, etc.
Para a selecdo da bomba deve-se levar em conta pH,
temperatura e densidade da solucdo, além de ser preci-
so cuidado no local da instalagdo: os motores operam

em alta temperatura e se estiverem em area ndo venti-

lada, devem ser encapsulados por seguranca. A bomba
sempre deve ter um registro entre ela e o filtro, para

manté-la pronta quando se troca o filtro.

Alguns cuidados recomendados

e Sempre leia o manual de instrucdo da bomba.

e Retire objetos estranhos da bomba.

e Use sifdao de retencdo na entrada e saida das
mangueiras.

e Forneca a energia correta com a protecdo elétrica
adequada.

e Nunca estrangule a bomba: use tubo ou mangueira
superdimensionado quando for muito longa, tem-
peratura elevada, vaporiza¢do ou pressdo elevada.

e Escolha cuidadosamente o material que ira entrar
em contato com o liquido.

e Determine fluxo, pressdo e tamanho necessarios da
bomba. Dimensione corretamente a capacidade (HP)
do motor, de acordo com a densidade do liquido.

e Instale uma valvula de descarga na bomba centrifu-
ga para evitar sobrecarga no motor.

¢ Mantenha pecas de reposi¢cdo em estoque.

e Instale bomba reserva quando a operacdo ininter-
rupta for necessaria.

Reuso de agua é a solugao
para o lucro da empresa e para
o meio ambiente!

« Recupere até 95% de agua util na galvénica;

« Com qualidade equivalente a agua desmineralizada;

« Economia de produtos quimicos;

* Prolongamento da vida util dos banhos galvanicos;
» Reducao drastica de efluentes;

* Retorno do Investimento em curto prazo.

Conhega a linha completa de produtos
em nosso site: www.goema.com.br

( (11)3832-5177




e Bombas magnéticas protegem contra vazamento de
liquidos e vapor.

e Bombas de selo mecanico devem ser usadas onde
houver muito abrasivo ou particulas de ferro.

e Selo mecanico duplo é recomendado para altas
temperaturas e banhos de deposi¢do quimica, como
cobre e niquel quimico.

e E recomendado levar em conta que a bomba, para
assegurar o fluxo, tenha a capacidade de manter 28
psi (2 atmosfera ou 20 metros de coluna de agua)
mesmo quando o filtro se torna progressivamente
entupido. Infelizmente, alguns sistemas menores
podem empregar bomba capaz de assegurar apenas
8 a 10 psi (0,6 a 0,7 atmosferas ou 6 a 7 metros de
coluna de agua).

FILTROS

Normalmente sdo trés os tipos de filtro utilizados em
galvanoplastia:

Filtro de manga

Filtro de disco

Filtro de cartucho

Filtro de manga

Normalmente sdo utilizadas camisas de tecido de polip-
ropileno envolvendo um tubo perfurado de PVC ou
polipropileno. Tém a vantagem de ser muito facil de
limpar e trocar, porém sao necessarias muitas mangas
para se ter a area de filtracdo necessaria para se alcancar
uma boa filtracdo e capacidade de retencdo de particu-
las que permita a opera¢do por periodos prolongados,
além de que ndo existem muitas opc¢des de malha para
escolha da melhor abertura de filtragao.

Filtro de disco

Até o surgimento de tantas opc¢des de cartuchos de
filtracdo, este era considerado o melhor meio de
filtragdo. Os discos normalmente sdo de papel ou
polipropileno, porém o uso do papel é limitado pelo
tipo de banho a ser filtrado: como exemplo, o filtro de
papel ndo pode ser utilizado para filtracdo de banhos
alcalinos, como zinco alcalino e cobre alcalino, pois
o papel sera atacado pela alcalinidade do banho. No
lugar do filtro de papel, devem ser utilizados filtros de
polipropileno que atualmente ja contam com algumas
aberturas diferentes para opgao.

Filtro de cartucho

Atualmente, para uso na filtracdo continua de banhos
é considerado, a melhor opcdo, devido a grande gama
de aberturas, desde 0,5 pm até 200 pm, assim como
diversos tipos de cartuchos, inclusive para operacdes
em alta temperatura, como cartuchos de fibra de vidro,
que resistem a operacdes de até 200°C, e cartuchos

que podem ser utilizados para acidos oxidantes, como

acido crémico e acido nitrico. Os cartuchos, chamados

cartuchos de profundidade, oferecem a vantagem sobre
os filtros de tecidos ou papel de maior capacidade de
retencdo. Um cartucho de 25 cm de comprimento por

6,3 cm de diametro tem a mesma capacidade de reten-

¢do de particulas que uma area de 0,3 m2 de tecido ou

papel, isto devido a sujeira ndo ficar presa apenas na
superficie do cartucho, mas também dentro, entre as
tramas do rolo.

Vantagens do filtro de cartucho comparado com filtro

de disco:

e Cartucho oferece maior vida Gtil;

e E mais facil e rapido para trocar;

e Menor perda de tempo;

e Reduz volume de residuo pelo reuso;

e N&o necessita recobrir com carvdo, simplesmente
insira o cartucho de carvao periodicamente, ou adi-
cione em uma camara separada com carvao ativo
granulado.

e Facil de fazer "up-date” adicionando uma camara de
cartucho ou aumentando o rotor da bomba.

Quantidade, tamanho e tipo de sujeira devem ser
considerados para a correta escolha da porosidade do
cartucho. Deve permitir o maior fluxo da solucéo e ser
capaz de reter a maior carga de particulas possivel, mas
denso o suficiente para um alto grau de clarifica¢do da
solucdo.

E importante a correta escolha do filtro. Mais impor-

tante do que a malha muito fechada é a quantidade

de banho que circula através do filtro: no minimo deve

circular duas vezes o volume do banho por hora. E a

Unica forma de assegurar a remog¢do das particulas.

Como ja mencionado anteriormente: vazéo inferior ndo

assegura que as particulas serdo arrastadas adequa-

damente para o filtro. Esta vazdo pode chegar a dez
vezes o volume do banho ou mais. E possivel se obter
solucdes limpidas utilizando filtro de 50 pm com grande
circulagdo. Na primeira passada pelo filtro, as particulas
menores que 50 um passardo, porém as particulas maio-
res irdo bloquear a passagem e, na segunda passagem

do liquido pelo filtro, ele ira reter particulas menores, e

assim sucessivamente.

A vida util do cartucho e a eficiéncia de filtracdo

aumentam se diminuirmos a velocidade do liquido

através dele: por isto é importante ter uma area de
filtragdo compativel, para evitar constantes paradas para

a limpeza. A recomendacdo é normalmente se utilizar a

proporcdo de um cartucho (capacidade de retencdo

igual a 0,3 m2 de éarea de filtro de tecido ou papel)
para cada 200 litros de banho, com circulagdo minima
de duas vezes por hora. Desta forma é possivel operar
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com filtragdo continua mais de um més sem necessidade
de limpeza dos filtros. A necessidade de constante
limpeza do filtro esta relacionada ao dimensionamento
deficiente da area de filtracdo, e a capacidade limitada
de retencdo de particulas, saturando com pouco tempo
e resultando em custo elevado de manutencdo do
sistema, devido, excessiva mao de obra.

Com dimensionamento correto de fluxo e de area de
filtracdo, é possivel conseguir solu¢des tdo limpidas
usando cartuchos mais grossos (15 pm, por exemplo)
no lugar de filtros mais finos (1 a 3 ym), aumentando o
fluxo da solucdo através do filtro com a mesma bomba,
devido ao menor estrangulamento no filtro.

Em um caso pratico, um banho de niquel estava
operando com area de filtracdo de 0,3 m2 de filtro
de papel por 1000 litros de banho, com vazdo inicial
de 1,3 vezes o volume do banho, porém a vazao caia
rapidamente pelo entupimento do filtro,
em vazdo média de filtracdo de 2/3 do volume do
banho, com necessidade de limpeza do filtro duas vezes
por semana. Substituindo o sistema de filtracdo pelo
filtro de cartucho, com a mesma bomba a vazéo inicial
subiu para 2,5 vezes o volume do banho por hora e se
manteve todo o tempo operando durante dois meses
sem a necessidade de parada para limpeza do filtro.
Conclusdo: enorme economia de tempo e de descarte.

resultando

SISTEMA AUTOMATICO DE FILTRACAO

Apenas como observagdo, vale salientar que esta se
popularizando a utilizacdo de sistema automatico de
filtracdo para banho de zinco, que utiliza meio perma-
nente no lugar de cartucho. O sistema é controlado por
computador que, ao atingir uma vazdao minima estabe-
lecida, automaticamente inicia o ciclo de retrolavagem
do meio filtrante, retornando o sistema para o fluxo
recomendado.

CONCLUSAO

A filtracdo adequada assegura reducdo de aspereza
no depdsito e reducdo de tempo, devido ao aumento
da agitacdo, propiciando usar maior densidade de
corrente, melhorando a penetracdo com melhor cober-
tura nas areas de baixa densidade de corrente. A maior
circulagdo remove espuma da superficie, além de evitar
a necessidade de tratamento periédico por batelada, e
prepara a solucdo para a remocgao de impurezas organi-
cas, pelo uso de cartuchos de carvdo ou camara sepa-
rada de carvao, usando carvao granulado.

Para isto é necessario circular a solu¢do com fluxo
elevado o suficiente para assegurar velocidade de
arraste capaz de captar as particulas que passem

perto do ponto de captacdo da mangueira da bomba
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e a passagem da solucdo pelo filtro com a frequéncia
necessdria. Se a carga de arraste de particula for grande,
aumente a area de filtra¢do e selecione o meio filtrante
mais adequado para esta aplicagdo em particular.
Existem diferentes meios filtrantes a serem utilizados,
filtros planos de papel, polipropileno e outros ou tipo
cilindrico: como tubos de fibras, ceramicos ou metal
sinterizado. Existem, também, sacos, discos, mangas e
cartuchos, inclusive os chamados cartuchos de profun-
didade, pois a sujeira é retida ndo apenas na superficie,
mas, também, internamente, entre as tramas.
Geralmente, a utilizacdo de cartucho filtrante mais
grosso é preferida, porque aumenta a capacidade de
retencdo de particula, promovendo consequentemente,
menor necessidade de parada para limpeza e menor
restricdo de fluxo de solucao.

Como mencionado anteriormente podemos obter
solu¢des limpidas mesmo utilizando filtro de 15 pm,
utilizando uma vazdo adequada, fazendo com que a
solucdo circule mais de duas vezes por hora, retendo
primeiro as particulas maiores que 15 pm e cada vez

menores sucessivamente nas passadas seguintes até

obter uma solucéo cristalina. A utilizacdo de meios mais
finos ird reduzir a vazdo da bomba muito rapidamente
a niveis muito abaixo do recomendado, a ndo ser que
a area de filtracdo esteja superdimensionada. Com isto
ird reduzir a velocidade de arraste das particulas difi-
cultando sua captacao, além de elevar a necessidade de
limpeza dos filtros com muito maior frequéncia, com
perda de tempo, qualidade e produtividade.

O uso de camara para a purificagdo com carvao ativo
tem se mostrado o método mais eficiente, utilizando
carvao granulado. Ensaios tém comprovado que um
bom carvdo granulado tem uma estrutura cavernosa,
com grande area de contato interna no grdo, resul-
tando na mesma capacidade de adsor¢do de um carvao
em po.

O uso de pré-filtro para a reten¢do dos soélidos antes
de passar pelo carvdo auxilia na purificacdo. Como nao
havera sélidos sobre o carvao, toda a sua area de carvao

sera utilizada para a adsor¢do de orgéanicos. ll

José Carlos D’amaro
Diretor de plating da Tecnorevest Produtos Quimicos Ltda.
jcdamaro@tecnorevest.com.br

TECHNOTHERM

W W Ww.

technotherm.com.br

Equipamentos para

Pintura, Tratamentos
Superficiais e KTL

19 3444-9995




Alta tecnologia em equipamentos
para tratamento de superficie
e sistema de exaustao.

A Daibase € hoje uma das principais .
fabricantes de equipamentos
para tratamento de superficie
e sistema de exaustao
proporcionando qualidade,
tecnologia de ponta

e prestacédo de servico
diferenciado.

www.daibase.com.br

comercial@daibase.com.br

Sao Paulo - SP - Brasil .. - ®
aibase
[ -

+55 11 3854-6236
+55 11 3975-0206



MATERIA TECNICA

Os seus parafusos revestidos
sao candidatos a falhas

catastroficas?

| Antoénio Ribeiro Cardoso Filho |

Aqui sao enfocados os sistemas de revestimento de
fluoropolimeros, desenvolvidos ha 40 anos como lubrificantes
de camada fina, para superar o problema especifico de atingir

valores de torque uniformes em torno de uma rosca.

|

Um parafuso mal revestido x um parafuso devidamente revestido. Qual falharia primeiro?
Qual seria mais facilmente removido para manutencao a 20.000 metros debaixo d’dgua?

ABSTRACT
oatings have helped to protect fasteners against
corrosion in the oil industry for many years. But
due to a lack of knowledge, and occasionally to
less-than-reputable coaters, short cuts have been taken
that have led to catastrophic failure of fasteners.
A leading manufacturer of coatings for the oil industry
recently created the “Quality Approved Coater”
program to help assure the integrity of all fasteners
that use its coatings.
The QAC selects the finest coaters who must have
certain application equipment and gives them intensive

training in the proper application of the corrosion-
resistant coating systems.

The result: A new level of quality assurance in the oil
industry.

Essa ndo é uma questdo sem importancia. As platafor-
mas de extra¢do de petréleo em alto mar (e outras es-
truturas similares expostas a ambientes altamente cor-
rosivos) sdo compostas de milhares de pecas diferentes,
sendo que algumas das menores e aparentemente mais
insignificantes sdo os parafusos revestidos, que mantém
a estrutura. Se eles falharem repentinamente, os resul-

tados podem, de fato, ser catastréficos.
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E A CORROSAO?

Ja que a corrosao e o dano resultante de tais parafusos
eram um problema sério, os engenheiros que des-
creveram tais revestimentos queriam saber se os novos
produtos de fluoropolimeros poderiam ser adaptados,
para ajudar, também, na prevencao de corrosao.

A resposta foi sim, através da combina¢do do reves-
timento de fluoropolimero com uma variedade de
pré-tratamentos, para fornecer o melhor em protecédo
contra a corrosao.

Esses sistemas de revestimento foram lancados com
instrucdes especificas em relacdo aos pré-tratamentos,

primers, métodos de aplicacdo, etc., para garantir quali-

Quantos milhares de parafusos revestidos estao dade maxima nessa area. Como era esperado, as vezes
mantendo esta plataforma? Todos eles foram revestidos devido a falta de experiéncia, pulam-se muitas etapas e
adequadamente?

surgem os problemas.
E ai que os sistemas de revestimento de fluoropolimeros

entram. OS PROBLEMAS

Estes revestimentos foram desenvolvidos ha 40 anos Em alguns casos, revestidores de ma reputacdo

p . implesmen licavam tin n raf . A
como lubrificantes de camada fina, para superar o simplesmente  aplicava tinta nos  parafusos

e L reparacdo da superficie as vezes era mal feita ou
problema especifico de atingir valores de torque p parag P )
. . - ignorada. Os pré-tratamentos e primers de extrema
uniformes em torno de uma rosca. Os sistemas entdo ) T
. " o . . importancia nao eram usados. A espessura da camada
vigentes, de “fosfato e 6leo” ou “liga de grafite e _
) o ] B o ndo era controlada. As temperaturas de cura estavam,
bissulfeto de molibdénio”, simplesmente ndo atingiam . ~
] ] na maioria das vezes, erradas. As porcas ndo eram
atrito uniforme em cada parafuso. . .
maiores para compensar a espessura dos revestimentos.

Nota: o fato destes sistemas de revestimento reduzirem O torque de constituicso reduzido nao era calculado,

a constituicdo do torque significa que é essencial recal- resultando em supercompressio. Havia falha na

cular a quantidade reduzida de torque necessaria para localizacso dos problemas, quando ocorriam.

atingir a carga ideal de fixagdo. Ao negligenciarmos Uma combinacio de tudo isso levava, frequentemente,
isso, podemos ultrapassar a resisténcia de pressao do a falhas de grande valor na area, confusdo por parte do
parafuso, o que poderd causar “destravamento” ou a usuario final e uma deterioracdo na reputagdo daqueles
falha catastrofica do parafuso. que aplicavam o revestimento.

Processos de Metais Preciosos Processos Intermedidrios Anodos
* Banho de Ouro Puro * Cobre .
1A * Banhe de Quro Duro * Niguel Produtos Quimicos
* Banho de Ouro (flash) - 60 tonalidades * Niquel Grafite em Geral
i * Douragao para Ago Inox * Free Miguel - Cobre/Estanho
* Banho de Folheagfo Alcaling * Free Niguel - Cobre/Estanho/Zinco Suporte Técnico
(12,14, 16 & 18 quilates) * Free Niquel - TinPd HW (Imitagdo Radio) .
* Banho de Folneagdo Acida - Liga AuNi * Free Niquel - Bronzo Suparte Lakoratorisl
* Banho de Folheacio Acida - Liga Au/Co * Free Niquel - Estanho/Cobalto (Imitagdo Croma) Sais de Metais
* Banho de Folheagéo Acida - Liga AwNifn * Cobre Condutor Metalico
*Bantode Prata Blane (Orgica falana) SR — Oxidantes
* Banho de Prata Brilhante (Metalica W - Degussa) rocessos oeletivos (Brush Flating
* Banho de Prata Semi-Brilhante * Refificador Enulpesninoy
* Banho de Pré-Prata * Canela Anddica Pré e Pés Tratamento
* Banho de Paladio * Ponteiras Especiais
* Banho de Palédio/Niquel - 50/50% * Banho de Ouro, Rédio e Palédio Deplacantes

* Banho de Radio * Banho para Ago Inox
* Banho de Platina * Banho de Ouro Amarelo | Esverdeado / Rosado

* Banho de Ouro Quimico

(dispensa corrente elétrica)

* Banho de Ruténio (Negro)

b ! |

Electrogoldd, um banho de qualidade.

54 34432449 54 3443.4989 . Rua Gino Morassutti, 1168 . Centro , 99200-000 , Guaporé , RS
www.electrogold.com.br. electrogold@electrogold.com.br




POR QUE?

Tinta azul. Os revestimentos originais eram pintados de
azul para identificacdo, entdo o azul é até hoje a cor
mais comum, seguida do verde. Mas a cor ndo indica
que o revestimento tenha tensdo de torque ideal, ou
resisténcia a corrosdo. So significa que o parafuso é azul
(ou verde).

COMO MANTER A CREDIBILIDADE?

Pelo menos um fabricante de tais revestimentos decidiu
lancar um método que garantisse a qualidade desses
parafusos revestidos. (Nota: Foi uma empresa global
que empreendeu a tarefa da descoberta de tal método).

Azul € a cor mais popular para os parafusos, seguida
do verde. Mas s6 a cor ndo garante um parafuso
adequadamente revestido

O ensaio de névoa salina (ASTM B-117) é um
elemento chave no processo de controle de
qualidade de parafusos revestidos

Em 2008, o fabricante ofereceu uma solucdo ao criar o
Programa “Aplicador de Qualidade Aprovada” (QAQ),
que consiste em um numero seleto de revestidores que
tém comprovado sua capacidade de fornecer parafusos
revestidos conforme uma lista de padrdes rigorosos es-
tabelecida pelo fabricante. O objetivo é garantir, cons-
tantemente, a alta qualidade dos parafusos revestidos.

Um nudmero limitado de aplicadores conhecidos do
fabricante de revestimentos, que tinham comprovado
sua aptidao para oferecer esta qualidade, foi selecionado
e convidado a participar.

Todos eles estavam sujeitos a condicbes especificas e
tinham padrdes especificos. Exemplo: Cada membro
tinha que ter equipamento de aplicacdo especifico,
incluindo um sistema de pré-tratamento. Cada uma
dessas empresas teve que enviar alguém para um
dos laboratérios do fabricante desses revestimentos,
para um treinamento formal na aplicacdo adequada
de seus revestimentos. Todos tiveram que enviar
amostras revestidas para uma variedade de ensaios de
qualidade, incluindo aparéncia, espessura da camada
seca, cura, ensaio de névoa salina (ASTM B-117), etc.
Todos concordaram em submeter-se a auditorias feitas
aleatoriamente pelo fabricante.

CINCO PASSOS PARA O SUCESSO

Ha cinco passos principais na aplicacdo de tais sistemas

de fluoropolimero. Nenhum é complicado, mas cada

um é crucial para o funcionamento apropriado final do

parafuso:

1.Preparacao do material: Isso inclui a mistura dos ma-
teriais de acordo com as instrucdes, medindo e pos-
sivelmente ajustando a viscosidade, caso ndo esteja
precisamente como deveria.

2.Preparacao da peca: Esse passo garante que a peca a
ser revestida esteja limpa e sem contaminantes e que
tenha perfil de superficie apropriado para maxima
adesdo.

3.Pré-tratamento apropriado: A protecdo maxima con-
tra corrosao exige um pré-tratamento ou primer. Esses
tém trés categorias: um revestimento de barreira, um
revestimento preventivo ou um revestimento de sa-
crificio.

4.Espessura da camada: Essa deve estar correta ndo
somente para a pe¢a, mas também em relacdo ao ma-
terial do revestimento escolhido. Se for muito fina a
camada, ocorrera alteracdo na resisténcia a corrosao.
Se for muito espessa, o revestimento tende a ficar
suave e sujeito ao desgaste e as porcas ndo caberao.

5.Condicoes de cura: Essas devem ser suficientes para
garantir que todos os facilitadores (solventes ou
agua) sejam removidos e que a resina de ligacdao
tenha sido curada (ligada quimicamente) adequada-
mente. Normalmente, isso significa que a peca de
metal foi aquecida no forno de cura além de 200°C,
por no minimo 15 minutos. As especificacbes para a
temperatura de cura e o tempo sempre se referem ao
tempo em que a parte esteve na temperatura correta,
ndo somente no forno.
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As fabricas de processamento quimico tém se beneficiado
muito do uso dos sistemas de revestimento de
fluoropolimero em parafusos

Se esses passos forem seguidos cuidadosamente, os
parafusos revestidos terdo melhor desempenho e os
problemas desaparecerao.

0S RESULTADOS ATE AGORA

O fabricante relata uma reacdo favoravel até o mo-
mento.

Um porta-voz da empresa diz: “estamos vendo cada
vez mais usudrios finais que queiram trabalhar exclu-
sivamente com os revestidores que fazem parte do
Programa de Aplicador de Qualidade Aprovada. Muitos
desses sdo 0os mesmos usuarios finais, que antes do Pro-
grama reclamavam da inconstancia da qualidade dos
parafusos revestidos que recebiam. O QAC é bom para
eles e para a industria”.

O fabricante admite prontamente que esse programa,
apesar de custoso, é de seu maior interesse, ja que ajuda
a proteger e fortalecer a imagem de qualidade dos
sistemas de revestimento fornecidos pelos aplicadores
QAC. H

Antbdnio Ribeiro Cardoso Filho
Gerente de vendas industriais da Whitford do Brasil Ltda.

acardoso@whitfordww.com

TRADIGAO E QUALIDADE EM
EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS
PARA GALVANIZACAQ.

* LINHAS GALVANICAS
* SISTEMAS DE EXAUSTAO  « RETIFICADORES
E LAVADORAS DE GASES ~ « AUTOMAGAO

« CONTATOS CATODICOS

« TAMBORES ROTATIVOS
« BOMBAS FILTRO
* CENTRIFUGAS

» TANQUES ESPECIAIS
» CARROS OPERADORES

51 3396.6262
WWW.EUROGALVANO.COM.BR

AV. CARLOS STRASSBURGER FILHO, N° 6945,
INDUSTRIAL NORTE « CAMPO BOM « RS

EUROGALVANO
DO BRASIL LTDA

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS
PARA GALVANOPLASTIA

Solugdesnarajifonlemas

v Projetos Ambientais;
v Investigacao Hidroldgica;

v Caracterizacao de Residuos Industriais;
v Remediacao de Solos e Aguas Contaminadas;
v Licenca Ambiental Prévia, Instalacao e Operacao.

Tel.: 11 7034 1037

consultoriaambiental@terra.com.br

Eng. Quimica

com vasta experiéncia na area

| Retificadores Pulsantes AMZ de
1500/2000/3000 amperes

Retificador de 4.000 mega convencional.
T.R. Juan 3768-1466 H.C.
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ADERENCIA DO VERGALHAO
GALVANIZADO NO CONCRETO

A aderéncia dos vergalhoes galvanizados ao concreto é, em muitos casos, maior do que a dos

vergalhdes sem revestimento. Isso permite utilizar as mesmas especificagoes de projeto no concreto

armado que se aplicam no caso dos vergalhoes sem protecao.

Estudos comprovam
que a corrosao das
malhas e vergalhoes
de estruturas é
um dos principais
fatores para a
deterioracao de
vigas feitas de
concreto armado,
comprometendo
inclusive a
capacidade
estrutural da obra.

| Paulo Silva Sobrinho |

Os custos de manutencao

devidos a corrosdo das

estruturas de concreto
arma em obras brasileiras
atingem valores anuais de centenas
de milhdes de doélares. Sua
ocorréncia é devida a penetragdo
de poluentes e/ou contaminantes
no concreto, que chegam
rapidamente a estrutura interna
de aco, acrescida pelas reacdes
quimicas normais entre o aco e o
concreto ao longo do tempo.
O concreto é um material poroso
constituido de pequenos poros
e capilares, através dos quais os
elementos corrosivos, como a agua,
os ions de cloreto, o oxigénio,
o diéxido de carbono e outros
gases, se infiltram na matriz de
concreto atingindo os vergalhdes.
Para cada mistura de concreto, em
alguns niveis criticos de elementos
corrosivos, o aco despassiva-se e a
corrosao inicia.
Estudos comprovam que a corroséo
das malhas e vergalhdes de estru-
turas é um dos principais fatores
para a deterioracdo de vigas feitas
de concreto armado, comprome-
tendo, inclusive, a capacidade es-
trutural da obra.
Os problemas mais comuns apare-
cem na forma de manchas, trincas,
desprendimento de placas de con-
creto e até na exposicdo do ver-

galhdo interno ao ambiente, por
exemplo, muito comum nos postes
de iluminacdo publica, visiveis
nas areas urbanas. Tais efeitos re-
guerem uma manutencdo continua
e muito custosa durante a vida util
destas estruturas.

=)
o )

A utilizacdo de vergalhdes galvani-

zados por imersdo a quente surge
como uma alternativa excelente na
prevencdo destes problemas, cuja
pratica ja é amplamente difundida
e utilizada na maioria dos paises
da Europa, nos Estados Unidos e no
Canad4, onde a cultura de utiliza-
¢do do galvanizado, de uma forma
geral, ja esta enraizada na popula-
¢do, fazendo com que nas decisdes
dos grandes projetos, o “custo/
beneficio” seja o fator mais impor-
tante para a escolha dos materiais
a serem especificados nas obras
civis e industriais desses paises.

Na galvaniza¢do por imersdo a
guente o zinco reage com o fer-
ro do a¢o, penetrando em sua
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rede cristalina em alta tempera-
tura, pelo processo metallrgico de
difusdo, formando, assim, subca-
madas de ferro-zinco, chamadas
de “camadas intermediarias”, que
se formam na interface ago/zinco.

Uma camada externa de zinco puro

(a fase eta) se forma por solidifica-

¢do do zinco fundido, que adere

a superficie externa do vergalhao,

quando o mesmo é retirado do

banho de zinco.

Tais subcamadas constituem-se em

um verdadeiro exército contra a

corrosdo, oferecendo uma dupla

protecdo ao aco, de forma inde-
pendente e complementar:

e Protecdo fisica/barreira mecani-
ca: isolamento entre o aco e o
concreto;

® Protecdo catddica: corrosdo so-
mente do zinco a uma taxa de
até um décimo do aco.

Além disso, as camadas de liga
ferro-zinco do revestimento sao
mais duras do que o aco subjacente
e, combinadas com uma camada
externa menos rigida de zinco
puro, produzem um revestimento
extremamente duravel, resistente
a abrasao.
Como o zinco protege o vergalhao
galvanizado no concreto?
A protecdo contra corrosao
oferecida pela galvanizacdo aos
vergalhdes do concreto armado
deve-se a uma combinacdo de
varios efeitos benéficos. De
primordial importancia é o limite de
cloretos que determina o inicio da
corrosdo, que é substancialmente
mais alto (2 - 4 vezes) no caso do
aco galvanizado, em comparagao
ao ago sem revestimento.

Além disso, o zinco tem um limite

de pH de passivacdo muito maior

do que o aco, o que faz com que o

vergalhdo galvanizado resista me-

Ihor aos efeitos da redu¢do do pH

produzidos pela carbonatacdo, a

medida que o concreto envelhece.

Mesmo quando se inicia a corroséo
do revestimento de zinco, sua velo-
cidade é consideravelmente menor

do que a do a¢o nao revestido.

Por que o vergalhdo galvanizado
mantém a integridade do concre-
to?

Os produtos resultantes da cor-
rosdo do zinco sdo compostos mi-
nerais mais pulverulentos e menos
volumosos do que os produtos re-
sultantes da corrosdo do ferro e
sdo capazes de migrar da superfi-
cie do vergalhdo galvanizado para
a matriz do concreto adjacente.
Como resultado, a corrosdo do re-
vestimento de zinco provoca muito
poucas rupturas fisicas no concreto
ao seu redor.

Também ha evidéncias que suge-
rem que a difusdo dos produtos
resultantes da corrosdo do zinco
ajuda a preencher os espacos po-
rosos na interface concreto/ver-
galhdo, tornando essa area menos
permeavel e ajudando a reduzir o
transporte de substancias agres-
sivas (como os cloretos) através
desta interface, que da acesso ao
revestimento de zinco.

As reagdes entre o zinco e o con-
creto e a difusdo dos produtos de
corrosao resultantes também expli-
cam porque os vergalhdes galvani-
zados tém uma aderéncia tdo boa
no concreto.

Quais as vantagens que os verga-

Ihdes galvanizados oferecem sobre

os vergalhdes convencionais sem

protecao?

- O zinco possui limite de concen-
tracdo de cloreto mais alto para
corrosdo que o aco descoberto.
Isso retarda significativamente o
inicio da corrosdo a partir da in-
filtracdo de cloretos na superficie
dos vergalhdes galvanizados.

- A velocidade de corroséo do zinco
no concreto é menor que a do
aco, e os produtos de corrosdo
que o zinco forma ndo provo-
cam tensdes internas tdo preju-
diciais como as que o aco produz
quando sofre corrosdo dentro do
concreto.

- Os revestimentos de zinco propor-
cionam uma protecdo de sacri-
ficio ao aco, o que significa que
se ocorrer alguma imperfei¢do
ou rachadura no revestimento,
expondo 0 ago, a corrosdo se
concentrara preferencialmente
na camada de zinco circundan-
te, proporcionando, assim, uma
protecdo eletroquimica ao aco
exposto. Desta forma, o reves-
timento galvanizado ndo pode
ser debilitado pelos produtos re-
sultantes da corrosdo de ferro,
como ocorre no caso de outros
revestimentos tipo “barreira”,
como, por exemplo, o epoxi.

- A maior resisténcia a corrosao dos
vergalhdes galvanizados permite
uma maior tolerancia a diversi-
dade de aplica¢des do concreto.

- O revestimento de zinco fornece,
também, protecdo contra a cor-
rosdo dos vergalhdes antes de
serem embutidos no concreto.

- De uma forma geral, os verga-
lhées galvanizados podem ser
tratados do mesmo modo que os
vergalhdes sem revestimento e
nao exigem precaucdes especiais
para proteger o revestimento
durante o manuseio, transporte
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e instalacdo na obra. A aderén-
cia dos vergalhdes galvanizados
ao concreto ndo é menor do
que a dos vergalhdes sem reves-
timento e, em muitos casos, é
ainda maior. Isso permite utili-
zar as mesmas especifica¢des de
projeto no concreto armado (ta-
manho das barras, comprimen-
tos das sobreposi¢des, etc.), que
se aplicam no caso dos verga-
Ihdes sem protecao.

- Essas caracteristicas dos verga-
Ihdes galvanizados reduzem sen-
sivelmente o risco de que sejam
afetados pela corrosdao, que é
a responsavel - como ja men-
cionamos - pelo aparecimento
de manchas de oxido, de ra-
chaduras e de fragmentacdo do
concreto. Portanto, o uso de ver-
galhées galvanizados prolonga
os intervalos de manutenc¢do das
estruturas de concreto e reduz
substancialmente o custo de ma-
nutencdo como um todo.

Micrografia da zona intersticial

entre aco galvanizado (fase branca,
esquerda) e matriz de concreto. A
fase de produtos de corrosao do zinco
(cinza) pode ser vista migrando
dentro da matriz. As particulas
cinzas grandes correspondem a areia
fina (ampliado 100x)

ESTUDOS DE CAMPO

DAS INSTALACOES COM
VERGALHOES GALVANIZADOS
A experiéncia pratica e as pesqui-
sas durante muitos anos demons-
traram claramente as vantagens
da galvaniza¢do para a protecdo
anticorrosdo do reforco em aco
em muitos tipos de ambientes, in-

cluindo situacdes de exposicdo a
uma alta concentragdo de cloreto.
A galvanizacdo tem demonstrado
retardar o inicio da corrosdo nas
armaduras de aco e reduz o risco
de danos fisicos nas estruturas de
concreto, causados por delamina-
¢do, rachaduras e fragmentacao.
Dentre centenas de exemplos mun-
diais, citaremos apenas dois casos
para ilustrar a importancia do que
dissemos:

- Pisos de pontes nos Estados
Unidos

As inspecdes periodicas realizadas
em muitos pisos de pontes nos Es-
tados Unidos, incluindo a retirada
de amostras de secdes dos verga-
Ihdes galvanizados, demonstraram
que os mesmos sofreram somente
corrosao superficial, e que os pisos
estavam em boas condicbes e sem
rachaduras. Em muitos casos, os
pisos das pontes examinadas ti-
nham mais de 30 anos e continham
niveis de cloreto relativamente al-
tos, muito além do valor limite
estabelecido pelo Comité 201 do
Instituto Americano do Concreto
para corrosdo em vergalhdes de
aco nao tratados.

Mais detalhes desses relatoérios po-
dem ser obtidos no site www.gal-
vanizedrebar.com.

- A experiéncia das Bermudas

Desempenho similar dos verga-
Ihdes galvanizados foi obtido nas
Ilhas Bermudas, o que confirma a
durabilidade a longo prazo do con-
creto armado com vergalhdes gal-
vanizados em ambientes marinhos.
Ha mais de 50 anos, todos os cais,
quebra-mares, pisos e pontes, sub-
estruturas e outras infraestruturas
nas Bermudas sdo regularmente
construidos com vergalhdes galva-
nizados. Em 1995, uma inspec¢do
com a retirada de material do in-
terior da Ponte Longbird, que na
ocasido tinha 42 anos, revelou que

os vergalhdes galvanizados ainda
tinham a espessura do revestimen-
to de zinco muito além dos valores
da nova especificacdo para reves-
timento galvanizado por imersdo
a quente, mesmo com niveis de
cloreto altos.

Além disso, um exame detalhado
das amostras do concreto dessas
estruturas revelou que os produ-
tos resultantes da corrosdo do
zinco migraram para uma distancia
consideravel a partir da interface
zinco/concreto, para o interior da
matriz do concreto circundante,
sem produzir nenhum efeito visivel

no concreto.

ASPECTOS ECONOMICOS DOS
VERGALHOES GALVANIZADOS
A galvanizacdo por imersdo a
quente é um investimento peque-
no, mas muito importante. E usada
exaustivamente em todo o mundo,
todos os anos, para proteger mi-
Ihdes de toneladas de aco contra a
corrosdo, sendo um servico ampla-
mente disponivel, com um custo
muito competitivo em rela¢do a
outros sistemas de protecdo contra
COrrosao ao aco.

Quando comparado ao custo total
da construcdo ou da edificacdo, e
aos enormes custos potenciais as-
sociados a manutencdo prematura
do concreto danificado ou a fa-
Ihas da estrutura, o custo adicional
pago pelo vergalhdo galvanizado
é muito pequeno e plenamente
justificado.

Fonte: “Vergalhdo Galvanizado -
Durabilidade e seguranca para sua
obra” - ICZ

Eng. Paulo Silva Sobrinho ll

Paulo Silva Sobrinho

Coordenador técnico do ICZ -
Instituto de Metais Nao Ferrosos

paulo.sobrinho@icz.org.br
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A Remotintas foi fundada em 2008 com o objetivo de atender a

"gmﬂ/’”/ﬂs necessidade de limpeza de dispositivos de pintura e retrabalho

de pecas pintadas. Desde entdo foram realizados investimentos
REMOQAO DE TINTAS LTDA. - EPP em equipamentos de alto desempenho para acelerar o processo

e oferecer melhor qualidade.

Estamos situados em uma area de 600m? no Distrito Industrial

Campestre Jdia, na cidade de Indaiatuba SP.

Hoje a Remotintas conta com dois tanques de decapagem

quimica com volumes de 8,3m? e 5,8m? um forno Ecofire com

camara superior de pré-aquecimento para queima de gases,
além de hidrojateamento de ultima geragao.

O processo se da pela remocao de tinta (KTL, Liquida, pd) através

da imersdao em removedor quimico ou pela destruicdo da tinta
em forno Ecofire. Contamos também com decapagem &cida
para retirada de carepa de laminacao, decapagem de oxidacao
e limpeza de pecas vulcanizadas.

Depois de realizada a limpeza, as pecas e gancheiras passam
por um tratamento superficial que permite uma protecao

satisfatéria contra corrosdao durante o periodo de logistica e
armazenagem.

A Remotintas possui transporte proprio, retira e entrega em sua

lanta conforme logistica programada.
Parceiros P 9 prog

Lembramos que todos residuos gerados no processo, sao
IND. E COM. DE
PRODS. QuiMmicos tratados e destinados aos 6rgaos competentes, conforme as leis
019-3936-8800

vigentes.

Resultados, s6 com o Iegl’timo pulsante. %MZ

Retificadores Pulsantes de Onda Quadrada

Caracteriticas que definem o verdadeiro Pulsante de Onda Quadrada.

Pulsante de Onda Quadrada na entrada: Pulsante de Onda Quadrada na saida:
Alta frequéncia na entrada de 25 KHz a 50 KHz + Ajustes no pulso de 0,33 Hza 6 KHz e
para gerar a corrente continua. de 1% a 99% de trabalho.

Qualidade

Mais brilho, maior aderéncia.
Tempo de Banho

Consegue-se até metade do tempo de

. banho para obter a mesma camada.
- Metais

F' < Economia de até 25% dos anodos
ou metais em suspensio.

Corrosao
Aumento de resisténcia.

Nao se deixe enganar com falsos pulsos, cintilantes, vibracées ou

qualquer outro termo. Onde muitos s6 falam a AMIZ faz. Ligue:

www.amzj.com.br Agende uma visita e comprove, os resultados que sé ( 11 ) 3868. I 564

os Retificadores AMIZ trazem para sua empresa.




NITRETACAO A PLASMA: TECNOLOGIA
LIMPA PARA AUMENTO DA VIDA UTIL DE
PECAS E COMPONENTES DA INDUSTRIA

A tecnologia a plasma é a mais adequada para a nitretacao de pecas que precisam manter seu
acabamento (espelhadas, polidas, etc.) ou que tém formatos complexos ou que sao usadas para

trabalhos de alta precisao.

Para gerar o plasma,
sao utilizados
nitrogénio e
hidrogénio, gases
totalmente limpos
para o meio
ambiente.

| Carlos A. Figueroa |

nitretacdo é um trata-

mento de superficie bas-

ante difundido no Brasil
nos setores de injecdo e extrusdo
de plastico (moldes e matrizes),
metalmecanico (ferramentas de
corte e conformacdo) e automo-
tivo (engrenagens e eixos), prin-
cipalmente. Entre as tecnologias
usadas para realizar processos de
nitretacdo, as chamadas “conven-
cionais” (sal e gas) ainda sdo as
mais comuns. Porém, a nitretacdo
a plasma, também conhecida como
nitretacdo i6nica, vem ganhando
mercado, conduzida tanto por em-
presas multinacionais quanto por
nacionais. A nitretacdo a plasma
também pode ser uma alternativa,
em alguns casos, a tratamentos
como cromo duro e niquel quimi-
co, quando estes sdo usados para
fins de protecao.
Como resultado de um tratamento

de nitreta¢do a plasma, forma-se,
na superficie da peca, uma ca-
mada nitretada de 0,1 a 0,6 mm,
ndo rugosa e cuja dureza chega
a valores maximos de 400 a 1.200
Hv[0,2]. As propriedades dessa ca-
mada outorgam a peca uma maior
resisténcia ao desgaste, a fadiga e
a corrosao, resultando em maior
vida util para a peca. A nitretacdo
a plasma também diminui o coefi-
ciente de atrito, o que permite ao
usuario da peca diminuir o uso de
lubrificantes, antiaderentes, etc.

O ganho em termos de vida util
varia muito em cada caso, con-
forme o material, a aplicagdo, os
tratamentos anteriores, etc. Ape-
nas para ilustrar, citamos aqui dois
casos. No primeiro, a nitretacao a
plasma aplicada numa ferramen-
ta de corte tipo shaver aumentou
sua vida util em 290% com relacdo
a situacdo anterior, em que a fer-
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ramenta ndo tinha recebido trata-
mentos de superficie. O segundo
caso é o de uma matriz de forja
que aumentou sua vida util em
120% ao trocar a nitretagdo a gas
pela nitretacdo a plasma.

COMO FUNCIONA

A nitretacdo a plasma é um pro-
cesso que pode ser considerado de
“alta tecnologia”. E realizado den-
tro de reatores a plasma, nos quais
as pecas a tratar ficam envolvidas
numa atmosfera de gases parcial-
mente ionizados. Essa atmosfera é
o plasma. Para gerar o plasma, sdo
utilizados nitrogénio e hidrogénio,
gases totalmente limpos para o
meio ambiente.

O processo ocorre em condicdo
de vacuo sob temperatura
constante de 38°C a 58°C, de
acordo com a especificacdo. Pela

acao de alta voltagem proveniente
de uma fonte de alta tensdo
pulsada, o hidrogénio é ionizado
(transformado em atomos de carga
positiva ou negativa, os ions). Ao
estabilizarem-se, esses ions geram
uma descarga luminescente cujo
efeito é a bela cor lilas caracteristica
da nitretacdo a plasma.

Os atomos com carga positiva séo
atraidos pela peca que estd sendo
tratada, cuja carga é negativa.
Apos bombardea-la, esses ions
vao penetrando na sua superficie,
reagindo com elementos presentes
no material, como o ferro, e
formando novos compostos.
Como resultado desse processo,
ha mudancas na composicdo e
microestrutura do material, que

geram as camadas nitretadas.

TECNOLOGIA AMIGA

DO MEIO AMBIENTE

Do ponto de vista do impacto no
meio ambiente e da saude huma-
na, a tecnologia a plasma pratica-
mente ndo tem impacto negativo.
Os reatores a plasma usam ga-
ses amigos do meio ambiente (ni-
trogénio, hidrogénio e argonio)
como Unica matéria-prima; néo
geram residuos téxicos nem polui-
¢do auditiva, e ndo apresentam
risco de explosao.

Comparada com a nitretacdo a
gds, a nitretacdo a plasma emite
somente cerca de 0,005 vezes o
volume de diéxido de carbono.

VANTAGENS TECNICAS

DO PLASMA

Comparada com as técnicas con-
vencionais de nitreta¢do, a tecno-
logia a plasma permite muito mais

Foco na eficiéncia!

Distribuidas

A qualidade que a sua empresa procura
estd na MC Group. Solucdes eficientes,
inovadoras e &geis agregam valor ao seu
produto. Nossa linha de matérias primas
para Galvanoplastia atendem as mais
exigentes necessidades do mercado,
sempre na busca da exceléncia para nossos
clientes.

Acesse 0 site ou solicite uma visita e confira!

O seu dia-a-dia tem a nossa quimica.

Metalloys & Chemicals

4
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EVONIK ®carhodoro

Séao Paulo
Telefax: 55 11 46155158 vendas@metalloys.com.br
Caxias do Sul wavw.megroupnet.com.br

Telefax: 55 54 3223-0986




ARTEK SURFIN CHEMICALS LTD.
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STERLING

ARTEK SURFIN CHEMICALS e
STERLING AUXILIARIES/INDIA
oferecem produtos de

excelente qualidade, como:

Insumos/matérias-prima para galvanoplastia
BOZ /B.A./PPSOH/PME/ALS/MBS etc.

N.Fenol 230/300 e outros
etoxilados/surfactantes

Através da distribuidora:

COM. E REPRESENTACOES LTDA.

Rua Eugenio Pradez 266
05763-340 - Sdo Paulo - SP
Tel. 11 5510.9097

= Estanho em Anodos
= Estanato de Sodio

[SIAHAIII! |

B0OILM suum‘r‘! tad, SOV, |
3 =

11 3464 6000
Fax: 11 3464.6001

www.bestmetais.com.br
Best Metais e Soldas S.A.
Rua Francisco Pedroso de Toledo, 649
V. Liviero - 04185-150
Sao Paulo - SP - Brasil

controle sobre o processo (quan-
tidade de nitrogénio introduzido,
tipos de compostos formados na
camada nitretada, temperatura de
processo, pressdo, corrente, ten-
sd0). Essa possibilidade de controle
ou, em outras palavras, essa flexi-
bilidade resulta em tratamentos
mais eficientes, principalmente por
ndo ocasionar consequéncias in-
desejadas na peca. Além disso, na
tecnologia a plasma o processo
ocorre de maneira uniforme em
toda a superficie da peca, inclusive
em arestas e fendas.

De fato, sdo muitas as vantagens
da nitretacdo a plasma do pon-
to de vista do fabricante ou do
usuario da peca nitretada. Dife-
rentemente de outras técnicas, a
tecnologia a plasma ndo produz
deformacdes nem distor¢coes de
tamanho; ndo aumenta a rugosi-
dade da peca, permitindo manter
o polimento; possibilita a solda
posterior; preserva a dureza do nu-
cleo e os tratamentos anteriores;
ndo suja a peca com sais ou outras
particulas. Além disso, quando é
realizada em reatores de parede
quente, cuja tecnologia de aqueci-
mento evita a “supernitretacdo”, a
nitretacdo a plasma nao gera fra-
gilidade nas bordas, especialmente
nos cantos vivos das pecas.

A flexibilidade da tecnologia per-
mite, também, que prestadores
de servico com alta qualificacdo e
especializacdo ajustem as receitas
do tratamento conforme as neces-
sidades do cliente, o que agrega
ainda mais eficiéncia a nitretacdo
a plasma. Finalmente, a tecnologia
a plasma permite a nitreta¢do de
acos de todos os tipos, tornando-se
a Unica opcdo para pecas de inox
no mercado brasileiro.

Dessa maneira, a empresa que
opta pela tecnologia a plasma
de parede quente para realizar o
tratamento de nitretacdo recebe

suas pecas em perfeito estado,
prontas para entrar em produc¢ao
e com garantia de mais vida util.

Com essas vantagens, a tecnologia
a plasma é, sem duvida, a mais
adequada para a nitretacdo de
pecas que precisam manter seu
acabamento (espelhadas, polidas,
etc.) ou que tém formatos com-
plexos ou que sdo usadas para
trabalhos de alta precisdo. Pecas
de aco com revenimento a baixa
temperatura e de agos com alto
contetdo de cromo e outros ele-
mentos de liga também terdo re-
sultados muito melhores com a
nitretacdo a plasma. Em outros
casos, principalmente quando os
resultados obtidos por outras téc-
nicas ndo parecem satisfatorios,
pode ser feito um ensaio com a
nitretacdo a plasma, pois alguma
das vantagens da tecnologia pode
trazer ganhos consideraveis na

vida util na peca. W
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Citra do Brasil. Ha 25 anos distribuindo Insumos e Matérias-primas
PARCERIAS EXCLUSIVAS para Galvanoplastia com produtos de excelente qualidade e

procedéncia garantida.
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Para oferecer sempre a melhor
qualidade, garantia e agilidade,
a SIGA continua investindo:
nova Maquina Automatica de
Solda Termoplastica.

A maior e mais moderna
instalada no Brasil, com a mais
avancada tecnologia italiana!



[ SUSTENTABILIDADE
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esengraxante VERD

uma REALIDADE

| Jonathan Melo Bergamaschi |

Quando falamos em desen-
graxe industrial, j& pensamos
em superficies com contami-
nantes indesejados para a con-
tinuacdo do processo produti-
Vo, e que sao dificeis de serem
completamente limpas.
Geralmente, essa “suja” eta-
pa, tdo importante no pro-
cesso, € alocada |4 no fundo
das fabricas, onde os odores
ou sensac¢des térmicas possam
ser confinados.

Desde pecas metdlicas ou
plasticas desengraxadas em
bateladas ou em linhas con-
tinuas até nas grandes chapas
estampadas ou usinadas é de
grande importancia estarem
completamente limpas para as
proximas etapas da producao, por exemplo, tratamentos
superficiais de prote¢do e/ou pintura. Particularmente, a
galvanoplastia é muito sensivel a limpeza das pecas, pois
mesmo uma camada molecular de 6leos, graxas ou gor-
duras (como as das maos dos operarios) pode prejudicar
a aderéncia do revestimento.

Assim, podemos imaginar que a etapa de desengraxe
é um legitimo caso onde apenas os produtos quimicos
“malfeitores”, aqueles chamados inimigos da natureza,
sdo capazes de atuar. Entretanto, com a engenharia de
processo industrial mundial estando em um patamar tao
desenvolvido, e a pesquisa em quimica aplicada ser tdo
difundida nos centros académicos e tecnoldgicos, ndo
teriamos, entdo, uma solu¢do vidvel menos agressiva ao
desengraxe? Deixemos para discutir essa pergunta mais
a frente.

Agéncias nacionais e internacionais de protecdo ambi-
ental e de seguranca a saude humana recomendam a
substituicdo de desengraxantes, detergentes ou qual-

quer produto que cause efei-
tos adversos a saude humana
ou ao meio ambiente por
produtos de baixo impacto.
Um dos grandes objetivos da
ONU (Organizagdo das Nacdes
Unidas) escolher 2011 como o
Ano Internacional da Quimica
(AIQ) é exatamente incentivar
estas recomendacdes a se tor-
narem realidade.
Especificamente para o caso
de desengraxantes, desde o
final do século XX solventes
organicos clorados, como o
tricloroetileno, que apresen-
tam problemas de destruicdo
da camada de ozdénio, vém
sendo substituidos por desen-
graxantes aquosos [1]. Tam-
bém leis de proibicdo e/ou restricdo de producdo, bem
como do comércio, dificultam a operacionalidade destes
solventes.

As desvantagens deste tipo de desengraxante estdo
diretamente relacionadas a saude, a seguranca
e problemas ambientais associados aos solventes
utilizados. A maioria dos solventes clorados é suspeita
de ser cancerigeno e tem limitado a exposicdo do
operador aos produtos altamente controlados pela
OSHA (Occupational Safety and Health Administration).
Também a Envorinmental Protection Agency (EPA) vem
depositando restricdes sistematicas ao uso de solventes
clorados [2].

Encorajados por politicas governamentais e pesquisas
com financiamento de 6rgéos publicos, tais como a cita-
da EPA, os desengraxantes clorados estdo cedendo lugar
para os desengraxantes aquosos. Dentre os principais
desengraxantes aquosos, 0s que possuem mais destaque
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sdo os desengraxantes alcalinos e, mais recentemente,
os desengraxantes terpénicos.

Discutamos primeiro os desengraxantes alcalinos: o pro-
cesso de desengraxe industrial aquoso alcalino utiliza
hé décadas o mesmo principio elucidado pelo quimico
francés Michel Chevreul no século XIX, saponificacdo de
6leos por alcalis.

Estas reacSes de saponificacdo, além de utilizarem
solucdes de altissimo pH (11-13), ocorrem, geralmente,
em altas temperaturas, cerca de 60-80°C.

Estas solucdes alcalinas, se ndo tratadas adequadamente
em estacdes de tratamento de efluentes, sdo muito
agressivas ao meio ambiente. Como dito, o pH destes
desengraxantes é extremamente basico, o que prejudica
os ecossistemas. Além disso, por serem aquosos e
trabalharem a temperaturas proximas a da ebulicdo
da agua (100°C a 1atm), a presenca de vapores
superaquecidos no ambiente de trabalho é muito alta,
0 que apresenta riscos de queimadura e alto grau de
irritabilidade da pele e de mucosas dos operadores.
Além disso, esses vapores sdo altamente prejudiciais
ao sistema respiratério, geralmente, os operarios usam

mascaras improprias ou simplesmente ndo as usam.

Recentemente, em um estudo sueco, publicado pela
Thaindian News, sobre lesdes profissionais, além das
observa¢des de lesdes profissionais em operérios de
metallrgicas expostos a um desengraxante alcalino,
descobriu que os vapores destas substancias de altos
valores de pH também podem destruir partes do teor de
matéria organica dos dentes.

Outra desvantagem do uso de desengraxante alcalino
estd relacionada as lentas intervencées no sistema.
Dependendo do volume do tanque de desengraxe, o
tempo para esfriar e reaquecer a solucdo, por exemplo,
para uma manutencdo ou emergéncia, pode chegar a 8
horas. Em um sistema a frio, essas intervencdes seriam
imediatas.

Deste modo, a solucdo ideal para diminui¢do dos
problemas apresentados seria um produto biodegra-
davel, obtido de fontes naturais e renovaveis e que
trabalhasse em temperatura ambiente. Com isso, a
temperatura da regido préxima ao desengraxe e da
fabrica em geral seria diminuida, proporcionando menor
indice de irritabilidade e menor risco de queimaduras.
Essa solucdo existe e ja é uma realidade na industria
brasileira: sdo os desengraxantes terpénicos, conhecidos

como “desengraxantes verdes”.




Os terpenos sdo alternativas para solventes clorados e
alcalinos, pois ndo sdo agressivos ao meio ambiente e
ndo existem relatos de doencas ocupacionais causadas
por terpenos. Eles sdo os principais constituintes dos
6leos essenciais, misturas de compostos extraidos de
fontes naturais. Estes o6leos, por exemplo, o 6leo de
limao, tém sido usados por séculos na limpeza e emulsi-
ficacdo de sujidades de ambientes.

Os desengraxantes terpénicos, geralmente extraidos
de citricos, apresentam um odor caracteristico, suave
e agradavel. Sdo ecoeficientes, minimizam os riscos
de poluicdo ambiental, promovendo bem-estar dos
funcionarios envolvidos com o processo, que nao ficam
expostos a temperaturas elevadas nas proximidades
dos tanques de desengraxe. Também, trabalhando
em temperatura ambiente, o ar da fabrica passa a ser
mais fresco, diminuindo o desconforto, reduzindo o
absenteismo e permitindo intervencdes imediatas no
sistema. Nao existem indicios ou relatos de irritacdo
da pele causada por desengraxantes terpénicos. Do
mesmo modo, ndo existem evidéncias, em humanos,
de toxicidade e de atividade carcinogénica por agado
dos terpenos. Pelo contrario, ha estudos que avaliam os
seus efeitos anticancerigenos [3]. Nos Estados Unidos,
a maioria deles é definida como nao-téxica pelo
TSCA (Toxic Substance Control Act) e pela Agencia
Internacional de Pesquisa de Cancer, e o NTP (National
Toxicology Program) ndo os lista como cancerigenos [4]. A
FDA (Food and Drug Administration) lista o d-limoneno,
principal componente das misturas terpénicas como
GRAS (Generally recognized as safe), liberando-o para
uso na alimentacdo humana, por apresentar baixa ou
nenhuma toxicidade. Também n&o sdo listados no EPA
CoOmo perigosos ou toxicos.

A eliminacdo da energia para aquecer a solu¢do do
desengraxante terpénico s6 é permitida devido a sua
alta capacidade de solvéncia. Mesmo em concentragoes
baixas os terpenos agem emulsificando os mais abran-
gentes tipos de 6leos e graxas. Outra propriedade con-
veniente dos desengraxantes terpénicos é a eficiente
separacdo agua/dleo apdés o desengraxe, pois, como
dito, o 6leo nao é saponificado e, sim, emulsionado.
Além disso, devido ao efluente gerado ser biodegra-
davel, este pode ser tratado biologicamente. Somando a

vantagem de ser uma solucdo de pH neutro, o efluente

é passivel de tratamentos tradicionais em ETE's, onde se
utilizam sais de aluminio ou ferro, cal e floculantes.
Hoje, industrias brasileiras e multinacionais vém im-
plantando essa “solucdo verde” e cada vez mais in-
corporando o conceito de sustentabilidade. E uma
das solu¢des adotadas é a modificacdo de terpenos e
terpendides. Esta mistura de terpenos modificados per-
mite obter fracdes com alta eficiéncia no processo de
desengraxe e maior reutilizacdo das solu¢des quando
comparado com desengraxantes similares do mercado.
Assim, o desengraxante terpénico é uma realidade e vem
se apresentando como uma solug¢do simples, econdmica
e sustentavel na substituicdo do desengraxante alcalino.
Além dos positivos impactos socioambientais, esta
substituicdo é mais que uma solucdo eficaz, é uma
alternativa para reduc¢do do consumo de energia e

geracao de créditos de carbono.
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« CARBONATO DE NIQUEL
« CIANETO DE COBRE

« CIANETO DE NIQUEL

« CIANETO DE ZINCO

« CLORETO DE COBRE

« CLORETO DE NiQUEL

« CLORETO DE ZINCO

« FOSFATO DE NiQUEL

« FLUOBORATO DE CHUMBO
« FLUOBORATO DE COBRE

« FLUOBORATO DE ESTANHO
« FORMIATO DE COBRE

FABRICACAO PROPRIA

« NITRATO DE COBALTO

« NITRATO DE CHUMBO

« NITRATO DE COBRE

« NITRATO DE NIQUEL

* PIROFOSFATO DE COBRE
» SULFATO DE COBRE

» SULFATO DE NIQUEL

« SULFURETO DE POTASSIO

DISTRIBUICAO E IMPORTACAO

« ACIDO ACETICO GLACIAL
« ACIDO BORICO

« ACIDO CLORIDRICO

« ACIDO CROMICO

« ACIDO FLUORIDRICO

« ACIDO FOSFORICO 85%
« ACIDO NITRICO

« ACIDO SULFURICO

« AMONIACO

« BARRILHA LEVE

« BICARBONATO DE SODIO
« BIFLUORETO DE AMONIO
« BORAX

« CIANETO DE POTASSIO

« CIANETO DE SODIO

« CLORETO DE AMONEA

« HIPOCLORITO DE SODIO

« METABISSULFITO DE SODIO
« METASSILICATO DE SODIO
« NIQUEL METALICO, PLACAS
« NITRATO DE BARIO

« OXIDO DE ZINCO

« PEROXIDO DE HIDROGENIO
« PIROFOSFATO DE SODIO

* SACARINA

« SODA CAUSTICA - ESCAMAS

« SODA CAUSTICA - LIQUIDA
« TRIFOSFATO DE SODIO
« ZINCO METALICO, PO

. ANODOS E GRANALHI;S DE
COBRE, FOSFOROSO

i ,

ELETROUT‘EGSFERAS DE N{QUEL

0 DEE CHUMBO EST/ANT.

p ANHO
. ANODO DE ES}'AO &
ANODO DE LA e "zﬁ?’%
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. Anop0 DE ZINCY @

- ANODO DE NIOUEL

Em nossa loja toda linha de vidraria, equipamentos para fundic@o e ourivesaria.

CONSULTE-NOS SOBRE OUTROS PRODUTOS

@ PEROXIDOS
sotvay

Fosfertil DO BRASIL o

TECNOLOGIA EM PEROXIDOS

Tels.: 54 3202-1178/79/ 80 - filial.caxias@resimapi.com.br
* Curitiba - PR
Tels.: 41 3082-8262 - filial.curitiba@resimapi.com.br
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TRATAMENTO DE
EFLUENTES NO SETOR

nao tem leis especificas

Justamente em um setor onde sao utilizados os mais
diversos tipos de produtos quimicos, perigosos ao
homem e ao meio ambiente, nao ha leis especificas
a nivel federal. Por isso, alguns estados estabelecem

valores de emissao baseados na tipologia da empresa.

-
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Os mais diversos equipamentos
sdo usadas na protecao ao meio
ambiente no setor de tratamento
de superficie
e o tratamento de efluentes é um ponto critico
em qualquer empresa, imagine, entdo, na area de
tratamento de superficie, onde sdo usados produ-
tos quimicos altamente agressivos ao meio ambiente.
"Os efluentes liquidos provenientes deste tipo de
operacdo apresentam um alto grau de complexidade
para o seu tratamento, em fun¢do das concentracdes
normalmente elevadas de metais e outros compostos
inorganicos, tais como cianetos e fluoretos. Os 6leos
também costumam estar presentes nas formas soltvel e
inssoluvel. Para o tratamento dos metais, presentes na
forma de sais, sdo utilizados processos fisicos e quimicos
baseados na conversao destas substancias em hidroxidos
e a sua posterior precipitacdo e remocao. As técnicas
de eletrocoagulacdo também podem ser utilizadas. As
demais substancias presentes de-
vem ser caracterizadas para uma
melhor quanto a técnica mais ade-
quada. As técnicas para a remocao
de cianetos e de cromo hexavalente
sdo fundamentadas em reac¢des de
oxidacdo e reducdo quimica, re-
spectivamente.”
A explicagdo é de Luiz Henrique de
Souza Lucio, mestre em quimica e
quimico pela UFRJ e diretor da Inte-
racdo Ambiental, onde atua como
consultor ambiental em aspectos
relacionados a efluentes liquidos
e gasosos, residuos, solo e aguas
contaminadas.

Seminario Internacid

Também se referindo as exigéncias em termos de
tratamentos de efluentes no segmento de tratamento
de superficie, Dione Mari Morita, engenheira civil
pela Escola de Engenharia da Universidade Mackenzie,
doutora em Engenharia Hidraulica e Sanitaria pela
Escola Politécnica da Universidade de Sdo Paulo e
professora do Departamento de Engenharia Hidraulica
e Sanitaria da Escola Politécnica da Universidade de Sdo
Paulo, diz que o efluente industrial precisa atender aos
padrdes de emissdo do artigo 18 do Decreto 8468/76 (no
caso do Estado de Sao Paulo) e do artigo 16 da Resolucdo
Conama - Conselho Nacional do Meio Ambiente 430/11,
além dos padroées de qualidade dos artigos 11, 12 e 13 do
Decreto 8468/76 (no caso do Estado de Sdo Paulo) e dos
artigos 14 a 23 da Resolucdo Conama 357/05. Em caso de
lancamento no sistema publico de
esgoto, o efluente industrial deve
atender ao artigo 19 do Decreto
15.425/80 (no caso do Estado de
Sao Paulo). “N&o ha leis especificas
para o segmento, a nivel federal.
Alguns estados estabelecem valores
de emissdo baseados na tipologia
da empresa. As leis federais
que regulamentam o setor de
tratamento de efluentes liquidos
sdo as Resoluc¢des do Conama (ja
citadas), que estabelecem os limites
maximos para o lancamento de
efluentes industriais e sanitarios em
corpos receptores”, emenda Lucio,
da Interacdo Ambiental.

Lucio: o maior volume de efluentes liquidos despejados

nos corpos hidricos é proveniente do setor publico
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obre os maiores problemas enfrentados no trata-

mento de efluentes no setor de tratamentos de

superficie, Dione relata que é a disposicdo do lodo
gerado nos sistemas de
tratamento por precipi-
tagdo quimica.
Ja para Lucio, a diversi-
dade na sua composicdo
quimica e as concentra-
¢oes elevadas, em relacdo ao que legislacdo preconiza,
sdo os fatores que mais dificultam o adequado geren-
ciamento deste tipo de efluente liquido. “Ha a neces-
sidade de se empregar técnicas combinadas, de forma a
se garantir a adequada remocao de todos os compostos.
Mesmo para o tratamento apenas dos sais metalicos
deve-se considerar que a eficiéncia de remocao das téc-
nicas de precipitacdo variam com as condi¢cdes do meio,
dentre elas, o pH”, explica 0 mestre em quimica.
E de uma forma geral, quais os maiores problemas en-

PROBLEMAS

Outro tipo de equipamento
responsével pela qualidade dos
efluentes langados no meio ambiente

frentados no tratamento de efluentes? “E a variacao das
caracteristicas dos efluentes”, diz a doutora em engen-
haria hidraulica e sanitaria.

Mais especifico, Lucio diz
o maior volume de eflu-
entes liquidos despejados
nos corpos hidricos é pro-
veniente do setor publico,
mesmo que uma fracdo significativa ainda nao seja
tratada e é despejada diretamente. O custo para a ins-
talacdo de estacdes de tratamento de grandes vazoes e
a adequada destinacdo do lodo por elas gerado direcio-
nam este segmento para o tratamento anaerébico, mais
barato por dispender menos energia elétrica e com
geracdo de lodo menor, em relagdo aos tratamentos
aerdébicos. Entretanto, aquela técnica ainda apresenta
limitacbes quanto a remog¢do de compostos nitrogena-
dos e de alguns contaminantes presentes.

eportando-se as novidades em termos de trata-
mento de efluentes, de uma forma geral - siste-
mas, equipamentos, etc. - o diretor da Interacdo

NOVI

Gltimos anos. As técnicas baseadas na utilizacdo de

Ambiental fala que os
sistemas voltados para
o reuso dos efluentes
representam a principal

mudanc¢a ocorrida nos

membranas filtrantes permitem a obtencdo de corren-
tes de efluentes com baixissimas concentra¢des de sais
e a sua consequente reutilizacdo. “O Brasil ja& dispdoe
desta tecnologia, entretanto, o alto investimento re-
querido ainda limita a sua utilizagdo, mesmo no setor
industrial”, pondera.

No caso especifico para o setor de tratamento de su-
perficie - continua Lucio - a evolucdo dos estudos de
processos de oxidacdo tem apresentado algumas al-
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ternativas interessantes quanto ao tratamento destes
efluentes. A automatiza¢do dos sistemas de tratamento,

com a utilizacdo de esta¢des compactas para pequenas

ADES

as novidades em termos de tratamento de efluentes,

vazoes, também acena de
forma promissora, visto
que reduzem o custo com
pessoal.

Dione, por sua vez, elenca

de uma forma geral: processos oxidativos avancados,
filtracdo em membranas visando ao reuso do efluente
industrial e biossorventes. “Todas estdo disponiveis no
Brasil, mas o custo ainda é elevado para pequenas in-
dustrias”, diz ela.

Em termos especificos para o setor de tratamento de
superficie, a novidade, segundo a engenheira civil, é a

filtracdo em membranas e biossorventes.



inalizando, perguntamos aos entrevistados quais

medidas deveriam ser tomadas pelas empresas,

pelas autoridades governamentais e pela sociedade
como um todo para que o tratamento de efluentes
realmente seja uma forma de preservacdo do planeta?
‘O conceito de reuso de aguas e efluentes liquidos,
com a consequente minimizacdo da sua geracdo, é uma
medida que deve ser adotada e incentivada, visando
a se corrigir o problema na fonte. A legislacdo deve
acompanhar as demandas da sociedade e regular, de
forma justa, o lancamento dos efluentes liquidos nos
corpos receptores, tanto para o setor privado, quanto
para o setor publico. A sociedade cabe o importante
papel de minimizar a gera¢do dos efluentes, buscando
um menor consumo de agua nas atividades domésticas
e o reaproveitamento,
tanto quanto possivel,
respeitando-se os pa-
droes de potabilidade
requeridos para um con-
sumo seguro”, expde Lucio.
Dione complementa: deveria ser substituida a visdo cor-
retiva de curto prazo pela preventiva de longo prazo.

- Lideres de governo e de trabalhadores:

MEDIDAS

ll_l_l N
i EEtEm

- % - B By
As estacoes de tratamento de
efluentes sao itens fundamentais nas
plantas de tratamento,de efluentes

“A sustentabilidade requer o uso mais eficiente dos
recursos naturais, menor geracdo de residuos, fon-
tes alternativas de energia, reutilizacdo e reciclagem
de residuos, entre outros.
Acredito que os diferen-
tes atores deveriam agir
conforme sugerido pelo
World Business Council
for Sustainable Development para alcancar um futuro
sustentavel.”

E ela cita as responsabilidades:

Estabelecer objetivos associados a macroeconomia, que possam ser traduzidos como critérios para o desenvolvimento

sustentavel;

Integrar politicas publicas e medidas que visem ao fomento da ecoeficiéncia, eliminando, por exemplo, subsidios,

e tornando mais efetivas as taxas para as empresas ambientalmente inadequadas;

Fortalecer e estimular os acordos, as politicas internacionais, os mercados, os sistemas financeiros, visando a

otimizacdo no uso de recursos naturais, a minimizacdo das emissdes e a reducdo nas desigualdades.

- Lideres da sociedade civil e de associacao de consumidores:

Estimular os consumidores a escolher produtos e servicos que sejam produzidos de forma sustentavel e ecoeficiente;

Apoiar medidas politicas que visem criar condi¢des para privilegiar a ecoeficiéncia.

- Educadores:

Incluir os conceitos de sustentabilidade e de ecoeficiéncia nas escolas secundarias e nas universidades, fomentando

a pesquisa e projetos.

- Investidores e analistas de mercado:

Reconhecer e estimular a sustentabilidade e a ecoeficiéncia, por meio de critérios especificos de financiamento;

Ajudar a divulgar, para o mercado financeiro, as empresas lideres que se destacam pelo seu desempenho ambiental;

Promover o desenvolvimento de ferramentas de avaliagdo de sustentabilidade, visando a sua dissemina¢do no

mercado financeiro, bem como a promover os beneficios da ecoeficiéncia.

- Lideres de negocios:

Integrar a ecoeficiéncia nas suas estratégias de negocios (parte operacional, inovacdo de produtos e marketing);

Reportar e divulgar, de forma transparente, os resultados relativos a sustentabilidade e a ecoeficiéncia da empresa

para as partes interessadas;

. Suportar o estabelecimento de politicas que visem premiar e a estimular a ecoeficiéncia.
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transporte
residuos e car-

gas perigosas
requer cuidados redo-
brados, ja que, havendo

um acidente, os danos

aos homem e ao meio
ambiente podem ser elevados.
Atentas a esta necessidade, as empresas de logistica
e transporte destes tipos de materiais investem
na implementacdo de normas, procedimentos e
treinamentos. Hamilton Motta Gomide, sécio da VN,
divisdo de residuos do grupo Via Norte, exemplifica:
“recomendamos aos nossos motoristas evitar dirigir
depois de escurecer. Costumamos dizer que a noite é
momento de os caminhdes estarem na garagem”. Como
a empresa tem filiais em varias regides, elas funcionam
como abrigo em caso de necessidade de uma viagem
mais longa.

No caso da Recimaster, que atua também fora do
Estado, em longas distancias, o limite de horario de
transito é o das 22h. Mas é necessario conviver com a
falta de cumprimento da legislagdo que determina a
existéncia de paradas especiais para veiculos que fazem
esse tipo de transporte. Existem pouquissimos postos
que oferecem esses locais.

REQUER VARIOS =
CUIDADOS

TRANSPORTE
. DE RESIDUOS

Na logistica, para fugir dos
problemas estdo incluidos
itens como: evitar prazos
(para ter mais
tranquilidade também na
execucdo do transporte),
limitar e controlar de
perto a velocidade dos caminhdes e oferecer cursos
de direcdo defensiva. “No transporte de residuos nao
temos um motorista comum, precisamos de profissionais
qualificados, pois eles ndo estdo levando qualquer
carga. Ela pode incendiar, poluir, e eles precisam ter essa
noc¢do clara”, argumenta Gomide, da VN. Em funcéo
disso, Marcos Scariot, diretor da Recimaster, sinaliza que
é preciso que os clientes fiquem atentos as empresas
prestadoras de servicos no segmento. “Sé algumas estao
capacitadas e licenciadas para esse tipo de transporte.
Ha concorréncia que faz precos mais baratos, mas ndo
tém seguro ambiental, motoristas treinados”, lembra.

Fonte: Marisa Pereira - MTB 7916 - Assessoria de
Imprensa da Fundacdo Proamb/Fiema Brasil - Feira
Internacional de Tecnologia para o Meio Ambiente. ll

Pela sua importéncia no sefor de tratamentos de superficie, a_pintura - e
inclusive a pré-pintura - serdo destaquesina matéria jornalistica central da
préxima edicdo da revista.

Ao lado do trabalho jornalistico, varias empresas mostrardo suas atividades
na area, na forma de andncios - servigos, equipamentos e acessérios.
Logicamente, a sua também ndo poderd deixar de comparecer.

PINTURA

destoque na préxima edicdo do
revista Tratamento de Superficie

Saiba mais como anunciar nesta edicdo superespecial entrando em contato
com a B8 comunicacdo.

W para anunciar entre em contato: 11 3835.9417
b8comercial@b8comunicacao.com.br

g comunicacdo www.b8comunicacao.com.br




A FALCARE é uma empresa nacional especializada no
fornecimento de instalagbes completas para sistemas de
tratamentos de superficie e pinturas (pré-tratamentos,
E-coat, cabines de pintura e estufas de secagem),
controle ambiental e transportadores industriais, em
parceria tecnoldgica com as empresas internacionais

Geico s.p.a. e Frost Inc.

) FALCGARE

& GEICO

Frost Inc.

A

www.falcare.com.br

FALCARE Equipamentos Industriais Ltda.
Rua Arlindo Marchetti, 215 - 09560-410
Bairro Santa Maria - Sdo Caetano do Sul - SP
Tel.: 11 4222.2660 - Fax: 11 4222.2666

falcare@falcare.com.br

PAINEL DE COMANDO ELETRICO RETIFICADOR ELETROPULSADO DE
PARA LINHAS DE GALVANOPLASTIA ELEVADA ECONOMIA ENERGETICA

RETIFICADOR ELETRONICO

SOFTWARE

Winrobot é um programa utilizado para Prémio Subfornitura MECSPE 2010
automatizacdo completa das linhas galvanicas MELHOR INOVACAO DO ANO

TRADICIONAL, ALTA FREQUENCIA Foi desenvolvido pela propria empresa CVK 1- BAIXO CONSUMO: economia de até 20-40%

E ONDA QUADRADA

Alimentacdo monofésica ou trifasica 230/400 Vac
50/60 HZ+/- 10% (a pedido qualquer tensao)
Tensao de saida max. 1 VDc - 300 Vdc

Corrente de Saida max. 1 - 100.000 A

ITALIA e esta sempre em constante atualizagao 2- Notavel AUMENTO da PENETRACAO
para atender as exigéncias do mercado. . B )

- 0,
Winrobot: simplicidade com versatilidade em 3- REDUGAQ do TEMPO da DEPOSICAO DE ATE 40%

gestdes personalizadas. 4- NAQ EXISTE SIMILAR NO BRASIL

ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

e
SRR oy Al B Rua Victor Graef, 20 | Campo Bom | RS | Brasil

_ ; tel./fax 51 3597.9703 | 51 3597.9715
A REERS HBUSTRENL (B0, vendas@cvkdobrasil.com.br

CVK Automazione industriale srl

C.V.K. AUTOMAZIONE INDUSTRIALE S.R.L. - 6, Via Piave 22035 Canzo (Como) - ITALIA - Tel: +39 031684 320

Visite nosso site: www.cvkdobrasil.com.br




EMPRESA PROCURA

VENDEDOR DE SERVICOS DE
GALVANOPLASTIA

Empresa procura vendedor de servicos de
galvanoplastia, com o6timo conhecimento em
processos galvanicos e forte carteira de clientes,
para atuar na Grande Sao Paulo e cidades do
interior préximas. Oferece: fixo + comissao,
carro e despesas de refeicao.

Empresa procura 16-2011

PROFISSIONAL PROCURA

COMUNICACAO E MARKETING

Profissional com MBA em marketing pela PUC-
SP, extensdo internacional do MBA em marketing
pela Universidade de Coimbra (Portugal) e
graduacao em Relacoes Publicas pela Faculdade
Casper Libero procura colocacdo. Desenvolveu
sua carreira nas dreas de Comunicacdo e
Marketing na Gestdo de Marcas, Produtos e
Servicos, atuando em cargos gerenciais e
estratégicos de empresas como Goodyear do
Brasil, Editora Abril, Lojas Riachuelo, Editora
Ibep e FTI Consulting International, além de
trabalhos contratados para Fiat do Brasil e Ambev,
atuando no desenvolvimento de novos produtos,
planejamento de estratégias de comunicacdo
e marketing, campanhas comerciais e acoes
promocionais, andlises e estudos de marcado e
concorréncia, desenvolvimento de novos canais
e acoes de relacionamento com clientes (CRM),
coordenacdo de feiras e eventos, campanhas de
midia, relagoes publicas e assessoria de imprensa.

Profissional procura 01-2011

Mais informagoes: B8 comunicacao,
11 3835.9417 ou b8 @b8comunicacao.com.br,
citando o cédigo.

PRIMOR

SOLUCOES EM
EQUIPAMENTOS E
ACESSORIOS PARA
TRATAMENTO DE
SUPERFICIES

Gancheiras para

galvanoplastia e pintura;
——Ces , inox,
ago, efc;
Anodos estrudados com §
ligas de chumbo;
Chapas seletivas e de
ativagao;
Retificadores novos e
usados;
Tanques parados e
rotativos, e mais...

R. Diorama, 30A - Sdo Paulo - SP
CEP 03908-070
www.gancheiras.com.br
primor@gancheiras.com.br
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NOTICIAS EMPRESARIAIS

Mercedes-Benz promove InterQuality 2011

A Mercedes-Benz promoveu, entre os dias 19 e 21 de julho, o InterQuality na
sua unidade de Sdo Bernardo do Campo, SP. Realizado anualmente, o evento,
direcionado exclusivamente aos fornecedores da montadora, teve nesta edicdo,
como tema central, ‘Tecnologia, inovacao e novos produtos’ e reuniu cerca de 700
representantes de 300 empresas parceiras, incluindo diretores, executivos e outros
profissionais, que puderam aprofundar suas questdes em dois espacos tematicos
montados no Centro de Treinamento da fabrica, onde também aconteceram as
palestras.

O objetivo principal foi apresentar e debater os planos da empresa para os
préximos anos, focados diretamente no cumprimento das exigéncias estabelecidas
no PROCONVE P-7 - norma brasileira que regulamenta as emissdes para veiculos
pesados novos estabelecida pelo Conama e que entrard em vigor no pais em 2012.
Entre os assuntos abordados estiveram o volume de produg¢do, projetos em
andamento, introducdo de novas tecnologias e processos de fabricacdo mais limpos
com foco na qualidade e na responsabilidade ambiental. Também foram apontados
para discussdo temas sobre novos sistemas de logistica e melhores praticas que
assegurem a disposicdo de material, qualidade, quantidade e o tempo adequado de
fornecimento dos materiais.

"A Mercedes-Benz trabalha na preparacdo de suas fabricas para a chegada do
BlueTec 5, tecnologia da marca para caminhdes e 6nibus em atendimento ao
PROCONVE P-7", afirmou Ricardo Santos, diretor de Compras de Material.

Na ocasido, profissionais da area de Desenvolvimento da Mercedes-Benz
demonstraram aspectos da tecnologia BlueTec 5 e os testes com biocombustiveis
alternativos, como diesel de cana e biodiesel. Em outra palestra, uma equipe de
Gestdao Ambiental destacou as acdes e praticas de sustentabilidade realizadas pela
empresa em suas unidades fabris e junto a comunidade.

"0 principal objetivo do InterQuality é alinhar totalmente os fornecedores com
os planos da empresa para os proximos anos, por meio de um forte trabalho
de parceria”, destacou Ronald Linsmayer, vice-presidente da area Operagdes
Caminhoes - T.

O InterQuality representa uma oportunidade para o debate de tépicos de
interesse da empresa e de seus fornecedores

Mais informacoes pelo Tel.: 0800 970.9090




NOTICIAS EMPRESARIAIS

Verti Ecotecnologias oferece
solu¢des ambientais para a
industria
A Verti Ecotecnologias tem suas acdes relacionadas a
prestacdo de servicos de consultoria e P&D voltados para
identificacdo de oportunidades ambientais. Com o objetivo
de transferir tecnologias ao mercado, gerando negécios e
sustentabilidade, aplica os conceitos de quimica verde e
ecoeficiéncia, que sdo melhorias ambientais aliadas ao
desempenho econdémico. Na pratica, isso significa, por
exemplo, reducao do impacto ambiental e do consumo
de matéria-prima, energia e agua. “O programa de
ecoeficiéncia da Verti permite que as empresas trabalhem
a eficiéncia ambiental e econémica de forma estruturada,
abrangente e inovadora”, explica o diretor-executivo
da Verti, Euler Santos. Em muitos casos, a contratacao
de P&D externo acaba evoluindo, em longo prazo, para

processos de licenciamento de novas tecnologias.

"Os servicos de consultoria desenvolvidos pela Verti sao
especializados e voltados para a inovacdo tecnoldgica,
baseada em ciéncia. Eles se complementam durante
a etapa de identificacdo de oportunidades para o
desenvolvimento de inova¢des ambientais, que também
devem trazer beneficios econémicos e sociais”, destaca o
diretor-executivo. Além disso, a Verti trabalha em parceria
com vdrias universidades e grupos de pesquisa com
ampla capacidade para identificar e buscar conhecimento
especifico.

A Verti desenvolve estudos e revisdes setoriais, avaliagdes
do ciclo de vida e pegada ecolégica de produtos, analises
de ecoeficiéncia e de quimica verde, mapeamento e
avaliagdo de tecnologias.

Santos: “os servigos de consultoria desenvolvidos pela
Verti sdo voltados para a inovacao tecnoldgica, baseada
em ciéncia”

Mais informacoes pelo Tel.: 31 3495.3781
euler.santos@vertiecotecnologias.com.br

JAVANA

N4

PHOSEIL

SURFACE TECHNOLOGY

Tecnologia em Tratamento de Superficies

A linha PHOSFILL possui excelente tecnologia em
tratamento de superficies e oferece todos os produtos
para tornar o seu processo mais eficiente e econémico

- Desengraxantes

« Desfosfatizantes

- Fosfatizantes

- Refinadores de camada

« Aceleradores

« Decapantes

« Inibidores de decapagem

« Lubrificantes para trefilacdo
« Neutralizadores

- Passivadores isentos de Cromo

LSS

JTT/7Chemical

Av. Jorge Alfredo Camasmie, 670 - CEP 06816-050 - Embu - SP - Depto. Comercial: Fone (11) 4785-2630
Fax (11) 4785-2680 - E-mail: phosfill@itwchem.com.br - Site: www.phosfill.com.br

@quipamentos
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» Estufas

» Transportadores aéreos
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SMS completa 25 anos, ocupa uma nova sede e
se prepara para desafios futuros

Tradicional fabricante de resisténcias elétricas e sistemas de aquecimento para o segmento de tratamento de superficies
com atuacdo em todo territério nacional , A SMS completa 25 anos. Ao longo de sua histéria a SMS vem proporcionando
ao mercado solucdes personalizadas em tecnologia de aquecimento, buscando a melhor relacdo custo beneficio para seus
clientes. Com um histérico de mais de 1000 projetos realizados a SMS esta

apta a atender todas as necessidades desse segmento .

Este ano a SMS comemora também 1 ano em sua nova sede, localizada em

Itaquaquecetuba - SP. A nova sede com uma area construida de 3000 m2

e uma area total de 6000 m2, foi cuidadosamente preparada para receber

seus 75 funcionarios e um parque fabril totalmente reformulado com

novas maquinas importadas dos Estados Unidos e Europa.

Outro projeto com conclusdo prevista para 2011 é a implementa¢do do

sistema de gestdo da qualidade, NBR ISO 9001:2008, com essa iniciativa

a empresa espera aumentar ainda mais a satisfacdo de seus clientes,

a continua melhoria de seus processos e o desenvolvimento de seus

profissionais.

"0 ano de 2011 esta sendo um ano crucial para nossa empresa, realizamos

investimentos em maquindrios, estrutura fisica (nova sede) e processos

com o intuito de triplicar nossa capacidade produtiva. Com essas mudancas

seremos capazes de seguir com o nossa missdo de fornecer o melhor

produto de aquecimento elétrico do mercado em um prazo que atenda

a necessidade de nossos clientes” diz Antonio Santos, diretor presidente.

Mais informacoes pelo Tel.: 11 2211.1088
vendas@smsresistencias.com.br

Atotech difunde o processo de metalizacao direta

A Atotech do Brasil Galvanotécnica esta trabalhando e difundindo no mercado nacional de placa de circuitos impressos o
processo de metaliza¢do direta. No inicio de agosto ultimo, Cyril Champion, gerente de marketing de produtos da Europa
na area de eletronica da Atotech e especialista nesta tecnologia, veio ao Brasil e visitou alguns fabricantes para apresentar o
processo “Seleo CP Plus” e expor detalhes técnicos da metalizacdo direta, abordando o resultado e a performance do processo.
A metalizacdo direta implica, basicamente, na substituicio do cobre quimico por um polimero condutor. De acordo com
Champion, “a metaliza¢do direta ja é amplamente empregada no mercado internacional, seguramente ha mais de 20 anos.
Além de ambientalmente correto, o processo é confidvel, pois a deposicdo é seletiva”.

Por sua vez, Ronald Ferfila, gerente comercial da area de eletrénica da Atotech do Brasil, destaca que a empresa tem toda
a linha de solucdes para tratamento de superficie em placa de circuitos impressos. “Contudo, a metalizacdo direta podera
contribuir significativamente com ganhos de competitividade para os
fabricantes de placa de circuitos impressos brasileiros, pois além de estar
conforme as diretivas européias (Rohs e Weee), ser compativel com todo
o tipo de material base (laminados) utilizado pela industria e reduzir
significativamente o tempo do processo (pois elimina trés etapas para
lavagem das placas), também proporciona étima adesdo do cobre, reduz a

area ocupada pela linha e o consumo de 4gua e de produtos quimicos, com
impacto na redu¢do do descarte de efluentes”, diz o gerente comercial.

A empresa pretende organizar novos encontros técnicos no Brasil sobre
este e outros temas relacionados.

Mais informacoes pelo Tel.: 11 4138.9900
atotech.tabo@atotech.com
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AkzoNobel reforca lideranca em
revestimentos de especialidades
em plastico

A AkzoNobel anuncia sua intencdo de adquirir a empresa
de revestimentos Schramm Holding AG e as atividades
de revestimento operadas pela maior acionista da
Schramm, a coreana SSCP. O neg6cio, que permitira a
AkzoNobel reforcar sua posi¢ao de lideranca mundial em
revestimentos de especialidades em plastico, devera ser
fechado no segundo semestre deste ano.

Com sede na Alemanha, a Schramm produz e comercializa
revestimentos para plasticos, metais e isolamento elétrico
e expandiu seus negoécios em 18% ao ano nos ultimos
trés anos. O faturamento da empresa em 2010 totalizou
115 milhdes de euros, com um EBITDA de 13,3 milhdes
de euros.

Ja a SSCP tem uma posicao forte no mercado de celulares
da Coreia e também fornece revestimentos para a
industria de equipamentos eletrénicos. Mais de metade
dos faturamentos combinados da Schramm e da SSCP
estdo na Asia, principalmente na China, Coréia, Vietna e
Tailandia.

"Esta aquisicdo reforca nossa determinacdo em acelerar o
crescimento sustentdvel e construir posicoes de lideranca
global em nossos mercados centrais”, afirma Leif Darner,
membro do Comité Executivo da AkzoNobel, responsavel
por Revestimentos de Performance (Performance
Coatings). “Essa é uma excelente oportunidade para
aumentarmos significativamente nossas atividades
de Revestimentos Industriais (Industrial Coatings),
particularmente na Asia”, ressalta o executivo.

Conrad Keijzer, diretor geral de Revestimentos Industriais
(Industrial Coatings) da AkzoNobel, complementa: “esta
aquisicdo nos tornara lideres mundiais em revestimentos
de especialidades em plastico para dispositivos méveis,
laptops e TVs. Também melhorara a nossa posicdo no
mercado automotivo de cores e design de interiores, que
estd ganhando forca na China. Além disso, nés vemos
sinergias significativas nos custos de matérias-primas bem
como nos custos operacionais”.

A oferta esta condicionada ao recebimento de um
numero suficiente de aceita¢des por parte dos acionistas
da Schramm e do controle relevante da fusdo. A maior
acionista da Schramm, a SSCP, acordou, de forma
irrevogavel com a AkzoNobel, em vender suas acdes da
Schramm (70,5% do holding total), caso a oferta seja
aceita pelos acionistas.

Além disso, a AkzoNobel assinou um acordo com a SSCP
referente a compra dos negécios independentes (carved-
out) de revestimentos da SSCP com base na Coréia. Tal
situacdo esta sujeita a diligéncias, aprovacgao e aceitacao
por parte dos acionistas da SSCP e conclusdo da oferta
voluntéria condicional para a Schramm Holding AG.

Mais informacoes pelo Tel.: 11 3706.3333

Linha de Tratamento

st Agquafil

Meios Filtrantes Naturais de alta
eficiéncia para reducao de:

m Nitrogénio, Fosforo, Ferro e Manganés

® Metais Pesados: Cromo, Niquel, Chumbo, Cadmio,
Estanho, Mercurio, Prata, Zinco e Cobalto

Em forma Granulada (para filtros) ou em po.
Consulte-nos para maiores informacgoes

'51°3406.0100%
Klintex@Kklintex.com.br

www.klintex.com.br

TRATAMENTO
DE E‘FI’.UENTES

Estacoes Completas

Na busca pela preservacao do meio
ambiente, a Marfiplas

desenvolve projetos para
tratamento de efluentes.

Arenlend

|« Linha Automatica de Tanques
¢ Tanques em PVC e PP
 Tanque Rotativo

* Decantador Lamelar

* Revestimentos em PVC e PP
« Sistemas de Exaustao

* Lavador de Gases
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e Execucao
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Tel./Fax: (11) 5562 2849
Tel.: (11) 5564 5043
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Gerardo Bonove volta a Comau,
na qual atuou entre 2003 e 2007

A Comau - empresa que oferece solu¢des completas nas areas de servicos de manutenc¢do e sistemas de automacgao
industrial - tem novo superintendente. Gerardo Bovone, que ocupava o cargo de diretor-geral da Fiat Auto na Argentina,
assume agora o comando da Comau América Latina no lugar de Alejandro Solis.
Em sua primeira passagem pela Comau Brasil, entre 2003 e 2007, Bovone foi o
responsavel pela amplia¢do dos negdcios da empresa. Quando assumiu o cargo
pela primeira vez, as industrias automotivas (principais clientes) estavam com sua
producdo reduzida e a Comau operava com 70% de sua capacidade.
Foi quando a empresa resolveu ampliar sua area de atuacdo, captando clientes
nos setores siderurgico, de mineracdo, papel e celulose, portudrio, quimico e
petroquimico. Em seu retorno, Bovone serd também responsavel pelas operagdes no
México.
Fonte: Redaciao AB
Mais informacoes pelo Tel.: 11 3266.5700
comercial@comau.com.br

David Fortenberry é o novo gerente geral para a
América do Sul da MetoKote Corporation

Desde o inicio de junho, David Fortenberry é o gerente geral da MetoKote para a
Ameérica do Sul.

Fortenberry tem mais de 20 anos de experiéncia internacional em producdo,
engenharia e desenvolvimento de negdcios. Passou os primeiros anos de sua carreira
trabalhando na industria automotiva dos Estados Unidos, mas grande parte dos
ultimos 10 anos tem passado no Brasil, trabalhando em empresas como a Victor Reinz
(Divisao da Dana), Standard Cooper, Best Shore Partners e PRA Global.

A sua missdo mais importante é a aplicacdo de toda sua experiéncia em Six Sigma,
Lean Manufactoring e Gestdo Estratégica para elevar a MetoKote Brasil aos niveis
de exceléncia operacional e satisfacdo dos clientes que ja sdo um padrdo nas suas
unidades internacionais.

Mais informacoes pelo Tel.: 11 2167.5560
dfortenberry @metokote.com

ICZ vai promover Congresso de Galvanizacao

O ICZ - Instituto de Metais Nao Ferrosos realizard, nos dias 25 e 26 de
outubro préximo, em Sdo Paulo, SP, o GALVABRASIL 2011 - Congresso
Brasileiro de Galvaniza¢do. Trata-se de um importante forum para a
divulgacdo e promocéo dos principais avangos e inovagdes tecnoldgicas

Congressa ilsiro da Gaohvareos

do segmento da galvaniza¢do. Estdo programadas conferéncias com

=60
&Al v BEA& 'l especialistas nacionais e internacionais, palestras técnicas e exposicao de

produtos e solucdes de empresas ligadas ao setor, como implementac¢do
:EDII de novas plantas e novos insumos no processo de galvanizacdo.

Segundo a direcdo do ICZ, o objetivo é promover a galvanizacdo como
sistema de prote¢do contra a corrosdo do aco, destacando suas aplicacdes e vantagens como a durabilidade, a redu¢do de custo
de manutencdo, a rapidez no processo e a compatibilidade com a pintura (sistema duplex).

O evento é dirigido a profissionais formadores de opinido dos setores de estruturas metalicas, arquitetura, engenharia civil,
pontes e viadutos, empresas de galvaniza¢do, fornecedores de equipamentos e fornecedores de insumos.

Mais informacoes e inscrigoes pelo e-mail: contato@galvabrasil.com.br ou pelo site: www.galvabrasil.com.br
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Fornecedores da Embraer
também querem atender ao
setor automotivo

Conquistar a Embraer como cliente é apenas o primeiro
passo para fornecedores de componentes, sistemas
e servicos instalados no Vale do Paraiba, no interior
paulista, que se reuniram no Cecompi - Centro de
Competitividade e Inovacdo do Cone Leste Paulista. Em
grupo, todas trabalham com o objetivo de promover
negocios e criar oportunidades em diferentes segmentos.
Afinal, a indUstria aerondutica ainda é o foco de quase
todas, o que traz preocupacdo permanente.

Agliberto Chagas, gerente executivo e criador do Cecompi,
diz que o setor automotivo é uma saida a médio prazo
para estabilizar a carteira de encomendas dos filiados a
entidade. Para ele, o ideal seria fornecer 60% para o setor
aeronautico e outros 40% para a cadeia automotiva.
Depois, fomentar negdécios também em petréleo e gas, ja
que a Bacia de Santos promete ser um polo importante no
futuro proximo. Além da Embraer, também a Petrobras
faz parte do Cecompi. Falta atrair os fabricantes de
veiculos, como Ford, General Motors e Volkswagen, que
atuam em Taubaté e Sao José dos Campos, e mais tarde a
chinesa Chery, que constroéi fabrica em Jacarei.

O Cecompi estimulou o crescimento de diversos
empreendimentos na regido e informa que, gracas a
Finep, agéncia financiadora de pesquisa do Ministério da
Ciéncia e Tecnologia, 47 empresas receberam recursos de
R$ 160 milhdes para seus projetos.

Uma delas é Globo Usinagem. “O centro alavancou
negocios e nos levou a feiras no exterior que trouxeram
resultados efetivos”, destaca o sécio-diretor, Mauro
Ferreira. A empresa tem 75% dos negécios centrados na
Embraer e outros 15% voltados para a Asco, da Bélgica,
e Eaton Aerospace, dos Estados Unidos. A industria
automobilistica responde pelos 10% restantes.

Chagas refere-se a Globo Usinagem como um case
dos mais expressivos entre as filiadas. “A empresa é
100% nacional e avancou de maneira admiravel na
cadeia de suprimentos aerondutica, a mais exigente na
industria.” Com 330 empregados, a Globo usina pecas
em aluminio, acos especiais e titdnio em maquinas
automaticas e semiautomaticas de alta precisdo, a partir
da programacdo mensal enviada pela Embraer.

A empresa ainda ndo trabalha em projeto, apenas
em execucdo de usinagem de pegas como buchas,
pinos e perfis e montagem de pequenos sistemas. E
acaba de estabelecer joint venture com a OES Villella,
empresa italiana especializada em soldas especiais. O
empreendimento foi estimulado pela Embraer, que
precisa de servi¢os nesse campo.

Fonte: Paulo Ricardo Braga,
de Sao José dos Campos, AB

traviss@traviss.com.br
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A CONFIABILIDADE QUE VOCE PRECISA

A NAS titanio desenvolveu uma linha de produtos
pra melhorar a performance de sua Galvanica.
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Utilize nossa linha de produtos para Galvanoplastia:
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15% para este ano.
Atua no ramo de equipamentos
em Polipropileno e PVC, aplicados
para 0 meio ambiente, processos
A industriais e galvanicos, todos
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vigentes que o mercado exige.
Certificada na ISO 9001-2008.
Agradece a todos pelo
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www.ksindustrial.com.br
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Hi-Tec inaugura planta para
producao e distribuicdo em
Minas Gerais

Grupo Powercoat investe
em linhas de pintura com
fabricacao prépria

O grupo Powercoat esta com toda sua atencdo voltada
para a préxima etapa da obra que ird duplicar a capacidade
produtiva da sua Unidade Betim, MG. Ela esta dotada de dois
novos galpdes de 5.000 m2 de area construida, que abrigarao
uma nova linha de pintura KTL/DKTL e o estoque logistico.

A Hi-Tec IndUstria Quimica, que ja contava com uma
unidade de distribuicdo em Minas Gerais, acaba
de inaugurar sua nova planta para producdo e
distribuicdo de produtos quimicos para tratamento de

superficies metalicas localizada em Sdo José da Lapa, . . - o
Com previsdo para inauguracdo em 2 de janeiro de 2012, a
naquele Estado. . . .
nova linha de pintura KTL/DKTL tera um tanque com 55.000

Segundo a direcdo da empresa, a nova planta facilitara litros de tinta e capacidade produtiva de 300.000 m%/més.

o atendimento aos clientes da regido, uma vez que o ; ;
gtdo, a Vale ressaltar que os equipamentos das novas linhas de

encontra-se em um local estratégico para producéo pinturas estdo sendo fabricados pela propria Powercoat que,

e logistica. pelo know-how adquirido durante os anos, pode desenvolver

Além da fabricacdo de produtos especificos para projetos mais precisos e de altissima qualidade”, informa o
o pré-tratamento de superficies metalicas, a Hi- diretor do grupo, Luiz Humberto C. Melo.
Tec Minas também contaréa com uma unidade de A Powercoat Betim recentemente adquiriu um terreno com

manutencdo destinada & remocdo de tintas, visando area de 21.000 m? onde planeja realizar a construcdo de

atender as necessidades das empresas por limpeza um complexo logistico, visando melhoria do atendimento

de gancheiras e dispositivos de pintura, bem como a just in time aos seus clientes e, agregando, também, novas

= . nologi istem rogramaca informatizaca r
recuperagio de pecas diversas. tef c_)og as de sistemas, programacao e o. at a?a.o_ para
. . i . otimizar tempos de processos, além de maior flexibilidade
A Hi-Tec Minas, que contara com o apoio técnico da L

no carregamento e descarregamento de seus 150 caminhdes

matriz, localizada em Indaiatuba, SP, também traz diari
iarios.

novas tecnologias em 6leos industriais desenvolvidas

Nos ultimos seis anos, com a abertura de trés novas unidades

I nder r metallrgi ; i
para atender aos setores etalirgicos e de e com a nova estrutura sendo implantada em Betim, o

manutencéo e produtos nanoceramicos de tecnologia Grupo Powercoat estima alcancar a marca de 1.500.000 m?2

ecoldgica. em pintura KTL/més, somando a producdo da Maxcoat em

Juntamente com os novos langamentos, a marca Hi-Tec Camacari, BA, da Steelcoat, em Taubaté e Sao Bernardo, SP, e
aprimora sua linha de producao, investe na ampliacao da Powercoat, em Betim. M

dos laboratérios e na aquisicdo de equipamentos de

alta tecnologia, no seu corpo técnico/comercial, com Nova linha de pintura KTL/DKTL da Powercoat

profissionais capacitados, e no compromisso com o

meio ambiente. Mais informacoes pelo Tel.: 31 3592.7402

comercialmg@powercoat.com.br

Mais informacoes pelo Tel.: 19 3936.8800
hi-tec@hi-tec.ind.br

Nova
( ;l ends

Produzimos gancheiras para linhas
Galvanicas, Manuais, Automaticas
e Pinturas.

Metais Sanitarios

Automotiva
Bijouterias & Folheados
Personalizadas

Vendas:
(11) 2717.7442/2154.6630

gancheirasnova@gancheirasnova.com,br

Rua Ciriaco Cardoso n® 13 - Vila Ema - SP - Cep: 032
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PASSIVADOR TRIVALENTE
LIVRE DE COBALTO

O Perma Pass® 3300, da COOKSON
ELECTRONICS, é
trivalente livre de cobalto que oferece,

um passivador

segundo a empresa, excepcional protecao
contra corrosdo e pode eliminar a
necessidade do uso de selante ou de
verniz. Permite uso com zinco dcido, zinco
alcalino e ligas de zinco e ndo exige a
adicdo de sais de cobalto para alcancar
altos valores de protecdo contra a corrosio
no teste de Salt Spray. Também pode ser
empregado em gancheiras ou em cestos,
sendo ideal para aplicacdes automotivas,
incluindo sistemas de trem de forca,
chassis e fixadores.

Mais informagdes pelo Tel.: 11 4353.2583
neusamaria@cooksonelectronics.com

SISTEMA DE REGENERACAO PARA ELETROLITOS
DE ZINCO-NIQUEL

O Recotect®, da ATOTECH, ¢é um sistema flexivel de regeneragdo para eletrélitos de
zinco-niquel que purifica a solucdo de subprodutos, aumentando consideravelmente
a vida til do eletrélito e mantendo a alta performance do processo. Ainda segundo a
empresa, € totalmente automdtico e de " . =
facil operagdo, atuando pela tecnologia de .
troca i6nica.
Mais informacoes pelo Tel.: 11 4138.9900
atotech.tabo@atotech.com

DESENGRAXANTE PROTETIVO

O Metal Cleam Fe-26, da METAL COAT, é um desengraxante protetivo que pode ser
usado em diversas operagdes industriais de desengraxe e protecdo, sem a necessidade de
enxague. Além do excelente poder de desengraxe, segundo a empresa, confere as pecas
protecdo para operacgdes futuras, podendo ser usado nas maquinas de lavar e empregado
em miuiltiplas fungoes.

Mais informacdes pelo Tel.: 19 3936.8066

SISTEMAS PARA LAVAGEM

DE PECAS

Os sistemas para lavagem automatica de
pecas, base aquosa, modelos 112 e 115,

pela SERVICEKLEEN,
possuem dimensdes de 1.300 x 1.600

fabricados

x 1.600 mm, com cesto de 900 mm de
didmetro, e de 1.500 x 1.800 x 1.700 mm,
com cesto de 1.200 mm, respectivamente,
sendo a capacidade do cesto, carregado
uniformemente, de 250 kg. Tém con-
strucdo em aco inox, fechamento eletro-
magnético de seguranca e sistema de bicos
de pulveirizacdo com pressdo de 3 a 4
bar, proporcionando lavagem a quente em
temperatura reguldvel de 500° a 700°C.
Mais informacdes pelo Tel.: 11 3608-3511
skbrasil@sk-europe.com

diretoria@metalcoat.com.br

FOSFATO DE MANGANES

A Quimidream tem, entre suas especialidades, um processo de fosfato de manganés
formulado com matérias-primas de alta qualidade destinadas a formacao de camadas de
conversdo com baixas ou altas espessuras, proporcionando resisténcia ao desgaste e ao
atrito.

Mais informacoes pelo Tel.: 11 4161.3155
vendas@quimidream.com.br

LATAO SEM CIANETO

Processo ecologicamente compativel, o latdo sem cianeto da TECNOREVEST
proporciona um banho extremamente estdvel e fdcil de operar, que resulta em
depésito de coloracio constante e 6timo aspecto decorativo, segundo a empresa. E

Mais informacoes pelo Tel.: 11 4192.2229
vendas@tecnorevest.com.br

especifico para depdsitos flash.

EQUIPAMENTOS PARA PINTURA LIQUIDA E A PO

A linha de equipamentos do GRUPO CETEC
inclui: equipamentos para pintura eletrostatica
a poé manuais, equipamentos portdteis
para pintura eletrostdtica a p6 para testes
e demonstracoes de pequenas quantidades
de tinta em pd, medidores de alta tensdo,
purificadores de tinta, recuperadores de pé,
pistolas, peneiras manuais, transportadores
continuos para automacao de linhas de pintura
liquida e po, eletrostdticos para pintura liquida,
mototurbinas, tanques de pressdo, agitadores
€ outros.

Mais informacdes pelo Tel.: 11 5513.9738
cetec@cetecindustrial.com.br
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PONTO DE VISTA

Conheca sua equipe

Extraido do livro “A arte de
liderar — Vivenciando mudancas

num mundo globalizado”.

contato@soniajordao.com.br
www.soniajordao.com.br
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| por Sonia Jordao |

/

de grande importancia

que todo lider conheca os

membros de sua equipe e
respeite suas individualidades. Ha
pessoas que apresentam um conjunto
de caracteristicas comuns e, através
delas, podemos dizer que a maioria
das pessoas se enquadra dentro de
um dos tipos a seguir:

e Organizador: geralmente é atento
aos detalhes praticos, organiza e
coordena as tarefas, elabora cro-
nogramas, listas de tarefas. Tende
a ser calmo, disciplinado e metodi-
co. Para lidar com este tipo é bom
ter uma boa quantidade de grafi-
Cos e esquemas.

e Realizador: é aquele tipo “mao
na massa”, é uma pessoa de acao.
Geralmente é extrovertido, impul-
sivo e as vezes impaciente, tem-
peramental e briguento. Normal-
mente faz primeiro e pensa depois.
E preciso ser calmo e racional para
levar esse profissional na direcdo
correta.

e “Veste a camisa”: pessoas que ves-
tem a camisa querem manter o
grupo unido, procuram dar apoio
aos colegas e realizam as tare-
fas dos outros em detrimento das
préprias. E simpatico, leal, amigo
e detesta discussdes, ndo gosta
de ofender ninguém. A melhor
maneira de lidar com este tipo é
encoraja-lo a expor suas sugestdes
e a ser mais positivo.

e Pensador: é aquele cheio de ideias
e sugestdes. Geralmente é criativo,
mas nem sempre bom em detalhes.
Precisa ser tratado com cuidado,
com elogios e incentivo.

e Controlador: Gosta de manter as
coisas sob o seu controle. As vezes
se diz meticuloso e escrupuloso,
enquanto os outros o veém como
obsessivo. E aquele que lembra
ao grupo o sentido de urgéncia
ajudando a que o cronograma seja
cumprido. E preciso atenuar suas
preocupacbes e manter os animos
calmos quando surgir algum con-
flito entre ele e os componentes
do grupo.

Analisador: Parece normalmente
isolado da equipe, um pouco
alheio e distante. Analisa todas
as ideias e acdes cuidadosamente
antes de chegar a uma opinido.
Nem sempre é aquela pessoa de
quem os colegas gostam, mas
geralmente esses o ouvem com
respeito e seus comentarios sao
aceitos pela equipe. E muito Gtil
para acalmar os colegas mais
impulsivos. O ideal é aproxima-
lo mais da equipe durante as
discussoes.
Busque conhecer seus colaboradores.
Entenda que as pessoas sao dife-
rentes em funcdo do que herdam
de seus antepassados e, também,
em funcdo da maneira como foram
criadas, da sua experiéncia de vida.
Veja por exemplo o caso de crian-
cas adotadas: mesmo ndo tendo o
sangue da familia que as adotou,
ficam muito parecidas com os pais
adotivos. Respeite as diferencas
entre as pessoas. Trabalhe no sentido
de melhorar o relacionamento entre
os membros da equipe. O sucesso
ndo serd s6 da equipe: com certeza
sera também seu. W
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vanoplastia.
Ntestradicéo

Atendimento.

Nosso atendimento € muito mais do que uma relagcdo de compra e venda.
E sugerir as melhores opcoes e oferecer assisténcia de qualidade.
Um diferencial que construiu 0 nosso nome e que vai continuar fazendo historia.
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Niquelfer: uma empresa tradicionalmente moderna.
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Pré tratamento
Linha Técnica
Linha de Cromacdo

Linha Eletrénica

Linhas Especiais

LABRITS QUI'IIIGA Equipqmen’ros

LINHA COMPLETA
DE PRODUTOS PARA
GALVANOPLASTIA

Certified
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LABRITS QUiMICA LTDA. .
—
Rua Auriverde, 85 - 04222-000 - Sdo Paulo - SP| Tel: 11 2914.1522 | Fax: 11 2063.7156 = Schlotter
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