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Inovagao em Acabamentos Pretos

Os processos de Zinco preto de ultima geragdo da Atotech foram
desenvolvidos para atender as expectativas da industria automotiva e
de parafusos quanto a protecdo contra corrosao de desempenho
superior. Os processos estao em conformidade com as diretrizes ELV,
RoHS e WEEE.

Sistemas pretos para Zinco
* Zinco alcalino livre de Cianeto

72 - 120 horas para corros&o branca (1ISO 9227)
0,10 - 0,16 coeficiente de atrito

72 - 120 horas para corroséo branca (1ISO 9227)
0,10 - 0,18 coeficiente de atrito

Post-dip

72 horas para corroséo branca (ISO 9227)
0,3 - 0,4 coeficiente de atrito

Unifix® Zn 3-28L  Sealer 3500 WL

Unifix® Zn 3-28L Sealer 3500 WL2

Tridur® Zn H1  Tridur® Finish 300

* Zinco &acido e Zinco Cianidrico

e 72 — 120 horas para corroséo branca (ISO 9227)
Tridur®Zn H2  Sealer 3500 WL 40 0 16 coeficiente de atrito

« Sistemas pretos para Zinco Ferro

2 ciclos para corros&o branca (VDA-621-415)
Unifix® Fe 3-24L  Sealer 3500 WL 240 horas para corrosao branca (ISO 9227)
0,10 — 0,16 coeficiente de atrito

» Acabamentos pretos para Zinco Niquel

Altamente requisitado pela industria automotiva devido a sua maior
protegéo contra a corrosao e possibilidade de montagens
com Aluminio.

240 horas para corrosao branca (ISO 9227)

Unifix” Ni 3- 30 L Sealer 3600 WL ¢ 090 15 coeficiente de atrito

240 horas para corrosdo branca (ISO 9227)
0,10 - 0,16 coeficiente de atrito

Top Coat

Rodip® ZnX dark PPG 480 horas para corrosdo branca (ISO 9227)

Unifix® Ni 3- 30 L Sealer 3500 WL2

Estao disponiveis também outras versdes de produtos com lubrificagado interna,
ajustados para diferentes necessidades de torque tension.

‘N’ ATOTECH



PALAVRA DA Abfs

A ABTS BUSCA DAR NOVAS CORES AO
CONHECIMENTO E APROXIMA AS EMPRESAS
DO RAMO DAS ENTIDADES DE ENSINO

| Antonio Carlos de Oliveira Sobrinho |

ABTS busca, de forma continua, a atualizacio de seus
professores, seu maior patriménio, que pesquisaram e
elaboraram com afinco e dedicagdo cada detalhe dos capi-
tulos apresentados em nossos cursos, bem como cuida do mate-
rial técnico utilizado nos mesmos, no afd de seu aperfeicoamento
constante.
Vale-se dos mais variados meios de pesquisa e fontes de informa-
¢des vindas do contato direto com o dia-a-dia das atividades do
setor e nucleos de tecnologia das areas de atuagdo, no mundo todo,
pois nesta era da comunicagdo e da tecnologia, a informagdo estd a
um “clic” de cada um de nés, e a sabedoria estd em organizd-la, com
o auxilio da andlise critica de nossos alunos, sempre bem-vindas a
cada final de curso, pois nos ddo ferramentas para o trabalho de
melhoria continua, no afd de encantar estes nossos “clientes”.
O corpo cultural da associagdo busca, com estas ac¢des, objetivos
como:
* Apresentagdo de um material agraddvel e com qualidade, estru-
turado em unidades para cada area de aplicagdo (capitulos);
* Professores aprimorados — treinados, dedicados e empenhados
na sinergia de compartilhar resultados de exceléncia;
* Novos cursos que atendam a demanda do mercado e sejam for-
matados conforme as necessidades dos nossos associados;
* Cursos regionalizados de atualizagdo e aperfeicoamento.
Estas ferramentas tém relevancia garantida quando isto é somado
ao fato de, também, estarmos bus-
cando a aproximagdo das empresas do
ramo de tratamento de superficie com
entidades de ensino, com o objetivo de
fortalecer a base tecnoldgica de nossas
empresas e que nossos recém-formados
ja adentrem ao mercado com uma visio
clara do funcionamento das empresas.
A existéncia de professores associados
a ABTS com formagdo consolidada no
chido de fabrica e com exemplos reais
vividos no dia a dia, constituindo um
marco de cooperagdo em cursos de
pés-graduagdo, a promogdo de visitas

de alunos a empresas, o incentivo a par-

ticipagdo de universidades em nossos EBRATS, o trabalho conjunto
com as universidades no desenvolvimento e inovagdo e compartilhar
o conhecimento com o SENAI e a sua Escola Suico-Brasileira - tudo
isto é fundamental para nosso setor cultural.

Assim estaremos cada vez mais presentes para compartilhar e
influenciar os assuntos que afetam o caminho das empresas que
compdem nosso ramo de atividade, seja melhorando tecnicamente,
trabalhando em prol do meio ambiente e, certamente, trabalhando
para mudar esta cara de vild que, as vezes justa, outras injustamente,
nos tem sido impingida.

Estes trabalhos tém o firme objetivo de tornar mais dindmica a
relagdo do aprendizado técnico com a empresa, ganhando todos: o
empregador, o colaborador, as instituicGes de ensino, o mercado
e o pais, resultando um aprimoramento substancial do pensamento
tecnologico de toda a cadeia.

Somos uma entidade sem fins lucrativos, fundada com o espirito de
incentivar o desenvolvimento do setor e que, desde a sua criagdo,
em 1968, tem tido um papel fundamental no desenvolvimento do
setor no Brasil, agregando profissionais e incrementando o inter-
cambio de informagdes, inclusive com o exterior, com trabalhos
incansdveis para estreitar a distdncia que separa os eventos da nossa
drea no continente americano. Entendimentos com associagcdes
técnico-culturais dos Estados Unidos, México, América Central e
America do Sul, e ainda com a nossa federagdo internacional, a I[USF
— International Union for Surface Finishing, tém sido feitos constan-
temente para delinear estes caminhos.
Se todos nos estivermos envolvidos com
este firme propésito, tenho por certo
que o caminho é irreversivel e o ganho é
certo ao acompanharmos o pensamento
do sdbio Mahatma Gandhi: “ndo existe
um caminho para a felicidade. A felici-
dade é o caminho”. E assim que, unidos
nesta caminhada, vamos fazer uma Asso-
ciagdo melhor, para termos um mercado
melhor e um pais mais préoximo dos

nossos anseios. Il

Antonio Carlos de Oliveira Sobrinho
Diretor Cultural da ABTS
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Aluminio

Fosco, brilhante, anodizado,
colorido e cromado

Maior vida util do banho Adicionalmente,
destaca-se o excelente 3

p Boa compatibilidade ambiental - . .
P Auséncia de metais pesados desempenho tecnico, com:
P Livre de nitratos
P Facil controle analitico p Superficies de coloracao uniforme
p Aspecto fosco e também de alto brilho
p Camadas anodizadas de excelente

resisténcia a alcalis

Tais vantagens tornam estes
processos SurTec ideais para aluminio



EDITORIAL

PINTURA EM
DESTAQUE

Pela sua importdncia intrinseca dentro da area de tratamento de

superficie, a pintura industrial é o destaque desta edicdo da revista.

Mais que a pintura, o enfoque estende-se, também, a pré-pintura,
e as discussdes, com vdrios profissionais do setor, representando as
mais diversas empresas que atuam nesta drea, envolvem as tendéncias
no segmento, abrangendo novas tecnologias e inovagdes; as tendéncias
e as novidades em produtos e servigos visando a prote¢do do meio
ambiente; as tendéncias de mercado, aqui abrangendo as novas
aplicages, ampliagdes de uso e o cendrio econdmico; os fatores
impeditivos do crescimento do mercado de pintura; os problemas
mais comuns e as possiveis solugdes; além das novidades e a linha de

producdo das empresas que participam da matéria.

Como se pode notar, pela sua abrangéncia, esta matéria é um
verdadeiro guia para os que militam no setor, apresentando as
tendéncias e oferecendo auxilio para a solugdo dos problemas que
ocorrem no dia a dia. Mais um tema que se tornou tradi¢do da revista
Tratamento de Supefficie, propiciando aos profissionais o beneficio do

conhecimento e da atualizagio.

Importante destacar, ainda, que este nimero inclui informagdes
sobre as atividades da diretoria da ABTS em prol do desenvolvido do
setor e do aprimoramento das atividades dos profissionais do setor,
como a parceria com o ICZ - Instituto de Metais Nio-Ferrosos e a
participagio de representantes da Associacio na FEITINTAS e na
ASIA - Pacific Interfinish 2010. E ja que estamos falando da ABTS,
também estdo incluidas nesta edicdo da revista informagdes sobre
os cursos e as palestras realizadas, bem como sobre a mesa-redonda

sobre transporte de produtos perigosos e gerenciamento de riscos.

Juntam-se a estas a orientagdo técnica, as matérias técnicas, o
ponto de vista, as noticias empresariais e os informativos do setor,
entre outras, e tem-se um painel do segmento de tratamentos de

superficie, desde a parte técnica até a econémica.

Aproveitamos mais uma vez para lembrar aos leitores que
sugestdes de reportagens, criticas e o envio de matérias técnicas e
artigos sdo bem-vindos.

Wanderley Gonelli Gongalves

Editor
wanderleygonelli@uol.com.br
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A ABTG - Associagdo Brasileira de Tecnologia Galvanica foi fundada em 2 de
agosto de 1968.
Em razdo de seu desenvolvimento, a Associagdo passou a abranger diferentes

segmentos dentro do setor de acabamentos de superficie e alterou sua
denominagdo, em margo de 1985, para ABTS - ASSOCIACAO BRASILEIRA DE
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE.

A ABTS tem como principal objetivo congregar todos aqueles que, no Brasil, se dedi-
cam a pesquisa e a utilizagdo de tratamentos de superficie, tratamentos térmicos de
metais, galvanoplastia, pintura, circuitos impressos e atividades afins. A partir de sua
fundagao, a ABTS sempre contou com o apoio do SINDISUPER - Sindicato da Inddstria
de Protecdo, Tratamento e Transformagdo de Superficies do Estado de Sao Paulo.

ASSOCIACAO BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Rua Machado Bittencourt, 361 - 2° andar
conj.201 - 04044-001 - Sdo Paulo - SP
tel.: 11 5574.8333 | fax: 11 5084.7890
www.abts.org.br | abts@abts.org.br
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Montadoras de todo o Brasil
confiam na Powercoat.
Conte com a tradicao e

a exceléncia no tratamento
de superficies metalicas e
na entrega de solugdes
logisticas just in time em
total conformidade com as
normas socioambientais.

Chame nosso representante, sem compromisso.

Av. Fausto Ribeiro da Silva, 650 Distrito Industrial Bandeirinhas

* CEP 32654-800 - Betim/MG Tel.: (31) 3592 7402 / 7404 - Fax: (31) 3592 7405

E-mail:comercialmg@powercoat.com.br

www.powercoat.com.br



NOTiCIAs DA Ats

REPRESENTANTES DA DIRETORIA DA ABTS
PARTICIPAM DO ASIA - PACIFIC INTERFINISH 2010

o periodo de 19 a 22 de foram deliberadas agdes para os latino-americanos, sendo que nos

outubro ultimo aconte- préximos eventos do Interfinish. O candidatamos para ser a sede do evento

ceu, em Singapura, o Asia Brasil foi contemplado duplamente nos Interfinish Mundial nos préximos anos.
- Pacific Interfinish 2010, juntamente anos de 2012 e 2015 com eventos |

com a 10 th International Conference
on Applied Surface Enginering e a 5 th
International Conference of Surface
and Interface Science and Enginering.

A ABTS esteve presente nestes encon-
tros, representada por Wilma Ayako
Taira dos Santos, presidente, e Sérgio
F. Pereira, diretor de assuntos inter-
nacionais, com o objetivo de estreitar
relacionamentos com associagdes par-

ceiras e entidades “irm3s” do mundo.

Também aconteceu neste periodo a

reunido anual do IUSF - International

Dr. Hee Taek Yum, presidente - IUSF- International Union for Surface Finishing,
Union of Surface Treatment, onde Pereira, Dr. Gopal Krishnan, coordenador geral - Asia Pacific Interfinish 2010) e Wilma

Tratamento de Superficie

Linha Completa
de Abrasivos e
Compostos.

Sistemas de Pintura KTL (E-COAT), Eletrostatica a P6 ou
Liquida, Convencionais. Estufas, Pré-tratamento e
Automatizagéo de sistemas existentes.

Transportadores Power & Free.

Componentes para eletroforese: Ultrafiltros,

Células de Didlise, Monitores para Células.

Podemos fornecer sistemas chave em méos ou engenharia.
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Celso Magri
Ask Us Expert

Dow Microbial Controf

www.dowmicrobialcontrol.com

@ Microbial Control

Se vocé busca a melhor preservagao para suas
formulacdes de tintas e revestimentos, conte com a Dow
Microbial Control. Solucionamos os seus problemas com
microorganismos tendo experiéncia e conhecimento quanto
as necessidades regulatdrias e de preservagao no Brasil.
Conhega o portfdlio de produtos da Dow Microbial Control.
Fale Conosco!

Um controle microbiano
completo para pinturas
e revestimentos

Os nossos especialistas em preservacao
podem ajuda-lo a obter o maximo do
nosso portfélio de produtos:

Protecao de filme seco:
ROCIMA™ CF1100
BIOBAN™ IPBC 20
BIOBAN™ IPBC 40
BIOBAN™ IPBC 40 LE
ROCIMA™ 350
ROCIMA™ 9200 AFD
ROCIMA™ 363 BR JB
ROZONE™ 2000

Preservacao em lata:
KATHON™ LX 1.5%
ROCIMA™ BT NV2
ROCIMA™ 551
ROCIMA™ 586
ROCIMA™ 607
ROCIMA™ 622
CANGUARD" CT 615

Suporte a Higiene Industrial:
DOWICIL" QK-20

Fale Conosco. —
www.dowmicrobialcontrol.com @ |




NOVA TECNOLOGIA EM ZINCO ALCALINO
SEM CIANETO QUE UNE CARACTERISTICAS
TECNICAS E DECORATIVAS.

O processo possui um novo sistema purificador, o PURIFIER 3,
que complementa essa tecnologia tornando-a livre de aditivos
téxicos e carcinogénicos, realcando o compromisso da
Coventya com a Seguranca e o Meio Ambiente.
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Vantagens significativas

B Acabamento muito brilhante, alto poder de penetracéo e excelente distribuicdo de camada.
B Pode ser operado em sistemas base Sddio ou Potassio onde aumenta a eficiéncia catddica em 25%.

B |sento de cianetos e outros complexantes; favorecendo os acabamentos azuis intensos somados a

um sistema nao toxico de facil tratamento do efluente.

B Uniformidade da camada da alta para baixa densidade de corrente aumentando a economia com zinco.

B Possibilidade de Passivacéao do depdsito com todos os tipos de cromo (lll e VI).

Aplicacdo em Sistemas Rotativo e Parado/Estatico.
Boa tolerancia a temperatura de operacéo.

Processo robusto e de facil operagéo.

‘ Anuncio_Primion_250.indd 1

Baixo custo operacional, mesmo aliando caracteristicas técnicas e decorativas em um s processo.

PRIMION 250
+
TRIAZUR 210

Crlll com boa resisténcia
contra corrosao.

PRIMION 250 7
+ v
LANTHANE 316

PRIMION 250
ES
LANTHANE BLUE 126

Crlll com alta resisténcia
contra corroséao.

PRIMION 250
+ .
LANTHANE BLUE 126

PRIMION 250

ES
LANTHANE SI 358

Crlll e Nanoparticulas num sistema

+ )
FINIGARD 113 G isento de Cobalto conferindo

Crlll com alta resisténcia contra
corrosdo mesmo em elevadas
temperaturas, selante com
caracteristicas autocicatrizante e
coeficiente de atrito controlado.

PRIMION 250
+
LANTHANE BLACK 710/720
-+
ZINTHIUM FOM 302 CF

Crlll com alta resisténcia contra corroséo
mesmo em elevadas temperaturas, selante
com caracteristicas autocicatrizante e
coeficiente de atrito controlado.

www.coventya.com.br

UNIDADE SUL

Caxias do Sul - RS

Telefone: (54) 2101.3800
coventya.rs@coventya.com.br

altissima resisténcia contra
COrrosao mesmo em
elevadas temperaturas.

PRIMION 250

334/335

+ . \
LANTHANE YELLOW :
Crlll com alta resisténcia e w

+
FINIGARD 460
Crlll com alta resisténcia contra
corrosao mesmo se submetido a
elevadas temperaturas, selante com
caracteristicas autocicatrizantes.

PRIMION 250
+
LANTHANE BLACK 710/720
e
POST DIP 195

Crlll com alta resisténcia contra corroséo.

mesmo acabamento dos
antigos cromatizantes hexavalente.

COVE

UNIDADE SUDESTE
Sao Paulo - SP

Telefone: (11) 4055.6600
coventya@coventya.com.br

N
Distribuidor Exclusivo
CGlI Coventya Distribuidora

Telefone: (19) 3922.8423
cgicoventya@terra.com.br
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NOTiCIAs DA Ats

ABTS FAZ PARCERIA

ABTS instituiu um convénio

com o ICZ - Instituto de

Metais Nao-Ferrosos, con-
siderando que a galvanizagdo por
imersdo a quente é tida como um
tratamento de superficie para ambas
as entidades. O objetivo da parceria
é a colaboragdo mutua visando aos
interesses dos associados das duas enti-
dades.
O convénio foi assinado no dia 27 de
outubro ultimo, envolvendo a diretoria
da ABTS - representada por Wilma
Ayako Taira dos Santos, presidente,
Airi Zanini, vice-presidente, Antonio
Carlos de Oliveira Sobrinho, diretor
cultural, e Milene Cardoso, secretaria -
e a diretoria do ICZ - representada por
Francisco Martins, presidente, e Ricardo
Suplicy Goes, gerente executivo.
Na ocasido, a ABTS disponibilizou a
revista Tratamento de Superficie para a
divulgacio de artigos técnicos visando

difundir a “cultura” da galvanizacio

Sobrinho, diretor cultural da

ABTS, participou da abertura
da VII FEITINTAS - Feira da Industria
de Tintas e Vernizes & Produtos
Correlatos, evento organizado pelo
SITIVESP - Sindicato da Inddstria de
Tintas e Vernizes do Estado de Sio
Paulo e realizado, no periodo de 22 a
25 de setembro ultimo, no Centro de
Exposicdes Imigrantes, em Sio Paulo,
SP.
Antonio Carlos esteve ao lado do
presidente-executivo da ABRAFATI -
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COM O ICZ

por imersio a quente como sistema
de tratamento de superficie contra a
corrosao.

Também foi avaliada a participagdo do
ICZ no EBRATS 2012 - Encontro e

Exposicdo Brasileira de Tratamentos

de Superficie, a ser realizado em Sio
Paulo, SP. E agendada, para o més de
maio de 201 |, uma mesa redonda sobre
galvanizagdo por imersio a quente,
inicialmente composta por quatro

empresas. ll

Da esquerda para a direita: Oliveira Sobrinho, Goes, Wilma, Martins e Zanini

DIRETOR CULTURAL DA ABTS PARTICIPA DA
ABERTURA DA FEITINTAS

ntonio Carlos de Oliveira

Associagdo Brasileira dos Fabricantes
de Tintas, Dilson Ferreira, e de Paulo
Marcelino Concei¢cdo, da Associagdo
Pro-Cor do Brasil, entre outras per-
sonalidades.

O evento acontece desde 1998 e har-
moniza o mercado de tintas, desde a
sua produgdo até a sua distribuicio
ao consumo final, do nicho mobilidrio,
construgdo civil, passando pela indus-
tria automobilistica, apresentando os
lancamentos e as tendéncias.

Esta edicdo contou com diversos even-

tos paralelos a exposicdo, direcionados

aos segmentos imobilidrio, de repintura
automotiva, industrial e artistico. Entre
eles estiveram: V Encontro Brasileiro
da Cor; palestras sobre cor e luz na
decoragdo; cursos sobre técnicas de
pintura decorativa; demonstragio de
varios efeitos de pintura; VIl Encontro
de Repintura e Complementos Auto-
motivos; Encontro Nacional dos Reven-
dedores de Tintas; Il Work Coffee
Sincomavi; exposicio da “Oficina do
Futuro” - de repintura automotiva - e de

carros antigos. Hl
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Aerospace

Oferece produtos quimicos para uso emprogramas

de manutencao, que variam desde a limpeza

diéria a revisao completa de aeronaves. Os

produtos ARDROX® e NAFTOSEAL® (selantes) séo
globalmente reconhecidos como solugdes confidveis
no atendimento aos mais exigentes critérios de
desempenho, por exemplo, anticorroséo, limpeza

interna, externa e outros.

Coil

Os produtos Chemetall propiciam exceléncia no
pré-tratamento para industrias de Coil, atendendo
processos convencionais e sistema sem enxague (dry

in place).

Indistria Automotiva

Os sistemas Chemetall de tratamento de superficie
para a industria automotiva sao importantes
colaboradores para o alto padrdo de qualidade
exigidos por este segmento. A Chemetall oferece
as melhores solucdes, desde simples processos de
desengraxe, ao gerenciamento total de processos
quimicos.

Industria Geral

A Chemetall pesquisa, desenvolve e fornece as mais
modernas e eficientes tecnologias para tratamento
superficial de aco, aluminio, zinco e suas ligas,
utilizados em autopecas em geral, industria de linha
branca (refrigeradores, fogdes e eletrodomésticos)
maquinas pesadas (tratores, colheitadeiras, veiculos
designados Off Road), dentre outros.

Deformacéo a Frio

A Chemetall fornece processos completos de
fosfatizacdo para trefilacdo de arames e tubos, além
de processos modernos para extrusao a frio. Fornece
ainda solucdes tecnoldgicas baseadas em fosfatos
convencionais ou especificos, saboes lubrificantes,
Oleos reativos para trefilacdo de tubos, os quais

dispensam a fosfatizacéo.

Glass

A Chemetall dispde de solucdes para a producao
de vidros laminados, selantes para vidros duplos e
protecao quimica transparente contra corrosdo de

vidros.
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Chemetall do Brasil Ltda.

Rua Luiz Benezato, s/n - Loteamento Polo Multivias
13212-161 Jundiai SP

Tel: 1145255300 Fax: 11 4525.2525
www.chemetall.com.br




PROGRAMA CULTURAL DA Abfs

CALENDARIO DE EVENTOS Abts

PROGRAMACAO 2010

MES/LOCAL DATA EVENTOS

SETEMBRO

Argentina 6a8 Delegagio para o EATS 2010

ABTS - SP 14a 16 10° CURSO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS DE PINTURA

ABTS - SP 28 MESA REDONDA: Atualizagio nos conceitos e regulamentagdes no transporte de
produtos perigosos e gerenciamento de riscos

OUTUBRO

ABTS - SP 5 62 CURSO DE CALCULOS DE CUSTOS EM TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

ABTS - SP 26 PALESTRA TECNICA - ITAMARATI - Novas tendéncias de tecnologia limpa para
processos de zinco e cromatizantes trivalentes com é&nfase na cromatizagdo negra

NOVEMBRO

ABTS - SP 8al2 1192 CURSO DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

ABTS - SP 23 PALESTRA TECNICA - ANION MACDERMID

DEZEMBRO

Baiuca-SP 10 JANTAR DE CONFRATERNIZACAO

Obs.: Eventos Sociais e Esportivos, Cursos Regionais e In-company sdo programados e confirmados no decorrer do calendario.
Programagdo sujeita a alteragdo

Todos estdo convidados a assistirem a mais recente palestra apresentada, cuja gravagdo digitalizada esta disponivel no website

www.abts.org.br, em Biblioteca, “Assista as palestras da ABTS”. Hl

Mais informacgées pelo telefone: 11 5085.5830.

antar @@mgmﬁe de Uon raternizacao

criagdoe.

A ABTS comunica a realizagao

do JANTAR DANGANTE DE CONFRATERNIZAGAO

a ser realizado no dia 10 de dezembro,

no Buffet Baiuca.

Reserve esta data para participar com

sua familia e amigos deste encontro o qual
promete muita diversao e entretenimento.
Informagdes, reservas de mesas de patrocinio
e convites individuais poderao ser adquiridos
na segunda quinzena de novembro

Telefones (Il) 5574.8333 — 5085.5832

ASSOCIACAO BRASILEIRA
\ DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE
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Sistema de Tratamento

de Superficie e Lavagem
de Gas de alta

produtividade e

versatilidade.

www.daibase.com.br

) Daibase

A Base solida para o seu negdécio

Av. Elisio Teixeira Leite, 192 Sao Paulo - SP
11 3854-6236 * 51 4063-6366
contato@daibase.com.br
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PROGRAMA CULTURAL DA Abfs

REALIZADO O 10° CURSO DE PROCESSOS
INDUSTRIAIS DE PINTURA

estinado aos profissionais das

areas técnicas relacionadas

aos processos de pintura,
profissionais de producdo, compras,
gerenciamento, controle da qualidade e
meio ambiente, o 10° Curso de Proces-
sos Industriais de Pintura, promovido
pela ABTS, foi realizado no periodo de
14 a 16 de setembro ultimo, na sede da
entidade, em Sdo Paulo, SP.
O programa do curso - coordenado por
Antonio Carlos de Oliveira Sobrinho,
diretor cultural da ABTS - envolveu
temas como: fosfatizacdo, instalagdes
de pintura, base das tintas: solvente
organico, dgua ou po, pintura: prepa-
racdo e defeitos, pintura eletroforé-
tica, pintura sobre plasticos, pintura

automotiva, controle dos processos de

10° Curso de Processos Industriais de Pintura contou com vdrios participantes

pintura, avaliacio do aspecto final da
pintura, repintura automotiva e pintura
de estruturas pesadas.

Na ocasido foi realizado o sorteio de

quatro exemplares do livro “A histéria

PARTICIPANTES DO 10° CURSO DE PROCESSOS INDUSTRIAIS DE PINTURA

Diane Bernardi,
Evandro Fernandes Scalabrin
AGCO DO BRASIL COMERCIO E INDUSTRIA LTDA.

Rafael Henrique Alves Araujo

IVECO LATIN AMERICA LTDA.

Saulo de Toledo Gallucci
ARVINMERITOR DO BRASIL SISTEMAS
AUTOMOTIVOS LTDA.

Airton Luis Heck, Ariane Dose de Lara

JOHN DEERE BRASIL LTDA.

Edilson Ramos Wizenffat, Simone Paulino

CNH LATIN AMERICA LTDA.

José Eder Fernandes Junior
JOSE EDER FERNANDES JUNIOR ME

Bruna Barbosa de Oliveira,
Emerson de Carvalho Zacheo
COATS CORRENTE LTDA.

Michelson Oliveira de Carvalho
HENKEL LTDA.

Claudinei das Dores Candido,
Cristiano Cardoso de Miranda,
Debora Simées Fogo, Paulo Miranda,
Ricardo de Oliveira Souza

MERCEDES-BENZ DO BRASIL

Alessandro Monari da C. da Silva
HONDA AUTOMOVEIS DO BRASIL LTDA.

Suelen Carvalho R. Lima Martins

PARKER HANNIFIN IND. E COM. LTDA.

Alessandra Barbosa Gomes Sampaio
INDUSTRIAL METALURGICA ROTAMIL

Evandro Luiz Zebini,
Michel Juliano Aparecido da Silva
PEDERTRACTOR - IND. E COM. DE PECAS,
TRATORES E SERVICOS LTDA.

Fébio Rogério de Oliveira
I0CHPE - MAXION S.A.

Rafael Guerreiro

PRODUTOS QUIMICOS QUIMIDREAM LTDA.

da galvanoplastia no Brasil”. Os ganha-
dores foram: Cristiano Cardoso de
Miranda, Emerson de Carvalho Zacheo,
Evandro Fernandes Scalabrin e Kelly

Marta Fernandes. ll

Paulo Renato de Souza
SENAI - SERVICO NACIONAL DE
APRENDIZAGEM INDUSTRIAL

Miqueias Abrado Pereira da Silva

SHOWA DO BRASIL LTDA.

Catharina Gouvéa Viana de Mattos,
Ricardo Generoso de Mattos

TECNITRAT TRATAMENTOS SUPERFICIAIS LTDA.

Kelly Marta Fernandes

TRANSTECHNOLOGY BRASIL IND. E COM. LTDA.

Saulo de Mello Rodrigues Junior

VERZINO INDUSTRIAL LTDA.

Mickol Meira Chervenhak,
Milton Mitiharu Ishii
VOLKSWAGEN DO BRASIL INDUSTRIA DE
VEICULOS AUTOMOTORES LTDA.

Alan Fabiano da Silva

ZANINI INDUSTRIA DE AUTOPECAS LTDA.
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PROGRAMA CULTURAL DA Abfs

EM OUTUBRO, O 6° CURSO DE CALCULOS
DE CUSTO EM TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

ABTS realizou, no dia 5 de

outubro dltimo, em suas insta-

lagdes em Sio Paulo, SP, o 6°
Curso de Calculos em Tratamentos de
Superficie, com o objetivo de fornecer
subsidios para formulagdo de cilculos
técnicos e de custos na area de eletro-
deposicao.
As aulas foram ministradas pelo
engenheiro Marco Anténio Barbieri,
empresdrio com grande vivéncia na
area de tratamentos de superficie, atual
membro do conselho diretor da ABTS
e vice-presidente do SINDISUPER - Sin-
dicato da Industria de Protegdo, Trata-
mento e Transformacgido de Superficies
do Estado de Sdo Paulo.
O programa envolveu os seguintes
topicos: definicdes, preco de vendas,
célculo do custo/hora da mio de obra,

custos indiretos e rateio, custos de

PARTICIPANTES DO 62 CURSO DE CALCULOS DE CUSTOS EM TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Anderson Manzoni

ALPHA GALVANO QUIMICA BRASILEIRA LTDA.

Participahtes do 6° Curso de Calculos de Custo em Tratamentos de Su;;érﬁcie

Leandro Sales Corbo
ANODEX ANODIZACAO E COLORACAO LTDA.
EPP

comercializagdo, taxa de marcagdo e
levantamento dos dados para custos.
Também incluiu estudo pritico com
exercicio em aula.

Ao final do curso, foi realizado o sor-

Francisco Edson de Oliveira
KABPLAST COM. E BENEFICIAMENTO DE
PLASTICOS LTDA. - EPP

teio de trés exemplares do livro “A
Histéria da Galvanoplastia no Brasil”.
Os ganhadores foram: Antonio Carras-
cosa Filho, Rafaela Peixer e Alcides Leal

Nunes Junior. l

Russel Oliveira Silva
PORTAL DO CROMO LTDA.

André Felipe Moreira
KAVO DO BRASIL LTDA.

Antonio Carrascosa Filho
AUTONOMO

Marcio Rocha Batista

LEONIR EBONE GALVANIZACAO EM METAIS - ME

Fernando Brasilio da Silveira,
Renato Brasilio da Silveira
RED CHEMICAL PRODUTOS QUiMICOS LTDA.
ME

Roberto Bertoli
BODYCOTE BRASIMET PROCESSAMENTO
TERMICO S.A.

Andre Luiz Guastella,
Susy Meire Belini Bruno
MANUFATURA DE METAIS MAGNET LTDA.

Vanessa de Oliveira Mesquita
REVEST HEDEL LTDA.

Fernando Rocha da Silva
COMPONEL INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Lacides Luiz de Oliveira
MARANATA GALVANOPLASTIA LTDA.

Rafaela Peixer
SCHULZ S.A

Emerson Alves Oliveira
ESTUDANTE

Rafael Gon

METALGON GALVANOPLASTIA IND. E COM LTDA.

Cynara Filomena Zebendo Jardim Bianna,
Hugo Helenio Folly Zebendo
STAM METALURGICA S.A.

Giuliana Rezes Biagini
GV REVESTIMENTOS METALICOS LTDA.

Rogério Mardegam
METALURGICA SCHIOPPA LTDA.

Marcio de Matos Santoro
INFINITO IND. E COM. DE BIJUTERIAS LTDA.

Alcides Leal Nunes Junior, Jorge Pereira
JOARP

Carlos Alberto Trigolo,
David Eduardo Garbuio
MITAL INDUSTRIA METALURGICA LTDA.

Fabio Roberto Terciotti,
Fernando Henrique dos Santos Toloto,
Kleber Luis Pacagnelli
STAMPLINE METAIS ESTAMPADOS LTDA.

Minora Yokoi
NYCONTEK TRAT. METAIS LTDA.

Kelly Marta Fernandes, Samuel Moraes
TRANSTECHNOLOGY BRASIL IND. E COM.
LTDA.
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Sua melhor jogada é a MC Group

AMC Group possui o planejamento, objetividade e a competéncia
que a sua empresa precisa para atingir os melhores resultados.
Nossa linha de produtos para Galvanoplastia atende as mais
exigentes necessidades do mercado, sempre na busca da
exceléncia para nossos clientes.

Acesse o site ou solicite uma visita e confira!

0 seu dia-a-dia tem a nossa quimica.

Metalloys & Chemicals

mis&fs@ ih’ 9"”99(;

_ERAMET

£ iﬁ%g EVONIK . L SaoPallo
& Ly elefax: 5501 48155188
Caxias do'Sul
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pesquisa e desenvo

© et

de indugdo magnética e
correntes parasitas.

* Métodos Coulométrico

* Fluorescéncia de Raio-X

* Medicao do percentual de ferrita
* Medigdo de condutividade elétrica

Sao Paulo Rio de Janeiro

www.arotec.com.br e-mail: metalografia@arotec.com.br




NOTiCIAs DA Ats

MESA-REDONDA DISCUTE TRANSPORTE
DE PRODUTOS PERIGOSOS E
GERENCIAMENTO DE RISCOS

ABTS e o SINDISUPER - Sindi-

cato da Industria de Protecido,

Tratamento e Transformagdo
de Superficies do Estado de Sio Paulo
promoveram, no dia 28 de setembro
Ultimo, na sede da Associagdo, em Sio
Paulo, SP, mesa-redonda sobre “Atua-
lizagdo nos conceitos e regulamentagées
no transporte de produtos perigosos e
gerenciamento de riscos”.
O evento contou com os seguintes
subtemas: “Normas para transporte
rodoviario para produtos perigo-
sos - Impacto do GHS”, apresentado
por Gléria Santiago Marques Benazzi,
coordenadora do Comité Brasileiro
de Transportes e Trafego (CB-16) da
ABNT; “Politica de residuos sdlidos”,
com Marco Galldo, especialista e advo-
gado da drea ambiental; “A importdncia
dos cuidados durante o manuseio e o

uso de EPIs”, com Ana Marcelina Juliani,

Maria Cleide, moderadora

da mesa-redonda
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engenheira de Seguranca do Trabalho e
professora de Transportes de Produtos
Perigosos do Curso de Gerenciamento
de Riscos da ABTS; “Riscos seguraveis
para o segmento quimico - Transporte
e responsabilidade civil”, com Julio Fer-
reira, diretor de Responsabilidade Civil,
Ricardo Guirao, gerente de transporte
da Risk Services, e Enzo Ferracini, dire-
tor da Aon S3o Paulo.

A mesa-redonda teve como modera-
dora Maria Cleide Oshiro, coordena-
dora do Curso de Gerenciamento de
Riscos da ABTS, e, ao final do evento, a
Aon Risk Services e a ABTS ofereceram
um coquetel aos presentes. Também
foi solicitado aos participantes a con-
tribuicdo de um quilo de alimento nio-
perecivel, que foi doado ao Instituto
Projeto A Casa do Jardim, localizado em
Santo André, SP.

Gléria, da ABNT: é necessdria a unido de
todos em torno da seguranga

NORMAS

Gléria, da ABNT, iniciou a apresentacio
apontando as principais causas dos
acidentes: falta de treinamento de
motoristas; ma conservagao das estradas
e ferrovias; falta de vistoria da unidade
de transporte, tanto pelo transportador
como pelo expedidor; problemas com
amarracio de embalagens e com a
qualidade das embalagens; falta de
profissionalismo; e falta de fiscalizagdo.
Em seguida, abordou a Regulamentagio
de Transporte Rodovidrio, aprovada
pelo Decreto 96044/88, que cita, em
alguns artigos, as responsabilidades
do transportador, do expedidor e do
destinatario, bem como a obrigato-
riedade de atendimento as Normas
Brasileiras elaboradas pela Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT).
E a Resolucio 420/04 da ANTT- Agén-
cia Nacional de Transporte Terrestre
e suas atualizagdes, que aprovou as
Instrucdes Complementares ao Regu-
lamento de Transporte Terrestres de
Produtos Perigosos - RTPP (aprovado
pelo Decreto 96044/88 - Rodoviirio - e
98.973/90 - Ferroviario), de 12.02.2004,
publicada no Didrio Oficial da Unido em
31.05.2004 e introduziu uma série de
modificagdes importantes no transporte
terrestre de produtos perigosos em
todo o territério nacional.

“Conforme estabelecido pela legislagio
em vigor, ninguém pode oferecer
ou aceitar produtos perigosos para
o transporte se Os mesmos nio
estiverem adequadamente classificados,
embalados, marcados, rotulados e
sinalizados de acordo com a legislagdo
brasileira, constituindo crime contra o

meio ambiente o transporte irregular de



produtos perigosos”, explicou Gléria.
Ela ainda abordou as embalagens e o
acondicionamento dos produtos perigo-
sos nas embalagens, e lembrou que os
trabalhadores que usam, manuseiam,
armazenam produtos quimicos classi-
ficados como perigosos para satde e
seguranca do trabalhador, para atendi-
mento ao Decreto 2657/98, que rati-
ficou a Convengdo 170 da OIT, tém
que ter disponivel a FISPQ - Ficha de
Informagdo de Seguranga de Produtos
Quimicos, e que a mesma deve ser elabo-
rada atendendo a ABNT NBR 14725.

“E necessirio e urgente a unido de
todos, produtores, distribuidores, trans-
portadores, érgdos publicos, entidades
de classe, instituicdes ndo-governamen-
tais envolvidas em torno da solugdo
deste problema que afeta a seguranca
de todos nés”, aproveitou para destacar
a especialista.

E terminou a apresentagéo relacionando
as normas da ABNT/CB-16 sobre trans-
porte terrestre de produtos e residuos
perigosos: NT NBR 7500 - Identificacdo
para transporte terrestre, manuseio,
movimentagdo e armazenamento de
produtos; ABNT NBR 7501 - Trans-
porte terrestre de produtos perigosos -
Terminologia; ABNT NBR 7503 - Trans-
porte terrestre de produtos perigosos
- Ficha de emergéncia e envelope - Car-
acteristicas, dimensées e preenchimen-
to; NBR 9735 - Conjunto de equipa-
mentos para emergéncias no transporte
rodovidrio de produtos perigosos;
ABNT NBR 13221 - Transporte ter-
restre de residuos; ABNT NBR 14619
- Transporte de produtos perigosos
- Incompatibilidade quimica; ABNT NBR
10271 - Conjunto de equipamentos para
emergéncias no transporte rodoviario
de 4cido fluoridrico; ABNT NBR 12982
- Desgaseificagdo de tanque rodovidrio
para transporte de produto perigoso -
Classe de risco 3 - Liquidos inflamaveis;
ABNT NBR 14064 - Atendimento a
emergéncia no transporte terrestre de
produtos perigosos; ABNT NBR 14095
- Area de Estacionamento para veiculos

Rodovidrios de Transporte de Produtos

Perigosos; ABNT NBR 15480 - Plano
de Emergéncia; ABNT NBR 15481 -
Requisitos minimos de Seguranga para
o Transporte Rodovidrio de Produtos
Perigosos (Check list).

POLITICA DE RESiDUOS SOLIDOS

Gallio comegou a apresentagdo com o
capitulo |, “Do objetivo e do Campo
de Aplicagdo”, da Politica Nacional de
Residuos Sélidos, dispondo sobre seus
principios, objetivos e instrumentos,
bem como sobre as diretrizes relativas a
gestdo integrada e ao gerenciamento de
residuos sdlidos, incluidos os perigosos,
as responsabilidades dos geradores e
do poder publico e aos instrumentos
econémicos apliciveis. E destaca que
estio sujeitas a observdncia desta Lei
as pessoas fisicas e juridicas, de direito
publico ou privado, responsdveis dire-
ta ou indiretamente, pela geragdo de
residuos solidos e as que desenvolvem
acdes relacionadas a gestdo integrada ou
ao gerenciamento de residuos.

Em seguida, o especialista abordou o
“principio do poluidor pagador”, a pes-
soa fisica ou juridica, de direito publico
ou privado, responsdvel, direta ou indi-
retamente, por atividade causadora de
degradacdo ambiental.

E, por ultimo, apresentou a lei de crimes

ambientais, abrangendo: defini¢des,

principios e objetivos, responsabili-

Galldo, destacou a importdncia da Politica
Nacional de Residuos Sélidos

dades dos geradores e do poder publi-
co, residuos perigosos, instrumentos

econdmicos e proibi¢des.
CUIDADOS NO MANUSEIO E EPIS

Ana Marcelina, da ABTS, iniciou sua
apresentagio destacando que, muitas
vezes, quando falamos em transporte de
produtos perigosos, lembramos apenas
quando o veiculo esta na estrada, esque-
cendo das fases de carga e descarga,
quando os envolvidos na operagdo tam-
bém estdo sujeitos a riscos de acidentes,
contaminagdo e a fatores ergondmicos.
“Portanto, temos de analisar a atividade
de transporte de materiais perigosos
de uma forma holistica”, destacou, para
acrescentar que devemos criar regras
para padronizagdo dos métodos de car-
ga/descarga, planejando a movimentagdo
da carga diretamente do recebimento
ao ponto de estocagem.

Ainda segundo a professora, a gindstica
laboral é uma grande aliada nas ativi-
dades de carga e descarga. Porém, ela
devera ser conduzida por profissional
qualificado, que orientard corretamente
os exercicios considerando-se os mus-
culos que sdo sobrecarregados durante
a jornada laboral.

“Ndo podemos nos esquecer, ainda, da
alimentacdo, pois a atividade de carga/

descarga manual exige um grande esfor-

co fisico do trabalhador, acarretando

Ana Marcelina, da ABTS: excesso de horas
extras acarreta danos ao trabalhador
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em maior gasto de energia, que deve ser
reposta corretamente, através de uma
dieta orientada por um nutricionista,
para adequagdo correta das calorias
necessarias”’, destacou Ana Marcelina,
lembrando, ainda, que o excesso de
horas extras acarreta danos fisicos e
mentais a qualquer trabalhador.

Ela enfocou, também, a importancia do
treinamento e do uso dos Equipamentos
de Protecdo Individual - EPls, bem
como os cuidados nos trabalhos com
empilhadeiras, que exigem continuo
estado de alerta e atengdo, pois sio
dindmicos, corridos, cansativos e
geradores de tensdo.

A engenheira de Seguranca do Trabalho
abordou, ainda, o manuseio de produtos
quimicos, ressaltando que erros, nesta
ocasido, podem custar caro. “Por isso
deve-se sempre estar certo de que
os envolvidos conhecem e seguem as
regras”, completou. E, por fim, enfocou
o Plano Emergencial, com informagdes
sobre a atenua¢do de um derramamen-
to, abandono de um prédio com segu-

ranca e cuidado com os funcionarios.
RISCOS SEGURAVEIS

Guirao, da Risk Services, e Fereira,
diretor de Responsabilidade Civil, expli-
caram o surgimento do seguro espe-
cial, que atende sinistros resultantes da
manuten¢do, do uso, da circulagio, da

carga ou descarga de qualquer meio de

Guirao, da Risk Service e Ferreira, da Responsabilidade Civil,
deram detalhes do novo seguro ambiental

transporte fora dos limites dos locais
segurados.

Segundo ele, este novo seguro ambien-
tal pode ser oferecido em duas modali-
dades: Transporte e Armazenamento de
Produtos Perigosos. “O Seguro Especial
Responsabilidade Civil Ambiental Trans-
porte tem o objetivo de reembolsar
o segurado - até o limite mdximo por
evento contratado na apdlice - os sin-
istros decorrentes de danos ambien-
tais causados pela contaminagdo, pelo
vazamento ou pela poluicio durante
o transporte de produtos perigosos,
classificados ou ndo pela ONU. Estes si-

nistros estdo relacionados diretamente

com colisdo, capotagem, abalroamento
e/lou tombamento do veiculo trans-
portador, sejam decorrentes de aci-
dentes de transito e transporte fluvial”,
explicou Guirao.

Ainda foram relacionadas as operag¢des
cobertas por este seguro, como as em
veiculos préprios, agregados e autdéno-
mos, desde que estejam capacitados
para o transporte de cargas perigo-
sas, através de documentagdio compro-
batéria.

O gerente de transporte finalizou sua
apresentagdo enumerando os danos
materiais, as principais e as outras

coberturas. [l

PALESTRA ENFOCA NOVAS TENDENCIAS DE

TECNOLOGIA LIMPA

m palestra realizada no dia 26
de outubro ultimo, nas instala-
cdes da ABTS, em Sio Paulo,
SP, sob o patrocinio da Itamarati Metal
Quimica, Mark Siegrist, gestor técnico
sénior de contas da Haviland Products
Company, fez uma apresentagdo com
o tema “Novas tendéncias de tecno-

logia limpa para processos de zinco e
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cromatizantes trivalentes com énfase na
cromatizagdo negra’.

Apds a apresentagdo, a Itamarati
ofereceu um coquetel aos presentes.
E foi solicitado aos participantes a
contribuicdo de um quilo de alimento
ndo-perecivel, que foi doado ao Lar
Assistencial Maos Pequenas, localizado
em Diadema, SP. H

Siegrist destacou as novidades para
processos de zinco e cromatizantes




EUROGALVANO
DO BRASIL.

LINHAS AUTOMATICAS
PARA GALVANOPLASTIA.

Industria Quimica

A Hi-Tec Industria Quimica investe em uma nova planta
para a producdo de dleos industriais e trefila seca. Os
lancamentos de éleos industriais e trefila seca ja tiveram
a produc3o iniciada.

Juntamente com os lancamentos, a Hi-Tec aprimora sua
linha de producao, investe na ampliacdo do laboratério e
na aquisicdo de equipamentos de alta tecnologia, no seu
corpo técnico/comercial com profissionais experientes e

no compromisso com o meio ambiente.

HI-TEC Industria e Comércio de Produtos Quimicos Ltda.

Al. Com. Dr. Santoro Mirone, 937
13347-300 - Indaiatuba - SP !
Tel/ Fax.: 19 3936.8800 o 4]
hi-tec@hi-tec.ind.br o

M
b

www.hi-tec.ind.br

Oleos lubrificantes e pasta de es-

tampagem (linha hilub): pasta de
estampagem e 6leos de corte sélu-
veis (sintéticos e semi-sintéticos) que
proporcionam alto rendimento e
maior durabilidade das ferramentas
e equipamentros.

Oleos protetivos: 6leos protetivos
e desaguadores, secativos e semis-
secativos de alta protecao.

Pé para trefila seca (dry soap) e
pasta para uso em imersao: (linha
Drawtec): produtos para trefila ra-
pida, retrefila, aco carbono com di-
versos teores de carbono, aco inox,
zinco, latonados e cobre.

NANOTECNOLOGIA:

Nanocoat ZT™™ (linha Nanocoat):
produto nanoceramico com camada
fina de éxido de zircénio e diéxido
de titénio que proporci(.a alto ren-

dimento e reduzido teor de residuo.

PRODUTOS DE USO GERAL:

HT-10: solvente desengraxante bio-
degradavel para limpeza em geral,
substitui thinner, querosene, odleo

diesel e outros solventes toxicos.

Remograx: creme biodegradavel
para limpeza das maos que subs-
tituem pastas fabricadas com sol-

ventes toxicos e abrasivos.



PALAVRA DA BATE

A NACAO ESTA MUITO
ACIMA DE BANDEIRAS
IDEOLOGICAS E INTERESSES
PESSOAIS E DE GRUPOS

| Jodo Guilherme Sabino Ometto |

ranscorrem este ano, quase despercebidos em meio

ao otimismo quanto as perspectivas da economia

nacional em 2010, os 25 anos da eleicio (15 de
janeiro) e posse (15 de margo) daquele que foi o primeiro
governo civil no Pais apés o golpe de estado de 1964. Ao
lado das “Diretas Ja”, em 1984, e da promulgacio da Consti-
tuicdo, em 5 de outubro de 1988, os dois fatos historicos,
ocorridos em 1985, sdo os marcos
da reconquista da liberdade politica
e dos direitos individuais e coletivos
pelos brasileiros.
E nossa democracia disse a que
veio! As instituicdes fortaleceram-
se: problemas agudos, como o
afastamento de um presidente da
Republica e casos graves de corrup-
¢do, que antes estremeciam muito
a Republica, solucionaram-se por
vias legais. Substituimos a excegdo
pelo direito! Na economia, os frutos
também sdo substantivos, em espe-
cial se somarmos os avancos verificados
nos quatro Ultimos mandatos presiden-
ciais. Vencemos a inflagio, mérito das
duas gestdes consecutivas de Fernando
Henrique Cardoso. No primeiro e no
segundo governo de Luiz Inicio Lula
da Silva promovemos grande processo
de inclusio social, multiplicamos ex-
portagdes, conquistamos o “investment
grade” e estabelecemos, com reservas
cambiais superiores a 200 bilhdes de
ddlares, resistente blindagem as intem-

péries financeiras globais.
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ESPERA-SE QUE, PROCURANDO
REPARAR O QUE ESTA ERRADO,
PARTIDOS E CANDIDATOS ELEITOS
COMPROMETAM-SE COM A
CONTINUIDADE DO PROCESSO DE
DESENVOLVIMENTO, LEMBRANDO
QUE A NAGCAO ESTA MUITO ACIMA
DE BANDEIRAS IDEOLOGICAS E
INTERESSES PESSOAIS E DE GRUPOS.

Os resultados positivos da redemocratizagdo evidenciaram-
se com imensa clareza no contexto do “crash” de 2008 e
2009: o Brasil foi um dos primeiros paises a vencer a crise e
vive um bom momento. Devemos aproveitd-lo para solucio-
nar antigos problemas, como os gargalos da infraestrutura,
impostos exagerados, burocracia, criminalidade, gastos publi-
cos elevados, precariedade do ensino e da saude e vicios da
corrupgao.
Espera-se que, procurando repa-
rar o que estd errado, partidos e
candidatos eleitos comprometam-se
com a continuidade do processo de
desenvolvimento, lembrando que a
Nacdo estd muito acima de bandei-
ras ideoldgicas e interesses pessoais
e de grupos.
Essa, alids, foi a grande licdo na tran-
sicdo do Governo FHC para o de
Lula. Mantiveram-se as conquistas
e se acrescentaram outras! Praticas
civilizadas como essa contribuem para
que o Brasil ja ndo seja mais identificado
como mero “Pais do Futebol”. Somos a
nagdo que venceu a inflagio, emprestou
dinheiro ao FMI, reduziu os indices de
pobreza, enviou forca de paz ao Haiti,

superou a crise mundial...

Jodo Guilherme Sabino Ometto, engenheiro
(EESC/USP), é presidente do Grupo Sao
Martinho e vice-presidente da Fiesp (Federacdo
das Industrias do Estado de Sdo Paulo)



Em pré e pds tratamento
a Quimidream tem
a melhor solucéo

. Desengraxantes quimicos em geral s Decapantes dcidos inibidos s Refinadores para fosfato de zinco s Aditivos auxiliares #s Completa linha de
processos de fosfatizacdo para: pintura, aluminio, trefila, deformacio a frio e oleamento - Processos nanoparticulados base zirconio para pintura =
Cromatizantes, como base para pintura em superficies de aluminio e suas ligas s Passivadores isentos de cromo VI, como selagem para camadas fosfatizadas,
pré-pintura 4 Cobreadores quimicos 4 Oleos protetivos desaguadores ou nio s Lubrificantes 4 Lubrificantes base bissulfeto de molibdénio dispersivel
em dgua, para deformacdes mecanicas 4 frio s Coagulantes de tinta (paint kill) == Removedores de tintas ecologicos e Produtos para ETE, entre outros

~ N

Qream

Desde 1977

Produtos Quimicos Quimidream Ltda.
Av. Marco, 620 - Chacara Marco - 06419-000 - Barueri - SP
Vendas: 11 4161 3155 | Fax 11 4161 3272 | vendas@quimidream.com.br

A FALCARE é uma empresa nacional especializada no
fornecimento de instalagdes completas para sistemas de
tratamentos de superficie e pinturas (pré-tratamentos,
E-coat, cabines de pintura e estufas de secagem),
controle ambiental e transportadores industriais, em
parceria tecnolégica com as empresas internacionais

Geico s.p.a. e Frost Inc.

) FALGARE

< GEICO

Frost Inc.

FALCARE Equipamentos Industriais Ltda.
Rua Arlindo Marchetti, 215 - 09560-410
Bairro Santa Maria - Sao Caetano do Sul - SP
Tel.: 11 4222.2660 - Fax: 11 4222.2666

falcare@falcare.com.br

www.falcare.com.br



ORIENTACAO TECNICA

E vidvel transformar uma linha de
pré-tratamento de fosfatizacao

tricatibnica em uma linha de
pré-tratamento de nanotecnologia?

| Vilson Lucio Zante |

Esta substituicao deve ser precedida dos ensaios de desempenho

de qualidade, sendo que nos casos de substituicao em

instalacées localizadas na Asia e Europa, a reducdo de custo

global nunca foi menor que 15%.

tuando por décadas na area

de pré-tratamento e pin-

tura, principalmente nas
IndUstrias automobilisticas e da linha
branca, no Brasil e no exterior, pro-
jetando e instalando novas linhas,
modificando linhas existentes, incre-
mentando produtividade, melhorando
qualidade, resolvendo problemas de
processo, etc., tenho me deparado
com diversas questdes tecnoldgicas
do tipo: qual tecnologia é mais ade-
quada, esta ou aquela? Qual é a mais
aplicivel a um produto especifico?
Como passar de uma tecnologia X
para a outra Y? Qual é a vantagem
de custos, impactos ambientais, con-
sumo de energia e utilidades que uma
determinada tecnologia oferece em
relacio a outra? Estas questdes sdo
pertinentes e importantes, primeiro
porque surgem a todo o momento,
gragas ao rapido avango tecnoldgico
e as pesquisas das industrias quimicas
e de tintas, propiciando o advento de
novas tecnologias, e, segundo, porque
suas respostas podem fazer grande
diferenca para o desenvolvimento e
mesmo para a salde financeira das
empresas aplicadoras destas tecno-

logias.

A nanotecnologia aplicada
a0 pré-tratamento
devera ocupar um

lugar de destaque no
cendrio mundial do
pré-tratamento de
superficie, sendo uma
otima op¢do para novas
instalac6es, devido ao
menor montante de
investimentos e por ser
vidvel a sua implantacao
nas instalacdes atuais.

Quero me ocupar neste artigo de
uma questdio muito recente, fre-
quentemente formulada as empresas,
quer no ambito nacional quanto no
mundial, concernente a tecnologia de
pré-tratamento de pintura, ou seja:

é viavel transformar uma instalagio
tradicional de fosfatizagio tricatidnica
(zinco, niquel, manganés) em uma
instalagdo para utilizagdo da nanotec-

nologia de pré-tratamento? E vanta-

joso! Trara beneficios de custos, de
qualidade, ambiental e competitivi-
dade, ou a nanotecnologia no pré-
tratamento é s6 mais um modismo?
Sucintamente descrevo minhas orien-
tagdes técnicas quanto a esta questdo,
ressaltando que tenho a inteira con-
viccdo de que esta nova tecnologia
veio para ficar, pois possui muitos
beneficios se comparada com os pro-
cessos tradicionais de pré-tratamento
por fosfatos de ferro, fosfatos de
zinco ou fosfato tricatiénico, dentre
os quais destaco:

- Menor consumo de energia para
aquecimento, pois a maioria dos
estdgios opera a temperatura
ambiente;

- Menor manuseio de produtos
quimicos, normalmente um desen-
graxante e um nanoceramico;

- Eliminagdo do estagio de passiva-
cdo;

- Eliminagdo do estagio de ativagdo
(refinador de camada);

- Menor consumo de dgua.

- Baixissima producdo de borra,
quase isento;

- Ambientalmente amigo (isento de
metais pesados, como zinco, niquel,
mangangés,);

- Isento de fosfatos, nitritos;

- Baixo custo de tratamento dos

efluentes;
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- Menor custo de manutencio de
equipamentos, menor nimero de
estdgios e, portanto, tanques;

- Facilidade de limpeza de tanques;

- Aplicavel por imersdo ou aspersdo,
com mais baixos tempos de
exposigdo.

Nio diria que a nanotecnologia ira
substituir todas as aplicagdes de
fosfatizagdo para fins de tratamento
de pintura, isso em face dos resultados
dos ensaios de desempenho atuais,
que a colocam em niveis ligeiramente
superiores aos dos fosfatos de ferro,
em niveis semelhantes aos dos fosfatos
de zinco e ligeiramente inferiores
aos dos fosfatos tricatiénicos. O
melhor a fazer é a anidlise caso a
caso, levando-se em consideragdo os
niveis de desempenho exigidos contra
os beneficios de redugdo de custos,
melhorias ambientais e de se operar
com um processo ambientalmente
amigavel.

Correntemente ha no mercado dois
tipos de nanotecnologia, um que
utiliza produtos a base de oxilanos,
formando-se sobre o substrato uma
nanocamada inorgédnica que necessita
de secagem ou polimerizagdo poste-
rior, e outro dito de segunda geracio,
que utiliza oxifluoretos de zircénio,
formando uma camada nanocerdmica
de conversio éxido metalico/oxifluo-
reto de zircénio, que ndo necessita de
secagem ou polimerizagdo posterior.
A escolha entre estas duas opgdes
dependerd das exigéncias de quali-
dade, do processo posterior de pin-
tura e das instalagSes existentes. No
Brasil tem predominado a utilizagdo
do tipo “segunda geragdo”.

Primeiramente uma tarefa muito
importante e imprescindivel é a
realizagdo de ensaios de desempenho
da qualidade comparativos entre as

duas tecnologias, utilizando painéis de

ensaio processados em laboratério,
aplicando as normas de qualidade
especificadas para os produtos da
empresa. Ndo havendo prejuizo da
qualidade, ou se esta estiver nos niveis
exigidos, pode-se passar ao segundo
passo, um pré-estudo comparativo dos
consumos de energia, agua, utilidades,
manutengdo e dos aspectos ambientais
entre as duas tecnologias, aplicadas na
mesma instalagio de tratamento. Este
pré-estudo é importante para que
se possa checar se o processo nano
alcangara o potencial de beneficios
que dele se espera para aquela
linha especifica, uma vez que estes
beneficios podem variar de instalagio
para instalagdo.

Cumprida estas fases iniciais, passa-se
a analisar as modificagdes necessdrias
na instalagdo, visando adoté-la a operar

com a nanotecnologia.

SOLUCOES EM
EQUIPAMENTOS E
ACESSORIOS PARA

TRATAMENTO DE
SUPERFICIES

Cestos de titanio, inox, f
aco, efc;

Anodos estrudados com
ligas de chumbo;
Chapas seletivas e de
ativacéo;

Retificadores novos e
usados;

Tanques parados e
rotativos, e mais...

2794.274

R. Diorama, 30A - Sao Paulo - SP
CEP 03908-070

vendas@gancheiras.com.br
www.gancheiras.com.br

:
:
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@
:
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¢ Linhas Galvanicas Manuais e
Automaticas;

¢ Tanques Rotativos e Parados;

¢ Sistemas de Exaustao e
Lavadores de Gases;

e Tanques Cilindricos e Prismaticos;
¢ Tratamento de Efluentes e
Bombas-Filtros;
e Revestimentos em PVC e PP;
¢ Modernizacao e Manutencao
em Geral.
Rua Marrocos, 112 - Bairro Americana
Alvorada - RS - 94 820-590

Fone/Fax: 51 3483 0648 51 3442 9548
braziplasth@terra.com.br

www.braziplasth.com.br

= Estanho em Anodos

= Estanato de Sodio

Tel.: 11 3464.6000
Fax: 11 3464.6001

www.bestmetais.com.br

Best Metais e Soldas S.A.
Rua Francisco Pedroso de Toledo, 649

V. Liviero - 04185-150
Sao Paulo - SP - Brasil




FLUXOGRAMA DO PROCESSO DE
FOSFATIZACAO TRICATIONICO

SISTEMA DE PINTURA 4 ENXAGUE ¢ PASSIVADOR

Como vemos no fluxograma, inicia-
se o processo com um desengraxe
alcalino, seguido de duas lavagens com
agua potavel. Anterior ao fosfato apli-
ca-se o refinador de camada e, apds
o fosfato, segue o enxague, que pode
ser com agua potavel ou DI/RO, e em
seguida o passivador, na maioria dos
casos um composto orginico. Final-
mente completa-se o tratamento com
uma lavagem final com dgua DI/RO. O
consumo de agua é geralmente eleva-
do, pois ocorre a entrada continua de
agua e saida por transbordamento nos
estagios de enxdgue e do refinador,
além de perdas por evaporagio nos
estagios fosfato e desengraxe, que sio
aquecidos a temperaturas em torno
de 60°C.

O processo de pré-tratamento com a
nanotecnologia podera seguir na mes-
ma linha com o fluxograma abaixo.
Como vemos, desativa-se os estagios

de fosfato e o de passivagdo. Usa-se

BISIN[€ LV —> ENXAGUE — ENXAGUE — REFINADOR —»

o estagio de refinador com o nanoce-
ramico, reduzindo-se, com isso dois
estagios da linha. O consumo de
energia reduz-se em mais de 50%,
pois o processo sé possui um estdgio
aquecido, e trabalha-se com numero
menor de bombas de spray ou cir-
culagdo. Deve-se conectar por meio
de tubulagdes todos os tanques de
lavagem, desde o Ultimo enxdgue com
DI/RO até o primeiro enxague pods-
desengraxe, para permitir um sistema
de cascata com a agua de transbordo
percorrendo a linha em contrafluxo.
Isso reduzird drasticamente o con-
sumo de dgua e o volume de efluen-
tes a serem tratados. O processo de
pré-tratamento com nanoceramico é
mais sensivel as impurezas sobre o
substrato metiélico, exigindo um grau
mais elevado de desengraxamento e
limpeza do substrato. Deve-se ope-
rar em tanques de ago inox ou ago
comum revestidos internamente com

algum filme protetor para evitar con-

< LoDo

FOSFATO

4+ ENXAGUE

taminagcdes e corrosdo da instalagdo.
Os controles de processo sdo mais
simples e reduzidos em nimero, bas-
tando leitura de pH, condutividade
e determinagio do teor de zircdnio
pelo método colorimétrico.

A nanotecnologia aplicada ao pré-
tratamento deverd ocupar dentro de
pouco tempo, um lugar de destaque
no cendrio mundial do pré-tratamen-
to de superficie, sendo uma o&tima
opgdo para novas instalagdes devido
ao menor montante de investimen-
tos e ser perfeitamente vidvel a sua
implantagdo nas instalagdes atuais.
Esta substituicio deve ser precedida
dos ensaios de desempenho de quali-
dade, sendo que nos casos de substi-
tuicdo de cuja implantagdo participei,
em instalagdes na Asia e Europa, a
reducdo de custo global nunca foi

menor que 15%.

Vilson Lucio Zanite
Diretor técnico da CTS,
Coatings Tech Solutions

vilson@ctsweb.com

< LoDO
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EXPERIENCIA E TECNOLOGIA SAO NOSSA FONTE DE ENERGIA

Prensa cabo plastico

Pino de ligacao inteirico sem emendas (zona fria)

Caixa de ligacao plastica exclusiva "SMS”

Oxido de Magnésio Alta Temperatura (classe A)

Tubo interno em aco inoxidavel AISI 304L - parede 0,70 mm

Filamento Resistivo Ni-Cr80/20 (classe A) Procedéncia Certificada
Revestimento PTFE 1,2 mm de parede (classe A) Procedéncia Certificada

Resisténcias "SBP-PTFE"”
Por dentro da tecnologia

HHAADNDO A

Maior zona aquecida !
(compr. desenvolvido) ———» /.. :
Menor densidade superficial

Maior durabilidade

N

1

fl
|

TUBULARES
~ | /\\ (Diversas opcoes e formatos \

| e Fabricadasem @ 9, 11, 14 e 17 mm

] \ » Em aco inoxidavel AISI 304, 316 e Incoloy 800
' e Em chumbo puro, antimonio e estanho

e Revestimento em PTFE @ 11,3 e 13,3 mm

» Tubo de Titanio @ 11 mm

» Encapsulada metalica, vidro neutro e Titanio

e Altura de 400 a 2200 mm

» Monofasicas ou trifasicas

» Nacionalizacao de pegas especiais

Sistema de atendimento eficaz

e Calculos de poténcia
» Estudo de aplicagoes
e Solugoes combinando custo x beneficio

\- Produtos de altissima confiabilidade )
Tel./Fax: 11 2211.1088 | 2911.9427 | 4648.8533

& FUNDAGEO ¢ vendas@sms_resist_encias.com.br SMS Resisténcias Elétricas
‘ www.smsresistencias.com.br
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cada vez

ma trajetéria de 28 anos,
marcada pela descricao de
pdginas e pdginas viradas
de sucesso.

O Segredo... uma empresa

incessante pela busca de inovagoes e
melhorias continuas.

E no ano de 2010 o destaque destas
pdginas viradas so: a certificagao pela
norma [ISO14001 e os novos inves-
timentos em tecnologia e produtos
através da parceria com a conceituada
industria quimica americana Havi-

land Products Company.
ISO 14001 - Sistema de Gestao Ambiental

ISO 14001 ¢ uma norma internacional para se definer os deveres (consciéncia) das empresas para gerar um Sistema
de Gestao Ambiental (SGA) eficaz. Suas diretrizes foram desenvolvidas com o objetivo de criar o equilibrio entre a ma-
nutengao da rentabilidade e a redugao do impacto ambiental, contando com o comprometimento de toda a organizagao.

E o que hd alguns anos, parecia impossivel, hoje se torna realidade de muitas inddstrias quimicas, a implantagao
de um Sistema de Gestao Ambiental. E a Itamarati atenta & importancia e a responsabilidade
de cuidar do meio ambiente, conquistou no primeiro semestre de 2010
mais esta certificagao 1SO14001.

*
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parceria de HavILAND

Passado e Futuro...

Dando um passo para conquistar novas fronteiras a ITAMARATI
realizou parceria com uma das empresas norte americanas mais concei-
tuadas de Plating, a HAVILAND PRODUCTS COMPANY. Com mais
de dois mil clientes e 76 anos de experiéncia, a HAVILAND fornece
processos de Plating para a FORD, GM, TOYOTA, BMW ¢ HARLEY
DAVISON entre outras.

A soma de tecnologias em con com a redu¢ao de custos industriais
vem somente acrescentar a linha de processos de tratamento de superfi-
cie da ITAMARATI. Essa parceria com certeza escreverd mais um capi-
tulo desta histéria de sucesso!

Itamarati / Haviland

Do aluminio ao zinco, do cobre ao cromo e do decorativo ao funcional
a ITAMARATI / HAVILAND tem a experiéncia e know how para lidar com
todas as suas necessidades de acabamentos para tratamentos de superficies.
Deixe o futuro fazer parte do seu presente, conhega nossas novas tecnologias.

Linha Product-Sol

A Product-Sol foi desenvolvida em 1954 por um executivo aposentado da GM para ajudar a

resolver pequenos problemas entre diversas dreas nas industrias automobilisticas, acroespaciais e militares.
Hoje a Product-Sol trabalha com vdrios produtos homologados nos EUA para estas industrias,
por exemplo: 6leos, desengraxantes, protetivos, etc.

Sao produtos com redugio de Compostos Organicos Voldteis (COV) para diminuir poluentes
(HAPS) conforme particularidades para cada setor.

Tratamentos de Superficies Haviland / tamarati

A linha completa de tratamento de superficie da Haviland vocé encontra na maioria dos paises industrializados,
isto ocorre pelo constante investimento em tecnologia que visa a relagio direta do seu custo-beneficio, econdémico e
conjuntamente ambiental.
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LICENCIADO EXCLUSIVO

HAVILAND

PRODUCTS COMPANY

Os diretores da Itamarati: Douglas Fortunato de Souza e
Eleani Fortunato de Souza Marchi visam com a parceria da
tradicional empresa americana Haviland Products Company,
melhorar a performance de industrializagao, buscar recursos

: W f e solugdes que se estendam seguras, durdveis e economica-
' FOSFATO mente vidveis para o setor.

E a ITAMARATI conquistando novas pdginas.

) Veja o resumo da nota divulgada no site da Haviland
m LATAD7 ESTANHO Products Company (menu Tratamentos de Superficie):
Bt |

DESENGRAXANTES

- “A Haviland Products Company estd extremamente orgulhosa de anun-
m NIQUEL ciar a parceria com a empresa brasileira de prestigio ITAMARATI METAL
QUIMICA, como nossa exclusiva distribuidora na América do Sul de pro-
- : dutos para tratamentos de superficies. Isto inclui também os produtos Pro-

duct-Sol usado para linhas automotivas nos EUA desde 1959...
ggg%%?—%%%%%é ...A ITAMARATI METAL QUIMICA ... lider no mercado de tra-
tamento para superficie hd mais de 25 anos foi a primeira empresa 100%

| _ " brasileira a alcancar a certificagio ISO 9001...

I , REMOVEDORES / ...A variedade e qualidade de seus produtos quimicos e sua vasta gama
}k / DECAPANTES de produtos para tratamentos de superficies quimicas ... estio por trds do

alcance da NBR ISO 14001:2004 Gestido Ambiental certificado no viltimo

’mw ﬂ ' trimestre maio/2010.

Uy 37 ZINCO Enquanto a maioria das empresas de nagoes em desenvolvimento se es-
et | : . ) Jorcam para colocar délares antes de tudo, a ITAMARATI sabe que sus-

7= ( ﬂ ~ ; tentabilidade econdmica e a sustentabilidade ambiental sao nao se excluem

L

PROCESSOS ESPECIAIS / mutuamente...” .
ATIVADORES Conheca mais dessa parceria, acesse:

Momoe http://www.havilandusa.com/index.php/surface-finishing/itamarati-metal-quimica/

ou acesse nosso link na pagina principal: http://www.itamaratimetal.com.br

Laboratdrio de
| desenvolvimento




Tecnologia
Reducao de custos
Novos produtos

HAVILAND'
PRODUCTS COMPANY

A Iltamarati vira a pagina
mais uma vez!!!

@ Uma parceria de sucesso.

¢ Novas fronteiras.

- Mais de dois mil clientes
nos EUA, entre eles:
FORD, GM, TOYOTA, BMW
e HARLEY DAVISON.

e Soma de 30 + 76
anos de experiéncias.

¢ Reducao de custos.

¢ Mesmos objetivos,
mesmos principios.

* |1S014001

Preservacéo de nossos recursos naturais.

Itamarati - Haviland

Toda linha de tratamento de superficie,
do aluminio ao zinco, do cpbre ao
cromo e do decorativo ao funcional.

NOVOS PRODUTOS




MATERIA TECNICA

INTRODUCAO

Galvanizagdo por Imersdo a Quente ou Galvanizagdo a Fogo,
como é mais conhecida vulgarmente, é um processo de
aplicagdo de revestimento de zinco em estruturas de ago
carbono ou ferro fundido através da imersdo das pecas, com
a superficie previamente tratada, em uma cuba com zinco
fundido (aproximadamente 450°C).

O zinco reage com o a¢o metalurgicamente formando ligas,
que protegem o ago contra a corrosio com uma durabili-
dade superior a de outros revestimentos. O resultado desse
processo é uma dupla protecdo do ago, uma de isolamento
e outra galvanica (porque quando o ago e o zinco entram
em contato com um meio Umido é criada uma diferenga de

potencial elétrico entre os metais).
PROCESSO

As pegas de aco que sdo entregues para galvanizagdo podem
conter diferentes composi¢des quimicas, e as condigbes
da superficie podem conter primers, tintas, 6leos, graxas,
pontos de corrosdo: sobre esses contaminantes, o reves-
timento nio se formard, e o resultado da galvanizagio ndo
serd satisfatorio.

Por esta razdo, o pré-tratamento do ago para remover estes
contaminantes é o ponto critico para se obter uma aplicacio

da galvanizagdo com sucesso.

GALVANIZACAO POR
IMERSAO A QUENTE*

| Marcelo Almeida |

A cultura da galvanizacao por imersao a quente nao
é tao difundida no Brasil quanto nos outros paises
desenvolvidos. E que, por desconhecimento e/ou

desinformacéao, ainda acredita-se que este sistema possui

um custo alto

Processo | (Mais utilizado pelas empresas)

L

| Imjafs

B B g aBE a0 B

1 DESENGRAXE 5 FLUXAGEM

2 ENXAGUE 6 SECAGEM

3 DECAPAGEM 7 IMERSAD EM ZINCO FUNDIDO
4 ENXAGUE 8 RESFRIAMENTO e PASSIVACAD

Descrigdo do processo de galvanizagdo por imersdo

a quente

Desengraxe: O material é imerso em solugdo alcalina
(NaOH), normalmente a quente, para a remogéo de 6leos e

graxas provenientes do processo produtivo.

Fonte: BBosch Galvanizagdo do Brasil
Enxague: Remogdo de residuos de hidréxido de sodio e

demais sujidades provenientes do processo de desengraxe.

N.R: Terminologia normalizada — ABNT NBR 7414 - 2009
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Fonte: BBosch Galvanizagdo do Brasil

Decapagem: As pegas sdo imersas em um tanque que
contém uma solugdo acida (HCl em temperatura ambiente
ou H,SO, a quente) para a remogdo de carepas, corrosdo e
outros oxidos presentes na superficie. Em alguns casos onde
a corrosdo estd avancada, este processo nio é suficiente,
sendo necessdria a utilizagdo de jateamento para remocgio
total.

Fonte: BBosch Galvanizagdo do Brasil

Enxague: Remogdo de materiais particulados presentes
nos materiais e também residuos de acido provenientes do
processo de decapagem.

Fonte: BBosch Galvanizagdo do Brasil

Fluxagem: Banho em solugdo com sais (ZnCl,. 3NH,Cl a
temperatura de 60 a 80°C), que tem por funcdo diminuir
a tensdo superficial entre o ago e o zinco, tornando a
aderéncia da camada de zinco uniforme. Estes sais formam
uma camada na superficie da pega, impedindo o avango da
oxidacdo, até a imersdo no banho de zinco.

Fonte: BBosch Galvanizagdo do Brasil

ERMO GLEAN

A Solucéo em Remocao de Tintas e Polimeros

PROCESSOS UTILIZADOS:
Decapagem quimica alcalina
Forno de pirdlise

Jateamento com gelo seco (CO,)

Jateamento com granalha de aco

inox

Lavagem de caixas plésticas
Limpeza de instalagdes de pintura
Limpeza de gancheiras

Limpeza de manifold

Recuperagéo de pastilhas de freio
Recuperagédo de pecas pintadas

Recuperagéo de metal borracha

Remocéo de polimeros
antes depois

www.thermoclean.com.br

o
5
&
(X
W
%l

Av/Casa Grande, 2344 - Piraporinha - 09961-350 - Diadema - SP
‘ tel.: 11 4066.6360 thermoclean@thermoclean.com.br

A NO

TECNOLOGIA EM PINTURA

Sistemas de pintura eletrostatica a pd
manual e automatico com leitura digital
Sistemas de pintura airless e airless
combi manual e automético

Sistemas de pintura HVLP/ECO manual e
automatico

Cabines / Estufas

Rua Dois, 120 - Sitio do Castanho
13220-400 Varzea Paulista - SP
Tel.: 11 4595.2631
correio@adaltecno.com.br

Produzimos gancheiras para linhas
Galvanicas, Manuais, Automaticas
e Pinturas. =

Um novo con

Metais Sanitarios
Automotiva

Bijouterias & Folheados
Personalizadas

Vendas:
(11) 2717.7442/2154.6630

gancheirasnova@gancheirasnova.com,br

Rua Cirfaco Cardoso n® 13 - Vila Ema - SP - Cep: 03287-120




Secagem: Remoc¢do da umidade das pecgas (esta etapa
¢é utilizada dependendo do ar atmosférico no local da
produgio)

Banho de zinco ou zincagem: Consiste na Imersido das
pecas em um banho de zinco fundido a uma temperatura
média de 450°C, onde o zinco vai reagir com o ferro ini-
ciando-se a formagdo do revestimento protetor contra a

corrosao.

Fonte: BBosch Galvanizagéo do Brasil

Composicdo do banho: Aproximadamente 98,86% ¢é
composto de zinco. Outros elementos sio adicionados
ao banho de zinco e estes devem ser controlados, princi-
palmente o aluminio (Al), que em quantidades abaixo de
0,006% melhora o aspecto visual da pega, fornecendo brilho,
acima desta quantidade ele reduz ou até impede a reagido
entre o ferro e o zinco.

Resfriamento e Passivagdo: Com a aplicagio da gal-
vanizagdo, os revestimentos ficam susceptiveis a oxidagdo
muito rapida, chamada de corrosdo branca, principalmente
se o material for exposto a chuva ou condensagdo. O zinco
precisa de 2 a 3 semanas para desenvolver a pdtina, que
estabiliza os 6xidos e se torna um étimo anticorrosivo.
Para evitar a corrosdo branca, apds a galvanizagdo as pecas
sdo submetidas a um banho para resfriamento e passivagéo.
Este banho contém substincias cromatizantes, que forne-
cem uma proteg¢do tempordria a camada de zinco até a
formacdo da pitina.

As pecas que serdo enviadas para pintura apods a galvaniza-

¢do (sistema Duplex) ndo deverio ser passivadas.

Fonte: BBosch Galvanizagdo do Brasil

Acabamento: Algumas pegas passam por uma fase de
acabamento, na qual sdo corrigidos alguns desvios. Para essa
corregdo sdo utilizados processos como o de pintura com

tinta rica em zinco ou metalizag3o.

Tinta rica em Zn Metaliza¢do

Inspecdo: Nesta etapa sdo feitos os ensaios de conformi-
dade, em relagdo as normas aplicaveis: ensaio de aderéncia
e medicdo da espessura da camada de zinco depositada.
(ASTM A123 e NBR 6323)

Tabela de Espessura (Norma NBR 6323)

Massa de Zinco, por unidade de area de materiais zincados

Massa minima por Espessura média do
unidade de é&rea (g/m?)  revestimento (um)

Materil Amostra Média Amostra Média
Individual ~ Amostra  individual Amostra
Fundidos 450 500 63 70
Conformados mecanicamente
Espessuras (e):
e <20mm 300 350 42 49
2,0 mm <£4,0 mm 350 400 49 56
4,0 mm < 6,0 mm 450 500 63 70
e>60mm 530 600 74 84

Tabela retirada da norma ABNT NBR 6323.2007
Nota [: a espessura do revestimento de zinco é determinada através
da equagdo:
e=m,/ 714

onde:

@ é a espessura do revestimento de zinco, expressa em micro-
metros (m)

m é a massa do revestimento de zinco por unidade de dreq,
expressa em gramas por metro quadrado (m?)

7,14 é a massa especifica do zinco, expressa em gramas por

centimetro ctbico (g/cm?)

Nota 2: Quando houver espessuras e tipos de agos diferentes em
uma Unica peca, deve-se considerar os pontos de maior espessura
de camada de zinco para a determinagdo da massa minima por

unidade de drea.
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Processo 2

L

=

B B © O

"

1 DESENGRAXE 4 FLUXAGEM
2 DECAPAGEM 5 IMERSAO EM ZINCO FUNDIDO
3 ENXAGUE -] RESFRIAMENTO e PASSIVACAO

Algumas diferengas entre o processo | e o Processo 2 sdo
observadas em relagio ao desengraxe e a secagem, as outras
etapas sdo iguais.

No tanque de desengraxe, ao invés de NaOH, ¢é utilizado
um surfactante levemente dcido. Este, apesar de ter um
custo inicial maior, possui vantagem na drea ambiental, pois
gera menos residuo, e ainda exclui uma etapa do processo,
pois ndo tem necessidade de um tanque de enxague entre o
desengraxe e a decapagem, pelo fato de os dois possuirem
pH écido.

Neste processo, como na fluxagem é realizado um pré-
aquecimento, dependendo do ar atmosférico no local, a
peca segue direto para o banho de zinco, sem passar pela

secagem.

MECANISMOS DA GALVANIZACAO

A Protecido do Ferro pelo Zinco

Potenciais de eletrodo
Série galvanica dos metais

Pot. Eletrodo

Magnésio -2,340
Aluminio -1,670
| Zinco -0,762 |
Cromo -0,710
Menos Ferro -0,440 | Anédicos
nobres
Cadmio -0,402
Niquel -0,250
Estanho -0,136
Chumbo -0,126
_ Cobre +0,345
Mais Prata +0,800 Catédicos
nobres
Ouro +1,680

Na série galvdnica, o metal mais anédico ou menos nobre
se sacrifica (oxida) para proteger o metal menos anédico ou
mais nobre. Este metal menos nobre é chamado de anodo
de sacrificio.

Pela tabela, vemos que o zinco é mais anédico do que o
elemento ferro: é ele que se corroi, originando a protegdo

catédica, ou seja, o zinco se sacrifica para proteger o ferro.

Solugdo. Inovagao«Tecnologia

Mc Fluid
[ ]

www.mcfluid.com

PP - PVDF - PEAD - PVC

o —————

MINI EXTRUSORA

1
!
o Soprador incorporado |
|
|
|

o 30% mais leve

o Duplo digital para temperaturas
o Velocidade da massa

o Desligamento automatico

DELTA 355 ALL TERRAIN

TXY

Fotos ilustrativas

ELETROFUSAO 8 -48V /20 a 1200mm

!' '!
| i
i i
i i
i i
i i

SAO PAULO -BRASIL

Tel.: 11 2768-4182
Fax: 11 2769-4182
comercial@mcfluid.com

‘__——_—
\ SOLDA TOPO 4m ESP. 50mm

www.mcfluid.com

CESTOS PARA ANODOS NAS titanio <"
LINHA DE CESTOS EM TITANIO:
A CONFIABILIDADE QUE VOCE PRECISA

A NAS titanio desenvolveu uma linha de produtos
pra melhorar a performance de sua Galvanica,
0 que sua Galvanica precisa vocé encontra aqui!

Utilize nossa linha de produtos para Galvanoplastia:

Cestos
Serpentinas
Gancheiras
Ganchos

NAS...

nastitanio@nastitanio.com.br

[11] 3831 3655
www.nastitanio.com.br

SISTEMAS DE EXAUSTAQ - TANQUES
CAPELAS DE LABORATORIO - COIFAS

ETE - DECANTADORES - TUBULAGOES
LAVADORES DE GASES - EQUIPAMENTOS EM
POLIPROPILENO - PVC - AGO E FIBERGLASS
INSUMOS E EQUIPAMENTOS PARA
TRATAMENTO DE AGUAS.

ipamentos
ustriais

ac




Revestimentos Anédicos ou de Sacrificio

Quando aplicamos um revestimento menos nobre que o
metal-base (Ex: zinco sobre ferro), além da protegio por
barreira, este também fornece protecdo catddica, isto é,
enquanto o revestimento estiver em contato com o metal
base, e a corrente elétrica estiver fluindo, ndo ocorrera cor-
rosdo do substrato.

Conforme figura abaixo, mesmo que uma pequena drea fique
exposta, o metal-base nido sofre corrosido pois, sendo o zinco
menos nobre (anddico), ele aumentard sua taxa de corrosdo
protegendo catodicamente a drea descoberta. Esta é uma
enorme vantagem do revestimento de zinco em relagdo a

outros métodos para prote¢do do ago contra corrosdo.

Anodo

O zinco se corrdi formando sais que tampam a cavidade

TECNOLOGIA DA GALVANIZACAO POR IMERSAO A
QUENTE

A temperatura de fusdo do zinco é 419,53°C. A tempera-
tura normal de operagdo do processo de galvanizagio situa-
se numa faixa de 440°C a 470°C. A velocidade da reacio é
muito rapida a principio, formando-se durante esse periodo
inicial a maior parte da espessura da camada. Em seguida,
a reagdo passa a ser mais lenta e a espessura nio aumenta
muito.

A galvanizagdo por imersdo a quente forma uma “Combina-
¢do Metallrgica” entre o zinco e o metal-base, criando uma
barreira que faz parte do substrato. Durante a galvanizagio,
o zinco fundido reage com o ferro ou ago para formar vérias
ligas de Zn-Fe.

Na figura abaixo, uma fotomicrografia de uma pega galvani-

zada em corte mostra a formagio das camadas:

‘/4 Camada ETA (Zinco puro) |

; | Camada ZETA (9a% e 6% Fe) |

Camada DELTA (90% Zn e 10% Fe) |

Camada GAMA (75% Zn e 25% Fe) |

: 4—‘ Aco (Metal-base) |

Fonte: American Galvanizers Association

Em relagdo as caracteristicas do material galvanizado, vemos
a seguir o grafico de dureza Vickers, onde, normalmente,
as camadas GAMA, DELTA e ZETA sdo mais duras do que
o ago, fornecendo prote¢do contra danos por abrasio ao

revestimento.

Dureza HY QL0S
.0 50 100 150 200

'\
- \
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Fe

A camada ETA (zinco puro) é bastante ductil, fornecendo ao
revestimento uma resisténcia ao impacto.

Mecanismo de protegido do ago pelo zinco (forma-
¢do da patina)

A reagdo da corrosdo natural do zinco na presenga de umi-

dade é descrita a seguir:
22Zn + 0, + 2H,0—>» 2Zn**+ 40H- —> 2Zn (OH),

O agente responsdvel pela prote¢do do zinco na exposi¢do
atmosférica é a “pdtina de zinco”, que se forma com
Zn(OH), (hidroxido de zinco) somado a alguns gases pre-

sentes no ar, como mostra a ﬁgura abaixo:

1111

Saisde Zn

Como vemos nas reagdes abaixo, dependendo do ambiente
onde o material galvanizado estd exposto, teremos a pre-
senca de diferentes gases, que reagirio com o hidréxido de
zinco ja formado.

Em atmosferas marinhas, com abundante presenca do ion
Cl, a reagdo com o Zn(OH), forma cloreto bésico de zinco
sobre o hidréxido de zinco:

Zn(OH), + 0,6 Cl +0,6 Y ———— ZnOH,.,Clos + 0,6 H,0

Em regides urbanas ou industriais, o SO, (maior contami-
nante) reage com Zn(OH),, formando sulfato bésico de

zinco sobre o hidréxido de zinco:
Zn(OH), + 0,25 SO,+ 0,25 O, ===——»p ZNOH, ;(SO,),,5 + 0,5 H,0

Em ambientes rurais (atmosfera limpa), o gis carbdnico
(CO,) reage com Zn(OH),, formando sobre o hidréxido de

zinco o carbonato bésico de zinco:

Zn(OH), + 0,5 CO,+ H* —— ZnOH(CO,),; + H,0
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O EFEITO DO pH

Para que o material galvanizado atenda as expectativas, ndo
havendo corrosdo acelerada do zinco, o pH em contato
com o material deve ficar entre 5 e 12, conforme grafico

abaixo:

TaxaRelativa |

|
[=2N
g
-

o N & O @

1 2@ 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

BENEFICIOS DA GALVANIZACAO

| - Durabilidade

A durabilidade dos produtos galvanizados por imersdo a
quente é diretamente proporcional a espessura do reves-
timento de zinco e, inversamente, a agressividade do meio

ambiente.

Categorias de Corrosividade de acordo com a
ABNT NBR 14643

Taxa média anual de  Taxa média anual
corrosdo do zinco de corrosio do
(um/ano) ago (um/ano)

Categoria de corrosividade

Cl Interior: seco <0, <13

Interior: condensagdo ocasional
c2 ) 8 01207 13225
Exterior: rural

c3 Interior: alta umidade, pouca poluigio no ar 07221 25250

Exterior: interior urbano ou costa urbana

Interior: piscinas, plantas quimicas
c4 IR (S (1205 21242 50280
Exterior: interior industrial ou costa urbana

cs Exf:erlor: industrial com alta umidade ou alta 42284 80 a 200
salinidade costal

Exemplo Pratico de Durabilidade
Espessura do ago 4mm < e <= 6mm

(Material a ser galvanizado)

Categoria de corrosividade C3

(conforme tabela)

Camada de Zn depositado 70 pm
(conforme norma NBR 6323)

Perda anual de espessura de Zn 2,1 uym/ano
(conforme ambiente C3)

Tempo para |2 Manutenggo (70 / 2,1) 33 anos

- aproximadamente

K.PPEHSG iMIDT -

Cabinas e pisos de pintura

P iEr <

Linha de pintura eletrostatica liquida e a po.

Pintura airless e aplicacao de produtos viscosos.




Isto significa que, apds 33 anos, somente o revestimento

sofreu os efeitos da corrosio.
2 - Confiabilidade

O processo de galvanizagdo por imersio a quente é simples
e totalmente controlado.
A espessura do revestimento forma uma camada uniforme e

de simples especificagdo.
3 - Agilidade (Processo)

Com a galvanizagdo por imersdo a quente, pode-se obter
um revestimento completo sobre uma pegca em alguns
minutos, enquanto por outro processo seriam necessarias
horas ou dias.

Logo apds a galvanizagdo por imersdo a quente, a peca estd
pronta para ser utilizada.

4 - Tenacidade do Revestimento

A galvanizagdo por imersio a quente produz um recobri-
mento de zinco unido metalurgicamente ao ago-base através
de uma série de camadas de ligas zinco-ferro. Nenhum outro
processo de revestimento apresenta esta caracteristica, que
confere ao produto galvanizado uma grande resisténcia
mecdnica durante a manipulagdo, estocagem, transporte e
instalacdo.

5 - Protecdo Tripla

O revestimento produzido pela galvanizagdo por imersdo a

quente protege o ago de trés maneiras:

I)O revestimento de zinco sofre uma corrosdo ambiental
inicial minima (processo de passivagdo), o que proporciona
uma vida longa e previsivel;

2)Para as pequenas dreas do ago expostas ao meio ambiente,
devido, por exemplo, a cortes, riscos ou outros danos aci-
dentais, o revestimento é preferencialmente corroido, os
sulcos sdo preenchidos por compostos de zinco, impedin-
do que o metal-base sofra corroséo.

3)Quando a drea danificada for extensa, a protegdo catédica
do zinco impede que a corrosdo se propague sob o reves-
timento.

6 - Cobertura Completa

A imersdo da pega no zinco fundido faz com que toda a

superficie do material seja revestida - superficies internas,

externas, cantos vivos e fendas estreitas nas quais a pro-

tegdo por outros processos seria impossivel.

A galvanizagdo por imersdo a quente mantém a espessura
do revestimento nos cantos e bordas, o que ndo ocorre em

outros processos.
7 - Facilidade de Inspecdo

O produto galvanizado por imersédo a quente pode ser facil-
mente inspecionado visualmente.

A espessura do revestimento pode ser verificada a qualquer
momento, através de equipamento magnético ou por
ensaios ndo destrutivos. (NBR - 7397, 7398, 7399, 7400).

APLICACOES

A galvanizagdo por imersdo a quente é requerida onde ha
necessidade da protecdo do ago contra a corrosio atmos-
férica. A resisténcia mecénica do aco aliada a resisténcia do
zinco faz do produto galvanizado por imersdo a quente um
meio versitil e econémico para as mais diversas aplicagdes
em diversos segmentos como, por exemplo:

Agronegdcios Energia Mobilidrio Urbano Saneamento

Automotivo Estadios Oleo e gis Sidertrgico

Alimenticio Infraestrutura  Papel e celulose Sucroalcooleiro

Embalagem Mineracio Refrigeragdo Telecomunicag&es

CONSIDERACOES FINAIS

No Brasil, a cultura da galvanizagdo por imersdo a quente
ndo é tdo difundida quanto nos paises desenvolvidos, como,
por exemplo, Alemanha e ltilia, e ainda, por desconhe-
cimento e/ou desinformagio, acredita-se que este sistema
possui um custo alto.

Considerando-se custo de aplicagdo e manutengdo ao longo
do tempo, observa-se que a galvanizagdo por imersio a
quente é um método cujo desempenho técnico e custos sdo

mais atrativos que outros sistemas de protecdo.
REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS

BBosch Galvanizagio do Brasil - www.bbosch.com.br
American Galvanizers Association - www.galvanizeit.org
Galvanizers Association of Australia - www.gaa.com.au
ICZ - www.icz.com.br

Portal da Galvanizagdo - www.portaldagalvanizacao.com.br
|

Eng. Marcelo Almeida
Desenvolvimento de mercado da B Bosch Galvanizagdo do Brasil

malmeida@bbosch.com.br
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O niquel certo

na medida certa para o seu negocio

Placas

A Votorantim Metais fornece o niquel adequado para atender as especificacées de cada aplicacdo e
uso. Disponivel em vdrios tamanhos e formatos para melhor atender as necessidades do seu negécio.
Oferecemos qualidade, além da garantia de disponibilidade do produto, que também pode ser adquirido
através da nossa rede de distribuidores, que proporciona assisténcia técnica e garantia de procedéncia.
O niquel da Votorantim Metais possui grau de pureza de 99,9%, superando as exigéncias da norma
ASTM B 39-79 e é registrado na London Metal Exchange.

Distribuidores: Escritorio de vendas:

ALPHA GALVANO Tel.: 11 4646.1500 IBFL Tel.: 11 4447.9100 Praca Ramos de Azevedo, 254 - Sao Paulo - SP - 01037-912
COMERCIAL COMETA Tel.: 11 2105.8787 METAL COAT  Tel.: 19 3936.8066 Tel.: 11 2159.3259 | Fax: 11 2159.3260

DILETA Tel.: 11 2139.7500 RESIMAPI Tel.: 11 2799.3088 www.vmetais.com.br

'Il Votorantim

Metais



MATERIA TECNICA

uitas empresas simplificam a sua produgdo por

meio de célula de manufatura e geralmente a

pintura ndo fica bem acomodada dentro de uma
célula. Pequenas células de pintura, dedicadas, conseguem
processar pecas de forma agil e econdémica.
Esta abordagem de producdo gera um leiaute de fibrica
diferente do tradicional, onde equipamentos do mesmo
processo sdo agrupados. A célula geralmente requer menos
investimento e produz qualidade com mais facilidade. A
grande diferenca é que as células atendem ao mercado
com menos produgdo em processamento, menor ciclo
de produgdo, ocupam menos espagco e energia e sio mais
simples de administrar.
O principio bésico de uma célula é de fazer uma pequena
fabrica para cada familia de pegas. As diversas mdquinas de
transformagio, injetoras, pintura ou montagem estdo bem
préximas umas das outras. Um ou poucos operadores levam
as pegas uma a uma para os diversos processos automatiza-
dos (““one piece flow”). Isto permite controlar a qualidade
do processo de forma unitiria e ajustar o processo quando
necessario. Para conseguir um balanceamento nas células,
pode se tornar necesséario adequar processos, tintas e mate-
riais até o projeto do produto.
Esta filosofia de producio permite atender ao mercado de
forma extremamente flexivel, mas exige que os equipamen-

tos sejam adequados.

A PINTURA DENTRO DA
CELULA DE MANUFATURA

| Marc Bex |

A implementacdo de uma célula de pintura deve ocorrer
como resultado de um estudo com a participacao dos
diversos sdetores da empresa envolvidos, bem como em

parceria com fornecedores de tintas e de equipamentos.

[

Injetora peca 1

Usinagem peca 1

Montagem

Componentes
comprados

Pintura peca 2

Pintura pecal

Injetora pega 2

Figura | - Exemplo de uma célula de manufatura

COMO ADEQUAR UM EQUIPAMENTO DE PINTURA
PARA CELULA DE MANUFATURA?

Equipamentos grandes com transportadores aéreos que
permitem pendurar qualquer peca que passa pelos diversos
estigios de processo, mas recebem facilmente contamina-
¢do, dificilmente posicionam as diferentes pegas de forma
adequada para seu pré-tratamento, sua pintura e sua cura,
e normalmente gastam mais tinta do que o necessdrio.
Quando projetamos uma célula, sabemos exatamente quais
sdo os limites dimensionais das pecas, e também classifi-
camos as familias de forma que estas pegas possam passar da

mesma forma pelo pré-tratamento, pela pintura e cura.
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O que permite um equipamento de pintura se posicionar

dentro de uma célula?

- Ser compacta, para evitar tempos de transporte e possibili-
tar seu encaixe fisico dentro da célula;

- Atender a produgio em um tempo de resposta dentro da
realidade da célula;

- Ser flexivel por possibilitar troca ripida de cor ou de tinta
ou de processo, se necessdrio;

- Possuir a capacidade adequada ao balanceamento da célula.
O ideal é se a célula pinta e cura o produto no mesmo
tempo que os outros estdgios de inje¢do, usinagem ou
montagem;

- Atender as necessidades de acabamento com qualidade
assegurada;

- Pintar os produtos com repeticdo de qualidade e pro-
cesso;

- Nio poluir o ambiente de trabalho e nem o meio ambiente.

TECNICAS PARA ADEQUACAO:

a) Pré-tratamento

O pré-tratamento geralmente é feito com processos subse-
quentes, mas as vezes pode ser simplificado e até evitado.
Fatores que podem dispensar o pré-tratamento:

- Utilizar desmoldantes compativeis com a pintura, no caso
de injetados;

- Utilizar fluidos de corte compativeis com a pintura, em
caso de usinados ou deformados;

- Processar a pintura logo depois do processo anterior, para
evitar contaminagdo do produto ;

- Cuidar para que suor de mios ou sujeiras e fiapos de luvas
ndo contaminem os produtos no processo anterior e no
manuseio;

- Alguns produtos plasticos, pintados logo apés sua injegio,
podem dispensar o pré-tratamento, pelo fato de ainda ndo
estarem contaminados ou do plastico ainda quente prover
a aderéncia necessaria;

- Rebarbagdo de produtos protegendo a superficie que mais
importa para o acabamento;

- Um ambiente de produgdo limpo e com ar limpo pode
evitar contaminagdo do produto.

As técnicas mais utilizadas dependem do substrato e das

exigéncias para o acabamento, e sdo:

Aspiragdo de poeira;

Limpeza com ar limpo;

Remocgdo de estitica com ar ionizado;

Lavagem: elimina contaminadores;

Flambagem: melhora a aderéncia da tinta na superficie de

alguns plasticos;

Uma informagao importante

para 0 mercado consumidor de

CIANETO
DE SODIO

antes mundic
, para suprir parte da

nacional desse produto.

Ja esta disponivel
estoque regular, com
istribuicao para todo o Brasil, atravé
de suas seis unidades.

FACA SUA COTACAO
COM A BRQUIM

(BRQUM

vivendo a quimica

Consulte nossa lista completa de produtos,
incluindo Acidos e Sais para Galvanoplastia.

brquim.com.br

MATRIZ RS
(51) 2121.4242

UNIDADE LESTE CATARINENSE
(47) 3346.5477

UNIDADE SERRA GAUCHA
(54) 3461.4440

UNIDADE SUDESTE
(11) 2588.4242

UNIDADE OESTE CATARINENSE
(49) 3353.4222

UNIDADE PARANAENSE
(41) 3596.3796




Promotores quimicos: promovem aderéncia na superficie;
Ataque com luz UV: alguns plésticos, como ABS e BMC,
aceitam este tipo de pré-tratamento;

Ataque com plasma: técnica eficiente para alguns tipos de

plastico, mas custosa.

Figura 2

b) Pintura

A pintura pode ser otimizada dependendo de como posi-
cionar a peca de forma que o fluxo do spray, gravidade e o
fluxo do ar de exaustdo se somem para facilitar a pintura.

As vezes, a pega girando e um movimentador simples de
pistola podem fazer com que se consuma sé um quarto
de tinta, como na pintura manual, e que haja repeti¢do na
qualidade e no consumo. A célula na (Figura 2) mostra uma
limpeza e pintura de pegas em um ciclo total de 12 segundos.
A velocidade e diregdo do ar de exaustdo e o insuflamento
da pressdo positiva junto com a posi¢do de pega e pistola
influenciam enormemente na qualidade da pintura e no
consumo de tinta. O operador movimenta o produto e
a maquina efetua o processo de forma automdtica. Em
algumas células podem ser colocadas maquinas que efetuam
o processo de pré-tratamento, pintura e cura em um Unico

equipamento, de forma automdtica.
C) Cura

O tempo de cura ou secagem da tinta afeta bastante o
tamanho da estufa. Para construir equipamentos compactos
podemos trabalhar em duas direg¢&es:

- Utilizar tintas de secagem rapida

Tintas bicomponentes sdo dgeis, mas requerem processos
de aplicagdo complexos.

Tintas a base de volateis rdpidos podem secar em até |5
segundos.

Tintas a base de dgua, aquecidas, podem secar em 30 segun-
dos em pegas quentes.

Tintas fotossensiveis curam em 5 a 30 segundos com irra-
diadores UV e possuem a grande vantagem de permitirem

manuseio, usinagem ou embalagem logo apés a cura.

Figura 3

- Utilizar técnicas de cura mais ageis

Cura com irradiagdo por infravermelho (Figura 3) transmite
o calor quase imediatamente para a camada de tinta, sem
necessariamente aquecer o produto. Normalmente, a cura
por infravermelho cura a tinta em metade a um décimo do
tempo que a cura térmica convencional, na qual devemos
aquecer o ar, a massa da estufa e da peca antes de aquecer
a camada de tinta.

Cura com irradiagdo ultravioleta que efetua a reticulagdo com
energia UV. Esta técnica exige tintas fotossensiveis e permite
cura ultrarrdpida. Lentes de faréis automotivos em policar-
bonato sdo curadas em 30 segundos com luz UV. A foto na
(Figura 4) mostra um farol automotivo sendo curado com
luz UV. A grande vantagem da cura UV também é que o
produto ji alcanca cura total logo apds saida da estufa, o
que permite seguir para eventuais processos subsequente

sem aguardar.

Figura 4

D) Conclusao

A implementacio de uma célula de pintura pode ser um
sucesso quando adequada as necessidades da manufatura
em resultado de um estudo, com participagdo dos diversos
setores de projeto, processos e produgio da empresa, em
parceria com fornecedores de tintas e de equipamentos.
Um detalhe de projeto ou de um processo anterior desne-
cessdrio pode criar dificuldades enormes na pintura e passa
desapercebido, gerando custos desnecessarios.

Um equipamento simples e compacto geralmente resolve o

processo da melhor maneira. l
Marc Bex
Engenheiro formado pela Universidade de Aalst, na Bélgica,
e ha 20 anos diretor da Kopperschmidt Mueller Ind. Ltda.
koppers@kopperschmidt.com.br
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EXPERIENCIA NA FABRICAGAO DE

A‘ 7E I I ICR ESTUFAS, FORNOS, SECADORES E
SISTEMAS DE PINTURAS

Desde 1985 a Navetherm fabrica estufas, fornos B =
secadores, sistemas de pinturas liquida e para - =
tinta em p6. Desenvolve projetos de acordo com
as necessidades do cliente, além de muitos
modelos de cabines e estufas estacionarias
padronizadas.

As cabines de pintura a p6 e continua com
aplicagbes automéaticas ou manuais fabricadas
pela Navetherm, apresentam caracteristicas
como: internamente sem cantos vivos que atuam
em todo o0 sistema de aplicagdo sem interferir
no processo eletrostatico, oferecendo maior
facilidade em retoques e permitindo recuperagéo
de 95 a 99,9% da tinta; operam com sistema de
recuperagdo da tinta em pd por ciclones com
filtros de manga, 0s quais ndo necessitam de
ar comprimido para limpeza constante e usam o
menor tempo nas trocas de cores.

NAVETHERM
Rua Italia Manfredini, 134
Nucleo Industrial “"Alert” CECAP
Salto - SP - 13323-141
Tel./Fax: 4602.6310
navetherm@terra.com.br
www.navetherm.com.br

MAQUINA PARA LIMPEZA DE SUPERFICEIS
JATEAMENTO COM GELO SECO

O gelo seco, em forma de “pellets”, é usado
para o jateamento de superficies e oferece
vantagens em relacdo aos métodos de
jateamento normalmente utilizados (granalha,
agua, areia, 6xido de aluminio, etc.).

Sao elas:

e limpeza de maquinas sem a necessidade

de desmonta-las ou de parar a operagao;

Nao deixa residuos, além da contaminacao
removida;

Nao hd dano a superficie, tampouco é
abrasivo;

Nao requer tratamento posterior, como

secagem ou limpeza mecanica;

Nao utiliza agentes quimicos;

Nao causa danos ao meio ambiente.

Rua Severino Tescarollo, 880 - Distrito Industrial - Itatiba - SP 55 (11) 4534.2727 nitrotec@nitrotec.com.br www.nitrotec.com.br




MATERIA TECNICA

Bjorm Borup

¢o e outros metais devem ser protegidos contra

os elementos ambientais - caso contrério, eles

sdo atacados e oxidados em um processo conhe-
cido como corrosdo. Assim sendo, os metais ndo-nobres
comumente utilizados sdo revestidos com um sistema ndo
muito elaborado. Muitas vezes isso envolve metais pesados,
como zinco, cromo, manganés e/lou outras substincias
ambientalmente questiondveis ou meios agressivos tais
como écido fosforico ou fluoretos metalicos. Além disso,
algumas das substdncias quimicas em questio devem ser
eliminadas de certas industrias, devido a agdo legislativa. Isso
inclui cromo(VI), mas pode resultar, no futuro, na proibigio
de outros metais. Assim, novos processos de protecdo
metdlica deverdo ser procurados.
Silanos sdo de especial interesse como alternativas, pois
podem reagir com a superficie metdlica formando uma
camada de passivagdo que pode impedir o ataque rapido
por cloreto e outros meios agressivos. Silanos também
sdo excelentes promotores de adesdo, pois estabelecem
uma ligagdo molecular entre o metal e um revestimento
posterior. Este fato é conhecido hd muito tempo, mas ndo
tem sido muito explorado, uma vez que normalmente é
escolhida a utilizagio de solugdes de silanos base-solventes,
que reagem com a umidade. Em um ambiente industrial, isto
resulta, muitas vezes, em condi¢des de trabalho instaveis,
pois os banhos sdo muito sensiveis as dguas residuais tra-

zidas de banhos anteriores.

BASE-AGUA E LIVRE DE METAIS
PESADOS: UM AVANCO
EM SISTEMA SOL-GEL DE
TRATAMENTO DE METAIS
BASEADO EM SILANOS BASE-AGUA

| Bjrn Borup, Anil Saxena e Ramén Sanchez |

Os silanos sdo uma alternativa para a protecdo de aco e outros
metais dos elementos ambientais, pois podem reagir com a
superficie, formando uma camada de passivacdo que pode

impedir o ataque rapido de meios agressivos.

Assim, era necessirio um sistema totalmente novo de
silano*, que é o sistema base-agua, estdvel, para uso indus-
trial. Estes sdo silanos aquosos baseados na quimica sol-gel
estaveis a hidrélise - na verdade, eles jd estio em solugio
aquosa. Esses sistemas servem para diversas formulagées e
podem ser usados em diferentes sistemas de tratamento de

metais.

TECNOLOGIA SOL-GEL - UM SISTEMA DE SILANO
PARA SUPERFICIES RUGOSAS DE ACO

Os produtos com a tecnologia sol-gel foram desenvolvidos
para um sistema de pré-tratamento para substratos rugosos
de aco. E um sistema modular, com varios componentes
que estdo disponiveis para a formulagio de sistemas de pré-
tratamento, dependendo das necessidades do cliente final.
A base do sistema é uma resina sol-gel inorgénica isenta de
componentes volateis, com uma longa vida Util. Este compo-
nente bdsico inclui uma dispersido aquosa estdvel de particu-
las inorganicas finas, ndo aglomeradas, de escala nano, que
sdo encapsuladas por silanos organofuncionais hidrolisados e
condensados. O resultado é uma resina inorganica comple-
tamente nova que exige aditivos personalizados compativeis
com este novo sistema. Os trés aditivos formulados da linha
estdo disponiveis especificamente para este sistema. Um dos
aditivos € um agente de neutralizagdo para ajustar o pH para
o uso no ago. Outro é um aditivo hidrofugante que pode

ser utilizado para aumentar significativamente a resisténcia
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do revestimento as intempéries. Pela primeira vez, esta
plataforma tecnoldgica permite que os formuladores usem
revestimentos inorgdnicos de uma forma sob medida. A
tecnologia sol-gel oferece a oportunidade de substituir os
sistemas de pré-tratamento de metais contendo cromo, é
adequada para uma grande variedade de substratos e pode
ser aplicada em instalagGes ja existentes. Também é especial-
mente adequada para ago rugoso jateado com areia, como
um substituto para o tratamento com zinco, que é suscetivel
a ferrugem branca.

Os produtos produzidos com a tecnologia sol-gel sio pro-
jetados para os sistemas de revestimento com cura térmica,
por exemplo, tintas em pd, que sdo curadas a temperaturas

de aproximadamente 200°C.

‘ Aco jateado com
areia Sem primer

Aco jateado com areia,
com Silano Sol-Gel

-~

Aco
Galvanizado por spray

— Férrugem branca

Aco rugoso a esquerda e no meio, ago galvanizado & direita. Tinta em

p6 base poliéster com cerca de 60 micrometros. Fotos apés 500 horas

do ensaio em névoa salina

Painéis metdlicos de aluminio
e de ago sdo continuamente
analisados apés ensaios de
névoa salina e comparados
ao longo de um periodo de
500-2000 horas quanto
a qualquer deterioragdo
corrosiva ou defeitos na

superficie metdlica

SISTEMA DE SILANO BASE-AGUA PARA SUBSTRATOS
DE ALUMINIO

A linha de silanos base-agua é composta por silanos
oligdmeros multifuncionais em dgua completamente hidro-
lisados, que reagem com o substrato. Eles oferecem uma
camada de passivagdo, bem como a promocgéo de adesido de
um revestimento posterior. A combinagdo com um revesti-
mento adequado atua como um eficaz sistema de protecdo
do metal contra a corrosdo. A protecio contra corrosio é
equivalente ou melhor do que os pré-tratamentos tradicio-

nais, como fosfato ou cromato de ferro ou zinco.

Acabamento em tubos,
hastes e barras

Solucdo definitiva em acabamentos
como desbaste, lixamento, poli-
mento, microacabamento, em tubos,
barras, hastes, cilindros entre outras
aplicacoes, nos mais diversos tipos de
materiais.

Desenvolvimento de sistemas para
acabamento e automatizacdo de
processos.

NESSIN IndUstria e Comércio de
Maquinas Ltda.
tel.: 19 3834.3790 Fax: 19 3885.5450
Indaiatuba - SP
comercial@nessin.com.br

Para mais informacoes, acesse nosso site ou
consulte nossos técnicos.

Solucdes em
microacabamento

O mais fino acabamento pelo menor
tempo e custo.

Maquina versatil, com tecnologia
100% Brasileira.

Rugosidade inferior a 0,05 Ra.

www.nessin.com.br

DESTAQUE EM
ORGANOMETALICOS
\

Lider no segmento de pinturas
anticorrosivas organometdlicas;
possui capacidade instalada

para revestir até

1.200 toneladas de pecas/més.

Primeira empresa do segmento a obter a
certificaciio infegrada das normas:
150 9001:2008 - 150 14001:2004

OHSAS 18001:2001

Rua Alberto Belesso, 540, Condominio Fazgran - Parque Industrial I1 - Jundiai - SP
11 4525.1581 @ 11 4525.1574 @ 11 4525.1583

www.prosdac.com.br  prosdac@prosdac.com.br




Ensaios de Corrosdo ASTM B117 em ALU 6061 pré-tratado
Comparagao com pré-tratamentos padroes contra os pré-tratamentos com silanos base-agua
Silano Silano
‘ Pré-tratamentos padrdes ‘ Curado a 60°C (140°F) Curado a 200°C (392°F)
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Numero de horas da névoa salina
Exemplos de Aplicacoes
Substrato Pré-tratamento Revestimento Temperatura de Vantagens
com silanos cura (°C)
Aco jateado Resina sol-gel inorganica + Tinta em po 200 Melhora durabilidade
com areia agente de neutralizagdo (poliéster) e resisténcia
Aco galvanizado Resina sol-gel inorganica + Tinta poliéster 200 Melhora durabilidade
(imersédo a quente) dispersdo acrilica e adesdo
Al 6061 Silano A PU 2K 60 Excelente protegdo
5% em dgua DI base-solvente contra corrosio
. Silano A PU 2K 60 Excelente protegdo
Aco eletrogalvanizado
5% em agua DI base- solvente contra corrosio
Silano A PU 2K 60 Excelente protecdo

Aco (laminado a frio) 5% DI
% em dgua

base- solvente

contra corrosao

Os resultados dos ensaios de acordo com a ASTM Bl 17 sdo
mostrados nos griéficos.

Essa linha pode ser aplicada diretamente sobre superficies
limpas do metal nu. A aplicagdo do produto ndo requer
tantos passos como os pré-tratamentos tradicionais, o
que melhora a eficiéncia do processo e leva a significativa
reducdo de custos. A espessura de uma camada aplicada de
silano é muito inferior a | pm, o que é consideravelmente

mais fino do que os sistemas tradicionais.

SILANOS BASE-AGUA E COM TECNOLOGIA SOL-GEL
POSSUEM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS:

* Praticamente sem solvente
* Base-dgua
* Sem odor

» Aderéncia superior

* Espessura reduzida do filme resulta em menor peso
* Diminuicdo dos custos

* Formulagio livre de cromo

* Estavel a luz UV

* Resisténcia a abrasdo, a temperatura e quimica

Esses silanos oferecem novas solugbes eficazes para siste-
mas de tratamento de metais.

* A Evonik Degussa desenvolveu os silanos a base de dgua e outra

linha baseada em uma tecnologia sol-gel. M

Bjérn Borup, Hanau-Wolfgang, Alemanha

Anil Saxena, Parsippany, Nova Jersey, E.U.A.
Ramén Sdanchez-Morillo, Piscataway, NJ, E.U.A.
Evonik Degussa

regina.barbara@evonik.com
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Produtos Quimicos Ltda.
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A FORMULA QUE TRAZ SOLUCADO

A EVOLUCAO EM CROMATOS TRIVALENTES

Spectra Mate Color Trivecta Black 300
Produz uma camada amarela-iridiscente similar a Cromatizante negro de excelente aspecto
do cromato hexa

Excelente Estabilidade Excelente Estabilidade

Dispensa o Uso de Selante Acima de 72 Horas de Salt-Spray

Acima de 120 Horas em Salt-Spray Uso de Selante sem Anilina - "Dye”

Podem ser aplicados em zinco acido, zinco cianidrico ou zinco

sem cianeto para banhos parados e rotativos

Metal Coat MG

- V . R. D, 35 - Bairro Vera Cruz
it Y g 19-3936-8066 R
Av. Vitoria Rossi Martini, 839

_ . Dist. Ind. Vitéria Martini Wietal Cant 15
Licenciado Exclusivo: Indaiatuba - SP R. Alexandre de Antoni, 2241
O E-mail: vendas@metalcoat.com.br Sala 1, Pavillhdo 1 - Bairro Universitario
ﬁ tafk Process CEP 95.041-020 - Caxias do Sul/RS
i Y4 A¥ swemsﬁ www.metalcoat.com.br /

Tel.:(54) 3215.1849 - Fax: (54) 3215.1839



TRATAMENTO DE SUPERFICIES,
EVOLUCAO CONSTANTE

Quando se fala em tratamento superficial, deve-se levar em conta os meios e métodos para

proporcionar a superficie metalica um melhor desempenho, podendo este ser estético, protetor ou

até para a sua preparacao.

3o hd nada de novo de-

baixo do Sol”: Iniciamos

nossa discussdo empregan-
do esta célebre frase de Salomdo, que
foi o mais sabio dos reis de Israel.
Diariamente, no mundo, sdo solicita-
dos e deferidos inimeros pedidos de
patentes, o que nos faz pensar que
ainda resta muito a descobrir, embora
essa “invengdo” seja “nova” apenas
para nés, segundo nosso célebre rei.
Quando falamos em tratamento su-
perficial, devemos levar em conta os
meios e métodos empregados para
proporcionar a superficie metalica
um melhor desempenho, podendo
este ser estético, protetor ou até
para a sua preparagdo para processos
posteriores.
Nio nos esquegamos, também, dos
processos de transformagdo, dentre

os quais:

| Gilbert Zoldan |

fundicdo, forjamento, brasagem, tre-
filagdo, tempera, laminagéo, etc.
Todos os processos industriais, de
uma forma ou de outra, alteram a su-
perficie metdlica, mas antes, porém,
de adentrarmos neste assunto, neces-
sitamos inserir um pequeno predm-
bulo, discorrendo sobre a origem do
metal.

Quimicamente falando, tudo o que
existe no universo tende ao equili-
brio, e esta a¢do se faz muito pre-
sente quando pensamos na transfor-
magdo do minério de ferro em ago.
Como observado na ilustragio,
despende-se uma enormidade de
energia em forma de calor para
possibilitar esta transformagdo que,

com o passar do tempo, tende

METALURGIA

ENERGIA

m

naturalmente a voltar a sua forma
original, isto é, o 6xido de ferro.

A seguir observamos a reagdo de
reducdo do 6xido de ferro, com con-
sumo de carbono a uma temperatura
aproximada de 1600°C.

Metalurgia

Minério de ferro + energia Metal

Processo Metaltrgico

Fe,0; + 3C —> 2Fe+3CO
Fe,0; + 3CO — 2Fe + 3CO,

Nio obstante, se observarmos as duas
equagdes, veremos que existem duas
setas que representam o equilibrio do
sistema. Desta forma, podemos con-
cluir que o metal, apés sua formagio,
“concepgdo”, tende a retornar ao
seu estado natural, isto &, minério de
ferro (“pd”).

METAL

0YSOd40D

COMPOSTO (MINERIO)
CICLO DOS METAIS
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Isto nos remete a outra passagem do
livro da Lei, que nos diz:

"Tu és po6 e ao po retornaras" (Gen.
3:19).

Nosso objetivo ndo é o sectarismo,
mas o retorno ao pé ocorre através
do processo chamado de corrosio,
palavra esta derivada do francés “cor-
rosion” que, por defini¢do, é o des-
gaste ou a modificagdo quimica ou
estrutural de um material, provocado
pela agdo quimica ou eletroquimica
espontdnea de agentes ao meio am-
biente (in Dicionario da lingua por-
tuguesa, Aurélio Buarque de Holanda
Ferreira, Ed. Nova Fronteira).

Para obtermos uma concepgio mais
abrangente de custos envolvidos,
apresentaremos agora um estudo
norte-americano de 200! sobre os
dispéndios gerados em processos de
corrosdo. Sdo eles:

Custo anual da corrosdo por
setor industrial nos EUA

Este valores perfazem 1,57% do
PIB americano, equivalendo naquele
periodo a 137,9 bilhdes de dolares,
sabendo que para valores extrapola-
dos para toda economia norte-ameri-
cana obteremos valores na ordem de
275,7 bilhdes de dolares, equivalentes
a 3,14% do PIB.

Ao aplicarmos este mesmo percentual
de 3,14% ao PIB brasileiro de 2009,
que foi 3 trilhdes e 143 bilhdes de
reais (dados IBGE.gov.br), a corrosio
representaria a “bagatela” de aproxi-
madamente 99 milhdes de reais em
um ano com a temida corroséo.

Lembramos, também, que os va-
lores apresentados estdo relacio-
nados aos custos diretos, se adi-
cionarmos outros como: perda de
produtividade, falhas de processo,
atrasos, etc., que sido considerados

os indiretos. Obteriamos desta so-

$17,6

M Infraestrutura

M Utilidades

M Governo

matdria um comprometimento de
até 6% do PIB.

Continuando nesta linha temporal,
podemos entdo concluir que: neces-
sariamente devemos agir no sen-
tido de impedir a agdo da natureza e
como fazé-lo?

Sem duvida, a resposta serd: através
dos tratamentos superficiais posteri-
ores, entre eles: galvanizagdo, anodiza-
¢do, ligas metdlicas, protegdo catddica,

inibidores voliteis, fosfatizagdo, pin-

tura, etc.

Transporte

Producdo e Manufatura

Valores apresentados em bilhGes de délares. Fonte Corrsion
Costs and Preventive Strategies in the United States, set 2001

EQUIPAMENTOS E PRODUTOS
PARA VIBROACABAMENTO E
JATEAMENTO.

0 resultado sera o seu diferencial

ROSLER

<
finding a better way ... "9

Tel.: 55 11 4612.3844 | www.rosler.com.br




Nomalmente estes tratamentos su-
perficiais visam a obten¢io de pro-
tecdo final ou intermediaria, para
aplicagdes posteriores.

Apesar do aspecto visual possuir
um apelo fortissimo, se torna im-
prescindivel a aplicagdo de meios
protetores para impedir este pro-
cesso de transformagdo natural, a
ja descrita corrosdo.

Lutamos constantemente contra este
equilibrio através dos tratamentos
superficiais, que proporcionam mais
e mais métodos de combate a este
equilibrio natural.

Muitas de nossas descobertas ocor-
reram por acaso - como exemplo
citamos novamente o processo de
fosfatizagdo, que surgiu hd muitos
anos, fato comprovado pelo desco-
brimento de artefatos metilicos in-
tactos soterrados em uma regido
rica em sais de fosfato, sendo o pro-
cesso patenteado no final do século
XIX por Thomas Coslett (W. Machu
1969).

No caso dos processos de galvano-
plastia, que sdo tratamentos superfici-
ais originados dos trabalhos do fisico
e quimico Italiano Luigi Galvani (1736
- 1798), que descobriu o galvanismo
(eletricidade na contracdo muscular),
eles sdo definidos como processos
eletroquimicos que geram um revesti-

mento metdlico sobre uma base, que
pode ser ou ndo metdlica, por inter-
médio da aplicagdo de uma voltagem
com baixo fluxo de corrente elétrica,
fazendo com que os fons presentes na
solugdo sejam atraidos e depositados
sobre o objeto a ser revestido.
Empregaremos como exemplo a
zincagem, que, além da barreira fisica
contra o meio ambiente, também
realiza uma protecio catddica (age
como anodo de sacrificio).

Este é um processo empregado lar-
gamente como protegdo anticor-
rosiva aos mais diversos tipos de
materiais metalicos, além de ter
como caracteristica principal baixo
custo de aplicagdo.

No universo, o dinamismo é constan-
te, e a lassiddo destroi, entdo, tudo
que estd em movimento.

Na propria natureza observamos
este agir constantemente, basta que
contemplemos em volta, "até mesmo
quando dormimos nosso metabo-
lismo basal esta em "Pleno Vapor".
Esta "acdo continua" também é apli-
cada aos processos de tratamento de
superficies, a cada dia novos métodos
e processos sdo introduzidos em
nosso meio.

Quem poderia supor que teriamos
processos de deposi¢do de zinco al-
calino sem cianeto extremamente ro-

bustos que resistiriam a temperaturas
superiores a 40°C.

Banhos de zinco dcidos que trabalham
com temperaturas superiores a 50°C
seriam inimaginaveis ha alguns anos.
Neste momento temos um forte
apelo aos processos ecologicamente
corretos, entre eles os processos
de deposi¢do de cobre alcalino sem
cianeto.

Quem imaginaria que algum dia em-
pregariamos como passivadores ma-
teriais que ndo possuissem cromo
hexavalente em sua formulagdo?

E que algum dia poderiamos em-
pregar processos de eletrodeposi¢do
de cromo através de banhos sem
presenca de cromo hexavalente?
Hoje ja existem no mercado pas-
sivadores sem presenga alguma de
cromo tri ou hexavalente.

Quem sonharia em substituir o pro-
cesso de fosfatizagdo por camadas de
nanocompostos?

Certamente o sonho é real e o novo
estd diante de nds: basta que esteja-
mos dispostos a vencer as barreiras
interpostas em nosso caminho para
que possamos alcangé-lo. l

Gilberto Zoldan

Gerente de Plating da Tecnorevest Produtos
Quimicos Ltda

gzoldan@tecnorevest.com

“ Banho para Ago Inox
* Banho de Oure Amarelo { Esverdeado / Rosado

* Banho de Radio

* Banha de Platina
* Banho de Ouro Quimico
(dispensa corrente elétrica)
* Banho de Ruténio {Negro)

Processos de Metais Preciosos Processos Intermediarios Anodos
* Banho de Quro Puro * Cobre .
* Banho de Ouro Duro * Niguel Produtos Quimicos
* Banho de Ouro (flash - 60 tonalidades * Niquel Grafite em Geral
* Douragao para Ago Inox * Free Nigquel - Cobre/Estanho )
* Banho de Folheagdo Alcalino * Free Miguel - Cobre/Estanho/Zinco Suporte Técnico
(12,14, 16 & 18 quilates) * Free Niguel - TinfPd HW {Imitag3o Rodio)
* Banho de Folheagao Acida - Liga AuNi * Free Niquel - Bronzo Suporte Laboratortal
* Banho de Folheagdo Acida - Liga Au/Co * Free Niguel - Estanho/Cobalto (Imitagio Cromo) Sais de Metais
* Banho de Folheago Acida - Liga AuNilln * Cobre Condutor Metalico .
* Banho de Prata Brilhante {Organica ltaliana) . . Oxidantes
* Banho de Prata Brilhante (Metdlica W - Degussa) ~ Processos Seletivos (Brush Plating) Equipamentos
* Banho de Prata Semi-Brilhante * Retificador
* Banho de Pré-Prata * Caneta Anodica Pré e Pés Tratamento
* Banho de Paladio * Pontairas Especiais
* Banho de Paladio/Nique! - 50150% * Banho de Ouro, Rodio e Paladio Deplacantes

Electrogoldd, um banho de qualidade.

54 3443.2449 54 3443.4989 . Rua Gino Morassutti, 1168 . Centro, 99200-000 . Guaporé . RS
www.electrogold.com.br . electrogold@electrogold.com.br




EXPERIENCIA BEM-SUCEDIDA

A planta da Bosch de Campinas, SP,
elimina o cianeto de sua galvanica.

R. Por se tratar de um processo novo, que apresenta
caracteristicas técnicas completamente diferentes, o inicio
dos trabalhos exigiv uma forte atuacdo da engenharia
de planejamento da Bosch, mas, em conjunto com nossos
fornecedores, pudemos implementar banhos isentos de
cianeto que oferecem a mesma eficiéncia e qualidade
dos banhos cianidricos a um custo operacional similar,
além de eliminarmos os problemas com o perigo
ambiental e riscos ocupacionais.

R. Os banhos de zinco de nossas méaquinas automdéticas para
tambores e gancheiras e as linhas automaticas e manuais de R. O processo trouxe, também, reducdo do custo de

cobre/estanho. tratamento de efluentes e do destino final do lodo
galvanico, que foi reclassificado.
A unidade da Robert Bosch de Campinas fabrica
produtos e componentes automotivos e ferramentas
elétricas e utiliza em sua galvanoplastia os banhos de
zinco e cobre alcalinos sem cianetos.
R. As mudancas foram gradativas: em 2004, o processo de
zinco rotativo foi alterado, em 2006, eliminamos o cianeto do
processo do zinco parado e, finalmente, entre 2008 e 2009,
a linha de cobre de estanhagem passou a produzir sem a
necessidade da utilizacdo do cianeto.

Este processo foi inserido no programa de “Producéo + Limpa da CETESB”
e pode ser conferido no site:

http://www.cetesb.sp.gov.br/Tecnologia/producao_limpa/casos/casoé4.pdf

TECNOREVEST, PIONEIRISMO E QUALIDADE

@ 1=CNOIEVENT

@ Avenida Real;, 105 - 06429-200 - Aldeia da Serra. - Barueri - SP
R
tel.: 11.4192.2229 fax: 11°4192.3757

150 5001-2000,
vendas@tecnorevest.com.br | www.tecnorevest.com.br




LEAN MANUFACTURING - O QUEE
DESPERDICIO?

O conceito basico da manufatura enxuta pressupde a eliminacao constante de desperdicios,

portanto é fundamental saber identifica-los e elimina-los corretamente. Mas, como fazer isso sem

compreender o que é valor?

s imagens de aves cobertas

pelo petréleo meses apds o

acidente com a plataforma
da BP no golfo do México causam
repulsa e propiciam reflexdio sobre
nossa capacidade em identificar o que
é desperdicio. Infelizmente, causas de
desastres ndo costumam despertar
o interesse das midias, perdendo-se,
assim, fonte preciosa de aprendizado.
Geralmente se discute, por algum
tempo, as consequéncias financeiras e
de imagem para empresas e governos,
como tem sido nos recalls da indus-
tria automotiva. Entretanto, algumas
fontes dizem que a BP, preocupada
em cortar custos, teria adotado di-
versos procedimentos mais baratos
e com menor seguranga na perfura-
c¢do do pogo acidentado. Também
ndo instalou o que seria o Ultimo

recurso de emergéncia, chamado “ga-

| Carlos Roberto Lopes |

tilho acustico”, o qual poderia evitar
as consequéncias do desastre. Os
eventuais milhdes de ddlares econo-
mizados sdo apenas gotas no oceano
do prejuizo estimado em 37 bilhdes,
sem falar das consequéncias incal-
culdveis para o meio ambiente. Sera
que foi usado o critério de eliminar
sistemas de seguranga, ji que nunca
haviam sido usados? Afinal, um “air
bag” intacto seria um desperdicio no
automaovel?

Outro caso interessante de “melho-
ria” ocorreu na Férmula | em 2008,
a Ferrari, para conseguir alguns déci-
mos de segundo no pit-stop, trocou
o tradicional “pirulito” manual de
sinalizagdo por um painel com luzes
controlado por “joystick”. Por conta
de uma falha humana, absolutamente
previsivel, o Massa perdeu a corrida
de Singapura e o tempo economizado
custou-lhe o titulo da temporada.
Apds dois anos de muito penar e
pensar, a Ferrari promete retomar o
projeto, agora refor¢ado com diver-
sos sensores eletrénicos. O que es-
ses tempos, curtos ou longos, podem
nos ensinar?

Na manufatura enxuta aplica-se,
normalmente, esforco razodvel no
mapeamento das atividades que
compdem o fluxo de agregacdo de
valor, o que é bom, porém a an-

siedade para agir e se obter resul-

tados induz propostas de mudanga
sem a devida identificagdo e avaliagdo
do que é considerado desperdicio.
Qualquer alteragio exige equilibrio
entre a razio dos dados apurados,
a sensibilidade e experiéncia dos en-
volvidos, a criatividade para gerar
diversas alternativas e a previsdo de
suas consequéncias. Infelizmente, a
agdo, por ironia sufixo da palavra
preparacdo, nos seduz muito mais e
proporciona maior reconhecimento,
incentivando, assim, a mudanga pela
mudanga, usual estratégia de curto
prazo para crescimento profissional,
mas com consequéncias desastrosas
no futuro.

Para oferecer produtos e servigcos
com exceléncia, hd de se conhecer
profundamente as necessidades e ex-
pectativas do cliente, as diretrizes
da sociedade, as consequéncias aos
seres humanos e ao meio ambiente.
Desperdicios existem em qualquer
processo e devem ser eliminados, mas

como fazer isso sem compreender o

que é valor? l

Carlos Roberto Lopes

Engenheiro mecdnico formado e
especializado pela USP em 1980.
Professor da Veris Faculdades - Metrocamp
desde 2008, palestrante e consultor.

Foi executivo da Robert Bosch Ltda. por 23
anos e professor da Unicamp por 12 anos.
carobelopes@carobelopes.com.br
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PROCESSOS

Nimac SF

Nimac Anion Niquel TN
Nimac Hypore XL
Satinkote

M-Satin

Lumax Rapide

Nimac Challenger Plus
Nimac Super

Nimac Clarion

Nimac Clarion Il

de niguel. Muito consistentes,
apresentam resultados
decorativos e técnicos
espetaculares.

Os processos de Niguel da

Anion MacDermid representam

anos de pesquisa e evolucao
da tecnologia.

Existem processos de excelente
brilho e ductilidade, répida
velocidade de deposicao,

MERCADO

DESCRICAO

Processos Nimac™

Niquel Eletrolitico

A Anion MacDermid oferece um alta camada, alta resisténcia
excelente portfélio de processos

a Corrosao e que se ajustam
a cada necessidade.

Os depositos sao muito claros,
ideais para uso com processos
de Cromo Trivalente, quando

usado para fins decorativos

e sao formulados para tolerar
certas impurezas e resistentes
as manchas por manipulacao

das pecas.

APLICACAO

Tambor

Gancheira

OEM Niguel Semi-Brilhante X

OEM Tri Niquel X X

OEM Niquel Microporoso N
Decorativo Niguel Acetinado X X
Decorativo Niquel Acetinado X ¢
Decorativo Niquel Brilhante b4 X
Decorativo Niquel Brilhante p &
Decorativo e OEM Niquel Brilhante X X
Decorativo e OEM Niquel Brilhante X 3
Decorativo e OEM Niquel Brilhante X X

M_.
0 j Produtos
4 *"  Ecologicamente
' Corretos

Anion Quimica Industrial S.A. Rua Eli Walter César, 110 Jandira SP CEP: 06612-130 Pabx: (11) 4789-8585 Fax: (11) 4789-8565

Anion
it MaecDermid
L |

www.anion.com.br




ESPECIAL

NANOTECNOLOGIA
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PINTURA:

entre as tendéncias, a

veio para ficar

Substituindo o processo convencional, a tecnologia

nano vem apresentando um desenvolvimento muito
grande e se tornando economicamente viadvel,
gerando menos consumo energético e de residuos,
o que colabora para o desenvolvimento sustentdvel,
reduzindo os impactos ambientais.

foto: Chemetall



uando o assunto é
pintura industrial,

0 que se imagina é
um processo poluidor e “pa-
rado no tempo” em termos
de novas tecnologias. Mas,
ndo é bem isto que se pode
constar através desta matéria
especial da revista Tratamento

de Supefficie.

Em termos de novas ten-
déncias - af incluindo novas
tecnologias e inovagdes, por
exemplo - estd o emprego
dos processos com uso de

nanotecnologias.

“Tais processos tiveram um
desenvolvimento muito gran-
de e, a0 mesmo tempo, estdo
se tornando economicamen-
te vidveis, gerando menores
necessidades de investimen-
to inicial, menores consumos
energéticos, menores consu-
mos de 4gua e menores ne-
cessidades de tratamento do
efluente gerado, entre outras
coisas”, considera Francisco
E. W. A Silva, diretor técni-
co-comercial da ADD Cor

Engenharia.

Ele também ressalta que exis-
tem processos que estdo sen-
do introduzidos e, por isso,
ainda tém limitagdes ndo so
fisicas, mas, também, de co-
nhecimento das empresas do
ramo na sua utilizacdo. “Um
destes processos é a plafo-
rizacdo,  consideravelmente
recente e que, por isso, sofre
algumas limitagdes em seu
uso, mas poderia ser empre-
gado em uma grande gama
de possibilidades, gerando
pouquissimo efluente e com

custos muito baixos.”

Em termos de pintura propria-
mente dita - ainda segundo o

diretor da ADD Cor - ha cada
vez mais o uso de circuitos
fechados nas tecnologias de
e-coat (ndo utilizagdo de agua
DI no final), utilizagdo de pro-
cessos de baixa temperatura
de cura, usando, assim, menos
recursos naturais, e processos
monocamada, como é o caso
de e-coat alquidico ou acri-
lico, que pode servir como
acabamento final em muitos

Casos.

"De fato, o processo e-coat
continua firme e forte com
sua tecnologia frequentemen-
te atualizada pelos fabrican-
tes. O que podemos esperar
para o mercado nacional é
a utilizagdo da tecnologia e-
coat acrilico, produto que ja
ganha escala significativa em
outros paises, como Estados
Unidos e alguns da Europa.
H4, também, uma expecta-
tiva grande na utilizagdo dos
produtos nanocerdmicos nos
pré-tratamentos, substituindo
os processos de fosfatizagdo
convencional, mas estes ainda
precisam de aprovacdes e ho-
mologacdes dos setores au-
tomotivos.” A avaliagdo agora
¢é de Roberto Bertoli, gerente
da Bodycote Brasimet Pro-

cessamentos Térmicos.

Nanotecnologia também é o
destaque na andlise de Luiz
Humberto Melo,
diretor da Powercoat Trata-

Camara

mento de Superficies. Para
ele, o segmento de tratamen-
to de superficies e pintura é
muito amplo, com vdrias nor-
mas a serem atendidas, cada
qual com suas exigéncias,
cada vez mais rigidas. “Enten-
demos que a nanotecnologia,
apesar de estar em fase ex-

perimental, ¢ uma tendéncia.

Silva, da ADD Cor: a plaforizagdo
é um processo consideravelmente
recente e que, por isso,

sofre algumas limitacdes

em seu uso

Benedetti, revela que as
tendéncias no segmento de
pré-tratamento para pintura
ainda apontam para um
crescimento moderado

Para ter futuro nas inovagoes
e novas tecnologias, deve-
se visar ao desenvolvimento
sustentavel, com redugdo de
impactos ambientais, redu-
¢do de residuos, reciclagens e
maior conforto para os ope-

radores”, descreve.

Roberto Benedetti, gerente
da Divisdo de Fosfato da Me-
tal Coat Industria e Comércio
de Produtos Quimicos, revela
que as tendéncias no segmen-
to de pré-tratamento para
pintura ainda apontam para
um  crescimento moderado
da tecnologia dos fosfatos po-
limetdlicos. “Isto, no entanto,

ndo implica dizer que as ino-

vagbes tecnoldgicas percus-

soras das novas técnicas de

Bertoli, da Bodycote Brasimet: o
processo e-coat continua firme

e forte com sua tecnologia
frequentemente atualizada pelos
fabricantes

Melo, da Powercoat: uma ten-
déncia, em termos de produtos
“amigos do meio ambiente”,
envolve os isentos de nonil fenol
e nonil fenol etoxilados

conversio  nanoparticuladas
ndo estejam avangando de
forma definitiva para um lugar
de destaque no setor de pré-

tratamento.”

Para Marcelo Toselli, gerente
de vendas da Aerodindmica
Tecnologia Industrial, as ten-
déncias resumem-se a proces-
SOs com menor custo, menor
over-spray, menor emissdo
de CO,, menos energia apli-

cada e mais eficiéncia.

Também pelo lado do meio
ambiente (veja mais informa-
¢bes no box) seguem as ten-
déncias na interpretagdo de
Cicero Silva, gerente técnico
OEM, e Jodo C. Grecco, ge-

rente do departamento téc-
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Toselli, da Aerodindmica: as
tendéncias resumem-se a
processos com menor custo,
menor over-spray e menor
emissdo de CO,

Silva, da Chemetall: em geral, as
empresas ndo estdo habituadas
ou preparadas para avaliar os
custos de produgdo de forma
total

nico, ambos da Chemetall do
Brasil. Segundo eles, a crescen-
te conscientizagdo da necessi-
dade de preservagdo do meio
ambiente tem exigido o uso
cada vez maior de processos
e produtos ambientalmente
amigdaveis, dentre os quais se
destacam as nanocamadas de
conversdo, em substituicdo a
camada convencional de fos-
fatos de zinco, ferro e croma-

tos para pintura.

“As novas tendéncias sdo cada
vez mais usar sistemas de pin-
tura ecoldgicos, como cabinas
de pintura a seco, linhas de
pintura sem primer, reutiliza-
¢do de energia, selantes em

tira, ao invés de aplicagdo de
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Grecco, da Chemetall: os ganhos
oriundos das novas tecnologias
ndo sdo visualizados nos custos
do processo de pré-tratamento
e pintura

%
Bex, da Kopperschmidt Mueller:
o segmento de pintura liquida é
carente de solucdes e um pouco
incrédulo por experiéncias mal
sucedidas

massa por pistola, antirruido
dos carros com aplicagdo Ii-
quida, em vez de manta, tinta
e-coat com menor tempo de
exposicdo e temperatura de
cura, etc.”, relaciona Nivaldo
Falcare, diretor técnico/co-
mercial da Falcare Equipa-

mentos Industriais.

As tendéncias apontadas por
Marc Bex, diretor da Koppers-
chmidt  Mueller  Industrial,
seguem caminhos parecidos:
melhorias em equipamen-
tos para o meio ambiente,
com sistemas de filtragem
de exaustdo mais apurados;
aumento na participagdo de
tintas que possuem menos

teores de solventes até de

100% solidos e tintas a base
de 4gua (tintas UV fotossensi-
veis); e tintas que consomem
menos energia para cura. 'O
segmento de pintura vem
ha anos em busca de novas
tecnologias, sendo este mé-
rito dos fabricantes de tinta
liquida e a pd, que se empe-
nham no desenvolvimento de
novos produtos direcionados
ao meio ambiente”, comple-
menta Elias Navarro Nunes,
da Navetherm Equipamentos

Industriais.

Hairton de Oliveira, gerente
da Divisdo Filtros da Unotech
Importagdo e Comércio, tam-
bém destaca que cada vez
mais a tendéncia "“verde” esta
sendo considerada pelo con-
sumidor. De acordo com ele,
o aspecto de empresa preo-
cupada com o meio ambiente
torna positiva a sua imagem
pelo comprador e pode in-
fluenciar na sua decisdo de

compra.

O engenheiro quimico Pau-
lo Saverio Solimene, gerente
técnico da Engepac Engenha-
ria e Revestimentos, destaca
que, no que tange a tintas in-
dustriais, é preciso considerar
sempre como parametro de
exceléncia as especificagdes
Petrobras e, com estas, te-
mos a introdugdo de tintas de
alta temperatura e resisténcia
quimica incomparaveis, como
as epdxi Novolac, com adi¢do
de escamas de vidro, cerdmi-

ca, nanotecnologia, etc.

“Vemos como a principal ten-
déncia o baixo consumo dos
insumos, como gas, tinta e
energia. O mercado ndo estd

apenas a procura da solugdo

mais barata em termos de in-
vestimentos em uma nova li-
nha, mas, também, quer saber
qual o consumo que esta linha
terd apos a instalagdo, pois
uma linha pode ser mais cara
em primeira instdncia - ge-
rando uma grande economia
de gis - e proporcionando
baixo custo no produto final
do cliente, consequentemen-
te trazendo mais beneficios
do que a linha que tinha um
custo mais baixo”, explicam
Mauro Luiz Salvador, diretor,
e André Luis Fodi, gerente
comercial, ambos da Real Ma-

quinas.

Para o gerente comercial da
Inter Revest Pinturas Especiais,
Willian Barbosa Costa, uma
das novas tecnologias em pin-

tura é a linha automética que,

além de otimizar o tempo,
ainda traz um resultado igual
ao feito manualmente, com
reducdo de custos, garantindo
espessuras uniformes. Segun-
do ele, € mais um diferencial e

serd uma das grandes tendén-

cias nos préoximos anos.

foto: Dorken
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A andlise de Andre Bekes, di-

retor-presidente da Stilrevest
Industria e Comércio, & mais
ampla. Ele aponta a experi-
éncia de 50 anos da empresa
em tratamento de superficie
para destacar trés areas de
tendéncias: a prestagdo de
servicos de pintura a po de
alto desempenho contra cor-
rosdo e excelente acabamen-
to decorativo para a indUstria
automobilistica, de autopegas
e construgdo civil; a distribui-
¢do acompanhada de assis-
téncia técnica completa em
equipamentos de aplicagdo
de tinta, como bombas pneu-
maticas e elétricas, pistolas de
pintura air-spray, air-less, ele-
trostaticas ou convencionais;
e a integragdo de projetos
tipo “chave na mao” de linhas
de tratamento de superficie,
como eletroforese, cabines
de calafetagdo e massa, cabi-
nes de preparagdo e lixamen-
to, cabines de pintura, estufas
de polimeriza¢do de tinta do
tipo IR (Infrared), UV (ultra-
violeta), convecgdo forgada e

mista.

Na contramdo dos outros
participantes desta matéria,

Luiz Gonzaga de Azevedo, da
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area comercial da Elmactron
Elétrica, Eletronica, Industria
& Comércio, alega que, tecni-
camente falando, ndo existem
muitas novidades na area de
pintura industrial. A grande
alteragdo que esta ocorrendo
no mercado - segundo ele - é
a adesdo das empresas me-
nores, prestadoras de servi-
¢os de pintura, ao sistema de
pintura por eletrodeposicdo
- KTL.

“Desde que a induUstria auto-
mobilistica, que sempre é van-
guardeira, passou a demandar
pecas expostas a condi¢des
mais exigentes de protecdo
contra corrosdo e langou o
processo de revestimento
com duas camadas de pintura,
a primeira por eletrodeposi-
¢do e a segunda com tinta em
po, os fabricantes de pecas
que tém suas préprias insta-
lagbes logo se adaptaram; os
grandes prestadores de ser-
vico também; entretanto, as
pequenas empresas, fabrican-
tes de pecas ou prestadoras
de servicos, demoraram um
pouco, devido ao alto inves-
timento e a necessidade de
maior conhecimento tecnold-

gico, bem como muito maior

cuidado com a operagdo e
manutenc¢do de uma unidade
de pintura KTL", explica Aze-

vedo.

Ainda de acordo com o re-
presentante da Elmactron, os
grandes fabricantes de tinta
também estdo trabalhando
no desenvolvimento de tin-
tas a serem aplicadas por
eletrodeposicdo com resinas
que tenham resisténcia a irra-
diagdo UV, em substituicdo a
resina epoxi que, embora seja
excelente protetora contra
corrosdo, ndo resiste a irra-
diagdo UV. Sdo as chamadas
tintas para eletrodeposicao

monocamadas.
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Nunes, da Navetherm: uma
tendéncia do mercado envolve as
tintas liquidas, que estdo sendo
fabricadas com solventes a base
de dgua

Oliveira, da Unotech: a empresa
preocupada com o meio
ambiente torna positiva a sua
imagem pelo comprador e
influencia na decisdo de compra

Fatores
impeditivos ao
crescimento

Também perguntamos aos
entrevistados sobre os fatores

impeditivos ao crescimento.

O diretor técnico-comercial
da ADD Cor informa que o
principal fator sempre sera
o desenvolvimento econé-
mico do pafs. Segundo Silva,
a indUstria de equipamentos
e bens de capital em geral é
sempre a Ultima a reagir ao
crescimento econdmico e a
primeira a sentir a crise, uma
vez que depende de investi-
mentos e, em casos de varia-
¢bes positivas na economia, a
indUstria se utiliza de sua ca-
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Costa, da Inter Revest: uma das
novas tecnologias em pintura

é a linha automatica,
que permite otimizar

Bekes, da Stilrevest: os custos
brasileiros da energia elétrica
e dos combustiveis,

como o gds natural,
penalizam o setor




pacidade ociosa antes de in-
vestir em novos equipamen-
tos, enquanto, por outro lado,
frente ao menor movimento
de queda no consumo/pro-
dugdo, corta-se investimento,
uma vez que o empresariado
brasileiro ndo tem a cultura
de estabelecer planos de lon-

g0 prazo e segui-los a risca.

Para Toselli, da Aerodinamica,
as altas taxas de juros para
financiamentos de médio e
longo prazo, somadas as exa-
geradas tributagdes, criam um
cendrio muito desfavoravel

para o empreendedor.

Vivian Megumi Nagura, da
Doerken do Brasil Anticor-
rosivos, também diz que um

dos fatores impeditivos do
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Azevedo, da Elmactron: a grande
alteracdo que esta ocorrendo

no mercado é a adesdo das
empresas menores ao sistema de
pintura KTL

Carlinni Jr., da Prosdac: “a
importagdo de produtos
prontos (elementos de fixacdo,
etc.) esta afetando toda a
cadeia produtiva das empresas

mercado envolve as muitas
taxas governamentais, que
acabam elevando o prego
do produto. Mas, por outro
lado, ela diz que ha muitas
perspectivas de crescimento
no mercado de dleo e gés e
energias renovaveis, que con-
tam, também, com incentivo
do governo. “Algumas das so-
lugcdes seriam ampliagdo na li-
nha de crédito para pequenas
e médias empresas, além de
incentivos fiscais”, completa

Costa, da Inter Revest.

Gilberto Carlinni Jr,, gerente
comercial da Prosdac Reves-

timentos  Técnicos, desta-

ca dois fatores impeditivos:

a importagdo de produtos

prontos (elementos de fixa-

Vivian, da Doerken: um

dos fatores impeditivos do
desenvolvimento do mercado
envolve as muitas taxas
governamentais
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Nivaldo, da Falcare: as novas
tendéncias sdo cada vez mais
usar sistemas de pintura
ecolégicos, como cabinas de
pintura a seco

bS]
S
kY,
S
2
(5)
=

foto:

cdo, etc.) estd afetando toda
a cadeia produtiva e, com a
nossa alta carga tributaria, es-
tamos fazendo milagres para
continuarmos  competitivos.
Necessitamos de uma refor-
ma tributdria neste pafs ur-

gentemente.”

Bekes, da Stilrevest, ressalta
que os custos brasileiros da

energia elétrica e dos com-
bustiveis, como o gas na-
tural, penalizam o setor de
tratamento de superficie. De
acordo com ele, para se ter
uma ideia, 40% da energia
(eletricidade e combustiveis)
consumida por um fabrica
de automéveis é gasto na li-
nha de pintura, ou seja, no
tratamento de superficie do
produto final. Uma politica de
custos para os insumos ener-
géticos ajudaria a desafogar o
setor, segundo o diretor-pre-
sidente.

Marcelo Nascimento, gerente
de negdcios MPT da SurTec
do Brasil, também aponta o
Custo Brasil e a falta de in-
vestimentos solidos em edu-
cagdo e infraestrutura como
fatores de grande preocu-
pagdo para manutengdo do
crescimento sustentavel. De
acordo com ele, o segmento
automotivo deve alavancar o

mercado nos proximos anos,

crescimento decorrente da
estabilidade da economia e
dos recentes investimentos
em novas linhas de monta-
gem. O Brasil vive um boom
imobilidrio, segmento  que
deve também permanecer
aquecido. Segundo o gerente
de negoécios MPT da SurTec,
ndo podemos esquecer que a
Copa de 2014 e a Olimpia-
da também ensejardo otimas
oportunidades de negdcios
- assim, ele acredita em um
horizonte promissor para os

proximos 6 anos.

“O mercado estad realmen-
te aquecido e uma sensagdo
de confianga na economia
comega a se consolidar. Isto
certamente resultard em in-
vestimentos no setor para
acompanhar o crescimen-
to da demanda. Porém, o
fator risco nunca deve ser
descartado.  Especificamen-
te no setor automotivo, no
segmento de veiculos leves,
ha uma preocupagdo com o
endividamento da populagdo,
que na sua grande maioria
adquire automoveis através
de longos financiamentos. Es-
peramos que este perfil ndo
crie uma ‘bolha’, como acon-
teceu no mercado mundial de
imoéveis.” A preocupacdo é
expressa por Bertoli, da Bo-

dycote Brasimet.
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Para Azevedo, da Elmactron,
em curto prazo nao ha fato-
res que possam interromper
o bom andamento do mer-
cado. A indUstria de equi-
pamentos e instalagdes tem
uma caracteristica peculiar:
quando as crises chegam en-
contram-nas com as carteiras
lotadas, portanto demoram
um pouco mais para sentir os
efeitos. Entretanto, demoram,
mais para retomar o ritmo,
pois os novos pedidos apds a
crise também demoram mais
para chegar. “O mercado esta
bastante aquecido, a carteira
da maioria das empresas fa-
bricantes de equipamentos
e instalacdes estd cheia, e a
tendéncia é de alongamento
dos prazos de entrega. Infe-
lizmente, hoje, ndo é possivel
ter visdes claras de mercado
em longo prazo; a maioria dos
mortais ndo sabe se uma nova
‘crise do subprime’ estd sendo
gestada, entretanto, até aon-
de conseguimos enxergar, o
mercado é comprador. Con-
sultas continuam chegando,
projetos antigos estdo sendo
retirados das gavetas e rea-
nimados, e as empresas mais
dindmicas estdo crescendo
rapido, portanto, comprando

mais equipamentos e insta-

lagdes de tratamento de su-
perficie e pintura”, comemora

Azevedo.

Outro otimista é Nivaldo, da
Falcare. Ele também néo acre-
dita que exista algum grande
fator impeditivo ao cresci-
mento do mercado, talvez a
falta de mao de obra qualifi-
cada possa ser um fator, mas
as empresas estdo cada vez
mais fazendo treinamento e
dando novas oportunidades a
novos empregados. Ele tam-
bém acredita que o mercado
vai continuar aquecido por
mais alguns anos, pois os in-
vestimentos ndo param, e as
empresas estdo solicitando
orcamentos que serdo com-
prados ano que vem e ins-
talados em 2012, isto para
aumentar a capacidade fabril,
tanto na linha da industria,
quanto na linha automotiva.
Segundo o diretor da Falcare,
mesmo neste ano que existe
eleicdo, o mercado continua
O Mesmo, ou seja, com gran-
des investimentos. “Ndo ha
fatores impedindo. O mer-
cado nacional vem apresen-
tando crescimento elevado
em todos os segmentos: me-
talirgico e de acabamentos,

entre outros. Esta fase pro-
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missora promete que o Brasil
tenha uma posicdo favoravel
no ranking dos paises emer-
gentes, automaticamente o
crescimento acontecerd num
ambito geral”, completa Be-

nedetti, da Metal Coat.

Por sua vez, Solimene, da En-
gepac, destaca que, na verda-
de, a Unica dificuldade encon-
trada no mercado brasileiro é
a falta de algumas tintas com
caracteristicas especiais que
ndo possuem uma demanda
comercialmente interessante
para os fabricantes ou neces-
sitam de resinas importadas
que tornem sua aplicagdo in-

viavel comercialmente.

Problemas de
mercado

Pelo que j& acompanhamos
até agora, quais seriam os
problemas mais comuns no
segmento de pintura? E as so-

lugses?

Na opinido de Silva, da ADD
Cor, o problema mais comum
¢ a falta de uma cultura de
qualidade adequada que leve
a busca de solugdes baseadas
em custo, e ndo em valor.
“Explico: custo ¢ o montante
absoluto empenhado em de-
terminado movimento eco-
némico, seja fabricar pecas
ou investir em novos equi-
pamentos. Valor é a relagdo
entre o custo e o retorno
que determinado processo
ou equipamento pode pro-
porcionar. Em suma, certos
equipamentos podem ter
um custo maior, mas o valor
também, ou seja, comparado
com o equipamento de va-
lor menor ele é tdo ou mais

produtivo ou gera uma rela-

Rocha, da Erzinger: o mercado
ainda ndo vé o processo de
tratamento de superficies e
pintura como um diferencial de
seus produtos

| ‘ ]
Paiva, da Metokote: um grande
desafio do setor é controlar
a qualidade do substrato
que é enviado para
pintura

¢do de qualidade tdo superior
que seu investimento inicial
maior seja logo coberto pelo
resultado oferecido. Isso é
absolutamente incomum em
nosso pais: avaliar o retorno,
a taxa de retorno do inves-
timento ou a produtividade
daquilo que se estd compran-
do. Sendo assim, muitos das
pequenas e médias empresas
acabam comprando pelo va-

lor de ‘etiqueta

Também de acordo com o
diretor técnico-comercial da
ADD Cor, outro problema
é o empresario que paga R$
120.000,00 em uma caminho-
nete SUV ou um barco novo,
mas ndo paga R$ 8.000,00 em

uma membrana de ultrafiltra-
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¢do nova, que vai gerar mais
ultrafiltrado, vai trazer melhor
resultado para o processo,
etc.

“A Unica forma de resolver
o primeiro problema é com
mudangas culturais, fazendo o
empresario pequeno e médio
entender que nem sempre
um preco de ‘etiqueta’ me-
nor resulta em maior ganho
para ele ao longo da vida de
um equipamento. O segundo
problema também é cultural,
mas é muito mais dificil de
modificar do que o anterior”,

assinala Silva.

Para Silva e Grecco, da Che-
metall, em geral, as empre-
sas ndo estdo habituadas ou
preparadas para avaliar os
custos de produgdo de forma
total, abrangendo consumo
de 4gua, custos com energia
térmica e elétrica, custos com
tratamento de efluentes, dis-
posicdo de residuos, custos
ambientais, etc. Estes custos
sdo levantados ou alocados
em diferentes setores das
empresas, COmo por exem-

plo: setor de utilidades.

“Assim sendo, os ganhos pro-
porcionados pelas novas tec-
nologias ndo sdo visualizados
diretamente nos custos do
processo de pré-tratamento
e pintura, tornando dificil a
comprovagdo e demonstra-

¢do dos possiveis ganhos.”

Segundo os profissionais da
Chemetall, a solu¢do para
este problema passa por
conscientizar os envolvidos
de que os custos ambientais
e os custos indiretos também
estdo agregados ao custo final
do produto e, portanto, sua

redugdo ird gerar ganhos para
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a empresa como um todo.

Nelson Testa, gerente de
vendas da Devilbiss Equipa-
mentos para Pintura, aponta
para a falta de conhecimento
de novas tecnologias e a utili-
zagdo de equipamentos anti-
gos, que levam ao desperdicio
de tinta e apresentam preca-
riedade na manutengdo. A so-
lugdo, segundo ele? Utilizagdo
de equipamentos com novas
tecnologias que beneficiam a

economia de tinta.

Pensamento semelhante tem
Edemilson Marcio da Costa
Rocha, do departamento co-
mercial da Erzinger Industria
Mecanica. Ele ressalta que
o mercado ainda ndo vé o
processo de tratamento de
superficies e pintura como
um diferencial de seus pro-
dutos, sé incorporando-o em
seus processos de fabricagdo
quando exigidos pelos seus
clientes, e ndo como estraté-
gia para se destacar frente aos

seus concorrentes.

Melo, da Powercoat, também
aponta para a perda de de-
sempenho do produto em
funcdo da falta de conheci-
mento em relagdo ao setor
de tratamento de superficies.
E soma outros: auséncia de
solugdes adequadas devido
a falta do know-how espe-
cifico para o setor; falta de
inovagdo/acompanhamento
tecnolégico/procedimentos;
e métodos antigos/uso de
produtos de baixa tecnologia.
As solucdes nestes casos, na
opinido do diretor, incluem a
divulgagdo continua de arti-
gos relacionados a pintura em
revistas especializadas, assim

como treinamentos patrocina-

dos pelas empresas do setor;
atuagdo mais incisiva no de-
senvolvimento quando da de-
teccdo de problemas, melho-
rando metodologias; manter
equipe focada em inovagdes
tecnoldgicas; treinamentos e
reciclagem dos funcionarios

da linha de frente.

“Muitos clientes ndo tém co-
nhecimento de qual seria o
equipamento ideal para eles
e, em alguns casos, onde te-
nho a oportunidade de fazer
a equalizagdo técnica de nos-
sa proposta em relagdo ao
concorrente, verificamos que
normalmente o que é ofereci-
do pelos fornecedores sdo li-
nhas dimensionadas abaixo da
necessidade do cliente, como
velocidade insuficiente para
atingir a producdo desejada,
estufa de cura com metragem
abaixo do que deveria ter, ge-
rando problemas aos clientes,
cabines de pintura com quan-
tidade de filtros abaixo do ne-
cessario, gerando desperdicio
de tinta ao cliente, e assim
por diante. E muito importan-
te os clientes efetuarem es-
tas equalizagdes técnicas para
compararem a qualidade dos
equipamentos que estdo sen-
do org¢ados. Além disto, no
Brasil ainda temos uma visao
de que a linha de pintura é
algo supérfluo, que um pano
com tiner é suficiente para
se efetuar o pré-tratamento,
que qualquer sala enclausura-
da e qualquer estufa de cura
resolvem o setor de pintura.
Na verdade, a pintura é um
dos processos mais importan-
tes, pois € o acabamento do
produto, é a pintura que dara
a aparéncia final e resisténcia

ao produto, portanto é um

dos setores mais importantes
das empresas. A solucdo é a
conscientizacdo dos empresa-
rios.” A andlise é de Salvador

e Fodi, da Real Maquinas.

Azevedo, da Elmactron, apon-
ta outro tipo de problema: o
recebimento de um expres-
sivo numero de solicitagcSes
de orcamentos especulativos.
Uma proposta bem feita para
uma instalagdo, que sempre é
especifica para cada cliente,
exige uma grande quantidade
de horas de trabalho de enge-
nharia e de todo departamen-
to comercial, que serdo des-
perdicadas quando o cliente,
muitas vezes, deseja apenas
obter algumas informacgdes
para orientar um investimen-
to futuro ou para a elabora-
cdo do orcamento da em-
presa para os proximos exer-
cicios. “Uma sugestdo para
tentar encontrar uma solucdo
para o problema acima seria
o desenvolvimento, através
da ABTS, de um conjunto de
orientagcdes aos fornecedores
de equipamentos e ao mer-
cado, objetivando padronizar
os procedimentos para redu-
zir os custos e desperdicios”,

opina Azevedo.

Segundo Amadeu de Paiva,
gerente de vendas da Me-
tokote Brasil, um grande de-
safio é controlar a qualidade
do substrato que é enviado
para pintura. Alguns clientes
mudam o tipo de ago, de pré-
tratamento ou éleo sem aviso.
Em outros casos, um armaze-
namento incorreto também
pode causar ressecamento do
6leo ou oxidagio no metal
base. Isso quase sempre com-
promete a qualidade final da

pintura.



“Quando o cliente tem um
volume consideravel de pegas
para pintura, o ideal seria ter
a linha de pintura integrada
em sua operagdo. Isso pos-
sibilita maior controle sobre
os prazos e volumes a serem
pintados, bem como elimina
os problemas de armazena-
mento inadequado. A maior
integragdo das equipes técni-
cas também ajuda a ter cer-
teza de que o substrato a ser
tratado serd compativel com
o processo. A MetoKote ofe-
rece esse tipo de servico em
linha de pintura dedicadas, no
modelo que chamamos de In-
Site”, completa o gerente de

vendas.

Bex, da Kopperschmidt Muel-
ler, fala especificamente do
segmento de pintura liquida:
o setor ¢ muito carente de
solugdes e um pouco incré-
dulo por experiéncias mal su-
cedidas. As solugdes passam
por publicagdes como a re-
vista Tratamento de Supefficie
e espacos para divulgacdo de

tecnologia.

“Os problemas técnicos mais
comuns encontrados no se-
tor de pré-tratamento para
pintura sdo processos admi-
nistrados incorretamente ou
improvisados, falta de con-
trole analitico dos banhos e,
principalmente,  deficiéncia
nas lavagens entre as etapas
do processo. A resolugdo
destes problemas passa por
uma melhor conscientizacdo
do aplicador do processo. A
nds, fabricantes dos produtos
e responsaveis pela indicacdo
do processo a ser utilizado,

cabe oferecer ao aplicador

cursos, palestras e treinamen-
to"”, aponta, agora, Benedetti,
da Metal Coat.

Carlos  Eduardo Rodrigues
Loureiro Fornas, gerente in-
dustrial da Nitrotec Industria
e Comércio de Equipamen-
tos para Gases, destaca que,
no que diz respeito ao setor
industrial, o alto custo dos
materiais e a estrutura para
uma boa pintura e ambiental-
mente correta sdo problemas
que o empresario do setor se
depara ao expandir sua indus-
tria. Isto poderia ser resolvido
com investimentos externos,
incentivos do governo etc,

segundo ele.

José Eduardo de Marchi, di-
retor comercial da Propin-
tec Pinturas Técnicas, relata
que os problemas envol-
vem alto custo de mdo de
obra, GLP, energia elétrica e
impostos, com  reajustes  su-
periores a inflagdo, e dificul-
dades no repasse dos custos.
As solugdes incluem a Refor-
ma Tributaria, sempre adiada,

ndo tratada com seriedade

pelo governo, de acordo com

o diretor comercial. “De fato,
o custo do capital para inves-
timento e a carga tributaria
sdo problemas antigos e re-
correntes. Taxas de juros em
niveis internacionais ja seria
importante alavanca para a
competitividade”,  comple-
menta Nascimento, da Sur-
Tec.

“Solicitagdo de reducdo de pre-
¢os, este € 0 nosso maior pro-
blema hoje. H4 anos nédo re-
passamos os aumentos de cus-
tos em nossos processos, cada
vez mais temos que aprimorar
NOSSOS Processos para sermos
competitivos. Além disso, te-
mos de conviver com alguns
poucos concorrentes que ndo
atendem as legislagdes fiscais e
trabalhistas conforme nos sao
exigidos e, com isso, muitas
vezes praticam precos incom-

pativeis com nossa realidade”.

Na opinido de Carlinni Jr., da
Prosdac, no caso da aplicagdo
de organometdlico, a solugdo
¢ fazer com que as empresa
solicitantes  (montadoras e
sistemistas) tenham a cons-

ciéncia de exigir dos forne-

cedores de produtos impor-
tados o mesmo que exigem
das empresas nacionais, e
que as empresas nacionais se
certifiquem da vida financeira
dos fornecedores com precos

milagrosos.

Bekes, da Stilrevest, destaca
dois problemas: a falta de mao
de obra com qualificagdo, até
porque a grande maioria dos
especialistas de alto nivel esta
chegando a terceira idade,
e o abismo entre as tecno-
logias usadas pela industria
automobilistica, as autopegas
“‘tier one” e os demais partici-
pantes do sistema produtivo.
“Penso que a ABTS, aliada a
uma universidade, poderia
criar um curso com nivel de
pos-graduagdo na area de tra-
tamento de superficie. Afinal,
a ABTS tem nos seus quadros
os melhores e mais importan-
tes profissionais do setor, e
faculdade tem a metodologia,
a pedagogia de ensino. Acho
que € uma questdo de ‘vamos
l4,.. mdos & obra”, completa
o diretor-presidente da Stil-

revest.
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As empresas, as novidades, seus produtos e servigos

ADD COR - Em termos de novida-
des, Silva diz que a empresa acabou
de entregar um novo sistema de e-
coat para uma grande empresa multi-
nacional autopartista, cuja densidade
de uso do projeto original é muito
maior que o usual. Segundo ele, o
projeto foi desenvolvido inicialmente
para determinada producédo de pintu-
ra, € quando finalizavam a montagem,
o cliente solicitou que estabeleces-
sem uma estratégia que possibilitasse
a duplicagdo da produgdo nos anos
vindouros com parada curta para tal
modificagdo no futuro.

“Criamos, entdao, um sistema que
possibilitara tal aumento de produ-
cao, implementamos as modifica-
¢des em menos de 60 dias e hoje o
sistema esté pronto para quando for
necessario receber médulos de am-
pliacdo de producdo em menos de
30 dias de parada, que permitirdo a
duplicacdo da producéo futura do
sistema’

O diretor técnico-comercial tam-
bém lembra que a empresa fabrica
sistemas de pintura completos, com
pré-tratamento e aplicacdo final,
seja a po, liquida ou KTL (e-coat).
E também fornece componentes
para tais sistemas, como estufas,
sistemas de transporte, ultrafiltros,
sistemas de dialise e barramentos,
entre outros.

AERODINAMICA - esta lancando
o sistema ATIMiX, para otimizagdo
do processo de pinturas liquidas e
pinturas po. “Através de mecanismo
eletrostatico de alta eficiéncia au-
menta-se em larga escala a taxa de
transferéncia da tinta para a peca a
ser pintada”, explica Toselli, acres-
centando que a empresa também
langard em breve o Aeroclean, para

exaustdo localizada de poeiras, etc.

A linha de produtos da Aerodinami-
ca inclui: cabines de pintura, estufas
de secagem, transportadores aéreos
e de piso e linhas continuas para pin-
tura.

BODYCOTE BRASIMET - oferece
linhas de pintura e-coat com alta
tecnologia de controles e monitora-
mento, bem como linhas de pinturas
a po e liquida que, em conjunto com
0 e-coat, promove maior resisténcia
e durabilidade, além de um acaba-
mento superior, conforme conta
Bertoli.

CHEMETALL - é especializada no
fornecimento de produtos e servigos
para tratamento de superficies, desti-
nados aos segmentos de automoveis,
industria em geral, trefilacdo de tubos
e arames, coil, aerospace, glass, etc.
Oferece a tecnologia OXSILAN®,
que se destaca por: reduzido consu-
mo d'dgua no processo; infima gera-
¢do de residuos em relagdo ao pro-
cesso convencional de tratamento de
superficie; e redugdo no consumo de
energia térmica ou elétrica, conforme
explicam Silva e Grecco.

DEVILBISS - os produtos a seguir
foram desenvolvidos e fabricados
no Brasil e sdo os langamentos mais
recentes da empresa: pistolas de
gravidade para aplicagdo de base e
verniz, de primer e para pequenos
reparos; pistola convencional de suc-
¢do de alta produgdo com as pas-
sagens de tinta em ago inoxidavel,
indicada também para aplicacdo de
tintas a base d'dgua; pistola de pres-
sdo alimentada por tanque de pres-
sdo ou bomba e com as passagens
de tinta em aco inoxidavel, indicada
também para aplicagdo de tintas a
base d'dgua; pistolas convencionais
de sucgdo de alta produgdo que uti-
lizam caneca de aluminio ou de plés-
tico; pistola convencional de suc¢do
de média produgao; filtros regulado-
res com dreno manual automatico,

com pré-filtro e coalescente; pistola
que proporciona economia de tinta
através da reducdo de névoa e da
transferéncia de tinta para a peca.

Testa também destaca a POP, uma
pistola convencional de alimenta-
¢do por gravidade, com capa de ar
convencional que proporciona uma
pulverizacdo uniforme com baixo
consumo de ar. Esta disponivel em
dois modelos: com caneca plastica e
com caneca de aluminio.

Além disso, a Devilbiss importa da
Devilbiss Inglaterra as pistolas para
aplicacdo de tintas a base d'dgua e
que podem ser utilizadas com tintas
a base de solvente; pistolas de gra-
vidade para aplicagdo de diversos
tipos de materiais; pistola de sucgdo
de alta producéo; pistola de pressdo
alimentada por tanque de pressdo
ou bomba, indicada para aplicagdo
de diversos tipos de materiais; e pis-
tolas de gravidade para aplicagdo de
uma ampla variedade de materiais
de acabamento e para pequenos

reparos.

DOERKEN - oferece toda a linha de
organometdlico, incluindo base coats
e top coats. Segundo conta Vivian,
estd langcando um produto que, além
de ter maior poder de cobertura
e resisténcia a corrosdo, “tem uma
performance excelente na aderén-
cia ao substrato metalico, possuindo
maior flexibilidade do revestimento,
proporcionando maior resisténcia a
corrosao.”

Além disso, estd ampliando suas ati-
vidades na drea de produtos para a
indUstria galvanica. “A Dorken ofe-
rece produtos totalmente livres de
metais pesados e ainda estd traba-
lhando em produtos a base d'agua
para atendimento aos requisitos de
indUstria automotiva”, completa Vi-
vian.
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ELMACTRON - oferece o processo
de tratamento de efluentes indus-
triais pelo sistema eletroquimico, em
substituicdo aos sistemas fisico-qui-
micos tradicionais.

A linha de produgdo completa da
empresa inclui: instalagdes manuais e
automaticas para galvanoplastia, trata-
mento superficial e pintura; sistemas
de exaustdo completos; lavadores
de gases; retificadores de corrente
automadticos e manuais; centrifugas;
tambores rotativos; tanques plasti-
cos de ago carbono, aco inoxidavel e
revestidos; bombas-filtro para galva-
noplastia; acessorios em geral, cestas,
resisténcias, filtros, etc; cabines de
pintura liquida e po; estufas de cura
e secagem, elétricas, a gis, a vapor
ou infravermelhas; transportadores
de pecas; estacdes de tratamento de
efluentes e de agua; deionizadores
para dgua e efluentes.

ENGEPAC - voltada para a protegdo
anticorrosiva de superficies metdlicas
ou cimenticias, englobando projeto,
fornecimento de materiais e aplica-
¢do especializada, além de inspe¢do
e consultoria na elaboragdo de pla-
nos de pintura.

ERZINGER - fabrica: transportadores
aéreos e terrestres Power & Free,
usados no transporte e movimen-
tacdo de pecas de grandes geome-
trias, ou, para espaco fisico reduzido;
nova linha de aplicadores de tinta
a po eletrostaticos marca Wagner,
ergondmicos e completamente digi-
talizados, com comandos simples e
rapidos, segundo Rocha; lavador de
correntes de transportadores, sem
a necessidade da remocgdo da cor-
rente, realizada na prépria instalagdo;
estufas para secagem e polimeriza-
cdo de tintas, usando transferéncia
de calor por irradiacdo infravermelha
através de termorreatores, onde a
energia gerada é diretamente trans-
ferida e perfeitamente absorvida
pelo conjunto de revestimentos or-
ganicos (tintas e colas, entre outros),
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permitindo obter tempos de seca-
gem ou de polimerizagdo considera-
velmente reduzidos; “‘equipamentos
para pré-tratamentos de superficies
totalmente adequados para as novas
exigéncias e inovagdes do mercado,
com equipamentos por aspersao ou
imersdo, ja operando nas novas ten-
déncias do mercado, como a nano-
tecnologia”, completa Rocha.

FALCARE - as novidades sdo: cabi-
nas a seco, estufas com redugdo de
energia, utilizagdo de energia solar
para ambientes das pinturas, siste-
mas de transporte dos equipamen-
tos e sistema de aquecimento de
flash off para sistema a base d'dgua,
onde a empresa consegue reduzir o
tempo de secagem e diminuir o gas-
to de energia.

Também oferece: pré-tratamentos
de metais; sistemas de pintura por
eletrodeposicdo (e-coat); cabinas de
pintura liquida e a seco; estufas; res-
friadores; incineradores de estufas;
sistemas automaticos de aplicagdo
de tinta e selantes; e transportado-
res em geral.

INTER REVEST - estd implantando
novos métodos de trabalho, e novos
recursos também estdo em fase de
instalagdo, além da abertura de um
novo segmento em pintura dentro
da empresa, a pintura KTL.

“A fim de proteger o meio ambien-
te, a Inter Revest tem um amplo
sistema de tratamento de efluentes
que consiste em tratar residuos que
saem das cabines de pintura liquida
e banhos, além de uma vasta manei-
ra de lidar com os residuos de tintas
ndo utilizaveis: alguns sdo descarta-
dos junto a empresas que prestam
servicos de inutilizagdo ou reapro-
veitamento de tintas, que para nds é
uma das grandes tendéncias, pois em
todos os casos a sobra das tintas ndo
pode ser reaplicada em outras pegas,
por terem absorvido impurezas que
podem ser prejudiciais a qualidade

final do produto. J& caminhando para
o lado de tratamento superficial,
uma das novidades é o fosfato na-
notecololégico, que produz menos
residuos”, informa Costa.

KOPPERSCHMIDT MUELLER - fa-
brica equipamentos de pintura sob
encomenda (sistemas) junto com a
linha tradicional de pistolas e bom-
bas para pintura liquida e de po. A
maioria dos equipamentos fabrica-
dos sdo células de pintura dedicadas
e gue permitem ser integradas no

meio da manufatura celular.

Também sdo oferecidos: estufas in-
fravermelhas e UV que permitem
reduzir o tempo de cura e a energia
consumida; equipamentos que re-
cuperam automaticamente o over-
spray e recirculam este junto com o
abastecimento automatico de tintas;
robds pneumaticos de 3, 4 e 5 eixos

para movimentar pistolas.
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METAL COAT - disponibiliza, na sua
Divisao de Fosfato, todos os produ-
tos necessarios para 0s processos
de pré-tratamento para pintura. Sua
principal novidade estd no desenvol-
vimento de processos de conversdo
com nanoparticulados isentos de
metais. “Brevemente disponibilizare-
mos no mercado brasileiro produtos
ecologicamente corretos a custos
acessiveis”, conta Benedetti.

METOKOTE - recentemente inau-
gurou uma planta em Mannheim, na
Alemanha, onde fornece eletrode-
posicdo catddica (e-coat) em com-
ponentes de tratores para o principal
fabricante alemdo de equipamentos
agricolas, a John Deere, além de ou-
tros clientes da regido. Em dezem-
bro vai inaugurar uma nova linha de
pintura e-coat de alta capacidade
em Sdo José dos Pinhais, PR, para
atender ao mercado da regido de
Curitiba. Na planta de Diadema esta
investindo em uma linha de pintura
liquida mais produtiva para atender
ao mercado de maquinas agricolas e
construgdo, além de pecas visuais.

NAVETHERM - vem trabalhando
e se empenhando com alguns par-
ceiros para melhoria de seus pro-
dutos e aplicativos. “Podemos citar
0S novos equipamentos para aplica-
cdo de fosfato orgéanico, como, por
exemplo, o processo continuo por
imersdo, tipo barca, com |5 metros

de comprimento, construido total-
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mente em aco inox (inclusive o sis-
tema de filtragem), que estd sendo
instalado na nova linha de pintura
da Oxbike da Amazonia, para uma
producdo de até 2.000 bicicletas por
dia. Complementando o pré-trata-
mento, a Dust desenvolveu o siste-
ma camaledo para a troca rapida de
cores com peneiramento automati-
co de tinta em pé. Anexados a ca-
bine de aplicagdo, que internamente
ndo tem cantos vivos para facilitar a
limpeza, estdo os captadores de tinta
tipo ciclone que fazem recuperacdo
de até 99,99% da tinta, para ser re-
aplicada. Os mesmos sdo acoplados
sobre plataformas com rodizios para
deslocamento na troca rapida de co-
res”, conta Nunes.

Ele também ressalta que as cabines
de pintura oferecidas pela empresa

nao utilizam filtros internos.

NITROTEC - é uma caldeiraria de
médio porte que fabrica equipamen-
tos para gases - e uma usudria das
novidades do setor.

“O produto que apresentamos ao
mercado ¢ inovador, ja que, embora
a tecnologia de limpeza de superfi-
cies seja antiga, a forma de efetuar
esta limpeza é nova e pouco usada
em nosso pais. Este atende as exi-
géncias e necessidades do meio
ambiente, j& que utiliza gelo seco
para a limpeza da superficie. O gelo

seco &€ o CO, em sua forma sélida e,

desde sua produgdo, j& hd compro-
metimento com a natureza. O CO,
produzido na forma liquida sempre é
proveniente de uma fonte que, pro-
vavelmente, o emitiria diretamente
a atmosfera. Além disso, a limpeza
com jateamento de gelo seco ndo
gera contaminagdo dos solos ja que,
em seu processo, o gelo seco subli-
ma imediatamente, e o que resta é
apenas o residuo removido”, conta

Fornas.

POWERCOAT - esta investindo
massicamente em unidades de recu-
peragdo de 4gua e em controle bac-
teriolégico da dgua antes de entrar

NOS pProcessos.

“Nosso processo principal é o siste-
ma de pré-tratamento e pintura KTL/
e-coat, que contempla basicamente:
pré-tratamento quimico com produ-
tos robustos, sistema de eletrodepo-
sicdo com modernos equipamentos
de aplicagdo e estufa de secagem, di-
mensionada para atender as mais ri-
gidas normas do setor automotivo”,
observa Melo.

PROPINTEC - ocupa uma érea co-
berta de 2.100 m? abrangendo linha
de pré-tratamento, KTL, eletrosta-
tica, pintura liquida em cabine seca
e por cortina d'dgua, trés estufas de
cura, sendo duas continuas e uma
estacionaria, estacdo de tratamento
de efluentes e laboratério para con-
trole de processo e testes em maté-
rias-primas e produtos. Estd em fase
final de montagem a nova linha de
pintura KTL, duplicando, assim, a ca-

pacidade de producdo da empresa.

PROSDAC - conta com equipa-
mento para aplicacdo de tratamen-
to superficial organometdlico em
barras roscadas de até | metro de
comprimento. ““Somos a primeira
empresa no segmento a adquirir a
maquina de medicdo de coeficiente
de atrito (D.T.T.)", conta Carlinni Jr.



REAL MAQUINAS - fabrica solu-
¢Bes para a linha de pintura, envol-
vendo projetos turn-key. Dentre o
range de produtos hd transporta-
dores, estufas, cabines de pintura
para tinta po6 e liquida (filtragem a
seco e por cortina d'agua), sistemas
para pré-tratamento (spray ou imer-
sdo) e ETE (estagdo de tratamento
de efluentes). Fechou parcerias im-
portantes com empresas européias
(Imel e Conveyors). “Fabricamos
estufas com alto rendimento com
apenas um Unico queimador. Ha
segredos tecnoldgicos envolvidos
neste processo, como espessura
de parede, densidade de [& de ro-
cha, trocador de calor diferenciado.
Com esta nova estufa estamos con-
seguindo uma economia de até 50%
no consumo de gés, o que gera ao
nosso produto um pay back curtissi-
mo. Além da economia de gés, nossa
nova estufa ndo trabalha com queima
direta, somente indireta, evitando as
fuligens geradas com a queima dire-
ta. Nossos transportadores também
tém um diferencial, pois vém da Itélia
e sdo de alta tecnologia”, completam
Salvador e Fodi.

STILREVEST - a grande novidade é
que agora estd alicercada em parce-
rias tecnoldgicas internacionais: [TW
Binks (USA) - equipamentos para
aplicagdo de tinta, bombas, tanques
de mistura e preparagdo de tinta,
etc.; Global Finishing Solutions (USA)
- sistemas completos de tratamento
de superficie, com a tecnologia de
retencdo de over-spray por via seca
nas cabines de pintura e a tecnologia
mista (irradiagdo + convecgdo for-
cada) nas estufas de polimerizagdo,
que reduzem em até 60% o consu-
mo de energia e em até 30% a area
ocupada com a instalagdo.

Bekes também diz que a empresa
tem se ocupado em trazer o que
existe de mais moderno em tecno-

logias que visam aos melhores resul-

tados e ao melhor retorno sobre o
investimento, sem esquecer os cui-

dados com o meio ambiente.

“Alguns exemplos disso: os sistemas
da ITW Binks de bombeamento e
aplicagdo de trinta, que reduzem o
consumo de energia em 35% e tam-
bém reduzem o over-spray de apli-
cacdo da tinta em 25% até 30%; ca-
bines de pintura da Global Finishing
Solutions com sistema de retencdo
do overspary de tinta por via seca;
nova tecnologia de tintas a pé me-
télicas com acabamento de alto bri-
lho e alta resisténcia a raios UV sem
aplicagdo de verniz para o mercado
da construgdo civil, que sdo uma no-
vidade da Tiger Drylac”, completa o
diretor-presidente.

SURTEC - atua na industria quimi-
ca de produtos para tratamento de
superficies. Oferece produtos para

TRATASENTS OF EFLUBNTER § TANGUES

TRATAMENTO DE EFLUENTES
TANQUES EM POLIPROPILENO
OSMOSE REVERSA
TROCA IONICA
LAVADOR DE GASES
MAQUINAS CORROSORAS

HIDROTECNO
Tratamento de Efluentes e Tanques Ltda.
Rua Antonio Pereira Simées, 105
Sao Paulo - SP - 03808-050

Tel. 11 3965.9905

wrf@hidrotecno.com.br
www.hidrotecno.com.br

limpeza e prote¢do de metais, pro-
dutos para galvanoplastia, processos
de pré-tratamento antes de pintura

e esmaltacdo, trefila e deformacao.

UNOTECH - fabricante de filtros
cartuchos para pintura a po e jatea-
mento. Também comercializa filtros
de ar para barreira de over-spray,
que sdo usados para substituir cor-

tinas d"agua.

“Fazem parte de nossa linha para tra-
tamento de superficie filtros-bolsa e
manta de teto de cabine (F5) para
pintura automotiva. Neste item fe-
chamos um importante acordo para
distribuicio das mantas Filtrair da
Holanda. A coligada Anpraco comer-

cializa transportadores aéreos para

movimentacdo de pecas’, completa
Oliveira.

ACEITAMOS CARTAO BNDES
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RETIFICADORES PULSANTE
de onda quadrada para
eletrodeposicao e anodizacao

Retificadores pulsante de alta
capacidade: 50 a 57.600 Amps
Pulsante para laboratério
Corrente continua em modo
chaveado até 48.000 Amps

Gabinete plastico resistente a
corrosao

5 ANOS DE
GARANTIA

ECONOMIA DE ANODOS,
SAIS E ADITIVOS.

ECONOMIA DE ENERGIA
ELETRICA.

e Monofasicos 220V ou trifasicos
220 ou 380/440 - 50/60Hz

* Diagnéstico e protecao
eletrdnicos

e Controle digital automatico

® 9 contadores ampeére minuto e 10
temporizadores (até 99h 59m 59s)

* Robusto, compacto e silencioso

General Inverter Ltda.
Rua da IndUstria, 111 - 12955-000
Bom Jesus dos Perddes - SP

Tel.: 11 4891.1507

Fax: 11 4891.1249
www.generalinverter.com.br
gi@generalinverter.com.br

NOTICIAS EMPRESARIAIS

DESENGRAXANTES DA ODC SAO PRODUZIDOS A PARTIR DE
OLEO EXTRAIDO DA CASCA DA LARANJA

A ODC, empresa de trata-
mento de superficies com tec-
nologia orgdnica, controlada
pela Condere PAR e Ter-
penQil, estd apresentando a
linha de desengraxantes Purit
Qil, desenvolvidos a partir de
um oleo extraido da casca da
laranja. Seu principal objetivo
é retirar o excesso de dleo
de pecas industriais recém-
produzidas.

Segundo informagdes da ODC, hoje, para
retirar a graxa que sobra na linha de
fabricagdo, a maioria das empresas dos
segmentos metalomecénico, automotivo e
de eletrodomésticos, entre outras, utiliza
produtos a base de dcidos que ficam em
tanques permanentemente aquecidos.

Ja os produtos ODC - informa a empresa

- permitem a remogdo de dleos e graxas

com alta eficiéncia, por meio
de uma atividade de baixo
impacto a satide humana, pois
é totalmente atdxico ao meio
ambiente e biodegrada em 27
dias.

“Além disso, proporciona sig-
nificativa economia de ener-
gia e dgua, pois trabalha em
sistemas de fluxo continuo e
a temperatura ambiente, dis-
pensando o alto custo para aquecimento
e manutengdo da mesma. Estima-se que os
produtos biodegradaveis Purit Oil garan-
tam uma economia de até 30% no custo
total do processo”, dizem as informacgdes

prestadas pela empresa. ll

Mais informagées pelo Tel.: 11 4582.8235
atendimento@odc.net.br

0 PRESENTE,

0 PASSADO E

0 FUTURO NA
PROXIMA EDICAQ

A proxima ediciio da

revista Tratamento de Superficie vai incluir uma ampla
retrospectiva dos acontecimentos do setor este ano que
termina, bem como enfocar as projecdes para o proximo
ano. Isto tudo através da participaco das empresas que
compdem o setor, dos mais diversos segmentos.
Uma oportunidade para a sua empresa também ficar
em evidéncia.

¥

g comunicac@o

Para anunciar, entre em contato:
11 3835.9417
b8comercial@b8comunicacao.com.br
www.h8comunicacao.com.br




~ BOMAX: para movimentacdo segura
cle fImdos na galvanoplasha.

Bomba Pneumatica de
. ." 4. Duplo Diafragma
L y e LR o . -
-> Aplicacoes
Transferéncia de produtos toxicos
e corrosivos, efluentes, terra

abrasivos. superficies. de caminhdes, com total seguranca. %
27 ANOS Rua Europa, 30 Parque Industrial Daci

CEP 06785-360 Taboao da Serra SP

L oty
. « diatomdcia, entre outros produtos.
" Equipamento especial para area
alimenticia e farmacéutica.
| Agitadores
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| — Bomba Magnetica - Aplicacées
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\ Bo MAX Tel. (11) 4138.8800 - 4138-9100 Conheca a linha completa
v Fax (11) 4138.8801 de produtos no nosso site:
‘ DO BRASIL www.bomax.com.br bomax@bomax.com.br www.bomax.com.br

Retificadores Pulsantes

de onda quadrada

Ha crise?

Yo Xo) Iegt’timo Pulsante de
Onda Quadrada é a S@ida certa.

Tempo de Banho

Consegue-se até metade do tempo de Qualidade
banho para obter a mesma camada. Mais brilho, maior aderéncia.
Metais
Economia de até 25% dos
anodos ou metais em suspensao. Corrosao

Aumento de resisténcia.

Obtenha os melhores resultados. Ligue: |
A parceria perfeita com a sua empresa. (1) 3868.1564 www.amzj.com.br



NIQUEL

- Niguel INCO placas

- Niguel INCO 4x4

- Niguel INCO R-Rounds
- Niguel INCO S-Rounds
- Niguel INCO 5-Pellets

COBRE

- Anodo de cobre eletrolitico

- Anodo de cobre fosforoso

- Granalha de cobre eletrolitico
- Granalha de cobre fosforoso

ZINCO
- Zinco em esferas (SHG)
- Zinco em placas (SHG)

AC |.55(')|-3|(_)5 PARA GALVANOPLASTIA
- Cestos de Titdnio (dimensdes sob medida)
- Sacos Anddicos

ACIDOS E SAIS
- Acido bérico
- Acido crémico
- Cianeto de sodio
- Cianeto de potassio
- Cianeto de cobre
- Cloreto de niquel
- Metabissulfito de s6dio
- Oxido de zinco
- Soda caustica
- Sulfato de niquel finlandés
- Sulfato de cobre

RECUPERACAO

- Equipamento para recuperagao de
niguel e cromo

GTRA

QUIMICOS E METAIS

PARCEIROS I

CITRA DO BRASIL COMERCIO INTERNACIONAL LTDA.

R. Vaticana, 199 - |d. Fontana - 06713-040 - Cotia/SP - Brasil
PABX: 11 4613-2800 - Fax: 11 4613-2810
www.citra.com.br - quimicosemetais@citra,com.br

NOTICIAS EMPRESARIAIS

COVENTYA PATROCINA O
PROJETO UNGFUT

A Coventya Quimica, juntamente com
outras empresas, estd patrocinando o
Projeto ENGFUT: Engenheiro do Futuro,
realizado pela UCS - Universidade de Caxias
do Sul, que promove atividades interativas
e interdisciplinares para integragdo do
ensino médio a Universidade.

Trata-se de um projeto ligado ao
PROMOVE: Programa de Promogio e
Valorizagdo das Engenharias, dedicado a
formagdo de Futuros Engenheiros de di-
versas areas. As principais atividades do

ENGFUT sdo: curso de especializagdo

em “Novas Metodologias para o Ensino
Médio”; oficinas nas dreas de quimica, fisi-
ca e biologia dentre outras; MOSTRASEG:
Mostra Cientifica e Tecnolégica das Escolas
de Ensino Médio da Serra Gatcha; pro-
grama “Encorajando Meninas em Ciéncia
& Tecnologia”; Rally Cientifico: Concurso
para Solugdo de Problemas em C&T;
laboratério circulante; visitas as empresas
da regido; seminarios e min-cursos com

especialistas. ll

Mais informagées pelo Tel.: 11 4055.6600
f.lanza@coventya.com

KS INDUSTRIAL PARTICIPOU, NOVAMENTE,
DA MERCOPAR

A KS Industrial participou, pela sexta vez,
da MERCOPAR - Feira de Subcontratagio

e Inovagdo Industrial, realizada no periodo

de 19 a 22 de outubro ultimo no Centro
de Feiras e Eventos Festa da Uva, em
Caxias do Sul, RS.

Com a feira a empresa procura conhecer
novos produtos que o mercado oferece e,
consequentemente, expandir os negdcios
no mercado interno ou externo. A em-
presa é certificada na ISO 9001-2008 ha
3 anos e todos os seus equipamentos sio
fabricados - em polipropileno, PVC ou a¢o
- dentro das normas ambientais e técnicas
e da legislagdo pertinente do mercado,
com projetos distintos. ll

Mais informagées pelo Tel.: 51 3496.6162
vendas@ksindustrial.com.br

www.hebronfiliros.com.br
114461.3210 11 4461.4234

-

HEBRONFILTROS

PAPEL-FILTRO
PARA
GALVANOPLASTIA
E FILTRAGEM
INDUSTRIAL

SACOS

20 ANOS DE BOM ATENDIMENTO

HEBRON FILTROS Industriais Importacéio e Exportagdo Lida.
Avenida da Paz, 1028 - Vila Metalrgica - Santo André - SP - 09220-310

SOFTWARE ESPECIFICO

PARA TRATAMENTO SUPERFICIAL

Confie na Supersmart.
Nos conhecemos as suas
necessidades.

*Valido até 20/12/2010, veja condi¢des no site
www.supersmart.com.br

SU

comercial@supersmart.com.br

al't 11 4529 4462/4529 4269




B REALUM

TITANIO, METAIS E ALTAS LIGAS

* Cestos de galvanoplastia
* Trocadores de Calor ou Serpentinas
» Tanques de Titanio ou revestidos

Com uma alta competéncia produtiva aliada a excelente qualidade da matéria prima
importada e experiéncia em servicos, a Realum comercializa em larga escala:

* Fixadores em geral
= Barras, Chapas, Fios e Tubos de Titanio
* Pecas produzidas sob desenho

.........

www.realum.com.br
Fone: (55) 11 2343 2300

TEMPERATURA
Principais vantagens: MONO COMPONENTE

m Economia de energia

m Baixa concentracao

m Pode operar em temperatura ambiente
® Remocao de grafites

m Dosagem simplificada

m Facilidade de manipulagao
m Controle analitico
convencional

KLNTE

INSUMOS INDUSTRIAIS LTDA

51 3406.0100
klintex@klintex.com.br

www.klintex.com.br

.rg|a em 3h: 70%, e T't‘dl_h_ll"ldf" E:

NERGIA

nwcu%’mnﬁsﬂ‘é’cou C10 DEPLASTICO LTDA.
Fone: (41) 4996-3559 - Fax (11)4997-.14"
‘ wWww. uhrudouglu.oom
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BRASCOELMA

RETIFICADORES ELETRICOS

Para todos os processos de eletrode-
posi¢do (cromo, niquel, anodizacdo, etc.);
= Correntes de 500 a 15.000 ampéres CC;
= Controle eletrénico da tensdo de saida;
= Filtros para reducao de ripple.

AQUECEDORES PARA BANHOS

O aquecedor indutivo é isento de
emissoes poluentes, melhora o uso de
energia, aumenta a produtividade e, ao
mesmo tempo, reduz os custos de opera-
¢do. Disponibilidade imediata de calor e
custo de manutengao reduzido.

Aplicacoes

= Aquecimento direto de fluidos corrosi-
vos em banhos de acido sulfurico, clore-
tos e cromo.

= Aquecimento de banhos de decapagem
e lavagem.

= Aquecimento de ar ou qualquer tipo de
gas para utilizacdo em estufas, secado-
res ou processos quimicos.

e ji———————— e
D]

BRASCOELMA - Construgéo Brasileira de
Aquecedores Indutivos Ltda.

Rua Primavera 108 - 09980-040 - Diadema - SP
Tel.: 55 11 4056.3688 - Fax: 55 11 4056.3350
vendas@brascoelma.com.br
www.brascoelma.com.br

NOTICIAS EMPRESARIAIS

STEELCOAT INAUGURA
NOVA UNIDADE

A Steelcoat inaugurou, no dia 16 de
setembro Ultimo, a sua nova unidade, lo-
calizada em Sdo Bernardo do Campo, SP,
em evento que contou com a participa-

¢do, inclusive, do prefeito da cidade, Luis

Marinho.

Na ocasido, o presidente do grupo
Powercoat, Samir Halim Aoun, destacou
que foram investidos cerca de 10 milhGes
de reais na nova fabrica e que a mesma
foi erguida com a participagdio de mais
de |5 empresas locais, das quais foram
adquiridos mais de 8 milhdes de reais em
produtos e servigos.

“Além dos aspectos econdmicos, temos
que também ressaltar os aspectos ambien-
tais deste projeto. Temos uma estagdo
propria de tratamento de efluentes, bem
como uma Unidade de Recuperagio de
Agua, onde recuperaremos e reutilizare-

mos, no minimo, 90% da dgua consumida
no processo”, destacou Aoun.

Ainda segundo ele, a geragdo de energia
- hoje questdo vital para o futuro cresci-
mento do pais - é também um ponto de
destaque deste empreendimento. E uti-
lizado gas natural nos sistemas de aqueci-
mento da nova fabrica.

“O grupo Powercoat tem o objetivo para
2011 de processar | milhdo de metros
quadrados mensais, reforcando sua con-
tribuicdo nos estados de Sdo Paulo, Bahia
e Minas Gerais. Com a inauguragdo desta
nova e moderna unidade, a Steelcoat fard
face a crescente demanda por tratamento
de superficie de alta qualidade, atendendo
a seus clientes em toda a regido. Além
disso, asseguramos nossa participagdo
num mercado extremamente competi-
tivo”, concluiu.

Por sua vez, Luiz Humberto C. Melo,
diretor do Grupo Powercoat, esclareceu
que o mesmo é formado pelas empresas
Powercoat, com unidade em Betim, MG;
Maxcoat, localizada em Camagari, BA,
e Steelcoat, com unidades em Taubaté,
Vinhedo e Sdo Bernardo do Campo, todas
em S3o Paulo.

Mais informagées pelo Tel.: 12 3686.2886
e-mail steelcoat@steelcoat.com.br

4
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wwn. EQUIPLATING con.o

Av. Boqueirdo, 3895 - Canoas/RS - CEP 92032-420 EQ UIPLA TING

Fone: (51) 3429.2319 - equiplating@equiplating.com.br

IND. E COM. DE MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA




As melhores
solucoes do
planeta para suas
necessidades

de pintura

A MetoKote oferece respostas
avancadas para sistemas de pintura
robustos de grandes estruturas como
chassis ou longarinas e também

em linhas e-coat compactas e
desmontdveis dedicadas a pequenos e
médios componentes.

Em linhas de pintura integradas ao
processo de produgdo dos clientes
OuU em nossos proprios centros
regionais de pintura oferecemos
um portifélio de solu¢des modernas
e ambientalmente amigaveis em

revestimentos anticorrosivos.

Quando o desafio é pintura, conte
com os nossos 40 anos de experiéncia,
recursos e tecnologia aplicados a mais
de 30 linhas de pintura em operacdo

com exceléncia ao redor do planeta.

www.MetoKote.com

Rua Projetada, 616 - Diadema - SP
tel 5511 2167.5560 fax 5511 4051.2328

America South America = Europe

NOTICIAS EMPRESARIAIS

GALVA E UMICORE
FAZEM PARCERIA

A Galva firmou parceria de distribuicdo
com a Umicore, maior fabricante de pro-
cessos de metais preciosos do mundo.
Com o intuito de atender a todos os
clientes com agilidade e eficiéncia, a Galva
também reformulou todo o seu labo-
ratério, podendo, assim, oferecer analises
com maior rapidez aos seus clientes. Para

dar inicio a esses trabalhos, foi realizada

uma palestra com os gerentes da Divisdo
Mundial da Umicore, Klaus Leyendecker
(Base Metals) e Martin Stegmaier (Precious
Metals), na cidade de Novo Hamburgo, RS.
A Galva ji estd oferecendo diversos pro-
cessos de ouro, prata, free-niquel, rédio,

palddio, sais e desplacantes de ouro. ll

Mais informagées pelo Tel.: 51 3341.5155
atendimento@galva.com.br

NITROTEC FIRMA PARCERIA
COM A BUSE GASTEK

A Nitrotec firmou parceria com a empre-

sa alem3 Buse Gastek, colocando no mer-

cado brasileiro a maquina de jateamento
com pellets de gelo seco.

Segundo Carlos Eduardo R. L. Fornas, do
departamento de engenharia do Grupo
Nitrotec, este tipo de tratamento de
superficies e limpeza industrial possui di-
versas vantagens em relagdo aos métodos
comuns, como jateamento com granalha,
oxidos, areia e hidrojatos. “Apds a lim-
peza, o Unico residuo é a contaminagdo
removida, sem agressdo ao meio ambiente
e sem a necessidade de produtos quimicos
ou abrasivos”, destaca. ll

Mais informagées pelo Tel.: 11 4534.2727
nitrotec@nitrotec.com.br

EMPRESA PROCURA

TECNICO EM ANODIZACAO

Empresa localizada na regido norte do Estado do Parand procura técnico em anodizagdo, com
experiéncia e que resida ou possa se mudar para a regido. Saldrio a combinar.

Empresa procura: 07-2010

PROFISSIONAL PARA VENDAS NA AREA DE FOSFATOS

Empresa de produtos quimicos contrata profissional, com experiéncia, para vendas e assisténcia
técnica na drea de fosfatos. A atuacdo serd em Sio Paulo/Grande SP.

Empresa procura: 08-2010

PARCEIRO PARA PRESTACAO DE SERVICOS EM METAIS

Situada na Regido Metropolitana de Campinas, SP, a empresa estd em busca de novos parceiros

para atuagdo no mercado de prestagdo de servicos em zinco, niquel, estanho, fosfato, cromo

duro, jateamento e reforma de cilindros de cloro e gases.

Empresa procura: 09-2010

Mais informagées podem ser obtidas junto a B8 comunicagéo, tel.: |1 3835.9417

ou e-mail b8@b8comunicacao.com.br, citando o cédigo.



INFORMATIVO DO SETOR

FILTROS-PRENSA TIPO CAMARA

BANHO DE COBRE ALCALINO ROTATIVO

Os filtros-prensa tipo cimara Prensamax, da BOMAX, sio
destinados a separagdo de sdlido-liquidos. A empresa oferece
diversas configuragdes de filtros-prensa: modelo manual, manual
motorizado, manual motorizado (semi-automdtico), pneumdtico
(semi-automadtico) e elétrico (semi-automdtico). Todas possuem
abertura de placas e desprendimento de torta manual e diferem
quanto ao fechamento, que pode ser hidrdulico - por bomba de
acionamento manual, bomba elétrica de acionamento manual ou
bomba elétrica - ou hidropneumitico. O modelo pneumatico foi
desenvolvido exclusivamente para oferecer completa seguranca

em dreas classificadas, ndo necessitando de componentes a prova

de explosio.

Mais informacées pelo
Tel.: 11 4138.8800
bomax@bomax.com.br

LINHA DE BANHOS DE COR
A ELECTROGOLD esta langando, na drea de segmentos decorati-

vos, a linha de banhos da série 5000. Segundo a empresa, trata-se

de um banho de cor com baixo consumo de metal, isento de
cianeto, com alta velocidade de deposicdo e com investimento
baixo (de 0,2 a 0,5 g Au/litro). Ainda de acordo com informacées
da empresa, | grama de ouro basta para banhar de 5 a 7 kg de
produtos.

Mais informagées pelo Tel.: 54 3443.2449
electrogold@electrogold.com.br

MANUAL TECNICO DE TRATAMENTO DE
SUPERFICIE
A SURTEC DO BRASIL esti iniciando

trabalhos internos a fim de revisar

seu tradicional “Manual Técnico de

Tratamentos de Superficies” e lancar

nova versio em 2012, em sua 42 .

3T Manual
iiz4Técnico

Tratamentes de Saperficies

¥ e

edicdo.

No transcorrer destes anos, a SurTec
realizou atualizagdes e acréscimos
de matérias inerentes ao segmento,
objetivando levar ao usudrio a melhor

informagio técnica.

Aproveitando a oportunidade, a direcdo da empresa gostaria de

receber sugestdes do mercado sobre a inser¢do de novos assuntos
ou matérias, bem como criticas ou observagdes sobre o mesmo.

Mais informacgées pelo Tel.: 11 4334.7316
centraltec@br.surtec.com

O Ecolocopper, desenvolvido pela TECNOREVEST, é um
processo de banho rotativo de cobre alcalino sem cianeto de
excelente cobertura e 6timo brilho - segundo a empresa -, espe-
cifico para o beneficiamento a granel de pecas fundidas ou cen-
trifugadas em zamak, bem como metais ferrosos e nio-ferrosos
em geral. Atende as necessidades dos fabricantes de bijuterias,
acessoérios para couro, como calgados e bolsas, botdes metdlicos
e ziperes.

Mais informagées pelo Tel.: 11 4192.2229
vendas@tecnorevest.com.br

RECUPERACAO DE BANHOS GALVANICOS
A 3M RECUPERADORA presta servicos de recuperagio de

solugdes derivadas dos banhos galvanicos, executando anilises

e recuperagdo de todos os metais preciosos contidos nelas. A
devolugio do material pode ser feita na forma de metal no teor
(ouro 999,5 e 999,9, prata 999,9, paladio 999 e platina 999), sal de
ouro ou até mesmo como banho (no caso do palddio e do rédio).
Os metais também podem ser recuperados das gancheiras e das
pecas que ja foram banhadas ou folheadas.

Mais informagées pelo Tel.: 11 4016.3151
vendas@3mrecuperadora.com.br

DESCONTAMINACAO DE CONTAMINANTES
TOXICOS

A HIDROPLAN atua na 4rea ambiental, sendo especializada em

descontaminagdo de derivados de petroleo, organoclorados,
contaminantes toxicos e perigosos gerados nas industrias petro-
quimicas e quimicas. Presta servigos de consultoria ambiental,
sendo considerada pioneira em hidrogeologia de contaminagdo,
remediagdo de dreas atingidas, avaliagdo de risco toxicoldgico e
modelagem matemdtica.

Mais informagées pelo Tel.: 11 4612.0480
comercial@hidroplan.com.br

SELANTE ORGANICO PARA CROMATIZANTES
TRIVALENTES

O Zinc Chro Pellent, da
METAL COAT, é um se-

lante organico especial-

mente desenvolvido para
uso em cromatizantes
trivalentes, conferindo
excelente resisténcia a

corrosdo mesmo apoés

o teste de acondicio-
namento térmico, segundo informagdes da empresa. Atende a
maioria das normas das industrias automobilisticas.

Mais informagées pelo: Tel.: 19 3936.8066
vendas@metalcoat.com.br
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PONTO DE VISTA

O SEGREDO DO SUCESSO E A
CONSTANCIA DE PROPOSITO

OS QUE LEVAM 0OS
TROFEUS DA VIDA
COMETEM ERROS
MAIORES, MAIS CAROS
E MAIS DOLOROSOS
DO QUE OS QUE FICAM
COMENDO PIPOCA NA
ARQUIBANCADA DA
EXISTENCIA.

Eduardo Valente
Mestre e doutor,

Especialista em vidas passadas,
regressoes e cromoterapias

valente @terapeutico.com.br

océ ndo fracassa por fazer as coi-
sas erradas. Fracassa por desistir
ao fazer as coisas erradas.
A diferenca entre um fracasso e um
sucesso ndo ¢ aquilo que sai errado.
Tanto os que fracassam quanto os que

atingem o sucesso, em qualquer drea da
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vida, cometem erros. Muitos cometem
erros enormes. Deixe-me repetir isso
para que vocé compreenda: tanto os
que fracassam, quanto os que atingem
o sucesso, em qualquer area da vida,
cometem erros. Muitas vezes, os mesmos
erros. Vocé ndo fracassa por fazer as
coisas erradas. Fracassa por desistir ao
fazer as coisas erradas.

Em qualquer momento da histéria, em
qualquer pais do mundo e em qualquer
mundo do Universo, nio existe nenhuma
diferenga nos erros cometidos pelos que
tém sucesso e os que tém fracasso.
Nenhuma diferenca. Na verdade, nor-
malmente, os que levam os troféus da
vida cometem erros maiores, mais caros
e mais dolorosos do que aqueles que
ficam comendo pipoca na arquibancada da
existéncia. Naturalmente, a imagem que
fica dos vencedores é aquela do pédio,
do momento em que o “herdéi” levanta o
troféu. Mas é somente uma cena do filme
da vida dos vitoriosos. A cena editada.
Quantas vezes vocé viu Ayrton Senna
deprimido, chorando, triste, bravo, suan-
do enquanto reclamava que ndo conseguia
fazer “cooper” porque seu peito parecia
doer? Provavelmente, nenhuma. Mas ele
era humano e, por isso, também fracas-
sava. Ainda assim, vocé tem a imagem do
seu carro cruzando a linha de chegada, ele
carregando a bandeira do Brasil e a musica
eternizada do ‘“tan-tan-tannnn tan-tan-
tannn”. Vocé se lembra dele no topo do
pédio, levantando o troféu. Vocé lembra
do minuto da vitéria. Apenas quem con-
viveu com ele lembra das horas de prepa-
racio, dos dias de esforco, das milhares
de vezes que ele errou e, rapidamente,
corrigiu seu rumo.

Vocé ndo fracassa por fazer as coisas
erradas. Fracassa por desistir ao fazer as
coisas erradas. Ayrton Senna cometeu
todos os erros que um piloto pode

cometer. Mas ele tinha um propédsito, e
ndo desistiu jamais. Anote isso em sua
mente: tanto os que fracassam, quanto os
que atingem o sucesso, em qualquer drea
da vida, cometem erros. Muitas vezes, os
mesmos erros. Mas os que tém sucesso
nio desistem. Eles continuam. Eles tém
constancia de propdsito.

Vocé errou. Doeu, talvez ndo somente
em vocé, mas em outras pessoas. Vocé
sofreu. Vocé teve sua carne marcada pela
vida como o fazendeiro marca seu gado
com ferro quente. Otimo. Isso prova
que vocé estd mais préximo do pédio,
mais perto de atingir seu sonho. Talvez a
marca tenha sido causada por uma crise
no casamento, um emprego perdido, um
filho envolvido com o submundo, uma
escolha errada na Universidade. Chore.
Viva o sofrimento. Fique triste, absorva a
derrota. Ndo finja que nio sofreu. Sofra.
Vocé faz parte da raga humana, e isso ¢
normal. Mas fagca tudo isso somente na
hora da queda. Assim que a vida tirar o
ferro quente da sua carne, vire a pagina e,
como Ayrton Senna, olhe a préxima pista,
o proximo desafio, os préoximos erros e a
préxima vitéria. Leve com vocé a marca
que a vida lhe deu. Ela é a parte de tudo
de bom que vocé é agora, ou vai ser.
Como disse Benjamin Disraeli, “o segredo
do sucesso é a constdncia de propésito”.
Vocé fez uma burrada? Excelente. So-
mente quem faz parte dos personagens do
filme fazem burradas. Os outros pagam o
ingresso no cinema para assisti-los. Entre
no filme da sua vida. Vocé ndo fracassa
por fazer as coisas erradas. Fracassa por
desistir ao fazer as coisas erradas. Tente
novamente, por mais improvavel que seja.
Tente. Tente. Tente!

Nio importa o tamanho de sua queda, do
seu erro, da sua derrota, vocé estd mais
préximo agora do que estava antes. Por
isso, nio desista. Jamais! Ml



NOSSA RELACAO COM O CLIENTE E
COMO CASAMENTO A MODA ANTIGA.

COMPLETA BODAS DE PRATA, OURO E ATE DE
ALGUNS METAIS QUE NOS COMERCIALIZAMOS
COMO NIQUEL, COBRE E ZINCO.
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/ Acreditamos que nossa relacdo com vocé nao termina na venda de um produto
\ dﬁ para galvanoplastia, mas comeca ali. E isso que nos transforma de fornecedores
em parceiros. Contamos com um atendimento diferenciado e equipe técnica
_ especializada, pronta para dar a assisténcia necessaria. Se nossos clientes so
g fiéis, 0 motivo é este: vocé pode contar com a gente.

Niquelfer: uma empresa tradicionalmente moderna.

v‘,(;Sl

@r2000 SGS  Matriz - Sdo Paulo-SP - Tel.: (11) 2066-1277 - niquelfer@niquelfer.com.br
Matriz  Filial - Caxias do Sul-RS - Tel: (54) 3228-0747 - niquelfer.caxias@niquelfer.com.br

f&é%ﬁ www.niquelfer.com.br @ Niquelfer



LINHA COMPLETA
DE PRODUTOS PARA
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AUMENTO DE PRODUTIVIDADE COM
BAIXO CUSTO

LABRITS QUIMICA LTDA.

Rua Auriverde, 85 - 04222-000 - Séo Paulo - SP

= = Tel.: 11 2914.1522 | Fax: 11 2063.7156
== Schlotter : Fo.

Galvanotechnik www.labritsquimica.com.br

labritsquimica @labritsquimica.com.br



