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PRODUTOS E PROCESSOS PARA
TRATAMENTO DE SUPERFICIE

o

LABRITS QUIMICA

Seguindo a sua politica de sempre oferecer produtos de Gltima geracdo tecnolégica no
campo do tratamento de superficie, a LABRITS QUIMICA firmou, recentemente, uma
parceria com a gigante tecnolégica alema Schlétter Galvanotechnik. Foi esta empresa
que desenvolveu e patenteou o primeiro niquel brilhante no mundo, em 1925, bem como
o primeiro banho de estanho brilhante, em 1934. Possui fabricas préprias na Alemanha,

Inglaterra, Austria, Irlanda, Suécia, Singapura e China.

Também é importante destacar que, com esta parceria, a LABRITS QUIMICA continuard

trazendo ao mercado brasileiro produtos homologados mundialmente na indéstria do
automével, de autopecas e

,man’\schef‘-“',‘;dn@n‘-: PR , .
Garmen . gincaton | 52 eletrénica, além de galvanoplastia

decorativa e técnica.

Disponibiliza desta forma aos
seus clientes: produtos, processos
e um amplo leque de solucdes

em tratamento de superficie.

GLC I

| Crifir_l
INMETRO

A LABRITS QUIMICA ¢ certificada nas
ISO 9001/2000 e I1SO 14001/2004

= Schiotter

Galvanotechnik



PRE-TRATAMENTO

DESENGRAXANTES:
® Aco, cobre e ligas, aluminio e ligas
e Eletrolitico - catédico anddico
® Quimico - imersdo e spray
e Por ultra-som
DECAPANTES:

e Alcalinos e dcidos

LINHA DE CROMACAO®: DECORATIVA E TECNICA

,"r.

NIiQUEL: CROMO:

Niquel brilhante ~ ® Hexavalente

o Strik e Trivalente

e Semibrilhante e Cromo industrial
® Baixo enxofre (duro)

e Microporoso  Alta eficiéncia

COBRE:

e Alcalino sem
cianeto

e Com cianeto

e Acido

LINHA TECNICA

® Linhas de zinco alcalino sem e Zinco-ferro
cianeto, com cianeto e dcido * Passivadores trivalentes e
® Zinco-niquel dcido e alcalino hexavalentes
® Zinco-cobalto dcido e alcalino e Sealers (transparentes e negros)

LINHA ELETRONICA

ESTANHO E LIGAS:
* Estanho puro - Whisker Free
e Estanho-prata
e Estanho-cobre
e Estanho-bismuto
e Estanho-zinco
e Niquel-estanho

® Produtos com alta
resisténcia quimica e

6tima soldabilidade

/AN

LABRITS QUIMICA

LABRITS QUIMICA LTDA.

. i ¥ = ; (e =
Rua Auriverde, 85/91 - 04222-000 S&o Paulo - SP == schlo-“er

Tel.: 11 69141522 Fax: 11 6163.7156 G
www.labrits.com.br  labritsquimica @uol.com.br




Palavra da ABTS

RENOVAGAOQ

legria. Este é o primeiro dos sentimentos quando

auferimos os resultados que buscamos e alcangamos.

E nesta eleicdo ndo poderia ser diferente, a alegria
decorrente da vitoria ¢ inevitavel!

A disputa foi ardua, afinal todos os concorrentes sdo pessoas
altamente capacitadas, do mais alto nivel, o que, logicamente,
valoriza sobremaneira 0 pleito. Por esse motivo, torna-se
imperioso agradecer aqueles que nos confiaram seus votos.

Passados alguns dias, resta-nos a preocupagéo sobre a respon-
sabilidade de representar a ABTS, esta gloriosa instituicdo, o0
que ndo foi, ndo é, nem nunca sera tarefa facil e, muito mais,
sobre a natureza do legado que deixaremos as futuras gera-
coes.

Vivemos incertezas, até mesmo em nivel nacional, como 0s
“apagbes aéreos”, o descrédito da poderes Executivo, Legisla-
tivo e, mais recentemente, até mesmo Judiciario, exibido larga-
mente nos meios de comunicagdo, além da prestacdo precaria
de servigos basicos, a quantidade quase “infindavel” de tributos
mal destinados, entre tantos outros.

Entristece-nos o recente resultado divulgado pelo Programa
para Avaliagdo Internacional do Estudante (PISA), que indicou
que 0 Brasil ocupa 0 penoso ultimo lugar na pesquisa finan-
ciada pela Organizagdo para Cooperagdo e Desenvolvimento
Econdmico, que avaliou mais de 250 mil estudantes da rede
publica e privada de 40 paises. O resultado ndo poderia ser
diferente: 91% dos estudantes brasileiros avaliados alcangaram
notas que se enquadravam nos conceitos “ruim” ou “péssimo”,
segundo a referida pesquisa.

E entdo surge a pergunta inevitavel: como poderemos mudar 0s
rumos desta situagéo?

A cada dia, a passos largos,
abrangemos mais Estados da
Federacao, lembrando que tudo
isso é feito sem fins lucraticios.

E célebre a frase de Winston Churchill: “Estadista é aquele que
pensa na proxima geracao”.

)

Observando o trabalho continuo de nossa instituigéo, conclui-
mos que muito se fez e ainda far-se-a no auxilio das novas
geracoes.

Nossas palestras, em razdo do alto nivel técnico, no mais
das vezes sdo verdadeiros cursos; n0ossos cursos verdadeiras
extensdes universitarias. A cada dia, a passos largos,
abrangemos mais Estados da Federagdo, lembrando que
tudo isso € feito sem fins lucraticios.

Certamente, com 0 nosso trabalho incessante e orientado pelo
crescimento e resguardo do futuro, fomentaremos o desen-
volvimento do pais, com a nossa parcela de contribuicdo, por
intermédio da educacdo transmitida em nossos meios, engran-
decendo sobremaneira nossa nobre instituigéo.

Dessa forma, conclamamos a todos para que nos unamos nesta
empreitada, das mais variadas formas, ainda que com
sugestoes, porque essas agdes fardo alicerce para a construgao
de uma ABTS cada vez mais forte. E a tnica forma de enfrentar-
mos altaneiramente 0s “intempéries” que nos aguardam.

Tenhamos a plena convicgdo de que esta Diretoria estd imbuida
dos melhores propositos, mas € forgoso agir, tornando as idéias
uma realidade, sabedores que cabe a cada um de nos, inclu-
sive ao senhor, associado, fazer o melhor nesse sentido.

Gilbert Zoldan
Diretor 22 Tesoureiro da ABTS

Tratamento de Superficie 142
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Infragdo ambiental — Como evita-la
Silvia Regina Alves
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__ | EDITORIAL

Estamos com nova
‘roupagem’”

oincidindo com a posse da nova diretoria da ABTS para
o triénio 2007/2010, a revista Tratamento de Superficie se
apresenta com nova ‘roupagem’.

Procuramos dar ao veiculo oficial da ABTS uma apresentagao
moderna e “clean’, de modo a tornar-se ainda mais atrativa ao
leitor, facilitando a leitura e a pesquisa dos assuntos de seu
interesse.

Para se chegar a tal formatagdo grafica, os profissionais da B8
comunicacgao fizeram uma ampla pesquisa, buscando as tendéncias/
novidades graficas Que estdo acontecendo no segmento de revistas
técnicas, e realizaram um amplo trabalho junto as publicagbes
pertinentes existentes em todo o mundo, concluindo por esta
apresentacao qQue, obviamente, foi aprovada pela diretoria da ABTS.

Quanto a parte editorial, também estamos empenhados em trazer
mais e mais novidades para 0s nossos leitores Que, por sua vez,
podem colaborar para isto. Como? Fazendo sugestdes de temas
a serem abordados em nossas reportagens, enviando artigos
e matérias técnicas, indicando os lancamentos em termos de
produtos e servigos e as novas atividades das empresas do setor,
criticando, apontando caminhos. Enfim, atendendo, da melhor
maneira possivel, aos anseios dos profissionais, Que podem se
manifestar utilizando o e-mail citado no final deste editorial. E
lembramos qQue a nossa meta ainda é enfocar as novas realidades
mundiais adaptadas ao tratamento de superficie, como a Questao
da preservagdo do meio ambiente, a responsabilidade social, a
globalizagao e outras.

E importante destacar Que esta edigdo continua trazendo artigos
e matérias técnicas Que buscam subsidiar o trabalho diario dos
profissionais, além de apresentar as agbes da ABTS - tomadas e
a serem realizadas - visando ao fortalecimento do setor, diante de
sua representatividade no cenario industrial brasileiro.

Wanderley Gonelli Gongalves

Editor

b8.ts@terra.com.br
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A ABTG - Associagdo Brasileira de Tecnologia Galvanica foi fundada
em 2 de agosto de 1968.

Em razédo de seu desenvolvimento, a Associagdo passou a abranger
diferentes segmentos dentro do setor de acabamentos de superficie
e alterou sua denominagdo, em margo de 1985, para ABTS -
ASSOCIAGAO BRASILEIRA DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE.

A ABTS tem como principal objetivo congregar todos aqueles que,
no Brasil, se dedicam a pesquisa e a utilizagdo de tratamentos de
superficie, tratamentos térmicos de metais, galvanoplastia, pintura,
circuitos impressos e atividades afins. A partir de sua fundagdo, a
ABTS sempre contou com o apoio do SINDISUPER - Sindicato da
Industria de Protegéo, Tratamento e Transformag&o de Superficies do
Estado de Sao Paulo.

Aks

Associagao Brasileira de Tratamentos de Superficie

Rua Machado Bittencourt, 361 - 2° andar
conj.201 - 04044-001 - S&o Paulo - SP
tel.: 11 5574.8333  fax: 11 5084.7890
www.abts.org.br  abts@abts.org.br
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Noticias da ABTS

RUTH G. SCHAUS
VISITA A ABTS

ABTS teve o prazer de receber, em margo

ultimo, a visita de Ruth G. Schaus, uma das

fundadoras da entidade e também respon-
savel pelo excelente estagio em que se encontra o
tratamento de superficie hoje no Brasil.

Além da satisfacdo pela grata visita, a ABTS foi agra-
ciada com uma amavel carta, na qual Ruth relata a
Sua impressdo da visita (veja abaixo).

“Por ocasido de minha viagem ao Brasil em margo,
tive a oportunidade de visitar a nova sede da ABTS.

Nao necessito dizer que fiquei bastante impressionada
com 0 iImenso progresso de nossa Associagao.

A sede em si, muito bem distribuida e decorada, 0os mate-
riais para 0s Cursos de Galvanoplastia agora em formato
tdo mais avancado, o livro sobre a Historia da Galvano-
plastia no Brasil, extremamente bem feito, as revistas, as
apostilas, enfim... tudo o que Vvi.

Fiquei muito satisfeita em ver um projeto que ajudei a
iniciar transformar-se de tal maneira e progredir de tal
forma.

Millen Jr. e Manfredo Kostmann, da ABTS,
entregam o titulo de sécia honoraria para Ruth.

A oportunidade de rever um dos fundadores da época,
Manfredo Kostmann, foi bastante comovente, apos tantos
anos!! Wady Millen Jr., com quem tenho mantido contato
através dos anos, foi um especial anfitrido. Por intermédio
destes senhores, tive o grande prazer de receber uma
copia do livro, assim como da atual revista.

Meu muito obrigada por esta oportunidade e
Parabéns a todos os colaboradores!

Ruth G. F. Mueller (hoje Ruth G. Schaus)

PS - Quero agradecer também aos funcionarios do escritorio
da ABTS pela amavel recepcéo que tive e parabeniza-los

por seu trabalho!”

ABTS PROMOVE AGAO DE
RESPONSABILIDADE SOCIAL

onsiderando que o tema “responsabilidade social”
une empresarios e colaboradores no desenvolvi-
mento de programas em auxilio a comunidade,
independente dos setores em que atuem, a ABTS esta
implantando uma acao inicial de recolhimento de alimen-
tos ndo-pereciveis doados (ndo obrigatoriamente) pelos

participantes das palestras técnicas realizadas mensal-
mente na sede da Associagéo.

A entidade que recebera os donativos sera divulgada ao
inicio da palestra, sendo os alimentos recolhidos checados
e encaminhados para instituicoes de auxilio a criancas
carentes e idosos, indicadas pelos proprios associados.

Tratamento de Superficie 142



Powercoat
faz a diferenca

Alta gualidade em
tratamento de supertficies.

A Powercoat é especialista no tratamento de superficies metéalicas
para 0s mais diversos mercados, em especial 0 automobilistico. Com
tecnologia de ponta, completa infra-estrutura e uma equipe qualificada
em constante aprimoramento, desenvolvemos as solugdes mais
adequadas a cada necessidade:

Matriz

¢ Pintura eletroforética catédica (KTL/ DKTL) Av. Fausto Ribeira da Silva, 650

e Pintura eletrostatica liquida CEP 32540-930

. . , Distrito Industrial
* Pintura eletrostética a p Bandeirinhas - Betim/MG - Brasil
e Sigilantes e selantes de vedacg&o a base de PVC comercial. mg@powercoat.com.br

Tel.: (31) 3592 7404

* Montagem de componentes e decapagem de pecas Fax: (31) 3592 7405

~ . . , Filial
Inovac&o. Agilidade. Responsabilidade ambiental. Av. Henry Ford, 2000 - COPEC

Powercoat, exceléncia em produtos e servigos. Prédio Powercoat Complexa
CEP 42810-300

Industrial Ford Nordeste

< 5075 7, Camacari/BA - Brasil
Tel: (71) 3643 1085
Fax: (71) 3649 1616

&
g




Noticias da ABTS

EM JUNHO, CURSO DE SEGURANGA EM
PROCESSO0S GALVANICOS

ABTS estara promovendo, em suas instalagoes,
nos dias 19 e 20 de junho proximo, 0 “3° Curso de
Seguranca no Trabalho em Processos Galvanicos -

Entendendo e Aplicando as Normas de Seguranca, Trans-
porte e Meio Ambiente”.

O objetivo & proporcionar aos participantes a conscien-
tizagdo, 0 conhecimento dos riscos e de como trabalhar
corretamente em unidades de processos de galvano-
plastia, evitando processos de varias naturezas que
possam comprometer a empresa. O curso € destinado
a empresarios, encarregados, supervisores, equipes de
producdo, recebimento, armazenagem, engenheiros e téc-
nicos de seguranga que operam em plantas de tratamento
galvanico de superficies.

SUR/FIN® 2007: SAIBA
MAIS NO SITE DA ABTS

evento maximo do tratamento de superficies dos
OEstados Unidos, o SUR/FIN®, sera realizado no

periodo de 13 a 16 de agosto proximo no Cleve-
land Convention Center, de Cleveland, Ohio.

A ABTS, considerada pela AESF — American Surface Fin-
ishers Society como sua “Branch (Regional) ABTS”, ndo
poderia deixar de participar da divulgagdo desse evento,
que compreende tanto a apresentacdo de trabalhos téc-
nicos pertinentes ao setor, como tambhém uma exposicao
industrial.

Do programa, fazem parte 0s seguintes topicos: riscos
ambientais e legislacédo aplicada; programa de prevencao
de riscos ambientais do tratamento galvanico de superfi-
cies e perfil profissional previdenciario; transporte de
produtos perigosos; legislagdo ambiental; toxicidade de
diversos produtos quimicos usados em galvanoplastia;
protecdo coletiva; riscos na manipulacao; equipamentos
de emergéncia; equipamentos de protecdo individual;
transporte de produtos quimicos; rotulagem e simbo-
logias de risco para produtos quimicos; fracionamento
de produtos quimicos; armazenagem, derramamentos
e descarte de residuos.

Mais informac0es na Secretaria da ABTS:
Tel: 11 5574.8333

O site abts@abts.org.br permite, através de sua pagina
“Eventos Internacionais”, um acesso direto ao home-page
do evento e, com isso, a visualizagdo dos titulos de todos
os trabalhos a serem apresentados durante os quatro dias
do SUR/FIN® e da relagdo completa dos expositores ja
confirmados, apresentando, também, informacdes sobre
0s hotéis que oferecem condicOes especiais aos visitan-
tes.

Nao deixe de manter-se ao par desse importante evento e,
caso ele o entusiasme, ... Boa viagem!

Nota de Falecimento

Faleceu Ester Kostmann, esposa de Mozes Manfredo Kostmann

de maio ultimo, de Ester Kostmann, esposa de

Mozes Manfredo Kostmann, um dos fundadores
da Associagdo Brasileira de Tratamentos Galvanicos,
hoje ABTS - Associacao Brasileira de Tratamentos de
Superficie e ex-presidente da entidade.

I amentamos informar o falecimento, no dia 8

Assim, Ester acompanhou o desenvolvimento da Asso-
ciacdo desde 0s seus primeiros passos.

Prestamos nossas homenagens a quem sempre nos
acompanhou e apresentamos nossas condoléncias ao
Manfredo e aos seus filhos.

12
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RETIFICADORES
INDUSTRIAIS

@adelco

Processos eletro-quimicos

Dentro da linha de Retificadores intimamente relacionada a qualidade
Industriais fabricados pela Adeico, da energia fornecida pelos retificadores,
estdo aqueles utilizados para a Adelco mantem a tecnologia dos
eletro-deposicdo de cromo, niquel mesmos sempre atualizada, de

e ouro,assim como para eletrolise forma a oferecer o melhor em regulacéao,
e eletroforese. Considerando que eficiéncia e conectividade com

a qualidade destes processos esta 0S Processos.

RETIFICADOR LINEAR
MODULO 0 a 12Vcc/1000A

» Refrigeracdo a agua
» Grau de Protecao IP-65
» Dimensional - 500 x 500 x 180 mm
» Ripple < 1%
» fFator de poténcia 0,92
» Modulos em Paralelo 2000, 3000...A

» Moddulos em série 24, 36,...V

» Interface com Computador

RETIFICADOR PULSADO

» Totalmente Microprocessado e ¢/ IGBT
» Corrente de Saida Ajustavel
nos modos direto e reverso
» Largura dos Pulsos Ajustavel
nos modos direto e reverso
» Tempo "morto" (t off ) ajustavel
» Mostrador de Cristal Liquido
em 2 linhas x 16 caracteres
indicando:
» Corrente de Pico Direta (|4 )
» Corrente de Pico Reversa (| r)
» [ argura dos Puisos Modo Direto (t d )

1SO 9001 » [argura dos Pulsos Modo Reverso (tr)
Certifiate Number: 31821 » Numero de Pulsos Atual ( p/ pré-selegao)

ADELCO SISTEMAS DE ENERGIA LTDA.

ld

Ir

loff=0

l'f:o

Configuracoes

[ ta | tow | tr

t-em ms ou s

Av. da Cachoeira, 660/706 - Cruz Preta - CEP 06413-000 - Barueri - SP - Brasil Tel.: 55-11-4199 7500 - Fax: 55-11-4161 5307

e - mail: vendas@adelco.com.br

http://iwww.adelco.com.br



Programa Cultural

CALENDARIO DE EVENTOS A15ts

PROGRAMAGCAO 2007

Local
Sao Paulo
Sao Paulo
Séo Paulo
Sao Paulo
Sao Paulo
Séo Paulo
Sao Paulo
Campinas - CIESP
Séo Paulo
Sao Paulo
Sao Paulo

Séo Paulo
Sao Paulo
Sao Paulo
Séo Paulo
Sao Paulo

Sao Paulo
Sao Paulo
Sao Paulo
Sao Paulo
Sdo Paulo

Obs.: Eventos Sociais e Esportivos, Cursos Regionais e Cursos In-company sédo programados e confirmados no decorrer do calendario.

diretoria da ABTS informa que As empresas interessadas devem

permanecem abertas as inscrigdes  entrar em contato com a secretaria

para a apresentacdo de palestras  executiva da ABTS, Milene Cardoso,
técnicas, dentro do Programa Cultural  para o detalhamento da oportunidade e
mantido pela entidade. beneficios.

Programacao sujeita a alteragdo - Maio/2007

A diretoria também convida todos a assisti-
rem ao Ultimo evento realizado, cuja
gravacdo digitalizada estd disponivel no
site www.abts.org.br, em “Biblioteca”,

“Assista as palestras da ABTS”.
Mais informacdes pelo telefone: 11 5085.5832

.0
£

A\

CHAPAS LAMINADAS
EM POLIPROPILENO

LAMIEX

UM NOVO CONCEITO
EM LAMINACAO

Rua Apucarana, 990 - Fone/fax: 55 41 3033 3777 - CEP: 83324-450 - Pinhais - Parana - Brasil

lamiex@lamiex.com.br - www.lamiex.com.br




Zinco Eembassado?

Além da protecao, uma boa aparéncia valoriza a peca.

TeCNOIEVEIl

MERLIN - Banho de Zinco alcalino sem cianetos e de Ultima geracao, que oferece excelente distribuicao de
camada, facilidade de operacao e baixo custo. Pode ser usado em banhos rotativos ou estaticos. Base soda ou
potassa caustica

FUTURA - Banho de Zinco acido de excelente velocidade de deposicao e habilidade de depositar em aco
temperado e ferro fundido. Apenas dois aditivos.

O DESEMPENHO DE TODOS OS PROCESSOS PAVCO E UM BRILHO INIGUALAVEL.

TeCNO3EVEST
LICENCIADO EXCLUSIVO
Avenida Real, 105 - 06429-200 - Aldeia da Serra - Barueri - SP P{ ! W! ,
Tel.: 11 4192.2229 Fax.: 11 4192.3757 J Y S

vendas @ tecnorevest.com.br www.tecnorevest.com.br
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Programa Cultural Abls

ORGANOMETALICOS: A PRIMEIRA
PALESTRA DE 2007

1 U tilizacio de tratamentos organometdlicos na substituicio de tratamentos
superficiais com cromo(Vl)”. Este foi o tema da primeira palestra técnica de

2007 promovida pela ABTS, dentro do seu Programa Cultural.

O evento ocorreu no dia 27 de marco Ultimo, na seda da Associacao, e foi apresentado

por Mauro Leonel Gorrasi, gerente geral da Dorken do Brasil.

Gorrassi iniciou mostrando a situacao Inicial, ou seja, as exigéncias legais referentes ao

Cr(Vl) e a situacéo atual dos fabricantes brasileiros de veiculos.

“Na substituicdo de sistemas aprovados de protecdo de corrosdo utilizando produtos

que contém Cr(Vl) por produtos isentos de Cr(Vl), deve estar garantido o atendimento de

protecdo de corrosdo, bem como o atendimento de qualidades funcionais importantes”,

observou Gorrasi, para, em seguida, abordar os sistemas de protecdo galvanicos e organometalicos a base de agua e de
solventes.

Outros assuntos tratados foram: protecdo anticorrosiva; caracteristicas funcionais do processo; processos, seguranca dos
processos e qualidade; normatizacéo; situacéo das alteracdes; custos; sugestoes para outras alterages.

BRASCOELMA

/ 3
Ecw HAﬂm Construgao Brasileira de Aquecedores Indutivos LTDA

TRATAMENTO DE SUPERFICIES Aquecedor Indutivo

S Absolutamente inovador e

| f Uunico, o Aquecedor Indufivo
para liquidos altamente cor-

rosivos vem preencher uma

lacuna presente em todos

0s banhos usados

_ em tratamento de

" superficie:

a inexisténcia de um

aquecimento direto do

banho corrosivo por recirculagao.

O Aquecedor Indutivo garante

Empresa especializada em tratamento de superficies
para terceiros, em pecas seriadas de pequeno porte e
. pecas especificas de meédio e grande porte.
Nossos servicos sao garantidos e assegurados pelo
controle permanente de equipamentos, processos e FiS
inspecao final segundo o Sistema da Gualidade Total
150 8001-2000.

Atendemos as inddstrias automobilistica, alimenticia, ®
plastico, celulose e madeira, telecomunicacoes,
geracéo de energia, aeronautica e construcao civil.

Aquecedor Indutivo 70kW para uma temperatura estavel e
P[il’l(ipais Processos: aquecimento de banho de cloreto uniforme com o beneficio
: N . de aménia com cloreto de zinco adicional da agitagao do banho.
* Zinco Ferro * Anodizacao Dura e Tecnica
* Zinco Alcaling (isento de Gianeray * Bronze
M« Zinca Acido * Estanhagem Retificadores Elétricos
» Zinca Niquel * Cromo Duro (quslquer porte) Autométicos para

* Metalizacéo por
Aspersao Térmica

« Fosfatos de Ferro,
Zinco e Manganés

* Passvacioes
trivalentes
* Niquel Quimico e

gualguer finalidade.
Utilizam uma técnica
construtiva a gual

Eletrolitico « Anti-aderentes efion) garante confiabilidade e
* Top Coats Automotivos  « Redutores de Atrito econdémia de energia.
* Alodine * Outros :
Retificador 6500A - 40Vec L& |

 *Prata Dura

 Visite nosso site: wwﬁ.te:ﬂaallliﬁg.-cbn_l.br' Tel.: (11) 4056-3688 - Fax: (11) 4056-3350 - Diadema - SP

brascoelma@brascoelma.com.br - www.brascoelma.com.br
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Programa Cultural

Ats

REALIZADO O PRIMEIRO CURSO DE
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE DE 2007

oi realizado, na sede da ABTS, em S&o Paulo, SP, no periodo de 26 a 30 de margo Ultimo, o
104° Curso de Tratamentos de Superficie — o primeiro de 2007. Sob a coordenagdo de Wilma
A. T. dos Santos, 0 evento também foi integrado por visita técnica.

PARTICIPE

Al
N

1052 Curso de
Tratamentos
de Superficie
2 a 6 de julho
CIESP - Campinas SP
8:00 as 17:30 horas
1062 Curso de
Tratamentos
de Superficie

- Noturno

16 de julho a

1 de agosto

ABTS - Sao Paulo SP
18:30 as 21:45 horas

PARTICIPANTES DO 1042 CURSO DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Felipe Goncalves Moceli
AURO’S QUIMICA IND. E COM. LTDA.

Douglas da Cunha Pinto
DE NORA DO BRASIL LTDA.

Adriana Linhares Alves

HE BENEFICIAMENTO DE PECAS LTDA.

Elza Valerio Araujo,
Hélio Mendes de Lima e
Paulo Sanches Sobrinho

AUTONOMOS

Ingrid de Lima Gallindo

BALDA LUMBERG TECH. PLAST.
AMAZONIA

Josiane Leite Viero dos Santos
DENSO DO BRASIL LTDA.

José Israel Bazan Reyes
JBR CIRCUITOS IMPRESS0S

Juliano Pingnatti

DINSER FERRAMENTAS DIAMANTADAS
LTDA.

Cristiane Sousa Santos
LOPSA IND. E COM. DE TORNEADOS

Bruno Braga Magalhaes

Larissa Franciane Greve
ELECTROCHEMICAL

METALMECANICA MAIA

Jairo Salvador Pereira,

Gilberto de Souza Freitas,
Hamilton da Cunha Carnaval

CASA DA MOEDA DO BRASIL

Leonardo Ferraz Cerqueira

CIRIUS TRADING IMP. EXP. IND. COM.
LTDA.

Priscila Vanderlei Perre
ESTEVES & CIA. LTDA.

José Anastacio da Costa
METALURGICA ALBRAS LTDA.

Claudio Bispo da Silva

SOPECAERO - SOBRAER PEGAS
AERONAUTICAS LTDA.

Irene Sydorak,

Melony Caroline Ferreira dos Santos
SYDORAK TRATAMENTOS DE SUPERFICIE
LTDA.

Guilherme Bonatti

TERRAMETAL GALVANOPLASTIA LTDA.
Manuel F. S. Matos

ULTRA TEMPERA

Lorenna Santos de Oliveira
GACAR IND. COM. E SERVIGOS

Janaina Aparecida Torres Ribeiro
PACRI INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Fabio Junior Melo Mesquita
GALTRON QUIMICA IND. COM. LTDA.

Renato Proenca
REVESTSUL PRODS. QUIMICOS LTDA.

Geraldo de Jesus Antunes Lordeiro

COOKSON ELECTRONICS BRASIL LTDA.

Camila Tebaldi
GENERAL MOTORS DO BRASIL

Lazaro Cesar Souza dos Santos
SELMEC INDUSTRIAL LTDA.

Adriano Rodrigues,

Joao Fernando Demartini
VOLKSWAGEN DO BRASIL
Fabiana Martins,

Marcelo Fernando Dias
ZINCAGEM MARTINS LTDA.
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PINCAS KLAPP

perfis solidos,
chap

ara fixacao
ubulares e
ara anodi
e selagem di

As Pincas Klapp séo agora produzid
pela Italtecno do Brasil em t

modelos, projetados par der
toda a gama de perfis anodizados,
seguindo os padroes internacionais
de qualidade:

I
|
. LL-Pinca Klapp CE-1 -

Bico projetado para reduzir
marcas de fixacao.

e Resistentes a produtos Acic
7, i alce 0S €&, altas temperature
processos nedizacao do al

ico com O
esforco da operacéao
)yalma da mao.

¢ Cabo an
uniforme
por toda

lolas especiais projetadas
a cadalmodelo.

LL-Pinca Klapp CX -

Bico projetado para atender
a maioria dos perfis solidos
e tubulares de dimenstes
reduzidas.

Aporte

LL-Hook - 30

GOITALTECNO

DO BRASIL LTDA

Av. Angélica 672 ¢ 4° andar ¢ 01228-000 ¢ S&o Paulo * SP
LL-Hook - 45 Central telefonica ©® (11) 3825-7022
E-mail: escrit@italtecno.com.br ¢ Site: www.italtecno.com.br



Noticias do Sindisuper

PAULO SKAF E UNANIMIDADE
PARA AS ELEIGOES NA FIESP
E NO CIESP

S empresarios da industria paulista uniram-se

em chapa Unica para concorrer a presidéncia da

Federacéo das Industrias do Estado de S&o Paulo
— FIESP e do Centro das Industrias do Estado de Séo
Paulo - CIESP, em eleicoes marcadas para 29 de maio
proximo. O mandato, de quatro anos, vai abranger o
periodo 2007-2011.

Nas duas entidades, que representam mais de 50% do
PIB industrial brasileiro, as chapas encabecgadas pelo
atual presidente da FIESP, Paulo Skaf, somam impor-
tantes nomes de todos os mais de 130 segmentos do http://www.fiesp.com.br/agencianoticias/2007/04/19/
setor industrial do Pais, com sede em Sao Paulo. chapa_publica_ciesp.pdf

A composicao das chapas das duas entidades pode ser
vista em:

http://www.fiesp.com.br/agencianoticias/2007/04/19/
chapaeleicoes_fiesp[1].pdf

CARRINHOS PORTA CABOS
, Adeauadonaonduisde enrg i, DESENGRAXANTE
U ddn oiiens, o s um o e de i QuiMico
ALCALINO
A FRIO

retos e curvos, em planos, aclives e declives.
Produto inovador para &eseﬂgfaxe de

retas e curvas, em planos, aclives e declives...
|deais para utilizacio -

onde o espaco ndo P
permite a utilizacdo de =
esteiras porta cabos.

[

ferro e aco por imersao, o PGl 40,

além de operar em temperatura de

| 25°C, tem em sua formulacdo tenso-
ativos biodegradéveis.
Comprovadamente, apresenta exce-

lente performance na remocdo de

6leos, graxas e residuos betuminosos.

desenvolve%g ﬁ’gzlﬂfgéﬁ \ NBR IO 9001 : 2000 Quando requerido para a remogao

especiais e y

Poloquimica Comercial Ltda. de massa de polimento, recomenda-

Rua José Ruscitto, 138 se que, apbs o desengraxe quimico,
06765-490 - Tabodo da Serra - SP : .
TelfFax.. 11 4787.3 4k seja usado preferencialmente o de-

] REPRESENTANTE E
DISTRIBUIDOR EXCLUSIVO

www.portacabos.com.br - F. (11) 4072.2217

comercial@poloquimica.com.br sengraxante eletrolitico PG 4316 E.

( KABELSCHLEPP |

www.poloquimica.blogspot.com




Linha automatica para
gancheiras.
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Linha automatica para zincagem

Equipamento de alta versatilidade e alta produtividade, podendo operar com varios
carros automaticos, comandados por CLP e de facil manuseio.
Software supervisorio para controle e operacao do sistema.

eZincagem eNiquelacao eCromacao eFosfatizacao eCobreacao

> Daibase




TECNOLOGIA INOVADORA
ISENTA DE METAIS TOXICOS Ch t II
PARA O PRE-TRATAMENTO em e a

MULTIMETAL Surface Treatment
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Oxsilan® substitui os tradicionais processos de fosfatos A tecnologia Oxsilan® oferece numerosos beneficios.
de zinco e ferro como preparo a pintura, em todos A respeito do compromisso ambiental, esta tecnologia
segmentos industriais: de pré-tratamento pode ser incorporada as instalagdes

existentes e utilizada sem aquecimento.
W IndUstria Geral

® IndUstria Automotiva O desempenho é comparado ao tradicional fosfato com
m Componentes Automotivos significantes melhorias:

— m Aplicacdes de Coil =
W Especialidades B Resisténcia a corrosao

B Sem aquecimento
m Curto tempo de tratamento

®m Compromisso com o meio ambiente

N

B Manutencao reduzida
A W Possivel aplicacao sem enxagie posterior

B Praticamente isento de borra (lama)

EIXSILAN

Chemetall do Brasil Ltda.

Tel: (11) 4066.8800 o Fax: (11) 4066.1682
site: www.chemetall.com

e-mail: automotive@chemetall.com.br
general_industry@chemetall.com.br

Chemetall worldwide: Africa do Sul e Alemanha e Australia  Austria ® Bélgica ® Brasil ® Canada ¢ China ¢ Dinamarca ®
Emirados Arabes ¢ Espanha e Estados Unidos e Filipinas ¢ Finlandia ¢ Franca ¢ Gra Bretanha ¢ Hong Kong ¢ Hungria ¢
India ¢ Ira e Italia ® México e Paises Baixos ® Polénia ¢ Portugal ¢ Russia ® Singapura ¢ Suécia ® Suica ® Turquia

I



TECITEC, SOLUCOES EM
TRATAMENTO DE EFLUENTES

PROJETO * FABRICAGAO DE SISTEMAS DE TRATAMENTO DE EFLUENTES » LABORATORIO
LOCAGAO DE EQUIPAMENTOS » UNIDADES MOVEIS

Para tratar os efluentes gerados pelas indlstrias das mais diversas dreas, a Tecilec projeta,
fabrica, e monitora continuamente novas tecnologias para agua industrial, esgoto e relso.
Sdo mais de 100 estagbes de Tratamento de Efluentes e mais de 1000 equipamentos instalados
emtodo o Brasil contribuindo paraa preservagaoelimpezadomeioambiente.

DECANTADOR FILTRO DE AREIA SEPARADOR DE PENEIRA HIDRO
LAMELAR AGUAJOLEO ESTATICA LAVADOR DE GAS

PRODUTOS

Filtro Prensa

Estacao de tratamento de Efluentes
; Fisico-Quimico e Biologico

Q Separador de 6leo

Decantador lamelar

Desmineralizador de agua

Floculador

Preparador de polimero em po

Bombas quimicas centrifugas
Bombas pneumaticas

l Bombas dosadoras

SELO MECANICO E Bag desidratador
BOMBAS TAMBOR BOMBAS Fleo BOMBAS GRACO
HIDRO-DINAMICO Elementos Filtrantes
HORIZONTAL

E VERTICAL SERVICOS
Laboratorio para analises
N Equipamentos piloto para testes
TECITEC, ALTA TECNOLOGIA EM FILTRACAO INDUSTRIAL ETSSE;Q’(')@ES
Consultoria
Testes em campo
Testes de filtrabilidade

1] tecitec

BOMBAS QUIMICAS CENTRIFUGAS BOMBAS PNEUMATICAS

&P

«',‘rlo

Alameda Araguaia, 4001 Tel: 11 4195.0242 * Fax 11 4195.2183
Tamboré - Barueri - SP tecitec@tecitec.com.br

Cep: 06455-000 www.tecitec.com.br




ORIENTACAOQ TECNICA

TINTAS EM PO - CONCEITO E UTILIZAGAO

Além de tudo, segundo o autor, a tecnologia de tinta em po

representa uma forma menos agressiva ao meio ambiente.

consumo de tintas industri-

ais no Brasil vem tendo um

aumento importante nestes
ultimos meses, havendo grande pro-
cura por processos mais eficientes e
ecoldgicos. A tecnologia de tintas em
po comegou a ser utilizada em larga
escala, industrialmente, na década de
60 e cresce mundialmente em escala
exponencial, impulsionada pelo custo
atrativo do objeto pintado e pela menor
agressao ao meio ambiente.

A eficiéncia de aplicacdo beira aos
98% de aproveitamento de tinta, por-
tanto nao ha perdas significativas, ndo
havendo o inconveniente de conter
solventes organicos, resultando desta
forma uma emissdo de volateis inex-
pressiva ou tendente a zero.

Emlinhas gerais, apinturaempo éatéc-
nica de espalhar uniformemente sobre
um objeto uma mistura de particulas de
pigmento, cargas, resinas e endurece-
dores, extrudados e depois moidos
de forma a obter uma granulometria
uniforme, capaz de permitir através
da técnica de pulverizagéo, preferivel-
mente eletrostatica, a formacao de um
deposito organico.

por Nilo M. Neto

Posteriormente estas particulas sao
fundidas em estufa com temperaturas
variando entre 160 e 200°C, ocorrendo
também o fendmeno da formagao de
filme e a polimerizagao. O revestimento
formado adere firmemente ao substrato,
resultando em uma pelicula uniforme de
excelentes propriedades fisico-Quimi-
cas e grande apelo estético.

Resumidamente as tintas em p6 de
cura a estufa seguem qQuatro estagios,
ou seja:

Fusdo, espalhamento, gelificagdo e
polimerizagao.
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Nos ultimos meses
nosso planeta vive,
ou melhor, sucumbe,
clamando por
socorro através de
mudangas climaticas
preocupantes.
Desperta-se assim, um
crescente interesse na
utilizagao de sistemas
menos agressivos ao
meio ambiente e é neste
Quesito Que a tecnologia
de tinta em po fornece
um dos caminhos
imediatos para a
adequacao de varias
situagOes encontradas
na pintura industrial.

O desempenho de qualqQuer revesti-
mento depende de varios fatores, tais
como o tipo de substrato, a condigao
da superficie, 0 método de aplicagao
e a qualidade do material No entanto,
nota-se neste caso, Que a etapa de
estufagem é também muito importante
na obtengao das propriedades do filme



ORIENTACAOQ TECNICA

aplicado, sendo qQue a pega devera
receber suficiente calor no tempo cor-
reto e determinado pelo fabricante.

Recomenda-se, assim, aferir a estu-
fa mensalmente, corrigindo tempo,
temperatura e distribuicdo de calor.
Leia e siga também, atentamente, as
instrugdes contidas nos boletins téc-
nicos ou contate o fabricante para
poder extrair o maximo do produto
adaquirido.

0O tipo de aplicagao eletrostatica mais
comum é aquele Que utiliza as pistolas
tipo Corona com geragdo de carga
eletrostatica interna ou externa. Ja
com as pistolas tipo Tribo, as cargas
eletrostaticas sdo geradas por fric¢ao
entre as particulas de tinta e o eqQui-
pamento. Ha também a aplicacdo por
sinos, onde o po é eletricamente car-
regado no perimetro do dispositivo de
pulverizagao.

Os substratos podem ser 0s mais varia-
dos, sendo 0 mais comum o ago-car-
bono, porém todos eles devem ter uma
superficie isenta de impurezas, tais
como residuos de 6leo, limalhas, oxi-
dagao, poeira, nem um pré-tratamento
falho ou inadequado, etc., sendo Que a
grande maioria das vezes 0s objetos a
pintar recebem um pré-tratamento de
fosfato de zinco ou ferro.

Com o passar dos anos, a tecnolo-
gia de tinta em p6 alcangou a gama
de propriedades obtidas pelas tintas

liquidas através de formulagdes cus-
tomizadas e especificas, aliadas a
sistemas mais eficientes de pintura,
0S Quais, juntos, auxiliaram a maior
utilizagéo e o crescimento deste pro-
cesso industrial.

Desta forma, hoje estes revestimentos
alcangam uma grande durabilidade,
resisténcia a abrasdo e aos excelen-
tes resisténcias a corrosdo ataques
Quimico e mecanico. Pode-se obter
toda a gama de cores, incluindo met-
alizadas e peroladas, com brilhos os
mais variados.

Quanto a textura do filme, pode-se
escolher os revestimentos totalmente
lisos ou até os mais exdticos com
efeitos madeirados ou craqQuelados.
A espessura do filme fica na faixa dos
50 a 80 um, podendo-se chegar, em
algumas aplicagbes especiais, a até
0s 300 um, sendo necessario, nestes
casos, o uso de camara fluida ou
pecas pré-aquecidas. Uma desvanta-
gem das tintas em pd, como pode-se
notar acima, é Quando se reQuer um
filme muito delgado, menor Que 30 um,
podendo neste caso ocorrer falta de
coalescéncia do filme, resultando em
um mau alastramento e aparecimento
de defeitos, tais como os microfuros.

A sequir temos uma tabela comparati-
va bastante genérica entre os diversos
tipos de tinta em p6 mais utilizados e
suas propriedades:

Propriedades Poliéster Epoxi Hibrido PE | Poliuretanico | Acrilico
Res.corrosao boa excelente | boa boa boa
Res.intemperismo | excelente | fraca fraca boa excelente
Impacto fraca excelente | excelente | boa fraca
Flexibilidade boa excelente | excelente | boa boa
Aderéncia excelente | excelente | excelente | excelente excelente
Aparéncia excelente | boa boa excelente boa
Res. Quimica boa excelente | Excelente | boa boa
Brilho 202a95% | 5a90% 5a90% 5a95% 30a90%
Res. calor boa fraca boa excelente boa
Res. abrasao boa excelente | boa boa boa
Custo médio/ alto | médio baixo alto alto
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puillllur!nrle
criotiva

Dosador
de aditivos

Evaporadores a vacuo

"

F;. " J
Retificador de onda

quadrada com
refrigeracao a ar

forcado e comando a distancia

LYY =cotEcno

IKG Equipamentos e Instalacdes Itda.
Rua Hermes Fontes, 615

95045-180 - Caxias do Sul - RS

Tel./ Fax: 54 3289.3700

equipamentos@ikgquimica.com.br
www.ikg.com.br
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incluimos também neste artigo, uma
outra tabela que pode servir para se
ter uma estimativa da area pintada com
um Quilo de tinta em p6 comprada, con-
siderando-se uma eficiéncia de aplica-
¢ao de aproximadamente 95%:

ambiente e é neste qQuesito que a tec-
nologia de tinta em p6 fornece um dos
caminhos imediatos para a adequagao
de varias situagbes encontradas na
pintura industrial.

Peso especifico da tinta 25 um 50 um 75 um 100 um
1,10 g/cm3 38,0 m? 19,0 m2 13,0 m2 10,0 m2
1,20 g/cm3 35,0 m2 17,5 m? 12,0 m? 9,0 m?
1,30 g/cm3 32,0 m? 16,0 m? 11,0 m2 8,0 m?
1,40 g/cm3 30,0 m2 15,0 m2 10,0 m2 7,5 m2
1,50 g/cm3 28,0 m? 14,0 m? 9,0 m? 7,0 m?

Nos Ultimos meses nosso planeta vive,
ou melhor, sucumbe, clamando por
socorro através de mudangas climati-
cas preocupantes. Desperta-se assim,
um crescente interesse na utilizagao
de sistemas menos agressivos ao meio

Pesquisadores vém também se esfor-
¢ando no sentido de prover esta tecno-
logia de ainda melhores condigdes, e
entre os desenvolvimentos estudados
esta 0 aumento da resisténcia ao intem-
perismo, capacitando o filme aplicado

aresistir por tempos superiores a cinco
anos de uso sem mudancgas de cor e
brilho. Outra area de oportunidade é
a obtengao de filmes com espessuras
entre 10 e 20 um com aparéncia e
resisténcias encontradas nas outras
tecnologias.

No entanto o grande avango, na minha
opinido, ocorrera se lograrmos atingir
as mesmas propriedades das tintas
em p6 da atualidade com curas infe-
riores a 100°C, reduzindo assim gas-
tos de energia e a poluigdo, com um
aumento da produtividade nas insta-
lagdes. Vamos aguardar, pois em um
futuro préximo essas propriedades,
com certeza, serdo alcangadas. Até a
proxima !l

Nilo M. Neto
nilo.martire@uol.com..br

PROCESSOS
GALVANICOS

Pré-Tratamento,
Desengraxe, Decapagem. |
Cobre, Cromo,
Niquel e Zinco.
Processos Diversos.

¥ TERMOPLASTICOS %

Principais polimeros
dos maiores produtores
mundiais, com destaque
para o ABS,

METAI

Para Pintura, Cleamento
& Deformagfo a Frio.

NAO FERROSOS
Ligas de Aluminio,
Zamac, Anti-ligas e
Granalhas de Cobre sob
moderno controle do
processo de produgio.

FOSFATIZANTES

Fosfato de Ferro,
Zinco e Tricatiénico.

PRODUTOS
Quimicos
Principais distribuicties
€ revendas autorizadas.
Produg@o propria com
qualidade assegurada,
Importacao dirsta,

NAO FERROSOS

Anodos de Cobre,
& Estanho e Zinco,
&\ Distribuicao Autorizada de
L Niguel Eletroliico em
Vérios Formatos.

0 MERCADO PEDE UM
CONJUNTO DE SOLUGOES.

DISTRIBUICOES

hypocarl IA Fusﬁnm

—aoN: . & FpS

carbono®  UMicOre

IOCESOE PRCCUCTOS
BERACIOS SA

\t’carbodom ¥ votorantim | Moo

GALVANO #QUIMICA

Matriz: (11) 4646-1500 - Fax: (11) 4646-1560
alphagalvano@alphagalvano.com.br

Filial Caxias do Sul: Tel/Fax: (54) 3224-3033
alpha@alphagalvano.com.br

Filial Curitiba/Sta. Catarina: Tel./Fax: (41) 3376-0096
curiiba@alphagalvano.com.br

www.alphagalvano.com.br




automotivo
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Fornecendo inovac¢Oes automotivas

/

por meio de solu¢des com parcerias

* ELV (End Life of Vehicle) compativel, sistemas de passivacédo
isentos de cromo (chromium-free) hexavalente

e Processos de niguel quimico isentos de chumbo (lead-free)
e de cadmio (cadmium-free)

* Tecnologia em metalizacdo de plasticos

Criativa

* Cromo duro e cromo decorativo

* Acabamentos de niquel acetinado brilhante até totalmente
fosco "ﬂl::::

Para saber mais, fale conosco. Cookson Electronics

Cookson Electronics Brasil Ltda. - Avenida José Odorizzi, 650 - Vila Euro - 09810-000 - Sdo Bernardo do Campo - SP
0800 10 20 12 Fax: 11 4353.2521 vendas@cooksonelectronics.com www.cooksonelectronics.com

enthone




ORIENTACAOQ TECNICA

TESTES DE POROSIDADE EM CAMADAS
DE OURO ELETRODEPOSITADAS

Entre os testes citados estdo: exposi¢ao a fumos de HNO4

a HNO3, em ebuli¢éo e a fumos sulfurosos.

madasprincipais propriedades

do ouro é Que ele é inerte, ndo

oxida, e é resistente ao ataque
da maioria dos produtos Qquimicos,
além de ser muito ductil.

Gragas a estas caracteristicas este
metal tem sido usado desde tempos
imemoriais como prote¢do de utensi-
lios, armas, adornos, etc. Durante mui-
tos séculos, gragas a sua ductilidade,
o ouro foi aplicado sobre os objetos
sob a forma de uma fina folha, e dai
os nomes de “folhagao’, “chapeacao’,
etc. Era um trabalho feito por artesaos
Que passavam sua técnica de pai para

filho.

Com o advento da industria eletronica,
0 ouro eletrodepositado passou a ocu-
par lugar de destaque por sua con-
dutibilidade elétrica, baixa resisténcia
de contato e boa soldabilidade, além,
é claro, da resisténcia a oxidagao.
Também as joias, semi-jdias e bijute-
rias, e mais algumas outras aplicagdes
decorativas, ganharam cada vez maior
importancia.

por Sérgio Fausto C.G. Pereira

Ha no entretanto qQue levar em conta
Que, embora o ouro tenha excelente
resisténcia a corrosdo, pode sofrer
oxidacdo da base através da poro-
sidade. Esta oxidagdo do metal-base
acarretara a formagao de sais de oxi-
dagao que vao aflorar na superficie da
peca. Estes produtos de oxidagao sao
danosos para os artigos da industria
eletrénica, pois interferem na funcio-
nalidade, e sao também desastrosos
em pegas finas como armagéo de 6cu-
los, reldgios, isQueiros ou bijuterias.
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TESTES DE POROSIDADE

1. Exposicdo a fumos de HNO4

a) Colocar 5 mL de HNO3 num béquer
de 10 mL e coloca-lo no fundo de
um pequeno dessecador;

b) colocar as pecgas a serem testadas
no dessecador;

c) aguardar 2 horas;

d) remover as pecas e coloca-las em
uma estufa a aproximadamente
100°C por 10 -15 minutos;

e) observar sais de corrosao.

Ja sabemos qQue o ouro
nao oxida, porém o0s
demais metais Quando
eletrodepositados
junto com o ouro

sofrem uma oxidacgéao
ou sulfetagao, maior
ou menor, dependendo
do metal ou metais e
da propria Quantidade
presente na liga.




ORIENTACAOQ TECNICA

E, portanto, importante avaliar a poro-
sidade através da exposicao da cama-
da a uma atmosfera corrosiva ou ao
contacto com produtos qQuimicos, por
um periodo determinado, e posterior-
mente examinar os produtos de cor-
rosao formados.

2) Exposigao a HNO; em ebuligao

a) colocar as pegas em um béquer con-
tendo acido nitrico em ebuli¢ao;

b) observar sinais de ataQue (bolhas
de ar) durante cinco minutos.

Nota: E também usual uma imersdo em
HNO3 50% viv durante 10-15 minutos a
temperatura ambiente.

Os dois testes descritos aplicam-se
para investigar porosidade do ouro
eletrodepositado sobre cobre, ligas de
cobre e niquel.

3) Exposicdo a fumos sulfurosos
para pegas cujo ouro esta depositado
sobre cobre ou ligas, ou prata.

a) Adicionar 5 gotas de polissulfeto
de amoénio a 100 mL de agua num
pequeno béquer colocado no fundo
de um dessecador;

b) em outro béquer colocar 5 mL de
acido acético glacial e colocé-lo ao
lado do primeiro béquer;

c) colocar as pegas a serem testadas
proximas a borda do dessecador;

d) observar o aparecimento de pon-
tos negros. Se nao houver pontos
negros apds 5 h, as pecgas terdo
passado no teste.

4) Perspiragéo artificial

A industria de bijuterias socorre-se
muitas vezes do teste acima descrito,
mas o teste de perspiragdo é muito
usado especialmente para pecas qQue
ficam em contato com a pele.

Solugao usada:

Uréia: 160 g

Acido latico: 80 mL

Cloreto de sddio: 400 g

Acido cloridrico: 80 mL

Tragos de: agucar, albumina, acido fos-
forico e cloreto de potassio.

Agua: 3200 g

As pecas ficam imersas ou em contato
com papel-filtro embebido na solugao
durante 1-5 dias.

5) Azul da Prussia

a) Limpe as pegas por 2 minutos numa
solug&o contendo 1 parte de HNO3
e 5 partes de H,O DI,

b) lave em agua DI;

c)imersao por 15segundos na seguinte
solucao:
Ferrocianeto de potassio: 10 g/L;
Cloreto de sodio: 50 g/L;

d) lavar e examinar o aparecimento de
pontos azuis.

Sempre qQue for usado um dessecador,
devemos nos certificar Que o tamanho
escolhido ndo seja superior a 164 cm?3
de espaco de ar para cada 6,45 cm? de
area de superficie de acido nitrico.

As pecas devem ser colocadas em bas-
tidores de vidro ou outro material Que
néo seja atacado pelo HNO3, de manei-
raQue as pegas ndo encostem entre si e
nem nas paredes do dessecador (5 cm
de distancia).

Ha ainda outros testes qQue podem
avaliar a descontinuidade das cama-
das de ouro, mas qQue necessitam de
equipamento préprio. E o caso, entre
outros, da névoa salina, Que consiste
em colocar as pe¢as em uma camara
com atmosfera Umida e salina, e avaliar
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por Quanto tempo ndo ha formagao de
sais de corrosao do substrato.

O ouro puro é um metal Que apresenta
uma baixa dureza e por isso muitas
vezes é ligado a outros metais para
aumentar a dureza e proporcionar uma
determinada cor desejada. Os metais
mais comuns Que servem de liga so:
prata, cobre, niQuel, cobalto, ferro e
estanho.

O ouro puro (999,9) é conhecido como
“24 quilates” e a medida Que aumenta a
Quantidade adicionada de um ou mais
metais é dito Que ha uma diminui¢ao de
Quilate.

18 k =75% Au
12k =50% Au

Por exemplo:

Ja sabemos qQue 0 ouro ndo oxida,
porém o0s demais metais Quando
eletrodepositados junto com o ouro
sofrem uma oxidacdo ou sulfetagao,
maior ou menor, dependendo do metal
ou metais e da prdpria Quantidade pre-
sente na liga.

Embora este problema também afete
a qQualidade e o desempenho das
pecas, este aspecto ndo é a aborda-
gem deste trabalho, Que se propde a
focar tdo somente alguns dos testes
para avaliagdo da camada eletrode-
positada de ouro, Que porsisoja é um

assunto bastante controvertido.

Sérgio Fausto C.G. Pereira
Diretor da Tecnorevest Produtos Quimicos Ltda.
pereira@tecnorevest.com.br




organometalicos

11 Devido aos elevados pregos

e prazos de enfrega ofereci-
dos pela concorréncia na época, o
mercado exigia novos aplicadores
de organometdlicos. Com isso, foi
fundada, em 1995, na cidade de
Cabretva, SP, a Prosdac, que foi
pioneira, no Brasil, na aplicagdo
do revestimento Geomel® (para ter-

ceiros), o que ocorreu em 1998."

A narrativa é de Jodo Ricardo de

Picoli, diretor da empresa. Ele con-

tinua: “em 1994 assinamos o con-
trafo de licenca para aplicarmos os
organometdlicos da Metal Coatings
do Brasil — e passamos a aplicar
foda a sua linha de produfos, como
o famoso Dacromel®, Geomei® e
selantes de diversas cores. Temos o
privilégio de sermos referéncia para a
Metal Coatings sempre que a empresa
langa algum produto. Como exemplo,
posso relatar a nova formulagdo do
Geomet® 321/320/500: todo o

tray-out foi realizado na Prosdac”.

No final do ano de 2006, devido
a uma exigéncia do mercado, a
empresa se licenciou para aplicar os
produtos da Dérken do Brasil.

Sobre os fatos mais marcantes na
histéria da empresa, Picoli lembra
que, em julho de 2001, a Prosdac foi
a primeira empresa no segmento de
aplicag@o de Dacromet® e Geomet®
para ferceiros a conquistar a certifi-
cacdo na ISO 9002 — e, em setem-
bro de 2003, foi recertificada na
ISO Q001 /2000.




"Em 2003, dois novos marcos impul-
sionaram o desenvolvimento da Pros-
dac. Um foi a inauguragdo da Pros-
dac Revestimenfos Técnicos em S@o
José dos Pinhais, PR, visando criar
novos mercados e afender aos clientes
da regido do Parand e Santa Catari-
na. O outro fato imporfante foi a inau-
guragdo de mais um forno continuo,
desenvolvido exclusivamente para o
Geomel®, ampliando a capacidade
produtiva da Prosdac de 350 para
600 toneladas/més.”

O direfor relembra, também, que i@
no ano de 20006 foi adquirida uma
nova linha de aplicacdo de organome-

Area Produtiva

tdlicos, uma das mais modernas do
Brasil, agregando um grande diferen-
cial de mercado: a cenfrifuga com
tombamento  90°, mdaquina espe-
cialmente desenvolvida para fazer
parafusos com fendas internas e
porcas. “Com essa linha melhoramos
consideravelmente nossa qualidade
e aumentamos nossa capacidade
produtiva de 600 para 1.200 tone-

ladas/més”, informa Picoli.

NOVA FABRICA

Outro fator marcante na histéria da
empresa foi a construgdo da nova
fabrica, localizada em Jundiai, SP,
cidade que proporciona & Prosdac
excelente distribuicdo logistica, fon-
tes energéticas como, gds natural,
eletricidade, etc., além de uma
excelente qualidade de vida, o que
reflete positivamente na  produtivi-
dade de colaboradores, conforme

conta o diretor.

A mudanga para a nova fébrica deve
"Nos-

sas instalagdes est@o em um prédio

ocorrer neste més o|e maio.

novo de nossa propriedade com 2.400
m2 de drea construida, divididos em
2.000 m2 de drea produiva e 400 m?2
de administracdo. Temos excelentes
laboratério, refeitério, sala de treina-
mento e uma estacdo de tratamento
de efluentes de 100 m2. Todo o piso
da fébrica é revestido com finta epodxi
cinza, garantindo uma excelente
aparéncia, fécil limpeza e manuten-
¢do”, destaca Picoli.
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Especificamente sobre o novo labo-
ratério, o direfor confa que ele oferece
condicdes para a realizagdo de todos
0s ensaios necessdrios para garantir a
qualidade final dos produtos e moni-
torar a Estacdo de Tratamento de
Efluentes. Ali sdo realizados ensaios
de recebimento de materiais e dos
produtos utilizados como matéria-prima
no processo da empresa, bem como

da qualidade final das pegas.

"Em nossa nova unidade, teremos
ainda uma sala de treinamento com
capacidade para 16 colaboradores,
usada para aumentar e melhorar nos-

sa carga hordria de freinamentos”.

Indagado sobre o porqué da
mudanga da empresa para
a nova fdbrica, Picoli relata
que "devido ao crescimento
nos Ultimos frés anos e &
falla de espago fisico em
nossa unidade anfiga, deci-
dimos investir em instalacdes

proprias.

= _= |
9 T
IERERES

Lugorafério



Desengraxadora de Pegas

Além disso, com instalacdes novas
daremos melhores condicdes de trab-
alho aos nossos colaboradores e, prin-
cipalmente, iremos oferecer melhoria
de afendimento aos nossos clientes.
Aligs, nossos clientes terdo condicdes
de crescer e afender s expectativas
do mercado, sobendo que tem um
parceiro que supre fodas as suas
necessidades”, destaca.

Como se pode ver, sdo bastante
otimistas as perspectivas da empresa
com a nova fébrica. Tanto que o
diretor acredita em um crescimento,
ainda este ano, de 20 a 25%,
apenas com os clientes & existentes,
chegando a 750 toneladas/més.

12 ANOS

Referindose ao fato de a empre-
sa estar hd 12 anos no mercado,
Picoli diz que a grande vantagem
é a experiéncia adquirida, e "esta
experiéncia independe de vocé com-
prar os melhores equipamentos ou
ndo, pois had muitas arfimanhas que
poucos conhecem. Aplicar organome-
télicos parece muito simples, mas pou-
cos nesse pafs conhecem os segredos
desse processo. Todos os dias eu
digo que ha detalhes a se aprender,
seja em processos produfivos ou com

pessoas”.

"Pretendemos, com o
ganho de escala, diluir
nossos custos e reduzir
nosso prego final, tornan-
do nossos clientes mais competitivos
e com isso manté-los parceiros mais
fiéis a Prosdac. Para os proximos
dois anos pretendemos ultrapassar
as 1.000 toneladas/més, através
de trabalhos focados em desenvolver
novos mercados, como o sefor da
indUstria naval, construcdo civil e
linhas de transmisséo de energia.
A nossa meta ainda este ano é for-
narse a maior empresa aplicadora
de organometdlicos para terceiros
no Brasil e nos préximos anos per-

petuar-se nessa condi¢do.”

O direfor fambém informa que o prin-
cipal diferencial da empresa é superar
as expectativas de seus clientes, isto &,
fer um excelente preco e um excelente
atendimento, seja em qualidade, em
fempo de entrega e em respostas
rdpidas. “Nossos clienfes #&m que ter
a percepgdo de que a Prosdac estd
sempre & frente dos seus concorren-
fes, oferecendo melhorias que fragam
beneficios a eles préprios.”

Picoli também lembra que 95% do
mercado de atuagdo da empresa é
o aufomobilistico, que tinha uma pre-
visGo de crescimento para este ano de
5% - porém, esta previsdo deverd ser
revisada para cima.
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Jateadora de Pecas

Sede em Séo José dos Pinhais - PR

"Alguns fafores est@o a nosso favor,
como, por exemplo, a eliminagdo de
cromo hexavalente de pecas que s@o
fornecidas as montadoras — com isso,
muitas pegas est@o migrando para
o organomefdlico. Além do prego
dos organometdlicos estarem mui-
fo competitivos em relacdo a outros
revestimentos isentos de cromo hexavar-
lente.”

Picoli fala sobre a preocupagao
da prépria empresa com o meio
ambiente. Ele informa que, com a
preocupagdo mundial relacionada ao
meio ambiente, as empresas que ndo

se adequarem estardo fora do seu mer-



'J‘L

VANTAGENS DOS
ORGANOMETALICOS

Reportandose as vanfagens dos produtos oferecidos, o
diretor explica que os organometdlicos sGo revestimentos
anticorrosivos de alta performance divididos em duas cat
egorias: Base Coat, revestimentos inorgénicos aplicados
diretamente aos substratos metdlicos que conferem alto grau
de profe¢do com espessura minima de camada (por exem-

plo, 5 a7 pm = 500 horas minimas de saltspray); e Top

Coat, selantes aplicados em pecas & revestidas com base

Centrifuga com Tombamento 90°

cado de atuacdo. Visando esta nova
exigéncia do mercado, a Prosdac estd
implantando @ Norma  1SO14001,
devendo ser cerfificada em dezembro

deste ano.

"Certamente, essa certificacdo servird
como diferencial para nés e para nos-
sos clientes. O préprio tratamento de

efluentes é considerado uma planta

coat que proporcionam altissimos graus de resisténcia, além
de afender a outros requisitos de normas automobilisticas,

como coeficiente de atrito, cor, efc.

Segundo Picoli, as grandes vantagens técnicas dos
organometdlicos s@o:

- Temperaturas de cura a partir de 220° C;

- Ndo agridem o meio ambiente;

- Isentos de metais pesados ou téxicos;

- Auséncia de fragilizacdo por hidrogénio;

- Alta resisténcia & corrosdo;

- Auséncia de inferferéncia em roscas devido s baixas espes-

suras de camadas;
- Excelente ancoragem para pinturas;
- Eletricamente condutivos;

- Resistentes a altas temperaturas.

Desengraxadora de Pegas

prevendo aumento de produtividade

| 4 Estacdo de Tratamento de Efluentes

Rua Quatro, 540 - Condominio Fazgran
Parque Industrial Il - Jundiai - SP
telefones.: 11 4525.1574

11 4525.1581

11 4525.1583

Rua Wenceslau Marek, 250 - Galpdo 2
Vila Margarida - Sao José dos Pinhais - PR

dentro do nosso sefor produtivo. Sem-
pre empenhada na preservacdo do
meio ambiente, reduzir custos e em se

destacar no mercado, a Prosdac estd

com redugdes significativas na gera-
cdo de efluentes, através de melhorias
nos processos e reutilizacdes de dguas
em sua nova unidade”, conclui.
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telefone: 41 3283.2334
fax.: 41 3383.9689

www.prosdac.com.br
prosdac@prosdac.com.br
prosdac@pow.com.br



Gestao Ambiental

INFRACAO AMBIENTAL -
COMO EVITA-LA

Conhecer as normas juridicas ambientais relacionadas as atividades da

por Silvia Regina Alves

cumprimento da lei pela socie-

dade é uma imposi¢do do Estado,

portanto, o cumprimento de suas
regras é de cunho obrigatdrio, e ndo uma
mera liberalidade, cujo descumprimento
ocasiona uma sanc¢do civel, penal ou
administrativa ao seu infrator.

Todavia, ha que se conscientizar qQue
0 objetivo maior da lei é estabelecer a
convivéncia harmonica de toda a socie-
dade, a sangao é apenas, e tdo somente,
um instrumento de garantia do seu cum-
primento, mas o objetivo maior, o foco da
lei, sdo suas regras de conduta.

empresa evita conseqiiéncias danosas da sancao legal.

O direito de ir e vir de cada cidadao, os
direitos e deveres de cada pessoa, Quer
seja fisica ou juridica, sdo todos regulados
por normas legais. E praticamente impos-
sivel imaginar a sociedade construindo
edificios; comprando e vendendo bens
moveis (carros, eletrodomésticos, joias,
roupas, sapatos, etc.) ou bens imodveis
(terrenos, apartamentos, casas, chacaras,
etc.), indo ao restaurante, cinema, teatro,
escola, trabalhando, votando, enfim, sem
Qualquer regra Que pudesse regulamentar
todas essas condutas.

Na medida em
Que 0 empresario
toma conhecimento
da legislagao, do
objetivo da lei, das
suas consequéncias
reguladoras e punitivas,
estara mais preparado
para enfrentar a
concorréncia, se prevenir
de riscos calculados e
colaborar com o0 meio
ambiente.
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E nesse contexto que todo empresario
deve observar as regras de protegdo
ambiental. Vale dizer, a lei deve ser vista
como um instrumento de harmonia entre 0
empresario € 0 meio ambiente e ndo como
instrumento de coagao e punigao a servigo
da limitagdo da atividade industrial.

Ha qQue se ressaltar, portanto, Que a cons-
ciéncia da sociedade, e particularmente
do empresario, face as normas ambien-
tais, somente sera desenvolvida Quando
tomarem conhecimento dos fatores qQue
motivaram a sua existéncia.

Emregrageral, as san¢0es sao estabeleci-
das de acordo com a gravidade da infra-
¢a0 e sua conseqliéncia social. As regras
ambientais seguem 0 mesmo principio
legislativo, conforme se verifica na Lei de
Crimes Ambientais (Lei n. 9.605/98), que
reordena a legislagdo ambiental brasileira
no que se refere as infragdes e punigdes.

O Decreto n. 3.179/99 regulamenta as
punigdes aplicaveis as condutas e ativi-
dades lesivas ao meio ambiente e esta-
belece: a adverténcia; a multa simples;
a multa diaria; a apreensdo de animais,
produtos, instrumentos, petrechos, eqQui-
pamentos e veiculos utilizados na infra-
¢a0; a suspensdo de venda e fabricagdo
de produto; o embargo de obra ou ativi-
dade; a demoli¢do de obra; a suspensao
parcial ou total das atividades; imp&e pena
restritiva de direitos e reparagao de danos
causados.



Gestao Ambiental

De acordo com as normas ambientais,
a pessoa juridica autora ou co-autora de
infracdo ambiental pode ser penalizada,
chegando a liquidagdo de sua atividade
econdmica, a punicdo pode ser extin-
ta caso se comprove a recuperagdo do
dano ambiental, as multas variam de R$
50,00 (cinqlienta reais) a R$ 50.000.000,00
(cinqUienta milhdes de reais).

Na medida em Que o empresario toma
conhecimento da legislagéo, do objetivo da
lei, das suas consequiéncias reguladoras
e punitivas, estara mais preparado para
enfrentar a concorréncia, se prevenir de
riscos calculados e colaborar com o meio
ambiente. Ndo se pode perder de vista
qQue a informacgao hoje, é considerada em
toda atividade econdmica um ativo da
empresa.

As atividades das empresas do setor de
tratamento de superficie sdo consideradas
pela lei, altamente poluidoras e de graves
e sérios impactos ambientais, tendo em
vista as matérias toxicas e poluentes uti-
lizadas no seu processo produtivo.

Nesse sentido, a primeira medida ambien-
tal Que todo empresario deve tomar para
evitar uma sangao advinda de uma infra-
¢ao ambiental é fazer um diagnéstico pre-
liminar da situagdo ambiental da empresa.
Com o resultado do diagndstico podera
antecipar-se aos fatos e adequar-se a legis-
lag@o, mesmo qQue seja paulatinamente.

O custo de uma adequacado ambiental
nao pode ser fator preponderante para
se evitar o cumprimento da lei, uma vez
Que ha inimeras adeqQuacgdes Que podem
ser realizadas e requerem apenas e tao
somente uma mudanca de habito e/ou
informagdo, ndo envolvendo a imediata
compra de maquinarios e equipamentos
de pregos incompativeis com o fatura-
mento da empresa.

E importante Que o empresario saiba iden-
tificar o Que é uma sancéo civel, penal e
administrativa e Que tome conhecimento
Que a puni¢gdo de uma ndo inibe a outra,

vale dizer, o empresario pode ser punido
em todas as esferas, civel, penal e
administrativa ao mesmo tempo, referente
a um Unico ato.

Também é importante Que o empresario
saiba Que ndo é somente a pessoa juridica,
Ou seja, a sua empresa, Que pode sofrer
sangdes normativas ambientais, mas a
pessoa do seu sdcio e os gerentes (inde-
pendente de comporem ou ndo o Quadro
societario) Que estiverem diretamente liga-
dos as atividades ou condutas lesivas ao
meio ambiente, sdo sujeitos a sofrerem
sang¢des ambientais.

Nesse sentido, tomar conhecimento das
normas juridicas ambientais relaciona-
das as atividades da empresa, evitara as
conseqQiéncias danosas, e muitas vezes
irreversiveis, da sangao legal.

Conhecer o objetivo da norma eliminara
0 mito da complexidade da lei e de seu
carater punitivo, e sera um instrumento
fundamental para 0 aumento da receita e
a diminuigao da despesa, em plena e total
consonancia com 0 meio ambiente, de
acordo com o modelo mundial de desen-
volvimento sustentavel.

Silvia Regina Alves

Advogada formada pela FMU, com pés-
graduacgdo pela PUC-SP e especializagao em
Responsabilidade Civil e Direito Comparado
pela Universidade de Paris - Sorbonne.
silvia.adv@uol.com.br
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Seu sistema de
pintura esta lhe
dando dor de
cabeca?

Deixe a Mo Kote

aliviar sua dor...

Com mais de 150 sistemas de pintura por
todo o mundo e com 37 anos de experiéncia,
nos sabemos o que significa pintar ... e pintar
corretamente.

O sistema Paint Shop Management permite
que vocé se livre da dor de cabeca da pintura
para se concenfrar no seu core business...
Enguanto nés operamos seu sistema.

Adicionalmente vamos ajuda-loem:

® Desenvolver métodos altamente eficientes
de engancheiramento.

® Reparo e limpeza dos racks.

® Manutenc¢ao do Sistema.

mEquipamento e operacgao do tratamento de
efluentes.

® Treinamento dos operadores e da equipe
técnica.

® Documentagao para todas as atividades
ambientais tais como licengas, alvaras,
relatorios e certificactes.

®E com o programa MetoKote Insite™
nao ha razao para reter o capital de sua
empresa com uma linha de pintura. Permita
que a MetoKote construa um novo e
moderno sistema dentro de sua propria
planta ou perto dela.

Sistema de Gestae da Qualidade

Cantificado pela D05

Quer saber mais? ISOTS 180402002

Ligue-nos ou faga uma visita online.

Rua Projetada 616 - Diadema-SP
(5511) 2167.5560 - FAX (5511) 4051.2328

www. mmetrokote.com

USA - Canada + México + Brasil - Europa
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PROJETO 3D

A idéia do autor é usar este pequeno Projeto 3D em todas as suas dimensoées

para alcancar o que mais se deseja: o sucesso em toda sua plenitude.

por Julio de Carvalho

0je vamos construir um Projeto 3D,
um projeto Que permita analisara
visdo do todo em trés dimensdes.

H

A minha idéia de Projeto 3D é composta
por. Determinagdo, Didlogo e Disciplina, e
exatamente nesta ordem.

Vamos analisar individualmente. Deter-
minagdo pode ser vista como algo que
determina a agéo de alguém que tenha um
objetivo definido. Pode ser traduzida tam-
bém como alguém qQue tenha forte inclina-
¢do a ser persistente no Que se Quer. Em
nossas vidas o Que nos “move” sdo nos-
sas crengas, ou seja, nossas atitudes sao
determinadas por nossas crengas (aqQuilo
Que eu acredito Que seja a verdade), e ndo

por puro conhecimento Que possamos ter
adquirido.

Para nos mantermos em nossos cami-
nhos tragados dentro de um objetivo pro-
posto, precisamos estar atentos as nos-
sas “desculpas internas’. Veja: quantos
de nos ja iniciamos um curso de inglés?
Sei Que encontrou muitos problemas para
continuidade em alguns projetos, passou
por varios problemas Que ndo necessaria-
mente estavam “a altura” de terem sido
um impedimento ou obstaculo para sua
continuidade: tudo isto porque ha uma pro-
funda tendéncia de confundirmos dificul-
dade com problema. Veja uma definigdo
Que encontrei no livro “Atitudes Vence-
doras” de Carlos Hilsdorf: Dificuldades
teremos em varios momentos de nossa
vida, as Atitudes que tomarmos perante
a estas dificuldades é que determinam
se teremos ou ndo problemas, ou seja,
se tomarmos as Atitudes Corretas diante
de uma dificuldade teremos Sucesso, se
tomarmos Atitudes nao pertinentes diante
de uma dificuldade, neste caso teremos
problemas. Veja que tudo novamente fica
em torno de nossas Atitudes. Como exem-
plo, gostaria Que vocé agora imaginasse
uma personalidade Que vocé admira. Veja
Quais caracteristicas mais marcantes qQue
Ihe levam a ter esta pessoa como referén-
cia. Observara que em sua grande maioria
sao suas Atitudes que lhe chamam a aten-
¢d0 e com certeza levaram essa pessoa
ao sucesso. Vamos resumir esta nossa
tendéncia as desculpas com algo Que nos-
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S0s pais as vezes nos diziam: “Filho - vocé
sempre comeca algo e deixa pela metade:
deste jeito ndo dal’.

As 24 horas sao iguais
para todo mundo, a
diferencga entre nos é
como as utilizamos, e,
acredite, as pessoas
de sucesso utilizam-
nas muito bem.
Disciplina ndo combina
com Desperdicio.

Muitas pendéncias Que temos em nossa
vida e em nosso cotidiano poderiam ser
resolvidas com 0 Que mais esta escasso
nos dias de hoje: Didlogo. Fator preponde-
rante em nosso Projeto 3D, o didlogo é a
ferramenta Que vai permitir a todos a trans-
posicao de barreiras e o esclarecimento de
fatos e de mas interpretagdes de nossas
atitudes. Para manter um didlogo, antes
de tudo, devemos ser bons ouvintes. Veja
Que desde qQue nascemos aprendemos
primeiro a falar, para depois escrever. Hoje
o0s cursos de ensino de idiomas, principal-
mente o inglés, “batem” muito nesta tecla:
conversacao. Veja Que dialogo, desde nos-
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sos primordios, pressupbe “entrada no
desconhecido”, ou seja, tenho Que ter base
e abertura para com os outros, pois nao
sei Quais 0s pensamentos € opinides dos
meus receptores. Por falar nisso, tenho em
mente algo Que meu pai ja tinha me pas-
sado Quando pequeno: Um dia ndo entendi
um recado Que ele tinha me passado e fiz
totalmente ao contrario. Ele me chamou,
pois tinha causado certo dano a nossa
casa. Pensei comigo: é hoje qQue a “onga
vai fumar’. Preparado para o Que vinha, ele
me chamou e disse: “Filho - pego-lhe des-
culpas por ndo ter me feito compreender

e ter-lhe dado este trabalho, mas gostaria
de contar com sua compreensao e refazer
esta atividade novamente e garanto Que
isto ndo ird mais acontecer.” Além da
emoc¢ao que sinto até hoje, aprendi Que
se o receptor ndo entende a mensagem, a
culpa, de certaforma, é do interlocutor Que
nao soube se comunicar na linguagem Que
ele entendesse. Para resumir este ponto,
VOCEs ja pararam para pensar Que o Unico
sentido que nasce pronto é a Audigao: ndo
ensinamos ninguém a ouvir! Isto por sisd ja
denota a importancia deste sentido.

Depois de sabedores de nossos objetivos
e certos de sua comunicagao, precisamos
buscar a constancia em nossas metas
didrias, ou seja, a Disciplina. Nos, em
muitos casos, salientamos varias metas
e objetivos. Acredito Que se vocé realizar
somente um e segui-lo, sera uma pessoa
diferenciada. Nosso maior problema é a
Constancia, a Disciplina. Ndo desanime
perante o “sol” ou a “chuva’, ndo trans-
forme as dificuldades em problemas e

sempre Que necessario busque ajuda de
alguém em quem confie. Voltamos para o
curso de inglés: ha quanto tempo vocé diz
Que vai comegar este bendito curso, Que
é primordial para sua formagdo? Quan-
tas vezes vocé iniciou um processo de
emagrecimento, de ginastica, etc... e parou
porQue nao tinha tempo, por causa do
trabalho, etc? As 24 horas séo iguais para
todo mundo, a diferenga entre nos é como
as utilizamos, e, acredite, as pessoas de
sucesso utilizam-nas muito bem. Disciplina
nao combina com Desperdicio.

0 Sucesso se conquista no dia-a-dia, podia
até falar que no minuto-a-minuto, se con-
Quista em suas Atitudes. Assim, utilize
este pequeno Projeto 3D em todas as
suas dimensdes para alcangar 0 Que mais
deseja: O Sucesso em toda sua plenitude.

Julio de Carvalho

MBA em E-Business pela Fundagéo Getulio
Vargas; consultor em vendas
carvalhojulio@ig.com.br

. ETATRON D.S.

A mais completa linha de Bombas Dosadoras eletromagnéticas

Modelos com regulagem manual analogica ou dilgital, proporcionais
e incorporadas com instrumentos de P| 2

Atendemos também a linha de bombas a motor
Pistdo e Diafragma com vazoes até 1.0 H

Completa linha de controladores de PH, RX, CL

ndutividade

Rua Vidal de ] |
03033-050 - Séo Paulo SP
Telefax: 11 3228.5774

www.etatron.com.br  vendas@etatron.com.br
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il THERMO GLEAN

A Solugdo em Remogdo de Tintas e Polimeros

Processos utilizados:
Forno de Pirdlise
Decapagem Quimica Alcalina

Jateamento com Granalha de
Aco Inox (Vulkan Inox)

Limpeza de Manifold

Remocao de Polimeros

Limpeza de Gancheiras
Recuperacao de Pecas Pintadas
Recuperacao de Metal Borracha
Recuperacao de Pastilhas de Freio
Lavagem de Caixas Plasticas

Limpeza de Instalacao de Pintura

EaEREET

Av, Casa Grande 2344 - Piraporinha - Diadema - SP - 09961-350
Tel.: 11 4066-6360
thermocl@thermoclean.com.br  www.thermoclean.com.br
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13 MANEIRAS EFICAZES DE
DESMOTIVAR ALGUEM

13 é um numero comum, da sorte ou do azar?

Talvez seja um ou outro, dependendo da sua decisao.

por Daniel Godri Junior

a0 sou supersticioso, mas geral-
mente, com exce¢do do Mario
Jorge Lobo Zagallo, o numero

13 é visto como um nimero associado
ao azar.

Isto é tdo verdade qQue em alguns paises
nao existem o 132 andar nos prédios e nem
a poltrona de ntimero 13 nos aviées. Sendo
ou ndo um numero do azar, aqQui vao 13
dicas que, se bem usadas, com certeza lhe
trardo um azar profissional muito grande: o
fracasso como lider e conseqiientemente
o seu fracasso profissional.

Vamos a elas:

1. Diga para uma pessoa Que ela é um

erro, Que tudo o que ela faz da errado.

Esta é uma das formas eficazes de incu-
tir em uma pessoa o gene do fracasso.
Quando dizemos a uma pessoa Que
ela é um erro, Ihe tiramos o seu valor.
E quando isto acontece, as pessoas
comegam a se “vender” por pouco. Por
muito pouco largardo o emprego, por
muito pouco poderdo roubar e desviar
dinheiro e enfim, por muito pouco ja
nao se interessardo pelo bem-estar da
companhia.

a falta de confianga
e apontada como
sendo uma das
principais causa da
desmotivacao no
trabalho.

. Nao dé confianga a uma pessoa.

Quando nao damos confian¢a a uma
pessoa, estamos praticamente dei-
xando claro Que sabemos que um dia
ela ird nos trair. E como se eu dissesse
a alguém de maneira indireta “Olha eu
estou de olho em vocé, sei que se der
mole vocé vai me sacanear.” Porincrivel
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Que parega, ndo confiar é a melhor
maneira de ser sacaneado. A pessoa
pensa ‘Bem, j& que ele espera que
eu faga isso, é isto Que eu vou fazer.”
Claro que confiang¢a nunca foi sinénimo
de falta de prudéncia. E l6gico que
nao vou contratar como financeiro da
minha empresa alguém em Quem eu ndo
confie, mas existem muitos niveis de
confianga para serem praticados.

3. Trate-a como um numero.

Quando tratamos as pessoas simples-
mente como um numero produtivo Que
pode ser substituido a QualQuer momen-
to, criamos pessoas individualistas, Que
nao entendem seu papel no processo
produtivo. Além disso, a falta de confi-
anca é apontada como sendo uma das
principais causa da desmotiva¢do no
trabalho.

. Néo ouga suas opinides e pode-a toda

hora.

Além de minar a criatividade, podar as
opinides e nao ouvir as pessoas deixa-
as desanimadas e imparciais a situagao
da empresa. Nao espere qQue agindo
assim seus funciondrios figuem alguns
minutos a mais por dia trabalhando ou
Que ‘“vistam a camisa da empresa”. S
se sente participante Quem opina e vé
Que a0 menos suas sugestdes sao ouvi-
das sem interrupgdes e preconceitos.
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5. Quando uma pessoa errar, diga pra ela
Que voceé sabia que isto ia acontecer.

Ah, eu sabia que vocé ndo era capaz!
Esta é uma maneira poderosa de des-
motivar uma pessoa e fazer com qQue
ela desconfie do seu potencial, ndo
chegando a se desenvolver. Uma pes-
soa Que ouve muito isto se torna teme-
rosa. Lembro-me de um colega no
primeiro grau Que todo jogo (todo jogo
mesmo!!!) fazia um gol contra. Antes do
jogo comecar as pessoas ja diziam: “Ei,
o Fulano fica para o time de vocés!” O
nervosismo do rapaz em nao fazer gol
contra era tdo grande qQue, adivinhem!?
Ele acabava fazendo gol contra.

. Nao reconheca os acertos das pes-
s0as.

Embora eu também acredite Que as
pessoas devem seras melhores naquilo
que fazem independente de qQualquer
outro motivo, tenho a certeza de qQue
reconhecimento & muito importante.
E através deste “reforco positivo” Que
deixamos claro do Que gostamos e
incentivamos estas atitudes para Que
se repitam. Deixamos claro Que esta-
mos observando as pessoas e qQue
nos preocupamos com suas atitudes.
Também mostramos Que ndo vemos s6 as
deficiéncias, mas também valorizamos
0s acertos e idéias criativas.

. Quando a pessoa tiver uma idéia bri-
lhante, diga qQue ela é paga para isto
mesmo.

E melhor dar uma cacetada em alguém
do que dizer isto. Certamente vocé
qQue esta lendo este artigo deve estar
pensando: Ai, vou enviar este artigo
pro meu chefe. Ou ainda vou imprimir
um papel, deixar na mesa dele e sair
correndo. Claro Que as pessoas sao
pagas para terem um bom desempenho,
mas isto nao significa Qque devem ser
desvalorizadas e esnobadas por isto.
Na verdade, a mesma pessoa Que fala
coisas deste tipo é a mesma que diz
Que na sua empresa o funcionario “ndo
deve pensar’, somente trabalhar. Sé
tenho uma coisa a dizer sobre estas
pessoas: Faga uma previdéncia privada
bem gorda. E urgente!

. Brigue muito por pouca coisa.

Existem gerentes e pessoas Que sao
o0s verdadeiros chatos. Brigam com o
funcionario por 2 minutos de atraso que
s6 aconteceu em 6 meses. Querem a
cafeteira virada para o norte, Querem
Que a funciondria use batom rosa em
vez do vermelho e coisas deste tipo.

. Use dois pesos e duas medidas.

Uma excelente maneira de desmotivar
pessoas € em uma mesma ou similar
situagao tratar duas pessoas de manei
ras distintas. Uma é exaltada, a outra
é xingada e, no entanto, a situagao é
parecida. Isto faz com Que as pessoas
comecem a perceber Que as panelinhas
se dao bem naquela empresa. Elas ten-
tardo entrar para panela, custe o qQue
custar, ou abandonardo a sua empresa
ou, pior ainda, comecarao a sabota-la.

10. Seja relaxado e faga de conta de Que

ndo esta nem ai.

Pior Que o chato é aquele que é alheio
a todas as coisas. Ndo esta nem ai
com resultados, com nada. Nem com
a funcionaria ligando pro namorado
no Japéo, nem para o garoto jogando
paciéncia em horério de trabalho. Isto
desmotiva porqQue os funcionarios per-
cebem qQue se nem o dono entrou no
barco, porque eles deveriam entrar?

11. Ache-se superior as pessoas

Alguns se esqQuecem de qQue cargos,
cartbes de crédito, carros, sdo sim-
plesmente coisas. Esquecem-se Que
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mais importante do Que TER é SER
uma pessoa excelente. Talvez acre-
ditem Que vivam mais por terem car-
gos gerenciais ou de diretoria. Nao é
porQue temos mais Que somos mais.
Existem dois tipos de pessoas Que desmoti-
vam as pessoas desta maneira: aqueles
Que pensam Que sao deus e aqueles qQue
tém “certeza” Que séo deus.

12. Seja indiferente com elas.

N&o responda Quando lhe cumprimen-
tarem, ndo olhe as pessoas nos olhos,
finja Que ndo as conhece e nem se dé
conta da presenca delas.

13. Xingue-as e critique-as na frente dos

outros.

Chame-as de “burro”, ignorantes, irres-
ponsaveis, incapazes. Pior, faga isto
com freqQliéncia e em voz alta na frente
dos outros. E uma das maneiras mais
eficazes de fazer com Que os indices de
suicidios aumentem.

E, entdo 13, é um ndmero comum, da
sorte ou do azar? Talvez seja um ou
outro, dependendo da sua decisao.

Daniel Godri Junior;

Consultor e palestrante nas areas de
marketing, motivagao, lideranga e vendas;
especialista em Atendimento ao Cliente e
Exceléncia em Servigos pelo Instituto Dis-
ney - Orlando - Flérida — EUA; administrador
de empresas pela FAE Business School;
MBA em Gestao de Negdcios pela Universi-
dade Federal do Parana (UFPR).
danieljr@godri.com.br



MATERIAS TECNICAS - Eletrodeposi¢ao

Caracteristicas do zinco-niquel
depositado a partir de eletrolitos

alcalinos e acidos

limitado de aditivos. A eficiéncia catddica

Ambos 0s processos sao rapidos e
podem depositar Zn/Ni em substratos
dificeis, como ferro fundido.

do zinco-niquel alcalino varia entre 40 e 60%
para solugdes novas e decresce conforme
a solugéo é utilizada devido ao actimulo de
produtos de decomposicdo, tais como o
crescimento da concentragao de carbonato

RESUMO

Ligas de zinco-niquel sdo depositadas comercialmente a
partir de eletrdlitos acidos e alcalinos. Em operagdes em
gancheiras e tambor, banhos alcalinos sdo largamente
usados. Banhos de zinco-niQuel &cido oferecem deposi¢cdes
mais rapidas, devido a alta eficiéncia e utilizam anodos
soluveis de niquel, permitindo um custo de operagao
significativamente mais baixo. Este artigo compara as
propriedades fisicas do depdsito de zinco-niQuel obtido
de banhos alcalinos, de banhos de cloreto de amonio e de
banhos de cloreto de potassio. A distribuicao da liga sera
comparada focada em aplica¢Oes praticas dos banhos.

INTRODUGAO

Depdsitos de zinco-niquel podem ser depositados a partir
de banhos alcalinos e acidos. Os dois sistemas sao opgoes
comercialmente viaveis para obter ligas com 13 a 15% de
niQuel, com alta resisténcia a corrosdo. Operando-se 0s
sistemas no campo em diversas aplicagdes, ofereceram-se
informagdes Que puderam ser relatadas em muitos estudos
tedricos para fornecer mais explicagbes para o complexo
comportamento eletroquimico destes eletrdlitos.

Processos de zinco-niquel alcalino podem ser geralmente
descritos como tendo brilho uniforme e excelente distri-
buicdo de liga em toda a faixa de densidade de corrente.
Estes atributos fazem os processos de zinco-niuel alcalino
robustos e relativamente simples de controlar com numero

de sddio. Niquel é introduzido no banho e

reforcado através de aditivos formulados
com sais de niQuel complexados. A baixa eficiéncia e o
reforgo de niquel a partir de aditivos formulados resultam
em custo de operacgdo relativamente alto. Recentemente,
anodos insoluveis patenteados tém sido usados para elimi-
nar a formagdo excessiva de produtos de decomposicdo
—com a conseqUiéncia direta de menor consumo de produtos
Quimicos e limitando a redugéo da eficiéncia dos sistemas
alcalinos.

porDr. Sc. Marc L. A. D. Mertens

Sistemas de zinco acido sédo fornecidos em diversas formas.
Banhos totalmente baseados em cloreto de amonio sdo
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Eletrodeposicao

muito populares ha décadas. A dificuldade de remover os
complexos de niquel-amonia no tratamento de efluente tem
limitado o uso deste sistema para produgdes em circuito
fechado. Um sistema relativamente novo de zinco-niQuel aci-
do isento de amdnia esta entrando no mercado, dando uma
terceira opgao para esta deposicdo. Um sistema levemente
acido tem eficiéncia catodica de cerca de 95 %. A introdugédo
de niquel na montagem da solugéo é feita a partir de sais
comuns. O refor¢o do niquel pode ser feito com anodos de
niQuel ou sais de niquel. O resultado é um processo de zinco-
niQuel de muito mais baixo custo Que o zinco niquel alcalino
no que diz respeito ao consumo de produtos qQuimicos e
Que permite uma produgao maior devido a maior eficiéncia
catddica. Além disso, os banhos de zinco-niQuel acido sdo
utilizados para a deposigao direta sobre ferro fundido, como
na deposigdo sobre pecas do sistema de freio. Anodos de
zinco sao dissolvidos quimicamente nos banhos de zinco
acido causando a alteracao da relagdo zinco-niquel. Para
permitir o uso de anodos sollveis sdo utilizados dois retifi-

cadores, com contatos separados para 0s anodos de niquel
e de zinco. O sistema de retificador duplo usa catodo comum
(pecas a serem processadas).

A distribuicdo de camada versus densidade de corrente
nos processos de zinco-niquel acido depende do tipo de sal
condutor utilizado e da presenga de complexantes leves.
Devido a natureza anfotérica do zinco, 0 zinco permanecera
em solugao em pH>10 como zincato. Os anions hidroxilas
podem ser considerados como complexantes ligados aos
ions zinco nas solugdes alcalinas. Para obter a composi¢ao
daliga exigida pela industria automobilistica para resisténcia
Otima a corrosdo, uma concentragao de 12-15% de niquel
precisa ser obtida uniformemente em todas as pegas banha-
das. Baldwin [2] relatou que ligas de zinco-niquel contendo
mais de 21% de niQuel ndo oferecem mais protecao catddica
para o0 a¢o. No aspecto cosmético, ligas com mais de 21%
de niQuel também produzem depésitos negros ao serem
utilizados os eletrélitos descritos neste artigo.
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EXPERIMENTOS E DISCUSSOES

Foram estudados trés banhos diferentes de zinco acido,
descritos na Tabela 1. Todos os trés sdo utilizados em apli-
cacdes comerciais. O eletrélito 1 é baseado em cloreto de
amonio. O eletrélito 2 é baseado em cloreto de potassio e
nao contém amdnia para complexar o niquel. O eletrélito 3 é
um sistema alcalino compacto contendo complexantes para

Catodos de ago baixo carbono, 20 cm x 8 cm, foram banha-
dos em célula Tosei 500 mL/L (também chamada de célula
de Hull longa) com agitagdo com barrinha magnética, por 10
minutos e a 2 ampéres. A concentragdo da liga foi medida
por fluorescéncia de raios X no espectrofotdmetro da Seiko
Instruments modelo SEA 5120. Os dados foram coletados a
intervalos de 2 cm da borda da alta densidade de corrente

0 niquel baseados em aminas. do painél.
Tabela 1
Eletrdlito 1 Eletrélito 2 Eletrélito 3
Baseado em cloreto de aménio | Baseado em cloreto de potassio [ Baseado em hidréxido de sddio
Zn, glL 32 36 1
Ni, g/L 25 30 1,2
NH,CI, g/L 253 - -
KCl, g/L - 232 -
Hidroxido de amdnio, mL/L 60 - -
Hidroxido de sodio, g/L - - 125
Acido bérico, g/L - 20 -
pH 5,7 55 -
Aditivos formulados 60 mL/L 25 mL/L 1,5 mL/L
Complexantes formulados - 200-350 mL/L 45 mUL
Solugao reforgo niquel - - 16 mL/L
— Estanho em Pingos
/77‘97;70,49/7 -ﬁ = Estanato de Sodio
INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
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\!
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Metalloys & Chemicals

. Matérias-pri I Gal lasti
Os resultados do Eletrdlito 1, baseado em cloreto de TENATRITS T PI SRiVanSE

amonio, sdo mostrados na Figura 1.

Eletrélito 1
Distribuicdo da liga vs. Densidade de corrente
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Figura 1

A Figura 1 mostra um comportamento de deposi¢ao and-
mala do zinco com elementos do grupo do ferro. Brenner
[3] define como a deposi¢cao anémala aquela na qQual o
elemento mais eletronegativo (neste caso, o zinco) tem a
deposicédo favorecida Quando comparada com 0 compo-
nente mais nobre (neste caso, o niquel). Com o decrésci-
mo da densidade de corrente, a concentragdo de niQuel
co-depositado diminui. A elevagdo da temperatura da
solu¢ao aumenta a concentragao de niquel co-depositado,
mas nao muda o comportamento andémalo da deposicao.
Na perspectiva pratica, as areas do catodo na alta densi-
dade de corrente, a cerca de 10 cm da borda, represen-
tam as densidades de corrente utilizadas na maioria das
pecas banhadas em produgao. Estas condi¢des permitem
a deposicdo de uma liga com 10-15%, oferecendo o nivel
de protegéo contra a corrosdo desejavel, como sacrificio

para o ferro.
Eletrélito 2

Distribuigao da liga
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Figura 2
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Resultados do eletrélito 2 sao mostrados na Figura 2. O Ele-
trélito 2 mostra dados da distribuicao da liga similares aos
do Eletrdlito 1, sendo mantidas correta (moderada) concen-
tragcao de complexante e temperatura. H4 uma tendéncia de
deposicao normal (alta %Ni), Que pode ser eliminada pelo
aumento do complexante. Também o aumento de Ni pode
resultar na reversdo para o normal: alta porcentagem de
deposicao de Ni. Este efeito é muito visivel no grafico com
30 g/L Ni.

A determinada temperatura, a concentra¢do do niQuel e a
concentragdo do complexante devem ser controladas para
produzir ligas com composi¢des definidas para aplicagdes
automotivas, sem zonas escuras e ligas nao-de-sacrificio
nas areas de extrema baixa densidade de corrente. Na
pratica isto tem sido demonstrado: Que o Eletrélito 2 é
capaz de produzir ligas com 12-14% de Ni em aplicagdes
em gancheiras. A capacidade de produzir ligas na faixa de
12-14% de Ni, sem ligas pretas com alta concentragao de
Ni nas baixas densidades de corrente em aplicagcbes em
tambor, depende da configuragao das pecas, da corrente
disponivel e da agitagao.

Eletrélito 3
Distribuicao da liga vs. Densidade de corrente
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Figura 3
Baixa rela¢ao Ni/Zn = 0,15 (niquel = 1,2 g/L e zinco = 8 g/L)
Alta relagdo Ni/Zn = 0,2 (niquel = 1,6 g/L e zinco = 8 g/L)

O relacionamento com a temperatura é governado pela
eficiéncia e distribuicdo do metal. Nas aplicagfes praticas a
temperatura € mantida constante a 25°C. O fator Que deter-
mina a distribuicdo da liga é principalmente a relagao das
concentragdes de niquel/zinco. Como a distribui¢ao da liga
€ muito uniforme nos sistemas alcalinos, isto significa Que é
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muito dificil obter alta porcentagem de niquel. A deposic¢ao
andmala do zinco é muito forte. Acredita-se Que a descarga
dos ions para deposicao do metal é cineticamente favore-
cida a partir de complexos hidroxilados. O aumento da con-
centragdo de niquel dara uma muito uniforme distribuicdo de
14% sem efeitos de Queima (algumas vezes acontece com
baixa relacdo Ni) - na baixa densidade o depdsito reverte
para deposito normal com alta porcentagem de Ni. Os para-
metros operacionais, como densidade de corrente, serdo
ajustados de acordo com a aplicagao pratica (gancheira vs
tambor).

Se a deposi¢do andmala é causada pela cinética mais rapi-
da da descarga do zinco dos hidroxilas ligantes, a reversao
para a deposi¢ao normal parece ser controlada pela agdo
catalitica do hidrogénio. Sistemas de zinco isentos de aditivo
(alcalino e acido) tém um comportamento tipico na distri-
bui¢do da liga: normal (alta %Ni) na baixa densidade de cor-
rente e alta densidade de corrente (evolugao de hidrogénio

na ADC) e andmala (alto zinco) na area de média densidade
de corrente.

Medigdes feitas por Miller [4] mostram Que zinco-niQuel
alcalino pode conter zinco-niquel - fase n (com 6% Ni) uma
solugéo solida de niquel em zinco proximo a fase y espe-
rada. A fase y no zinco alcalino ¢ altamente estruturada
com reflexdes (330) e (600). Para analise dos eletrélitos
acidos foi usada difracdo de raios X para identificar as
orientagdes principais da fase y NisZn,,. Para estudos da
difragao de raio X, foi efetuado um depésito de 10 minutos a
2 ampéres e agitagao magnética em um painel de ago baixo-
carbono na célula de Hull convencional. A concentragao
da liga em fungao da densidade de corrente é relatada na
Tabela 2. A concentragdo da liga e a espessura de camada
foram determinadas pelo XRF. Os dados XRD foram obtidos
no difratbmetro Discover D8 com detector GADDS da Bruker
Analytical X-Ray Systems, Inc.
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Tabela 2
40Ndm® | 20Adm’ | 1,0Adm’ | 0,2 Aldm’
Eletrélito 1 % Ni 12,0 12,3 43 12
(Cloreto de amonio) Espessura, um 13,8 7,0 43 1,2
Eletrélito 2 % Ni 12,1 12,2 13,4 15,5
(Cloreto de potassio Espessura, um 14,3 8,2 38 11
e complexantes moderados)

A Figura 4 é um scan 20 da liga de zinco-niquel obtida do
Eletrolito 1. Somente a fase y NigZn,, esta presente em
todas as densidade de corrente. A fase parece variar com
a densidade de corrente, enquanto a estrutura varia leve-
mente com a densidade de corrente. Anélises Qualitativas
do scan indicam Que a orientagéo (330) é a unica orientagado
mostrada a 4 A/dm2; orientagdes (600) também iniciam a

aparecer da média para a baixa densidade de corrente.
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Figura 4

A Figura 5 é o scan 20 da liga zinco niuel obtida do Ele-
trolito 2. Somente a fase - NisZn,, esta presente em todas
as densidades de corrente, embora a estrutura mude
significativamente com a densidade de corrente. Analises
qQualitativas do scan indicam Que a orientagdo (600) é a
Unica orientagdo vista a 4 Aldm2. Quando a densidade de
corrente aumenta, orientagdes (330) iniciam a aparecer
e aumentam com a reducao da densidade de corrente. A

0,2 A/dm2, orientagdes (330) sdo mais dominantes Que a

48

(600). Depositos do eletrolito com potassio parecem ter
caracteristicas de estrutura opostas ao depdsito obtido a
partir de um eletrélito de cloreto de aménio. A orientagao
(330) tende a estar correlacionada com a flexibilidade,
enquanto a orientagao (600) tende a estar correlaciona-
das com mais brilho [5]. Esta observagao confirma o uso
pratico de deposi¢ao de Zn/Ni a partir de zinco acido isento
de amdnia para pds-conformacao.

O depésito escuro na baixa densidade de corrente obtido
de eletrdlitos desbalanceados e “Queimados” na alta den-
sidade de corrente mostram dep6sitos da fase & (solugao
de zinco em fase muito rica em niQuel). Acredita-se qQue
a presenca desta fase deteriora a protecao catddica da
camada devido a nobreza mais alta proximo do substrato
(neste caso ago baixo-carbono). Evitar depésitos da fase &
parece ser a principal razao para limitar a porcentagem de
Ni a faixa de 15%.

(=]
300 KCINi ll, added Ni =
——2ASF S |Fe
—— 10 ASF g c'
2504 20asF 3 N,
——40ASF ) z

Intensidade

Figura 5
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CONCLUSAO

Depdsitos de zinco-niquel produzidos a partir de ele-

trolitos com cloretos acidos contém a fase - NigZn, ¢,
Quando a concentracdo de niquel é 12-15% em peso.
Eletrédlitos de cloreto de amdnio produzem depdsitos
com orientagdes cristalinas versus densidade de cor-
rente Que sdo opostas aquelas vistas com eletrélitos
com cloreto de potassio. Eletrolitos com cloreto de
amonio produziram ligas com a concentragao de niQuel
versus densidade de corrente Que sdo mais favoraveis
para aplicagbes em operagdes comerciais, tanto em
aplicagdes em gancheiras como em rotativo.

No entanto, Quando houver restricbes ao uso do
cloreto de amonio, eletrolitos de cloreto de potassio
comercialmente viaveis sao disponiveis. Para controlar
a concentragao da liga nas areas de extrema baixa
densidade de corrente, é preferido complexante
moderado para controlar a deposic¢ao da liga. Enquan-
to processos com cloreto de potassio moderadamente
complexados sdo comercialmente disponiveis, a alta
concentragao de niquel obtida na area de extrema
baixa densidade de corrente e a estreita faixa de tem-
peratura de operagao requerem controle melhor. Mas
ambos 0s processos sao rapidos e podem depositar
Zn/Ni em substratos dificeis, como ferro fundido.
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MATERIAS TECNICAS - Tratamento de Efluentes

A ecoeficiencia aplicada ao
tratamento de superficie

De uma maneira ou outra, sao praticados
alguns dos aspectos criticos da
ecoeficiéncia nas galvanoplastias, porém
sem um enfoqQue pratico e sistematico.

Somente desculpas e mais desculpas,
porQue como todos sabem, em qualquer
organizagao 0s assuntos e Quaisquer proje-
tos sao tratados e divididos em quatro blo-
cos para “melhor controlar os resultados”:
0 que, como, Quando e por Quem?

ikipedia: “In simple terms, eco-efficiency means
doing more with less. Since its introduction at
the Rio Earth Summit in 1992, the concept of eco-
efficiency has been internationally recognised as the way
business can contribute to the sustainability of our society”.

Tradugédo livre — “Segundo a definicdo encontrada na
Wikipedia, enciclopédia livre da Internet, a ecoeficiéncia
significa, em termos simples, fazer mais com menos. Desde
a introdugao do termo no encontro mundial Eco 92, no Rio,
0 conceito de ecoeficiéncia tem sido internacionalmente
reconhecido como 0 meio através dos qQuais 0s negocios
devem ser realizados de maneira sus-

Obviamente, isto s nao basta, porque sem
o real envolvimento e comprometimento de toda a organiza-
¢ao ndo havera resultado satisfatério e duradouro.

Outro fator muito importante e do Qual poucos se dao conta
¢ o de que os indicadores de ecoeficiéncia serdo as novas
barreiras comerciais limitantes. Empresas do mundo inteiro
serdo medidas e comparadas segundo estes novos critérios,
o0 valor de uma empresa também sera avaliado conforme
estes novos parametros.

Contudo, sao muitos os empresarios do setor de tratamento
de superficie Que s6 se movimentam Quando sdo obrigados

tentavel e em prol da sociedade”.

De la para c4, inimeras iniciativas se
propagaram pelo mundo e a cada dia
cresce o interesse pelo assunto, Que
alias ocupou a midia nas ultimas sema-
nas apds a divulgagao do ultimo relatorio
sobre 0 aquecimento global.

Contudo, ainda permanece, como um
entrave, a idéia na sociedade de que
0 problema ndo passa ou, melhor, ndo
lhe diz respeito e de que se 0s outros
fizerem algo, tudo voltara ao normal.
A velha histéria: vamos deixar pra 14,
a responsabilidade nédo é minha..., tem
gente mais competente do que eu, etc,
etc....

por Romeu Rovai Filho

pelas montadoras, Que por for¢a da
competicdo mundial se adéquam e
também forcam seus fornecedores
aos novos padrbes, porqQue ja se
deram conta de qQue os beneficios
econdmicos e ambientais se comple-
mentam e se potencializam.

Ser ecoeficiente é produzir com
menos energia, menos matérias-
primas, resultando em menos des-
perdicio, menos poluicdo e menores
custos.

A agéncia norte-americana EPA apdia
inimeras empresas Que adotaram o
modelo de produgédo + limpa e imple-
mentaram em 2003 um programa,

o0

Tratamento de Superficie 142



Tratamento de Efluentes

chamado de “Greening the Supply
Chain”, ou Cadeia Verde de Suprimento.

Ainda, de acordo com o WBCSD,
World Business Council for Sustainable
Development, os aspectos criticos da
ecoeficiéncia sao:

* Reduzir matérias-primas

* Reduzir a dispersao de materiais toxi-
oS

* Incrementar a reciclagem
* Maximizar o uso dos recursos
renovaveis

* Otimizar a durabilidade dos produtos

Vejam Que, de uma maneira ou outra
praticamos alguns dos itens acima em
nossas galvanoplastias, porém sem um
enfoque pratico e sistematico que nos

etapa do tratamento de superficie mais
critica e delicada, uma vez que, se mal
feita, levara ao re-trabalho e/ou refugo,
aumentando os custos de fabricagao.

Assim, enfocando esta etapa, abor-
daremos alguns dos recursos e medi
das Que podem ser tomadas para se
obter sucesso, sem comprometer a
qQualidade do produto final.

Sem duvida a primeira medida é imple-
mentar a Lavagem em Contracorrente
(Sistema Cascata), Que pode ser com-
binada com acessorios do tipo ultra-
som, hidro-som, ou eductores Que maxi-
mizam o processo de remogao das
sujidades da superficie das pecas.

TABELA DE FATORES DE INCREMENTO NA LAVAGEM

Alternativas de Agitagdes

Fator de Incremento

Solugao parada
Conveccao natural
Agitacdo catodica
Ar

Ultrasom

Fluxo turbulento {eductors)

1
1-2
2-4
2-5

2-10

5-15

permita estabelecer as boas praticas
de operagao, principalmente numa ativi-
dade industrial Que perdura ha 150 anos
sem grandes mudangas!

Tomemos por exemplo o item: Maximizar
0 uso dos recursos renovaveis e trans-
portemos isto para o nosso dia-a-dia
enfocando a utilizagdo da agua.

Como todos sabem, a limpeza e prepa-
ragao das pecas a serem acabadas é a

Figura 1

Abaixo, um abaco de grande valia para
0 calculo do nimero de tanques e
vazOes reqQueridas para a diluicao dos
contaminantes, sem o desperdicio de
agua.Esta ferramenta pode ser aplica-
da em conjunto com um condutivimetro,
para a afericdo da condutividade das
aguas de lavagem de cada tanque apos
0 processamento nos banhos concen-
trados — desengraxantes, mordentes e
todos os do processo galvanico como
um todo.

21
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Esta etapa de afericdo da condutivi-
dade é superimportante, pois nos aju-
da a determinar a “taxa de arraste’, a
qQual nos da indicagOes para melhorias
das nossas gancheiras, do modo como
sao enganchadas as nossas pegas e
também se podemos otimizar 0s nos-
sos banhos, uma vez que a densidade
do fluido de cada banho determina a
maior ou menor taxa de arraste, inde-
pendentemente da forma geométrica
da peca.

ABACO PARA CALCULO DO NUMERO
UM SISTEMA DE LAVAGEM EM

Lavagem Simples x Sistema em Cascata

A reducdo do volume de contaminantes
impactara fortemente na Estacdo de
Tratamento de Efluentes, reduzindo
seus custos diretos e indiretos.

de limpeza e preparagdo de pecas
uma dupla de vildes chamados 6leos
e graxas aparece e complica a vida do
operador de galvanoplastia.

SISTEMA DE LAVAGEM EM CONTRACORRENTE

(SISTEMA CASCATA)

Evaporagio da
Superficie

Saida po
S
- : ey

-
fe—

Tanque de

DE TANQUES DE

Filtro de

carao

efeito-deposigio

Enxague em 3 estagios
em contra-cerrents

Concentrado
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CASCATA

Descarga para
tatamento de efluentes
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Figura 2

Uma coisa leva a outra e atualmente,
podemos otimizar e muito este sistema
tradicional de lavagem de pegas se
adotarmos o Conceito de Descarte
Zero.

COMO FAZER ?

Acoplar ao Sistema de Lavagem em
Cascata existente ou implantado, uma
unidade de Osmose Reversa, qQue fara
a total reciclagem da agua, segundo
parametros de qualidade pré—estabe-
lecidos para Que nado haja prejuizo para
a qQualidade final do produto acabado.

0
Volume do fluxo de agualvelume da entrada por arraste

¢do, extremamente
otimizadas, se dot-
ada da tecnologia
HVCB, a qual per-
mitird a dispersao dos contaminantes e
evitard a ocorréncia de “biofouling’

Muitos dirdo Que é cara uma instalagao
de osmose reversa, mas ndo fizeram as
contas globais dos processos envolvi-
dos - custo da agua, custo dos produ-
tos qQuimicos, custo operacional do
tratamento, custo da disposi¢éo, custo
energético e os custos intangiveis.

Porém, ndo basta otimizar a utilizagao

da agua: é imprescindivel tentar man-

ter a sua integridade, e no processo
52
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Figura 3

Desengraxamento das pegas: como
resolver este assunto?

Podemos pensar em desengraxantes
acidos e alcalinos combinados com
diferentes temperaturas e tempos, e
Que poderdo ser biodegradaveis, ao
invés de solventes clorados.

Mas, ainda assim, teremos a preo-
cupagdo com o volume de residuos
gerados e para solucionar o problema
temos Que conjugar duas ou mais tec-
nologias.

1. Desengraxar as pecas de maneira
convencional, porém com separador
de oleo de altissimo desempenho
acoplado ao tanque de desengraxe.
Este sistema permite tratar aguas
contaminadas com 5.000 ppm de 6leo
na entrada e possibilitar a saida de
efluente com 5 ppm, além de concen-
trar o 6leo a >99%, permitindo agregar
valor ao residuo.
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SEPARADOR DE AGUA/OLEO

Figura 4

S0S agua e energia, Que sao os fatores
criticos de sucesso para o setor de
tratamento de superficie.

Enfocaremos os outros processos
envolvidos, trazendo tecnologias inova-
doras de filtragdo/separacao de liquido/
sélidos, tratamentos eletrostaticos para
a otimizagcdo de ETAs, tratamentos de
eletro floculagao, reaproveitamento de

SISTEMA DE DESENGRAXAMENTO VIA MICRORGANISMOS

Figura 5

2. Utilizar microrganismos, Que metabo-
lizam 6leos e graxas transformando-

0s em gas carbonico e agua.

Abordamos, neste artigo a Preparagao
das Pecas Limpeza e Lavagem, para o
tratamento de superficie.

Porém, como o assunto é extenso e
demandaria mais algumas paginas,
falaremos em outra oportunidade sobre
outras ag0es para economia dos recur-

[ _} ma por adsorgdo de metais
pesados).

Infelizmente a agua é tida por
muitos como um recurso infini-
to, extremamente barato e ndo
se ddo conta de Que o tempo de contem-
porizar ficou para tras.

A ordem do dia é agir rapido
e buscar recuperar o tempo perdido.

Colocamo-nos a disposicdo para
um bate-papo e troca de experién-
cias, via o forum de debates no site
www.abts.org.br da ABTS ou pela
nossa pagina www.indeconet.com.br.

Romeu Rovai Filho;

Consultor sénior da INDECO Eng. Rep.Com.
Sorocaba Ltda

rrovai@indeconet.com.br
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de equipamentos apropriados e Que permitem, além de
tudo, seguranga e produtividade. Este é foco desta matéria

Equipamentos de
g a I Va n O p | aSt i a : especial da revista Tratamento de Superficie: 0s eQuipamentos.

Primeiramente, vamos enfocar as novidades, tanto em termos de

aS n OV i d ad e S e O pmaer;‘?js:t:i:fol:;z;oe(:: como também das empresas que partici-
Pedro de Aradjo, con-
enfrentamento Com sultor galvanotécnico

da Efil Divisdo Galvano,

O S im p O rtad 0 S informa, num primeiro

momento, Que 0S eqQui-

Pela sua complexidade, a galvanoplastia exige o emprego

pamentos Que utilizam

Foto: ElImactron

Além destes temas, esta matéria especial a tecnologia de resinas
enfoca a importancia da pesquisa no 9 lroca ionica para
desenvolvimento de novos eqQuipamentos e 6 recuperagéo de Aguas _
as normas técnicas a serem seguidas. de processo contamina- Pedro de Aradjo

producdo de agua pura

24
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das com metais pesados tiveram, nos Ultimos anos, redugdo de
custos nas partes de controle operacional, sejam eletrdnicos ou
mecanicos, principalmente decorrentes da internacionalizagéo
dos mercados.

“Como novidade, citamos a possibilidade de operagédo e geren-
ciamento remoto de sistemas automaticos complexos de ETE's e
ETA’s. Mas, na grande maioria dos projetos para galvanotécnica,
a melhor forma de operar 0s eQuipamentos ¢ manual, devido a
complexidade do controle, Que ndo pode ser limitado a sinais de
condutividade ou resistividade, ao contrario dos sistemas Que
trabalham para produgcdo de agua desmineralizada. Em muitos
casos de aplicagdo em galvanotécnica, o uso de instrumentagdo
de condutividade fica restrito, tornando o eqQuipamento desne-
cessario”, diz Aratjo.

O consultor também cita tecnologias especificas aplicaveis a
projetos de grande porte, como uso de sistemas compactados de
resinas Que reduzem custos do eQuipamento principal e alta tecno-
logia de distribuigao interna do influente percolado pelas resinas.

‘Em especial, a Efi-Divisdo Galvano estad focando o segmento
galvanotécnico com a oferta de equipamentos de troca idnica
qQue utilizam resinas especiais da Rohm and Haas para diversas
finalidades”, diz.

Devair Ferreira

Pelo seu lado, Devair Ferreira, supervisor técnico da GE.DC.
Comércio e Servicos de Manutengdo, afirma Que as grandes
novidades em termos de eqQuipamentos, no caso especifico de
sua empresa, sao as melhorias constantes nos retificadores por
ela desenvolvidos. Ele também informa Que a empresa também
esta desenvolvendo um retificador de grande porte, montado em
maodulos, facilitando a manutengao.

“A Primor continua inovando, através dos novos desafios decorren-
tes das necessidades e particularidades dos projetos de ganchei-

Tratamento de Superficie

ras, Que exigem cada
vez mais nossa aten-
¢do qQuanto a revesti-
mentos vinilicos mais
resistentes a tempera-
tura para maior vida
Gtil de nossos equipa-
mentos. Também es-
tamos aumentando a

gama de produtos ofe-
. Marcelo Brito

recidos, como anodos

especiais, pegas em titanio, alimentadores em PP para niQuel em

cestos de titanio, etc.”. A afirmativa é de Marcelo Brito, administra-

dor de empresas da Gancheiras Primor.

Renato Marne

Por sua vez, Renato Marne, gerente industrial da Tecitec, diz Que
as novidades da sua empresa abrangem bombas centrifugas
Quimicas, tratamento de efluentes por eletroflotagdo (em desen-
volvimento), unidades flotadoras por ar dissolvido, peneiras
hidrostaticas, unidades desmineralisado-

ras de agua e controladores de nivel.

Foto: Artet
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Foto: Efil
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Pesquisa e normas técnicas

Com relagdo a importancia da pesquisa no desenvolvimento
de novos equipamentos, Araljo, da Efil, destaca que qualquer
empresa Que atue no segmento galvanotécnico de equipamentos
necessita de um setor de P&D, tanto Quanto é necessario para
atuar em qQualquer outro segmento. “O Que move a industria de
eqQuipamentos é exatamente o seu estado da arte. Disso resulta o
sucesso e a sobrevivéncia da empresa no mercado internaciona-
lizado”, diz o consultor.

Realmente, segundo Brito, da Gancheiras Primor, P&D na area de
tratamento de superficie é de fundamental importancia, a fim de
reduzir impactos ambientais e econémicos do processo, sempre
levando em conta a solugdo das necessidades dos clientes e seus
projetos.

Para o gerente industrial da Tecitec, a importancia da pesqQuisa no
desenvolvimento de novos eqQuipamentos é manter-se atualizado
com a legislagdo ambiental vigente, avaliar as novas tendéncias e
otimizar os processos de tratamento de efluentes. “Para isto, leva-
se em conta o0 desenvolvimento de eQuipamentos com dimensdes
reduzidas, maior eficiéncia operacional, redugdo de méo-de-obra
para operacionalizagao e redugéo de custos finais de forma geral’,
diz Marne.

26

“Galvanoplastia é um ramo da Quimica. Todas as normas técnicas
aplicaveis a indistria Quimica sdo também pertinentes a galvano-
plastia.”

A afirmativa é de José Katz, diretor da Efil EQuipamentos e Pro-
cessos de Filtracdo, referindo-se & pergunta sobre se ha normas
técnicas a serem seguidas no desenvolvimento de equipamentos
para galvanoplastia.

Sobre quais seriam estas normas, Katz diz Que sdo as relati-
vas a materiais, elétricas, mecanicas, eletronicas, seguranga,
montagem - enfim, uma quantidade razoével de Normas ABNT
- Associagao Brasileira de Normas Técnicas e outras especificas
indicadas normalmente pelo cliente na aquisigao de um projeto.

Ja Ferreira, da GE.DC, diz que as normas técnicas nesta
area sao indicadas na publicacdo “European Committee for
Standardization Comité - Européen de Normalisation- Europaisches
Komittee Fiir Normung'.

“Na verdade, temos poucas literaturas técnicas no segmento. O
importante é absorver 0 Que existe junto com a experiéncia de
campo, e ainda observar as exigéncias das empresas e normas
internacionais, a fim de produzir os melhores resultados técnicos”,
avalia Brito, da Primor.

Por sua vez, Marne, da Tecitec, aponta Que a ANBT reune as prin-
cipais normas para o setor de galvanoplastia. “Sdo normas que
regularizam a confecgdo dos equipamentos de acordo com as
caracteristicas intrinsecas de cada um, como dimensionamento
de vasos de pressao, resisténcia mecanica de estruturas, etc.”,
completa.

Tratamento de Superficie 142
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Assisténcia técnica

Com relagao a importancia da assisténcia técnica no caso
dos equipamentos de galvanoplastia, Araujo, da Efil,
lembra Que ela é parte do processo de venda, é
auxiliar direta no relacionamento cliente-fornece-

dor, portanto, QualQuer empresa fabricante ou
importadora de produtos deve priorizar agdes
poés-vendas, mantendo estoques de pecas locais

ou velocidade de aquisigao no mercado internacio-
nalizado. =

“Outro fator importante e que deve ser pesado e con-

siderado sempre na aquisicdo de um produto ou equipa-

mento importado esta relacionado a padroniza¢ao de componen-
tes. Muitas vezes uma empresa de peQueno porte ndo se da conta
de que possui, por exemplo, motores elétricos, valvulas, tubos
e conexdes instaladas, inversores de freqliéncia, controladores
l6gicos programaveis, etc. fabricados por varias empresas. Isso
gera inimeros problemas técnicos operacionais, principalmente
na necessidade de reposi¢ao de partes. Nds ja visitamos alguns
clientes Que adquiriram equipamentos importados, cujos eqQui-
pamentos de troca ibnica encontram-se paralisados exatamente
pela auséncia de servigo de assisténcia técnica local do vendedor.
Isso se aplica tanto a partes fisicas de construgéo do eQuipamento
Quanto as resinas Que compdem os sistemas instalados”, diz o
consultor.

Para Ferreira, da GE.DC, uma boa assisténcia técnica equipada
com pegas para rapida reposi¢ao é de fundamental importancia
e deve ser levada em consideragdo no momento da aquisi¢do de
um eqQuipamento.

“A venda por si s6 ja ndo garante a rentabilidade das empresas,
o grande desafio é criar as condigdes ideais de suprir a futura
manutengdo de maneira adequada Que nao represente parada de
produgao e custos-surpresa para o cliente, e ainda gerar recursos
extras e de fidelidade no relacionamento fornecedor x cliente.” A
avaliacao é de Brito, da Primor.

Para o gerente industrial da Tecitec, a assisténcia técnica pode
caracterizar-se em manutengao corretiva ou preventiva, e possui
importancia significante para manter as caracteristicas funcio-
nais ideais dos equipamentos projetados. Promove, também, o
aumento da vida Util e a redugdo com perdas em virtude de para-
das obrigatérias e inesperadas do setor produtivo.

Globalizacao

Todos sabem que, com a globalizag&o, novos eqQuipamentos
chegaram e continuam chegando ao mercado nacional. Esta vinda
de equipamentos importados é benéfica?

Para Katz, da Efil, sim, desde qQue haja condi¢do de assisténcia
técnica local. “A presenca de equipamentos importados nas nos-
sas galvanoplastias impulsionou a industria brasileira a adequar
seus padrdes de fabricagao de tal forma Que hoje sdo equiparados
aos equipamentos importados. Nds ja exportamos eqQuipamentos
para os Estados Unidos (troca idnica e desaeracao térmica) e
Venezuela (osmose reversa), e utilizamos componentes importa-
dos dos Estados Unidos em nossos projetos”, diz o diretor.

Sobre as conseqUéncias da entrada destes novos equipamentos
para as empresas fabricantes e para 0s usuarios, ele considera
benéficas sob o ponto de vista competitividade num mercado
internacionalizado. “Entretanto, Quando falamos de importagdes
de origem asiatica, sabemos qQue ha deslealdade na concorréncia.
N&o da para concorrer porQue na composi¢do dos custos deles a
Unica coisa Que se assemelha aos nossos custos é a matéria-
prima empregada. Do restante, tudo é muito diferente, principal-
mente a carga tributaria e trabalhista.”

Para Katz, o Governo Federal deveria criar um programa nacional
de produgdo mais limpa e dar sua contribuicdo com aliQuotas
zero para impostos federais e estaduais de eqQuipamentos e insu-
mos destinados a projetos de prevencgdo e controle da poluicao,
principalmente para a industria galvanotécnica brasileira Que,
em termos de processos e servicos, nada deixa a desejar para
as industrias galvanotécnicas de paises de primeiro mundo. “O
Que trava o crescimento do setor galvanotécnico brasileiro sdo as
barreiras fiscais e a auséncia de um programa de financiamento
para modernizagao e melhoria continua das plantas galvanicas.
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PRODUGAO WAIS LIMPA NA GALVANOPLASTIA

A EFIL DIVISAO GALVANO fornece projetos e solugées de equipamentos

para uso em galvanoplastias e seus efluentes que através da tecnologia de resinas

de troca iénica da ROHM AND HAAS viabilizam para instalacoes de pequeno a

grande porte:

$§ remover metais pesados e complexos com Cianetos

$ recuperar metais preciosos no setor de joalheria e bijuterias

$ recuperar e reutilizar Acidos e solucdes

decapantes, fosfatizantes e passivadoras o RS R .

$ descontaminar, purificar e rejuvenescer eletrolitos Representanh_a das Resinas

de Cromo, Niquel, Estanho, Prata, Zinco, Cobre, etc, ' de Troca lénica para uso

$ eliminar descartes de banhos velhos a ETE's ; = gananeiecnics .

$ reduzir os custos operacionais dos processos ' ROHM A ]
alvanicos ! 2

? recuperar metais de complexos de Amoénia e ; ‘HAAS

Cloro das maquinas de fabricacao de circuito ™  “--========~=--~

impresso e metalizacdo

§ produzir 4gua de elevada pureza

$ reduzir a massa de lodo galvanico que gera residuo solido classe |

§ fechar todos os circuitos de agua industrial, inclusive a saida de efluentes para a

rede publica e, recuperar e reutilizar agua em circuitos fechados segregados ou

nao segregados

$ melhorar a competitividade, produzir com mais qualidade, preservar o meio

ambiente e economizar recursos financeiros da sua empresa.

S

DIVISAO GALVANO

EFIL EQUIPAMENTOS E PROCESSOS DE FILTRAGAC LTDA
Malores informagdes:

Fone +55-11-56790033
Fax +55-11-56790076
efil@uol.com.br

ESPECIAL

Em resumo, a internacionalizagdo dos mercados fez com Que
os profissionais do setor galvanotécnico vislumbrassem a
operagdo de galvanoplastias em outros paises, e essa pos-
sibilidade de intercambiar conhecimento traz a oportunidade
de aprimorar tecnologias e adquirir know-how. S6 ndo pode o
empresario brasileiro pensar Que os investimentos sdo valores
em modulo”, completa o diretor da Efil.

Brito, da Primor, tem pensamento semelhante. Segundo ele,
toda competicdo é saudavel do ponto de vista tecnoldgico e
econdmico, desde Que existam condigdes de competigdo. “O
grande desajuste no momento é como enfrentar empresas
ocidentais com vasto conhecimento, baixa carga tributéria
e apoio financeiro, ou, ainda pior, como enfrentar o grande
dragdo chinés que estd se aproximando destas mesmas
condigdes e com o agravante de possuir mao-de-obra Quase
gratuita. Se existisse uma politica industrial no Brasil, talvez
tivéssemos maior chance, do jeito Que esta so resta aguardar
para ver o panorama Que ird surgir’, lamenta.

Para o supervisor técnico da GE.DC, a chegada de novos eqQui-
pamentos para 0 mercado nacional é muito importante, pois
abre a possibilidade de novas técnicas para a produgao, e “nos
obriga, como fabricante, a buscar constantemente melhorias
operacionais e a reducao do prego de custo”.

Por ultimo, Marne da Tecitec, diz Que a vinda de equipamentos
importados apresenta dois lados. “Primeiro, ela obriga o mer-
cado nacional a desenvolver eQuipamentos de caracteristicas
similares ou superiores, segundo, deve haver a monitoragao
do governo com relagdo aos valores de entrada destes equi-
pamentos, para Que 0 nosso desenvolvimento tecnoldgico ndo
fique estagnado e passemos apenas a ser consumidores e
revendedores de produtos estrangeiros, como
vem ocorrendo ha anos com o segmento

téxtil, por exemplo.”

| Foto: Thermoken




20 ANOS

atendendo com
QUALIDADE e
EFICIENCIA

ACIDOS E SAIS
e Acido borico

e Soda cdustica

» Metabissulfito de sadio
e Acido crémico

e Cianeto de sodio

e Cianeto de potassio

¢ Oxido de zinco

e Sulfato e Cloreto de niquel CDB
e Sulfato de cobre

e Cianeto de cobre

ACESSORIOS PARA
GALVANOPLASTIA

® (Cestas de Titanio (dimensoes sob medida)
* Sacos Anodicos

PRE-TRATAMENTO
DE SUPERFICIES METALICAS
(Ferrosas e Nao-Ferrosas)

Bulk Kleen

e Desengraxantes alcalinos, &cidos e neutros
* |nibidores de corrosao neutros

* Desoxidantes e Decapantes

Bulk Bond

e Fosfato de ferro e zinco
(para pintura imida ou a p6 por spray,
imersao ou fluxo)

e Tecnologia Dry-in-Place

Bulk Anokleen o
e Desengraxantes e Selantes para Anodizacao

E-CLPS
® Pré-tratamento de alumino isento de cromo
¢ Aprovado pela A.A.M.A. e QUALICOAT

SURFACE®

; TECHNOLOGIES
F— HEMICALS INCORPORATED

VENDAS
T 114612.0292 / F 11 4612.1428

quimicosemetais@citra.com.br / www.citra.com.br

GTRA

QUIMICOS E METAIS

ZINCO
e Zinco em esfera (SHG)
e Zinco em placas (SHG)

COBRE

» Anodo de cobre eletrolitico

* Anodo de cobre fosforoso

* Granalha de cobre eletrolitico
® Granalha de cobre fosforoso

NIQUEL

e Niquel INCO placas

e Niquel INCO 4x4

e Niquel INCO R-Rounds
e Niquel INCO S-Rounds
* Niquel INCO S-Pellets

REPRESENTANTE EXCLUSIVO

RECUPERACAO

Niquel

* Recuperacao de Niquel na Eletrodeposicao
* Rejeita aditivos organicos e abrilhantadores
* 99% de recuperacdo do niquel da agua de lavagem

e Reduz custos com tratamento de efluente

* Produz sais de niquel concentrados com pH balanceado

Cromo
* Purificador de Banho de Cromo
* \Melhora a qualidade da deposicao
* Minimiza o tratamento de efluente e residuos gerados
e Reduz a compra de cromo e a eletricidade usada

@eco—Tec

CGTRA
DO BRASIL
CITRA DO BRASIL COMERCIO INTERNACIONAL LTDA

RUA JOSE DE ANDRADE, 330/ 336
06714-200 COTIA SP BRASIL



LITERATURA TECNICA

Processos e produtos Quimicos

Estdo destacados no catdlogo da Metal Coat a linha de produtos da empresa, Que inclui desengraxantes Quimicos e
eletroliticos para ferro, Zamac, cobre e ligas; decapantes, abrilhantadores, desplacantes, descarbonizantes e removedores
de carepa; oxidagao e fosfatos; cromatizantes e selantes; lubrificantes para trefilagéo, sabdes sddicos e causticos; e cro-
mag&o para ABS e para aluminio. Além disso, a empresa realiza processos de zinco alcalino, acido e ligas, cobre alcalino e
acido, niuel e niquel Quimico, latdo cromo auto-regulavel, cromo duro isento de fluoreto, estanho, prata Quimica e verniz

cataforético e de baixa cura (4H, 5H). Mais informagées pelo Tel.: 19 39354095

Capabildndes

ataKote

Decomposi¢do de emulsdes aquosas de 6leo soluvel

Dividido em cinco laminas Que detalham os servigos da Supply Service, o catalogo da empresa possui informagées sobre

Aplicacao de tinta em p6

O catalogo da MetoKote descreve a sua linha de electrocoating (e-coat), tipo monovia indexada, projetada para altos
volumes de produgéo, desde peQuenos componentes até grandes pegas, como cap6s. Ali sdo oferecidos servigos de pré-
tratamento e pintura de protecédo anticorrosiva, tanto Que a planta da empresa esta certificada e aprovada para atender a
grande maioria das especificagdes e padrdes das principais montadores de automéveis e caminhdes. Também sao ofereci-
dos sistema de tinta em p6 tipo monovia — com capacidade de processar grandes lotes rapidamente — e diversos estagios

de pré-tratamento nas linhas para a limpeza de varios tipos de metais. Mais informagdes pelo Tel.: 11 2167.5560

com a

limpezas de tanques por hidrojateamento, Que remove borra de combustivel, 6leo de lubrificante e ferrugem; e reciclagem ORTLr Bevice.

de lubrificantes industriais, como 6leos hidraulicos, de corte integrais, de circulagdo e outros. Além do servigo de descarte
de borras oleosas, agua de lavagem de cabines de pinturas e de pegas industriais, emulsdo, solugdes de corte aQuosas
usadas, etc; comercializagao de graxas lubrificantes a base de sabao de calcio; e agbes sociais, com 0 apoio a projetos e

implementacao de parcerias em trabalhos de educagdo ambiental. Mais informagées pelo Tel.: 15 3277 4709

Pradules & processas gabrinieas
que atendem fs novas demandas
da proteciia do meio ambisats

Revestimentos anticorrosivos para pegas metalicas

A Chousa apresenta em seu catalogo solugdes para problemas de corrosdo, como Geomet® e Dacromet®, revesti-
mentos basicos de zinco e aluminio e agentes qQuimicos especificos para partes metalicas, parafusos, molas, clips,
contra pesos de rodas automotivas, discos de freio, etc., que necessitem de alto grau de prote¢&o com espessura
minima de camada e auséncia de fragilizacao por hidrogénio. Além disso, contém detalhes sobre o Magni 565®, reves-
timento duplo livre de cromo Que combina uma base inorganica de zinco laminar com um top organico de alto teor de

aluminio, utilizado em porcas, molas e estamparias, resistente a fluidos organicos e livre de oclusao de hidrogénio.

i pspeit & v, Respeito s pocd
o
anl

Produtos e processos galvanicos

Pré-tratamento, linha de cromagéo decorativa e técnica, linha técnica e linha eletronica. Estes sdo os itens Que integram o
catélogo da Labrits. Assim, estdo relacionados os produtos e processos oferecidos pela empresa: desengraxantes para
varias aplicagdes, decapantes, linhas de cromagdo de niQuel, cobre e cromo, linhas de zinco alcalino sem cianeto, com
cianeto e acido, zinco-niquel acido e alcalino, zinco-cobalto acido e alcalino, zinco-ferro, passivadores trivalentes e hexava-
lentes, sealers transparentes e negros, linhas eletrdnicas de estanho e ligas e produtos com alta resisténcia Quimica e 6tima

soldabilidade, entre outros. Mais informagées pelo Tel.: 11 6914.1522

Mais informagédes pelo Tel.: 31 2102.9100
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Agua por Utl_:ra_violel:_a :

Scientech Ambiental Ind. e Com. Ltda.

atendendo com

E.TE.
Compacta PLUS

Desinfecgdo de Agua

Av. Paranagua, 66/80 - Ermelino Matarazzo - CEP: 03806-000 - S&ao Paulo SP - Tel./Fax: 55 11 6545-3300

e-mail: sac@scientech.com.br

www.scientech.com.br

Sistemas de Pintura KTL (E-COAT), Eletrostética a P6 ou
Liguida, Convencionais. Estufas, Pré-tratamento e
Automatizagdo de sistemas existentes.

Transportadores Power & Free.

Componentes para eletroforese: Ultrafiltros,

Células de Dialise, Monitores para Gélulas.

Podemos fornecer sistemas chave em méos ou engenharia.

18 ANOS NO MERCADO BRASILEIRO!

ADD COR - Pintando o Futuro!

1
=== “ Rua Pedro Gongalves, 94 Tahodo da Serra SP
-l Tel.: (11) 4701-5252 Fax: (11) 4701-4784
ENGENHARIALTDA \wwaddcorcom.br

| |] ADD COR ENGENHARIA LTDA.

GANCHEIRAS PRIMOR

A Gancheiras Primor desenvolve
solugdes para tratamento de
superficie, seja por Galvanoplastia
ou Pintura. Fabricamos Gancheiras,
Ganchos, Anddos e Cestos.
Prestamos servigos em revestimento
de Plastisol, PVC e PF.

Temos linha completa de Retificadores
Elétricos novos e usados.

Temos representantes:
SP (Capital e Interior), RJ, PR e RS.

Representante em SP:
WG Retificadores

Gancheiras Primor e

Rua Diorama, 30 A - Vila
Tel.: 11 6721.3747
www.gancheiras.com.br




INFORMATIVO DO SETOR

Limpeza de moldes de injeg¢ao

AEngesolutions é especialista em lavagem de moldes por ultra-som, fabricando equi-
pamentos para limpeza de moldes de injegao plastica e inje¢do de borracha. Desen-
volve solugbes completas para limpeza e projeta eQuipamentos de Qualquer tamanho.

Também possui eQuipamentos para teste e presta servigos de limpeza.
Mais informagdes pelo Tel.: 11 3483.8552

Desengraxante e
desfosfatizante

A Poloquimica Comercial esta disponibili-
zando ao mercado da industria de parafusos e
tratamento térmico uma nova concepgao em
desengraxante e desfosfatizante. Trata-se de
um produto Que opera a temperatura de 70°
C, diferentemente do processo convencional,
Que atua em 95° C. A empresa também informa
Que novas pesquisas em parceria com a Metal-
trend, fabricante de fornos industriais/equipa-
mentos para desengraxamento e desfosfatiza-
¢ao, continuam, objetivando o desenvolvimento
de produtos para operarem com mais baixa

temperatura de aplicagao.
Mais informagées pelo Tel.: 11 4787.3444
comercial@poloquimica.com.br

Composto antiferrugem
para varias superficies

Para o combate as intempéries Que danificam
superficies metalicas, a Brascola oferece o
protetor Komatherm 605, um composto antifer-
rugem Que forma uma camada uniforme apds a
evaporagao dos solventes, impedindo contato
com a umidade do ar. E utilizado nos segmentos
automotivo (protegéo de assoalhos e montagem
de cabines e estruturas das portas), industrial
(protegédo de maquinarios e pegas industriais) e
agropecuario (protecéo de tratores e ferramen-
tas expostos as condigdes climaticas). Também
pode ser aplicado em chapas nuas — em usina-
gem - e nas linhas doméstica (maquinas de
lavar roupa e geladeiras) e nautica (protegdo

dos motores).
Mais informagédes pelo Tel.: 0800 770.2660
brascola@brascola.com.br

fernando.dias@engesolutions.com.br

Processos de zinco acido e alcalino

A Enthone - empresa do Grupo Cookson Electronics — esta inovando algumas de suas linhas de
processo e priorizando o langamento e homologagdes dos produtos que tém conformidade com as
solicitagbes mundiais para a indistria automotiva. Entre outros se destacam: Enthobrite CLZ 970,
processo de zinco acido com controle de distribuicdo de camada; Enthobrite NCZ 5001, processo
de zinco alcalino com brilho comparavel ao de processos &cidos; Linha Perma Pass, passivadores
de alta e baixa camada isentos de cromo hexavalente; e Linha Enseal, selantes cerosos organicos e
inorganicos.

Mais informagdes pelo Tel.: 11 4353.2500
vendas@cooksonelectronics.com

Aditivos para polimeros
e borrachas

ALanxess atua nas areas de protecdo de materiais; Quimicos para couros; aditivos para polimeros e
borrachas; corantes e pigmentos especiais; pigmentos inorganicos; plasticos de engenharia; uimica
basica e fina; borrachas sintéticas; resinas de troca iénica e produtos auxiliares téxteis.

Mais informagées pelo Tel.: 0800 771.1366
comunicacao.corporativa@lanxess.com

Unidade mdvel e compacta de tratamento de efluentes

O sistema movel para tratamento de efluentes da Tecitec - divisao equipamentos — é composto por
dois reatores, tanques de preparo e dosagem de reagentes Quimicos, tanque de lodo, filtro-prensa,
sistema de polimento de efluentes tratado através de filtros, sistema de agitagdo por ar soprado e
bombas de duplo diafragma pneumaticas. Permite tratar até 10.000 litros de efluentes fisico-quimicos
diversos em 8 horas de trabalho, por processo de bateladas, e pode ser automatizado — acrescentando-

se um flocodecantador lamelar, controladores de pH, dosadoras automaticas e painel elétrico.

Mais informagées pelo Tel.: 11 4195.0242
tecitec@tecitec.com.br

Tubos, mangueiras, conexdes e adaptadores

A linha de produtos da Contuflex inclui tubos flexiveis metélicos em
Tomback e em aco inoxidavel, tubos em aco sem costura, mangueiras

ot

o, g
o
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¥

hidraulicas, conexdes em sistema de porca e anilho e adaptadores em ago

carbono, ago inox e/ou latao.
Mais informagoes pelo Tel.: 11 6941.8044
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NOTICIAS EMPRESARIAIS

Termogal é vencedora do 2°Prémio FIESP de
Conservagao e Reuso de Agua

A Termogal Tratamento de Superficies, empresa localizada em Itu, SP, foi a vencedora, na
categoria micro/pequena empresa, da segunda edigdo do Prémio FIESP de Conservagéo e
Reuso de Agua - instituido para comemorar o Dia Mundial da Agua (22 de marco).

A solenidade de entrega aconteceu na sede da FIESP, em Sdo Paulo, SP, no dia 21 de margo
Ultimo, Quando o diretor da Termogal, Luiz Donizeti Rocha, recebeu das maos do presidente
da CETESB-SP, Engenheiro Fernando Reis, o troféu de 1° lugar.

A empresa recebeu dupla premiagao, sendo um troféu e uma Homenagem de Louvor ofer-
ecida pela Comisséo Julgadora, através do Prof. Dr. Ivanildo Hespanhol do CIRRA - Centro
Internacional de Referéncia em Reuso de Aguas.

Da esquerda para a direita: Paulo Skaf, presidente da FIESP; Luiz Donizeti Rocha, diretor da
Termogal; Nelson Pereira dos Reis, diretor do Departamento de Meio Ambiente da FIESP;
Antonio Bonaldo de Padua, da Termogal, e Pedro de Aradjo, da Efil Divisdo Galvano

A Termogal é uma galvanoplastia prestadora de servigo para terceiros estabelecida desde
1985 e que atende aos segmentos de autopecas, elétrica de alta tensao e eletronica, ofer-
ecendo revestimentos de cobre, niquel, estanho, prata, anodizagéo, alodinizagéo e outros.
A 4gua é utilizada em grande quantidade como matéria-prima dos processos industriais de
eletrodeposicao metalica.

A partir de 2004, finalizando em 2006, a empresa implantou um projeto pioneiro no Brasil
de reuso de agua segregando 0s processos galvanicos e, através da tecnologia de resinas
de troca idnica combinada com lavadores cascatas em contrafluxo, recupera e reutiliza
estanho, cobre, prata e dgua nas linhas geradoras dos efluentes.

Parte dos processos industriais Que ndo foram segregados utiliza os procedimentos usuais
de tratamento fisico-Quimico na Estagao de Tratamento de Efluentes industriais e, ap6s a
filtracdo em filtro-prensa, é recuperada e reutilizada em circuito fechado a dgua residual com
a tecnologia de resinas de troca ionica. Na unidade da empresa a dgua de chuva também
é reutilizada.
Dessa maneira, a Termogal produz e reutiliza 100% da &gua de processo em circuito
fechado, sem langamento de efluentes industriais aos corpos receptores, Que mesmo sendo
descontaminados por métodos convencionais contribuiriam de alguma forma para poluigao
hidrica dos mananciais.
O projeto foi coordenado e implantado por Pedro de Arajo, da Efil Divisdo Galvano, SP, em
parceria com a Rohm and Haas Quimica, especializada na fabricagao de resinas de troca
ionica.

Mais informagdes pelo Tel.: 11 4022.2360

termogal@uol.com.br
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REseN TACOES E COMERCIO s

TECPROZINCO
Tecnologia em Zinco

LASHI & RAVITA REPRESENTACOES e
COMERCIO, através de sua Divisao
Quimica “TECPROZINCO”, fornece a esse
importante segmento do mercado
brasileiro, que é o de tratamentos de
superficie: PRODUTOS QUIMICOS
PRE-TRATAMENTOS
PROCESSOS DECORATIVOS
PROCESSOS TECNICOS
CROMATIZANTES

METAIS NAO-FERROSOS

PRODUCAO PROPRIA DE:
* OXIDO DE ZINCO PA

* PLACAS DE ZINCO

* ESFERAS DE ZINCO

Com alta tecnologia, qualidade assegurada,
assisténcia técnica e, acima de tudo,
buscando sempre o melhor custo/beneficio
para seus clientes:

PARCEIROS

TECFAR COMERCIAL E INDUSTRIAL LTDA.
Desenvolvimento e terceirizagao

Produtos quimicos

Processos técnicos - tratamento térmico
Oxidacao negra

Transferéncia de calor

FOX CARGO DO BRASIL LTDA.

Agentes de cargas internacionais

Transportes internacionais

Assessoria aduaneira

Importagdo de produtos quimicos sob encomenda

REPRESENTACAO

Citra do Brasil Comércio Internacional Ltda.
Indiistria de Metais e Oxidos Suzano Ltda.

Av. Paraiso, 762 - sala 15 - B. Olimpico
Sao Caetano do Sul - SP - 09571-200
Tel.: 11 4232.8940 4232.9095 /Fax: 4231.4369
tecprozineo@tecprozingo.com.br



Confianga e Conhecimento em Tecnologia Pulsante
na construgao e aplicagao

Retificadores AMZ:

- Tempo de Banho.

Consegue-se até metade do
tempo de banho para obter
a mesma camada.

)

' |Economia de até 25 % dos anodos
| ou metajs em suspensao

- Qualidade
Mais brilho,
maior aderéncia Néo ha

- Corroséo
Aumento da

|resisténcia eﬂc‘ente na

CONSULTE - NOS

Tenha o conhecimento da aplicagao
em seus banhos.

Visite nosso site: www.amzj.com.br
Ligue: (11) 3868 - 1564

<

AMZ Industria e Comércio Ltda.

Rua Venancio Aires n° 963 -[Rompéial

Diretor internacional de
tecnologia visita a MetoKote
Brasil

Entre os dias 16 e 23 de abril dltimo, a MetoKote
Brasil recebeu a visita de Joe Tirado, diretor inter-
nacional de tecnologia da MetoKote Corporation.

Tirado tem mais de 20 anos de experiéncia em
processos de aplicagdo de pinturas protetivas,
tendo desenvolvido toda sua carreira nas fabri-
cas da Metokote nos Estados Unidos. Hoje, ele
suporta tecnicamente mais de 50 linhas de e-coat
em unidades da MetoKote em diversos continen-
tes, apresentando inovagdes tecnoldgicas, desenvolvendo e treinando os profissionais e

mais de 20 de experiéncia

implantando técnicas produtivas mais econdmicas e otimizadas.

Foi com esse espirito Que visitou as fabricas da MetoKote Brasil instaladas em Diadema e
Osasco, ambas em S&o Paulo. Tirado visitou também potenciais clientes.

Mais informagdes pelo Tel.: 11 2167.5560

apaiva@metokote.com

Resimapi distribui cianeto de sodio em p6 da Proquigel

Desde margo ultimo, a Resimapi Produtos Quimicos esta atuando como distribuir exclusivo

de cianeto de sodio em p6 da Proquigel Quimica para o mercado galvano e outros. Segundo

a empresa, o objetivo é reafirmar a marca como “lider no segmento e mostrar a forga da
industria nacional’”.

Mais informagdes pelo Tel.: 11 6099.2088

resimapi@resimapi.com.br

Enthone incrementa seu Quadro de colaboradores

Seguindo o seu programa de investimentos, a Enthone (Grupo Cookson Electronics) acaba de
contratar novos colaboradores para incrementar suas atividades no Brasil.

Eles séo: Célio Andrade, responsavel pela geréncia comercial na Regido Sul, e Douglas
Bandeira, Que assumiu a geréncia técnico-comercial nacional.

Ambos os profissionais tém solido conhecimento do mercado, formado por varios anos no
segmento.

Andrade fica responsavel pela geréncia
comercial no sul

Bandeira assume a geréncia técnico-
comercial nacional

Mais informagdes pelo Tel.: 11 4353.2500
vendas@cooksonelectronics.com
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NOTICIAS EMPRESARIAIS

Tecnorevest recebe visita de

representantes da Pavco

“OsprodutosPavco,especial-
mente da linha de zincagem,
tém tido excelente receptivi-
dade no Brasil, como foi con-
firmado durante as visitas
a clientes realizadas pelas
diretorias das duas empre-
sas’, afirma Sergio Pereira,
diretor da Tecnorevest.

Ele também informa que os
produtos Pavco sdo fabri-
cados sob licenca na fabri-
ca da Revestsul, empresa
co-irma da Tecnorevest
localizada em Cambé, PR.

Da esquerda para a direita: Gomez, Pereira e Pavlish

Mais informagdes pelo Tel.: 11 4192.2229
vendas@tecnorevest.com.br

Labrits apresenta workshop sobre
novas tecnologias galvanicas

O evento teve grande repercusséo

A Labrits Quimica apresentou,
no dia 24 de abril ultimo, no
Senai Mario Amato em Sao
Paulo, SP, um workshop sobre
novas tecnologias galvanicas.

A palestra ficou a cargo do
engenheiro Ricardo Kiqumoto,
gerente de aplicagdes da Labrits
Quimica, do Dr. Glinther Grund-

mann, research and development, e René Moulin, manager service departament, ambos
da Dr. Ing. Max Schiétter GmbH & Co, KG, e contou com a presenca de representantes de
empresas importantes no setor de tratamento de superficie.

A apresentagao reuniu varios profissionais

A apresentagdo também desta-
Cou a nova parceria entre a
Labrits e a Dr. Ing. Max Schiétter
GmbH & Co, que visa atender
cada vez melhor ao mercado
brasileiro.

Mais informagdes pelo
Tel.: 11 6914.1522

labritsQuimica@uol.com.br

65

Tratamento de Superficie 142

-

[N

"RESIMAPI"

PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
INDUSTRIA E COMERCIO

FABRICA:

Avenida Osaka, 800

Centra Industrial de Aruja

07400-000 - Aruja - SP

PABX: 11 4655.3522 Fax: 11 4655.3303

FABRICANTE DE:

SAIS DE COBRE
CIANETO DE COBRE
ACETATO, CARBONATO, CLORETO,
NITRATO, SULFATO, PIROFOSFATO
E OUTROS

SAIS DE NIQUEL
SULFATO DE NiQUEL
ACETATO, CARBONATO, CLORETO,
NITRATO E OUTROS

SAIS DE COBALTO
SULFATO DE COBALTO
ACETATO, CARBONATO,

CLORETO, NITRATO

ESCRITORIO/LOJA:

Rua Vinte e Um de Abril, 1235/1239
Belenzinho - 03047-000 - Sao Paulo - SP
PABX/Fax: 11 6099.3088
resimapi@resimapi.com.br

www.resimapi.com.br

Em nossa loja no varejo toda linha de

'sais, equipamentos, vidrarias para
galvanoplastia, fundicao e purificagan

de metais.

REPRESENTANTES E IMPORTADORES:
Cianeto de S6dio, Cianeto de Potassio,
Acido Crémico, Soda Caustica, Acidos
em geral.




églacante: :
N d‘el—sem—ciénetbf" |
obre sobre zamak |
Gancheiras eletrolitico

ABS isento de
Acido Nitrico

Tel.: (11) 6914-1799 :B;

www.bandeirantesgalvanica.com

Empresa Procura

Profissional para vendas externas

Empresa procura profissional para vendas externas, com experiéncia no ramo galvanico e Que
possua carro. Mais informagdes pelo Tel.: 11 6099.3088, com Kleber.

Representante comercial de EPIs

Empresa Que comercializa EPIs - Equipamentos de Protec¢do Individual - procura representante
comercial em todo o Brasil. Empresa Procura 01-2007

Supervisor (a) de tratamento de superficie/Técnico (a) em
Quimica

Empresa que atua no mercado aerondutico, com tratamento de pegas de aluminio e titanio,
procura supervisor(a) de tratamento de superficie, ja Que esta montando os processos de trata-
mento. Requer técnico(a) em quimica com experiéncia na preparagéo de banhos para vapor desen-
graxante, “Etching” e tratamentos de superficie, envolvendo alodinizagdo, anodizagao crémica e
sulfirica, passivagao de inox e titanio, fosfatizagdo, cadmiagem e demais processos. E solicitada
experiéncia no controle de processo dos banhos, com preparagdo do manual de procedimentos
e inspecao e Tratamento de Efluentes. O(a) profissional ndo devera ser fumante e devera residir
em Taubaté, SP, ou Tremembé, SP. Empresa Procura 02-2007

Engenheiro (a) Quimico (a)/Responsavel pela Qualidade

A empresa citada anteriormente também procura engenheiro(a) Quimico(a) com experiéncia nas
mesmas areas relacionadas, para ocupar a fungao de responsavel pela Qualidade dos processos.
Empresa Procura 03-2007

Mais informacdes podem ser obtidas junto @ B8 comunicagao, pelo tel.: 11 3835.9417 ou

e-mail b8.ts@terra.com.br, citando o cédigo.

Carta do Leitor

Retificacao de autores
de artigo

“Prezados Senhores

Sirvo-me da presente para solicitar a V.S%. a publicagdo da presente carta de retificagédo na
revista ‘Tratamento de Superficie’ dessa entidade, pelo motivo que nela estd exposto.

Na edigdo n® 138, de Julho-Agosto de 2006 da revista ‘Tratamento de Superficie’ foi publicado,
como sendo de minha autoria, o artigo ‘Minimizagao e Reciclagem de Lodo Galvanico e Pogira
de Jateamento’, constando ao final do mesmo os nomes dos professores Dr.Urivald Pawlovsky
e PhD Vsévolod Mymrin como tendo sido meus professores-orientadores para a elaboragdo do
trabalho em questéo.

Por um lapso de formatagéo do original que encaminhei a essa revista, 0S nomes desses
professores somente constaram na citagéo no final do artigo, quando deveriam eles também
ter constado no cabegalho do mesmo, junto ao meu proprio nome, como co-autores do trabalho
em questdo, co-autores que de fato foram.

A omissdo também passou despercebida na revisdo que fiz do original, motivo pelo qual
agora solicito a publicacdo da presente para retificar de publico tal omissdo, que lamento,
registrando que os professores Urivald Pawlovsky e Vsévolod Mymrin foram co-autores do
trabalho publicado.

Agradecendo a atencdo dada a presente,
Simone Canfield Borgo
Tecno Plating Manutengdo de Maquinas Industriais Ltda.”
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LINHA DE ALTA PERFORMANCE PARA ZINCO
PASSIVADORES TRIVALENTES, PASSIVADORES

COM NANOTECNOLOGIA ETOP COATS

Tradicao aliada a tecnologia resultando em qualidade
o produto, na preservacao

Aporte
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PONTO DE VISTA

ADMINISTRACAO DE BOTECO

y
impressionante como Quase sempre

as decisbes mais eficientes sao as

mais simples e 6bvias. Sou formado
em administragdo de empresas € em
ciéncias econdmicas; conclui dois cur-
sos de pos-graduagao em administragdo
financeira; atuei por Quase 15 anos como
executivo em importantes organizacoes
financeiras internacionais; mas essa for-
magado e essa experiéncia, de maneira
geral, ndo conseguem explicar 0s motivos
Que levam alguém a ter prejuizo com suas
aplicagdes financeiras. A resposta pode
ser encontrada nas “sofisticadas” regras
de administragao de botecos.

Embora simples, € um dos mais precio-
sos conselhos Que o empreendedor deve
seguir, independentemente do tamanho do
seu negadcio.

Imagine Que vocé feche um contrato
excepcional, para manter a produgao fun-
cionando durante muitos meses, € com
boa parte da grana recebida antecipada-
mente. Ou ainda Que 0s negdcios vao de
vento em popa, com a fabricagdo de um
produto diferenciado e altamente lucrativo.
O que fazer com os recursos? Aplicar todo
0 dinheiro em um tipo de investimento
Que rende pouquinho, mas que deixa
vocé dormir sossegado porQue é seguro e
n&o vai apresentar surpresa? Talvez fosse
mais conveniente aproveitar a boa maré e
faturar tudo o Que fosse possivel e encher
a “burra” com os atrativos investimentos
mais ousados, Que estdo rendendo bem
ha bastante tempo?

Se vocé optar pela primeira hiptese, e
fizer uma aplicacdo bem conservadora,
segura e de retorno irrelevante, provavel-
mente estard perdendo uma excelente

oportunidade de rentabilizar os recursos
disponiveis. Por outro lado, vocé nédo é
jogador, e mesmo Que seja ndo podera por
em risco o futuro da empresa colocando
0S recursos em aplicagbes sempre sujei-
tas a chuvas e trovoadas, pois se algo der
errado, talvez tenha inicio um calvario Que
podera acompanha-lo para sempre. Pense
bem, a grana dando tchau e vocé tendo
de correr atras de banco para financiar o
“caixa nosso de cada dia”.

Ja vi empresas Que, sem planejamento,
usaram todo dinheiro extra na ampliagdo
da fabrica, ficaram sem capital de giro e,
com aquele espago todo ocioso, passaram
a andar com o pires na mao tentando man-
ter o fluxo de caixa na base do empréstimo
bancario. QOutras, também sem planeja-
mento criterioso, investiram tudo em
matéria-prima e mais tarde tiveram de
promover um bota-fora desvantajoso para
fazer frente aos seus compromissos.

Por isso, olhe com simpatia a sugestdo
da “administracdo de caderneta” ao apli-
car seu rico dinheirinho. Se a reserva de
matéria-prima necessitar de compras de
seguranga para evitar atrasos ou escas-
sez, e 0s precos oscilarem por fatores
imponderaveis, vale a pena destinar parte
dos recursos para aumentar um pou-
CO mais esse estoQue. Se 0s negocios
estiverem se expandindo, abra o cofre
e ponha um pouco na ampliagdo das
instalaces. Divida o resto em aplicagbes
de risco moderado, investimentos pratica-
mente sem risco e uma peQuena parte em
negocios de alta rentabilidade. Se algum
desses investimentos ndo sair de acordo
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por Reinaldo Polito

com suas previsdes, o resultado geral
ainda podera ser positivo.

Essa administracdo de boteco, por mais
rasteira Que possa parecer, ainda nao foi
superada. Nao requer pratica, tampouco
habilidade, vocé aprende fazendo. E se
posso estender um pouquinho mais essa
filosofia interiorana de poupar, leve essa
pratica também para a vida pessoal -
imOveis comerciais e residenciais para
alugar, fundo de renda fixa, fundo de
renda variavel, e, se sobrar, acbes para
rendimento em longo prazo. Se vocé ndo
ganhar, também n&o vai perder, e dorme
tranquiilo.
Esse artigo foi publicado na
Tribuna Impressa de AraraqQuara.
Reinaldo Polito;
Professor em expresséao verbal, palestrante e

escritor, mestre em ciéncias da comunicagao.
www.reinaldopolito.com.br
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QUALDADE +ATENDIMENTO + EFICIEN A Nig
Ye/lfea,

MATRIZ
= Fone / Fax: (11) 6166-1277 - email: niquelfer@niquelfer.com.br
@quHEIfer FILIAL CAXIAS - RIO GRANDE DO SUL

NIQUELFER COMERCIO DE METAIS LTDA. Fone / Fax: (54) 3228-0747 - e-mail: niguelfer.caxias@niguelfer.com.br
www.niquelfer.com.br

Distribuidor Autorizado

O=BAS

The Chemical Company



Nova maquina automatica - 3 carros
para tratamento de Zinco alcalino
sem cianeto em gancheiras
Zincagem Marisa - Maua SP
www.zincagemmarisa.com.br

Mais um equipamento projetado, construido e
montado pela Eurogalvano do Brasil Ltda.

CONHECA NOSSOS PRODUTOS

LINHAS GALVANICAS - . \ BOMBAS FILTRO
SISTEMAS DE EXAUSTAO Ly 1™ L MOTO BOMBAS

LAVADORES DE GASES : CENTRIFUGAS
TANQUES ESPECIAIS ' \ AUTOMACAO

CONTATOS CATODICOS A , CARROS PONTES
RETIFICADORES . . TAMBORES ROTATIVOS

EUROGALVANO DO BRASIL

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

Av. Carlos Strassburger Filho, 6945 - Campo Bom - RS
Fone / Fax: (51) 3598.1364
web: www.eurogalvano.com.br  e-mail: eurogalvano@eurogalvano.com.br




