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20 ANOS

atendendo com
QUALIDADE e
EFICIENCIA

ACIDOS E SAIS
e Acido barico

® Soda caustica

* Metabissulfito de sodio
e Acido cromico

* (janeto de sodio
 (ianeto de potassio

& (Jxido de zinco

* Sulfato e Cloreto de niquel CDB
e Sulfato de cobre

¢ Cianeto de cobre

ACESSORIOS PARA
GALVANOPLASTIA

» Cestas de Titanio (dimensoes sob medida)
¢ Sacos Anodicos

PRE-TRATAMENTO
DE SUPERFICIES METALICAS
(Ferrosas e Nao-Ferrosas)

Bulk Kleen

* Desengraxantes aicalinos, acidos e neutros
* |nibidores de corrosao neutros

¢ Desoxidantes e Decapantes

Bulk Bond

» Fosfato de ferro e zinco
(para pintura umida ou a po por spray,
imersao ou fluxo)

* Tecnologia Dry-in-Place

Bulk Anokleen

* Desengraxantes e Selantes para Anodizacao

E-CLPS
» Pré-tratamento de alumino isento de cromo
« Aprovado pela A.A.M.A. e QUALICOAT

SURFACE®
ﬁ T ALS INCORPORATED

VENDAS

T114612.0292 /F 11 4612.1428
quimicosemetais@citra.com.br / www.citra.com.br

CGITRA

QUIMICOS E METAIS

ZINCO

e 7inco em esfera (SHG)
* Zinco em placas (SHG)

COBRE

* Anodo de cobre eletrolitico

e Anodo de cobre fosforoso

e Granalha de cobre eletrolitico
e Granalha de cobre fosforaso

NIQUEL

o Nigquel INCO placas

* Niguel INCO 4x4

¢ Niquel INCO R-Rounds
* Niquel INCO S-Rounds
* Niquel INCO S-Pellets

REPRESENTANTE EXCLUSIVO

RECUPERACAO

Niquel

* Recuperacao de Niquel na Eletrodeposicao
* Rejeita aditivos organicos e abrilhantadores
* 99% de recuperacao do niquel da agua de lavagem

e Reduz custos com tratamento de efluente

* Produz sais de niquel concentrados com pH balanceado

Cromo
e Pyrificador de Banho de Cromo
* Melhora a qualidade da deposicao
¢ Minimiza o tratamento de efluente e residuos gerados
* Reduz a compra de cromo e a eletricidade usada

@eco-'rec

GTRA
DO BRASIL
CITRA DO BRASIL COMERCIO INTERNACIONAL LTDA

RUA JOSE DE ANDRADE, 330 / 336
06714-200 COTIA SP BRASIL




omo ndo poderia deixar de ser, esta
‘gdicdo da revista Tratamento de
Superficie dé destaque & realizagio,
pela ABTS, do EBRATS 2006 - XIl Encentro
e Exposicio Brasileira de Tratamentos de

AQUI A COBERTURA
S e DO EBRATS 2006

realizados, demonstra todo o potencial da ABTS na aglutinacio dos profissionais do setor, tanto em nivel nacional quanta
internacional, e também na de reunir as mais expressivas empresas das areas de produtos e servigos.

E niio somos nds que afirmamos isto, mas sim os participantes - expositores, palestrantes e visitantes — do evento, que
este ano foi realizade em conjunto com o Il INTERFINISH Latina-Americano. Um pouco da impressao causada esta na
matéria de cobertura do evento desta edigio da revista.

Ali também vai ser possivel perceber que, ao lado da competéncia dos representantes da ABTS em estruturar um evento
deste porte, também foram apresentadas inovagbes, como a drea para reativar lembrangas, denominada
“Galvanostalgia”, o estande da ABTS, totalmente interativo com os participantes do evento, e o "Cyber”, uma outra drea
COM acesso a internet.

E lembramas que, apesar do inverno, o tempo vai ficar quente - no bom sentido - na ABTS, em razio dos eventos, de
cunho social e esportive, que estdo previstos para os proximos meses.

O primeiro - j em agosto - & a tradicional feljoada da ABTS, que marca o aniversirio da Associacio — este serd o 38° - e
o Dia do Profissional de Tratamentos de Superficie.

O outro evento, que vai acontecer entre setembro e novembro, é a quinta edigdo do Campecnato de Futebol-Society
"Manfredo Kostmann”. Caro leitor, mantenha-se informado sobre estas atividades, que também sdo citadas nesta edigio,
No mais, a revista continua recheada de interessantissimos artigos, orientacio técnica e outras noticias, tanto do setor
quanto da ABTS. Al

Wanderley Gonelli Gongalves
Editor

wanderleygonelli@uol.com br
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H EoiToRriAL

ORIENTAGAO TECNICA
A Retificador pulsante de onda quadrada
Jonas G. Zazulla
PALAVRA DA ABTS
K] EBRATS inserido definitivamente no calendario
mundial
Sérgio Fausto C.G. Pereira
NOTICIAS DA ABTS

u COMO ERA DE SE ESPERAR, EBRATS 2006 FOI
UM SUCESS0

B Vem ai a tradicional feijoada da ABTS

B Em setembro comega a quinta edigio do
Campeonato de Futebol-Society

E Vai acontecer no Rio de Janeiro o 102° Curso de
Tratamentos de Superficie

Ef] ABTS e ISOLAB vio promover curso sobre
Normas de Seguranca direcionados &
galvanoplastia

] EMPRESA PROCURA
E] CALENDARIO DE EVENTOS

PROGRAMA CULTURAL

BB 100° Curso de Tratamentos de Superficie ocorre
junto com o EBRATS 2006

EB) Palestra enfoca as pinturas organometalicas

u Workshop em Limeira, SP, vai rq;unlr profissionais
do setor

MATERIAS TECNICAS

Anodizagio
EZ] Processos de acabamentos para superficies de
aluminio:

Antonio Magalhies de Almaida
Filtragao
A Filtragao em linhas de pintura por
eletrodeposicao
Valdir Montagnoli

NOTICIAS EMPRESARIAIS

B Enthone promoveu palestra técnica sobre
preparagdo de superficie em Blumenau, SC

[B] Artet ji esta em nova sede
] INFORMATIVO DO SETOR

PONTO DE VISTA

[ imagem é tudo
Rodrigo Pupim Anthero de Oliveira
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A Powercoat & uma empresa especializada em tratamento
de superficies, atendendo a todos os mercados, principal-
mente o automobilistico @ suas normas. Nossas plantas
estlo localizadas em Betim-MG e Camagari-BA.
Disponibilizamos tratamento superficial com fosfatizagso,
aumentando a vida Otil das pecas. e oferecemos trés
solughes diferentes para nossos clientes; pintura por
eletroforese (KTL/E-coat), pintura eletrostdtica liguida e
pintura a pd, resistente aos raios ultravioleta,

Linha de pintura KTL/E-coat.

Linha de pintura a pb automatica. Alta

Com instalagdes de Ultima geracio, estamos capacitados
para o processamento de pecas com as mais variadas e
complexas dimensies @ geometrias,

Além do processo de tratamento superficial, oferecemos
também servicos de montagem de componentes,
aplicagao de selantes a base de PVC, resistentes a batida
de pedra, anti-ruido & decapagem de pecas (sistema
ecologicamente correlo).

Aplicagdo de selanles a base de PVC.

Alta produtividade. produtividade & excelente qualidade.
Informagdes: Curtiﬁﬂapﬁns IS0 9001:2000 e I1SO/TS 16949:2002
(31) 3592-7402 ou 3592-7276 " T
www.powercoat.com. br : “FJ %3
comercigimgepowercoat.com. br S\‘g&,ﬁg




B orentacio recnica

por Jonas G. Zazulla

Segundo o autor, saber aplicar

corretamente a tecnologia de

pulsante de onda quadrada nos

banhos existentes & fundamental.

m retificador de onda quadrada

& composto par um retificador

de corrente continua com alta
pureza, com uma chave para ligar e
desligar na saida, Fig. 1, gue inter-
rompe a corrente elétrica da tensdo
ajustada para 0 V, tendo ajuste para
freqiéncia dos pulses (numero de
vezes gue liga e desliga por segunda)
e a largura do pulso (tempo ligado e
desligado por ciclo). Esses ajustes
podem ir de 10 vezes por segundo a
6.000 vezes, dependendo de cada
banho a ser depositado. Uma vez ajus-
tacdos, esses valores ficario sempre
dai
somente a tens3o e corrente no banho

iguais, ajustando-se a partir

de acordo com as cargas.

Fatrade
.

n"f:][ _ 1|_ -—!_

Figura 1

Pois bem, para que servem os pulsos
em forma de onda quadrada na sai-
da ? Qual a diferenga entre usar cor-

rente continua e pulsante de onda

quadrada?

As principais caracteristicas do pul-

sante de onda quadrada séo

RETIFICADOR
PULSANTE DE
ONDA QUADRADA

1D

- a mealhor distribuicdo da camada,
com maior penetracio na baixa
densidade, sem depositar excessos
nos pontos de alta densidade,

2% - o controle de formacio dos graos,
onde esses sdo muito mais refina-

dos.

Como acontece a melhor dis-

tribuicio da camada ?

Para entendermos como acontece a
melhoria na distribuicdo da camada,
temos gue primeiro observar o com-
portamento das particulas no banho
para a formagio dos grios e a camada,
Fig. 2, com a corrente continua,

Todas as particulas guando se
desprendem do anodo sdoc atraidas
para se dirigirem para os pontos de
alta densidade, e se concentram nessas
pontos formando os graos & a camada
propriamente dita, & s& caminham
para as partes de média e de baixa
densidade com a agdo dos aditivos
quimicos, gue “"isaolam” temporaria-
mente as areas que ja tm camada, &
as partes que estdo sem camada pas-
sam a ser as mais atraentes para as
até

particulas se depositarem,

alcangarem as partes de baixa densi-

Tratamenta de Supedficie a® 147 maiofjunho 2006

dade e assim cobrirem toda a peca.
Como a acdo de "isolar” dos aditivos
quimicos OCorre por um tempo curto,
pois eles se dissolvern na solugdo, logo
sempre haverd formagic da camada
maior na alta densidade, diminuindo
para a média e baixa densidades.

anodo

Figura 2

Ja, ao aplicarmos a corrente pulsante
de onda quadrada, teremos uma situ-
agdo de igual deslocamento durante a
ocorréncia do pulso, mas teremos dis-
persdo & reordenagdo das particulas
no caminho entre o ancdo e a pega
durante o tempo em gue a corrente &
cortada (a tensdo vai para O V).

Esta reordenacac se da devido ao fato
de que durante o tempo desligadeo do
pulso, ndo ha mais a forga de atragio
das particulas pela peca, & a dnica
torga que age nas particulas & a repul-




ORIENTACAO TECNICA

s@o de uma contra outra, pois todas

530 positivas, & assim ao se aproxi-

marem da peca, pulse apds pulsa

deixam de se dirigir unicamente para
a alta densidade e depositam-se mais
na média e baixa densidades, Fig. 3

Figura 3

O que se ganha com a melhor dis-
tribuicdo da camada ?

.; cOonomiia de metal em an r_"il.'j(:I [m ]|
em suspensao no banho devido
ao fato de darmos a camada dese
jada na baixa densidade (que & o
ponto que determina o tempo de
banho, a gualidade & aparéncia)
sem ter depositado tanto material
na alta densidade. Essa economia
gira em torno de 25% de metal,
niquel, cobre, ouro, ouro-ligas,
prata, zinco, zinco-ligas, latdo, cro-
mo (durg), etc Ma Figura 4
podemaos ver o modelo comparativo
da deposicdo com corrente continua

& a pulsante de onda quadrada

\
i
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Campda com  Camads oom Diterangs oy
coffEnle 1l i da & dan de
cantinua arda guadreds nltn demsidsds

Menor tempo de banho: 20% a
menos de tempo relativoe a necessi-
dade de depositar menos material
para se obter a mesma camada na
baixa densidade. Soma-se a isso
gue a corrente eletrica esta melhor
distribuida e os pontos de alta den-
sidade ja ndo recebem mais tanta
corrente concentrada, dal poder-se
aplicar até 0% a mais de corfrente
na mesma peca, chegando assim a
reduzir o tempo de banho em
média de 50% (hd casos de até
&66%), aumentando a produtividade
de um banho em 100%. Mos banhos
de ligas onde a densidade de cor
rente altera a cor, ndo se aplica
aumento de densidade de cor-

rente

Menor custo para ampliagdo da
producao, Com a aplicacao do reti-
ficador pulsante de onda quadrada
em uma instalagdo existente, pode-
se dobrar a producdo, o que é
equivalente a um outro tanque
{com banho, barramenios e
anodeos), um segundo retificador
convenclional, espaco fisico e con-
sumo de energia elétrica, tudo em
dobro para obter a mesma produ-
tividade

Redugio da deposicio de contami-
nantes metdlicos pelo simples fato
de gue a corrente aplicada na baixa
densidade com o pulsante de onda
quadrada terh maior densidade
que a aplicada com os retificadores
convenclonais, porgue foi melhaor

distribuida, pois foi ordenada.

Como acontece o refinamento dos
graos 7

Com a aplicagdo da corrente con-
tinua, ao ser potencializado um ponto
para o crescimento de um grao, este
rd crescer até que os aditives quimi-
cos "isolem” esse grao e ele pare de

crescer, Al s&ra mals atragnte para a

O wenezio))

Concentrador a Yacuo

APLICACAD EM RECUPERACAD DI
CONCENTRADD E AGUAS DE LAVAGEM

* Total recuperagbo do arravis dos banhox

* [irmrusCn da caniuma de gus ndustnal,

= Aplicawel p wirios proceisos de ratamento de superfioe
* flirming o dewcarte de dguas comtaminadas pars & ETE,

# [Dhivimaghd 30 volurme die slluentes guirmecos;

+ Ciperagho autormbtica controlada por CLP;

= Alta rendirmento enengeticon;

= Descarie pero

MONCFRID - HESH REFRIGERADORES DE LIGUIDOS LTDA
CEF U570 000 = Benbo Gongabes = RS
FoneFax (54) 34581212 = www.monofriohbsr.com.be

E-mail: vendas
Site: www.zoppos-industries.it

. ODE
RESISTENCIAS WETRIAL
F A

Cozinhas Industriais
Refrigeracao

Galvénica, etc.

Bio-médica, Saunas e Boilers
Aquecedores Elétricos
Baterias elétricas para

aguecimento de ar
Sistemas de aquecimento

completos e solugoes para
projetos especificos

Tel: 11 4198-3370
Fax: 11 4198-4210

lterm.com.br




PROZEINCD
cnologia em Zinc

RAVITA REPRESE (]
, através de su@l Divisao
PROZINCO”, fo aesse
hte segmento do recado
. que & o de tra s de
cie: PRODUTOS QUIMI
PRE-TRATAMENTOS
PROCESSOS DEC’DREVOS

PROCESSOS TECNICOS
CROMATIZANTES
METAIS NAO-FERROSOS

PRODUCAO PROPRIA DE:
* OXIDO DE ZINCO PA

* PLACAS DE ZINCO

* ESFERAS DE ZINCO

- Com alta tecnologia, qualidade assegurada,
assisténcia técnica e, acima de tuda,
buscando sempre o melhor custo/beneficio
para seus clientes:

PARCEIROS

TECFAR COMERCIAL E INDUSTRIAL LTDA.
Desemvolvimento @ terceirizacio

Produtos guimicos

Processos (honicos - tratamenio érmico
Oxidagio negra

Transherdncia de calor

FOX CARGO DO BRASIL LTDA.

Agentes de cargas infernacionais

Transportes internacionais

Assessoria aduaneira

Impaortacio de produtos quimicos sob encomentla

REPRESENTACAO

Citra do Brasil Comércio Internacional Crda.
Inddstria deMetais e Oxidos Suzanalida.

corrente elétrica potencializar outro
ponto relativamente préximo para
iniciar a formagao de outro gréo, que
da mesma forma ird crescer até ser
“isolado” pelos aditivos quimicos
{Fig. 5), @ o tamanho de cada grdo ira
depender da temperatura, agitagio e
homogeneizacio do banho em cada
ponto da pega ao longo do tempo de
deposicio.Com isse ocorre a for-
macao de distintos tamanhos de
gréos na formagio da camada, o que
por sua vez gera microtineis na
camada, gque acarretara em fragili-
dade na resisténcia a corrosdo & ain-
da a formagio de uma estrutura tre-
ligada com tensoes mecanicas provo-
cando fissuras e prejudicando a duc-
tilidade e aderéncia.

Mindiein repreentalbon
i aditivg

Foga
Figura 5

Ja ao utilizarmos a corrente pulsante
de onda quadrada, os grics se for-
mardo durante a duragdo dos pulsos
e parardo de crescer quando o pulso
for desligado. Dessa forma com o
ajuste da fregliéncia dos pulsos esta-
mos ajustando o tamanho dos graos,
gue nesse caso ficam muitissimo
menores e com a certeza de que
todos os graos tém o mesmo taman-
ho [Fig. &), sem depender unicamente
das condicdes do banho, e como sdo
muitissimo menores formam uma
camada mais compacta ocorrende o
aumento da densidade aparente do
metal depositade que, por ex, no
niquel & de 15% a mais.

Ihoaiede: ro¥ Bmmimib
o acklivg

i—- Al ledmaika
Paca
*nAONMNan

Figura &

O que se ganha com grios menores
e homogéneos 7

- Maior resisténcia a corrosao, ligada
diretamente ao melhor fechamento
da camada. Grios menores terdo
menores espagos entre eles e
menores microtuneis, chegando
em alguns ensaios a revelar porosi-

dade 0%,

- Maior brilho, devido aocs grios

serem de tamanho muitissimo
menores e serem todos do mesmo
tamanha, @ mesmo nas camadas
mais finas ou nas partes de baixa
densidade o brilho ocorre com

menar tempo de banho.

- Maior aderéncia da camada, Com a
reducdo do tamanho do grio temos
mais aproximagao entre eles e con-
sequentemente o aumento de pon-
tos de ancoragem, tornando toda a
camada mais aderente.

- Maior ductilidade da camada, rela-
cicnada & maior compactacdo em
sua formacgdo, onde ndo ocorre a
formagio de estruturas trelicadas
Partanto, a camada formada com a
carrente pulsamte de onda quadra-
da & mais flexivel & admite maiores
conformagdes mecinicas,

- Maior resisténcia & abrasdo em con-
seqléncia da malor compactacio
da camada.

Nio ocorre o encapsulamento de
hidrogénic.

Com a corrente continua existe uma
avalanche continua de particulas em
direcio & peca, as quals andam no
banho por estarem ligadas a um ion
H* que ao ser adicionada ac grio
recebe um elétron e se estabiliza for-
mando uma molécula de hidrogénio,
gue ndc consegue se desprender
devido a formagdo continua da camada
com gracs sobre graos, fazendo assim,
o encapsulamento do hidrogénio de
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todas as particulas que formaram cada
um dos graos

Ja com a aplicacio da corrente pulsante
de onda quadrada, apds todo pulso
ocarre uma interrupgdo na deposicao,
durante um tempo suficiente para o
hidrogénio se desprender & assim nio
ser encapsulado na camada.

O que se ganha com o nioc-encap-
sulamento de hidrogénio ?

- Redugdo da porosidade da camada e
conseqglentemente
resisténcia @ corrosao.

aumento da

- Redugdo da fragilizagio mecanica da
camada e em alguns caso da propria
peca,
hidrogénio da formagio da camada.

que sBo causadas pelo
- Redugio do efeito "pilha” entre a
camada anterior e posterior, guando
ocorre tal fato, pois a camada forma-
da é selada e n3o permite a troca

iGnica entre as outras camadas

Ganhos secundérios na aplicagio do
retificador pulsante de onda quadrada.

- Menor consumo de aditivos quimi-
cos que atuam sobre a corrente
elétrica (niveladores, abrilhanta-
dores, catalisadores, etc..) devido
ao simples fato que o pulsante de
onda quadrada ordena as particulas
reposicionando-as pulso a pulso
desde a saida do anodo até a pega e
refina os grios com a duragio de
cada pulso, resultando em menor
quantidade de aditivos consumidos
durante o processo.

- Menar consumo de energia elétrica
devido & forma de conversio da
energia elétrica da rede para a apli-
cada ao banho, que & feita com uma
fonte chaveada com alta fregliéncia.
Esta forma chaveada & a mais
moderna técnica disponivel de con-

versao de energia onde temos as

mencores perdas e um alto fator de
poténcia, que resulta em economia
de até 55% em casos extremos, em
relacdo aos retificadores conven-

cionais tiristorizados ou ndo.
Alerta aos leitores

Saber aplicar cormetameante a tecnologia
de pulsante de onda quadrada nos ban-
hos existentes, com os ajustes corretos
para as condicbes e resultados deseaja-
dos, & um conhecimento fundamental

para a aplicacdo dessa tecnologia,

Para que os resullados sejam real-
mente alcancados & necessario que os
retificadores sejam efetivamente pul-
santes de onda gquadradada, o que
nem sempre acontece. e

Jonas G. Zazulla
Gerente geral da AMZ Ind. & Com. Ltda-ME

amzj@amzj.com.br

f"‘

BELFANO 42 ANOS

DE EXISTENCIA
VENTURIDRO 25 ANOS
DE EXCELENCIA

EE 09851-550 - Diadema - SénBemrdudu Campo - 5P
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PALAVRA DA Abfs

por Sérgio Fausto C.G. Pereira

Xl EBRATS e o Il INTERFINISH Latinc-Ameri-
cano, promovidos pela ABTS e pala IUSF -
International Union for Surface Finishing,
foram um sucesso retumbante, como atestam os numercs
recorde de expositores e participantes. O evento cumpriu
também com sua funglo de proporcionar aos nossas técni-

cos a reciclagem e atualizagdo de conhecimentos.

Foi igualmente imprescindivel o apoio de importantes
entidades, dentre as quais a FIESP. o SINDISUPER e o
SEBRAE. Este dltimo ajudou a viabilizar a participagdo de
um numero importante de prestadores de senvigo & de
pequenas emprasas em geral, que testemunharam a sua
satisfacdo por estarem presentes, a exemplo dos demais

expositonss

A presenca de 13 parses atestou uma vz mais a importan-
cia do EBRATS no contexto global, que, alias, foi viabiliza
da por inOmeros participantes brasileiros e principalmente

de outros paises gue opinaram de forma entusiasmada

pela insercdo definitiva do nosso eventoe no calendario
mundial

Em paralelo & realizacdo do EBRATS aconteceu o Centési-
mo Curso de Tratamentos de Superficie, gue contou com

EBRATS INSERIDO
DEFINITIVAMENTE NO

M ars

X1l ENCONTRO E EXPOSICAO BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Il INTERFINISH tarino-amenicano

mais de noventa adesdes. Wady Millen Jr. foi o dnico pro-
fessor a participar de todos 08 cursos e por isto mesmo

recebeu justa homenagem.

Alias, gueremos homenagear também a todos agueles que
trabalharam durante os Gltimos 3 anos para permitir que

nosso EBRATS fosse um sucesso mais uma vez.

Mosso setor esta de parabéns pela pujanga, pelo profis-
sionalismo e pela maneira como tem respondido as novas
exigénclas de qualidade e de desempenho, aliados a um

comportamento ecalogicamente correto. e

Sérgio Fausto C.G. Pereira

Coordenador do EBRATS 2005

. 'I..\ %
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Fintura KIL

Eletroforese Catodica

A extensao da

producio de BRASIMET

sua empresa
O PROCESSO KTL DA BRASIMET _

* Considerada uma das linhas de pintura KTL mais modernas

do Brasil em prestacio de servicos
Alta capacidade de produgao
Software de programacao individualizada

Sistema supervisorio para monitoracao do processo de
pintura (garantia de repetibilidade e rastreabilidade)
Area industrial de 5000 m* (1.800 m' somente para

recebimento/expedicao)

Estacao de tratamento de efluentes atendendo as demandas

ambientais

HOMOLOGADA NOS PROCESSOS LOGISTICA

KTL/DKTL PELAS PRINCIPAIS MONTADORAS ‘Solugdes em logistica (transporte, armazenamento),
E SISTEMISTAS DO BRASIL conforme necessidades dos dientes :

BRASIMET

UNIDADE GUARULHOS

Rua Indubel, 600 - Jd. Cumbica - Guarulhaos - 5P - 07170-353
Tel.: 11 2171.1100 Fax: 11 2171.1111
guarulhos@brasimet.com.br www.brasimet.com.br
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EBRATS 2006

COMO ERA DE SE

ESPERAR, EBRATS 2006

omo ara esperado, a realizacio do EBRATS 2006 -

Xl Encontro e Expasicio Brasileira de Tratamentos

de Superficie, no periodo de 9 a 11 de maio ulti-
mo, no [TM Expo, em Sao Paulo, SP. foi um grande sucesso
O evento - considerade o maior do mercado em toda &
América Latina - reuniu 93 empresas do segmento e 10
mil visitantes, tendo atingindo plenamente os objetivos pro-
postos, segundo a diregao da ABTS - Associagio Brasileira de
Tratamentos de Superficie, uma das realizadoras do evento,

junto com a |USF - International Union for Surface Finishing,

entidade mundial do setar

te da ABTS em um dos

EBRATS 2004

O aumento do numero de expositores e visitantes, que par
ticiparam do EBRATS, demonstra a superagao das expecta

tivas deste evento em relacdo aos anteriores

Tratamenio de Superficie n® 137 malofjunho 2006

Profissionais do segmento prestiqi

abertura do evento

f_.f_ll'l'l a4 mela de Ijlf._jr"ﬂ." o conhecimento & novas tecnolo-
gias do setor de tratamentos de supearficia - polimento, pin
tura, anodizacio e galvanoplastia - atualizando os profis-
sionais & apresentando novidades em produtos e servigos -
a 12* edicio do evento fol realizada paralelamente ao

Il INTERFIMISH Latino-americano, patrocinado pela IUSF

Também vale destacar que, gragas ao apoio do SEBRAE e
de SINDISUPER - Sindicato da Indlstria de Protecdo, Trata-
mento @ Transformacdo de Superficies do Estado de 530
Paulo, o EBRATS 2006 contou com a participagdo, pela

primaira vez, de micro & peguenas empresas

Indubitavelmente, o apoio destas entidades fol sucesso

;'|i_'|5-1_'|||1[l_'- g abrid novas hornzontes para o Fl"l"-:'..J.

servigo & a pegquena empresa em geral. Afinal, o EBRATS
evento de cunho internacional - sempre teve o abjetivo prin-

cipal de promover o intercdmbio de informagtes e o fortalec




mento do setor e, nesta edicdo em particular, promoveu o
encontro de toda a cadeia produtiva, contando com a par
ticipacio de formecedores, prestadores de servigos e repre-

sentantes ':JI'-_" 'I-:]d-.'_] o setor de tratamentos de I=\.I.I|.'_]|_=!r‘II"Il'_+

pala ABTS também con

Qutras parcerias estabelecid

tll‘..'.:IJ;'.'J!'“ [.:I:l'a O SUCEeS50 d-:.' evento &, L.{."-l'l“.".(-.'i.'J_l.lErlt':?'rll:.'!'lh'!‘ O
aumento da qualidade dos temas gue foram discutidos
durante o Encontro. Podem ser citadas: Fiesp/ Sesi/Senai/IRS,
ALl - Associacio Limeirense de Jéias, ABM - Associacio
Brasileira de Metalurgia e Materiais, ABAL

ABRACO

Associacao
Brasileiro da Aluminio
IBRAM
Instituto Brasileiro de Siderurgia, SITIVESP

Associagdo Brasileira de
Corrosao Institute Brasileiro de Mineragdo, IBS -
Sindicato. da
Indistria de Tintas e Vernizes do Estado de 580 Paulo & TAM
Linhas Aéreas, e o patrocinio das empresas Anion MacDermid,
Artet

Etatron D.5., Metalloys & Chemicals, Tecnorevest e

Labnts Quimica

PALESTRAS

Por outro lado, nos trés dias do congresso foram apresenta-

dos 27 wrabalhos orais, 40 posteres, 2 palestras e uma mesa-

radonda. Para Pereira, coordenador do evento, os tamas
foram atuais e de bom nivel. De acordo com ele, "o Encontra
contribui para a reciclagem de técnicos responsaveis pelo
tratamento de superficie e a atualizagao de novas tecnologias.
E a ABTS tem grande import3ncia como associacdo cultural,

pois esta dentro de seu objetive difundir conhecimentos”®

Beting proferiu palestra

endariad

Por falta de espago ndo poderemos citar todos 0s eventos
que integraram © congresso, mas sem desmerecer os
demais participantes, podemos mencionar a palestra
plenaria de Joelmir Beting, com o tema "Brasil; Cenarios
macroeconomicos & politicos a curto prazo”, alem de temas
como “Filmes de passivagio preta isentas de cromo hexa
valante sobre camadas eletrodepositadas de zinco & zinco
ligas”, “Tratamentos isentos de cromo &8m aluminio @ zinco,
a inevitavel transicdo da teocria para a pratica” e "0 acaba
mesas redondas sobre

mento automobilistico atual®™ e a

*Mecessidades atuais & perspectivas futuras das montado-

ras brasilairas na area de acabamento de superficie’

Tractamenie de Superficie n® 137 mawfjunho 2004
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Todos o5 trabalhos concorreram 10 Premio "tr].':“._u-.llt-.”._-_-;
Gerhard Eft", destinado ac melhor trabalho apresentado
nas sessoes orais do evento, Ele fol atribuide. em confarmi

dade com a avaliacio efetuada pelos presentes ds apresen

tagoes, ao trabalho "Utilizacio de c: idos
de cobre, estanho, nigquel @ niobio em banhos de aletrode

posicao de metais”, de autoria de Rogério Harue Watanabe

e Benedito dos Santos Lima Neto, ambos do Instituto de

Quimica de S53o Carlos, da Universidade de S3o Paula

T s e . e
Tambem foram distr DUIaos entréa 08 gue apresentaram tra
| r

balhos dois pac e fim de semana no Ric e Janemro,

incluindo passagem aerea, hote 5 e show de mulatas, Os

sorteados foram Danial |_;||':|.'.'|,"'.| I'_I.J ‘:_-,.||'..r;| =] r'.-’;lgr-: % § '.|_1.;_-| <ta

PRESTIGIO

ae "'-.!'irnl'_nr'.;‘; associativo

C RaAll
| .'\ul.ll-'l_ll

A solenidade de abertura contou com a presenca de Roberto
Ferraiuclo, presidente do SITIVESP; de Sérgio Fausto C G
Pereira, coordenador do EBRATS 2006; de Jodo Guilherme
Sabino Ometto, 2° vice-presidente da FIESP: do Ministra
Roberto Della Manna, presidente do SINDISUPER e diretar
de relagBes governamentais do EBRATS 2004 Paulo Skaf,
presidente da FIESP - Federacio das Indistrias do Estado
de Sac Paulo; Airi Zanini, presidente da ABTS: B.J. Manson
e Ted Witt, respectivamente presidente e secretario da
IUSF; José Luis Ricca, superintendente do SEBRAE-SP; Volk
mar Ett, ex-presidente do IUSF; e Wady Millen Jr, diretor de

marketing assoaciativo da ABTS

Por ocasido da abertura do evento, Millen Jr. fai home-

nageado, recebendo faixa e troféu conferindo-lhe o titule
de "Professor 100", Afinal, ele & professor desde & 1° curse
ité a 100" edicdo comemorativa - realizada conjuntamente
-om o EBRATS 2006 - do Curso de Tratamento de Superficie

realizado pela ABTS. Por uma coincidéncia muito feliz. na

1 Millen Jr. também comemorava o seu

SNIVErsario

Fear r 1 palegtra ¥ sl f i ¥E T -
f ntad o
f 5
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QUALIDADE

BRRERRARRREBEDEDRREEDDEPE D

EXPERIENCIA
RESISTENCIAS TUBULARES E AQUECEDORES PONTUALIDADE
RESISTENCIAS “SBP-PTFE”
POR DENTRO DA TECNOLOGIA
Prensa cabo plastico Caixa de ligagao plastica exclusiva “SMs”
N
Menor densidade U riicial:

Maior durabilidade! . = "
’ Pino de ligacao inteirico sem emendas

5 o Oxido de Magnésio Alta Temperatura (classe A)
(zona fria) ' j

-

- ;
‘é: . /_ L Tubo interno em aco inoxidavel AlSI 304L - parede 0,70mm
& S

_ — Filamento Resistivo Ni-CrB0/20 (classe A) Procedéncia Certificada

e —— Revestimento PTFE 1,2mm de parede (classe A) Procedéncia Certificada

PARA CADA CASO UMA SOLUCAO

3

1 U

DIVERSAS OPCOES E FORMATOS

® Fabricadasem @ 9,11,14,17mm

® Em aco inoxidavel AlSI 304, 316 e Incoloy B0OO
® Em chumbo puro, antimonio e estanho

® Revestimentoem PTFE @ 11,3 e 13,3 mm

® Tubo de Titanio @ 11mm

® Encapsulada metalica, vidro neutro e Titdnio
® Altura de 400 a 2200mm

®* Monofasicas ou trifasicas

® Nacionalizacao de pecas especiais

\\\

DO o
H:I'HE. {m szu—:m mt. (u} 6910-7255 kol sy ™
ail: vendas@smsresistencias.com.br Solugoes combinando custo x beneficio

www,.smsresistencias.com . br : Produtos de altissima confiabilidade




tores do EBRATS 2006 & 93

juanao a ultima eqigao, que |a foi um enorme SUCESSE. Con

o n aproximadamente &0 expositores”, disse ele, com-
plamentando gue estas empresas mostram e

procurar um caminho mais participativo e tenho ce

Jug 50 assim seremos capazes de evolur®

For sua vez, o presidente da FIESP salientou a imp Acia

13 realizacdo do X|| EBRATS para o setor de tratamentos

T A
LDaT 2 na Amernca Latinag e o &

icess0 do event . Walsly

oordenador do EBRATS

| Intertinist itino-Americ

Berti fo h._”“,_,,nl,._;:]t.‘q;'}c. por Zanini pOTr ©

de levar a ymunidade, especialmente & comu 4 arganizacat 4o jantar em comemoracas ao s

mdace [atind-amencana Gue milita no 3 THH ."IF'-‘.ljr.-"\'

sorteio de vouchers da TAN Linhas -‘ﬁ"i'i'rli"ﬁin. om direito a uma

passagem ida e volta (territdrio nacionall. As

wram Ester Kostmann e € lina Missioc Bassa Pereira

il
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Ele também agradeceu a todos os envolvidos “nesta eficiente
& vitoriosa organizagdo” e destacou que esta edigio fol um
enorme sucesso pelo conjunto de bem-sucedidos eventos,
como © congresso, o curso basico de galvanoplastia, o tradi

cional jantar de confraternizacio e, claro, 3 exibicio

"Quem passava pelos corredores da feira presenciava o
espirito enérgico e inovador de todos os participantes, o
que me fez acreditar que todos os discursos iniciais, as
palestras e plenarias foram absorvides e sequidas. Gostaria
de tar a oportunidade de ouvir ou dizer no proximo EBRATS
gue o evento deste ano foi o impulso em nosso setor e
guem sabe anunciar um crescimento econdmico compativel
COMm & perseveranca e energia, caracteristicas apresentadas

fortemente nestes dias”, disse o presidente da ABTS,

Ele agradeceu, aincda, a todas as delegacdes de paises
estrangeiros presentes, gue tanto cantribuiram para a inte

gracdo internacional de nossas empresas.

De fato, a realizacdo dos EBRATS tem sido uma das mais
|rnpur‘.an[eﬁ r{]ntrrbuu;niu_!ﬁ F_Jl'-jlil O crascimento [:Ir'.l area dﬂ
tratamento de superficie e tem acompanhado, ao longo dos
anos, a evolugdo do setor em relagdo ao mercado, “Mais
uma ver a resposta foi positiva especialmente para as novas
exigéncias da industria em geral e, em particular, da auto-
mobilistica no que diz respeito especialmente aos cuidados
com o maio ambienta @ s necessidades de resisténcia &

corrosao e desempenho em geral”, destacou Peraira

EXPOSITORES TAMBEM APROVAM O EVENTO

Os expositores do EBRATS também avaliaram positiva-
mente o avento. Afinal, 90,56% dos participantes con-
sideraram o evento entre dtimo @ bom. Eles tambem deram
“altas notas" & qualidade dos visitantes - 90.57% - e aos
contatos registrados no estande durante a feira - 92,45%,

tambem entre otimo & bom

“Os principais resultados alcangados com a nossa partici-
pacdo no EBRATS 2006 foram: o fortalecimento da nossa
imagem no mercado, a apresentagdo do anodo de cobre
partindo de um novo processo de extrusdo e a divulgagso
da inauguragdo de nossa filial de Curitiba, PR. Os contatos
realizadss foram muito paositives, seja estreitando relaciona-
mentos distantes, seja desenvolvendo novos clientes, além
de reunir toda drea comercial da empresa integrada com
seus clientes e fornecedores”, avalia Marcelo Rica, gerente
comercial da Alphagalvano

Ele também relaciona os pontos fortes do evento - organi-
zacio impecavel, alto nivel dos expositares na apresentagio
de seus estandes e capacidade de receber um publica "eli-
tizada" quanta ao seu envolviments técnico/comarcial com
o nosso segmento - e destaca que as perspectivas de negd-
cios @m decorréncia da participagdo na exposicao sdo de
alguns desenvolvimentos na area de fosfatos iniciados a
partir de contatos preliminares ocormdos na feira, além da
reativacdo de algumas contas que conquistaram e melhor

entrosamento por ccasidao do evento

Por seu lade, Rosmael Beltrami, diretor geral da Artet, diz
que os resultados esperados e alcangados por sua empresa
como expositara no EBRATS 2006 “foram os visitantes que
recebemos em nosso stand. Agora, os resultados reais, que
esperamos alcancar com nossa participagéo, surgirdo com
o decorrér do tempo, Por outro lado, como o puablico este
ana fol superior ao dos anos anteriores, os contatos manti-

dos durante todo o evento superaram nossas expectativas”.

O sstande da ABTS foi ponto de encontro

dos profissionais

Referindo-se as perspectivas de negdcios em decorréncia
da participagcio na exposigao, Beltrami diz que “nossa
aexpectativa & de gue no decorrer do tempao fagamos Gtimos
negdcios, principalmente este ano que tivemos a oportu-
nidade de exwpor um equipamento automatizado, con-
seguindo mostrar ao publico envolvido com tratamento de
superficie © quioc impornante, seguro e produtive é a

automagao/modernizagao dos equipamentos”

José Carlos D'Amaro, diretor da Enthone Brasil, revela que
os resultados alcangados por sua empresa Ccoma axpositora
no EBRATS 2006 foram a consolidagio da imagem e boas
possibilidades de novos negocios. “A freqiliéncia dos visi-
tantes foi muito profissional, o que facilitou a divulgagdo de

novos processos”, diz ele

Fraramente de Superficie n® 137 maiofjunho 2006
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Sobre como consideraria os contatos realizados durante o
evento, D'Amare diz que eles foram muite objetivos
"chentes a procura de novas alternativas para ajuda-los a
solucionar problemas existentes. A organizacao do evento
foi muito elogiada e a parucipagao dos prestadores de
servigo como expositores fol um grande avango em relacao
aos anteriores. E as perspectivas de negocios em decorrén-
cia da participagao na expeosicao incluem a implantagio de
novos processos apresentados gue chamaram a atenclo do
publico visitante, abrindo perspectivas de novos negocios”,
completa o diretor da Enthone

“Obtivemos resultados comerciais acima do esperado,
inclusive com vendas durante a feira, e iniciamos acordos da
representacao no exterior, tanto para paises vizinhos como
também uma pequena semente para uma representacao
na Europa.”

O “"Cyber” foi uma novidade

-.'IFIT-D'UE{.;EI do evento

A avaliagio & de Jonas G. Zazulla, gerente geral da AMZ,
para quem os contatos realizados durante o evento foram,
em numero e qualidade, de primeira grandeza, "pois para
atingirmos tantos clientes em potencial precisariamos de
muitos profissionais realizando contatos por muitos meges
para igualar. Ja o ponto mais forte na feira foi o cliente
poder ver a construgao dos nossos retificadores e com esse
contato direto com o produto constatar a nossa qualidade,
situacio que em reunides comerciais no primeiro contato
entreé as empresas ndo @ possivel, Um outro ponto muito
forte foi concentrar possiveis clientes e contatos de todos os

estados e muitos do exterior”

Para Zazulla, como de costume, apds a realizagdo da feira ha
urn crescimento significativo nas vendas, e nos dias
seguintes a essa feira foram fechados varios pedidos e outros

estdo bem encaminhados.

Tratamento de Seperficie n® 117 maafjunho 2006

Mauricic Penteado, diretor da Bandeirantes, também
destaca os contatos com clientes novos e responsaveis por
homeologagoes de processos em montadaras, bem como
mais um contato com clientes antigos, fixando a marca
como um diferencial de qualidade no mercado, como resul-

tados da participagio da sua empresa no evento.

Fara ele, os contatos realizados durante o evento atingiram
as expectativas, e as perspectivas de retorno pods-evento
sdo grandes.

“Como pontos fortes do evento podemos relacionar a par-
ticipacao das empresas mais importantes do mercado,
mostrando o potencial do Brasil em termos de tecnologia &
mercado neste setor da industria.”

J& as perspectivas de negocios em decorréncia da partici-
pagac na exposigdc - ainda segundo o diretor da Ban-
deirantes - sdo de aumento das vendas devido aos novos
processos expostos e a homologagao de clientes e fornece-

dores novos

“Os contatos feitos com clientes foram bastante objetivos,
com boas perspectivas de concretizagdo de negdcios, bem
como fizermos contatos com noves clientes em potencial.” A

observagio & de Olivic Balbinot, diretor da Eurogalvano.

Ainda para ele, o pontos fortes do evento foram a ampla
divulgagdc do EBRATS e, consequentemente, o granda
publico, que superou os eventos anteriores. "Temos perspec-
tivas bastante favordveis em concretizar negocios”, comple-
ta Balbinot.

Milton Batista, presidente da Chemetall do Brasil, avalia
que, para a sua empresa, os resultados obtidos com a par-
ticipacdo no EBRATS 20046 foram altamente satisfatérios,
pois conseguiram reunir clientes e amigos, além de fazer
novos contates, “Estes contatos foram bastante produtivas,
ja gue realizados com profissionais buscando atualizagbes e

informagbes de tecnologias de dltima geracao.”

Alias, segundo Batista, um dos principais pontos fortes
do EBRATS & o grande nimero de visitantes da area,
“demonstrando alto interesse sobre a nossa nova tec-
nologia Oxsilan (marca registrada), principalmente os de
2" geragio (nanotecnologia aplicada ao tratamento de
superficies metalicas), por se tratar de um produto distinto
do que se encontra no mercado mundial, Assim, as perspecti
vas de negocios em decorréncia da participagdo na

exposicdo sdo as melhores possivels, pols ja conseguimos




EBRATS 2006 '

HE_I{;-"IdE-I' testes em importantes linhas no Pais, & mals, con Tambeém foram realizadas contatos muito bons alem ge
tinuamos colhendo os frutos de nossa apresentagdo durante  haver perspectivas muito boas de realizagdo de negocios,
o eventa”, completa o presidente da Chemetall segundo ele, que também avalia o ponto mais forte do

evento: permitir a interagao com o mearcado

“Galvanostalgia”: uma drea
para reativar lembrancas
2 = Prova de sucesso do evento:
Por fim, Luiz G.F. dos Santos, diretor comercial da SurTec do :
. . . y publico em nomero BXDrassivo
Brasil, considera que o resultado institucional de visibilidade
e uma forma de firmar a SurTec como uma grande marca ! TTATS
oos
foram objetivos atingidos com a participagdo no evento .
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Principais produtos armazenados:

Acidos=s cloridrico, sulfariceo, etilico, béarico, cianidrico, citrico, fluoridrico, fosfarico,
graxos, IHctico, maleico, nitrico. Ainda Glcoois, amdénia, benrzoato, bicarbonato do
s6dio, bizssulfitos, sulfatos, carbonatos, alédm de uma grande gama de resisténcia
guimica a produtos, sob consulta.

STEULER Rua Pedro de Toledo, 360 Guarulhos SP
: Fone: (11) 6402-9800 Fax: (11) 6405-5485

DO BRASIL. Ltdan. www.steuler.com.br - steuler@steuler.com.br
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Vem ai a tradicional feijoada da ABTS

epare-se: em agosto, a ABTS
estara promovendo a sua tradi-
cional feijoada, que marca o
aniversano da Associagdo - este sera o
38" - e o Dia do Profissional de Trata-

mentos de Superficie.

Estio convidados a participar todos os
profissionais do setor de tratamentos de

superficie, bem como seus familiares.

Solicite j& a sua reserva & adquira
os convites com antecedéncia na Secre-
taria da ABTS:;
11 5574.8333 Data: 5 de agosto de 2006, sabado, a partir das 11:30 horas
abts@abts.com.br Local: Sitio Santa Rita
Ak Rua Cicero Borges de Moraes, 2993 - Barueri - SP

QUIRIOS, 40 ANOS TRABALHANDO COM VOCE.

Sio quatro décadas de muito trabalho e inovacdes, sempre acompanhadas pelo
pensamento que move e faz crescer a Quirios: o compromisso com vocé,

Fornecedora de mais de 130 produtos, entre:

Acetatos Acidos Bifluoretos Bissulfatos ]
. . o \ 3

Bissulfitos Carbonatos Cloretos Cromatns k \.\"—
Estanatos Fenolsulfonatos Ferrioxalatos Fluoboratos ==
Fluoretos Flunssilicatos Fosfatnos Hidriixidos

Metaboratos Metanosulfonatas Muolibdatos Nitratos
Selenitos Sulfatns Sulfitos Tetraboratos

Tiossulfatos Trididos Fetrassulfetns Customizagiics

Escritonio = Av. Brig. Faria Lima, 2894 - 11° and M Poulstznn ‘ .

| @ Sho Puiilo SP Brasdl Fone: 11 5709- 31350 Fax: 11-3709-2360
Fabrica - Rua Amaldo, 388 Baruen SP Brasil - L :
QU"‘.‘“OS Fone: 11 41612600 Fox 11 4161-3136 2005
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automotivo

Fornecendo inovag¢Oes automotivas

por meio de solugdes com parcerias

ELV (End Life of Vehicle) compativel, sisternas de passivacio

isentos de cromo (chromium-free) hexavalente

Processos de niquel quimico isentos de chumbo (lead-free)
e de cadmio (cadmium-free)

Tecnologia em metalizagao de plasticos

Cromo durc e cromo decorativo

Acabamentos de niguel acetinado brilhante até totalmente

fosco

Cookson Electronics

Cookson Electronics Brasil Ltda. - Avenida José Odorizzi, 650 - Vila Euro - 09810-000 - Sdo Bermmardo do Campo - 5P

0800 10 20 12 Fax: 11 4353.2521 vendas@cooksonelectronics.com www.cooksonelectronics.com




' NOTICIAS DA Abks

Em setembro comeca a quinta edicao do
Campeonato de Futebol-Society

xE2ra 'J':\'<|I|.-<|:'i':' |:I": Etemoro a
r|..','|-"'!i o na (o :-__||.!l-'" H.j” J‘i,'.lllllli 1
Robert Kennedy, 1901 Parque dos

assaros - 530 Bernardo do Campo - SP

Todas as Npresas nteressadas
poderr articipar rga I a e
Bra in i GQOSto. Lempr i

Bvent 1 sicdo cle | 1ME |

Impoartancia para a rEUunian 108 prolis
sSIONals ao setor Fry

Mais informac Fu_,dn_r sSer obligas
J':,th aria d |AF |‘:-

T'El compietas para atender [SO 14000 E.T.E. para 20 /h

Wl articador lamelar corbnig
T .|_|.'||;;|rr__|_r|l|'q:|_|ﬂ

e hélice em ao inox 316 ¢ "
CONSULTEM-NOS B CONHE =
; {

Ambiental Indlstria e COmeioREE.
SCle ntech o Cambiteiros, 240 - Jardim Pedro J8SEMunes
CEP 08061-420 Sao Miguel Paulista - SP
TelFax: (1) 6133-0314/6133-0015/6133-1200/6956-4846
. M e-mail: scientechi@uol com . br - www scientech.combr



Linha automatica para
gancheiras.
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Linha automatica para zincagem

Equipamento de alta versatilidade e alta produtividade, podendo operar com varios
carros automaticos, comandados por CLP e de facil manuseio.
Software supervisorio para controle e operagao do sistema.

eZincagem +*Niquelacdo e*Cromacao eFosfatizacao *Cobreacao

Ay, Elisio Teixeira Leite, 192 Freguesia do O

> Dai :
CEP- 02B801-000 530 Paulo SP Brasil

Tel: Oxx11 3975-0206 Fax: Oxx11 3975-7034 e Da I base
daibase@uol .com.br

www_daibase com.br
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Vai acontecer no Rio de Janeiro o

102° Curso de Tratamentos de Superficie

Simme

ABTS vai realizar no Rio de

Janeiro, RJ, em parceria com

o SIMME - Sindicato das
Indistrias Mecnicas & Material Elétri-
co do Rio de Janeiro, o 102° Curso de
Tratamentos de Superficie,

0O evente vai ocorrer no periodo de
15 a 18 de agosto proximo, a Rua da
Quitanda, 3° andar. As inscrighes
realizadas até o dia 20 de julho terdc
5% de desconto.

O programa vai enfocar os seguintes
topicos: Nogdes de quimica; Corrosio;
Pré-tratamento mecinico; Banhos para
fins técnicos; Fosfatizagio e nogdes de
pinturas; Equipamentos para gal-
vanoplastia; Pré-tratamento quimico e
eletrolitico; Elementos de célculo;
Eletrodeposicao de cobre e suas ligas;
Eletrodeposigio de niguel; Eletrode-
posicdo de cromo; Eletrodeposicao de
Revestimentos
organometalicos; Deposigio de metais

zinco e suas ligas;

precioses; Ancdizatio, cromatizagio
e pintura em aluminio; Circuitos
impressas; Controle de processos;
Cromagao de plasticos; Gerenciamen-
to de riscos em dreas de galvanoplas-

tia; @ Tratamento de efluentes, Ay

Mais informacces e inscricdes na
Secretaria da ABTS:

Tel.: 11 5574.8333 / 5085.5832
Fax: 11 5084.7890

abts@abts.org.br
SIMME: 21 2533.8000

ABTS e EsolLab vio promover Il Curso sobre
Normas de Seguranca direcionadas a galvanoplastia

11 Entendendn e Aplicando
as Normas de Seguranga
e Meio Ambiente Dire-
cionadas a Area de Galvanoplastia”.
Este & o tema do curso que serd realiza-
do, pela ABTS e pela lsolab, nos dias

23 e 24 de agosto proximo, na sede da
Associacdo, em Sao Paulo, 5P

Os objetivos do evento sdo. conscien-
tizar e formar agentes multiplicadores
com conhecimentos dos riscos que
envolvemn os processos das areas de
galvanoplastias e comercializagio de

produtos quimicos; dar subsidios para
a elaboragdo ou contratagio de Lau-
dos Ambientais, PPRAG e PCMSOG,
como também para a confecgio do
PPP (Perfil Profissiografico Previden-
ciario]) em atendimento a legislagio
vigente do Ministéric do Trabalho;
apresentar modelo de um PPRAG (Pro-
grama de Prevengio de Riscos Ambi-
entais em Galvanoplastia;, NBR-14725-
FISPQ - Como consultar ou elaborar;
Legislagio Ambiantal: Tratamento de
Efluentes e Residuos Sdlidos.

O publico alvo &: encarregados, super-
visores, equipes de produgao, recursos
humanos, engenheiros de seguranca,
técnicos de seguranga do trabalho,
médicos do trabalho, bem como todo
profissional envolvide com processos

galvanicos, A

Mais informacdes e inscrigdes na
Secretaria da ABTS:

Tel: 11 5574.8333 7 5085.5832
Fax: 11 5084.7890

abts@abts.org.br

EMPRESA PROCURA

VENDEDOR TECNICO PARA EQUIPAMENTOS

Empresa instalacla em S&o Paulo, SP, admite vendedor técnico para

principalmente voltados & drea de pintura,
para stender a regido da Grande Sio Paulo e interior, proximo &
Hﬁﬂ-sdpupmﬂmhpmhmmmmd-um 1
proficiéncia na elaboragio de propostas - para tanto & necessirio
que tenha bom dominio da lingua escrita e falada. Também & salici-
tado conhecimentos a respeito dos diversos métodos de pintura &
pré-tratamento e experiéncia minima comprovada de 5 anos na drea,
além de veiculo proprio. Empresa Procura/003-2006

Mais informagdes podem ser obtidas junto & BB comunicacho, palo
tel.: 11 3835.9417 ou e-mail bl.ts@terra.com.br, citando o cédigo

2« I
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equipamantos industriais,

 pd e eletroforese,
. Aplicamos

: gancheiras
- para linhas galvanicas

| - manuais & automaticas ¢
ano ..vl..l_;..],l e Pintura ety A




BOMBAS QUIMICAS CENTRIFUGAS

Bombas Centrifugas Bombas Pneumaticas
Tipo monabloco com selagem de duplo diafragma
hidro-dindmica & com selagem com partes am PP,
mecinica. Kynar, inox @ outros.
Grande aplicagho em ind(strias Com vaziies de
quimicas, galvanopldsticas, 18 lpm a 1040 lpm
fertllizantes, tratamento de
égua & outros fins.
Fabricadas em materiais
! polipropiienc, tefion, UHMW P | Efl
‘ e ol b - Tratamento de Agua e Efluentes

Tecitec, Alta tecnologia e qualidade em
flltragédo e tratamento de efluentes

Para tratar os eflusntes gerados pelas inddstrias das mais diversas dreas
a Tecitec desanvolve continuamanie novas tecnologias para dgua
industrial, esgoto @ redso. S8o mais de 100 EstagBes de Tratamento de
Efluentes & mais de 1000 equipamentos instalados em lodo o Brasil
contribuindo para a presarvagio a limpeaza do maio amblanta.

ﬂ mi.m Alameda Araguaia, 4001 - Tamboré - Barueri - SP - Cep: 06455-000 .
Fone: (11) 4195.0242 / Fax (11) 4185.2183 - E-mail: tecitec@tecitec.combr " " w.tecitec.com.
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LEMBRETE
102° Curso de

de 15218 de

Local

Séo Paulo
Séo Paulo
Séo Paule

S&0 Paulo

Rio de Janeiro
Sao Paulo

Sao Paulo
Séo Paulo
Sao Paulo
S8 Paulo

Limeira - 5P
Sao Paulo
Sao Paulo

CALENDARIO DE
EVENTOS Asts

PROGRAMACAO 2006

Obs.: Eventox Sociuis ¢ Exportives, Cursos Regionais & Cursos fn-company sdo programades ¢ confirmudos no decorrer do calenddrio

5 ampresas interessadas em

apresentar palestras, desde

gue essencialmente técnicas,
devern propd-las através do envio de
fax para 11 5084.7890 - aos cuidados
da Diretoria Cultural

Lembramos que os palestrantes dispSem
de recursos audiovisuals como retropraje-

tor, videocassete, "data-show”, microfone
e outros. E que, no final da apresentacao,
as duvidas poderdo ser esclarecidas
através de uma tesso de perguntas e
respostas intermediadas por represen-
tantes da ABTS

As palestras técnicas @ mesa-redondas
sdo gravadas o disponibilizadas aos

Julho/2006

Programagdo sujeita a alteropdo -

interessados na segdo biblioteca no site
da ABTS: www.abts.org.br

Ja as informagGes relativas aos cursos e se-
minanos poderdo ser obtidas junto 3 secre-
taria da ABTS - tel. 11 5574.8331. Este
também @ o telefore de contato para os
interessados em promover eventos como
astes em outros locais do Brasil e

Pintura: as tendéncias no mercado e o meio ambiente

Tratamenio de !l'upgrﬁl_‘l_r n* 137 maiafjunho 2006




Metalloys & Chemicals

Matérias-primas e Insumos para Galvanoplastia

Importando e distribuindo qualidade.

Metais nao Ferrosos

Niquel - placas e catodos

Cobre Fosforoso - tarugos e granalhas

Cobre Eletrolitico - tarugos e granalhas

Estanho - placas e lingotes

Zinco - lingotes, placas e bolas

Acido Barico
Acido Crimico

Acido Oxdlico

Acido Selenioso

Ha 10 anos, a METALLOYS & CHEMICALS atua na

R ) - Barrilha Leve
comercializagdo de produtos quimicos e metais, através de .
solidas parcerias com fornecedores, respeito a legislacao e Bicromato de S6dio Dicido de Salénio
adﬂ n';em ambmn:: D;Erecend:u :alr: r:jmm:i chentes produtos Bicromato de Potéssio ol o da Sadio
e altissima qualidade e confiabilidade.
Corlionato 46 T Hipotosfito de Sédio

Cianeto de Cobre Metabissulfito de Sédio

‘ ““ Cianeto de Potassio Molibdato de Sodio
mm“m ?“ ‘m Cianeto de Sodio Nitrato de Niguel
“““ ﬂm‘ Cianeto de Zinco Oxido de Zinco
‘“ Cloreto de Bano

Permanganato de Patassio

Cloreto de Niguel cnistal e solugdo
Cloreto de Potdssio
Cloreto de Zinco

Sacarina Sodica
Sal de Rochelle
Salenito de Shdio
Soda Caustica

Sulfamato de Niguel
Sulfato de Cobalto
Sulfato de Cobre

Sulfato de Niquel cristal e solugdo
Tripolifostato de Sodio

Metalloys & Chemicals

site: www.metalloys.com.br

Via Anchieta, Km 22 = Baimo Assuncao
5do Bernardo do Campo = 5P

1 Sao Paulo: (11) 4123.2767
Certified Filial Sul: (54) 3223.0986
e-mail: metalloys@metalloys.com.br
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PROGRAMA CULTURAL

100° Curso de Tratamentos de Superficie
ocorre junto com o EBRATS 2006

ealizado em conjunto com o
EBRATS 2006, no periodo de
8 a 12 de maio ultimo, o 100
Curso de Tratamentos de Superficie,
realizado pela ABTS, reuniu indmeros
profissionais, em busca de aprimora-

mento.

Sob a coordenacio de Wilma A. T, dos
Santos e Douglas Fortunato da Silva,
ambos da diretoria cultural da ABTS, o
CUTSO EI"I:ILI}’.'.I:II.J Tamas Como nocCoes o

guimica, pre-tratamentos mecanicos,
corrosao, pré-tratamento quimico e
eletrolitico, equipamentos para gal
vanoplastia, calculos, eletrodeposicio
de zinco e suas ligas, de cobre, de
niguel & de cromo, cromacao de plas-
Lco, Circuitos -|-'|F'lr|1“j|'5'.'.'.\5_ ﬂf‘renclamen
to de riscos em areas de galvanoplas-
tia, deposican de metals preciosos,
panhos de metais para tins tecnicos,
camadas organometalicas, fosfatiza-
¢do e nogles de pintura, controle de
processos, anodizagio, cromatizagao e
pintura do aluminio e tratamento de
efluentes. O curso foi finalizado com
uima .‘Il]l:‘i FJr.jtll;'u,-'. e uma visita a rehnan.}

para eletrolise de producao de niquel

Tratamento de Superficle n® 117

PARTICIPANTES DO 100" CURSO
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Pluciano Ramon Sarmento
AGAL COMERCIAL INDUSTHRIAL LTDA.

Jose Eduardo Alves Mesquita, Marcelo Lopes de

Marcelo da Silva

HONDA AUTOMOVE!S DO BRASIL LTDA.

Elyine Farrmira Neves

INCESA INDUSTHA DE COMPONENTES ELETRICOS
LTDA,

Uwny Aparecido das Silve

IOBC FRODUTIDS QUIMICDS LTDA.

Paula Viesra Rocha

J. SHAYER & ClA LTDA,

Dwarcio Andrade Mascimanto, Willian 5. Cespides
LARRITS

Wesley Eduardo Ramos

LE IND, E COM, DE ARTEF. LT,
Geraldo Toledo da Silva

LUMA IND, E COM. DE PECAS LTDA.

Adriano Alves Marting

LUNA COM. FOLHEADOS LTDA.

Valter Rui

MARCOPOLO 5. A

Nalson Honorio Camdoso

MASTER ASSESSORLA

Jarmsion André Santos de ﬁuln

MASTER GLASSES IND. E COM. LTDA.

Denise Akemi F T Tuglle

METAL COATINGS BRASIL
Luciana Demingues Marga

METOXYD METALURGLA IND, E COM. LTDA,
Reginalda de Oliveira, Tarcino Femando da Rocha
MITAL INDUSTRIA METALURGICA LTDA (ANION|
Wislandy Batista Amaral

MTP - METALURGICA DE TUBCS DE PRECISAD LTDA.
Renata dos Santos

Souza, Renato Galvio do Oliveira, Rodhigo André NIGUELACAD RODRIGUET LTDA.
Paschoalatos, ledla Madja Sikva Maontenegro

ARMCO DO BRASIL 5. A NUTEC

Muouricie Lairton Moreira Willians Rodrguses Gamas

i PACH INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

Rleardo Andre Aganete Sandra Roskoar

BELGOD BEKAERT LTDA. PRODUTOS OUIMICOS OUIMIDREAM LTDW.

Antonia Mele Obvaira, Valdemit Carvalho dos Samtos
___BENTELER COMPONENTES ALUTOMOTIVOS LTDA.

Francrco César dos Santos Dias
CUIRIOS PRODUTOS QUIMICOS S.A

Lucimaria Nascimento Cavalcante

BOTOES DO BRASIL IND. E SERV. PERSONALIZADOS
LTDA.

Rn-d.ru]u Mosaira Amaral

BRASMETAL WAELZHOLT S.A, IND, E COM.

Flarvio Barrl Novo Metidwes

BRASMIL

Taciane Tonlaro

BUSSCAR OMIBUS 5.4,

Luciana Santaliestra

COATS CORRENTE LTDA.

Marcos Alino Secwcuglia

COOKSON ELECTROMCS BRASIL LTDA.

Dauglas Jacouyicar

DILETA IND. E COM. DE PROD, QUIM, LTDA.

Jaima Hemando Aguirme Avvl, Henngue Antonio
Mecralli, Manuel Lima de Camvalho, Sheila Batista
Bamfirm dos Et,:lt. Vander Ding Pimeanta Filha
ELECTROCHEMICAL LTDWA.
Eloy Ricardo Vetorsllo, Ricardo de Souza Arsdjo
FACULDADES CSWALDD CRUZ

Antonia Cados Palmes, Dwiglys Borges Monteso,

Douglas D'Angelo, Eduardo Lima Damascena,
Rodrigo Favamon, Vinicns da Sdlva Rege

FESTO AUTOMACAD LTDA

Artur Eduardo Stames

GALTEC GALVANOTECNICA LTDA.

Tals Viacova Valle

GALTROM QUEMICA IND. E COM, LTDA.

Perla Augusta Ramos da Costa
GALVANOPLASTIA ANCHIETA LTDA.

Giancario Ablwes dos Santos

GALVANDOPLASTIA UTINGA LTDNA.

Leonards Rodriguer Games
GALVOTECHICA LTDa.

Carina Fermandes, Caros Eduarde Kubn, César
Barbwar, Glauber Andné Dias, Jofferson M, Valentin,
Luts Gustave Dalla Rosa, Paulo Fermande M. Melchen
HENKEL LTDA.

maiofjunhea 2004

HEl‘lry Ribewo Martinas, Jose Luis ﬂ..1=1'.|'_|;|:r_|_ Lugs
Carlos Scabello

ROBERT BOSCH LTDA.

André CAbbate Manchon

ROMMAMNEL

Muria Eulaba Serddm, Rossini Batista de M. Silva
ROSSIMI BATISTA M. SILVA CARUARU

Nilsa Talah

SABO IND. COM. AUTOPECAS LTDA,

Wagner Yoshimoto Barbosa Lima

Andrd Arajo

SCIENCE SOLUTION LTDA.

Sumli Zerind de Sours

SENAI MARID AMATC

Alvara Eduardo Horm, Ermiia Mana ﬁg-mﬁnm
Watanabe, Vera Cristing G C Lauand

SES! - 5E SOCIAL DA INDUSTRLA

Bernardo Maia J Bastos, lsabe! Cristing Ferreirs
SOCIEDADE TECHICA MINEIRA

Fabusno De Oliveirs Moras

SOUZA CRUT

Juliane Aparecids Gilva Lardaso

SPRIMAG BRASIL LTDWA,

Halo Romaero

STEULER DO BRASIL LTDA.

Hruna

Flivio Antunes Portela

TIBRASIL TITANIC LTDA,

André Luiz 5|q|.|-|:h|ra

UNIVERSIDADE DE CAXIAS DO SUL [LICS)

Luis Paulo Alves Fontes, Marcelo da Sehva Perineti
USICROMO

Juliana Porto Gusmaries

USIBMIMNAS

Janama Muritsba Pedrosa, Vinsous Pablo dos Reis
VOTORAMTIM METAIS - MIQUEL
Marcelo Shintl Sakamoto

YKE DO BRASIL LTDA.




MacuPlex™ € a linha de sistemas de pré-tratamento para deposicio em
plasbco ideal para todos os tipos de aplicagdes: de acessorios para
automdvess e eletrodomésticos 4 produgdo de telefones celulares.

Por que escolher MacuPlex™!

» Atende ds normas especificadas pela industria automobilistica.

* Performance e confiabilidade superiores.

* Producdo comprovada hd mais de 20 anos.

= Sisternas de pré-tratamento mais utilizados no-mundo.

» Familia de produtos extraordinariamente estdvel.

= Imbativel expertise em todas as aplicagoes.

Quando o assunto é deposigio em plastico, ndo hi nada que a
Anion-MacDermid nio possa fazer.

ﬂl MacDermid

Telefone: (1 1) 4789-8585 www.anion.com.br




ANDRITL

Tecnologia em
separagao

solido-liquido.

Cantrifugs Decanter
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._ PROGRAMA CULTURAL

Palestra enfoca as

pinturas organometalicas

ABTS e o SINDISUPER

rea-
lizaram, no dia 20 de junho Glti
mo, na sede da Associacdo, em
Sdo Paulo, SP, den

tural 2004

tro do Programa Cul
3 palestra "Pinturas Organo

metalicas”. A apresentacio esteve a car-

go de Mauro Leonel Gorrasi, diretor
L_':lf:-"CIl da Dérken do Brasil Ant

UCDIMOSIVOS

Ele iniciou a apresentacdo fazendo um

historico dos organo-metalicos

para

Proiecac antiCorrosiva &, am "'."."..]..Jlljfll

fez uma comparaclo entre estes e o Zn

+ cromatizado

'--J.*'}rldﬁl ::I”'II:"""TT'I .-'I|"lrr"‘:-.l_-"r'l'.-.'jl_| um com
parativo dos produtos dos Sistemas
MES microcamadas, além de abordar
itens como testes ciclicos, sisterna de
protecao catodica, top coat inargani
¢o, base coat, coeficientes de atrito
em diversas empresas & paises

pro-

tecado por barreiras, esguema de

processamento & recobrimento por

imersao-centrifugacis s

Workshop em Limeira, SP, vai reunir
profissionais do setor

arios profissionais do setor ja
confirmaram presenca no work-
shop sobre tratamentos de
superficie que a ABTS vai promover,
no dia 3 de outubro préoximo, am

Limeira, 3P

segundo Carlos Alberto do Amaral,
diretor de eventos da ABTS (foto), o
gncontro vai acontecer no Carlton
Plaza Hotel, no pericdo das 8 as 20
horas. "E val ser imegrade por dez
palestras sobre os mais variados assun-
tos dentro do terma e também por uma
mesa redonda. Ao final, sera oferecido
um coquetel®, explica o diretor. Ele
ressalta gue o evento & fundamental
para o aprimoramento dos profissionais
do setor de tratamentos de superficie,
j@ que contara com a participacao de
renomados integrantes do setor na apre-

sentagdo dos temas, bk

Mais informacies na Secretaria da ABTS:

Tel.: 11 5574.8333




Metalurgica Silvana: tradicao em
dobradicas, fechaduras e ferrolhos

H4& 42 anos atuando no mercado, a Metalurgica Silvana € conceituada no segmento de ferrolhos,
fechaduras e dobradicas, e parceira da Tecnorevest que fornece os principais produtos para tratamento
de superficie. Nesta entrevista, Ivan Farias, presidente da empresa, fala sobre a sua trajetoria,

atividades e planos futuros.

Faga um breve histdrico da empresa

Farias: A Indistria Metalirgica Silvana fol fundada em 1961, com a
denominacdo de Indostria Metalirgica Irmdos Braga Ltda
Messa época fabricava apenas alguns tipos de ferrclhos e
dobradicas. Em 1964, a empresa foi adquirida por mim & um
socio, permanecendo com a denominacio original até 1967
Com a saida do socio, mudamos o nome para Industria
Metalirgica Silvana Ltda., iniciando a produgdo de fechaduras
de sobrepor & arruelas. A principal preoccupacio da direcio da
empresa sempre fol garantir a qualidade dos produtos atraves
da melhoria nos processos produtivos e do investimento em
magquinas e equipamentos. Dessa forma, a Silvana conseguiu
firmar sua marca no mercado regional e congquistar novos
mercados.

Quais foram as grandes mudangas na trajetéria da empresa?

Farias: Em 1970, um novo pridio foi adguirido e a
empresa comecou & producdo de novos
modelos de ferrolhos ¢ dobradicas com novos
acabamentos de superficie - zincados e
cromados. Além disso, no anc de 1985, a
Silvana teve aprovado pela SUDENE
Superintendéncia do Desenvolvimento do
Mordeste seu projeto de ampliacéo e
relocalizacio, transferindo sua sede para a Av,
Assis Chateaubriand, 4115 - Distrito Industrial
de Campina Grande, PB. A empresa mudou de
um prédio com 3.800 m* para um moderno
complexo industrial de 20,000 m' de 4rea
construida em um terrenc de 40.000 m*. Nessa época sua
forma juridica foi alterada, passando de sociedade limitada
para sociedade andnima, com a denominagdo de Inddstria
Metallrgica Silvana 5.4, permanecendo até o presente.

Como ¢ a infra-estrufura da empresa?

Farias; Pois & com o projeto de ampliagdo e modernizagdo, se tormiou
necessaria a aquisicho de novas e modemas maguinas e
equipamentos, automatizando toda a estamparia e
madernizando o sistema de movimentagdo de matéria-prima
e produtos em processo, o que aumentou a capacidade
produtiva da empresa para cerca de 500 t/més. Foram
adquiridas também duas linhas de zincagem automdticas.
Esses investimentos possibilitaram o langamento de novos
acabamentos de superficie - niquelados, acetinados - e novos

@ 1ECNOEVEr

produtos - fechaduras de embutir, fechaduras para movels e
armadores de rede. No ano de 2001, a Silvana passou par um
processo de informatizacdo através da implantagdo de um
sistema ERP de forma gue todas as etapas do processo de
fabricacdo, comercializagdo e administrativo tornaram-se
interligadas por rede de fibra 4tica. A constante preocupacio
com a qualidade resultou em importantes reconhecimentos.

Pelo que pudemos notar, 0 acabamento de superficies € um dos
pontos fortes da empresa.

Farlas: Sim, alids, o acabamento de nossos produtos acompanha e

complementa & nossa qualidade. Hoje, dentre os
acabamentos de nossos produtos estdo os cromados
acetinados e brilhantes, & cataforese e o zinco brilhante. Este
ultimo é feito em modernas instalacbes automaticas.

Quais os planos futures da empresa?

Farias: Recentemente a Silvana inaugurou uma nova
unidade fabril de telhas de ago galvanizado e
perfis formados a frio em ago SAE-1010 & USK
SAC-300 para construgBes em estrutura
metilica. Esta nova unidade faz parte do nosso
programa de ampliagdo, mas a grande
preccupacdo @ com nossos 250 colaboradores,
gue recebern continuamente treinamento
adequado em suas respectivas dreas de atuacao
e tém excelente ambiente de trabalho, fazendo
da Silvana uma das empresas da regifo com
menor indice de rotatividade.

Como poderia ser resumida a filosofia da Silvana?

Farias: Além da preocupagdo com nossos colaboradores e o meio

amblente, a Silvana tem uma constante preocupagdo com a
qualidade. Tanto que é certificada, desde 2003, na
ISO 9001:00 e, desde 2004, na PBPQ - H. A nossa empresa
solidificou sua marca no mercado nacional e inicia o
processo de exportacdo para paises da América do Sul e
Africa. A Silvana estd solidamente comprometida com
a melhoria continua da gualidade. Hoje, apos 42 anos
de existéncia, a parceria com os fornecedores, o
comprometimento dos colaboradores, os investimentos-
tecnolbgicos para melhoria dos processos e a preocupacio
com o meio ambiente garantem o compromisso da Silvana
com & melhoria continua da gualidade.

LICEMCTADD

@ Avenida Real, 105 - 06429-200 - Aldeia da Serra - Barveri - SP

Tel.: 11 4192.2229

150 9001-2000 vendas @ tecnorevest.com.br

Fax: 11 4192.3757 PAVCO

www.lecnorevest.com.br




ANHANGUERA: NOVOS EQUIPAMENTOS E
PROCESSOS PARA AUMENTAR A PRODUTIVIDADE
E OPCOES PARA OS CLIENTES

R e« VIR A N O RS s el s o

A Labrits Quimica tem orgulho em participar do sucesso das novas linhas

de produgdo dos processos organometdlico e zinco dcido recentemente
implementadas na Anhanguera Beneficiamento de Pecas Metdlicas. Afinal, ela
foi a responsavel pelo fornecimento dos processos zinco acido, Unizinc 373°% e

organometdlico Zintek 200°,

Estes produtos anficorrosivos foram criodos em
coloboracdo com a inddstria automativo da Europa &

dos Estodos Unidos, permitindo a obtencdo de pecos

que exijom aollo resisténcia a corrosdo, assim como
no teste ciclico de campo. Nao poluentes, econdmi
cos do ponto de vista energético e faceis de aplicar,
estes produlos se encoixom nos coeficientes basicos
de torque e tensto e sGo resislentes & corrosdo por

cantate bimetalico

ZINTEK 200* - Ficha Técnica

Laboratério completo

Integrando a nova linha da Anhanguera, este proces-
3o @ um banho inorgdnico anficorrosive baseodo em
pﬂrficuh::s de zinco e aluminio contendo lubrificonte

interno livre de PTFE

O meial contido no filme seco & de aproximadamente
B0% de zinco e aluminioc. Além disso, o banho &
baseado em uma nova geracdo de solvente com
baixos teores de VOC (produtos volateis). Aplicado

na forma; dip/spin, spin coater, dip,/drain

O ocobomento alinge prolecdo & corrosdo de mais

1000 horas em Solt Sproy, segundo podroes

————— e

Linha automatica de zinco acido




ANHANGUERA: TRADICAO EM
TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

A Anhanguera foi fundoda em 1984 como uma empresa de
joleamenlo de pecas. “Sobedore: que finhomos amplo
axpatincia na drea de golvanoplastia, o clentes “exigiram’
que operdssemos nasio drea. Assim, am 1987 a Anhanguera

L

bonhos de zinco alcoline & dez lambores de rinco rotative.”

DIM 50021 e ASTM B 117, ndo produz frogilizagdo por hidrogénio Quem recordo etles delalhes & Edgord Basso, diretor-presic
Lwargamenie utilizade na prolecdc oe fixadores do hpo paralusos, dente do Anhﬂngwcr £le fmbém ocrescenta G, Gl pex

3 ; 5 _ exigéncio do mercodo, o empresa confinuou acrescentande
pPINGs, pOrcos, molos @ grampos Aplicodo sobre matericis joleados ou aquipamentos, sendo 03 momanfos mais :-gmﬁcullwns am
foshatizados com comadas enire 8-20 p. Apresenio lemperaturo de cura |¥88 ocorreu a introdugdo da foshatizocdo e o oxidacdo
entre 180°C e 200rC, sendo o lempo de cura entre 15 - 30 minuios e negra; em 1990 foi implementada o anodizacdo dura; em

Bt riccdo de 0,08 o 0,14 1992 ocorreuw o instologdo do primeira moguino de
rincagem aulomdlica; o inslalocdo do segundo méquing foi
fuita em 1994; o lerceiio maquing de zincogem oulomatico
foi instoda em 1997; o instologio do guora mdquing de
zincogem automdlica, dos banhos de liga zinco berro e zinco
niguel, do banho de cobre & rinco deido e do oxidocdo
negra em ogo incw concretizou-se em 1998; e o processo de
frotemente de efluentes foi introduzide em 1990

"Em 2000, com objefive de melhoror o ofendimenio oos
clienles, iniciamos a fermalizecs do nosso sistema de gestao
do quolidode de ocordo com a 150 9000, A certificacdo
150 9000 alovancou nosso gesenvolvimento comercial & de
qualidade, tende sido um marco em nossa histdria®, diz
Basso, ressaliando que naguele mesmo ano fol adguirido um

anibus pora fransporfar com maior conforie os unciondrios

Em 2003 foi iniciodo o inslologio da linho owomdlica paro
pintura KTL no empreso @ fambém foi implementodo o linha
de zinco acido. Em 2005 fol implemenioda uma nova linha
de zinco dcido [outomdtica 4)

*0 escopo de cerlificago da Anhonguera abrange:
Servicos de Tralomenlo:s Superficiois em Zincogem
Eletroliticn, Cobre, Estonho, Miguelogho, Anodizogio Dura,
Oxidactio, Foslotizacdo, Polimenio em Aco Inox e Pinturg
KTL/DKTL em Pecos Metdlicos & Organomeidlico”, compleia
o diretor-presidents, destacando que;, na primeiro efapo, o
emprasa prefends produzir 250 lonelodas/més entre acabo-

menio prota 8 preto

I
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LABRITS QUIMICA LTDA.
11 6914,1522
www. labrits.com.br labrits @ labrits.com.br

Aplicaggo Zintek 200
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Anodizagéao, coloragdo, selagem e
pintura eletrostatica a p6 séo alguns

dos assuntos tratados neste artigo.

baixo sdo apresentados inicialmente dados
estatisticos da ABAL [ Asscciagio Brasileira do
Aluminio) relativos a aluminio destinado a

arquitetura e a bens de consumo.

ALUMINIO EXTRUDADQ NO BRASIL PARA ARQUITETURA
E BENS DE CONSUMO

ANO CONSTRUCAD CIVIL BENS DE CONSUMO

2000 77200 ton 14800 ton

2001 79000 won. 13200 ton.

2002 &7800 ton 13800 ton

2003 62500 ton 13800 ton

2004 &6600 tan 15000 ton
MEDIA/ANG 70620 ton, 14120 ton

14124 ton 2824 ton

MEDIAMES
O elemento gquimico Al (aluminio) tem tendéncia a cadar
elétrons em presencga de outros metais, conforme a fila de
tenzdes eletroliticas, na qual os elementos quimicos de
maior positividade cedem elétrons se decompondo e
protegendo os de menor positividade, conforme tabela
abaixo, montada baseada no elemento quimico hidrogénio

com o potencial zero

Tratamentey e Superficie n® 11T maiafjunha 2006

por Antonio h?ngalhhs de Almeida

PROCESSOS DE
ACABAMENTOS

PARA SUPERFICIES

DE ALUMINIO

Metal Reduzido ’ .Matnl Oxidado _ E® (Volts)
Cs Ce* + 1@ + 3,02
K K* + 18 + 2,92

. arsze +287
Mg Mg** + 2 * 2._3‘?
A AP 4 e ' 1,67
In e Int + _2 e + 0,76
Fe B + 2¢ + 0,44
Cd (_l_d oy e + 0,40
Cu Cu** + 2 0,35
Hg = Hg** + .E_i_-_ . 0,80
+ 3e - 1,42

LT Ayttt

Isto explica como o acido drico deixado pelo suor em pecas
de aluminio causa corrosdo apds o manuseio se deixarmos
mais de dois meses as pecas estocadas antes de seu bene-
ficiamento (anodizacdo ou pintura), assim como pecas coli-
gadas com ferro ou cobre {fechos) irdo provocar corrosao

galvanica na qual o aluminio, por ser mais positivo, cede

elétrons para os metais mais nobres, conforme Figuras 1e 2

Fig. 1- Corosio por acido
urico [suor) dewda ao
manuseio do aluminio

Fig. 2- Corrosio galvénica
diferenca de potencial entre o
aluminio com o fecho de latio




Anodizagdo

Pintura Branca RAL 9003
Edificio Fernandes de Abreu

=

Anodizacio Bronze 1002
Edificio Uchoa Borges

ANODIZAGAO

Ex; Cuba contendo H:50

O sistema para a anodizagdo compde-se de uma cuba can
tendo agua e certa quantidade de acido, cujo dnion can-
tenha oxigénio, tais como os acidos sulfirico, oxilico,
crdmico, fosforico, etc.. Ao sistema adapta-se um retifi-
cador. O catodo deve ser de matarial resistente ao meio, tal
como chumbo ou aluminio, & o anodo compde-se das
pecas de aluminio a serem oxidadas (anodizadas), cuja
reagao libera 380 Cal. Por ser altamente exatérmica, neces-
sita de um grupo frig'urr'{i-.-o acoplado ao banho

CONSULTE - NOS

Tenha o conhecimento da aplicagao
em seus banhos.

Visite nosso site: www.amzj.com.br
Ligue: (11) 3868 - 1564

—

|

AMZ Indistria e Comércio Lida,
Rua Venancio Aires n® 963 - Pompéia’
S3o Paulo - SP
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ANODIZAGAO

Anodizacio & a transformagio superficial do Al {aluminio)
em Al;O4 (dxido de aluminio), com a finalidade de formar
uma pelicula extremamenta dura, isolante elétrica, porosa e
ransparente, que protege o aluminio contra a corrosdo
galvénica & atmosférica. Esta pelicula & conhecida como
camada anddica: quanto maior a espessura, maior sera a

penetracio da mesma no aluminio.

A camada andadica & abtida pela eletrdlise de uma solugdo de
acido sulfinco, por meio da aplicagdo de um diferencial de
corrente continua com temperatura e agitagdo controladas

A qualidade da camada anddica formada depende direta-
mente de cinco fatores:

* Composicao da liga de aluminio
* Concentracio do banho

* Temperatura

* Densidade de commente utilizada
» Agitagdo

Composi¢io da liga de aluminio: & um fator muito impor-
tante, pois os elementos de liga tais como

= cobre e ferro se dissolvem no banho durante a anodizagao
deixando lacunas na camada anodica, diminuindo assim

sua resisténcia & corrosdo

= silicio ndo se oxida e nem se dissolve, atrapalhando a for-

magdo da camada & mudando seu aspecto.

= magneésio e manganes oxidam juntamente com o©

aluminio.

Deavido a estas interfer@ncias dos elementos de liga, a nor-
ma ABNT NBR 12409 menciona somente o uso de ligas de

aluminio que possuem em torno de 98 % de pureza.

Concentracio do banho: ndo pode ser muito alta, pois o
oxido de aluminio formado tem propriedade anfétera e
podera ser reatacado pelo banho {&cido inorgénico),

Temperatura do banho: funciona como catalisador da
reagdo - quanto mais alta, maiar sera o re-ataque da solugio

acida sobre a camada anddica em formacio.

Agitagio: uniformiza a temperatura do banho junto as
pegas

Tratamentn de .'l'lrlrarr_,I'T:'lr_rr' iz mni-"iurlhu ZDM_

Densidade de corrente: quanto maior a densidade de cor-
rente, mais espessos e duros serfo os grios da camada
anddica formada durante o processo de anodizagdo, ver
foto abaixo:

Ampliagio de 27000 X

Concluimos portanto que a qualidade da anodizagio
(camada anédica) dependera diretamente das condigdes
que estdo ocorrendo durante o processo de anodizagao,
e nido somente da espessura de camada solicitada.

&lumdnis

a) Graos duros e uniformes obtides no banhe anddico nas

condigbes ideais.
b) Graos levementa reatacados pelo acido do banho anodico.

c) Grios moles reatacados pela solugdo acida devido & con-

centracdo ou & temperatura alta do banho anodico.
COLORACAO

A estrutura do dxido de aluminio formado é constituida por
células (graos) gue em Tem® possuem aproximadamente
50 mil poros, o que nos permite colorir a camada anodica
por absorgdo de corante (anilina) ou por impregnagao de

sais metalicos.

g)Coloragéo por sbsorgdo de corante (anilina) ou sais
inorgénicos, gue se fixam na superficie dos pores: ndo uti-
lizada para arquitetura por ter baixa solidez & luz UV,




Anodizagio

g
T

acao por impregnagdo de sais metalicos com
auxilio de corrente alternada: os mesmos s3o atraidos
para o fundo dos poros e possuem alta solidez a luz UV

e sao indicados para arquitetura

clColoragdo integral, na qual o proprio grao ja sai

do do processo de anodizacdo, necessitando nes

iga & composigdo de banho diferente: pouco utilizada

Qevido a0 s5eu alto custo

Para arnguitetura o procasso de -'_'.'1il'l’.3q|:.';||:'l itilizando sais
met a-ll'l".- g O processo mais utihizago dewvic 10 a sua alta
resisténcia aos raios solares, obtendo-se as se aguintes

COres:

Sais de estanho, cores obtidas aco inox champanhe

oronze .il-|r|::|_ oronze meaio, i-'-::l'l:'-] BECUro & preto

* Sais de cobre, cores abtidas: rosa clarg, vinho claro, vinho

"'El.-'lin.'. vinho BSCUNQ, 8 pret:

SELAGEM

E o complemanto obrigatério para dar qualidade & cama

iedica. Consiste em fechar os poros da camada

dica através da hidratacdo do dxido de aluminio, ou

pela formacio de gel contendo niguel dentro dos poros,

tormando assim a camada anodica impermeavel

Linha de anodiragdo antes da coloracio da camada anddica

A ABNT (Associacdo Brasileira de MNormas Técnicas),
elaborou a norma ABNT NBR 12409 ﬂTratarnentr;: de
superficie do aluminio e suas ligas - Anodizagio para fins
arquitetdnicos), que, além de exigir uma liga de aluminio
a ser pintada com em torno de 98% de pureza, tais como
ligas das séries 6000 (extrudados), 1000 e 5000 (chapas

getermina a espessura da camada anddica a ser utilizada
conforme o nivel de agressividade da reqido assim como

i frequencia de limpeza conforme tabela a sequir

APLICACAO DE ORGANO
|fr:'muco |
ISENTO DE CROMO

Com a mesma excelénca j§
compravada am
setndeposicho ¢ depostos
de comendo, a FO

mcia a aphca de
1evestirnenio

Meldbco isenio de CROMO
com exlrsordindiia
ressbinca a comosdo e
precos compebitivos
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best

Tel.: 11 6331.5178
Fax' 11 6331.1268
www.bestmetais.com.br

Best Metais e Soldas S.A.

ua Fr mea Pedroso de Toledo, B4

Anodizagdo

Classe de espessuras de camadas anddicas para

aplicagbes exteriores/interiores

Classe | Espessura da Nivel de Ambignts |Fﬂ.=q|]ﬁn:i;
(1) |camada anddica| agressividade tipico !dq limpeza
|em micrometros I {meses) (2)
A13 H 11a15 Baixa/media Llrhanur'n.lra|| 18
A 18 | 16220 Alta Litoraneo | 12
A 23 | 21225 Excessiva industrial/ &
I Maritimo

15 Os numaros 13, 18 e 23 que sucedem i letra A identificam o valor
médio da camada, em micrometros

Z) Em ambientes urbanos com alto nivel de poluigio ambiental a fre-
guéncia de limpezs deverd ser feita a intervalos de 12 meses, uti
lizande detergente neutro 5% dissolvide em dgua @ ssponja macia.

Esta norma para testas de conformidade chama as

seguintes referéncias normativas conforme relacic abaixo

ABNT NBR 12610
Tratamento de superficie do aluminio e suas ligas - Anodizagdo -
Determinagio da espessura de camadas ndo condutoras pelo méto-

do de comente parasita (Eddy Current)

ABNT NBR 9243
Tratamento de supetficie do aluminio & suas ligas - Anodiracio -
Determinacio da qualidade de selagem da anodizagao pelo método

de parda de massa

ABNT NER 12612
Tratamento de superficie do aluminlo @ suas ligas - Anodizacho -
Determinacao da resisténcia da camada anddica colorida ao intem

perismo acelerado - Solidez & luz

ABNT NBR 12613

Tratamento de supedicie do aluminio e suas ligas - Anodizagio -
Determinacio da qualidade de selagem da anodizagio pelo método
da absorcao de corantes

ABNT NEBER 6599

Tratamento de superficie do aluminio & suas ligas - Anodizacio

Aluminlo @ suas ligas - Processos e produtos - Terminologia

ABNT NER 7000

Tratamento de superficie do aluminio e suas ligas - Anodizagio -
Aluminio & suas ligas - Propricdades mecinicas de produtos extru-
dados - Especificacio

ABNT NBR 8094

Tratamento de superficie do aluminio e suas ligas - Anodizacio

Corrosio por exposicio a névoa salina - Método de ensalo
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Ancdizacdo

mistura de fosfatos metalicos (fasforo-cromatizacdo) de cor

verde iridescente. Ambas proporcionam ag aluminio, guar

do pintado, resisténcia a cormosao e aderéncia (ancoragem)

da tinta sobre o metal, aumentando assim a durabilidade da

superficia do aluminio. Narmr

= pojpu—— cia de operaches de pré-tratamanto composta por

ialmente se utiliza uma sequén

DESE‘HQFJSGMQHID

Lavagem

Desoxidacio

Linha de anodizagio apos a coloragdo da camada anodica

Lavagem

PINTURA ELETROSTATICA A PO

Cromatizacio com cromo (Vi)

A pintura eletrostatica @ atualmente um processo larga

] G d Lavagem

mente ulilizado na decoracdo e protecio do aluminig, no

entanto um fator muito importante & o pré-tratamento ; : )
Lavagem em agua desmineralizada

[cromatizacdo ou fosforo-cromatizacio)

Secagem
A superficie do aluminio & convertida em uma aderente e
amorfa camada de misturas de axidos metadlicos, de cor Observacao: O banho de {ostoro-cromatizacio contem cromo
amarelo iridescente (cromatizacio), ou em uma camada com V1), mas a pelicula protetora que ele forma contém fosfato de

Produzimos gancheiras para inhas
Galvanicas, Manuais, Automaticas
& Pinturas.

Metals Sanitarios
Automotiva

[l|_|11-|||+_-r|..|_\. B Folheados
Personalizadas

Vendas:

(11)6107.7442/6104.6630

gancheirasnovai@gancheirasnova.com.br

* Economia de Energia e de Produtns

5 formmam um |'5-"|Iamer|F L}

Rua Cirtaco Cardoso n® 13 - Vila Ema - SP - Capi OIZNF-130

i) ke BEY%

Equipada com laboratdrio proprio e estagio
de tratamento de efluentes, a IRSAN @
desde 1970 garantia de pontualidade e
qualidade na prestacdo de servigos de
Galvanatlécnica Lida tratamentos de !Llp-!'ﬂlih!'!.

GARANTIA DE ALTA ESaiflesi¥uldsidalilats
PERFORMANCE EM + Tincagem rotativa e parada; arul, + Oxidagio

TRATAMENTOS DE amarela, preta & verde aliva « Fosfutisacio
SUPER FiCIE = Passivadores hexavalentes o

r. nwuﬁémwsw FOMERCID DE»FLAS“C; LTDA. trivalantes * Latonageim
| 4906 41 Rua Cachosira, 1.293 - Pari * Cadmiacio rotativa e parada: ~ * Cobreagio
Fone: -3559 - Fax: {1”‘997'11 03024-000 - S50 Paulo - SP RN it DR ST & it
‘ Wﬂhﬂnuﬂlm “‘ Tel: 11 GE94.1299 ol iquelagio
o r o s Fax: 11 §392.8085 « Desidrogenizacio para todos os Estanhagem

irsan@terra.com. br tratamantod « Decapagem
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A REFERENCIS
ATAMENTOS DE SUP

PROCESSO

STABAC

ESTANHO ACIDO BRILHANTE

Depésito de estanho brilhante e nivelado

Elevado de penetraca
Hm:::;nnmnx

PROCESSO

SILVIUM 150 fiticoc koaivo

PRATA DECORATIVA BRILHANTE

ito de decorativa brilhante, clara e transparente
m immm densidade de corrente
Processo isento de metais, como antimonio e selénio.

PROCESSO

SANTINPLAT

NiQUEL ACETINADO

Depésito finamente cristalino

. Aspecto aveludado
K Acabamento obtido pode ser posteriormente
PROCESSO latonado, dourado, cromado efc.

PRIMION 240

ZINCO ALCALINO SEM CIANETO
Deposito brilhante com excelente penetragao
Alta velocidade de deposicio
hdm:durhﬁnh mada

o

- LANTHANE TR 175

CROMATIZANTE TRIVALENTE

Temperotura ambiente

Altissima resisténcia @ corrosdo branca
Selante acoplado

Excelente custo / beneficio.

ﬁ MOS TRANQUILIDADE.
OM CERTEZA, VOCE TAMBEM.

CENTRO GALVANOTECNICO PAULISTA LTDA.

Rua Embaixador Jodo Neves da Fontoura, 213221 - 02013-040
SioPaulo  Tel:11 6959.2844 cgplanza@terra.com.br
Sumaré CGI Coventya Tel.: 19 3922.8423/3864.0674
Rio de Janeiro TECRIO Tel.: 21 3105.5281

ASS0CIADDS

cggh‘TYA

Tel.: 11 40556600 Tel: 54 224 4555
www.coventya.com.br www.cgltecnolife.com.br
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croma {IIl), por isso atende as diretrizes européias ELV (End
of Life Vehicle), o que n3o acontece com o Processo de
cromatizacio amarela pois tanto o banho como a pelicula

amarala de dxido de cromo formada contém cromo (V1)

Devido ac banho de cromao (VI) ser carcinogénico, busca
constante de novas alternativas por parte das industrias,
no sentido de substituir o cromo V1), tam sido feita, tais

como.

a) Zirconatoe

b) Siloxano /Zirconato

c) Permanganato + selante

d)} TCP (passivagio com croma (lll})

*0 croamo (IIl}) ndo & carcinogénice”

: 5
MNos testes que estdo sendo feitos em pegas pintadas com
as alternativas acima, até o momento somente o TCP
{ereme (H)), continua resistindo no teste de exposicio a
névoa salina acética, norma ABNT NBR 14905, sendo que
as outras altermmativas foram reprovadas antes de com-
pletarem 1000 horas neste teste, no entanto, estas mes-
mas alternativas foram aprovadas nos seguintes testes de
conformidade: mandril cénico, impacto, aderéncia seca,
aderéncia Gmida etc., o que possibilita o uso das mesmas

para bens de consumo

Os perfis de aluminio destinado & arquitetura sdo pinta-
dos em barras de & metros de comprimento, par isso
durante a fabricagdc das esquadrias estas barras serdo
usinadas e nos lugares de corte (aluminio exposto) podera
iniciar-se a corrosdo filiforme

Peca A Pega B

Cromatizacao Zirconato

1000 h Teste de névoa salina acética pH 3



Anodizacdo

A ABNT (Associacdo Brasileira de Mormas Técnicas),
elaborou a norma ABNT NBR 14125 (Tratamento de super-
ficie do aluminio e suas ligas-Revestimento orgénico para
fins arquitetdnicos) que, além de exigr uma liga de
aluminio a ser pintada com em torno de 8% de pureza, tais
comeo ligas série 6000 para extrudados, e 1000 ou 5000
para chapas, exige também, com a finalidade de dificultar
a corrosao filiforme, que o fabricante de esquadrias utilize
silicone neutro junto aos locais de usinagem, antes do
fachamento dos quadros. Esta norma chama as referén
cias normativas dos testes de conformidade da qualidade
de tinta aplicada, assim como do pré-tratamento (croma-
tizacho ou fosforocromatizacdo), conforme referéncias

normativas abaixo:

Pré-tratamento do aluminio (cromatizagio) antes da pintura
Linha harizontal

Pintura honzontal

ABNT NBR 12610

T".:II:.-'.II'"E':’II‘:'.- l\.jt" ':III.;I{""'-'I:I.!I"I :j{) ._|I-_|r1|:r'u-_1 2 Sugs |!;d-5- - rh_H,E"E.t miento

oIganico Determinacio da espessura de camadas ndo condutaras

pelo método de corrente parasita (Eddy Current)

ABNT NBER 14127
lratamento de superficie do aluminio e suas ligas - Revestimento
organice - Determinagio da resisténcia ao impacto da pelicula seca

de tinta e vernizes

"RESIMAPI"

PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
INDOUSTRIA E COMERCIO

Centro Industrial oe Arupd
DT 400000 - Aruga - 5P
PABX: 11 4855.3522 Fax: 11 4655.3303

FABRICANTE DE:

SAIS DE COBRE
CIANETO DE COBRE
ACETATO, CARBONATO, CLORETO,
NITRATO, SULFATO, PIROFOSFATO
E OUTROS

SAIS DE NIQUEL
SULFATO DE NiQUEL
ACETATO, CARBONATO. CLORETO,
NITRATO E OUTROS

SAIS DE COBALTO
SULFATO DE COBALTO
ACETATO, CARBONATO,

CLORETO, NITRATO

ESCRITORIO /LOJA:
Rua Vinte & Um de Abril, 12351230
Belenzinho - 03047004 - 530 Paulo - 5P
 PABK/Fax: 11 60993088

resimapl@rasimapl. com_ b
www.reslmapl com. br

Em nossa loja no varejo toda linha de
sais, eguipamentos, vidrarias para

% galvanoplastia, fundigho e purificaglo

de metais.

REPRESENTANTES E IMPORTADORES:
Claneto de Sddio, Cianeto de Poldssio,
Acldo Crimico, Soda Caustica, Acidos




BANDEIRANTES Anodizacso

#Zincojsemjcianeto, 1 iﬂam NBR 14615 -
Pasivadares Llirivalentes orgénico - Determinagio da flexibilidade por mandril cénico da
Azul e Amarelo

ABNT NBR 14622
Tratamento de superficie do aluminio e suas ligas - Revestimento

organico - Determinacio da aderéncia seca da pintura - Corte &m

\ ABNT NER 14682

Tratamento de '.-n_||__._-:!.| & do aluminio ¢ suas Hoas Rovestimento

organico Determinacio da aderéncia umida da pintura pelo

netodo da panela de pressao

ABNT NBR 14849

Tratamento de superficie do aluminio e suas ligas - Revestimento
rgdnico - Determinacio da resisténcia do revestimento organico

le tintas @ vernizes em relacio ao grafite

ABNT NBR 14850
Tratamento de superficie do aluminio & suas ligas - Revestimenta
Lamr g] = Determinacio da resisténcia ao intemperismo art ficia

V] 00 revestimenio onganico Tintas e vernizes

ABNT NER 14901

Tratamento de superficie do sluminio & suas ligas - Revestimento
organico Lretermin acao oa resistencia a4 CHToSas aceleraca
Ensaio de Machu-test do revestimento u-'|:|.'_|"|-|_'_'- da tintas a

T rFEE

ABNT NER 14904
Tratamento de superficie do aluminio e suas ligas - Revestimento
Sfganco :.H_-I-_'rl". ML O s '_-[1'!'.'|:_ 1 a0 MIEMmBEnsmo natural do

Fwesiimeanto organico oe tinta e vernizes

ABNT NBR 14905

Tratamento de superficie do aluminio & suas ;I'ilrlr. Revestimento
organico - Determinagdo da resistencia 3 comosao por exposigan 3
névoa salina acética do revestimento orginico de tintas & vernizes
ABNT NBR 14947

Tratamento de superficie do aluminio e suas ligas - Revestimento
orgénico - Ensaio de polimerizacho de tintas & vemizes

ABNT NBR 6599

J Tratamento de superficie do aluminio & suas hyas Ravestimento

S
’ _.i

i

argdnico Processo & produtos- Terminologia tem 4 da NBR

14125 liga e tempera para aplicagdo do revestimento organico

PINTURA

A norma NBR 14125 somente tem aprovado trés tipos de
Tel: (11) 6914-1799

www.bandeirantesgalvanica.com.br




Anodizagio

s Poliéster classe 1 e 2

* Poliuretano

* PVDF (Polyvinyl diene fluoride)

Observacao: Tintas epdxi e hibrida, apesar de possuirem
excelente resisténcia a produtos quimicos, ndo podem ser

utilizadas para arquitetura, por ndo terem rasisténcia aos
raios solares (uv).

Limpeza das esquadrias de aluminic pintada.

Freqliéncia de limpeza para aplicagGes
exteriores / Interiores

Mivel de Ambiente Fregléncia de
agressividade tipico limpeza meses
Baixa / média Urbano/Rural 12

Alta / Excessiva  Industrial / Maritimo 03

A limpeza devera ser feita utilizando detergente neutro a 5%
em agua com auxilio de esponja macia.

Antonio Magalhdes de Almeida

Diretor Técnico da ABTS e Consultor Técnico da Prodec
Protecio o Decoragiio de Metais Lida

ama.magalhaes@terra.com.br

Al

Cromeacgéao,
niquelacéo,
zincagem
e pinturas

GANCHEIRAS PRIMOR

A Gancheiras Primor desenvolve
solugdes para tratamento de
superficie, seja por Galvanoplastia
. ouPintura. Fabricamos Gancheiras,
Ganchos, Anddos e Cestos.
Prastamos servigos em revestimento
de Plastisol, PVC e PF,
Temos linha completa de Ratificadores
Elétricos novos e usados.

Temos representantes:

Tel.: 11 6721.3747 - Fax: 11 6721.
www.gancheiras.com.br primor@ganch

Equipamentos para Controle de Qualidade
no Tratamento de Superficies

| fiecro—

Equipamentos para
Medigao de Espessura de Camadas

e _F—f i

Fluorescéncio de Raoio X

Método Coulométrice

Av. 580 Comilo, 29 - 06709-150 - Gronjo Viono - Cotia - 5P

Tel.: 11 4613.8600 Fax: 11 4613.8639

spsales@arotec.com.br

www.arotec.com.br

Criativie




SurTec 650 chromitAL TCP

Passivacao de Cromo Trivalente para Aluminio

O SurTec 650 chromitAL proporciona excelente resisténcia a corrosao sobre
superficies nuas de aluminio, melhorando a adesao de revestimentos organicos.

Aplica-se também sobre aluminio anodizado,
depositos de cadmio, ligas de zinco-niquel e estanho-zinco.

# substitui com vantagens a passivacao
cromica hexavalente convencional.

B nao agride o ambiente, & atoxica,
simples de operar e descartar.

@ atende e supera as exigéncias das normas
MIL-DTL-81706 e MIL 5541 quanto a
resisténcia a corrosao sobre aluminio nao
tratado ( > 336 h em teste de névoa
salina neutra, conforme ASTM B-117).

= resiste temperaturas até 100°C.

ﬂ

baixa resisténcia ao contato elétrico,
contemplando as exigéncias de
condutibilidade sobre substratos de
aluminio da norma MIL DTL-81706 classe 3.

testes de campo realizados sobre as ligas
2024, 2219, 5083, 7075 e varias ligas fundidas.

pode ser aplicado por imersao, .
spray ou manualmente.

pode ser usado como selante de
baixa temperatura em aluminio anodizado.
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Resultado de Testes sobre Aluminio

Teste de Corrosio em Chapas Nuas Corrosdo Subcutdnea Corrosao Filiforme

336 horas em Teste de Névoa Salina Neutra

. |
Cr (Vi)
Passivacdo
= convencional
.

00813 2219787 5083-H131 7075

Su rTec EED
chrnmttAL TCP

Passivador.

GM 9540 Chapa de
120 ciclos Aluminio
Al2024 | Al 2024

L

Lk fr‘-

ﬂmam

. lmhorasm rm-d:u&-oammamw

Passivador.
SurTec 650
chromitAL TCP

SurTec do Brasil Ltda.

Rua Pedro Zolczak, 121 = Jardim Silvinia
09790-410 » 530 Bernardo do Campo » 5P » Brasil
viwwmucmmhr

Vendas: (11) 4334-7330 » 4334-7371
vendas@br.surtec.com

Central Técnica: (11) 4334-7316 = 4334-7317
g Lt centraltec@brsurtec.com
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Bl varerias tecnicas - Filtrago

Este artigo destaca que o processo
de pintura por eletrodeposicao
necessita de uma

filtragao/ultrafiltragdo de qualidade

m

FILTRACAO EM
LINHAS DE
PINTURA POR

ELETRODEPOSICAO

pintura por eletrodeposicio foi desenvolvida
para garantir caracteristicas anticorrosivas a uma
peca metilica e tem como principais usudrios as
indlstrias automobilistica, de autopegas e mais recente-

mente algumas partes de eletrodomésticos.

Este processo consiste em imergir o objeto a ser pintado
num banho de tinta diluida em agua, onde se faz passar
uma corrente elétrica continua & nesta superficie, através de
uma diferenca de potencial, deposita-se um revestimento
orgdnico, formanda uma pelicula uniforme e coesa que
apGs a cura estara pronta para uso ou, dependendo do pro-

duto, pronta para receber pintura de acabamento.

Foi utilizada pela primeira vez, no inicio dos anos 60, na
Ford-USA, para pintar inicialmente rodas e em seguida car-
ros, pelo processo anddico. No inicio da década de 70 foi
desenvolvido o processo catodico, o qual domina o merea-

do de pintura por eletrodeposigio nos dias de hoje,

A pintura por eletrodeposicio catddica tem varias denomi-
nagoes, como:

Pintura por Eletroforese®;
+ E-coat;

Elpo;

Electrocoating;

- ETL;

- Electropaint; etc.

Mo Brasil & mais popularmente conhecida por KTL, que tem
como origem a terminoclogia alem3 Kathodische Tauch-

Lackierung (Pintura Catédica por Imerséo).

Para garantir otimizagdo do processo, redugio de custo,
respeito ao meio ambiente e melhoria na gualidade do pro-
duto pintado, alguns cuidados sdo essenciais durante o
processo, dentre os quais a filtragdo / ultrafiltragdo é indiscu-

tivelmente um dos mais importantes.

No passado as linhas de pintura possulam filtros apenas no
tangque de tinta e mesmo assim o volume filtrado era
extremamente baixo. Porém, a necessidade por melhoria
continua na qualidade do produte final tem obrigade as

empresas a instalarem filtros em outras fases do processo.

Para entender melhor porque alguns pontos de uma linha
de pintura necessitam de filtros, é preciso conhecer também
as principais fases do processo que antecede a pintura, ou
seja, conhecer o pré-tratamento e suas finalidades

PRE-TRATAMENTO DE SUPERFICIES

A exigéncia basica para que a pintura por eletrodeposigao
alcance sua méaxima resisténcia contra corrosdo, @ que o

processo de pré-tratamento seja executado de maneira a

* ELETROFORESE: dinominacho dic fendmono am gue uma dispersio colodal & submat da b acho o UM CAMpo elétrico, fazendo com ue i particulas dis

PETRAS L THTIAM Barga um das [.l".ll'.l'.
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| Filtracdo

| obter uma superficie da pe¢a da melhor qualidade possivel

A utilizacdo de filtros em algumas fases contribui para isso, ::0_“"""“,. ’ - _.i-
L1 b »
pois g8 a pintura & aplicada sobre uma superficie com conta- J-r oo -d-. ’ :-‘ ’
& _F i
§ N 2 - LY |}
minantes sélidos ou dleo, fatalmente haverd rompimento da | _i_ -*\ - Wiciézaila de
: [} w.’ | @ leewoatvo
camada e a base do metal serd exposta, ocorrendo a cor- J i e -8
= 1 -.- i % (]
rosdo neste ponto. ' ” i -
O da superficms 1 Y il = X
gt 1¥ _AFZNL VA
PRE-DESENGRAXE/DESENGRAXE Matecial o sor penaco

B "ur'urT""_g{J do desengraxante e remover todos contami- .
Por se tratar de um circuito fechado, os contaminantes
nantes, como &leo/graxas e solidos, da superficie da peca "
reamovidos da peca s3o transferidos para o banho, obrigan-
para garantir umna fosfatizacdo eficiente e boa aderéncia da
4 do sua renovacio perigdica, Utilizar sistemas de filtragem
tinta
nesta fase & extremamente importante, pois

Mesta fase a pega & "lavada® com uma selugdo alcalina :
Mantém o banho com baixos niveis de contaminagao,

aq-,_;ev;_n;ja. visando a remocao de contaminantes que foram

agregados & pega durante seu processo de fabricagdo ou Prolonga sua “vida Gtil";

durante a laminagao da chapa de ago ainda na usina siderur- Melhora a gualidade da lavagem;

gica. Esta lavagem pode ser por imersdo, por "spray” ou
) ) ) Reduz custos de manutengdo na limpeza do tangue & dos
pelos dois métodos, podendo ter mais de um estagio,

i | . "sprays”,

dependendo do tipo e/ou da complexidade da pega a sef e

lavada Contribui no aumento da produtividade
—————— —— e

i riantr

RESISTENCIAS ELETRICAS

Av. Nozza Senhora das Gr
096880-000 - Diadema - SP - Fax: 11 4082.3944

11 4054.4243

santerm@terra.com.br

www. santerm.com,br



Filtracao

&

Existern diferentes tecnologias de filtragem e separagio
pata os dois principais contaminantes (Gleo e sdlidos) exis-

tentes no banho.

REMOCAO DE OLEO

a)Centrifuga mecénica - Separagdo liquido/liquido. A
diferenga de densidade entre a solugio desengraxante e
o tleo, permite a separacio dos dois meios devido a agao
centrifuga que um motor aplica sob um recipiente circular.
As centrifugas mais modernas sdo totalmente automaticas
& ndo necessitam de intervencio durante a operacio, pois
descartam o dleo separado automaticamenta am um tam-
bor ou outro recipiente adequado. E indicada a utilizagio
de um filtro de “barreira mecénica” antes da centrifuga,
para remover solidos, pois a mesma tem a fungio de
remover Oleo, e altas concentragdes de sélidos podem
prejudicar seu desempenho. O filtro mais indicado para
esta aplicagdo & o filtro tipo bolsa (bag).

b)Separader dgualélen - Consiste numa caixa retangular
contendo internamente defletores ou lamelas que
reduzem a velocidade do fluido, "forgande” a flotagio do
tleo que tem menor densidade (mais leve). O oleo sepa-
rado & captado por um coletor existente na parte superi-
or do separador e por transbordo (gravidade] pode ser
direcionada para um tambor ou outro recipiente adegua-
do. A sclugdo desengraxante retorna para o tanque per
bombeamento. N3c & uma solugio totalmente eficiente,
pois com a solugdo aquecida, parte do dleo pode estar
“solivel” impedindo sua separagao.

.:l'rnlumrnm de Superficie n® 137 maﬂf_m nho 2008
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c) Membrana cerdmica - Separa o dleo pelo processo tan-
gencial, © mesmo utilizade em ultrafiltragie, porém com
membranas especificas. As membranas recebem o fluido
pressurizado e por diferenca de tamanho das moléculas
ocorre a separacido. Periodicamente & necessaria uma
limpeza quimica para regenerar as mambranas, as quais
devem ser substituidas quando a limpeza quimica deixa
de ser eficiente na recuperagio da vazao.

Algumas tentativas de utilizar no desengraxe as membranas
de ultrafiltracdo desenvolvidas para tinta, ndo obtiveram
muito sucesso, provavelmente porgue alguns tipos de
desengraxante contém silica - produto extrernamente prejudi-
cial para esse tipo de membrana (PVDF), além do éleo livre
existente no banho (ndo-solivel) que também é prejudicial
ao seu desempenho.

REMOGAO DE SOLIDOS

a) Filtro separador centrifugo - Separagao solido / liquido.
Remove os sdlidos por meio da agio centrifuga gerada
pela velocidade com que o fluido & bombeado para den-
tro do separador. Por ndo utilizar nenhum tipo de elemen-
to filtrante, o diferencial de pressio [@P) gerado pelo sepa-
rador & constante (estdvel) variando somente em fungao
da vazdo. Os sélidos separados sdo descartados auto-
maticaments & podem ser direcionados para um tambaor
ou outro recipiente adequado.




Filtragdo

b) Filtro tipo bolsa (bag) - Consiste em um vaso de

pressao, contendo internamente um cesto suporte para | i i
: . [ } J DLE l. |

acomodacas do elemento

bag). O bag pode ser confeccio

trante Qe :""'l_'-+l_."‘l_'_||:'j'|:ﬂlj'i s

trante de superficie). 5e por um lado o bag de feltro
gpresanta maor r".l: iéncia de remocac @ maor A

dade de acumulo de solidos, por outro o nylon tem a
vantagem de ser reutilizavel (lavavel). Em T hicacOes

onde ha grande concentragdo de sdlidos

aumantar a drea filtrante ou entdo utilizar filtros de aber

: : Produz um fiime preto brilkante uniforme
tura maior (malha mais aberta) para evitar o entupimer Excelente estabilidade E“ﬂaﬁm

to constante dos elemantos Sall-Spray: de 77 -120 horas sem
corrosdo branca

i\'-.Il\'_'|..:"".ri'-\. Smpresas .i|||i.'-I!"I'- Qarras magneticas Imearsas no

banho desengraxante com a finalidade de remover m

particulas metalicas. Essa pratica pode ser “perigosa
. )
5 - - - 1 -h
meaida gue algumas particulas | B enoer &
i
barra magnetica e em sel RiLF: 3 sob 1 riicie L
da peca a ser pintada, Uma ve T Qua astas particulas fararmn

magneatizadas, a remogao se torna mais dificil, podendc {
ocasionar retrabalho apos a pintura
' | iyt I
i = § l‘ i 1[-]

Ao Rendimento
Sait-Spray: acima de 200 horas sem
corrosdo branca
Dispensa o uso de selantes
Aspecto Iridiscente (isento de corantel
Facil Controle, temperatura ambiente

REFINADOR

O refinador ativa a superficie do metal preparando a peca
para a fase seguinte, a fosfatizacdo, visando garantir uni

formidade na camada de fosfat:

FOSFATIZACAO

5.3-'5" sicamante da |'.‘:.-.'.LI‘:-'.".- metal cos, que

a0 s dos farmam uma camada consistente |
sobre a superticie da peca, melhorando a adesdoc e a
resisténcia & corrosdo dos filmes de tinta sobre a super!

cie metalica. Em todo o processo, esta fase é com certeza
a que gera maior volume de residuos. Durante o processo
de fostatizagdo ocorrem reagbes guimicas, as quais gerarm

comao subproduto um particulado extremamente fing gque

em alta conce fracao forMma a8 Dorra gs 1ostato

vendasimetalcoal.com.br
PABK [19) 3935 4095 - FAX [19) 3935 8060




LL-Multicolor

O LL-Multicolor & um
processo inovador de
eletrocoloracio, capaz de
fornecer uma gama de
tonalidades que astende a todo
0 espectro de cores,
abrangendo tons de cinza, azul,
amarelo, verde e vermelho

0 processo ocorre em
quatro etapas:

* Primeira Etapa - Anodizac8o
LLWMBo L

» Sequnda Etapa - Modificac&o
da Camada Anodica
LL-Colourmix M1.

» Terceira Etapa -
Eletrocoloracao
LL-Salmix NF 45
LL-Sn 225.

* Etapa Final - Selagem
LL-24 HARDWALL 3 CB/1
LL-HARDWAL MTS-VF. g

GOITALTECNO

DO BRASIL LTDA

Av. Angélica 672 * 4" andar
D122B8-000 » Sao Paulo » SP
Central telefdnica: (11) 3825-7022
E-mail: escrit@italtecno.com.br

Site: www.italtecno.com.br

Filtragdo

Varias tecnologias sdo utilizadas para remover esta borra
do tangue de fosfato. Os filtros encontrados nesta apli-
cagao sdo: o filtro bag (instalagbes de pequeno porte), o
decantador, o filtro a vicuo, o filtro-prensa e o filtro sepa-

rador centrifugo. A utilizagdo de filtro nesta fase garante:

- Baixa concentracdo de sdlidos suspensos, reduzindo a
necessidade de renovagdo do banho;

- Redugdo drastica do volume da borra a ser descartada,

uma ver que a parte liquida retorna para o tanque

Az melhorias citadas acima garantem reducao de custo
através da economia de dgua e redugdo no gasto com
destinagdo do residuo, além de contribuirem para a

praservacac do meio amboiente

PASSIVADOR

Par ser formada por cristais, a camada de fosfato apre-
senta um certo grau de "porosidade”. O passivador tem
como finalidade selar esta porosidade através do
preenchimento destes "vales”, o que impede a formagéo
de corrosdo, porque todo metal gue estaria desprotegido
entre um cristal de fosfato e outro, passa a estar coberto.

Passnador -~ *
Camada de
Foslale
v
Y u
Maberial @ ser prtaco
ENXAGUE

Entre algumas fases do processo do pré-tratamento é
necessirio o “enxagie” da superficie para garantir a
remogio dos residuos gerados na etapa anterior, evitandao

que esses contaminem a elapa seguinie O arraste de resi-




Filtragdo

duos de uma etapa para outra, pode prejudicar a eficiéncia
do processo e conseqlentemente a gualidade tinal do pro-
duto. Alguns destes enxagles devem ser realizados com
agua de baixa condutividade ("*agua DI}, podenda ser
através de imersio ou por “spray”, ou ainda, uma combi-

nagio destes dois tipos para garantir maior eficiéneia de

Dependendo da qualidade da agua a ser desmineralizada, &
indicada a utilizagdo de filtros antes do desmineralizador,
para remover contaminantes que possam afetar a eficiéncia
das resinas. Estes contaminantes podem ser sdlidos ou
clore, mais comum gquando a agua é fornecida pela rede

plblica.

limpeza

Para remocao de contaminantes salidos pode-se utilizar fil-

Alguns destes enxaglies operam em regime “fechado”, ou 5 de areia, filtro bag ou filtro cartucho. J o filtro de leito

seja, ndo ha renavacao do fluido. Por isso ocorre acumulo g carvio & o mais indicado na remogao de clore, uma vez

; . : T =
de residuos dentro do tangue, prejudicando 3 eficiéncia da que o carvac tem grande capacidade para remover este ele-

operagac e afetando a qualidade da pintura, A qualidade da mento da gua

limpeza pode ser garantida com a utilizagdo de filtro bag

nos enxagles

** A dgua desmineralizada (agua DI) é gerada por um sis
tema desmineralizador, o qual remove os sais da dgua. Este
equipamento normalmente consiste de colunas contendo
internamente resinas, sendo uma delas a cationica e a outra
anignica. Existe também o desmineralizador de leito misto,

onde uma unica coluna contém resina catidnica e anidnica,

o gue permite reduzir o custo da instalacdo.

A Prosdac atua no segmento de tratamento anticorrosivo,
Dacromet, Geomet e Pintura KTL.

Ha 10 anos garantindo sempre a melhor qualidade, possui
ISO 9001:2000 e esta homologada na maioria das montadoras
de veiculos.

Dacromet. auséncia de fragilizagdo por hidrogénio, auséncia de
interferéncia na rosca devido a baixa camada, alta resisténcia a
corrosao, eletricamente condutivo, resistente a altas temperaturas.
Geomet: além de todas as vantagens acima, nao contem cromo.

A partir do 2° semestre de 2006 a Prosdac estara preparada para
substituir o Dacromet pelo Geomet sem alteracdo de custos.

Pintura KTL: ou eletmdepu_r_.i;ﬁo catﬁglica com alta capacidade de
penetracdo e camada homogénea de epoxi (15 a 40 microns DKTL).
Mercado crescente na substituicao de pintura eletrostatica a po.

A Prosdac possui uma completa ETE, onde trata todos os seus
residuos, e esta em fase de implementacao da1SO 14001.

PROSDAC COMERCIO E SERVICOS LTDA.
PROSDAC PINTURAS TECNICAS LTDA.
Rod. Dom Gabriel PB. Couto, Km 79,3
Bairro Jacard

Caixa Postal 76

13318-000 Cabredva - 5P

PABX: 11 4529-7T115

Criativa

prosdac@prosdac.com.br
pinturas@prosdac.com.br
www.prosdac.com.br

| . 15 t PROSDAC REVESTIMENTOS TECNICOS LTDA.
----- faem, J & . Rua Wenceslau Marek, 250 Galpo 2
] : b % Vila Margarida
B3010-520 530 José dos Pinhais - PR
Tel.: 41 3283-2334
Tel/Fax: 41 3383-9689
prosdac@pow.com.br

wiww. prosdac.com. br




Filtragao

PINTURA POR ELETRODEPOSICAO CATODICA
(KTL)

Um “banho” de tinta KTL @ constituido basicamente por
agua desmineralizada (D), pigmento, resina & um pegueno
percentual de solventes coalescentes que garante uma boa
dispersdo dos componentes do banho,

Como vimos no inicio desta matéria, a pintura KTL & um
processo por imerséo, onde a pega a ser pintada & imersa
em um tangue contendo a tinta, Aplica-se a carrente elétri-
ca durante um periodo que pode variar de 1 a 3 minutos,
depositando uma pelicula insalivel de tinta sobre a superfi-
cie metalica. Dependendo da geometria da pega a ser pin-
tada, este tempo pode ser maior para garantir a espassura

desejada.

Ao sair do banho de tinta, a pega segue para os estagios de
enxaguamento, para eliminar as espumas e principalmente
racuperar a tinta aderida superficialmente & camada
gletrodepositada,

Os enxdgiies operam em forma de cascata reversa, ou seja,
o segundo tanque transborda para o primeiro & este trans-
borda para o tanque de tinta,

Este sistema garante o retomo do excesso de tinta (pig-
mento/resina) que ndo aderiu & superficie, mas que foi "car-
regada” pela pega durante o processo de pintura. lsso per-
mite recuperacio de quase 100% da tinta, sendo este um
dos principais atrativos financeiros da pintura KTL

Alguns contaminantes que foram carregados pela pega,
desprendidos das paredes do tangue/tubulagio, prove-
nientes do proprio amblente ou resultantes das reacbes
guimicas ocorridas no processo, sdo agregados ao banho
de tinta durante a pintura. Para que a pintura KTL apresente
o desempenho desejado, seja em termos de qualidaaa.
operacionalidade ou economia, um bom “sistena de fil-
tragem"” & indispensavel para remover estes contaminantes,
& seguir, vamos descrever os tipos de filtros e pontos de
aplicagdo na pintura.

1) FILTRO Tipo ¥ / Cesto

Este tipo de filtro tem a fungde de reter contaminantes
“grosseiros” como parafusos; porcas, fitas plasticas e outros
que pessam prejudicar ou provocar o entupimento do rotor
de bombas, por isso s3o0 instalados na sucgdo destas. Como
alternativa, existem as telas planas, com aberturas em tormo
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de 3,17mm (1/8"), as quais séo instaladas dentro do tangue,
no ponto de captagdo da bomba.

A desvantagem das telas & que durante sua remogao para
limpeza pode ocorrer a queda de algum contaminante gue
estava retido em sua superficie, retornando a sujeira para
dentro do banho. Ja o filtro ¥ ou o filtro cesto permitem sua
limpeza sem este risco @ com a pintura em Operagas, uma
vez gue s3o instalades na tubulagio fora do tanque de tin-
ta.

Independente do tipo de filtro escolhido, o importante é
que o masmo seja construido em ago inox.

2) FILTRO TIPO BOLSA (BAG)
Principais pontos de aplicagao

a) Agitacdo - A tinta KTL necessita estar em constante movi-
mentacio para evitar que ocorra a decantacao dos sélidos
{resinas e pigmento). A agitagdo da tinta & efetuada
através de uma bomba centrifuga que capta a tinta do
tanque e & retorna para o proprio tangue através de
"bicos edutores”. O filtro deve ser instalada entre a bom-
ba & os edutores, tendo como fungdo remover contami-
nantes que foram carregados pela peca para dentro da
tinta & os grumas de tinta - mantendo um certo grau de
“limpeza" do banho. © elemento filtrante pode ser de
25 ou 50 pm.

b) Trocador de calor - Devido & corrente elétrica aplicada
durante o processo de pintura e o atrito gerado pelas
bombas do circuito, a tinta sofre aquecimento e necessita
ser resfriada para evitar sua degradacio. Para manter a
tinta dentro de uma faixa de temperatura estipulada pelo
fabricante, & utilizado um trocador de calor chamado de
“chiller”. O filtro é instalado entre a bomba e o trocador,
tenda como principal fung@o evitar que contaminantes da
tinta provoquem entupimento dos canais de resfriamento
do tracador de calor, o que provocaria a perda da eficién-
cia de troca térmica do mesmo, O elemento filtrante pode
sar de 25 ou 50 pm.
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|
¢) Ultrafiltragdo - As membranas mais modernas, do tipo | ‘ ;

fabrica |
|
olga |
determinados contaminantes cheguem até elas e
afetem sua eficiéncia e/ou provoquem um entupimento | QUALI DADE
| | ’
|
|

precoce. E imperativo que haja além do filtro principal |

um filtro em “stand-by", que entrard em operacio .t ONF'ANCA
!

quando o filtro principal for "fechado” para substituicdo

do elemento filtrante. Isso garante que a ultrafiltraciao ECONOMIA

receba constantemente tinta pré-filtrada. O elemento

filtrante pode ser de 10 ou 25 ym. Sobre as membranas E SERV]CO
1

de ultrafiltracdo, as quais também fazem parte do sis-

espiral, necessitarm ter um pre-filtro para evitar que

i

temna de filtragem do KTL, falaremos mais adiante

d) Enxagues - A camada de tinta eletrodepositada tem
espessura média de 20 pm, assim, se existirem contam
inantes solidos e eles ndo forem removidos durante o
processo de enxagle, poderao provocar uma “ruptura”
da camada quando a peca for levada para a estufa onde

ocorera a cura da tinta

lanto nos tanques de enxagie com ultrafilrade (UF)
guanto com agua D, os filtros bag t8¢m a finalidade de
reter esses contaminantes solidos para garantir que a
peca esteja sendo “enxaguada” por um fluido limpo. O

elemento filirante pode ser de 25 ou 50 pm
Caracteristicas construtivas doe filtro BAG

Carcaga (corpo do filtro)

a) Carcaca "Side Line" Por guestdo de custo, muitas
empresas optam por utilizar este modelo, o qual & mais
"barate” que o "Top Ling™, mas @& preciso atencio
durante a colocagdo da bolsa e de seus dispositivos de
fixacdo para garantir total assentamento dentro da car

caga e evitar gue occorra a passagem do fluido sem filtran
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b) Carcaca “Top Line” - E 0 modelo mais comum dentre os
filtros (carcaga) que utilizam apenas um elemento filrante,
Garante 100% de vedacio no elemento filtrante, evitando
a passagem do fluido sem filtrar, uma vez que a vedagio
do elemento ocorre no momento em que os parafusos da
tampa sdo apertados - dispensando o uso de acessdrios

de fixacaa.

-
J :"
-
s .
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Elemento Filtrante (bolsa/bag)

a) Bolsa costurada - Este foi o primeiro tipo de bolsa a ser
fabricado. Seu “fechamento” & realizado através de
maquina de costura, & que aumenta a possibilidade de
ocorrerem fugas de contaminantes através dos furos oca-
sionados pela agulha durante a sua confecgioc. Outro
risco & a contaminaglo por silicones que sio utilizados na
lubrificacio de alguns tipos de linha de costura. Por isso é
importante o contrale do fabricante de filtros, ndo uti-
lizando linhas ou feltros que utilizem lubrificantes em sua

COMPOSICa0.

b) Bolsa termosoldada - Visando melhorar a confiabilidade e
a eficiéncia das bolsas, foi desenvolvida a bolsa termosol-
dada. Seu fechamento é através de solda por ultra-som,
eliminando a possibilidade de fuga ("by-pass”) e o risco
de contaminacdo por silicone, uma vez gue deixou de

existir o processo de costura,

-Trwmmm;rg;prﬁ'i:’_n: Iar rn:l:lﬂunhn 2004

Independente do tipo de bolsa utilizada, & importante que
a mesma seja substituida quando o diferencial de pressao
(@P) entre a entrada e a saida do filtro atingir no maximo
14 psi (1 bar / 1kgf/em?), ou a cada 15 dias - o que ocorrer
primeiro. Para que seja possivel a leitura do diferencial de
pressdo sao imprescindiveis um mandmetro na entrada do
filtro e um na saida.

Algumas empresas optam por lavar as bolsas filtrantes, bus-
cando reduzir custos. E importante lembrar que as bolsas fil-
trante construidas em feltro ndo 5o concebidas para serem
lavadas, pois o atrito gerado pela limpeza danifica o maio
filtrante diminuindo sua eficiéncia, além de criar a possibili-
dade de um rompimento da bolsa. Existe ainda a possibili-
dade de contaminagdo microbiolégica da tinta durante a
"lavagem” da bolsa. Se somarmos aos "riscos” acima os
gastos com produtos (agua D! e solventes) e mao-de-obra
utilizados nesta operagio, podemos considerar que lavar
uma bolsa é uma "falsa economia”,

Alguns fabricantes de equipamentos que naoc possuem
know-how na fabricagio de filtros bag e que véem o filtro
como um simples “vaso de pressdo”, acabam cometendo
"erros grosseiros” de projeto gque comprometem seu
desempenho. As dicas abaixo podem auxiliar o usuario na
hora de comprar um filtro bag ou apenas o elemento de
reposigio, para evitar surpresas desagradaveis durante a
instalagdo ou operagao.

3) ULTRAFILTRAGAO

O sistema de ultrafiltragio é utilizado para gerar o permea-
do (ultrafiltrado) que serve para enxaguar a pega apds a pin-
tura. O enxédgue das pecas com o permeado, permite a
recuperagio da tinta que ndo aderiv a pega, mas que fol
arrastada mecanicamente pela mesma, Através do descarte
do permeado, permitindo adigdo de agua DI no banho, &
possivel também controlar a condutividade da tinta e elimi-
nar contaminantes.
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Como escolher um filtro bolsa adequado

Pasquisar o nivel de conhecimento do proponente, com

relagdo & aplicagdo em KL,
- Solicitar referéncias de aplicactes em KTL;
Visitar instalagbes de KTL que utilizern o filtro ofertade;
Visitar a fabrica e a linha de producio do proponente;

Verificar o nivel de controle / rastreabilidade do propo-
nente sabre as matérias-primas utilizadas;

Mac comprar o filtro simplesmente por catdlogo;

Verificar se o proponente tem condigtes de fabricar o fil-
tra conforme exigéncia do codigo ASME e da NR13. E
importante lembrar que além de garantir bom desem-
penhe,o filtro deve garantir a seguranga dos cperadores
e da instalagdo, pois & um vaso que contém pressao
interna & que pode causar danos em caso de falha, E
importante lembrar que todos componentas utilizados
em um sistema de pintura KTL devem ser isentos de
dlegs/graxas, portanto, além dos cuidados citados aci-
ma, & necessario conhecer qual o nivel de controle que
o fabricante tem sobre a produgao dos filtros e elemen-
tos filtrantes.

Vamos conhecer como a UF funciona e qual a diferenca

entre este processo @ a filtragdo convencional

Filtragdo Convencional - & um processo “sem saida” no
gual todo o material a ser filtrado flul perpendicularmente
em direcdo a um meio filtrante. Os s&lidos suspensos sdo
capturados no meio filtrante, podendo criar uma camada
qgue diminui a vazdo. |sso requer que o processo seja inter-
rempido para que o filtro seja substituide ou lavado, se o

tipo permitir. Ex. Pré-filtro tipo bag, filtro cesto, filtro Y,

tela filtrante. Meste processo temos o fluido "sujo” na’

entrada do filtro e o fluide "limpo” na saida

Camada
polarizada

L ®
VoV oy
L
Sem velocidade de fuxo tangencial
Baixa passagem de parmeado
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Fabricacao, importagao e distribuigao
de produtos quimicos de marcas
consagradas e qualidade assegurada

Acido Bdrico, Acido Cromice, Acido Fosforico, Aleoal
Propargilico, Bifluorelo de Aménio, Butinodiol, Carbonato de
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Filtrago tangencial - & um processo de separacio onde o
fluide percorre paralelo ou tangencialmente & superficie do
meig filtrante (membrana). A alta velocidade do fluido garante
constante remogio dos solidos que foram retidos na superfi-
cie da membrana, mantendo-a limpa. Diferente da filtragio

convencional, agui temos dois produtos na saida; o concen-

trado (concentrate) e o permeado/ultrafiltrade (permeate).

[

B8

[ 1 Fluxo

:*. .;- :. e tangencial
® c*

o® e
L
Velocidade de fluxo tangencial elevado
Passagem elevada de permeado

Se lembarmos que um "banhe” de tinta KTL & constituide
basicamente por agua desmineralizada (DI}, pigmento,
rasina @ um pegqueno parcentual de solventes coalescentes,
torna-se facil identificar o concentrado (concentrate) e o
permeado (permeate) gerados neste processe. O permeado
{ultrafiltrado) & constituido basicamente de dgua DI, sol-
vente & moléculas menores que os poros da membrana.
Uma vez que parte destes componentes ndo passa pelos
poros da membrana, no lado concentrado, além da tinta
{resina e pigmento), temos também uma porgao de agua DI

e solventes,

Para uma membrana de ultrafiltragdo gerar a vazio de per-
meado para qual foi projetada, é necessario que a tinta seja
bombeada para o moadulo respeitando a vazdo e a pressio

aspeciticadas para cada modelo

Furos coletores de permeado

Solugao de
aliementagio
Saida de
permaado
Fhuxo de alimentagéo
tangencial do espagador
do caral de alimentagio
Material coletor
de permeado
Membrana  Espagador do canal
de alimenacio
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Como resultado da constante evolugdo do processo de
manufatura das membranas, surgiram as membranas do
tipo espiral (spiral). Essas membranas possuem area fil-
trante, por unidade, muito superior & dos dermais modelos,
como a tubular, fibra oca ou de placas, Como a vazio de
permeado estd ligada & area filtrante da-membrana, & pos-
sivel obter-se grandes vazes de permeado utilizando
poucos elementos de membrana, o que reflete em menor

espaco fisico ocupade e também menor custo de insta-

lacao.
Concentrado
(tinta + DI + solventes)
Tinta (pigmento + resina)
Agua DI
Solventes
Contaminantes Sollveis

Permeado/Ultrafiltrado
(DI + solventes)

A carcaca (housing) pode ser construida em PVC ou ago inox
e esta disponivel em varios modelos para acomodar as
membranas com diametros de 2", 4", 4" e B". Nestes
tamanhos é possivel obter vazoes de 25 a 600 L'h de per-
meado (ultrafiltrads), de acordo com o modelo

[ ]

indx & PVC, respectivamente

A montagem de um modulo de ultrafil-
tracdo, com duas ou mais membranas
operando em paralelo, permite ter grandes

varbes de permeado,

Toda instalagdo com membrana de ultrafil-
tragio deve conter alguns periféricos que
garantam o perfeito funcionamento da mesma,

assim como alguns dispositivos de controle.
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Os principais periféricos sdo
Bomba de alimentacio de tinta:
- Pré-filtro bag;

Sistema de limpeza quimica com resfriamento & agueci-

mento

Dentre os dispositives mais importantes, citamos:
- Man&metro,

Pressostato;

Medidor de vazdo da tinta;

- Termbmetre e o rotdmetro

4) CELULAS DE DIALISE/SISTEMA ANOLITICO

DIALISE: da grego dialyen = dissolver, separar. Método eri-
ado por Graham (1841), para separar substincias ver-
dadeirameante dissolvidas de outras, gque se acham em
solucdo coloidal. Baseia-se na difusdo dos cristaldides
através de uma membrana animal (bexiga de porce), vege-
tal (pergaminho) ou artificial (celofane), que separa a

solugdo do dissolvente puro

Células de dialise

5S¢ 2 peca a ser pintada constitul o catodo de um circuito de
corrente continua e nela & ligado o pélo negativo do retifi-
cador, o pélo positive (ancdo) & uma chapa ou tubo em aco

inox 316L que & alojada dentro da célula de didlise

As células de dialise sao utilizadas para rermover o acido que
& continuamente liberade durante o processo de pintura
Controlando e mantendo o nivel de acide do banho de tin-
ta, a célula garante pH e condutividade constantes. Dotadas
de uma membrana seletiva que permite a passagem do aci-
do da tinta para o andlito, as células podem ser consider-

adas os “rins” do sistema de pintura KTL
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Existem trés tipos de células de dialise:

a) Plana/Caixa - caixa construida em material plastico, tendo
no frontal a membrana seletiva (tecido) protegida com
grade e contendo internamente chapa construida em ago
inox 3161 (anodo/eletrodo), Nao ha necessidade de man-
ter uma distadncia minima entre as células. A vantagem
desta célula, principalmente em instalagdes de médio e
peqgueno porte, & a possibilidade de manutengio através
da substituicio da membrana (tecido) - que pode ser
adquirida por metro. 4 célula plana pode ser “aberta” ou
*fechada".

* Fechada - Modelo mais antigo que pode operar total-
mente imerso no banho, A célula deve ser desmontada
em caso de inspecia/remocio do eletrodo. A saida de
andalito & através apenas do didametro do tubo, normal-
mente 1/2" ou 3/4", fazendo com que a célula opere sem-
pre com pressac interna (pressurizada). Vazdo x pressao
de andlito em excesso, ou entupimento do tubo de saida,

podem causar “inchago” e até rempimento da célula.

+ Aberta - Opera com uma parte acima do nivel da tinta
para permitir a saida do anclito por transbordo (gravi-
dade): assim nunca opera sob pressdo. Tem o topo aber-
to permitindo a inspegao nas partes internas e também a

remocao do eletrodo sem a necessidade de desmonta-la,

Nio existe a possibilidade de rompimento por excesso de
vazdo x pressdo.

bjSemicircular/Meia-cana - Tipo menos popular tem o corpo
construide em fibra de vidro, material com menar
resisténcia mecanica. Assim como a plana, tem no frontal
a membrana seletiva, grade de protegdo e internamente o
eletrodo. Mecessita manter uma distancia minima entre si
ou de partes metalicas ndo isoladas.

ciTubular/Cilindricas - © tipo mais comum utilizada em
instalagBes mais modernas. Consiste em uma estrutura
tubular revestida com a membrana seletiva e tela externa
de protecdao, contendo na parte interna o eletrodo, que
neste caso & um tubo de ago inox ao invés de chapa

Open Top




Filtracdo

E necessdrio manter uma distancia minima entre as célu-
las, @ em instalagdes onde exista mais de uma voltagem
num mesmo Danho, deve ser observada uma distancia

entre o5 grupos de células

Assim como na célula tipo caixa, também pode ser con-
struida no formato fechada (clase top) ou aberta ("open

top”)

As células do tipo “close top” podem ser instaladas na
posicdo horizontal no fundo do tangue, auxiliando no
processo de deposicdo na parte inferior da peca (ex, fun
do da carrocaria) que esta distante das células laterais

Apesar do investimento inicial, considerado alto para
nstalagtes de pegueno e medio porte, este tipo de célu
a traz diversas vantagens sobre as demals, as quals

podemos conferir no quadro da pagina seguinte,

A celula de dialise tubular deve ser construida de modo a
permitir circulagdo uniforme de andlito, o que garante

maior vida util a0 anodo,

Close Top

SISTEMA DE ANOLITO

Alam das celulas de didlise, um sistema completo de andli-

to @ constituido de

BifTEma BE ANOLITD

Takiud BE E-Saas
Fi,83 P8 PR

| controle permanents de equipsmentos, processos e

| plastico, celulose & madeira, telecomunicacoes,

[ECNO PLATING

TRATAMENTO DE SUPERFICIES

»

Empresa especializada em tratamento de superficies gl
para terceiros, Bm pecas seradas de pegueno porte e
pecas especificas de médio e grande porte
Mossos servicos s40 garantdos e asseguratos pelo

inspecac final segundo o Sisterna da Gualidade Total
IS0 9001-2000
Atendernas 8s indlstrias automobilistica. aimenticia,

geracao de energia, aerondutica e construcéo civil

Principais Processos:

* Zinco Fermo = Anodizacao Dura & Técnica
- zi'l.‘l:l Alcahno Jmwean do Cwwsa] *® Br‘nm
s Finco Acido * Estanhagem
» Fnco Miguel # Cromo Duro jeukgunr ports|
* Passvacoes = Metalizacio por
trivelantes Aspersao Térmica
2 * Fosfatos de Ferro
3 NMEI (o 8 Zinco e Manganés

* Anti-aderantes jmio)

A solugéo adnqu&da para o transporte
de cabos

k-

Indispensaveis na aplicagio am locais
em que a limitagho de espaco, ndo permite
a instalagio de esteiras porta cabos. m

7 KS

Porta Cabos Ind. @ Com. Lida.

PortaCabos
-) Fone: (11) 4072 2217
Representants exclusive (CEETNEETERS  Fax: (11) 4072 1223
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Filtracdo .

a) Reservatario garante um volumea mini

mo de andlito que circula pelas células ELETROCDAT {KTL}

de dislisa: CELULA DE DIALISE - COMPARACAD
= Tubuler (TechCell) __~=eBox o C-Call
b) Bomba centrifuga - garante a circulagio || Manuseio: Fach (1 pessoa) Difict (pode necessitar mais de 1 pessoa)
do andlito pelas células; Crculagio do m““h"'“;u'm."r Deficiente nos canios do anodo, onde
M d : :
c) Mantmetro - indica a pressio de ope- Ralacho: _ .
. MEMB X ANCDO| ' 4071 b
racao da bomba;
Tipo de Mo diminui Area ofativa | Pode parmibir sedmentacio de
d) Condutivimetro - controla a condutivi- profecio’ da mambrana (k) sddidos (grada )
dade, indicando a necessidade de reno- instalacio mpliﬂ“u “mm“m mpmww:m -
vagio de anolito; Agitacho da Pormite 1ol crculaclo | Baxa circulaglo da inta atrés da céluta,
tinta: da linta 80 seu redor gerando acimulo de solidos
e8] Solendide garante abastecimento
Sl SRR ’ Tolerancia a B'“"""”I ’“:'m"::" Se uma colila falha. a qualidade da inta ¢
automatico de agua DI, para renovar faitas POUCO afetada MUATO afot@ds
anolito;

fi Rotametros - indica a vazdo de andlito em cada célula O andlito € um meio dcido suscetivel & proliferagéo de bac

térias. Por isso & indicado o uso de lampada UV no reser-
O sistema de andlito pode ainda ser dotado de painel para . R ]
vatono para gararthr fiF!'EII'IfE'{_.{:HD FJE'”T'IdI'IFr'I'.H fjl'_l measmo
monitoramento de corrente que parmite saber os ampéres

consumidos por cada célula. Este painel pode incarporar

Valdir Montagnoli

uma “porta” que permite conectar um computador com Garente de Vendas @ Aplicacho da DBD Filtros & Servicos Ltda

software apropriado ou cabo de rede para baixar dados de

; r valdirm@dbdfiltros.com.br
producio armazenados e gerar grificos de desempenho

F Ay
das células

: . T-' -"-l-n.._-_ -.1 —
‘E’le_.-_trasftéltica —
" Convencional |
Liquida e po6

U A AR Ll parni S
o K :NI r:"l‘_.r

Liguida, Corvencionais. Estufas, Pra-tratamento e
Automatizacio de sisternas mastentes,

Transportadores Power & Free

Componantes para eletroforese; Ultrafiltros

Calulas de Dialise, Monitores para Células.

Podemos fomecer sislemas chave em maos ou engenharia

18 ANOS N0 MERCADD BRASILEIRO!

TITANIO

ADD COR - Pintando o Futuro!

[BEI(TMNHR weree o Tt i sem

u Tel: (11) 4701-5252 Faxc (11) 4701-4784
ENGEMHMARIALTDA www addoos com br

Tibrasil Titanio Ltda
ei: 11 4789.2200




Bonderite’

UM NOVO
*  CONCEITO NO

PROCESSO DE
PRE-TRATAMENTO

) Menos estagios

) Menor consumo de agua
) Menor consumo de energia
(3 © Isento de P, Zn, Ni, Mn

® O Menor custo de manutencéo

© Menor complexidade

Bonderite NT-1 -

Sistema de Pré-Tratamento Nanoceramico

A Henkel combina tecnologia e experiéncia em Tratamentos de Superficies para oferecer uma linha superior de produtos

e servicos que ajudam a melhorar a performance de sua producgio, reduzindo custos de reparos e retrabalhos inesperados.

Ma linha de produtos destinados a tratamentos de superficies, a Henkel oferece o Bonderite® NT-1. Um elemento quimico a
base de fluorzircénio que proporciona um revestimento nanocerdmico em substratos metilicos. Especificamente formulado

para uso em superficies de ago, ago galvanizado e aluminio, o Bonderite® NT-1 aumenta a resisténcia a corrosdo em superficies

de metal pintado. Além disso, requer menos etapas no processo quimico, menor complexidade, reduz o consumo de energia e
espago utilizado nas plantas, menor nimero de produtos quimicos, eliminando, desta forma, os metais (Zn / Mn / Nij em
relagdo aos processos de pré-tratamentos convencionais, atendendo as exigéncias de controle ambiental.

Para mais informagbes entre em contato conosco: (11) 4075 8851



'- NOTICIAS EMPRESARIAIS

Enthone promoveu palestra técnica sobre preparacao de
superficies em Blumenau, SC

Enthone Brasil promoveu, no dia 11 de abril Glti
ma, no Centro de Eventos do Himmelblau Palace

Hotel, Blumenau, 5C, uma palestra técnica sobre

preparagio de superficies e processos de zincagem

A apresentagdo foi feita por José Carlos D'Amaro, Dire
tor Geral da Enthone, e contou com a presenca de par
ticipantes das empresas Galtim, ZM, Wind, Galvanizado-
ra RB, Galsouber, Herweg, Cremo-Anodix, Fey, JL Galva-

Mais informacdes pelo Tel.: 11 4353.2500

vendas@lcooksonelectronics.com

Artet ja esta em nova sede

Artet, dentro de suas metas de crescimento e de
maior participacao no mercado de equipamentos
FI.]?..] tratamentos -',uperf,c_':.'-us_ |H. as5ta |r1=.'..-||.!-:L1 am
sua nova sede. A unidade conta com 2500 m® de area, o que

proporciond 8 execug ao simultanea l.'ii-." varios projetos Al

Mais mtormagoes !1-_II-"- Tel.: 11 6492 41460

artet@artec.com.br

Tratamento de Agua e Efluentes

EQUIPAMENTOS COMPONENTES E MATERIAIS DE REPOSICAD
» Filtros 0’ Remogiio de Ferro e Mangands » Cartuchos Filtrantes - Polipropieno & Celuinss
* Filtros de Amsia/Carvilo = Filtros Polidores * Produtos Quimicos * Bag's

= Torme o Asragio/Deslemizacio » Carvilla Athvado | Antracito

+ ETA Estaclio de Tral de Sgun = Duartro-Ansia-Podreguiho

= Bambias Dosadorat/Tnpdoris * Resinas Catibnicas o Ansnicas

* Agitadores Ripidos e Lentos + CrapinesDifusones

* Floculndones » Decantadones

* E.TE. Estachio do Trat. de Efluentes SERVICOS )

» Sistemas Binldgeeos PIE TES = Automacho de Sisternas Pré-existentes
* Remaovedor da Lodo » Peneira Estitica = Estudos de Tratabdidade

» Adermacior de Lodn » Abmndacones = Andlise de Aguas e Efluentes

* Desmineraiizadores/ Deonzadores * Oparagic e Treinamento de E.TA. e ETE
» Candutivimetros/Analizadores. de pH * Dofiniclio do Processo de Tratamento
» Filtress Prensa » Separador de Agua/Cleo

= Tanques am Podipropilenc

* Hombas Dulmicas » Asmdones

Fil%ﬂdo
S |

Av. Winston Churchill, 1499 - Rudge Ramos - SBCampo - SP - Tel: 55 11 43681333 - Fax: 55 11 4365-3999 Lintader 00 Soms




EQUIPAMENTOS ADELCO
‘ INTEGRACAO FACILITADA
' CONFIABILIDADE GARANTIDA

FROOUTO HACIONAL
il ™

e
"

http: www.adelco.com.br

@ adelcg vendas @adelco.com.br

55-11-4199 7500 Sesevolnueiro

" B,

o : . N S )
sinonimo de qualidade em sistemas de energia \ %</
IETFETI]
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Zincagem de
alto brilho

A rincagem de alto brilho Starzinc-Acid
A-38, da Soelbra, & feita 4 base de clore-
tos e, sequndo a empresa, oferece alta efi-
ciéncia @ desempenho, excelente poder
de brilhe & uniformidade, aditives de
brilkio unificade @ menar risco & salde. De
facil manutengao, permite o tratamento de
efluentes s6 com simples neutralizagdo

Mais informagdes pelo Tel: 11 6694 8099
soelbra@soelbra.com.br

Processo de
cobre acido

O Cuprostar 1541, da Enthone, & um
processo de cobre dcido de alto nivela-
mento & baixo consumo de ativos. Segun-
do a empresa, foi desenvolvido para
eliminar o problema de chuvisco na cro-
macho de plastico.

Mais informagdes pelo Tel.: 11 4353.2500

vendas@cooksonelectronics.com

Oxidacao negra
para ago inox

A Metal Coat esta apresentando seu novo
processo para oxidacho negra em ago
inax, o Owxicoat In. Segundo a8 empresa,
ale tem a finalidade de facilitar a operagado
de oxidacio, substiuindo os processos
antigos, principalmente por ser total-

mente ecologico e de simples aplicagio.

Mais informagdes pelo
Tel: 19 39354095 ramal 5

Produtos quimicos
e metais

Produtos quimicos & metais para vanos
segmentos da inddstria sdo comercializa-
dos pela Metalloys & Chemicals. Entre
eles estdc acetato de cobalte, acido
crémico, acido sultdmico, bicromato de
potissio, bismute, carbonato de cobalto,
cloreto de metileno, croma alumino-térmi-
co, estanho em lingotes, goma guar, ioda-
to de calcio, iodo, manganés em escamas,
niguel em catodos, nitrato de sédio, dxido
de cromeo verde, percloroetileno, sacarina
sidica, selenito de sédio, soda céustica,
sulfamato de niquel, tricloroetileno, vanili-

na e zinco SHG em lingote.

Mais informagdes pelo Tel.: 11 4356.5000
metalloys@metalloys.com.br

Gancheiras
e equipamentos galvanicos

A Primor fabrica gancheiras para linhas
automaticas, inclusive para lumindrias,
para linha manual de folheados & ouro @
para linha para pintura liguida de ferra-
gens. Também fornece anodos de chum-
bo com antimbnio, calcio, estanho ou
prata, puro & outros, anodos de estanho
e de zinco SHG, anodos e catodos de
cobre eletroliticoffosforose. extrudados,
chapas seletivas, cestos de titdnio,
reostatos de até 1000 A cc com ou sem
chave direita, retificadores manuais e
automaticos desde 10 até 5000 A cc e
tanques com tambores rotativos com

capacidade de até 40 kg.

Mais informagbes pelo Tel.: 11 6721.3747

Tratamentos quimicos
e eletroliticos

A Bandeirantes possui linhas de trata-
mento quimico e eletrolitico para ecro-
macio e acabamentaos, com processos de
cobre, niguel, cromo, latio, estanho e
vernizes; cromacao de plasticos ABS, que
se inicia com tratamento quimico do ABS
e termina na eletrodeposicdo; bijuterias,
com acabamentos em prata, niquel, latdo,
ouro velho, cobre, etc.; fosfatizagio, para
deformacio a frio, pecas que trabalham
com atnto e outros; e zxincagem, em
processos Brill 1000 (cianidrico), Bandzine
2000 (dcido), etc., além de desplacante,
que remove camadas supericres sem afe-
tar o metal base.

Mais informagbes pelo Tel.;: 11 6914,179%
vendas@bandeirantesgalvanica.com.br

Revestimentos anticorrosivos
organometalicos

A Prosdac realiza aplicagdo de revesti-
mentos anticarrosivos organometalicos,
come Geomet e Dacromet, que sio uti-
lizados para protecio de pequenas pecas
Como parafuﬁnE, pnrcas, H-ITLJE'!-EE. pr‘-
silhas, molas, estampados leves, discos de
freio e outras. Os processos abrangem
limpeza de pecas, revestimento e cura,
Também é realizada eletroposigao catddi-
ca de resina epéxi por imersao pelo Sis-
tarna KTL ou Ecoat, que oferece protegao

anticorrosiva a pecas matalicas ferrosas.

Mais informagdes pelo Tel.: 11 4529.7115

vendas@metalcoat.com. br
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primor@gancheiras.com, br

prosdac@prosdac.com.br




equipamentos de testes do
laboratério

servicos de pintura de pecas
e andlises de laboratoério

laboratério de
analises

sistema aulomatico de pintura com 3 cabines
totalmente integradas

maquina automatica de
pintura com mesa giratoria

2PRIMAG BRASIL LTDA.

Rua Ferreira Viana, 630/464(

04761010 - Copela do Socorro - Sao Paulo - SP

Tel.: 55 11 5525.6164 Fax: 55 11 5525.6160
sprimag & sprimog.com, br www._sprimoag.com.br

maquina de
laser Your coating solutions from one supplier!




‘ PONTO DE VISTA

por Rodrigo Pupim Anthero de Oliveira

Em recente simpdsio de empresarios realizado na cidade
de S30 Paulo fol posta em discussio a sequinte questio:

“Qual @ chave para a criagio @ manutengio de uma empre-
sa de sucesso?”

Az respostas mais citadas foram;
* O segredo & o investimento em novas tecnologias.

* A chave para o sucesso € a crisgdo de campanhas pu-
blicitarias para seus produtcs.

* E primordial a manutencio da equacio "qualidade x
prego”

Mao resta divida que todos estes fatores sio de suma
impertdncia para o sucesso empresanal. Investimento em
tecnologia de ponta, publicidade, qualidade & bons pregos
garantem a criagdo e a manutencio de uma "boa” empresa,

Ocorre que “boas” empresas existem acs montes no mer-
cado. E a diferenca que garante o sucesso estd contida em
uma unica e simples palavra: IMAGEM,

Imagem & a representagdo mental, idéia ou valor que sua
marca incute na cabeca das pessoas. Uma imagem farte,
respeitada, inabalivel & a chave para a criagio e
manutengdo de uma emprasa de sucesso.

A imagem de uma empresa representada por meio de uma
marca, por vezes, & até mais importante que o preco do
produto, sendo glgo estratégico e objeto de administragio
2 investimanto.

Avaliada em R$ 9.24 bilhdes, a marca Petrobras lidera o
ranking nacional, No mercado mundial, a marca Coca-Cola
& referéncia da forga que a imagem pode representar: esta
emprasa, a partir da estratégia de formacio e consolidagio
de sus imagem, passou a dominar isoladamente o merca-
do e assim se mantém hi décadas. Estima-se que até 80%

Tratamento de Superficie n® 137 maio/junho 2006

IMAGEM E TUDO

do valor de mercado de empresas como a Nike & a Apple
provem de suas marcas.

E importante compreender que, nio importa qual o ramo
de atividade, os consumidores tendem a criar elos emo-
cionais Ccom as marcas @ nao com os produtos.

O primeiro passo a ser dado para a criag3o da imagem de
sua emprasa @ o registrg da marca e insignia junto ao INPI,
autarquia federal, responsavel pela concessio de marcas e
patentes. Trata-se de protedimento complexo, mas que se
devidamente acompanhado por especialista na matéria,
tem éxito garantide, A partir do registro, o empresario pas-
sa a ter o direito ao uso exclusivo da marca em seu ramo de
atividade. O empresirio, com sua marca registrada, a
preserva do uso alheio e possui legitimidade para defendé-
la contra qualguer espécie de usurpagao.

Feito o registro da marce, cabe ao empresario construir sua
imagem, e principalmente, defendé-la contra qualquer tipo
de acio danosa.

A construgdo de uma imagem é lenta, custosa e extrema-
mente fragil, a ponto de declaracées, informes publicitirios
ou noticias depreciativas serem capazes de arruinar uma
empresa.

Os danos 3 imagem s3o aqueles que denigrem, através da
exposicio indevida, ndc autorizada ou reprovavel, bem
como a utilizagdo indevida da marca ou logotipo. A carac-
terizagdo do dano & imagem se da, portanto, quando a
pratica das condutas ha pouco descritas acaba por abalar a
honra, a respeitabilidade ou a boa-fama da empresa, ou
ainda, guando tais praticas visarem fins comerciais.

A legislagic fornece as ferramentas adequadas 3 defesa do
direitc & imagem. Inimeros séo os julgados em que os
infratores sdo condenados & reparacio dos danos causa-
dos, seja através do pagamento de indenizagio ou por
meaio da veiculagdo de informe publicitirio de retratacio.

O empresédrio deve estar atento e defender o seu maior
ativo, a imagem, contra difamacdo ou ato depreciativo: 56
assim construird uma marca respeitavel e uma empresa de
SuCesso,

Rodrigo Pupim Anthero de Oliveira

Advogado, especialista em Direito Administrativo Econdmico,
Socio do escritério Pupim e Oliveira SimGes Advogados
Consultor do portal juridico

www, danos.com.br




Niguelfer
NAO ARRISQUE TUDO!

Com a Niquelfer vocé nao perde nunca.
Ganha no atendimento, ganha na rapidez, ganha no preco e ganha na variedade de
produtos que a Niquelfer pode lhe oferecer. “Quebre a banca” dos seus problemas.
Com a Niquelfer ao seu lado vocé ganha sempre!

Distribuidor Autorizado

Pan i) \ .
O0-BASF | @\

: o
The Chemical Company ERAMET SGS edADa

MATRIZ
Ni Ni ue’mr Fone / Fax: [11] 8166=1277 - email: niqueltfer@niqueifer.com_br
q FILIAL CAXIAS - RIO GRANDE DO SUL
, Fone / Fax: |54) 322B-0747 - email: niquelfer caxins@niquelfer.com br
NIQUELFER COMERCIO DE METAIS LTDA. i oll Niquefeccoxiostniq
www.niquelfer.com.br




A EUROGALVANO DO BRASIL SE DESTACA PELA SUA
ESTRUTURA OPERACIONAL, EXPERIENCIA E PELO
EMPREGO DE TECNOLOGIAS DE PONTA, QUE LHE
ASSEGURA A CAPACIDADE DE PROJETAR E
CONSTRUIR 0OS MELHORES: EQUIPAMENTOS
GALVANICOS, DE TODAS AS nfu%usﬁs E PARA
QUALQUER TIPO DE DEPOSICAO.

EUROGALVANO DO BRASIL

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

CONHECA NOSSOS PRODUTOS
- LINHAS GALVANICAS

- SISTEMAS DE EXAUSTAO E LAVADORES DE GASES
- TAMBORES ROTATIVOS
-BOMBAS FILTRO
-MOTO BOMBAS

- CENTRIFUGAS

- CONTATOS CATODICOS
- RETIFICADORES

- AUTOMAGAOQ

- TANQUES ESPECIAIS

- CARROS PONTES

LINHA GALVANICA Ni Cr

LINHA Zn ROTATIVO

EXAUSTORES

AD

Av. Carlos Strassburger Filho, 6945
Campo Bom - RS
Fone/Fax (51) 3598.1164
www.eurogalvano.com.br

Wgahano@uuraﬁllvlnn.:nmihr

—— SIS e g AR

SISTEMAS DE EXAUST

TAMBORES
ROTATIVOS




