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TECNOLOGIA PAVCO FABRICACAO TECNOREVEST

ESTA E A NOSSA CONTRIBUICAO

» PAVCO, lideranca em processos de zinco alcalino sem
cianetos e banhos de zinco acido

* Os melhores cromatizantes trivalentes para zinco

* Banhos de zinco-liga e selantes de alto desempenho
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O niquel certo

na medida certa para o seu negocio.

A Votorantim Metais fornece o
niguel adequado s necessidades
especificas de cada aplicacdo e uso.
Assim a sua empresa pode escolher
entre os varios tamanhos e formatos
disponiveis, aquele que melhor atender as
suas necessidades.

Além disso, o niquel da Votorantim Metais possui grau
de pureza de 99,9% superando as exigéncias da norma
ASTM B 39-79, estando registrado na London Metal
Exchange (LME).

Como maior produtora de niquel e cobalto eletrolitico da América

Latina, a Votorantim Metais oferece garantia de disponibilidade de seus Plocas 1560 15690 M8 cm

produtos, que também podem ser adquiridos por meio de sua rede de gt gt
distribuidores que proporciona assisténcia tecnica e garantia de procedéncia. outras medidas sob consulta

"l Votorantim ‘ Metais

Distribuldores | DILETA Te & Eseritirio de Vendas
WALVAL Teb: 17 4646 1500 | ATI  Te 4.0799 Prac vh die Arevedn) 754 S50 Pauln - SP
COMETA Tel: 11 21058787 | HEA 4 E9d 14 Ti | 159 | Faas 11 21593260
WbAL FORMILIGAS  Tel: 1V 48285100 | sowes | }




migo leitor, caso vocé ndo conhega esta publicagao

£~ i cnagacs 1o i e anens s | TAMBEM SOMOS
- b el e - e DESTAQUE NO

Superficle que, fundada em 1968, tem como principal

e e EBRATS 2006

térmicos de  metais,
galvanoplastia, pintura, circuitos impressos e outros.

A ABTS também é a organizadora do EBRATS 2006, evento onde esta publicag3o circula juntamente com o Catdloge
Oficial do EBRATS 2006,

A propésito ainda da revista - e estamos nos dirigindo aos que ainda ndo a conhecem — ela esta voltada para atender s
necessidades dos profissionais da rea, seja através da veiculagio de artigos & maténas técnicas, seja através de matérias
especiais sobre os varios segmentos do setor, além de informagdes sobre empresas, produtos e servicos da area.
Obviamente, também enfocamos as atividades da ABTS em prol do seter como um tode,

Para o amigo leitar que j& conhece o nosso trabalho, também informamos que esta edicio, que circula no EBRATS,
contém uma matéria especial sobre o evento, além de seus tradicionais enfoques de interesse genérico, como: técnicas
de protecio superficial em metais: pintura eletroforética catédica e pintura a pé; cuidados na preparagio de superficies;
pintura industrial - revendo conceitos; e fatores de risco gerados pela postura adotada em relagio aos danos suportados
pelas empresas, entre outros.

Lembramos também que a revista continua aceitando sugestdes & criticas, além de receber de bom grado informagdes
sobre negociagbes entre empresas do setor, seus produtos e servigos, artigos e outros dados de interesse do leitor.

Boa leitura &, aos que forem participar do EBRATS e do INTERFINISH, bons negdcios e bons aprendizados. A
‘Wanderley Gonelli Gengalves
Editor
wanderleygonelli@uol.com br
Tratam ento - : ~
; .._}_‘\ |'DF!|I1|:I'I1FI1I
DIRETORES

A ABTG - Associacho Brasileirn da Tecnologia Galvdini-
ca foi fundada em 2 de agosto de 1968

Luiz Fermandes Boito
lgor Paswuszek Boito

REDACAD, CIRCULAGAD E
PUBLICIDADE

Hua Jodo Batista Botelha, 72
05125010 - 580 Pavlo - 5P

tel: 11 38359417 fax: 11 3B32.82T1
b tel@terca, com b

Em razho de seu desenvolvimento, a Assocacho pas-
U 8 abranger dilerented segmentos dentro oo Selor
de acsbamantos de superficss & altencu sus denomi
nacho, em margo de 1985, para  ABTS - ASSOCIACAC
BRASILEIRA DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE
A ABTS tem como prncipal obsetivo congrogar todos
squeles que, no Braail, se dedicarm b pesquiss & & utiliz-
cho de tratamenios de nmrﬁi:.-u_ Eratarmontos BETIcOs
de mastan, gahanoplastia, piems, croultos iImpressos o
atividades afins. A partir do sua fundacio, 8 ABTS sempre
conteu oofm o aposo do SINDISUPER - Sindicato da
Inciistria de Protecho, Tratamento e Trnalormacho de
Supesficies do Estado de 580 FPaulo

Associscio Brasilairs de
& Tratamentos de Superiicie
Rua Machade Bittencourt, 381 - 3 andar
corg 201 - D4D44-001 - Sho Paulo - 5P
el 11 8574.8333 fa 11 SO84. 7N
www, abts.org.br lb‘ll-lhtl.nr'.ﬁr de inteira responsabilidede das empresas

DEPARTAMENTO COMERCIAL

Arnalde Rosa Pereira

DEPARTAMENTO EDITORIAL

JoateALISTAS EDvTOn RESPONSAVEL

‘Wanderiey Gonelli Gongabees [MTRSP 12068]
EcwcAc £ ProoucAD GRAFICA

Ranats Pastuszek Bolto

TIRAGEM: 12.000 exemplaners
PERIQDICIDADE: bimestral

Edligla mamngo/abnl: n® 138

[Cireadacho desta edicho: male/ 2004}
As informagies contidas nos andncios slio
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ORIENTAGAO TECNICA

) Processos industriais de pintura - Revendo
conceitos

por Nila M. Neto

PALAVRA DA ABTS

Bl EBRATS 2006: Um grande trabalho de equipe
por Airi Zanini

NOTICIAS DA ABTS
] EBRATS, o maior evento do setor

B Programa de Palestras EBRATS 2006

BBl Expositores EBRATS 2006

B Associe-se

B cCalendirio de eventos 2006
PROGRAMA CULTURAL

EEl Palestra aborda acabamento em superficies de
aluminio

Bl ABTS vai promover Workshop em Limeira, SP

MATERIAS TECNICAS
Pintura

Ef] Técnicas de protecio superficial em metais:
Pintura eletroforética catédica e pintura a pé

por Alvaro Cristing de Souzs Vieira/Sidney Massao Aramaki
Preparagio de superficies ;

E) Cuidados na preparacio de superficies
por José Carlos D'Amaro

ARTIGO

B Fatores de risco gerados pela postura adotada
em relagio aos danos suportados pelas empresas

por Milton de Oliveira Simdes Junior

B Lubrificantes: Uma breve perspectiva de sua
aplicagdo
por Gilbert Zoldan

B8 Exportagao passo a passo

por Cristine Tailer Romera

NOTICIAS EMPRESARIAIS

B Enthone promove nos EUA encontro sobre
cromacao de plastico

B Geico assina contrato de assisténcia técnica com
a Friem

] LITERATURA TECNICA

B3 INFORMATIVO DO SETOR
PONTO DE VISTA

[ © exercicio da perda

por Tom Coelho

u Trotamento de Superficie n® 136 margo/abeil 2008




Bonderite”

UM NOVO

* CONCEITO NO
PROCESSO DE
PRE-TRATAMENTO

) Menos estagios

) Menor consumo de agua
) Menor consumo de energia
.'. O Isento de P, Zn, Ni, Mn

® O Menor custo de manutengdo

©) Menor complexidade

Sistema de Pré-Tratamento Nanoceramico

Bonderte NT-1 '

A Henkel combina tecnologia e experiéncia em Tratamentos de Superficies para oferecer uma linha superior de produtos,
@ servigos que ajudam a melhorar a performance de sua produgio, reduzindo custos de reparos e retrabalhos inesperados.
Na linha de produtos destinados a tratamentos de superficies, a Henkel oferece o Bonderite® NT-1. Um elemento quimico a
base de fluorzircénio que proporciona um revestimento nanocerdmico em substratos metilicos. Especificamente formulado
para uso em superficies de ago, ago galvanizado e aluminio, o Bonderite® NT-1 aumenta a resisténcia a corrosdo em superficies
de metal pintado. Além disso, requer menos etapas no processo quimico, menor complexidade, reduz o consumo de energia &
espago utilizado nas plantas, menor nimero de produtos quimicos, eliminando, desta forma, os metais (Zn / Mn | Ni) em
relagio aos processos de pré-tratamentos convencionais, atendendo as exigéncias de controle ambiental.

Para mais informagbes entre em contato conosco: (11) 4075 8851




B orentacio recnica

por Nilo M. Neto

Este artigo revé alguns conceitos

basicos que, no dia-a-dia, podem

trazer vantagens competitivas.

medida gue passam o0s

anos, a solicitacdo por pro-

dutos mais durdveis e ver-
sateis tem crescido enormemente,
exigindo cada vez mais sistemas de
pintura econdmicos e de melhores
propriedades. Assim torna-se uma
batalha sem fim a busca por melhorias
gue conduzam a alguma diferenga na
hora de fornecer um determinado
produto, batendo assim os concor-
rentes. Estes, por sua vez, tém eclodi-
do em todas as partes do hemisfério,
inclusive em paises que até entio ndo
tinham tradigdo na inddstria de trans

farmagio.

O objetivo deste artigo & rever alguns
dos conceitos basicos que no dia-a-
dia podem trazer vantagens compati-
tivas. Isto leva a duas questdes basi-
cas, uma delas definindo qual a
expectativa de desempenho que o
usudrio estd pretendendo alcancare a
outra, o quanto ele estd disposto a

pagar por esta melhoria.

A analise passa inicialmente pelas
condigdes de preparacio do metal a

pintar, onde devemos eliminar as nao-

PROCESSOS
INDUSTRIAIS DE
PINTURA - REVENDO

CONCEITOS

conformidades apresentadas com a
pre-limpeza, desengraxe, fosfatizagao
e selagem quimica. A primeira @ uma
das mais importantes, pois tende a
comprometer gravemente e de imeadi-
ato o desempenho dos revestimentos
organicos. Lembramos ainda que o
perfeito casamento entre o tratamen-
to quimico e a pintura assegura &
diferenca entre uma pega bem pinta-

da e uma gue falha.

Quando falamos em pegas plasticas,
que crescem exponencialmente pelo
mundo na forma de conjuntos pinta-
dos, a historia se repete, necessitando
superficie limpa sem contaminantes
tais como os desmoldantes e os resi-
duos sélidos -ad&lidns eletrostatica-
mente. Limpeza mecinica, ou com
solventes organicos, ou lavagem com
produtos em agua, além da flam-
bagem, sdoc bem aceitos e apresen-

tam otimo desempenho.

As tintas industriais da atualidade
receberam grande aporte de investi-
mentos na busca de melhores pro-
priedades protetoras e estéticas com

foco especial em reduzir ou eliminar

Trotamienne Jd superficie n® [ 36 rrlnr;g.-'qbral 2004

agentes agressivos ao homem e ao
meio ambiente. Como sabemos, as
tintas sdo constituidas de pigmentas,
rasinas, aditivos e solventes, onde
metais pesados como croma, cadmio,
molibdénio e chumbao, estio gradati-
vamente sendo eliminados das formu-

lagGes.

Quanto acs solventes organicos que
afetam a camada de ozdnio, estes vio
sendo substituidos por agua ou outros
Menos perigosos e, como conseqlén-
cia destas melhorias, desenvolvern-se
sistemas de pinmtura com reducio
importante na emissdo de volateis
toxicos
QOutra melhoria a8 existente =
disponivel, s3c as tintas com maiares
solidos por volume, obtidas pela com-
binagdo de polimeros com melhor
corte de viscosidade e solventas oxi-
genados, como cetonas e éteres de
glicol, promovendo uma condigio de
aspersac mais eficiente, reduzindo o
nimero de demics, melhorando a efi-

ciéncia na aplicacdo e nas perdas.

Para alcancar novos patamares de

qualidade em revestimentos, muito se




ORIENTACAO TECNICA

desenvolveu em refagio aos polimeros,
onde resinas alquidicas, poliésteras,
acrilicas, epdxis, poliuretianicas e
vinilicas & suas misturas, tém aumen-
tado o desempenho dessas tintas
Reticulantes e resinas modificadoras
COMO as amimcas, ﬂrrlldn-l‘.'r_ "i!ill_-f.‘nE'S.
fendlicas, fluorocarbdnicas, entre

outras, aumentam -ainda mais o

desempenho dos polimeros princi-

pais, citados acima.

O grau de reticulagdo & um fator da
maior importincia na obtencio de
filmas mais durdveis, blogueando a
difusdo do oxigénio, poluentes atmos-
féricos e agua. O correto balancea-

mento de resinas @ pigmentos elimina

a tendéncia a formacio de filmes que-
bradicos, sem elasticidade e defi-
cientes em adesao ao substrato, levan-
do ao descascamento, perda de brilho,
da cor ou ao aparecimento da cor-

rosao

Abaixo segue uma tabela orientativa

sobre propriadades e tipos de resinas

Tipo Resisténcia Resisténcia Durabilidade Resisténcia Resisténcia

de Resina & Umidade a Corrosao ao Exterior Quimica Mechnica
Acrilica Excelenta Satisfatoria Excelente Satisfatdria Excelente
Algquidica Regular Regular Regular Regular Satisfatdria
Epdxi Excelente Excelente Regular Excelente Excelente
Poliéster Satisfatoria Satisfataria Satisfataria Satisfatdria Satisfatoria
Poliuretana Excelente Satisfatdria Excelents Satisfatéria Excelente
'n,n".n?lica Excelente Satisfatdria Regular Satisfatéria Satisfataria

Instalacoes Industriais - Tratamento de Efluentes

Tratamento e Recuperagio de Agua
1
+ Desmineralizacao (Osmose Reversa, Troca lonical

Tratamento de Efluentes
+ Fisico-Quimico e Biologico.
, * Recuperacio de Addos (HCI. HF, HNO, H.50)).

Lirafiltracio.

Exaustio e Tratamento de Gases
* Lavadores de Gases para 5O, HCI, HF, etc.

+ Owidacdo Catalitica para Eliminacao de CO, CH,, H.S, etc.
+ Redugao Catalitica de NO,. -

Tratamento de Superficies Metalicas
'%*WMEW.
* Recuperacan de Metais,

STEULER

Rua Pedro de Toledo, 360 « 07140-000 » Guarulhos * SP
Tel: (11) 6402-9800 = Fax: (11) 6405-5485
www.steuler.com.br = steuler@steuler.com.br

M [, [N




APLICACAQ DE ORGANO
ALICO
ISENTO DE CROMO

Com a mesma exceléncia ji
comprovada em
eletrodeposigio o deposilos
de cormerslio. a FQS:ER
inicia & aplicaclio de
revestimenio no
Melibco isento CROMO,
com extraordindria
resisténcia a corroalo e
pregos compelithos

FOSFER
Tratamento de Superficies

1 Desde 1.967
EXCELENCIA NA DE REVESTIMENTOS

L @

ORIENTACAO TECNICA

O uso de absorvedores de raios ultra-
violetas [UVA) esta cada vezr mais
difundide, aumentando a vida dos
revestimentos organicos, reduzindo a
penetragao dos vetores agressivos
am camadas inferiores e que atacam
a interface do filme com o metal. O
uso de aminas estéricamente blo-
queadas derivadas de éter aminicos
(HALS), & também empregado no
sentido de proteger o revestimento
organico da degradagio do filme por

foto-oxidacio

Com todos estes avangos em tec-
nologia, defeites de pintura como
perda de adesdo, empolamento, per-
da de cor, brilho, calcinagao, corrosan
generalizada, entre outros, estdo
cada vez mais raros, aumentando
assim o desempenho de artigos pin

tados

Ja em relagao aos sistemas & base de
agua, estes apresentam hoje uma
opcao viavel, pois reduzem o teor de
volateis orgdnicos para menos de
20% em peso e ja ndo tém os incon-

venientes de aplicagdo de outrora

Quanto a eletroforese, também uma
tinta aguosa, esta continua a se
expandir, sendo praticamante utiliza-
da em todas as pecas metalicas auto-
maotivas que .axigem maxima resistén-
cia 3 corrosdo. O teor de solventes no
banho eletroforético catédico é
baixissimo, estando ao redor de 2%, e
quando eletrodepositado, ainda dmi-
do, ha somente cerca de 10% de
material volatil que se desprendersd
durante a cura. Mesmo considerando
esta perda, & um processo dos mais
eficientes e limpos, atingindo o
maiar indice de utilizagdo entre as tin-

tas liquidas, gerando pouco residuo,

colocando-o entre os mais econdmi

cos da atualidade

Qutro ponto a ser analisado quanto a
beneficios, ¢ a reducdo de etapas no
processo de pintura, existindo hoje
sistemas que excluem, por exemplo,
a aplicagdo de "Primers”, substituin-
do os dois filmes de tinta por acaba-
mentos de alto desempenho, alian-
do-se a protecdo anticorrosiva &

estética

Vale também mencionar neste artigo
o grande avango obtido nos sistemas
de tinta em pd termocurados, onde
hoje se alcangam Otimas pro-
priedades de filme a espessuras e
custos reduzidos. Como sabemos,
esta tecnologia tem cerca de 95% de
aproveitamento, sendo a totalidade
do po nao utilizado possivel de ser
reciclada e as emissBes na cura ficam
inferiores a 2%, sendo considerado
urm dos menos agressivos dos proces-

505 de pintura atualmenta em uso.

O tipo mais usado & o hibrido
Poliéster-Epdui, axistinds ainda outros
tipos como os Epdwis, Poliésteres-
TGIC, Paliésteres-Uretinicos e Acrili-

COs.

MNesta tecnologia, uma das melhorias
esta nos sistemas isentos do reticu-
lante TGIC ({triglicidil isocianurato),
ainda mais ecoldgicos; nos materiais
de rmenor temperatura de cura, inferi-
ores a 150°C, & em materiais com
bom alastramento de filme, isentos
de defeitos com espessuras menores

a 40 pm.
Até a proxima ! Ak

Mila M. Neto

nilo.martire@uol.com. . br




A Powercoat & uma empresa especializada em tratamento
de superficies, atendendo a todas og mercados, principal-
mente o automobilistico & suas normas. Nossas plantas
estdo localizadas em Betim-MG e Camacgari-BA.
Disponibilizamos tratamento superficial com fosfatizacso,
aumentando a vida Gtil das pecas, e oferecemos trés
solugles diferentes para nossos clientes: pintura por
eletroforese (KTUE-coat), pintura eletrostatica liguida e
pintura a pd, resistente aos raios ultravioleta.

Linha da pintura KTL/E-coat.

Linha de pintura a pd automatica. Alta

Com instalagdes de Oltima geragao, estamos capacitados
para o processamento de pegas com as mais variadas e
complexas dimensbes e geometrias.

Além do processo de tratamento superficial, oferecemos
também servicos de montagem de componentes,
aplicag8o de selantes a base de PVC, resistentes a batida
de pedra, anti-ruido e decapagem de pecas (sistema
ecologicamente correto).

Aplicagio de selantes a base de PVC,

Alta produtividade, produtividade & excelente qualidade.
(31) 3592-7402 ou 3592-7276
www, powercoat.com.br

comearciaimgipowercoatl. com. br




.» PALAVRA DA bis

por Airi Zanini

stamos realizando o EBRATS 2006, o maiar
evento organizado pela ABTS e considerado o

maior de sua drea em toda a América Latina.

Para a concretizagdo desta décima segunda edigdo do
evento faram reunidos vérios profissionais abnegados,
tanto da ABTS quanto de fora da Associaglo, no sentido
de realizarmos um evento que superasse o anterior
Afinal, também tradiclo na série de EBRATS realizados, &
o fato de cada edigio sobrepujar a anterior am qualidade.
Para isto, essa equipe naoc mediu esforgos para que, sim,
esta evento representasse mais um marco nas realizacoes

da ABTS.

Portanto, nada mais justo, nesta oportunidade, do que
agradecer a todos aqueles que se empenharam para que
também este EBRATS seja pleno de realizacdes para os
participantes do encontro e da exposigdo e dos que apre-

sentardo suas palestras e posteres.

Assim, ndo poderiamos deixar de agradecer, em primeiro
lugar, mas ndo por ordem de importancia - j4 que todos
sao igualmente fundamentais para o sucesso de um aven-
to deste porte - aos expositores da nossa ja tradicional

“teira”, alguns deles participando desde os primeiros

Tratamentz de Superficie n° 126  marco/abril 2006

EBRATS 2006: UM
GRANDE TRABALHO
DE EQUIPE

eventos, outros pela primeira vez. Afinal, eles acreditaram
na honestidade e na competéncia de nosso trabalho e,
por outro lado, ssbem que o evento &, realmente, uma
"fonte" para o entabulamento de negédcios, bem como
para o congragamento com clientes e parceiras do nosso
segmento. Aos que estdo participando pela primeira vez,
coube, ainda, ouvir os comentarios do mercado a respeito
desta exposicio e optar por se juntarem agueles que nio
perdem a oportunidade de expor sua empresa, seus pro-
dutos e seus servigos a um mercado dvido por novidades

& inovagoes,

Em segundo lugar, agradecemos aos que se candi-
dataram a apresentar seus trabalhos no encontro, Certa-
mente, estes serdo fundamentais para o desenvolvimento

do setor nos préximos anos.

E aos que vao participar do encontro e da exposigio,
alem dos nossos agradecimentos por prestigiaram os
eventos, desejamos um excelente aproveitamento.

"Absorvam” o maximo do gue virem e do que ouvirem,

s

Airi Zanini

Presidents da ABTS




“Fara conquistar 8 confianga do clients, aiém da

condigo diferenciada na negociagdo é preciso
| foda a atengdo no pds-vends para & solugo de
| evenhuals probiemas, com agilidads e seriedade.

“Transportar com atengdn, seguranga ¢ lodos os “Cantralizar as informaydes da pré ao pds-vend, A filial deve ser uma eapnsdo da malriz no
documenins exigides para gue @ malknia-prima admimistrar o rdmite infeno da drea, atender afendimento, agilicads na enfraga & assistingia
chegue ao chiente em perfeilo extadn & no prazo dhividas & reclamagies 8 encaminhar @ soluio fdcnica, seguindo s caracterishicas de negociado
combinado & realizar o descarragamenty de acordo aequada coromme o sefor. Na Alpha o chienfs i regidio. Analisar o mercado focal e descobinir
COM a5 necessidades de amarenagem no clinfe ndo fica falando sazinho. O suporte ao clientes mvas oporiumidades de negdclos confribul para o
fa7 do meu irabalho uma missdo cumprida. ® infernos (filiais) lambém estd garantido. * desenvalvimento da filial e a satisfagdo do cliente *

PRODUTOS QUIMICOS  ANODOS NAD FERROSOS  LIGAS DE ZAMAC/ALUMINIO  PROCESSOS GALVANICOS ~ FOSFATIZANTES  TERMOPLASTICOS

Deutscher
Akreaitimrungs




14

NOTICIAS DA Abls

a considerado o maior evento

do setor de tratamentos de

superficie de toda a América
Latina, o EBRATS - Encontra e
Exposicdo Brasileira de Tratamentos
de Superficie, realizado pela ABTS,
terd em sua deécima segunda edigdo,
que acontece de 9 a 11 de maio no
ITM Expo, em 53o Paulo, SP um
atrativa a mais: a realizagdo, em
paralalo, do Il INTERFINISH Latino-
Americano, promovido em parceria
com a IUSF - Intemational Union for
Surface Finishing. Trata-se de outro
encontro de grande repercussdo entre

o5 profissionais dosetor

presidente da ABTS, Airi

Segundo o

"
Snini,

& de conhecimento geral o
sucessa gue os EBRATS precedentes

.'Ii!_'._-'.";_"_'er:'" 21 iIma &5

ala sempre
crescente. Temos a certeza que esta
edicdo do evento ultrapassard todos

D% S8Lus .=a":ﬁ:'+-55-:'-r"=,'

Frafamenie de Superficie n® [ 18 margoy abril

ESPECIAL

EBRATS, O MAIOR
EVENTO DO SETOR

Ja de acordo com Sérgio Fausto C. G
Pereira, coordenador geral do EBRATS,
o8 dois eventos deverio atender aos
profissionais mais exigentes. “E impor-
tante lembrar gue o Brasil fol escolhide
para a realizacdao do INTERFINISH, com
petindo com paises como' China, Coréia
e Australia, em rardo, principalmeante,
da importdncia que os EBRATS ja
alcancaram em nivel mundial®, afirma.

ENCONTRO
O encontro = constituido por sessbes
orats e de pdsterss = reunird especialis-
tas do Brasil e dos mais diversos locais
do mundo, e enfocara temas de
relevancia para o setor. Entre eles
estdo: filmes de passivagBo preta isen-
tos de cromo hexavalente, ligas de
estanhg-zinco, tratamentos nag-cromi-
cos para aluminio & zinco, acabamento
automaobilistico, acabamentos negros
e isentos de cromo hexavalente, pré-
tratamento e pintura em uma so etapa,
cromacio dura trivalenta, processos

dEh r'lII'_q'\L.'E'I QuiMmico a'&'-ﬂﬂ;ﬂd-’:}ﬁf trata-

2008

mentos de ligas de aluminio/silicio,
coatings ceramicos monoestruturados

2 outras,
EXPOSIGAO

Ja a exposigdo englobara as mais sig-
nificativas empresas fornecedoras de
produtos & servigos no setor de trata-
mentos de superficie. S50 cerca de 100
expositores que apresentardo, além
dos seus tradicionais: produtos e
servicos, as novidades e as tendéncias
gue marcardo o setor nos proximos

anos.

Entre o que sera apresentado estio
linhas galvanicas, tambores rotativos,
centrifugas, retificadores, contatos
catodicos, bombas-filtro, sistemas de
pintura convencionais, "sistemas de
pintura eletrostatica liquida ou a po,
filtros-prensa, separadores de “Gleo,
unidades desmineralizadoras, ele-
mentos filtrantes, linhas automaticas
para galvanoplastia, instalactes cam-
pletas para pintura KTL e para trata
mento de eafluentes, sistamas de
exaustdo, lavadores de gasas, retif

cadores de correntes, produtas guimi-
cos e metais wutilizados em gal
vanoplastia, além de servicos de gal-
vanoplastia e de pintura em partes de
pecas para o setor automotivo & de

telefonia celular
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is eventos acolherdo,

)WQ:}?;; ABTS ﬁet seu
carate or‘?.h\prc:f:ﬁ nais alta- "
?h\"nq atudgso

O temario do curso abrangerd®™ St s

mente capa

mercado.

aﬁ\{\\mh Carlodde ai;;r}ra Snbnnhn
‘imm\h de Ahni:il, .

nogdes de quimica, corrosdo,
pré-tratamento mecdnico,
revestimentos para fins técnicos,
fosfatizagdo e nogdes de pintura,
equipamentos para galvanoplastia,
pré-tratamento quimico e eletrolitico,
elementos de cilculo,

eletrodeposicio de cobre e de zinco e
suas ligas, de niguel e de crome,

revestimentos organometilicos,
deposicio de metais preciosos,

anodizacdo, cromatizagdo e pintura

de aluminio,
circuitos impressos,
controle de processos,

cromacdo de plasticos,

_hm\

Também estdo incluidos
e aula pratica. '

Este curso serd realizadg
de§ 3.12.de maig
fExpoj e contard com
Tes.snr‘hs'.

Ai:lulfﬂ |mb¢rg, |

%‘""“"\hx =

Douglas Fortunato r.fﬁ Fouﬁ' —
Gerhard Ett,

Maria Cleide Oshiro,

Maria Silva Gongalves Pereira,
Reinaldo Lopes,

Vivian Megumi Magura,

Wady Millen Jr. e

Wilma Ayako Tairo dos Santos.

MAIS NOVIDADES

: J 1] "'_lj.'.
Também serfo apresentadas outras e g:; ¢
novidades durante os eventos. A ﬂ‘ . e &
& # ‘, [
primeira & um cybercafé com book (o J - L 4 J

store, “Os visitantes poderdo ter aces

505 a Internet & a livros qQue serao
importados pela ABTS e colocados a

venda no local”, explica Pereira

Ele também |lembra que serd dada

) ; ) uma maior énfase ao cromado e, para
gerenciamento de riscos em dreas .
isso, sera montado um bar de época
de galvanoplastia e com destague a este tipo de acaba-
tratamento de efluentes. mento st
PATROCINADORES
Anion A —
il MacDormid vamrs avmcs  SIDASA

AF\‘TE|
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udique classic

. Fornece o processo de cromagao
‘ de plastico (POP) mais utilizado
e confiavel do mundo

+ Ativador coloidal, baixo custo

» Sistema integrado assegura maximo desempenho

* Processo competitivo e superior aos produtos caseiros

* MNiquel quimico produz uma camada condutiva e continua
s Excelente adesdo em ABS e ABS/PC

* Processo facil de controlar, proporciona um desempenho

consistente
» Utilizado em aplicagtes automotivas, metais sanitarios,
ferragens e produtos de consumo B
Para sabar mais, fale conosco. COOkSD‘I'I EI\EC!!"HI'IH':S

Cookson Electronics Brasil Lida. - Avenida José Odorizel, 650 - Vila Eure - 09810-D00 - 580 Bernardo do Campo - 5P

0800 10 20 12 Fasx: 11 4353.2521 vendas@®cooksonelectronics.com www.cooksonelectronics.com
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Heordrio / Schedule Sala A / Room A
7-00 - 19:00
11:00 - 12:00
12:00 - 13:00

'May/ Mayo 9

Y

12:30 - 19:00
13:30- 14:10

14:15- 14:55

14:55 - 15:25
15:25 - 16:25

18:30-17:10.

MEMM :
17:15-18:05 Understanding aluminum uﬁc ande improving eng i

Cmdﬂahmu@pﬂm*%ﬁm{mwhwﬂﬂﬂmﬁwmnmdﬂ

modificopsas microssfrulirals,

Mmmmmm&-ﬂjmm Mﬂcun!n ELLA.

Hordrio / Schedule Sal

12:30 - 19:00 >
13:30 - 14:10 Automaotive finishing today

© acobamenio oufomobilistice aheal

Maio / May/ Mayo 10

Necessidades oluais © perspectivas futuras das mentodoras brosileiras na drea de ocobamentos de superfice
17:00 - 17:40 Acabomantos negros para o indistria automobilisica [eletraliticos, argfinicos e inorganicos)
Black finishes for the aulomative indusiry (elecirolytic, prganic end inorganic)
Remigi Vilaseca, R&D Sidasa Unitx Coating - Espanha
17451825 Haxavalent chramium-frea finishss ﬁwm perlormance requiremeants
Acabomentos isenios de cromo hexovalente salisfozem os requisios de desempenho da OEM
Linda Wing ¢ John Commander, Enthone - EUA
18:30 Sessdo de Encerramento, Premiogso & Enfrega de Cerfificados do 100° Curso de Tratomento de Superficie

= Terence J. Clarke. MacDermid Ine. - EUA.

o 14201500 Na innovative technology - automotive and mefal coafing industries

B Uma menplogio inovadoro - as inddsirios owomobilisticas e de revestimantos meldlicos

= iy Jaume Amihd, RED Sidasa Unity Coating - Espunha

= 15:00 - 15:30 Coffes
::E‘ 15:30 - 1450 MESA-REDONDA

2

7]

=




Sala B / Room B

= mmmmm EUA.

influéncio do escolha do desengraxanie em um processo de halomento Wrmico | cementacdo, mpara/ revenimenta)
Influence of the choice of degreasing ogents on a heattreaimen! process fcase hardening, quenching, lempering)

wmamnmwﬁh
B / Room B
Registration
Enhonced microporous chromivm deposition ond advoncement in the control and prediction of CASS tast parformonce
fo na deposivio de cromo microporoso e avangos no contrale @ na previsdo do desempenho am ensaios de CASS
Steven Peto, Enthone - E.ULA,
Trivalent — based hord chromium electroplating for indusiry
Cromogdo dura ivalente para vso industrial
Sik-Chel Kwon, Man Kim, Joo-Yal Lee, Jong Jae Lee, Yong Chat, Korea Inst of Machinery & Materials - Korea

Eliminogte lecrafiva de residucs

Advanced leodfree and codmium-free slectroless nickel processes

Frocessos de niquel quimico avangodos, isentos de chumbo e de cadmio

Linda Wing ¢ Staniey Zahrockly, Enthone - E.U.A.

A survey of plostic eiching methads and of melal adhesion thearies

Umo opreciacdo dos mélodos de aloque o pldstico & das lsorias do odesdo o mefais
Jack McCaskie, Rohm and Hoas Electronic Materials - E.UA

Dinner dance - Rosa Resarvm - additional/ ophonal .
—'?Tl:?“

Room B

Uhhm;uu de comphexos bem definidos de cobre, estanhe, niguel & nidbic em boanhos de eletrodepasicBo de metals
The usage of copper, tin, nicksl and niobivm complexes for metal eleciroplating baths

Rugirw Haruo “"mrnncbf Be:nrtﬂ.m dox 8, Lima Neto, USF, Sdo Carioy - Brasi]

Estudo do campnrmmenln de bonhos de oure ligo: quonio & resisiéncio & propriedades

A study of the behovior of gold alloy baths in regard lo resistance ond properiies

Wilina Ayako Taira d_fli\n!.r_m_'!_vlgrlmrﬁmml - Hrasil

ROUND-TABLE
Current reguirements and fulure prospects of the Brazilian car assembly industries in regord fo the surfoce finishing orec
Implantocdo do gestdo ombiental em grandes empresas com attvidodes golvanicas no Rio Gronde do Sul

Implantation of environmental manogemant in large enlerprises with aleciraplating activilies in the stole of Ric Grande do Sul
Muaria L. Tocchetn, J'!JLI_ .!'"f_‘ﬂ d_r_'_\_'qﬂd !-'a'rm.{rnfﬂ"n' H' .f'.lrn:ln.rdﬂu. Univ, Fed. BG5S, - Brasil

Closure Session, Delivery of Awards

Rupetha a aliterapiey [ Subject fo change




; ln:ﬂlmﬂfﬂu nddlﬁmumm nanopartiches bnﬁm&mu
ﬁhmhlﬁtﬁmﬁmmkdhﬁuﬂwafmbdﬂad

Patricia .. lﬂﬂ ¥ Awkd, USF :

‘Avaliagde da diminuigho da concentragiio de sulfato ¢
processo de cromagem de pecas em ABS visando reduzir sua perda
por arfoste

Evaluation of the reduction of the copper sulfate concentration on the
carryoul lass diring the ehrome plating of ABS

Nowli Sellin, UNIVILLE; Ana Paula Kurek, Cipla

Coafings cerdmicos nancestruturados

Manostructurad ceramic coatings

Laviz Ginistave Pagotio Sindes, Anded 1. Arauggo, Dariel T Minozol Cawe Rilsedro,
Science Solation ¢ Elven Longe - CMDMCAIEC/UNESP

Coracterizogio de comadas de lostale de zinco emprugﬂndn-ta
métodes trodicionais, microscopia eleirdnica e vollometria ciclico
Characierization of zinc phosphate coatings by using traditional
methods, electron microscopy and cyclic vollametry

Célia Aparecida Lino dax Sanios, Zehbour Panossian, [FT-SP. Wilson 5. Mosura,

Clandined Bento, Anded 8. Lopes, Edwilson Ledte, Antenor F, Filho,
Brasmetal Waelzhol:

Laulz Carfoy Casteletti - USP-Sio Carlos

Oblencto de revestimentos de hidroxiapatita sobre ago hm:
(AISI 316l) utilizando técnica de deposicdo quimica de vnpqr .
ossisfida por chama

Obtention of a hydroxyapatite coating on stainless steel [AISI 3161
by using ihe lome-assisted chemical vapor deposition jechnigua
Rafacl Melle Trommar,Luiz Alberto dos Santos, Carlos Pérez Bergmann -
T e —————
Micrascopia eletrdnica de transmisséo da interfose ligo
AATO50/revestimento de WCCo aplicodo por asperséo térmice o
alto velocidade (HVOF)

Tronssmission electronic microscopy of the interphose between the
alloy AA7050 and a high-velocity thermal spray [HVOF|-applied
WC-Lo coaling

Marina Magnani, Asvis V. Bonedetii - UNESP-Araraguara; Silvia [lescas,
Javier Ferndndez, Josd M, Guilemany — UR Espaniva
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Producdo e munouu dt mmdm de ogo AISI 420
depositodas por processos variades de aspers@o térmica
Production and characterization of AlSI 420 steel layers deposited by
various thermol sproy methods

Luiz Carfos Casteleitl, Gustave . Zanini, Ioge T, de Macedo,

Eduardo A B. Arwond; Encas B. Cruvinel, Refuoet Nucl - USh 5. Corbow
Avaliagdo do efeite do adicdo de TiC na resisténcio oo desgaste da
liga Ni = Cr - B - 5i depositada por ospersdo térmica
Evaluation of the effect on wear resistance of the oddition of TiC fo
the Ni - Cr - B - 5i alloy deposited by thermal spray

Luces de Brita Cravinel, Diogo T, de Macedas, Gustava G, Zanini,

Eduardo A B. Arnoni, Rafael Nucei, Luiz Carlos Casteletti, USP, S. Carlos

Utilizaggo da déenica de deposicdo quimica de vapor assislida por
chama para obter filmes nancestruturados de éxido de estanho
Usaige of the flame-assisted chemical vapor deposition technique for
the obtention of nanostructured tin oxide films

Rafael Wello Trommer Antonio 5. Takimi, Carlos Perez Bergmann -

Univ. Fed. RGS

Remocdo de cromo de efluentes de indistrias golvinicas através de
resinas de froca idnica

Chromium removal from elecirocoating indusiries efflvents by means
of fon exchange resins

Luiz Fernanda . Cassi, Karina Pldsticos, Victor L. Fernandes; Telefonica,
Sérgio Crélix fumior, Exe, Eng, Maud; Osmar Ailton Alvey da Canha,

Kohm and Haas
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cooperative research and dtub;unw in metollic surfoce ireatments
Leonardo Guimardes Garcia, Pavlo César C. de Campos, Adriana T.P: Spinola,
Leandra 1. de Faria, Wanda A M.Hofffmann, Josd Angelo R. Gregolin -
ol A e S R S N
Carocterizogio de filmes finos de tino obtidas por MOCYD
Characterization of thin TINO films obtained by MOCVD

Marina Fuser Pifliv, IPEN; Thalite Chiaramonte, UNICAMF;

Lisandro P cardoso, UNNCAF; Cloudie Josse Courdy, Université de Bourgogme -
Franga; Marco Snchieen, Usiversir fe Buwigugne-Viwngd  _ _
Caoraclerizacio de esruturas Go-3D depositadas por MOCVD sobre
subsiratos metdlicos

Characterization of 30 Ga shuctures deposited by MOCVD on
metallic subsirates

Muarina Fuver Pillis, IPEN; Thafita Chigramonte, UNTCAMP;

Lisamdrn P Cardoso, UNICAF; Claudie fosse Courty, Universitd de Bourgogne
— Franga; Marce Socilodii, Université de Bourgogne — Franga; Gilles Patriarche,
CNRS - Frenga

Preparogiio de matriz de filme anédico de aluminio para fobricagao
de nanamateriais

Preparation of na anodic aluminium film matrix for the production of
nanomaterials

Kellic Provazi de Soaza, Célia M.A Freire, Murgarita Ballester,

Elisabete J. Carmona, IPEN-USP

Supedte a alteragies [ Sulject fo change
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Al ENCONTRO E EXPOSICAD BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

1 LATING-ANERICAND

0-11
Maio sso Poulo - Brasi

13:30 as 20 horas
ITM EXPO

Visite a Exposicao

Participe do Encontro e do

1002 Curso

de Galvanoplastia

Expositores
ADD COR ENGENHARIA LTDA. FOSFER DECAPAGEM E FOSFATIZACAO LTDA. NORTHON AMAZONENSE DA SILVA - ME
ADELCD SISTEMAS DE ENERGIA LTDA. GALTRON QUIMICA IND. COM. LTDA. POLYNIKE INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

ALPHA GALVAND GUIMICA BRAS. LTDA,
AMZ INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. M.E,
ANION QUIMICA INDUSTRIAL 5/A,

AROTEC 5/A IND. E COM.

ARTET INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

BE PRODUCOES GRAFICAS LTDA.
BAMDEIRANTES UNIDADE GALVANICA LTDA.
BASS EQUIPAMENTOS LTDA.

BASTOS BARBIER! LTDA.

CENTRALSUPER COM. PRODS, GUIMICOS LTDA.

CHEMETALL DO BRASIL LTDA.
CIA, NIQUEL TOCANTIMS
CITRA DO BRASIL COM. INTERN. LTDA.
COMTEC CENTER COMERCIAL LTDA,
CROMADORA JOTA LTDA.

DAIBASE COM. E IND, LTDA,

DBD FILTROS E SERVICOS LTDA.

DILETA IND.COM. DE PRODS. QUIMICCS LTDA,
DORKEN DO BRASIL ANTICORROSIVOS LTDA,
DOS5A SYSTEM TECH. DOSAGEM LTDA.
DOUGLAS IND. E COM. DE PLASTICOS LTDA
ECOLOGY PASSAGENS E TURISMO LTDA.
EFLUENTES IND. COM. EQUIPAMENTOS LTDA,
ELECTROCOATING IND. E COM. LTDA.
ELECTRON TRADE POINT ELET, LTDA.
ELETROFOR RECICLAGEM LTDA.

EMBRASSER EMPR. BRAS. SERY, IND, COM.
ENTHOMNE BRASIL
EUROGALVAND DO BRASIL LTDA.

38359417

GALVANOPLASTIA SAPUCALA LTDA.
GANCHEIRAS PRIMOR E EGUIPS. LTDA.
GEMERAL INVERTER LTDA,

GEORGE FISCHER LTDA.

GP ISOLAMENTOS MECANICOS LTDA.

HEMKEL LTDA.

HOLIVERBRASS AUTOMACAD IND. LTDA.

IKG QUIMICA E METALURGLA. LTDA.

INDECO ENG. REPRES. COM. SOROCABA LTDA.
IGBC PRODS, GUIMICOS LTDA.

IRSAM GALVANOPLASTIA LTDA,

ITALTECNO DO BRASIL LTDA.

ITAMARAT] METAL GUIMICA LTDA.

JOBI ELETRODEPOSICAD EM METAIS LTDA.
KLINTEX INSUMOS INDUSTRIAIS LTDA.
LABRITS QUIMICA LTDA,

LARING §/A

MAGHNI AMERICA DO SUL IND. E COM. LTDA,
MAP MATERIAIS DE ALTA PERFORMANCE LTDA,
METAL TOOLS ENGENHARIA LTDA.

METALLOYS & CHEMICALS COMERCIAL LTDA.
METALURGICA MURCIA LTDA,

MODENA EQUIPAMENTOS PARA GALVANOPLASTIA
MULT COAT TECHOL. EM REV. DE METAIS LTDA.
M.G.B, GALVAMNOPLASTIA LTDA.

NG GROUP LTDA.

MICKELTEC IND, COM. VER. MET, REPR. COML
MNIQUELACAD E CROMAGCAC UNIVERSO LTDA.
MIGUELFER COM. DE METAIS LTDWA.

PORTA CABOS IND, COM. LTDA,
PRODUGUIMICA TND. COM, LTDA
PRODUTOS QUIMICOS QUIMIDREAM LTDA,
PROSDAC COMERCIO E SERVICOS LTDA.
REALTEC IND, COM E REVESTIMENTO DE METAL LTDA.
REALUM IND. COM. DE METAIS E LGAS LTDA.
RESIMAP! PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
ROSHAW EQUIP, IND. E COM. LTDA.

SANTA RITA INDUSTRIAL E COMERCIAL LTDA,
SANTERM RESISTENCLAS ELETRICAS LTDA.
SETECSOM DO BRASIL COML. E IMP. LTDA
SPRIMAG BRASIL LTDA.

STEULER DO BRASIL LTDA,

SURTEC DO BRASIL LTDA.

TAM LINHAS AEREAS SA

TECITEC TECIDOS INDUSTRIAIS LTDA.

TECHNO PLATING TRATAMENTOS SUPERFICLAIS LTDA.
TECHOIMPIANT] DO BRASIL LTDA,
TECNOREVEST PRODS. GUIMICOS LTDA.
THERMO-CLEAN DO BRASIL LTDA.
TRATAMENTOS TERMICOS MARWAL LTDA.
UMICORE BRASIL LTDA.

UP-UGD PATTARO COM. E SERV LTDA.
VULKAN DO BRASIL LTDA.

WADYCLOR CROMADORA DE PECAS LTDA.
WG IND. E COM. ELETRICOS LTDA.
IINCAGEM MARTINS LTDA.

divulgacao da sua empresa.

3641.0072
b8.ts @terra.com.br

ANUNCIE.

A préoxima edicao da revista Tratamento de Superficie vai estar fazendo

uma cobertura do EBRATS 2006. Uma excelente oportunidade para

Stperficic

Sdnfarhs @ alteragd o




MacuPlex™ € a linha de sistemas de pré-tratamento para deposigao em
plastico ideal para todos os tipos de aplicagbes: de acessdnos para
automdveis e eletrodomésticos 3 producio de telefones celulares.

Por que escolher MacuPlex™!

» Atende ds normas especificadas pela indlstria automobilistica.
* Performance e confiabilidade supenores,

* Producio comprovada hd mais de 20 anos.

* Distemas de pré-tratamento mais utilizados no mundo.

* Familia de produtos extraordinariamente estdvel,

* Imbativel expertise em todas as aplicages,

Quando o assunto € deposicio em plistico, nio ha nada que a
Anion-MacDermid nio possa fazer.

Telefone: (1 1) 4789-8585 www.anion.com.br




RePrODUZA E ENVIE A ABTS :
PROPOSTA PARA ASSOCIACAO M Bl ANUIDADE (2006)

(rarcELA Unica) RS 23,00

n® l36  margofabril 2006




. EQUIPAMENTOS ADELCO
\ INTEGRACAO FACILITADA
- CONFIABILIDADE GARANTIDA

http: www.adelco.com.br

@ adelco vendas @adelco.com.br

55-11-4199 7500

i L
sinénimo de qualidade em sistemas de energia a‘%;,-f

i el i 1121




DEFORMACAO A FRIO

b

DREAM N° 332 M/R

ESPECIALIDADES QUIMICAS

DREAM N° 318 M/R

por imerséo @
temperatura ambiente, destinado a processos de

Fosfato de zince pora ferro e

deformacao (irefilacdo de arames & estampagem na

fobricagde de parafuses, porcas ete.). Baixo

formacao de lama. Forma camadas de 2 a 30 g/m".

Fosfoto de zinco poro ferro e ogo, que funciona com
aceleradores “autecataliticos™, fermande camadas
de 5 o 12 g/m’. Em conceniracoes maiores, pode

ser aplicado em linhas continuas.

PINTURA E ADESAO METAL/BORRACHA

DREAM N” 319 M/R

DREAM N° 547 M/R

Fosfate tricatiénico para ferre, aco e galvanizade
por imerséo ou asperséo, produzinde coamadas
aderentes com boo protecdo a corrosao na foixa
de 1,5 @ 2,2 g/m’. Excelente base para pintura
(E-Coat) & po eletrostatico.

DREAM N® 337

Fosfato tricatiGnice pora ferro, oo & galvanizode
por imersdo ou aspersdo a femperatura ambiente,
produzinde camadas aderentes com boa protegao
a corrosao, na foixa de 1,5 a 2,2 g/m’. Excelente
base para pintura (E-Coat) & pd eletrostarico.

ANTI-ATRITO

DREAM N° 306 M/R

Fosfato (bicationico) para ferro, ago e galvanizade
por imersdo ou aspersdo, para posterior pintura
{E-Coat] ou pdé eletrostatico. Confere
base para pintura e protecao
anticorrosiva. Forma comodas de 1,5 a 2,2 g/m’.

DREAM N° 310

liquida
excelente

Fosfate de zinco/calkio pora ferre & oco, por
imersao. Produr comadas oderentes com boa
protecdo confra corrosao na faoixa de 2,5 a 3.5
g/m’. A estrutura do cristal fermoda ¢ ideal para
adesdo metal/borracha.

DREAM N° 371

Fosfato de manganes para ferro e ago por imersao

a quente, preduzinde fina comada de 2 a 4 g/m’
com boas caracteristicas tribelégicas.

Fosfato de manganés paro ferro e aco por imersao,
produzindo comada espessa, de 7 o 20 g/m’, com
boas caracteristicas tribelégicas,

Produtos Guimicos Quimidream Lida.

Av. Marco, 620 - Chacora Marco - 064 19000 - Barveri - 5P
Tel.: 11 4161.3155 Fox.: 11 41861.3272

vendas & quimidream.com. br

www.quimidream.com.br
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Acabamentos para Superficies
Aluminia®

A apresentagdo esteve a cargo

Antonio MJ:"]thjt'n_-. de Almeida,

guimico responsavel da Prodec Pro

iniciou apresentando dados estatisti
os da ABAL - Associacdo Brasileira

do Aluminio abrangendo a arquitetu
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Palestra aborda acabamento em
superficies de aluminio
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e rostoro-cromatizacag,
que confarem proprnedades fisico
guimicas tundamentais ac aluminio,
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ntemparismo, antes de sua pir Tura,
ajudando a evitar o problema da cor
rosao filiforme junto aos locais de usi
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ABTS vai promover
workshop em
Limeira, SP

ABTS vai promover, no dia

3 de outubro, em Limeira,

5P, um waorkshop sobre
tratamentos de superficie,

O evento val acontecer no Carlton
Plaza Hotel, no pericdo das B s 20
haras, incluindo o coguetel de
encerramento, & serd integrado por
dez palestras sobre os mais variados
assuntos dentrs do tema & também
por uma mesa redonda.

HORARIOS

7:30 Credenciamento

B:00 - B:15 Abartura

8:20 - 8:50 Primeira Palestra

7:00 - 9:30 Segunda Palestra

§:35 - 9:55 Coffee-Break
10:00 - 10:30 Torceira Palestra
10:35 - 11:05 Quarta Palostra
11:10 - 11:40 Quinta Palestra
11:50 - 13:15 Almoco
13:20 - 13:50 Sexta Palestra
14:00 - 14:30 Sétima Palestra
14:35 - 15:05 Oitava Palestra
15:10 - 15:30 Coffee-Break
15:40 - 16:10 Meona Palestra
16:15 - 14:45 Décima Palestra
17:00 - 18:00 Mesa-redonda
18:00 - 20:10 Coquetel

Mais informacdes na secretaria da ABTS:
Tel: 11 5574.8333

Tratamento de Agua e Efluentes

EQUIPAMENTOS

* Fiftras p' Remogiio da Fermo & Mangands
# Filtrag o ArelayCarvlio * Filtros Polidones
+ Torre da Asracio/Deslerrizagic

* ETA Estagio de Trat. de dgua

+ Bombas Dosadoras/Injetoras

* Agitadones Riipidos & Lentos

* Floculadores * Decantadores

+ ETE Estacho da Trat. de Efluentes

+ Sisternas Biokbgicos P/E TES

www.filtrando.com.br

Av, Winston Churchill, 1489 - Rudge Ramoes - SBCampo - 5P - Tel: 55 11 43681333 - Fax: 55 11 4365-30908

* Operacio @ Treinamento de E.TA. e ETE.
* Definigho do Processo de Tratamaento

Lavador de Gases
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& empresas interessadas em

apresentar palestras, desde

gue essencialmente técnicas,
devem propé-las através do envio de
fax para 11 5084.78%90 - aos cuidados
da Diretoria Cultural

Lembramos que os palestrantes dispdem
de recursos audiovisuais como retroproje-

tor, videocassete, “data-show”, microfone
e outros, E que, no final da apresentacio,
as dividas poderio ser esclarecidas
através de uma sessio de perguntas e
respostas intermediadas por represen-
tantes da ABTS.

As palestras técnicas & mesa-redondas
sdu gravadas e disponibilizadas aos

Tratamenio de ﬁuprrj?a; II-" 136 mir’;ﬁ-‘:ﬂ.bl’ﬂ_ ZCII:IEL

Programagdoe sujeita a alieragdo - Abril/ 2006

interessados na secio biblioteca no site
da ABTS: www.abts.org.br

Ja as informaghes relativas aos cursos e se-
minarios poderdo ser obticas junto & secre-
taria da ABTS - tel. 11 5574.B333. Este
também & o telefone de contato para os
interessados em promover eventos como
estes am outros locais do Brasil A
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RESISTENCIAS TUBULARES E AQUECEDORES PONTUALIDADE
RESISTENCIAS “SBP-PTFE”

POR DENTRO DA TECNOLOGIA

Prensa cabo plastico Caixa de ligacao plastica exclusiva “SMS”
Maior zona aquecida
compr. desenvalvido);

Menor densidade superficial “

Maior durabilidadel Pino de ligacéo inteirico sem emendas ~ A Oxido de Magnésio Alta Temperatura (classe A)
( (zona fria) j
- — e —
e — 1 Tubointerno em ago inoxidawvel AlSI 304L - parede 0,70mm

1 T,u-a""

- Revestimento PTFE 1,2mm de parede (classe A) Procedéncia Certificada

| PARA CADA CASO UMA SOLUGAO

Filamento Resistivo Ni-Cr80/20 (classe A) Procedéncia Certificada

T

B

DIVERSAS OPCOES E FORMATOS

® Fabricadasem @ 9,11,14, 177mm

® Em aco inoxidavel AlS| 304,316 e Incoloy 800
® Em chumbo puro, antiménio e estanho

® Revestimento em PTFE @11,3213,3mm

® Tubo de Titdnio @ 11mm

® Encapsulada metalica, vidro neutro e Titanio
® Altura de 400 a 2200mm

® Monofasicas ou trifasicas

® Nacionalizacao de pecas especiais
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Calculos de poténcia

Estudo de aplicacoes
Solug¢des combinando custo x beneficio
Produtos de altissima confiabilidade




.— MATERIAS TECNICAS - Pintura
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Vantagens da pintura eletroforética
catodica em relagdo a convencional
e da pintura a po sdo alguns dos
itens abordados neste artigo.

TECNICAS DE PROTECAO
SUPERFICIAL EM METAIS:

" PINTURA ELETROFORETICA
. CATODICA E PINTURA A PO

1. PINTURA ELETROFORETICA CATODICA

1.1. Apresentagio

Também conhecida como "E-COAT" , "ELECTROPAINT",
“ELETRODEPOSICAO", “PAINTPLATING®, “ELPO" “KTL",
*DKT", “CED", " AED", "HFBEC", "LFBEC", atc.

A Protegio Eletroforética consiste basicamente em imergir a
peca em um banho de tinta diluida em agua, através do
qual se faz passar uma corrente elétrica. A peca & conecta-
da a um pole, sendo o autro polo o préprio tangue ou entdo
eletrodos colocados em suas paredes laterais.

A designagdo "eletroforética” deve-se ac método de apli-
cagdo da protecdo superficial, denominade eletroforese ou
eletrodeposico, através de quatro fendmenos eletroquimicos:

= Elatrélise: geragio dos ions hidrogénio e oxigénio em
solugdo, de acordo com a reacdo de oxido-reducdo na
presenca de uma diferenga de potencial (D.D.E); -

» Eletroforese: migragdo das particulas de pigmentos,
envolvidas pela resina e demais componentes da tinta, em
diregio a pega a ser pintada, sob a agio de uma D.D.P;

* Eletrocoagulagdo: & a aproximagao deo “macroion” ag
pélo oposto & sua carga, onde hé uma descarga da carga
elétrica, resultando assim a adesSo da particula ao substra-
to (pegal, formando um filme de tinta insolivel am meio
aquoso;

* Eletroosmose: fendmeno de eliminagio dos eletrélitos
contidos na tinta aplicada, fazendo com que o filme
eletrodepositado perca quase toda a dgua.

i T.l_'mumﬂllr.l de .‘l'-upr_r_'_fl"nr.n: 8 mnll;;ﬂ'ﬂhl'ﬂ 2006

1.2. Vantagens da pintura eletroforética catédica em
relagio & convencional

= Automatizagio e eficiéncia de protecio:

A imersdo da pega no banho propicia a pintura de toda a
sua area de contato atingindo e protegendo toda a superfi-
cie da peca.

Mas pinturas convencionals 550 necessarias vrias operagbes
para se obter uma pintura aceitavel, mesmo assim a eficiéncia
& bem menor se comparada com a pintura eletroforética

* Maior resisténcia contra a corrosac em relagdo aos outros
tipos de protegao:

Utiliza um polimero de base epdxi de quinta geragdo,
provendo maior resisténcia contra a corrosao.

A eletrocoagulagdo ocorre em meio alcaline, o que provoca
a inibigdo da corrosao.

* Uniformidade do filme de pintura:

Produz camada de protegdo extremamente uniforme na
superficie exposta da peca.

* Economia da tinta:

A ultrafiltragdo em sistema fechado garante aproveitamento
de guase 100% da tinta

* Nao-inflamabilidade:

Por operar em meio aguoso, © sistema nao estd exposto a
perigos de incéndiao.

s Ecologia:




Pintura

O processo & ecologicamente correto, pois esta isento de
metais pesados

1.3. Etapas do processo de pintura

* Pré-tratamento: A qualidade da pintura protetiva anti-
corrosiva esta relacionada com a eficiéncia e gualidade
da etapa de pré-tratamento.

Devide a diversidade de pecas em processo, a variagdo
de materiais e de tipos de dleos protetivos aplicados,
sdo necessirios estigios de desengraxe compostos por
banhos com produtos e temperaturas que garantam o
processo de limpeza da pega. A eficiéncia do desen-
graxe esta também relacionada com o tempo, tem-
peratura, concentracio e agitacdo dos banhos, Esta etapa
alia-se a produtividade e consumo de maténa-prima,

Para garantir a qualidade da pintura & o bom desem-
penho da linha de pré-tratamento sdo necessdrios o
controle dos pardmetros de pH, condutividade dos
banhos de enxégiles, presenga de bicos “spray” para
proporcionar uma agaoc mecanica nos enxagues, e ter
disponivel, comoc opgdo, um banho de decapagem
quimica &fou jateamento mecanico

* Fosfatizacdo: Na etapa de fosfatizacdo, a superficie da
peca deve estar isenta de gualquer tipo de sujidade e
ser submetida a um processo de ativagio, para propor-
cionar a criagao de sitios ativos, favorecendo a formagéo
e crescimento da camada de fosfato. Devido a gama
dos materiais das pecas, principalmenta na inddstria
automotiva, & indispensavel a utilizagdo de fosfato tri-
cationico. Tendo todos os parametros do banho contro-
lados, & possivel obter uma camada de fosfate com
cristais de tamanhos médios, exigidos pelas normas
mais rigicddas utilizadas pelas montadoras.

Qualquer falha de fosfatizacio podera comprometer a
aderéncia da tinta e a resisténcia 8 ensaios de cormosao
como néyvoa salina e ciclo misto,

* Enxdgiles: Apds a etapa de fosfatizago, sio utilizados
estagios de enxagiles com agua deionizada, com objetiva
de retirar o excesso de fosfato. O controle da qualidade
da agua deionizada & importante para n3o acelerar o
processo de corrosio @ manter a superficie isenta de con-
taminantes.

& Pintura: Na aplicagdo do primer, deve-se garantir o con-
trole da camada e a uniformidade do filme, para aten-
der as varias normas das montadoras e as exigéncias
dos desenhos de fabricacdo das pegas. Este controle é
possivel com uma aplicacdo automatica (PLC), sempre
respeitando a relagio anddica e verificando o declinio
da rampa de voltagem da retificador,

e

Zincagem Martins Ltda.

Fundada em 1979, nos;
da Zincagem Martins,
aslamas sempne
inovando em

tratomento
supedicial e
seguindo as
novOs BxXigEncias
da merodo -
incluindo frofamentos
lsenfos de Cr WL
Respeilamos o meio
ambiente e glendemos
com muita sofifocdo nossos clientes,

Por isso, apresantamas algumas de
nossas oplicogcbes:

Zn Acido/Alcaline + Cr Il f

( ozul, amarelo e ) .
Zn ligas ( Fe Zn Ni, Fe Zn Fe, e
Fe Zn Co e Fe Zn Sn )

Zn Mecénico
Fosfatos ( Zn, Mn & Amorfo )

processos combinados (Eletoliticos + i3
Orgbnicos):

Fe In Fe + Delta@Coll

Fe Zn Ni + Delta®Coll

Zn Acido/Alcalino +
Delto®Coll

Delta®@Seal (selantes
disponiveis em varias cores)
Delto®Protekt VH 301 !
(selante transparente) X4

Todas as nossas linhas de productio '
580 aviomatizadas e funcionam 24h .

por dio, femos muitos outros processos 5
& oplicocdes com selantes & agentes 4
deslizontes, & presiomos assessoria £
nt inferprelocao das nomas exigidos H

Enfim, contando com porcerios
tecnoldgicas, o Zincogem Marfins
estard sempre acompanhando com
muita otenciio fodos os tendéncias ™
mundigis,

\(

Rua Bardo de 129 _
Jardim Ruyce - -5p fis?
Fone/Fax: +55 11 40662446 A
www.zincogemmartins.com.br 2




HO ACIDO BRILHANTE
o de En{!lnn:::;idllmr e nivelado

eva er de penefragdo
PROCESSO Nao mancha no monuseio

SILVIUM ‘150 Estatico e Rotativo.

PRATA DECORATIVA BRILHANTE 2
Depédsito de prata decorativa brilhante, clara e transparente
Amplo intervalo de densidade de corrente _ i 3
Processo isento de metais, como antimonio e selénio.

PROCESSO )
SANTINPLAT

Niqu:nL ACETINADO

- s

Acabamento obtido pode ser posteriormente
PROCESSO latonado, dourado, cromado efc.

PRIMION 240

ZINCO ALCALINO SEM CIANETO
Depésito brilhante com excelente

Alta velocidade de deposicao

Estatico e Rotativo

Excelente distribuigdo de camada s

LAN:I‘HANE 1“ 175

Temperatura ambiente

Altissima resisténcia @ corrosao branco
Selante acoplado

Excelente custo / beneficio.

QUEREMOS TRANQUILIDADE.
CERTEZA, VOCE TAMBEM.

CENTRO GALVANOTECNICO PAULISTA LTDA.

Rua Embaixador Jodo Neves da Fontoura, 2131221 - 02013-040
Sao Paulo Tel:116959.2844  cgplanza@terra.com.br
Sumaré CGlI Coventya Tel.:193922.8423/3864.0674
Rio de Janeiro TECRIO Tel.: 21 3105.5281

ASSOCIADOS I
Tel.: V1 4055.6600 Tel.: 54 224.4555
woww, coventya.com. be www.cgltecnolife.com.br

Pintura

O controle do processo por computadores, valvulas
automaticas, parametros quimicos dos banhos & uma
equipe de profissionais qualificados, permite alcancar
bons resultados nos ensaios acelerados de corrosao

1.4. Durabilidade e resisténcia a corrosdo

A pintura eletroforética catddica para protecdo de super-
ficies metalicas @ um processo de protegdo superficial
altamente eficiente, pois as empresas que tém utilizado
aste tipo de protecio garantem a vida Gtil de seus produ-
tos por 10 anos ou mais

ENSAIOS ACELERADOS DE CORROSAO

CAMADA RESISTENCIA RESISTENCIA CICLO
{pm) NEVOA SALINA (k) MISTO (ciclos)
15 520 a0
20 780 40
28 960 50
a5 1100 &0

A pintura interna de reservatérios, por exemplo langues
de combustivel e hidraulicos de maquinas e eguipamen-
tos de grande porte, tem apresentado excelentes resul
tados na protecdo interna destes, principalmente em
ambientes altamente agressivos, como orla maritima, e
em contato com gases e outros produtos altamente cor

rosivos
1.5. Conclusdo

Este processo ainda é pouco utilizade por alguns setores
produtivos, talvez por falta de conhecimento, como, por
exemplo: na construgdo civil, setores agricolas, empresas
fornecedoras de pegas metdlicas expostas a condicdes
severas de ambiente e que exigem alta durabilidade e

longa vida Gtil do produto.

E necessaria uma maior divulgagdo desta tecnologia, pois
as empresas fornecedoras deste tipo de tratamento
superficial estdo cada vez mais capacitadas para atender
as mais diversas necessidades dos usudrios. Estdo
investindo fortemente em melhorias de processo e produ-
tividade para atender os mais exigentes padroes de quali
dade, necessidades especificas dos usudrios, flexibilidade
de utilizagdo, oferecendo uma relagdo de custo x benefi-

cio bastante elevada.
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2. PINTURA A PO
2.1. Apresentagio

O nascimento do processo de protecio superficial uti-
lizando a Tecnologia de Pintura @ P& ocorreu nos E.LLA

em torno de 1955, inicialmente com o processo de leito
fluidizado.

Ag tintas em po basicamente sdo de constituigao similar
guando comparadas as tintas liquidas, porém dispensam
o uso de solventes em suas formulagbes.

As tintas em po sdo formulagbes contendo resinas, pig-
mentos e eventualmente aditivos com aplicabilidade
especifica. A temperatura ambiente se apresentam em
estado sdlido & em temperatura elevada "controlada”

fundem, produzindo um acabamento liso de alto brilho.

Atualmente, o processo de aplicagio mais eficiente, de
maneira mais rapida e econdmica, que tem sido utilizado
& a "Pulverizagio Eletrostitica”. O seu principio € basea-
do no fato de cargas opostas se atralrem

Assim, as particulas de tinta em pd carregadas eletrica-
mente s3o atraidas pela peca a ser pintada formando uma
camada que em seguida serd submetida & etapa de
polimerizagdo (cura) em estufa com temperatura controla-
da, de maneira a formar um filme continuo e alcancar as
propriedades requeridas.

2.2. Vantagens da pintura a po

* Mao-emissdo de solventes para o meio ambiente (nao
agride);

s Simplicidade das instalagbes e eguipamentos do
processo, podendo ser automatizado;

* Reducdo do risco de incéndio (reducdo do custo com
segura);

+ Alta eficiéncia de aplicagio (recuperagio do pd),
podendo alcancar 98%;

* Maior facilidade na limpeza de instalagbes e equipa-
mentos;

* MNac-necessidade de investimento para tratamento de
efluentes;

* MNao-necessidade da area de "flash-off";
* Parda por “over-spray” praticamente zero;

* Mecessidade de pouca area para a instalagdo e equipa-
mentos.




Cromeacéao,

niquelacéao,

zincagem
e pinturas
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GANCHEIRAS PRIMOR

A Gancheiras Primor desenvolve
solugdes para tratamento de
superficie, seja por Galvanoplastia
ou Fintura. Fabricamos Gancheiras,
Ganchos, Anddos e Cestos.
Prestamos servigos em revestimeante
de Flastisol, FVYC e FF.

Temos linha completa de Retificadores
Elétricos novos e usados.

Temos representantes:
SF (Capital e Interior). RJ, FR e RS.

[
-
J

Tel.: 11 6721.3747 - Fa
www.gancheiras.com.br pri

W ETATROND.S.

A mnis complets inha de Bombas Dosadoras sletromagnéticas
Mmm% .HK.%L

Atandamos & linha de bombas & mabor
Pistho & varOes abi 1.8 i

Rua Oriente, 108 casa 15 - Bris
CEP D3016-000 - 580 Paudo - SP
Tolstax: (11) 3228-5774
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Pintura

2.3. Tipos de tintas em pé

Existem disponiveis no mercado os seguintes sistemas de
tinta em pd, sendo que os dltimos apresentam custos de

fabricacéo elevados

* Epdxis;

* Poliéstares:

* Hibridos (epoxi e poliéster),

* Acrilicos e poliuretanos.

TIPOS E PRINCIPAIS CARACTERISTICAS
TINTAS EM PO

RESINA EPOXI HIBRIDO POLIESTER
Protecho anti-corrosiva Excelents  Excelente Excelenie
Resisténcia mecdnica  Excelente Boa Boa
Resisténcia ao Deficients Ruim Excalenta
amarelamento

Exposicho externa Deficiente Deficiente Excelents
Resist@ncia quimica Excelente  Razodvel Ruim

2.4. Campo de aplicagio da pintura a po

CAMPO DE APLICACAO - TINTA EM PO

RESINA EPOXI HIBRIDO POLIESTER
Tubulagoes (pipe lina) X -
Moveis X
Transformadores X
Ceondicionadores de ar X

Autopedas (contato X
com produtos quimicos)

Autopegas (ndo expostas X
@ intempéries)

Autopecas (expostas X
a intempéries)

Eletrodomésticos em geral X

Eletrodomésticos (em X
contato com alimentos)

Painéis elétricos X

Perfis para construcio civil X X
Equipamentos agricolas x
Painéis para computadores

Brinquedos X
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2.5. Etapas do processo de pintura

Pré-tratamento: Etapa em que se realiza a eliminagdo das
contaminagbes (sujeiras, dleo, graxas, etc) para permitir a
total aderéncia da tinta na superficie das pecas. Esta eta-
pa do processo termina com a “fosfatizagde”, a qual
consiste na deposicdo de uma camada de fosfato na
superficie a ser pintada. Etapas idénticas as etapas de pré-
tratamento e fosfatizacdo da pintura eletroforética (KTL),

descrita no item 1.3;

A pintura a pé pode opcionalmente ser aplicada como
complemento sobre a pintura eletroforatica KTL, garan-
tinda ainda mais uma excelente protecio e acabamento

supericial

AplicacBo da tinta em pd: Apos pré-tratadas, as pegas s&o
devidamente disponibilizadas em transportadores e
encaminhadas para a cabine de pintura onde receberio a

tinta pulverizada sob tensao determinada pelo processo;

Polimerizagao (cura): As pecas com a tinta em po sao dis-
postas em estufas para a etapa de polimerizagio em
temperatura pré-determinada dependendo do tipo do

substrato &/ou tipo de tinta.

Inicialmente o aguecimento promove a fusdo da tinta em
po para o devido alastramento na superficie do substrato

& subseqgliente polimerizagao. pree
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LL-Multicolor

O LL-Multicolor & um
processo inovador de
eletrocoloracio, capaz de
fornecer uma gama de
tonalidades que atende a todo
O espectro de cores,
abrangendo tons de cinza, azul,
amarelo, verde e vermelho.

O processo ocorre em
quatro etapas:

* Primeira Etapa - Anodizacao
LL-WMBO L.

» Segunda Etapa - Modificacao
da Camada Anodica
LL-Colourmix M1.

* Terceira Etapa -
Eletrocolorac&o
LL-Salmix NF 45
LL-Sn 225.

* Etapa Final - Selagem
LL-24 HARDWALL 3 CB/1
LL-HARDWAL MTS-VF. E
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por José Carlos D"Amaro

Este artigo trata das sujidades
que poderdo estar presentes

na superficie e dos problemas

e corregoes.

CUIDADOS NA
PREPARACAO DE
SUPERFICIES

os processos de tratamento de superficie, a

preparacao da base do substrato & um dos

fatores mais importantes, ird interferir direta-
mente no resultado final. Pegas tratadas para melhorar a
resisténcia & corrosdo podem ndo atingir as expectativas ou
especificacdes simplesmente porque a base ndo foi bem
preparada.

Acabamentos decorativos de alta qualidade com certeza
nao serdo obtidos sem uma boa preparagio, entretanto,
muitas vezes este ponto é negligenciado ou ndo se di a ele
toda a atengéo devida.

Mossa intengao & transferir alguns conceitos basicos para a
selecdo adequada da preparagio da superficie.

Primeiramente, vamos analisar guais as sujidades que
poderdo estar presentes na superficie para a limpeza ade-
quada. Vamos dividir as sujidades em dois grupos:

Grupo de dleo, graxa e gordura, que podem ser animais;

vegetais ou minerais.

Grupo de sujeiras propriamente ditas: provenientes de
abrasivos, pigmentos, lubrificantes, particulas metalicas,

"smut”, sujeiras ambientes

As sujeiras tambeém podem ser classificadas pelo seu tipo:

Oleosas: exemplos: lubrificantes de tornearia, estam:-

paria e trefilagdo
Semi-salidas: exemplo: dleos protetivos.

Sélidas:

exemplo: compostos de afinagio e polimento.
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Além de classifica-las como olecsas, semi-sélidas e sélidas,
também podemos relacionar os tipos de dleo e sujidades

Como segquea:

Oleo clorado, dleo sulfurizado, dleo sulfonade, élec sollvel,
tleo de maquina, cera de parafina, dleos altamente pig-

mantados, compaostos de polimento & "smut”.

Como podemos saber qual o tipo de dleo que estamos tra-
balhando?

Um teste de reconhecimento do oleo de facil aplicagéo, que
pode nos dar uma boa idéia do tipo de dlec utilizado, con-
siste em:

Adicionar 3 a 4 gotas de dleo em 15 mL de dgua e observar.

Com este teste podemos identificar dois tipos de élec. Se
for um oleo solivel sintético, ird dissolver na agua. Caso o
dleo seja um dleo clorado, ele ndo sobe para a superficie
como os demais. Se o dleo subir para a superficie, necessi-

tamos fazer outro teste.

No segundo teste iremos Identificar se o dleo é sulfurizado

ou ndo: normalmente o dleo sulfurizado é marrom ou negro.
O teste consiste em;

Adicionar 1 mL de élec em 5 mL de uma solugio acida e
agquecer por 5 minutos. Se o oleo liberar gas sulfidrico com

cheiro de ovo podre, trata-se de um dleo sulfurizade.
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Caso contrario sera um dleo mineral ou lubrificante gor-

duroso [animal),

Um terceiro teste sera entao necessario:

Adicionar 3 a 4 gotas de dleo em 15 mlL de dgua e 5 gotas
de uma solugdo caustica e agitar: s& nao houver mudanga
no dleo, & um dlec mineral. Os oleos animais reagem com

soda formando sabbes
MECANISMO DE LIMPEZA

S&o diversos os mecanismos de remogdo da sujidade, que

podem ser mecanicos, quimicos ou ambos

Molhagem: Sujidades organicas tém alta tensio superfi-
cial, o que dificulta a molhagem. Séo adicionados surfac
tantes ao desengraxante para reducdo da tensao superfi-
cial da solugdo, auxiliando em que os ingredientes do

desengraxante ataguem a sujidade

Emulsificacdo: consiste em, através de produtos especifi-
cos gque tém a propriedade de quebrar as particulas
grandes e solubilizar olecs em agua, dissolver oleos e

graxas. Isto serd melhor detalhado mais adiante.

Saponificacio: Gorduras animais reagem com causticos

(soda) formando sabdes, que s3o dissolvidos na dgua.

Solubilizag8o: Sujidades gue s3o soliveis no desen

graxante

Defloculagio: Materiais coloidais ndo se dissolvermn na
agua, mas s3o particulas sub-microscépicas eletricamente
carregadas. Estas particulas se repelem umas as outras.
Particulas de sujidade carregadas com cargas elétricas

opostas a delas s3o atraidas, ligadas e lavadas

Saquestracdo: Agentes quelantes sao adicionados a
solucdo para sequestrar (ligar quimicamente) metais que

interferem na limpeza e no enxague

Por exemplo, calcio & magnesio, que aparecem como
dureza da dgua. Compaostos quelantes alcalinos tambeém
auxiliam na erC:t;.::]-:'.' di.‘ I'|'l-|'-.|r||:.b'd5 eves le‘ oXiIgos 2 oxi-
dagbes da superficie do ferro. AgBes mecanicas como
“spray”, agitagdo da solugdo, jato de areia, ultra-som e
outros, tambéam sao utilizados no auxilio a8 preparacao da

superficie

BANDEIRANTES
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CICLO DE LIMPEZA

A limpeza na preparagao da superficie ndo e resume ape-
nas a uma so -:'I';r-it} 2 siIm Consiste em um "_II.'II'.\ {_]LI'? geve ser
adequado a cada aplicacdo, dependendo da superficie a ser
tratada, do material-base, do tipo de sujidade envolvido e
do acabamento posterior. Porém, resumindo, podemos

dizer que a preparacio da superficie consiste am
Pré-limpeza - Liquide

Pré-limpeza - Mecinica

Desengraxante - Imersdo

Decapagem acida

Desengraxante eletrolitice

Ativagao

Deposigio

Ma pré-limpeza, podemos ter algumas formas de

limpadores, como segue
Limpadores base-solventes
Semi-aquosos ou bifase
Emulsificaveais

Desengraxantes aquosos: dcidos, neutros, alcalinos

Acdes mecanicas tambem sdo utilizadas para auxiliar na
limpeza e podem estar conjuntas ou separadas da pré
limpeza quimica: utilizagdo de “spray”, lavadores de alta
pressdo, jato de areia, limpador com vibragdo, ultra-som
no desengraxante, dgua de lavagem, circulagdo da

solucdo, |r15u|'.’qu;.;§o de ar, etc

Desengraxante por imersdo: O desengraxante por imer-
sao & o responsdvel pela remogao de dleo, graxa, com-
postos de polimento e sujidades pesadas, retidas na
superficie da peca. Esta remocio pode ser faeita por sim
ples molhagem, emulsio ou deslocamento. Os fatores
que mais afetam a eficiéncia desta operacdo sdo: tempo,

temperatura, concentracio e agitagio

Assim, com boa manutengdo da superficie da solugio,

impedindo a permanéncia de olec e sujidades na superfi
cle, estas ndo irBo se redepositar na superficie da peca

quando esta estiver saindo do desengraxante

Calha de transbordao, filtracdo da solucdo, s3o alternativas

que auxiliam na manutengido do desengraxante
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Baixa dureza da agua melhora o desempenho & aumenta

a vida util da solucéo.
* Fatores Quimicos no Desengraxante

Vamos agora falar um pouco dos fatores quimicos utiliza-
dos no desengraxante

Dissolugio: Sujidades podem ser simplesmente dissolvi
das no desengraxante, como, por exemplo, dissolver o
&leo emn algum solvente apropriado, ou se a sujidade con
tida for solivel em dgua, simplesmente lavar. Esta & a

parie mais SII"I"IL'A|4'_"$ conticda no !'jl'?i-il.-'."l'lglr'r.h]rl'.'.'-.‘

Molhagem: Adigio de produtos que reduzem a tensdo
superficial da solugdo, facilitando a penetragio da solugio
na sujidade, propiciandoc uma completa molhagem da
superficie, permitindo a agdo dos componentes do desen-
graxante

Saponificagio: As reagdes guimicas entre CoOmMpostos
alcalinos (soda, etc...) e dleos vegetais & animais para for-
marem saboes, sdo chamadas de saponificagdo. Oleos
minerais ndo podem ser saponificados e devem ser
removidos de outra forma, como dissolucdo ou emulsifi

cagao

Emulsificago: Compostos emulsificantes sio produtos
arganicos que contém em uma extremidade da molécula
um radical hidrofilico (atrai 2 4gua) & na outra extremidade
um radical hidrofébico (repulsive a dgua, atrai dleo). Com
isto uma extremidade da molécula se liga 8 dgua e a outra
ao oleo, promovendo a emulsdo do dlec em dgua: com

isto o oleo é solubilizado

Sequestrantes ou quelantes: Metais s3c atraidos & com

plexados por estes produtos de forma a nao interferirem
mna :'.-T_1I'Irlr|lln=l-:-::|f'l -:':.r'| IIrT'IFZ-f_‘r'ﬁ nem s r-'-_‘-dEFI!jSl[{j’E'r" ma

superficie limpa

Defloculagio: Particulas coloidais carregadas eletrica

mente em suspansao na solugao atraem particulas de suji
dade de carga elétrica oposta. Quando a forga de atracdo
entre as particulas coloidais e a sujidade for maior que a
forga de atragdo entre & sujidade e a superficie, estas
serdo removidas da superficie e irdo ficar em suspensio
na solugdo do desengraxante. Esta reagio & chamada

defloculagéo

H e O O meailal Ga DIsSe a ISSOIVICO Na 500U .;- 5
Ataque: Quand metal da t & dissolvid lugdo

chamamos de ataque da base. Um ataque controlado da
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superficie, principalmente quando a base & aluminio, zin-
co e outros metais ndo-ferrosos melhora a aderéncia da

camada depositada posteriormente.

Inibidores para dlcalis: Inibidores de ataque sio adi-
| cionados para evitar o ataque a base, principalmente
quando se desengraxa metais nao-ferrosos, que sdo muito
| sensivels @ alcalinidade. Sao produtos que formam sobre
a superficie uma camada protetora, inibindo a continu-
agdo do contato da solugdo com a base. Normalmente,
esta pehcula protetora deve ser removida posteriormente
na ativagao para que se obtenha bom resultado de

adearencia.

Deslocamento: Surfactantes reduzem a tensdo superficial
da solugdo assegurande uma molhagem completa da
superficie, facilitande a penetracio da solucdo no filme de
dleo, que & fragmentado em pequenas particulas que se
dispersam e irdo boiar na solucio de onde devem ser
removidas, normalmente por calha de transbordo

Desengraxantes por deslocamento: Formam uma emul

sdo fraca e tempordria. O éleo migra para a superficie 8
deve ser retirado por calha de transbordo, removedor de
| graxa ou faca de ar. Remogdo mecinica da sujidade
| aumenta a vida Gtil da solugdo. Desengraxantes por deslo-

- EStﬂnhD em PH"IQDS | camento nao sdo adequados para a remogio continua de

sujidade pesada.

* Estanato de Sédio

Desengraxantes emulsificiveis: Limpadores emulsi-
ficdveis cercam e capturam a sujidade mantendo-a em
solugdo, O dlec emulsificado torna-se hidrofilico, ligando-
| seaagua e sendo solubilizado, prevenindo a redeposicio
A vida util deste tipo de desengraxante pode ser moni-
torada pele acumule de dleo, descartando quando a

solugdo esta saturada

Cu seja, os desengraxantes por deslocamento tém uma
vida Otil mais longa, uma vez que os dleos sdo removidos

continuamente da solucdo na calha de transbordo.

metais Embora os desengraxantes emulsificaveis tém menor vida
,r dtil, arrastam mais oleo para a agua de lavagem e trata-

mento de efluentes. As emulsées de dleo sio quebradas,

Tel.: 11 6331.5178 liberando Sleo, na estacio de tratamento.
Fax: 11 6331.1268

Surfactantes: Sic adicionados 4 solugdo para dar o efeito
www.bestmetais.com.br

| deemulsdo. 580 produtos que reduzem a tensdo superfi-
Best Metais e Soldas S.A. cial da solugdo, fazendo com que a solugdo molhe com-

Rua Francisco Pedroso de Toledo, 649 pletamente a superficie da peca. 530 moléculas organicas
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compostas de um radical hidrofilico em uma extremidade
da maolécula e outro radical, hidrofabico, na cutra extremi-

dade da molécula, como esguematizado no desenho

abaixo.

. hidrofoba

hidrofilica

O éleo atrai o radical hidrotébico da molécula ticando cer-
cado por estas moléculas que por sua vez, atraem a dgua
pela outra extremidade, que contém o radical hidrofilico,

formando assim uma emuls3o de dleo em agua,

Dacromet, Geomet e Pintura KTL.

de veiculos.

A Prosdac atua no segmento de tratamento anticorrosivo,

A partir do 2° semestre de 2006 a Prosdac estara preparada para
substituir 0 Dacromet pelo Geomet ET sem alteracao de custos.

Pintura KTL: ou eletrodeposicdo catédica com alta capacidade
de penetracdo e camada homogénea de epoxi (15 a40 microns DKTL).
Mercado crescente na substituicdo de pintura eletrostatica a pé.

A Prosdac possui uma completa ETE, onde trata todos os seus
residuos, e esta em fase de implementacdo da 1SO 14000.

Como os radicais hidrofilicos das maoléculas tém forte

atracio com a dgua, e os radicais hidrofébicos tém fraca

atragao, as moléculas tendem a se alinhar na superficie da

salugao.

ooy B

soseses
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EFEITO DA TEMPERATURA

O desempenho do desengraxante & influenciade pela tem-

peratura. Maior temperatura, melhor impeza

A temperatura ajuda a fundir algumas sujidades, como com-

postos de polimento e ceras de parafina, assim como com a

maior temperatura aumenta a energia cinética das molécu

Ha 10 anos garantindo sempre a melhor qualidade, possui
ISO 9001:2000 e esta homologada na maioria das montadoras

Dacromet: auséncia de fragilizacdo por hidrogénio, auséncia de
interferéncia na rosca devido a baixa camada, alta resisténcia a
corrosio, eletricamente condutivo, resistente a altas temperaturas.
Geomet: Alem de todas as vantagens acima, nao contem cromao.

PROSDAC COMERCIO E SERVICOS LTDA.
PROSDAC PINTURAS TECNICAS LTDA.
Rod. Dom Gabriel P.B. Couto, Km 79,3
Bairro Jacaré

Caixa Postal 76

13318-000 Cabredva - SP

PABX: 11 4529-T115

proadac@prosdac com.br
www_prosdac.com.br

PROSDAC REVESTIMENTOS TECNICOS LTDA.
Rua Wenceslau Marek, 250 Galpdo 2

Vila Margarida

83010-520 530 José dos Pinhais - PR

Tel.: 41 3283-2334

Tel fFax: 41 3383-9689

prosdac@pow.com.br

www. prosdac_com.br
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las aumentando a capacidade de reagao, além de criar cor-

rentes de deslocamento da solugio em fungido do aqueci-
mento, o que gera um efeito mecinico na solugdo.

= Composigdo de desengraxantes

Sais basicos: S3o os sais alcalinos que vio conferir ao
desengraxante a alcalinidade e condutividade necessérias.

Surfactantes: Sio produtos utilizados para reduzir a tensio
superficial, assim como dar & sclugdo o efeito emulsificante.

Aditivos: Existam diversos tipos de aditivos que sdo agre-
gados com o intuitc de melhorar algumas caracteristicas
especificas, como quelantes, solventes, inibidores, disper-
santes, etc..,

Influéncia dos componentes do desengraxante no trata-
mento de efluentes

Saponificagiio: Os produtos saponificados no desengraxante
sdo arrastados para a estagio de tratamento de efluente
levando sabdes e sujidades,

Tampdes: Produtos tampdes de pH arrastados para a dgua
de lavagem podem gerar uma dificuldade no acerto do pH
na estacdo de tratamento.

Emulsificantes: Como vista anteriormente, estes produtos
emulsificam dleos e graxas deixando-os em seclucdo no
desengraxante, sendo arrastados para a estacio de trata-
mento, Durante o tratamento do efluente esta emulsio é
quebrada e o dleo & separado da dgua, gerando dleo na
estacao.

Dispersantes: Produtos dispersos na solugao irdo compro-
meter a transparéncia da agua de descarte e podem gerar
sadimentacio no tratamento,

Tensoativos: Estes produtos dificultam a floculagio e
podem gerar excessiva formagio de espuma.

Quelantes: Produtos adicionades com o intuito de amole-
cer a agua. 530 os quelantes que podem dificultar a precipi-
tagdo de metais. Alguns s3o produtos que contém fosfatos,
que tém certa limitagdo para descarte em algumas regies,
Cuidado especial deve ser dado aos quelantes que geram
no efluente alta quantidade de metais pesados solubiliza-
dos.

Soda ciustica: Eleva o pH da agua.
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Carbonatos: Elevam o pH

Silicatos: Geram precipitados coloidais dificeis de serem fil-
trados, além de gerarem dleos que foram emulsificados.

Fosfatos: Algumas regibes tém limitagdes para descarte de
fosfatos e também geram dleos emulsificados.

Surfactantes: Fodem gerar espuma e dispersio, além de os
surfactantes emulsificantes gerarem dleo emulsificado.

Para o descarte das solugBes duas consideracdes especiais
devem ser levadas em conta: é essencial ter uma boa agi-
tagdo, para assegurar que a neutralizagdo processe comple-
tamente, além de requerer um sistema de remogao do dlec
que ird se formar durante o ajuste de pH, devido & quebra
da emulsio,

* Desengraxante eletrolitico

Os desengraxantes eletroliticos sdo utilizados para comple-
mentar a agdo do desengraxante de imersdo. Nio devem
ser utilizados para a limpeza pesada, que j& deve ter sido
feita no desengraxante anterior, seja por imers3o, spray ou
tambor rotativo.

Enguanto os desengraxantes de imersdo devemn ter otima
capacidade de emulsdo e de molhagem, o desengraxante
eletrolitico deve ser altamente alcaline, logicamente adap-
tado para o metal basico a ser tratado.

Este desengraxante combina a agio quimica com a agio
mecanica de limpeza,

A temperatura, o tempo e a densidade de corrente sdo os
fatores principais para um bom desempenho do processo
de limpeza.

Para uma limpeza eficiente nio devemnos eliminar o estigio da
agua de enxagie entre o desengraxante de imersio e o
desengraxante eletrolitico: devemos evitar o arraste de um
para o outro.

Para melhor resultado, os desengraxantes por imersdo
devem ser baixos em alcalinidade e muito altos em surfac-
tantes, emulsificantes, etc., enquanto os desengraxantes
eletroliticos devem ser altos em alcalinidade e ter pouco ou
serem isentos de surfactantes.

A dureza da agua é um fator que afeta a eficiéncia do
desengraxante. Pequenas quantidade de quelantes devem
ser adicionadas aos desengraxantes preparados com dgua
dura. Estes quelantes neutralizam o efeito prejudicial que o
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calcio & magnésio exercem sobre os surfactantes. Pegue-
nas adigdes ndo interferem significativamente no trata-

mento de efluentes
Os desengraxantes eletroliticos podem ser

Anddicos (Reversao) = A liberagio de O gera um efeito
mecanico de esfrega na superficie & como a pega estd
eletricamente carregada positivamente remove sujidades
condutoras eletroliticamente, como particulas metalicas,

por exemplo.

Catédicos — A geragdo de gas na solugdo durante a
eletrélise & uma dissociagdo da agua gue se dissocia con

forme a reacio abaixo

EHED '-"-'3'2H2+ 024

o gue mostra que teremos uma evolucdo de hidrogénio e
no dobro da evolugo do oxigénio, ou seja, o efeito de
esfregacdo mecinica no catédico é o dobro do anadico
Com isto, a limpeza mecdnica [.'.--.‘{}duzida no catédico é
muito superior, porém em contrapartida, a pega estara liga-
da no poélo negativo da corrente elétrica: com isto ira
atrair todas as particulas de carga positiva contidas na
solucdao, ou seja, todo metal contido na solugdo sera atrai-
do. Por isto a importancia dos quelantes quando se utiliza

apenas desengraxantes catodicos

Chamameas o desengraxante catodico de limpeza direta,
ao contrario do desengraxante anddico, que chamamos

de limpeza inversa.

Esta intensificada evolugio de hidrogénie gerado na
superficie da peca pode causar problema de hidrogeniza-
cao. Por isto a recomendacio de utilizacdo de apenas
desengraxante anddico em pecas que serdo submetidas a

esforco mecinico.

Como o hidrogénio & um redutor, existe a redugéo de for-
macio de dxidos metdlicos na superficie, porém pode se
devido ao afloramento de carbono na

formar “smut”,

superficie

* Desengraxante catddice. E recomendado quando o
substrato no qual vai se depositar tem a tendéncia de

passivar com muita rapidez.

* Desengraxante anddice. Como ja mencionado,
chamamos o desengraxante anodico de desengraxante

reverso, ou com reversac de corrente.
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Como a polaridade elétrica estda no sentido inverso a
deposigio metalica, o desengraxante anddico & muito
tolerante a contaminacdes e remove smut.

Ma superficie do substrato termnos evolugdo de oxigénio, e
com sto o problema da hidrogenizagio nao existe e este é
o tipo mais comumente utilizado,

Cuidada especial deve ser tomado com substratos muito
sensiveis a alcalis ou oxidagdo como ligas de zinco,
aluminio, ligas de cobre, etc...

* Desengraxante com reversio de corrente

Chamamos desengraxante com reversio de corrente quan-
do utilizamos as duas polaridades no mesmo desengraxante.
Isto é feito através de uma chave de reversio, que inverte a
polaridade da corrente no barramento. Esta operacio pode
ser manual ou automatica. Também pode ser feita direta-
mente pelo retificador de corrente se este for produzido
para esta operagac.

Combina as vantagens das duas polaridades, auxiliando na
limpeza de pegas com sujidade pesada. Aproveita todo o
efeito mecanico da limpeza catédica e repele todos os
metais e particulas carregadas eletricamente negativas na
operagao anodica,

A reversio pode ser aplicada apenas uma vez, ou com
sucessivas repetigdes: o importante & gue a ultima etapa
deve ser anddica para repelir tTodos os metais aderidos na
superficie & o tempo de exposicio deve ser pelo menos o
dobro de tempo catédico.

* Problemas e corregbes

Wamos agora enumerar alguns problemas possiveis de ocor-
rerem nos dasengraxamﬂ': 2 5uads causas.

Rugesidade

Desengraxante muito fraco causa queima em pecgas de fer-
ro, criando rugosidade especialmente na zona de alta den-
sidade de corrente,

Densidade de corrente muito alta aplicada no desengraxante
anddico remove elementos da superficie (atague) criando a
rugosidade. Se a densidade de corrente for muite alta no
catodico deposita particulas carregadas eletricamente e
“smut” na superficie, dificultando a limpeza.

Mévoa sob o depdsito

Se a temperatura do desengraxante estiver muito alta, cau-
sando a secagem do filme antes que possa ser efetuada a
lavagem da pega, isto ira causar névoa.

Se o desengraxante estiver muito fraco, ird remanescer um
filme residual de sujidades.

Enxdgile deficiente depois do desengraxante
Desengraxante de imersdo ineficiente antes do eletrolitico,

Vale lembrar gue o efeito de emulsificagdo e limpeza pesa-
da de dleo estd no desengraxante de imersio, residuos
pesados de oleo ndo serdo eficientemente removidos no
eletrolitico,

ContaminagBes de cromo hexavalente no desengraxante
também irdo causar névoa no deposito.

Ataque, mancha

Densidade de corrente muito alta.

Desengraxante ndo suficientemente inibide em relagio ao
substrato que se estd utilizando.

Polaridade invertida. Para metais mais sensiveis, como ligas
de zinco e ligas de cobre, a utilizagdo de desengraxante
anddico requer formulagio especial, MNa utilizagio de um
desengraxante formulado unicamente para operar catodica-

mente, se for invertida a corrente ird atacar a base.
Temperatura muito elevada para metais nio-ferrosos,
Excessiva quantidade de 6leo na solugio.

Falta de aderéncia, bolhas, piting no depdsito
Desangraxante fraco.

Densidade de corrente muito baixa produzindo limpeza
deficiente, ou muito alta provocande oxidagio no anddico

ou deposigdo metdlica no catddico.

Polaridade invertida, como mencionado no paragrafo ante-

TRCH.
Coentaminacio de cromo hexavalente.
Enxdgile deficiente apds o desengraxante,

Muito &leo, graxa no desengraxante.
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* Decapagem acida

Fara a decapagem, normalmente sdo utilizados écidos
minerais como acido cloridrico, dcido sulfirico, acido fos-

forico, acido fluoridrico.

Vamos descrever abaixo as reagdes que acontecem

durante o processo de decapagem.

FeDO + 2HCl —> FeCl, + H,0

Fe + 2HClI —> FeCl;, + H;

Fe,0, + 8HCl —> 2FeCl; + FeCl, + 4 H,0

FQ;O] + 6 HCl —> zFH‘CI]

+

3 H,0
FeCl, + H —> FeCl, + HC

2 FeCl; + Fe —> 3 FeCl;

Com os demais dcidos as reagtes sao similares.

Veja na figura abaixo que o ferro forma diferentes dxidos
na superficie, com maior quantidade de ferro na proximi-
dade da interface ferrc/oxigénio, aumentando a quanti-
dade de oxigénio na proximidade da interface oxido/ar,
formanda trés diferentes camadas de dxido, FeQ, Fey0,,
FesO4,

A camada mais intemna & a FeQ, sendo a camada mais
grossa, aproximadamente B0% do total da camada e a

mais solivel das trés,

Do restante da camada cerca de 90% & formado pela
camada de Fey0; apenas o restante & formado pela

camada Fe;04,
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A reagdo mais importante & a reagao entre o acido e a cama-
da de FeQ, que é a maior e a mais solivel. As outras duas

camadas sdo pouco seliveis. Na decapagem o acido pene-
tra nas fissuras ou poros da camada de dxidos (figura acima),
ataca a camada de FeO e desloca as outras duas camadas.

Assim sendo, as reagbes mais importantes sio;

A reagido entre o acido e o FeD responsavel pela limpeza, e
a reagao entre o ferro e o acido, devido & liberacdo de
hidrogénio, que podera criar o problema de hidrogenizagao
no ago, além de elevar o consumo de acido.

Os acidos mais utilizados normalmente sdo o acido cloridri-
co e o icido sulfurico.

O acido cloridrico & o preferido, pois a velocidade de
ataque sobre o FeO é maior que a velocidade da reagdo do
acido sulflirico na temperatura ambiente, além da reagio do
acido sulfirico com o ferro ser maior que a do acido clori-
drico com o ferro, gerando mais hidrogénio e consumindo
mais acido.

A velocidade de dissolugdo do éxide de ferro pelo acido
sulfirico varia muito com a temperatura, Para se ter uma
idéia, uma solugio de acido sulfirico 2% a 75°C dissolve o
oxido mais rapido que uma solugio 20% a 49°C, por isto o
acido sulfdrico é o mais adequado quando se utiliza a deca-
pagem aquecida, além de que o acido cloridrico, por ser
muito volatil, gera muito gés HCl em temperatura acima da
ambiente.

Enquanto o HCl atace o oxido mais rapido que o acido
sulfiirico, o acido sulfirico ataca o ferro mais rapido que o
HCI.

Devido & maior velocidade de ataque do 4cido sulfirica ao
ferro, este gera mais hidrogénio, elevando a agitagdo na
interface pelo deslocamento do gas hidrogénio. Com isto a
limpeza mecanica gerada pelo dcido sulfirico & maior que a
do acido cloridrico.

Misturas de acido cloridrico com acido sulfirico s3o comu-
menta utilizadas para aproveitar a capacidade de dissolugio
do écido cloridrico e o efeito mecanico de limpeza criado
pelo dcido sulfirico.

O aado fosforico & muito menos utilizado, pois o principal
ponto de saturagdo da solugio de decapagem & a quanti-
dade de ferro na soluglo, e a tolerdncia do dcido fosfdrico &

Ila Tratamento de Superficie n® 136 margo/abnl 2006

muito menor que a do acido cloridrico ou do acido sulfiri-
co, tornando a decapagem com fosférico uma decapagem
de alto custo.

Uma pratica ndo recomendavel é desplacar as pegas na
solucdo dcida da linha de produgdo. Isto iré elevar o custo
de processo e reduzir a vida util da solugdo. O desplague
deve ser feito fora da linha, podende-se utilizar a solugso
velha de decapagem.

» Ativagdo dcida

A utilizagBo de sais acidos @ uma alternativa muito utilizada
principalmente para a2 ativagio de metais nio-ferrosos ou
ligas especiais. Misturas de sais dcidos com acidos inorgéni-
cos podem trazer beneficios, melhorando a capacidade de
ativagdo e evitando a formacdo de sais metalicos sobre
metais ndo-ferrosos.

E importante selecionar a ativagio acida compativel com a
solucio de trabalho.

Ativacdo antes de banhos a base de sulfato: use acido
sulfarico.

Ativacio antes de banhos a base de cloreto: use dcido clori-
drico, e assim por diante,

* Aguas de lavagem

A lavagem entre as etapas do processo & de suma importan-
cia para uma boa limpeza e evita a contaminagio das
solugbes que se seguem.

Devemn ser utilizadas lavagens duplas ou triplas para asse-
gurar a limpeza.

Lavagem com ultra-som auxilia quando a pega tem furos
Cegos, muito "smut” ou em pecas porosas, como por exem-
plo de ferro fundido.

* Desengraxantes acidos

Em alguns casos sdo utilizades desengraxantes acidos
como, por exemplo, na limpeza de pecas de cobre.

Porém, este tipo de limpeza tem muitas limitagGes, princi-
palmente devido ao substrato: na maioria, os metais sao
atacados por solugoes acidas, além do maior desgaste dos
eguipamentos e da menor eficiéncia de limpeza.

e
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Pegas limpas com desengraxantes acidos resultam em
uma superficie muito ativa, o gue favorece a oxidagdo

muito rapida da superficie
* Composicio quimica dos desengraxantes acidos

A composicdo dos desengraxantes & parecida com a dos
desengraxantes alcalinos, ou seja, mistura de acidos
minerais, sais inorganicos, inibidores, dcidos orginicos e

surfactantes [

* Caracteristicas dos desengraxantes acidos
Dissolvern dxidos

Removem carepas

Meutralizam alcalis

Ativam a superficie

Promovem aderéncia T
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B Armco

por Milton de Oliveira Simdes Junior

Muitas vezes, o dano suportado tem

mais de uma natureza, pois,

comumente, traz prejuizos que

geram também dano moral.

rimeiramente, cumpre frisar

que dano & a lesdo a um direito

que foi suportada por pessoca
fisica ou juridica em razdo da acBo ou
mesmo da omissdo de outra pessoa
fisica ou juridica

Quanto & sua natureza, os danos
podem ser morais, materiais, ou 2
imagem. A efetiva reparacéo destes
danos pelo agente causador estd
amplamente amparada pela Constitu-
icdo Federal, bern como por outras leis
ordinarias, como o Codigo Civil, o
Codigo de Defesa do Consumidor,
entre outras, além de leis especificas

Muitas vezes, o dano suportado tem
mais de uma natureza, pois, comu-
mente, danos materiais ou a imagem
trazem consigo prejuizos que geram
também dano moral, assim como um
dano moral pode gerar também lesSes
de ordem material ou & imagem

S&o diversas as espécies de relagbes
entre pessoas fisicas ou juridicas que
580 potencialmente geradoras de
danos, tais como relagbes de consumo,
erros de profissionais contratados para
prestar determinados servicos, des-
cumprimento de normas ambientais,
prejuizos acarretados & sadde ou mes-
mao & estética das pessoas, danos supor-

o/ |

FATORES DE RISCO
GERADOS PELA
POSTURA ADOTADA EM
RELACAO AOS DANOS
SUPORTADOS PELAS

EMPRESAS

tados pelo trabalhador no exercicio de
sug profissdo, prejuizos causados pela
atividade indevida dos poderes do Esta-
do, entre outros.

Especificamente, no dmbito empre-
sarial, & comum observar que determi-
nadas empresas ndo dimensionam cor-
retamente as consegiéncias gque
podemn sobrevir em razio dos danos
que |he foram causados por um cliente
ou até mesmo por um fornecedor que
nio cumpriu o pactuado e, justamente
por isso, equivocadamente acabam
tolerando determinadas posturas, visan-
do, muitas vezes, até evitarem um even-
tual desgaste da relagdo comercial.

Tal postura, contudo, representa uma
visdo equivocada, pois privilegia a aco-
modacio da situacdo imediata em
detrimento das inevitaveis consequlén-
cias futuras, uma vez que a situagio
tende a se agravar se o agente cau-
sador do dano ndo for compelido a
mudar sua postura em relagio ao
cumprimento de suas obrigagtes.

Iste porgue, ndo sendo o agente cau-
sador do dano devidamente advertido
para que corrija suas mas posturas, &
provavel gue em um certo dia venha a
cometer um equivoco significativo, o
qual, certamente, aumentara sensivel-

mente os riscos de que tal fato venha a
gerar prejuizos a sua empresa,

O fato é que a imagem que os clientes
e os fornecedores tém de sua empresa
& fator que acaba por agregar valor ao
seu negocio e, assim sendo, nNao se
deve transigir quanto a exigéncia de
reparacdo dos danos que, eventual-
mente, sejam impostos a sua empresa,
pois & imensuravel a repercussio nega-
tiva que estes danas podem gerar.

De outra parte, as empresas gue
demonstram uma postura pro-ativa e
buscam lapidar a relagio com seus
parceiros comerciais e, porgque nao,
inclusive com o Estado, através do
continuo alinhamento de suas necessi-
dades e aspiragBes, nao sO acabam
evitando a exposicio desnecessaria
quanto a ocorréncia de danos de gual-
quer espécie, como, também, melho-
ram significativamente sua produtivi-
dade, traduzindo em lucros a adogio
das posturas ora destacadas. A

Milton de Oliveira Simoes Junior
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A falta de lubrificante ou a lubrificacdo

inadequada pode gerar consequéncias

danosas ao processo produtivo, entre

as quais a corrosao.

ive a oportunidade de partici-
par de um seminario, ha algum
tempo, e tratar sobre os princi-

pais aspectos da corrosdo,

E certo que o fenédmeno da corrosio,
apesar de conhecide ha muito, ainda
nos “acompanha” até os presantes
dias, nas atividades mais singelas e
cotidianas, na maior parte das vezes

de forma nada prazerosa.

Do francés, “"corrosion® &, por

definicho, o© desgaste ou a modifi-
cacao quimica ou estrutural de um
material, provocados pela acio quimi-
ca ou eletroquimica espontinea de
ambiente (in

agen es no meic

Dicionaric da lingua portuguesa,
Aurélio Buarque de Helanda Ferreira,

Ed. Nova Fronteira),

Vamos persisticr um pouco mais em
nossas buscas, e eis que, até no livro
dos "BIBLIA",

algumas descrigBes. Sao elas:

|I"-'FCIS, encontramos

* Mateus 6:19 - Nao acumuleis para
vis outros tesouros sobre a terra,
onde a traga e a ferrugem corroem e

todos ladrdes escavam e roubam.,

LUBRIFICANTES:

UMA BREVE
PERSPECTIVA DE
SUA APLICACAO

* Deuteronomeo 28 :32 — O Senhor te
ferira com a tisica a febre, infla-
magao, com calor ardente e a secura
com o cristamento & a ferrugem, &
isto te perseguirdo ate que perecam,

{grifamos)

Observemos a abrangéncia temporal:
a primeira passagem & de 60 a 70 anos
dC; |& & segunda, gue representa o
quinto livro da BIBLIA, & de 1410 AC.

Quem poderia imaginar que pelo
menos ha 3500 anos estamos sendo

"persequidos” pelo assunto corrosdo?

E bom deixar claro que ndo & nossa
intengao realizar uma pregagido sec-
téria, nem tampouco nos situar sob
uma perspectiva religiosa, mas, como
varemos mais adiante, & bom salientar
que a falta de lubrificante cu a lubrifi-
cacac inadegquada podem gerar con-
seqléncias danosas ao processo pro-

dutivo, entre as quais a corrosao.

Destarte, apos este pequenc predm-
bulo, passamos. a discorrer sobre nos-

50 assunto propriamente dito:
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LUBRIFICANTES PARA
INDUSTRIAS EM GERAL,
QUAL EMPREGAR ?

Antes de qualguer coisa, precisamos
discorrer sobre o assunto propria-
mente dito. Sendo assim, vamos fazer

algumas perguntas :

« O QUE E UMA
LUBRIFICACAO?

De maneira simplificada, consiste no
meio empregado para evitar o atrito

entre duas ou mais regides.

Sabendo que

* superficies em contato geram atrito,
o que fazer?

Este atrito gerado, nos proprorciona:

* parda de energia, como por exemplo

em forma de calor;

* desgaste prematuro do equipamen-

to;
* gngnpamentos;
* corrosdo, entre outros

Com o fito de exemplificar, vejamos
algumas ilustragfes de equipamentos

que requerem lubrificantes:




Pode-se constatar trés engrenagens e
um mancal nas fotos apresentadas. E
evidente que regides de contato
devemn possuir um lubrificante: desta
torma, resta-nos a necessidade impe-
riosa de realizar uma operacao de

lubrificagao

Esta operagdo, quando realizada ade-
guadamente, gerara beneficios

INnComensuraveis.

Os lubrificantes possuem destinagdes
especificas, que coincidem, a prior,
com pregos diferenciados, variando de
acordo com sua aplicagdo e formu-

lacac.

Afinal, quanto custa uma parada de
producdo para troca de uma
engrenagem ou de um cabo de ago ou

de um rolamento, etc?

Vamos mais longe: quanto custa man-
ter wvarios destes acessorios em

estoque para eventuais necessidades?

Ja vivenciamos casos de cabos de ago
rompidos, onde externamente existia
lubrificante e internamente havia pre-

senca de oxidacao.
Onde, portanto, esta o erra?

E possivel, de antemao, garantir que
alguns itens sao importantes nos
processos de lubrificagdo, dentre os

quais:

* Lubrificagdo adequada
* Qualidade do lubrificante

» Quantidade despendida na lubrifi-

cagao
* |Local onde ocorre a lubrificacao

Lembremos que ao mencionar “lubrifi-
cante”, logo nos vém a mente os Gleos
e as graxas, gue normalmente sao
derivados de base mineral (petrolea)

ou sintética

Eles sdo, muitas vezes, os famosos
*vilGes", principalmente em processos
de galvanoplastia & pintura, & o mais
interessante & que eles podem até ser
derivados das pegas que recebemos

para tratamento.

Quando o processo de fabricagio é

“nosso”, & mais facil a solugdo.

E guando recebemos de um “ter

ceiro”? ou “quarto”?...

MNeste caso empregam-se grande
quantidade de tempo, anergia, materi-
ais de processo para solucionar o

problema

Lacki & Rauita oﬂ“"

ACOES  COMERCY

ECTROZINCO
senologia em Zincl

LASHI & RAVITA REPRESE e
COME 0, através de suldd Divisdo
Quimica *TECPROZINCO”, fornége a esse
importante segmento do mercado
hrﬂile_ﬁ; que & o de trata "_:: s de
superficie: PRODUTOS QUIMICOS
PRE-TRATAMENTOS
PROCESSOS DECORATIVOS
PROCESSOS TECNICOS
CROMATIZANTES

METAIS MNAD-FERROSOS

PRUDU(;'EU PROPRIA DE:
* OXIDO DE ZINCO PA

* PLACAS DE ZINCO

* ESFERAS DE ZINCO

Com alta tecnologia, qualidade assegurada,
assisiéncia thenica e, acdma de ludo,
buscando sempre o melhor custo/beneficio
para seus clientes:

PARCEIROS

TECFAR COMERCIAL E INDUSTRIAL LTDA,
Desenvalvimento @ terceirizagio

Produtos quimicos

Processos técnicos - tratamento ibrmico
Oiidacio negra

Transferénoa de calos

FOX CARGO DO BRASIL LTDA.

Agentes die cargas internacionais

Trunsportes internacionais %
Assessoria aduaneira

Importagio de produtos quimicos sob encomenda

REPRESENTACAO

Citra do Brasil Comeércio Internaciona Lida
Inchiistria de Metais e Oxidos Suzano Lida,

762 -sala15 - B,
do Sul - 5P -
0 4232.9095 fFax: 4231.4369
prozings, corm, br

Sio
Tel: 11 4232,




NOVO CONCEITO DE
BOMBA QUIMICA

PARA n.|||l TS § ORROSIVOS

lideain para  produtos
ks com. BOL, HS0.,
NaOH, Fell; ¢ oulros

Baghars  galvimecos de

Vardo Max. 1.25m'Mh . Pressdo Descargs Mas. Shar
Materiais de construclio: PP, FVC, FVIDE, PTTE
UMW, Inovx

« “IMFEREMNCIAL DE PRESSAC” Este mowd sistema de
selagem garanie que o gas libeorado pole produto
mba stsgue partes mctilicss Jo motor, Pars malones
detalhes consulie iy depto. eonioo

SN g ‘“' 'l
Col ¢ oalfos

CONHECA NOAS0S PRODUTOS:

Bomba magnélien, Bomba pars Tambor, Bowba
Peristdltica, Bomba Dosadora, Bomba de duplo
dimlrsgms, Bomba Filoro, Rotimetro © Agltsdor.

MACHI Bombas Quimicas Ltda.

ped 11 4017, 5640 P 11 40175045
vendas@masc hibombss con br
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Comn iste, nos perguntamos se & pos-
sivel contabilizar:

* Quanto carvdo ativo empregou-se
em galvinicas para remogio de con-
taminagdo organica derivada destes

e de outros lubrificantes?

s Cluantas purgas ou trocas realizadas

am tangues de lavagem?

* Quantos descartes de ultrafiltrado

am banhos de eletrodeposicio?

= Quantos desengraxantes e deca-
pantes que tiveram suas concen-
tracoes alteradas ou sofreram trocas

necessarias?

Poderiamos ficar horas citando exem-
plos, o que, certamanta, diminuiria
nossa coragem de chamar nossos
fornecedores de “parceiros”

Como exemplo de melhoria, citamos
as indistrias automaobilisticas que, hoje
em dia, utilizarn cada vez mais os dleos
lubrificantes, que proporcionam finas
camadas protetivas & de facil remocio
em desengraxantes alcalinos com
baixas concentragoes.

Mais além:

* \amos agora procurar imaginar a
dimlrml;én dos custos, através do

emprego deste tipo de materiais?

Mesmo gue o custo por litro ou quilo
destes materiais de ultima geragao
seja maior que os empregados normal-
mente, gquanto sera economizado no

processo visto como um toda?

Logicamente esta ndo & uma tendéncia
para um futuro longinquo, mas sim
bem praoximo, no qual o envolvimento
COm 0§ parceiros originar-se-a desde a
confecgdo do ago na usina até seu

beneficiamento final, gerando economia

E interessante saber que economia, do
latim oeconomia, significa a arte de
bermn administrar uma casa ou um esta-

belecimento particular ou publico; e
por gue nac o fazer desde ja47

Ainda sobre os lubrificantes, gque
devem ser ampregados nas industrias
em geral, como ja afirmado anterior-
mente, fica notdrio que em qualguer
processo produtive no qual exista con-
tato entre pecas deve existir um lubrifi-

cantae

Estes lubrificantes devem proporcionar
a0 equipamento a longevidade espera-
da pelos que empregam wvulitosas
quantias de dinheiro na aquisicio de
novas maguinas e agregados, bem
COmMO Nas pecas para manutencao dos

ja existentes.,
Entdo falemos um pouco sobre eles

Basicamente, quanto a forma, os lubri-

ficantes podem ser:
* Solidos

* |iquidos

* Pastosos

* (Gasns0s

Todos possuem aditivos presentes na
formulagdo, que determinario seu

desempenho, dentre os quais:

= Agentes de redugio do efeito atrito

* Agentes de reducio da corrosdo

entre as pecas anvolvidas

* Agentes de dispersdo dos contami-

nantes FPFESEI"ILES no sistema

* Agentes de prevengio de adsorgio
de materiais ativos

* Agentes de ampliagio do “range”
da temperatura de trabalho do lubri-

ficante

* Agentes de diminuigio do “range"
de viscosidade com a variagdo da

temperatura

* Agentes de eliminagado de espuma
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.

L ﬂ.-.}emes de retardamento da oxi

dagdo do lubrificanta

* Agentes de retardamentoc da

decomposicao do lubrificante, etc
Mas a pergunta persista:

* Qual o lubrificante correto a ser
empregado no meu caso em particu-

lar, concretamente?

Cual

mancal, etc.?

tipo e Er!i}fl{'rldg&m. fus{:._

= Qual a velocidade do equipamento?

Qual a periodicidade da lubrifi-

cagao?

- Deve ser realizada limpeza a cada

aplicacdo?

engrenagens & mancais que custam
cerca de R% 1.500,00/kg e que pos
suem como base quimica Teflon e flua-
rE=G5, I:Llicl C“+E'rE‘r'l|.i--:|| e a Hi_‘,l.’lf'l]l.:al'_':
realizada a cada seis meses e até a
cada ano final,

8 que; no geram

diminuicao de custos extraordinarios

A regido de aplicagdo estd comreta? ’
T ; Em tom jocoso, para a correta andlise
AlEm da

r'.-."-'.l"-r'1'|=."l'll'i.-'::"_i-]|:? para o

A guantidade aplicada esta correta
emprego de uma avaliagdo correta do de todos os aspectos que propor
aic
lubsrifi-

processo 8 equipamanto, vistos como cionem a escolha do malhor

um todo, @ forcoso quastionar se Devemos também salientar que, con cante, conforme a situacdo Fatica:
> |'.':|Fr'|"|f-." dF!EI.'HTl'} antericormenta Mem
Existe umidade? :

sempre o lubrificante com valor agre "Consulte sempre um Quimico”

Ha presenca de RS acicdos : i
a presenca de vapores acidos gado maior sers aquele que nos trara

: i ]
Existe aquecimanto? prejuizo; ousamos ate dizer gue, se
. aplicado com critérios, na maioria dos
De que tipo de material foi confec- Gilbert Zoldan

casos teremos beneficios

cionado o equipamento?

B-OM/1 = Centro Tecnoldgico de Materiais

da Volkswagen do Brasil

Esta ligado a componentes elétri- Para citar como exemplo, hd lubrifi-

cantes atualmente o mpreq ados em Rl soldan®vollsiigen com b

BANHOS, TANQUES E MATERIAL

PARA TRATAMENTO DE SUPERFICIE

Empresa em mudanga de atividade profissional coloca a venda:

\

e

QUIRIOS

* Dois tanques de niquel, um para 3 100 litros e 14 placas
de niquel e outro para 2 200 litros e 12 placas de niquel;

* Um tanque de cromo para 1 100 litros & 10 dnodos de
[ chumbe;

i * Dois tanques de ferro desengraxantes;
* Um tangue de ferro para lavagem;

* Um tangue de cobre alcalino;

. * Dois tanques de fibra de vidro;

* Um tanque para lavagem de niquel;

* Um tanque para lavagem de cromo;

* Um tanque pequeno para lavagem;

* Um tanque para dcido muridtico;

* Um tanque de soda;

* Um tanque desengraxante quente;

* Trés caixas d'sgua;

* Dois retificadores, um de 2 000 A e outro de 1 000 A;
* Um compressor novo;

* Gancheiras.

Mais informacdes pelos Tels: 11 4997.4442 B416.5524

Experiente, qualificada, diversificada.
Quirios, 100% brasileira.

QUIRIOS 2005

com Adriano T. Xavier

marcofabril 2006 E
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B srnco

por Cristine Tailer Romera

Por ser uma atividade integrada, a

exportagao exige interagao entre os

diferentes setores da empresa.

m um mundo cada vez mais

integrado e globalizado, expor-

tar passou a ser uma questao de
sobrevivéncia para as grandes, médias e
pegquenas empresas,

A pauta das exportagdes brasileiras
abrange, basicamente, matérias-primas
e commodities, & somos compradores
de tecnologia, maguinas e equipa-
mentos, produtos de alto valor agre-
gado.

A primeira & principal vantagem de se
conquistar o mercado externo é a
diminuicdo dos riscos do negacio,
porém & preciso encarar estas vendas
como estratégicas a médio e longo
prazos & ndo somente como uma alter-
nativa em momentos de crise no mer-
cado brasileiro.

Qutro aspecto & o desejo em aceitar
os “riscos” inicials da exportacan, dewvi-
dos as exigéncias e competicdo no
mercado extarno, além de exigir muito
profissionalismo por parte das empre-
sas. A tradicdo exportadora & obtida

de forma gradual.

O governo brasileire, no esforgo de
aurnentar as exportacoes, abre mao de
diversos tributos com o objetive de

Tratamente de Superficie n” 116

EXPORTACAO
PASSO A PASSO

tornar o produto nacional mais com-
petitive mundialmente. A desoneragao
fiscal ndo & condenada pela OMC -
Organizagdo Mundial do Comércio -
uma ver gue & praticada em todas as

nagdes industrializadas.

Por ser uma atividade integrada, a
exportagdo exige interagdo entre os
diferentes setores da empresa {adminis-
trativo, comercial, financeiro, produti-

vo, contabil, entre outros).

Abaixo um roteiro simplificade a ser
cumprido pelo setor de exportacio:

1°. FASE: PESQUISA

s Fontes de informagéo do importador;

& Verificar se ha restricbes a entrada
do produte no pals-destino: isto é
possivel quando se define correta-
mente a NCM/5H (classificagdo fis-

cal) do produto a ser exportado;

* Az adaptagbes necessarias ao pro-
duto;

® Anidlise logistica;

* Formacdo do prego, levando-se em

conta os beneficios fiscais.

margo/abril 2006

2°. FASE: NEGOCIACAO

# Definicio do Incoterm a ser utiliza-

do na operagao,

« Definir, também, a forma de paga-
mente apropriada para a transagao
e para o cliente;

* Envio de fatura proforma ac com-

prador.

3°. FASE: PROVIDENCIAS ANTES
DO EMBARQUE

= Carta de crédito, caso a negociagao
for amparada por este documento,
& importante que o exportador
analise-a cuidadosamente, pois o
nao-cumprimento de algum dos
itens pode gerar discrepincia e o
nag-recebimento do valor acordado;

s Preparar a mercadoria, como
produgdo, embalagem, etc. Mesta
fase, & praciso avaliar, no caso da
exportacio de produtos gquimicos,
sa gstes sdo0 compativeis antre si. As
IMDG

{International Maritime Dangerous

fontes de consulta sdo
Good) para embargue maritimo &
o manual |IATA para embarque
aéreo, bem como a definicio da

embalagem correta;
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s Contratar o transporte (aéreo, mariti-

mo efou rodovidrio) e o seguro;
¢ Elaborar o packing list;

* Registro da Exportacdo (RE) no Sis-
comex. Este registro & feito pelo
Despachante Aduaneiro credencia-
do pela empresa;

* Nota fiscal quando a mercadaoria for
SEQUIr para O porto ou aernoporto
para embarque internacional.

4*. FASE: DESPACHO ADUANEIRO
DE EXPORTAGAO

* Solicitagdo de Despacho (Siscomex);

* Informagdo de presenga de carga no
Siscomex;

* Apresentar nota fiscal de saida, docu-
mentos ESPECPEIS a8 cumprcuames dE

despesas;

» Aprovagdo da DDE (Declaragdo de
Despache de Exportacia):

* Distribui¢do e designagio do AFTN
{Auditor Fiscal);

* Parametrizacio (ndc & somente na

importacao que existe esta etapal:
o Canal verde — liberagdo

o Canal amarelo — anidlise docu-

mental

o Canal vermelho —  conferéncia

fisica @ docurmental

Conclusio do desembarago:;
o Averbagdo da DDE;

o Autorizagio para embarque da

meércadoria;

o Emissdo do CE - Comprovante de
Exportacao.

5°. FASE: PROVIDENCIAS APOS
O EMBARQUE

* Retirar o BL (Bill of Lading - Conheci-
mentd de Embargue) emitido com o
agente de cargas cu na companhia

marntima;

* Envio dos documentos originais ao
banco para cobranca (Fatura Comer-
cial, BL, Certificado de Origem,
Packing List e demals documentos
solicitados pelo importader).

Cada empresa e profissional tem a sua
forma de realizar esta operacio, este &
somente um roteiro basico.

A correta definicio do Incoterm da
operagdo & que vai definir onde se ini-
ciam os custos e riscos do exportador
e do importader; também com a
pesguisa da NCM/SH do produto veri-
fica-se se existe algum beneficio, tais
como SGP (Sistema Geral de Preferén-
cias) para o importador em adquirir
esta mercadoria sua e ndo de seu con-
corrente em outro pais; ja a Condigéo
de Pagamento da operagio, levando-
se em conta a confiabilidade do com-
pradaor. A compreensio e analise
destes trés pontos faz com que a
operagdo tome-se vantajosa para o
expartador,

REFERENCIA BIBLIOGRAFICA

* Exportar - Rotinas e Procedimentos,
Incentivos @ Formagio de Precos -
Ed. Aduaneiras - Luiz Martins Garcia

* Manual Basico de Exportagio
Fiesp/Ciesp - 1*. Edigio

* Gestdo das Operagbes de Expor-
tagdo e Importagdo - Rémulo Del
Carpio. Ads

Cristine Tailer Romera

MBA em Comércio Exterior @ Negociagbes
Internacionais - FGV, graduada em
Administragio de Empresas

cristine_tailer@chemetall.com.br

CONSULTE - NOS

- Tenha o conhecimento da aplicagéo
em seus banhos.

Visite nosso site: www.amzj.com.br
Ligue: (11) 3868 - 1564




A MELHOR TECNOLOGIA INGLESA
“MADE IN BRASIL"”

O verniz eletroforético lider de mercado agora fabricado por quem tem o maior
conhecimento e a mais larga experiéncia no Brasil.

B CLEARCLAD - verniz B TEKTOR - verniz com M ELECTROBOND - acabamento
eletroforético de inclusdo de lubrificantes a granel
alto desempenho Rikiihuns Pequenas pecas
Metais sanitarios
Parafusos Parsfussos
Puxadores de moveis Porcas
Goiliss Trilhos
Bijuterias Pistoes
Fechaduras Bronzinas
Autopecas Dobradicas
B REVESTCLAD - baixa temperatura B UVICLAD - cura violeta
de cura Plasticos metalizados
Zamack injetado e centrifugado Fibra de carbono
Acabamentos em ouro e prata sem Produtos que necessitam de cura a baixa
mudanca de tonalidade temperatura
. 1ECNOIEVEST S
Avenida Real, 105 - 06429-200 - Aldeia da Serra - Baruveri - SP
Tel.: 11 4192.2229  Fox: 11 4192.3757

150 90012000 vendas @tecnorevest.com.br  www.lecnorevest.com.br




Linha automatica para
gancheiras.

Linha automatica para zincagem

Equipamento de alta versatilidade e alta produtividade, podendo operar com varios
carros automaticos, comandados por CLP e de facil manuseio.

Software supervisorio para controle e operacao do sistema.

*Zincagem  +Niquelacdo e*Cromacao e¢Fosfatizacdo  *Cobreacao

Av. Elisio Teixeira Leite; 192 Freguesia do O

CEP; 02B01-000 Sdo Paulo SP Brasil
dabase@uol.com.br

www. daibase. com br




CRROSHAW

EQUIPAMENTOS PARA -
GALVANOPLASTIA

@ InstalagBes automaticas,
mecanizadas e manuais

4 Filtros Prensa para
tratamento de efluentes

® Bombas filtro, tambores
rotativos e centrifugas

4 Retificadores de corrente e
reostatos

® sistemas de exaustao e
lavadores de gases

4 Tanques e acessorios
@ Estacdes compactas para
tratamento de efluentes

ELQUIMBRA /| ROSHAW - Rua Padre Adelino, 43 - S30 Paulo - SP
Tel.: 11 6291.8611 11 6291.8280 Fax.: 11 6292.7229 elguimbra@elquimbra.com.br

E.T.Es. para 10m’fh (fosfatizagéo com pintura cotafordtics)

* ETEs. * Tanques |
* Desmineralizadores e prismaticos |
* Modemizacéo de ETEs. 200 a 20.000 ¢
= Bombas quimicas em * Sistemas de remogao n o -
m‘ m- “ mﬁ m - 0 Desminaralizador com regeneracio
agitadores com haste sem filtragdo S oo Jid o0 automitica

e hélice em aco inox 316 ¢ _

CONBULTEM-NO® B OONHEG - :
h ; Scientech Ambiental Inddstria e
N Scientech ruacambieios, 240 - Jardim Pedro Jo§&

[ CEP 08061-420 Sao Miguel Paulista - SP — ™
TelFax: (11) 6133-0314/6133-0015/6133-1209/6956-4846
e-mail; scientech@ual.com.br - www.scientech.com.br




ACIDOS E SAIS
e Acido barico

* Soda cdustica

e Metabissulfito de sodio
e Acido crémico

* Cianeto de sodio

e Cianeto de potassio

e Oxido de zinco

* Sulfato e Cloreto de niquel CDB

e Sulfato de cobre
* (ianeto de cobre

ACESSORIOS PARA

GALVANOPLASTIA
e Cestas de Titanio (dimensdes sob medida)

* Sacos Anodicos

PRE-TRATAMENTO
DE SUPERFICIES METALICAS
(Ferrosas e Nao-Ferrosas)

Bulk Kleen

» Desengraxantes alcalinos, acidos e neutros
* Inibidores de corrosao neutros
* Desoxidantes e Decapantes

Bulk Bond
e Fosfato de ferro e zinco

(para pintura Umida ou a pd por spray,

imersao ou fluxo)
* Tecnologia Dry-in-Place

Bulk Anokleen

* Desengraxantes e Selantes para Anodizacao

E-CLPS

* Pré-tratamento de alumino isento de cromo
* Aprovado pela A.A.M.A. e QUALICOAT

SURFACE®
©ALL INCORPORATIO

" 92 / F

11 4612.1428
n.br | wwwi.citra.com.br

ZINCO
e Zinco em esfera (SHG)
* Zinco em placas (SHG)

COBRE

* Anodo de cobre eletrolitico

* Anodo de cobre fosforoso

® Granalha de cobre eletrolitico
® Granalha de cobre fosforoso

NIQUEL

* Niguel INCO placas

* Niguel INCO 4x4

* Niguel INCO R-Rounds
* Niguel INCO S-Rounds
e Niguel INCO S-Pellets

REPRESENTANTE EXCLUSIVO

RECUPERACAO
Niquel

* Recuperacdo de Niguel na Eletrodeposicao

* Rejeita aditivos organicos e abrilhantadores
* 99% de recuperacao do niquel da dgua de lavagem

* ® Reduz custos com tratamento de efluente
* Produz sais de niquel concentrados com pH balanceado

Cromo

e Purificador de Banho de Cromo

*» Melhora a qualidade da deposicdo
* Minimiza o tratamento de efluente e residuos gerados
® Reduz a compra de cromo e a eletricidade usada

@eom'ec

CGTRA

DO BRASIL

CITRA DO BRASIL COMERCIO INTERN
RUA JOSE DE ANDRADE, 330 / 336
06714-200 COTIA SP BRASIL




. NOTICIAS EMPRESARIAIS

Enthone promove nos EUA
encontro sobre cromacao
de plastico

Geico assina contrato de assisténcia técnica com a Friem

_ TAMBOREAMENTO
fr0T0) DE PECAS
W A Roto-Finish® possui uma pl.iwm piloto para ..n

realizacio de testes prat LS

l;llr_'.‘ﬂT"""‘.. @ tambem oferece orni

com total satisfacie dos clientes, oferecendo a melhar

assisténcia técnica do mercado.
VIBRATRON - SPIRATRON - ROTOMAX (TURBO) -
CHIPS CERAMICOS E PLASTICOS - CORULOY
PASTAS ABRASIVAS - COMPOSTOS LIQUIDOS E PO.

ROTO-FINISH ACAE. DE ARTEFATOS DE METAIS LTDA,
da Par, 1651 Chicara Santo Anténio - 04713002
11 5181.847T Fax: 11 5181.847%

yim. wwanlroto-finish. com. b




BOMBAS QUIMICAS CENTIFUGAS

Bombas Pneumaticas

de duplo diafragma
com partes am PP,

Kynar, Inox @ outros.
Com vazfies de

18 lpm a 1040 lpm

Tratamento de Agua e Efluentes

Bombas Tambor

Utilizada para a transferncia
de produtos quimicos,
decontaineras, tambores

Tecitec, Alta tecnologia e qualidade em

filtragéo e tratamento de efluentes

Para tratar os efluenies gerados peles indisirias das mals diversas dreas
a Tecitec desenvolve confinuaments novas tecnologias para dgua
Industrial, esgoto a redso. S8o mals de 100 EstagBes de Tratamento de
Efluentas @ mais de 1000 squipamsntos Instalados em lodo o Brasil
contribuindo para a preservagio e limpeza do melo ambients.

ﬂ m Alameda Araguala, 4001 - Tambons - Baruer - SP - Cep: 06455-000

tecitec.com.br
Fone: (11) 4195.0242 | Fax (11) 4195.2183 - E-malk tecitecOtecitec.combr T 70"




Resisténcias elétricas

O catdlogo da Nortele contém informacBes de resisténcias sobre a borda, para processos de banhos
galvanicos; e resisténcias tubulares, para aguecimento direto ou indireto de agua, aleo, gases e salugbes
alcalings e Acidas. Também estio inseridos dados sobre resisténcias aletadas para estufas, fornos, tineis de
secagem, aquecimento de ar e degelo industrial; resisténcias tipo coleira para extrusoras, injegSes de plas-
ticos, aplicages de aquecimento cilindrico e sopradoras; resisténcias tipo cartucho para aquecimento. de
camara quente, estampos de metal, moldes, mordentes e cabegotes de extrusoras; e termopares para indis-
tria como quimica, petroguimica, metaldrgica, sideningica e outras,

Mais informacdes pelo Tel.: 11 4213.0813

Tratamento superficial

Ma drea de tratamento de superficies, a Falcare desenvolve cabinas de pintura automiticas ou manuais em
processos continuos ou estacionanios; salas de preparacio, bombeamento e circulagdo de tintas; pinturas
eletroforéticas; pré-tratamentos peor imersio e por spray. Também fornece células de sondagem;
E incineradores: tineis de resfriamento; e outros. No setor de servicos oferece mao-de-obra direta de

engenharia mecanica, elétrica, hidraulica e pneumatica e, também, para projetos; mio-de-obra técnica

. qualificada para tarefas especificas de processos especiais, de supervisdo de montagem e seguranca do tra-
SEEEER balho de campo; servigos do pos-venda/garantia e outros, todos especificados no catdlogo.

Mais informacdes pelo Tel.: 11 4220.4100

Pisos e revestimentos

A Durocolor produz pisos e revestimentos a base de polimeros, poliuretano e epdxi para instalagtes indus-
triais, comerciais, residénclais, hospitalares, decorativas e esportivas. No catdlogo da empresa encontram-se
informages sobre a linha PU, a base de resinas poliuretanicas, resistente ao desgaste, ndo-absorvente e com
estabilidade de cor, podendo ser usada em hospitais, hangares, etc; e a linha EF, a base de resinas epoxidi-
cas, que possui resisténcia mecdnica e atende aos segmentos téxtil, aerovidrio, farmacéutico, atacadista,
metalirgico e outros, Ambas as linhas sio flexiveis, monoliticas, impermeaveis, resistentes a produtos guimi-

cos, facels de limpar e disponiveis em varas cores.

Mais infarmacBes pelo Tel.: 11 31468.8355

Eletrodeposicao de metais

Os servigos oferecidos pela Jobi no segmento de eletredeposicio de metais abrangem: cromo brilhante,
acetinado, preto e fosco; dnix; cobre; latonado; e niquel rotativo, parado, brilhante e acetinado. Eles
podem ser aplicados em pegas de aluminio, zamak, latdo e ferro. O catalogo publicado pela empresa
sobre as suas atividades inclul fotos detalhadas das varias etapas dos servigos prestados, bem como
das instalagies em termos de linhas e processos de banhos, mostrando, também, a sede préopria. A
publicagio contém, ainda, mfurrn;.;ﬁas sobre o histdrico da empresa e sobre seu laboratorio, o qual
visa a integridade dos produtos oferecidos.

Mais informacées pelo Tel.: 11 3719.5898

Tratamento de agua e efluentes

O catilogo da Tecnoimpianti contém informacgdes sobre tratamento de aguas para indistria, tratamento de
efluentes liquidos industriais, reciclagem das aguas, sistemas de desmineralizagio e abrandamento por tro-
ca idnica, tecnclogia de membrana e potabilizagio. S3o utilizados sistemas de oxidagdo por lodos ativados,
processos fisico-quimicos, processos de ultrafiltragio e nanolfiltragio, biofiltragie, darificacio, floculagio,
flatacio, filttracio com areia, antracito ou carvao ativado, osmose reversa, concentragdo a vacuo, sedimen-
tagio, digestio anaerdbica, compostagem, etc. Atendem as dreas téxtil, agroindustrial, alimenticia, quimica,

petroguimica, mineragio, siderirgica e outras.

Mais informagSes pelo Tel.: 11 5660.6765
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TRATAMENTO DE SUPERFICIES

Deposicao Quimica/Eletrolitica ISO 9002
® Niguel Quimico Tiv
@ Niquel Eletrolitico
® Cromo Decorativo
® Cromo Duro
@ Estanho
® Cobre
® Prata
Revestiment rgani
® Bissulfeto de Molibdénio _
® Fluorpolimeros Gt
Metalizacao por
Aspersao Térmica
® Oxi-Acetilénica
@ Arco Elétrico
@ Autofluxante

« »
and
@ Hipersonica w e ]

® Plasma GRUPO GP

GP Niquel Duro
GP Metalizagdo Industrial
GP lsolamentos Mecanicos

Tel.: 5511 3613.1300
www.grupogp.com.br
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— Estr. Samuel Aizenberg, 1010 - Bairro Cooperativa
TECNOPLASTICO CEP 09851-550 - Diadema - Sio Bernardo do Campo - 5P
Fone: (11) 2162.5000 / Fax (11) 21625010
B!LFANOHIL Vendas (I 1) 3034.0800 / Fax (11) 3819.8345 & 3813.9459

e-mail: belfanoc@belfano.com.br
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Limpeza
por ultra-som

Tratamento
de superficies

A CTA do Brasil projeta e constrdi equipa-
mentos de limpeza por ultra-som com tec-
nologia de transdutores piezelétricos que
removem residuos como graxas, fluxos de
solda, massas de polir, carbonizagao,
oleasidade, e ainda, residuos de tinta,
orfginicos, de usinagem, de resinas, etc.
Podem ser utilizados nas areas odon-
taldgica, cindrgica, laboratorial, eletrénica,
automotiva, entre oufras, nas indistrias
farmacéutica, mecanica, da borracha e ali-
menticia, e também em relojoarias, oticas
e joalherias

Mais informactes pelo Tel.: 35 3261.1859

ctabr@cta-ultrasom.com.br

Acabamentos para
metais e bijuterias

A Bandeirantes esta langando a sua
colecdo de acabamentos para metals e
bijuterias. Trata-se da linha Band Color,
que oferece acabamento em ouro velho,
prata velha e &nix, em diversas tonali-
dades, além de prata, niquel, freeniquel,
latdo, cobre, grafite, vernizes e selantes.

Mais informacSes pelo Tel.: 11 69141799

vendas@bandeirantesgalvanica.com.br

Processo
de cobre icido

© novoe processe de cobre dcido
Cuprostar 1541, da Enthone, wutiliza,
sequndo o fabricante, a mais avangada
tecnologia em aditivo de cobre, sendo
muito estdvel e com alto nivelamento. Foi
deservolvide para eliminar o problema de
chuvisco na cromacio de plastico.

A Acquablast realiza servicos de hidro-
jateamento com alta pressdo e ultra-alta
pressdc para remogao de incrustagdes
como tintas, ferrugens e outros materiais
aderidos & superficie em equipamentos
industriais tais come trocadores de calor,
evaporadores, vasos, tangues, filtros,
digestores, tubulages e caldeiras, entre
outros, & empresa fabrica seus proprios
equipamentos e acessérios. Também sio
prestados servigos de hidrodemolicio de
corte de concrato, rochas, concreto
refratdrio, polimeros cristalizados, revesti-
mentos, etc

Mais informagbes pelo Tel.: 41 3667 -4725

acquablast@acquablast.com, br

Pistolas e bicos
de ar comprimido

As pistolas e bicos de ar comprimido Sil-
vent, da Flowcenter, atuam com forca de
sopro até sate veres maior. Ainda segun-
do 8 empresa, utilizam o ar comprimido
de forma eficaz, permitindo economia de
energia de 30 a 50%.

Mais informagbes pelo Tel.: 11 4353.2583

Mais informagbes pelo Tel.: 11 89646.7799

vendas@cooksonelectronics.com

spraytec@flowcentercorm. br
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Servigos de tratamento
de superficie

A Boreal presta servigos na drea
de cromagem, zincagem, cobreagem,
estanhagem, prateagdo, douragao,
fosfatizacio, niguel quimico e rotativo,
pintura cataforética e polimento. Estes
servicos podem ser aplicados em ago,
cobre, latdo, bronze, Zamak, aluminio

& plastico ABS.

Mais informacdes palo Tel.: 47 3467.2700

boreal@borealnet.com.br

Equipamento de limpeza
por ultra-som

A VR Ultrasonics fornece equipamen-
tos de limpeza por ultra-som com con-
troles eletrénicos de temperatura, tem-
po de limpeza, nivel, insercdo de deter-
gente & descarga do liguido. S5ao
autolimpantes e confeccionados com
ciuba e gabinete em aco inox AIS| 304
e/ou AlS| 316,

Mais informagies pelo Tel.: 47 3441.7748

vrvendas@yrultrasonics.com.br




Fintura NIL

Eletroforese Catodica

A extensao da

producao de BR AS.MET

sua empresa
O PROCESSO KTL DA BRASIMET

* Considerada uma das linhas de pintura KTL mais modernas

do Brasil em prestacao de servicos
Alta capacidade de produgao
Software de programagio individualizada

» Sistema supervisorio para monitoragio do processo de / =
pintura (garantia de repetibilidade e rastreabilidade) -

Area industrial de 5.000 m'

recebimento/expedigan)

{(1.800 m' somente para ! |

Estacao de tratamento de efluentes atendendo as demandas

ambientais

HOMOLOGADA NOS PROCESSOS
KTL/DTKL PELAS PRINCIPAIS MONTADORAS
E SISTEMISTAS DO BRASIL

UNIDADE GUARULHOS
Rua Indubel, 600 - Jd. Cumbica - Guarulhos - SP - 07170-353
Tel.: 11 2171.1100 Fax: 11 2171.1111

guarulhos@brasimet.com.br www.brasimet.com.br
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-—' PONTO DE VISTA

“Enquanto o pogo nao seca, nao
sabemos dar valor a agua.”
Thomas Fuller

5 I

m dia vocé se depara com a logomarca de sua empre-
U sa estampada numa pdgina de revista, numa folha de

jornal ou em um outdoor, E seu rosta ganha contomos
de um breve sorriso.

Passando em frente & companhia vocé admira a imponéncia
das instalaghes. A grade gue delimita sua divisa, as amplas
janelas envidragadas, o uniforme do seguranca que guarda a
entrada.

Caminhando pelos cormedores vocé cruza com seus colegas
cumprimentando-os efusivamente. O cafezinho servido na
copa tem aroma e sabor agradaveis. Vocé avista sua drea de
trabalho, contemplando desde o grampeador até o monitor
que descansa sobre a mesa, passando pela cadeira com
radizios.

Todas estas imagens |he remetemn a bons momentos e a uma
sansacio de orgulho e prazer. Mas também de tnisteza porque
vocé nio mais trabalha la..

Numa manha ensolarada de domingo vocé resolve organizar
seus penences. Malas, bolsas e armarios séo o alvo principal,
Entre o abrir & fechar de gavetas, o remexer em caixas e
envelopes amarelados pela aglo do tempo, vocé encontra car-
tas e fotos da pessoa amada. E vocs relé estas cartas. E vocé
obsarva as fotos. E um filme de sua vida passa diante de seus
olhos. E, tomado pela emogio, seus olhos podem marejar.

Como se ndo bastasse, vocé pode ouvir uma cangiio. Misica
a0 longe que nic passa de mais uma composigdo antra tantas
putras para a maioria das pesscas, mas que para vocé repre-
senta a ancoragem de um momento Gnico, especial. Pode sim-
bolizar o primeiro beijo, a primeira declaragic de amor, a
primaira noite juntos.

E todos estes objeios & sons fazem vocé viajar para dentro de
sl e sentir a graga da alegria e da felicidade. Uma sensagio que
somente o amor pleno pode nos proporcionar. Porém,
emogdes vividas outrora, porque vock nio mais estd ao lado
daguela pessoa amada...

Temos o habito de praticar o que se poderia definir como
“elogio & ingratiddo”. Lutamos com tenacidade para alcangar
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O EXERCICIO
DA PERDA

nossas metas. Aceitamos privagbes, enfrentamos discordias,
declinamos de nossas mais fortes convicgdes, tudo para satis-

fazer a um desgjo.

Agimos assim, seja para adentrar uma organizacdo, seja para
conguistar um coragao, E vibramos muito com nosso éxito. No
inicio, a empresa em gue trabalhamos & a melhor dentre todas
as demais. O ambiente & o mais favoravel, as atividades sdo as
mais adequadas, as cportunidades sdo as mais promissoras.

Analogamente, os amores que principiam sio perfeitos. A
atragao & permanente e acolhedora, o didlogo & constante e
engrandecedar.

Parém, a rotina fermenta o aglcar das relagdes. E transforma
iniciativa em apatia, companheirismo em desprezo, generosi-
dade em mesquinhez. Tanto fazemos que conseguimos o
objetiva oposto ao que antes nos movia. Perdemos o
emprego. Somos deixados pela pessoa amada,

Henri Becque dizia: "A liberdade e a sadde se assemelham: o
verdadeiro valor s6 & dado quando as perdemos”. Acredito
que aste principio seja ainda mais amplo...

Por isso, quero fazer-lhe um convite para praticar um novo tipo
de exercicio. Eu o chama de “exercicio da perda”. Trata-se de
urma ginastica mental através da qual voce passa a vislumbrar
cenarios, como quem estivesse numa partida de xadrez, imagi-
nando o impacto de seus praximos movimentos em decorrén-
cia de suas escolhas, de suas decisdes pessoais.

MNao pretendo, com isso, incentivar a manutengdo de relagdes
mediccres. Ha empresas nas quais ndo cabemos mais. Ternam-
& pequUEnas para Nossos propdsitos, pé direito baixo fazendo-
nos bater com a cabega no teto. Ha amores que se esgotam.
Tornam-se protocolares, habituais, dispenséveis. Em ambos os
casos, o melhor & um resolute adeus.

Mas n3o se permita concluir deliberadamente gue o fim
chegou apenas porque o estimulo e o entusiasmo do inicio
foram ofuscados pelas adversidades. Lembre-se sempre de
que uma alegria destrdi cem tristezas e de que a gratidao
assegura a felicidade. Ads

Tom Coelha

Formado em Economia pela FEA/USP, Publicidade pela
ESPM/SP, especializagio em Marketing pela MMS/5P & am
Qualidade de Vida no Trabalho pela FIA-FEASUSP, & empresario,
consultor, professor universitério, escritor & palestrante, Diretor
da Infinity Consulting & Diretor Estadual do NJE/Ciesp.

tomeoelho@tomcoelho,.com.br




Niguelfer
A FORMULA DO SUCESSO

A Niquelfer sabe que para uma melhor performance comercial

precisa de grandes aliados, que caminhem lado-arlado

em uma busca tonstante do sucesso.

(N Niiguelfer

Distribuidor Oficial da BASF
para todo o Brasil.

MATRIZ
Fone / Fax: [11]) 6166-1277

e-mail: niquetter@niquelter.com.kb

FILLAL CAXIAS - RIO GRANDE DO SUL
Fone / Fax: (54) 3228-0747

niquelter. caxias@niguelter. com.br

www.niquelfer.com.br

BASF

The Chemical Company
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A EUROGALVANO DO BRASIL SE DESTACA PELASUA
ESTRUTURA OPERACIONAL, EXPERIENCIA E PELO
EMPREGO DE TECNOLOGIAS DE PONTA, QUE LHE
ASSEGURA A CAPACIDADE DE PROJETAR E
CONSTRUIR OS MELHORES EQUIPAMENTOS
GALVANICOS, DE TODAS AS DIMENSOES E PARA
QUALQUER TIPO DE DEPOSIGAO.

EUROGALVANO DO BRASIL

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

CONHEGA NOSSOS PRODUTOS
- LINHAS GALVANICAS

- SISTEMA DE EXAUSTAO E
'LAVADORES DE GASES

- TAMBORES ROTATIVOS

S Y A

- CENTRIFUGAS

- CONTATQS CATODICOS
- RETIFICADORES o' ML
- AUTOMACAO 2
- TANQUES ESPECIAIS
< CARROS PONTE _..

Av. Carlos Strassburger Filho, 6945 Campo Bom - RS
Fone/Fax: (51) 3598.1364 . .com.br
eurogalvano@eurogalvano.com.b
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