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O NIQUEL CERTO PARA
AS NECESSIDADES
DA SUA EMPRESA

A Votorantim Metais fornece o niquel adequado 3s
necessidades especificas de cada aplicacdo e uso. Assim a
sua empresa pode escolher entre os varios tamanhos e
formatos disponivels, aquele gue melhor atender as suas
necessidades

Niquel COINS
Além disso, o niquel da Votorantim Metais possul grau de

pureza de 999% superando as exigéncias da norma
ASTM B 39-79, estando registrado inclusive, na London
Metal Exchange (LME).

Como maior produtora de niquel e cobalto eletroliticos da
América Latina, a Votorantim Metais oferece garantia de
disponibilidade de seus produtos, que também podem ser
adquiridos por meio de sua rede de distribuidores que
proporciona assisténcia teécnica e garantia de procedeéncia.

L/

Votorantim

Niquel 4" x4" 2"x2" 1"x1"

Metais

Escritorio de Vendas

www.votorantim=-metais.com.br

ALPHA GALVANO Tel.: 11 4646.1500
COMERCIAL COMETA  Tel: 31 3385.8511
DILETA Tel: 11 6954.6511 Niquel Placas
SOELBRA lel: 11 6694.8099 15 x 60 cm
SOMIPAL el 11 6618.7700 1530 cm
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A ABTG - Associogdo Broslielra de Tecnologio
Gatvbnica fui funduds em 2 de agosto de 1968

Em o de seu desenvobvimento, o Asscusgho posso
& abwunger diferentes segmenion. deniio do seine de
seahamentos. e superficre e glenoe sus demomdnsgiio,
em margo de 1965, pam ABTS - ASSOCIACAD
BRASIEIRA DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE,

A ABTS wm como principal olpetive congregar idos
siguches que, no Brasil, se dodscanm i prsiuisa e 3 uiloagho
de tritamerins de superfice, istamenbos ermos de
metnds, hanopluais, paniera, clioeilis  EEphsss ©
wtivichiches afins. A parie de sus fundacio, @ ABTS sempre
oot oo o apoio do SMNOSUPER - Snoicolo da
Indllsiia de Profegoo. Todomento & Transtormocdo
o Supsarfices da Estodo de 500 Poula.
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de Superficie

Rus Machadn Hinenconn, 360 - I endar - oo 80
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ted 11 55748333 fo: 11 SO84.78%0
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GESTAD 2004 - 2007

PRESIENTE: Al Tanin

VICE.PRESITHNTE: Josd Conol D° Amasg

1= SECRFTARID Alfrecio Lawy

I SECHETARID o THEFTOHE [N ESPONTES Jerdnimo
Corolo Sorobsa

1* TESOUIREIRG: Rubers. Comos oo Siva Filo

I TESOURERG: Fronchoo da Jasus Martir

1" DINFTOR CLLTURAL Wirna Ayako T. dos Santos

I* DHRETUM CULTURAL E DIRETOM DE ESPORTES: Dougicns
F. ca Souro

DRI TRCNRCO, Antdnio M. O Almssica

IHEETON SOCIAL: Coro Barfl

DHEETOR DE EVENTOS: Coros Albero Amorol

THRETOR 1 COMUNICACES: Fulvio Beedi

IMRETON DE HELACOES PUBLICAS. Morco Ardtnio Rortsen
THRFTOR D FRLACCES CONEIAMPNTAR. Robanc Delo Morra
THRETON DE MARKFTING ASSOCIATIV: Wody Milen
COCMIESALCH 0 FIRATS X006 Siegio Fousio C15 Pemea
SPCNETARLA EXECUTIVA: Milane Comoso

EXPEDIENTE

Luix Fermandes Boito

lgor Fastuseek Padio

REDACAD, CIRCULACAD E PUBLICIDADE
Hua Jodbio Hatisra Botelho, 72

DS 126000 - 530 Paulo - 5P

fed: 11 38359417 fox: 11 3832.8271
b, ts@terra.com.br

DEPARTAMENTD COMERCIAL

Arnaldo Hosas Pereira

DEPARTAMENTO EDITORIAL

Jorausia fEDiTon RESPONSAVEL

Wanderley Gonelli Gongalvies (MTh/SP 12066)
EceCho £ PRODUCAD GRARCA

Rennla Pastuseek Boiio

FomGRARA

Gabriel Calsral

PERICIMCIDADE: bimestral

Feligiios madovjunbo n® 131 (Circulacio destn ediciio
Jullwa M5

As informactes contidas nos anincios sio de
intelra responsibilidade das empresas

EDITORIAL

Em foco, a seguranca
no transporte de materiais

Considerando que o setor de tratamentos de superficie utiliza
materiais perigosos, no sentido de poluir o meio ambiente e promover
danos a este meio ambiente em caso de acidentes, bem como causar
prefuizos financeiros 4 empresa, € gue tambdém este mesmo setor produz
equipamentos de grande porie, damos destaque nesta edigdo a seguranga
no transporte de materiais.

E, para bem balizar os nassos leftores, fomos ouvir quem realmente
entende do assunto: wm representante da ANTT - Agéncia Nacional de
Transportes Terrestres; autre da Policia Rodovidria Federal, ¢ também
representante da PRF no Comité de Normalizagdo do Transporte de
Produtos Perigosos da Associagdo Brasileira de Normas Técnicas, bem
como na Comissdo Municipal para o Transporte de Cargas Perigosas de
Sdo Paulo; a coordenadora da Comissdo de Estudo de Transporte de
Produtos Perigosos ¢ divetora secretdria do CB-16/ABNT; e o departamento
de meio ambiente da Concessiondria de Rodovias do Oeste de Sdo Pauwlo -
ViaOeste.

“Eles falam sobre a regulamentagdo do transporte
de produtos perigosos, sobre o cumprimento, ou
nao, das leis pelo pessoal do setor de transporte e a
Sfregiiéncia de acidentes, além de darem conselbos

para evitar acidentes. "

Além desta matéria, outras também atendem aos interesses dos
profissionais do setor, como a sobre um novo tratamento de superficie
iserito de melais pesados Matérin Empresarial e sobre “nova tecnologia em
Pprocessos de riigquel e alio britho e alta resisténcia a corrosdo”,

Também damos destague nesta edigdo a mesa redonda promovida
pela ABTS e pelo SINDISUPER (veja em “Programa Cultural™) e que enfocou
o fratamento de efluenies sob wvdrios idpicos: sistemas de exaustdo e
lavadores de gases, equipamentos, tratamento de poluentes liguidos e
residuos sdlidos. Alids, é bom destacar que este evento foi de grande
sucesso, reunindo mais de uma centena de profissionais realmente
interessaclos em conbecer o selor. a8

Wanderley Gonelli Gongalves

Editor

wanderieygonelli@uol com.br

Tratamento de Supeelicke n® 131 ‘maioffunho 2008 3




SUMARIO MATERIAS TECNICAS
EDITORIAL 3 Deposigio Quimica A2
ORIENTACAO TECNICA 6 7 -

Processo - Alto fostoro e longa vida

Revestimentos orgénicos mails eficientes
em niquel quimico

Nilo M. Neto
Maria Angelica Nicolosi
PALAVRA DA ABTS B
EBRATS 2006 Eletrodeposicio 40
Francisco de fesus Marting Nova fecnologia em processos de niguel -
NOTICIAS DA ABTS Alto brilho e alta resisténcia & corosao
Sécios Patrocinadores 10 Aloisio Fernandes Spina
Curso de Galvanoplastio & reformulodo 12 MATERIA ESPECIAL 46
Mowvos Sécios da ABTS
' L Seguranga no transporte de materiais

Em agosto, a tradicional feljoada da ABTS 14

As lels existern, Basta re ta-las,
EBRATS & divulgado no exterlor 14 e
ABTS val promover workshop em NOTICIAS EMPRESARIAIS
Belo Horizonte, MG 15 Cookson apresenta nova tecnclogia
Com a palavra, quem & participou em processas de zinco-niquel 50
do EBRATS 16 e = Tocniie 0

urfec inaugura Cantro Tecn 8]

Caolenddario de eventos 17 %0
PROGEAMA CULTURAL Chemsatall promove palestra para
Palestra enfoca nova tecnologla em apresentar Novo processo 93
processos de niquel 18 Magnum Instala Instrumanto de medicao
Mesa-redonda discute tratamento de camadas por Raios-X 54
de efluentas 20

EMPRESA PROCURA 53
ASSOCIE-SE 22
Nﬂﬂ{:tg DO SINDISUPER 24 o Lod

.m EMPRESARIAL FONTO DE VISTA 58
= -

'.r- s

A urgéncio de um plano diretor de legistica para ¢
Brasil

Novo tratamento
de superficie isento
de metais pesados

26

Alramiro Borges

31 Metalloys 55 Sclemtech 52

60 Newmann 53 Steuter 7

54 Niquelfer 59 Teoltec I

- 18 Powercoat 50 Tecnorevest i A
Anion Machermid 51 Eicirocbemical 25 Magnuom B El
Bandetranies 45 Hletro Consertos 49 Metal Coat 7 43

4 Tratmento de Superficle n® 131 by ik 2005




Anhanguera: alta capacidade,
tambéem em pintura catodica

Fundada em 1985 a Anhanguera Beneficiamento de
Pecas Metalicas Ltda., vem se destacando no mercado
como uma das empresas lideres no segmento de
tratamentos de superficie, utilizando modernas
instalagdes e ampla variedade de processos.

O mais recente processo inaugurado na Anhangueraéo - it .
de pintura catodica (KTL/DKTL). Conta com um volume | &0 ) e ==
de 10000 litros de tinta, capacidade de 200 m?/h de area % _
pintada e com uma estufa de cura continua de 36 — —

metros, com trés estagios de temperatura. ':' i ,
FLR QUA DS
A Anhanguera tem homologacoes em KTL e DKTL ’ £ oy
aprovadas nas principais montadoras e empresas de f 2
autopecas no Brasil. e 3
¢ %

Sogooh

AN‘;HANG UERA Marginal da Rodovia Anhanguera km 97

g Jardim Garcia Campinas - SP - 13001-970
Beneficiamento de Pecas Metalicas Lida. Caixa Postal 1039 - PABX/Fax (19) 3727.8444
www.anhanguerabeneficiamento.com anhanguera@anhanguerabeneficiamento.com




ORIENTACAO TECNICA

Revestimentos orgdnicos
mais eficientes

Embora desempenhem

um papeal fundamental

nos revestimentos organicos,
0s solventes vém fendo

0 seu uso reduzido em
razao das agressoes

ao meio ambiente.

maior vigilincia quanto Aas

agressoes a0 meio ambiente
provocados pelo uso de determina-
dos produtos quimicos e a maior
consciéncia das organizagdes quan-
to a suas responsabilidades em
relacio ao futuro do nosso planeta,
motivadas pela busca da eficiéncia
de processo com redugio de custos,
faz com que muitas empresas invis-
tam macicamente na reducio do
conteddo de solvenies orginicos
existentes nas formulagdes de seus
produtos,

Solventes desempenham um papel

fundamental nos revestimentos
orginicos, sendo responsiveis pela
fluidificacdo, transporte e formagio

do filme

Muito estudados nestas décadas, pro-
porcionou-se  conquistar enpormes
avangos na redugio destes compo-
nentes onde tintas aumentaram o seu
teor de sélidos na aplicagio, melho-
rando assim a transferéncia de mate-
rial e conseqliente redugio de emis-
sohes e residuos.

6 Tratamento de Supedficie 0® 141

Nilo M. Neto

Estes avangos ndo sd visaram o
menor uso de solventes orginicos,
mas também o seu tipo, onde os
hidrocarbonetos de baixo poder de
solvéncia sio trocados pelos oxige-
de de
reducio da viscosidade, Este & o

nados alta capacidade
caso das cetonas de baixa densi-
dade e, porque nido, das ciclopara-
finas, que possuem maior poder de
solvéncia em relacio aos anteriores.
Com o uso de “softwares" que
auxiliam na escolha da melhor mis-
tura confrontando parimetros de
solubilidade formando mapas que,
€M conjunto com outras caracleris-
ticas come a eficiéncia de transferén-
cia de produto, formacio de filme,
brilho, alastramento ¢ custo final da
formulagio, agilizam a conguista
dos resultados esperados,

Para atingir uma melhoria ainda

mais expressiva, na maioria dos

casos modificam-se também os
lipos ou especificacoes  das
resinas, atingindo assim, em

muitos dos casos, teores de solidos
acima dos 709,

maky/jnho 2004

MNa outra rota seguem as pesquisas
com tecnologia de substituicio, ou
seja, revestimentos a base d'dgua,
de cura por radiaciio e tintas em pé.

Na escolha de outra geracio de pro-
dutos deve-se ter atengiio na apli-
cagio e uso final do revestimento,
pois em alguns casos, como na repin-
tura automotiva, a melhor escolha
hoje recai sobre produtos de alios
silidos ou a diluidos em dgua. Aler-
tamos que mesmo em se tratando de
produto dito & base digua, haverd de
T a 15% do wotal de voliteis, ainda do
tipo orginico, utilizados para melho-
rar 2 aplicagio do material e na for-
magio do flme, amando ambém na
boa compatibilidade entres os com-
ponentes da formula,

Na contramio destes esforgos estd a
possibilidade de aumento dos custos
devido a maténas-primas mais nobres
€ conseqiientemente mais caras. Este
¢ o caso dos solventes para tintas
aonde o teor de
impurezas, como a digua, deve ser
inferior a 0,05%, para ndo provocar

reacoes colaterais indesejiveis,

poliuretinicas,

Cabe ressaltar que se o eswudo
recair sobre a awagio do produto
no meio ambiente, seria aconselhdi-
vel englobar toda a cadeia de fabri-
cacio até o destino final do material,
incluindo o descarte. Em muitos
Cas0s as emissoes ou residuos mais
criticos podem estar em uma outra

etapa de fabricagio, inclusive de




algum outro componente aparente-
mente inofensivo que pode ser mais
prejudicial do

que '.ll!'l]t'IL‘H mais

controlados, utilizados na formu-

lagdio principal

Em relagio aos sistemas de apli-

Cacido, as gr:lru.l:q.'h modificacoes

foram e continuam sendo dire-
cionadas na reducio das emissoes e
melhoria na transferéncia de tinta
Como exemplo podemos dizer que
em uma linha de pintura manual de
pPOUCOS reCursos, estima-se que cer-
ca de 500 de todos os insumos dos
materiais produtivos sao constitui-
dos pelos orginicos voliteis que,
por nao serem parte do revestimen-
to seco, acabam por se perderem
pelo ambiente. Qualquer que for a
melhoria neste exemplo hipotético
CCOITErao

rl‘iillt‘.ﬂ‘h importanies

podendo chegar até aos 3006,

Medidas

eletrostiticas, do tipo

como o use de pistolas
HVLP (Ao
Volume - Baixa Pressio), tintas com
maior teor de solidos por volume,
linhas com CIrCUos J.Il_‘ Onta  mans
olimizados reduzirio o consumo de
tinta, solventes de limpeza, embala-
gens, elc., podendo levar a uma

CConomia expressiva

Este € O CAS Glll;il'.l{l.“ S0 ]fli_‘l'l'[l_“l;_‘ L~
lizar as pistolas do tipo HVLP, poden-
do levar a uma economia de 109 em
tinta, com a redugiio do “over-spray”,
reduzindo a dissipagio de tinta pela
cabina e, conseqiientemente, menor

geracio de residuos.

Em outras palavras, qualquer gue

for o estudo, deve-se inicialmente

rl..'hr:li:nﬂl.]t'r questoes Como as citadas

a seguir

Quiais sio as reals fontes de poluigio?

O que deve ser eliminado do produ-
to final manufaturado?

Existem materiais substitutos mais
eficares?

Serdi possivel suprimir a fonte
geradora sem afetar a qualidade e
funcionalidade do artigo final?

Haverd alguma necessidade de mu-
dan¢a no processo de manufatura?

Ouais serio os beneficios no desem-
penho?

Haverd algum custo adicional ao pro-
duto que o cliente ndo reconhece?

Respondendo a estas questOes,
creio que estand sendo dado um
passo inicial muito importante para
a busca de uma solucio definitiva

At

Nilo M. Neto.

milo martire@uol com., be

Instalacoes Industriais - Tratamento de Efluentes

Tratamento e Recuperacdo de Agua
* Fisico-Quirnico,

Desmineralizacdo (Osmose Reversa, Troca ldnica),
Abrandamento,

Tratamento de Efluentes

* Ulirafiltiracio.

Exaustao e Tratamento de Gases
* Lavadores de Gases para SO,, HCI, HF, etc,

+ Oxidagdo Catalitica para Eliminagdo de CO, CH,, H S, etc
+ Redugio Catalilica de NO,.

Tratamento de Superficies Metalicas

* Linhas de Decapagem, Galvanizacao e Desengraxe.
* Recuperacdo de Metais.

STEULER

+ Fisico-Quimico e Biologico.
* Recuperacdo de Acidos (HCI, HF, HNO, H,50).

Rua Pedro de Toledo, 360 » 07140-000 = Guarulhos « SP
Tel: (11) 6402-9600 « Fax: (11) 6405-5485
www.steuler.com.br = steuler@steuler.com.br




“Um mundo de negocios
em suas maos”

F ol dada a partida para a realiza-
cio da Xl edicio do EBRATS,

que serd realizado em maio de 2006

no ITM EXPO, em Sdo Paulo, SP

Sem divida, serd mais uma edicio

vencedora, como as anteriores.

Considerando o histérico de supe-
das

préaximo ano tem tudo para quebrar

racio ultimas edicoes, a do

recordes, ji que simultaneamente
ao EBRATS, estard acontecendo o
I1 Interfinish Latino-Americano,
uma vez gue o IUSF honrou-nos,
pela segunda vez, como o Pais
escolhido, entre muitos outros, para

sediar esse evento,

A primeira edigio do Interfinish no
Brasil

1997

OCOImeyu Com Sucesso em

EBRATS 2006

Francisco de Jesus Martins

Para estimular e viabilizar a

senca de visitantes e EXpositores

pre-

dos principais centros mundiais de
galvanoplastia, nosso diretor coor-
EBRATS 2006
brilhante idéia de nomear delega
dos do EBRATS na Europa, EUA e

Asia, garantindo dessa forma a pre-

denador do teve a

sen¢a das mais importantes empre-
sas € renomados técnicos e exposi-
tores. Durante a i'.‘El'l'Uhi.\';J':!' C apre-
técnicas

sentagio de palestras

estardo  sendo  realizados ver-

dadeiros foruns de atualizacio

Pela
edicdes o EBRATS contard com drea

Prmeira VEZ em “'J{L']-‘l a5
de exposicio de 10000 m", Com
1550, Fji"’dt‘fk:[lll b ;i.!,.lr'.l.l'll:lr Espago ade-

quado ao publico ¢ aos expositores,

Nio bastassem os atrativos anteriores
citados, o EBRATS de 2006 estari
cheio de novidades e “recheios”
como o “cyber-café®, a “book store”,
0 espaco de destagque para o8 cro-

mados e, ainda, uma edicio extra do

Curso de Tratamentos de Superficie,
preparado especialmente pela nossa
Diretora  Cultural, Wilma Avako T
dos Sanios, para permitir que visi-
tantes de outros estados aproveitem
a oponunidade par agregar mais

conhecimentos

0 que mais esperar para panicipar
de um evento l|_l:|r.' 50 N |:I.['I.\';11‘|‘1L‘I'l-
o vendeu B0 % do espago destina-

do a EXp ISICAO!

Nio, ndo hi que se esperar. Junte-
s¢ 1 nos o mais breve possivel e
venha desfrutar desse mundo de

negdcios que a ABTS coloca ao

alcance de suas mios. DE€ a partida
nos

PI'&']];!!':_lti."nT:l.‘i para

edicio vencedora do EBRATS.

mais  esia

Vamos juntos nesse grande evento,
Ads

Francisco de Jesus Martins

2* Texoureiro da ABTS

“Pela primeira vez em todas as edicoes o EBRATS

contard com darea de exposicdo de 10.000m?”

a1 Fratamento de Superfcic n® 131
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UM NOV© CONCEITO NOEROCESSO
- DE PRESTRATAMENTO i

k ..--"'___"‘--..‘_\'

(Henke)

para uso em superficies de ago, aluminio e
pintado. Além disso, requer menos etapas quimicas, n
energia e espago utilizado nas plantas, que os proces:

Para maiores informagées entre em contato conosco: (11) 4075 8821




ALPHA GALVANO Quimica Brasileira
Luda.

ANDREAS STIHL Motor Serras Lida.

NOTICIAS DA Abls

Socios

DUPONT do Brasil S/A

ECO TECH System Controle Ambiental
Lida.

ANHANGUERA Benef, Pecas Metilicas
Lucla.

EFLUENTES Indilstria e Comércio de
Eouipsimentos Lida,

ANION MACDERMID Quimica
Industrial §/A

ELECTROCHEMICAL Comércio e
Representacio Lica,

ANODILUX Inddstria ¢ Comércio de
Anodizigio Lida.

ELMACTRON Flétrica e Eletrdnica
Indhistria e Comdroio Lida,

APETS Associacio Paranaense de
Empresas de Tratamenio de Superficie

ARPINT Pinturas Técnicas Lida.

ARTET Indistria ¢ Comércio Lick.

AVIBRAS Indistria Aeroespacial S/A

EUROGALVANG do Brasil Luda,

FERGRA Indistria de Bijuterias Lida,

GALMIX Equips. P/Galvanoplasiia Lida.

GALTRON Quimica Indidstria e
Comércio: Lick,

AWETA Produtos Quimicos Lida.

GALVA Ind. ¢ Com. Lida.

BR Produgtes Grificas Lida,

BANDEIRANTES Unidade Galviinica
Lucka.

GALVATEC Comercial ¢ Trstamentos de
Superficie Lick.

GALVOQUIM Indistria Quimica Lida.

BRASMETAL WAELZHOLZ S/A Inchistria
e Comérncio

GANCHEIRAS PRIMOR ¢ Equipamentos
Lida.

CASCADURA Industrial 5°A GEORGE FISCHER Ltcla.
CENTRALSUPER Comércio de Produtos HECTRIO do Brasil Lida.
Quimicos Lida. HENKEL Lida.

CGF Centro Galvanotéenico Paulista
Lida.

CETRO Bijutertas Ind. & Com. do Brasil
Lada.

CHEMETALL do Brasil Lida.

CITRA do Brasil Com. Intermacional
Luda.

COMAFAL Comercial ¢ Industrial de
Ferro e Ago Lida,

COOKSON Electronics do Brasil Lida,

CROMACAO OITO DE SETEMBRO Lida,

CROMO AZUL Ind. ¢ Com. de Artels,
Arame Licla,

DAIBASE Comércio e Inddstria Lick,

DILETA Indistria ¢ Comércio Lida.

DORKEN MKS

DOSA System Tecnologia em Dosagem
Licka,

DOUGLAS Indistria ¢ Comércio de
Plistico Lrda.

10 Tratamento de Superficie n® 131
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LE.G. Quimica ¢ Metulurgia Lida

INTERFINISH Inddstria ¢ Comércio Lida.

IQBC Produtos Quimicos Lida.

ISOCOAT Tintas ¢ Vernizes Lida.

ITAMARATI Metal Quimica Lida

KENII Inddstria Quimica Luda.

LABRITS Quimica Lica,

LUMACROM - Gilberio Janudrio - ME

MAGN] América do Sul Indle Coml
Lada.

MAXIPLATING Eletrodeposicio de
Metais Lida,

METAL COAT Indistria ¢ Comércio de
Produtos Quimicos Lida

METALLOYS & CHEMICALS Comercial
Licka.

METALURGICA J. LOBATO Lida.

NAKAHARA NAKABARA Cia. Licks.

NIQUELFER Comériio de Metais Lida.

20s

Patrocinadores

NIPRA Tratamentos de Superficies Lida.
PADO S/A Industrial, Comercial e
Importadon

PAULEO DE OLIVEIRA FILHO - EPP
POLYNIKE Indistria ¢ Comércio Lida.
PRO-BRIL Indistria e Comércio Lida.
PRODUQUIMICA Ind. ¢ Com, Lica.
PROSDAC Comércio ¢ Servigos Lida,
QUIRIOS Produtos Quimicos Lida.

REALTEC Ind. ¢ Com, Revest. de Metais
Licla.

RESIMAPI Produros Quimicos Lida.
RICALY Gancheiras Lica,

ROBERT BOSCH Lida,

SANTERM Resisténcias Elétricas Lida.
SHOWA do Brasil Lida,

SOELBRA Soc. Eletroguim. Bras. Lida,

SORODGALVANG Indidstria ¢ Comérncio
Lida.

SPRIMAG do Brasil Lida.

SUPERZINCD Tratamento de Metais
Incistria ¢ Comérein Lida.

TECNGFIRMA do Brasil Lida.
TECKROIMPIANTI DO Brasil Lida,

TECNOREVEST Produtos Quimicos
Leda.

TECNOVOLT Inddstria ¢ Comdércio Lida.
THERMO CLEAN do Brasil Lida.

TRATAMENTO TERMICO DE METAIS
VIP Lida.

UMICORE Brasil Lida.

VETCO GRAY Oleo e Gas Lada.
VOTORANTIM Metais/Niquel
VOTORANTIM Metais/ Zinco

WG Ind. ¢ Com. de Equipamentos
Elétricos Lida,

YALE LA FONTE Sistemas de Seguranca
Ltcla.

ZINCAGEM MARIZA Ltcla,

ZINCAGEM MARTINS Lida.

ZINCAVALE Prestacio de Servigos de
Jateamento Lida.




AGorA com Nova TEcNoLoclAEM BOMBAS QUIMICAS

Bombas Pneumaticas

de duplo diafragma
com partes em PP,
Kynar, inox @ outros.
Com vazBes de

18 Ipm a 1040 lpm

Tratamento de Agua e Efluentes

Tecitec, Alta tecnologia e qualidade em
fiitragéo e tratamento de efluentes

Para tratar os efluentes gerados pelas ind(strias das mais diversas dreas
a Tecitec desaenvolve continuaments novas tecnologlas para dgua
industrial, esgoto e redso. S&o mais de 100 Estagbes de Tratamento de
Efluentes @ mais de 1000 aguipamentos instalados em todo o Brasll
contribuindo para a presarvagio e limpeza do meio amblenta.

i tecitec Alameda Araguala, 4001 - Tamboré - Baruer - SP - Cep: 08455-000
Fone: (11) 4195,0242 / Fax (11) 4195.2183 - E-malk tecitecQtecitec.combr " W-tecitec.com.br



NOTICIAS DA Abls

Curso de Galvanoplastia

o se aproximar de sua 100
A edigio, o tradicional Curso de
Galvanoplastia promovido pela
ABTS passou por um processo de
atualizagio e teve o seu nome
mudado para “Curso de Tratamentos

de Superficie”.

Apos amplo tabalho da diretoria
cultural da ABTS, nas pessoas de
Wilma A.T. dos Santos e Douglas
Fortunato de Souza, respectiva-
mente 1° e 2° diretor cultural, como
também do 17 Secretdirio, Alfredo
Levy, o curso teve o seu conteddo
revisto e ampliado, incluindo-se
novos temas, o que resultou numa
nova “apostila” contendo mais de
500 paginas — a qual é fornecida
40s paricipantes do curso, junta-
mente com uma bolsa e o cenifica-
do de conclusio.

O desenvolvimento deste novo curso
também se deve ao resultado de um

é reformulado

trabalho de equipe, envolvendo os
professores da ABTS e empresirios
do setor, empenhados na busca do
treinamento ¢ desenvolvimento dos
profissionais do setor, enfre outros
profissionais envolvidos.

O temdrio do curso envolve: nogoes
de quimica, comosio, pré-tratamento
mecinico, revestimentos para fins
técnicos, fosfatizagio e nogoes de
pintura, equipamentos para gal-
vanoplastia, pré-mtamento quimico
e eletrolitico, elementos de cileulo,
eletrodeposigio de cobre e suas
ligas, bem como de niquel, de cromo
e de zinco e suas ligas, revestimen-
tos organometilicos, deposigio de
metais preciosos, anodizacio e pin-
tura em aluminio, circuitos impres-
505, controle de processos, cro-
magio de plisticos, gerenciamento
de riscos em dreas de galvanoplas-
tia ¢ tratamento de efluentes.

(*) ox crorsos em SP ém a duragdo de 5 dias,
incleindo visita a wma refinaria  por
eletrilise de niguel e aula prdtica

Mais informagdes ma secrefaria da ARTS

A

ABTS di as boas-vindas aos

seus novos associados, convi-
dando-os a usufruirem dos virios
beneficios oferecidos aos inte-
grantes de uma associagio que
realmente atende aos anseios dos
profissionais do setor.
E também convida as demais
empresas a se associarem, de
modo que tenhamos as melhores

priticas no setor,
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Novos Socios
da ABTS

SOC1058 PATRDCINADORES

ECO TECH System Controle Ambiental
Lida.

GEORGE FISCHER Lida.
QUIRIOS Produtos Quimicos Lida.

REALTEC Ind. e Com. Revest., de Metais
Lacka.

ZINCAVALE Prestago de Servigos de
Jateamento Lida.

SGC108 ATIVOS

André Luiz Vojoechovski

Carlos Elias de Oliveira

maiofjunho  200%

Marceline Costella

Mircio da Costa Carvalho

Pedro Herrerlas Bolfaring
S0c108 ESTUDANTES

Alexandre Seixas

Bruna Pinho Iamin

Camila Alves Souto

Draniel Barbosa Ribas

Gislaine Heleno

Nara Kelly Albuquerque Santos Ay
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’EIXE NADA DE MASCARA.

Use produtos ecologicamente corretos.

Em sintonia com as exigéncias do mundo moderno, a Tecnorevest disponibiliza no Brasil a
mais completa linha de produtos isentos de cromo hexavalente, atendendo as
necessidades da industria automobilistica e da galvanoplastia em geral.

10 Familia de produtos liquidos
adequados para passivar depositos de banhos
alcalinos e acidos. Superior resisténcia a corrosao,
podendo chegar a 100 horas sem corrosdo branca
em teste de névoa salina.

Y ! \RELO: Passivadores trivalentes
com alta resisténcia a corrosao branca em teste de
névoa salina, acima de 120 horas. Tonalidade
amarelo-ouro com baixa iridescencia.

ASSIVAD ): Passivadores trivalentes que
proporcionam acima de 150 horas. sem corrosao
branca em teste de névoa salina. Quando aplicado
sobre Zn / Ni pode chegar a mais de 1000 horas.,
sem corrosao vermelha.

ANTES Produtos formulados
para proporcionarem uma extra resisténcia a
corrosdo, tensdo de torque controlada e menor
coeficiente de atrito.

Produto liquido isento de cromo hexavalente que
proporciona resisténcia a corrosdo e aderéncia da
pintura.

TROLI Banho
demratwa que uferece dEpﬂSltﬂ similar ao
obtido atraveés dos banhos de cromo hexavalente.
Otima penetracdo e tolerancia a contaminagdes
metalicas. Aplicacio em gancheiras e tambores
rotativos.

. TECNO3IEVET

d 1 ?2 "22?
vendas @ tecnorevest.com.br

'::“I'l'.';_f.'. |_'|

ax: 11 4192.3757

www. tecnorevest.com.br



NOTICIAS DA Abls

Em agosto, a tradicional
feijoada da ABTS

A ABTS estard realizando,
no dia 6 de agosto proxi-
mo, 4 sua ji tradicional feijoada,
comemorativa do dia do profis-
sional de Tratamentos de
Superficie ¢ do 37" aniversirio

da Associacio

Todos os profissionais do setor
de tratamentos de superficie
assim como o0s seus familiares,
estio convidados a participar

do evento.

e

!’l‘ L o

L) evento vl OCormer no S0 santa Rita

Solicitamos que os interessados
I:II;'._IIT'I 0 reserva lll 15 convites
com anlecedéncia na secretiria
da ABTS, #th

Rua Cicero Borges de Momes, 2993

Barueri - 5P
a partir das 11:30 horas

i | i | lI|.|- | B!
11 5574.8333 ou 5085.5832
| S084.THM) in

cilsl s el s coamn b

EBRATS é divulgado

FO) R M <IN

rEpar

Pereira,

érgio Fausto C. G

S

2000, esteve presente, no meés de

coordenador geral do EBRATS
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b0 junise

no exterior

junho dltimo, na Surfin, realizada
em Saint Louis, Estados Unidos

Na ocasiio, ,o coordenador par-
ticipou de reunioes como delegado
da ABTS e aproveitou para divulgar
0 EBRATS 2000, que aconteceri em
Maio proximo

tradi-

Sepundo Pereira, embora a

cional feira americana tenha tido
um numenrns menor dL‘ L"xj}:lh‘“:"’t'.‘\'.
as palestras foram de alto nivel e
MOSITArAm NoVas Il'u'[‘lﬂhj_l..{!.]‘r COITI,
por exemplo, a incorporagio de

]'I;I[I.(I]H:ll:"lll: l||'.L.\| nos ".ll."fi'l.r.‘\lh":\.

20405

HATS
2006

Xl ENCONTRO E EXPOSICAD BRASILEIRA
DE TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

" lHTE'HFIHISH LATING-AMERICAND

Ha uma tendéncia para que o Surfin

nido mais se realize anualmente e,
sim, a cada dois anos. Entretanto,
cIm .I'.]“('l !'I;l'.'ﬂ_'l'f,l LI \'."l.jll'\il'iil L!*J

Surfin que aconteceri em setembro
em Milwakee, ao invés de junho,

como tradicionalmente,




(engot de PVC

NOTICIAS DA Abls

ABTS vai promover workshop

q ABTS vai promover no dia 22
de setembro proximo, em Belo
Horizonte, MG, um workshop com

foco no tratamento de superficie.

O evento - que estd sendo organi-
zado por Carlos Alberto Amaral,
diretor de eventos da ABTS - teri
inicio a5 8:30 horas e serid encer-
rado as 18 horas, com uma mesa

redonda seguida de coquetel.
As palestras jd confirmadas sio:
“Votorantim Metais no Tratamento

de Superficies”, com Flavio Penha
Juniowr, da Votorantim Metais;

em Belo Horizonte

“Organometilicos”, com Ricardo
Kikomoto, da Labrits Quimica;

“Zinco e seus Passivadores”, com
Dave Morgan e Vicente E. GOmez
Vega, representantes da PAVCO:

“Tendéncias do Pré-tratamento ¢

da Fosfatizacio™, com Aparecido
Spagliari, da Itamarat Quimica;

“Tecnologia Inovadora Isenta de
Metais Pesados para Pré-tratamen-
to de Multimetais’, com Fernando
Morais dos Reis, da Chemetall;

“Nanotecnologia: Aplicacio em
Passivacio ¢ Selagem de Zn/Zn-

ligas”, com Fibio Cardoso, da

Dileta;

“Zinco-ligas ¢ Passivadores Tri-
valentes™, com Aloisio F. Spina, da

Anion-MacDermid;

“Cadeia de Valores na Indistria
Automobilistica de Autopecas”,
com Luiz A. Pires Moreira e Marcelo
Cardaci, da Henkel.

Mais informagoes podem ser obii-
das na secretaria da ABTS:
Fel: 1 5574.8333 ou 50855832

Fax: 1] 5084.7890
abis@abls.org.br Ak

- Lencol de PVC para Revestimento de Tanques,
Cores: Cinzal Cremef Preto

- Chapas
PP, Cares: Cinza/ Natural| Preto
PEAD
T Rigido

- Fitas MM de Protecio para Galvanoplastia 470/
Crepe/ Isolantef Coloridas para demarcacio

- Solda PPIPVC

4455 5500

www.ocfos.com.br




NOTICIAS DA Abfs

Com a palavra,

quem ja participou do

o EBRATS -

ue
Exposicio

Tratamentos de Superficie, evenio

Encontrao ¢
Brasileira de

organizado pela ABTS, ji se tornou
uma referéncia em toda a América
Latina, tanto pelo nivel das palestras
apresentadas, quando pela diversi-

dade de expositores, todos sabem

Mas, vamos saber agora o que pen-
sam os representantes de .IigLITI];I.‘r
das empresas que ji participaram
da exposigio, ao longo das onze
edicoes do evento ja realizadas,

“Particifsameos de todas as edigdes do
de 1997,
divilgacdo da nossa marcd  de nossos

evento @  pariir Jraeret

frodutos. Fixamos o nossa marca o

mercado ¢ fizemios  conlalos  gue

resulfaram em grandes negocios. Todos
ox epentos anieriores Hoeram Exflo, ¢ o
EBRATS 2006 fd esta arendendo as
nossas  expectativas. Vale lembrar,
tambiém, gque o fuiblico  particifsinte

deste evenito ¢ seleto e profissfonal”
(Mivio Balbinot
Dirptor da Eurmgalvano do Srastl Lida.

“Estivemos neas edigies do EBRATS de
TO97T, 2NN ¢ 20003, pisando wmia maior
exposigdo ¢ confalo  com  clienles
existenfes ¢ polenciais. Como resullado,
oldtivemios wm  maior relaclonamento
cerrm oF clfertes, alér de Corfarmos com
uma boa organizagdo do cvenfo ¢ wm

fribdico mudio bom.”
Cristine Tailer

Assessora Administrativa da
Chemetall do Brasfl Ltda.

EBRATS

1TATS

2006

e ——tr ey
o TRATANENTCL Df SUPDRMCH

11 INTERFINISH 1 -sesminanas

“INas estamos vepelinda nossa resengid
no epento - participamos das edigoes de
2NN e N3 - pwlo falo de ser nnka
oportunidade setorial  d@nicd,
realmente o prifiico  interessado  estd

e

presente - com certera, o fuiblico ¢
altawmiente selefo ¢ dirigido ao setor, o
sefa, estd presente no cUenio quen nos
interessa. Além do reforge da imagem da
emfrresa a0 longo dos proximos mieses
apds o evento, continuamos recebendo
consultas  comerciafs  geradas  na
ocasiae. Por sua ver, o organizagido do
evento esti sempre em cvalugdo, pods,
aldm de estar bem gerenciada, procira
ouvir as necessidades dos expositores ¢
visttanies fra proforciondar Sermire i

evenfo melbor”
Adel de Carvalbo

Supervisor de vendas da Ganchefras
Primor ¢ Equipamentos Lida

A

HUMBOLDT




NOTICIAS DA Abils |

Calenddrio de Eventos

Abts 2005

Campinas - CIESP
Sio Paulo
Sio Paulo
Sio Paulo

Limeira

Sao Paulo
Belo Horizonte
Sao Paulo
Sio Paulo
5do Paulo
Curitiba

Belo Horizonte

Sdo Faulo
Sio Paulo
Sdo Paulo

Sio Paulo
Sio Paulo

(s, Eventos Socials ¢ Exporfivoes, Curog Regionais ¢ Cursod fn-conipwny wio programados e confirmados no decorrer do calenddrio

interessadas  em

5 L'lTIi"rl'.'.‘ii.L\
A apresentar palestras, desde gue
essencialmente  técnicas, devem
propo-las através do envio de fax
para 11 5084.7890 - aons culdados da

Dviretoria Cultural

Lembramos que os palestrantes dispdem
de recursos audiovisuais como retropro-

jetor, videocassete, “data-show™, micro-
fone e ou-tros. E que, no final da apre-
sentagio, as dividas poderio ser esclare-
cidas atrmvés de uma sessio de perguntas
e respostas intermediadas por represen-
tantes da ABTS.

As palestras 1écnicas ¢ mesa-redondas
sio gravadas e disponibilizadas ao0s

interessados na se¢io biblicteca no site
da ABTS: www.abts.org.br

Ji as i:rll'{u'n'ud.—;,'lht:n relativas aos cursos ¢ se-
mirrios poderio ser obtidas junto & secre-
taria da ABTS - tel. 11 5574.8333. Este
também ¢ o teldfone de contato para os
interessados em pPromover cventos Comd
estes em outros [ocais do Brasil. g

METAL COAT
T Columbia ... Melhores Processos
‘Metal + Chemical ™ de ZINCO em geral
Coat 4 Hawking = Melhores Processos

em VERNIZ Cataforese

e

. * Desengraxantes * Zinco Ligas

| * Oxidagdo e Fosfatos * Linha completa para ABS

' * Cromatizantes e Selantes * Linha completa de Processos ﬂ&%%
* Decapantes e Removedores e Produtos para Galvanoplastia | B

Equipamentos em geral para
Ivanoplastia e Tratamento de Agua

Fepresenianies ',,o |

Golénia: (62) 271-0750 = S.J.R.Preto: (17) 224-6386/9T03-3342
Rib. Preto: (16) 97968-7372

|« Fosfato Ecolégico

» Cromatizagio para
Aluminio Isento de
Cromo Hexa

PABX: (19) 3894-6703
Fax: (19) 3835-2896




Confianga & Conhecimento em Tecnologia Pulsante
na construcao e aplicacio

Retificadores AMZ:

- Tempo de Banho.

Consague-se até metade do
lempo de banho para obler
1B Mesma Caimada

ou meltals am suspansio

- Qualidade

s N@O A
- Corroséo nada ma\s
|rovetnc

CONSULTE - NOS

Tenha o conhecimento da aplicagéo
em seus banhos.

Visite nosso site: www.amzj.com.br
Ligue: (11) 3868 - 1564

"“‘-q'.. i g --""'F’. T—
AMZ Ind(istria e Comércio Lida.
Rua Vendncio Aires n° 963 _ Pompéial

S ‘

PROGRAMA CULTURAL

Palestra enfoca nova tecnologia
em processos de niquel

ABTS e o SINDISUPER promoveram, dentro do “Programa
A Cultural” mantido pelas duas entidades, a palestra “Nova tecnolo
gia em processos de niquel — Alo brilho ¢ alta resisiéncia 3 corrosdo”
O evenlo aconteceu no dia 17 de maio Gltimo, na sede da ABTS em
SAD [11|_l;|_l|_|_ SP e fiv _1['||:|_'M-|'|_r;|_|j|,:- !"Il: i _-'||.|-:||-||<| Fernancles ."1;'-!!1:1 perente
téenico da Anton-MacDermid
Spina comegou sua apresentacio enfocando o consumo mundial de
r'|-_|.;'.|.|:'| prra Lh-_'l'nw-. abordar os tipos de banhos de I1I||I.I|.'1 '.II.\|H?|“II'I-L'I‘|
no mercado. “Eles dividem-se em formulacio Wais, sulfamato de
niquel ¢ fluobomto de niquel. O processo mais comumente utiliza-
do é o fipo Waus, que se¢ aplica 3 drea automotiva, “hardware’
metais sanitirios, bijuterias e acabamentos de protecio e decorativos
diversos”, destacou
Em -.:'J_:u]d_[_ (%] H;_'u:n[u ST ,|.1'r|'|."'-.l;_'|'||l"|'|l Um pProccsso de I'Ill]l.li.'l-
brilhame de alio desempenho. “Em sua [ swmulaciio existem compo
nentes de avancada tecnologia, Este processo produz uma maior
resistenci 4 corrosio.”
Parad mostrar as vantagens deste novo Processo, Spina relacionou o8
mecanismos de cormosio dos substratos utilizados para o depdsito de
niguel brilhante ¢, concluindo, enumerou as suas vantagens
manutengio do processo com  Unico componente, oferecendo
depdsitos extremamente claros ¢ brilhantes; produte formulado para
|_|_|,*1'|1 Wit em metais fermosos e nio-ferrosos, como Zamak, latho etc.;
PropOrcOn: extraordindrio nivelamento, mesmo em dreas de baixa
densidade de corrente; opera tanto em gancheiras, quanto em tam-
bores rotativos, com a mesma eficiéncia; e purificador acoplado ao
|'|||r|,1_"--\| ) (JUE PrOPOrciona a oo I.Ji.'i"ll:'l'\iLJ.HdL" CONMAMINGANTES COamo O

cobre e zinco, sem que haja © seu masciramento Al

Produzimos gancheiras para linhas
Galvanicas, Manuals, Automaticas
e Pinturas.

Um novo conceito;
uma nova opg

Metais Sanitarios
Automotiva

Bijouterias & Folheados
Personalizadas

Vendas:

(11)6107.7442/6104.6630

gancheirasnovailgand heirasnova.com.br

Rua Cirlace Cardoso n® 13 - Vila Ema - §P - Cep: 03287130




Enthone

’quel mi DOYOSO

=

Oferece a possibilidade de analise do

\ "Cass Test" com sucesso, em minutos

DUR-NI 4000
* Otima resisténcia a corrosao
s Uniformidade na distribuicio da porosidade
* Test de Fuhrmann: nove padrao para resultade imediato no "Cass Test"

® Disponivel exclusivamente como produto

e .
als 4 L &

B ey do processo ENTHOME de niguel-cromo
:;ﬁ_':_'.‘- =iya oy i
R R a4 * Homologado pelas grandes montadoras
DUR-MI 4000
.1..|'..-.:_-r.'. MiCTOEOTOS0 |@:
sra sabe sis. fale eono: - b i EtE'CtI'OI'IiCS
A Distiinn o Cavlmn Genup pic
Cookson Electronics Brasil Ltda. - Avenida José Odorizzi, 450 - Vila Eurg - 09810-000 - S3o Bemardo do Campo - 5P
fel.: 11 4353.2583 Fax: 11 4353.2521 vendas@cooksonelectronics.com www.cooksonelectronics.com



PROGRAMA CULTURAL

Mesa-redonda discute
tratamento de efluentes

D esquerda para a direita Sérgio Roberto Andretia divetor da
l’.'._nrurrl.l‘:.ulru-'r_ Rosmael Tadenu Beltrami diretor geval da Artet,
Adalberto Fernando Batizsta diretor da Fetba ¢ Roberto Rolwrti

Miinior gevenite Wenico da Tecite

ABTS ¢ o SINDISUPER promoveram, no dia 21 de junho
dltimo, na sede da Assochucio em Sio Paulo, 5P, 4 mesa
redonda sobre tratamento de efluentes
O evento, que reuniu mals de uma centena de profissionais

fez parne do programa cultural
mantido pelas duas entidades ¢ enfocou 1Gpicos como:

interessados = um sucesso

Sistemas de exaustio ¢ lavadores de gases, com apresentagio
de Rosmael Tadeu Beltrami, diretor geral da Artet Indistria ¢
Comércio, Equipamentos, apresentado por Roberto Robertl
Tecidos
Tratamento de poluentes liquidos, enfocade por Adalbeno

Jinior, perente técnico da Tecitex Industriais;
Fernando Batista, diretor da Fetha Comércio de Equipamentos
Industriats; ¢ Residuos sélidos, apresentado por Sérgio Robeno
Andretta, diretor da Centralsuper

Quimicos. O moderador foi José¢ Adollo Gazabin Simdes

Comércio de Produtos

gerente comercial da Galrei Galvanoplastia do Brasil.

EQUIPAMENTOS

Em sua apresentacio sobre os sistemnas de exaustio de gases,
Beltrami, da  Artet,
mostrande o capror multifenda ¢ o de fenda simples. o

enfocou os viros lipos existenies,
lavador de gases, o captor sobre bordas muliifenda e o de

lenda simples

Por sua vex, [alando sobre os equipamentos para trRtamento
de efluentes, Roberti Junior, da Tecitec, enfocou, inicialmente,
a segregacio e equalizacio dos efluentes, destacando que os
efluentes gerados nos processos produtivos precisam  ser sepa-
rados de acordo com a sua classificagio e armarenados em
tangues de equalizagio, até serem bombeados para o sistema
de tratamento de efluentes

Em w‘;:m-.t.L, o perente da Tecitee enfocou os equipanentos,
coma sensor de niguel, angue de equalizacio e caixa ele-
varoria, para depois tratar da transferéncia dos efluentes até a
ETE. 0% efluentes serdo transferidos para os reatores da ETE
bombas de duplo diafragma

através de pneumatica,

20 Tratsmento de Saperficie n® 151 o junho 2005

acionadas acionamento
elétrico da unidade”, destacou ele para, ém seguida, afirmar
que efluentes gque contenh:
precisam passar por processo de separagio dos Gleos e

graxas antes de chegarem i ETE.

automaticamente pelo painel de

m dleos ¢ graxas ndo-soliveis

Roberti Junior também enfocou outros equipamentos, como
separador de dleo, mngues de reaclo, sistema de reacio e
dosagem de produtos ETEs
preparacio e dosagem de reagentes ¢ sistema de agitagio da

AuToImEAticas tancues de
ETE — ar \npr;tdu-_ rara I.I.L"I'“Fi"- dpontar d4s vankagens deste
altimo em relacio ao sistema por agitagcio mecinica: menor
poténcia total instlada; menor custo de implantagio: menor
custo de manutengio, pois ndo estd localizado sobre 0s 1an
ques onde existem vapores corrosivos, que causam danos aos
mitores e rolamentos; ndo tem problemas de incrustagoes em
hastes e hélices que provocam vibragoes; de ficil ajusie no
nivel de agitacio, bastando regular uma vilvula; um dnico
equipamento abastece toda a ETE com agitagio; promove a
oxidacio da DOQO e de metais como o ferm, sem a adicio de
plw.luluf- CUIMECOS; confere ao efluente tratado maior weor de
oxigénio dissolvido que minimiza a formacio de sulfetos,
principalmente em efluentes reciclados; em caso de pane no
soprador, pode-se utilizar ar comprimido somente minipu-
lando 2 vilvulas, enfatizou o gerente.

ResiDUos sOLIDOS

E
Centralsuper, explicou o que ¢ lodo galvinico - a parte soli
[ruas  situagoes,
gquanto 3 quantidade de residuos, sio levadas em conta no

m sua apresentagdo sobre residuos sdlidos, Andrena, da

da do ratamento dos efluentes perados

tratamento dos efluentes: as dguas de lavagens intermediinas
dos banhos e oz banhos concentrados que sio descartados

por contaminagdes ou vida Gril vencida

"Dentro deste contexto temos que considerar que trés tipos
de efluentes sio ratados separadamente: deidos e alcalinos
nao-clanidricos, cianfdricos e cromicos. Esta segregagio deveria
ser mantida até o final da geracio de residuos”, ressaltou

O diretor da Centralsuper também abordou a caracterizacio
de tipos de residuos gerados, informando que sio enquadra




PROGRAMA CULTURAL

dos dentro da classe [, ¢ ambém a destinacio deste residuos

solidos, dividindo-a em destinacio final, temporiria ¢ parcial

Na primeira, os residuos sio transformados em produtos -
lizados como matéra-prima ou como massa de carga em
outros processos produtivos, nio restando nenhuma sobra
Estes processos, embora haja alguns inconvenientes, sio os
mais utilizados ¢ o que hi como recurso pam @ solucio do
problema, “Os processos de destinacio final mais utilizados
Si0:  CO-processamento em fornos de cimento, carga para
micronuinente ¢ F'Inl'.lhl'l!.l lermico esie  dltimo Processo
desenvolvido pela Centralsuper em parceria com o IPT,

inforinou Andretta

Ja a destinagio tempordria envolveria os chamados arerros
sanitirios Classe 1. De acordo com o diretor da Centralsuper,
embora sejam poucos existentes, i existe uma forne Pressio
para a nac-ulilizagio deste recurso por pare das agéncias
ambientais. “Também nds fazemos restrigdes a este uso, pois o
residuo ficard simplesmente ammazenado por tempo indetermi-
nado, ndo resolvendo definitivamente o problema. Além de
que, em caso de algum acidente no aterno (vazamento do per-
colado), haveria um custo de remaciio e repam, cotizado entre
os depositantes (conforme a quota de panicipacio), gerando
dividas quanto 3 participagio nos gastos das grandes SMmpresas

depositantes também na referida vala®, destacou.

Por fim, a destinagio parciial seria o processo de incineracio,
usado apenas para a reducio do volume gerado, ji que nio
se destrdi apenas incinerando, pois resultariam as cinzas dos
residuns que posteriormente devem ser colocadas preferen

clialmente em aterros

Com relagio aos custos da destinacio de residuos solidos,
Andretta informou que eXislem VAnacoes pard um  mesmo

processo, mas hi alguns parimetros:

Destinagio final: vardando entre RS 500,00 2 RS 1.900,00 p/ion;
destinacio Tempordria: em torno de RS 180,00 pion; desti-
nacio parcial: aproximadamente RS 1.800,00 p/ton. “Estes va-
lores devem ser tomados APCTELS COMTID referén tas, nem sempre

refletindo a situacio real de cada destinador”, alenou o diretor

Quanto ds tendeéncias na destinacio de residucs sdlidos, o
representante da Centralsuper informou Que ndo sio muitas
para o momento - além de nio ermos novos processos de
destinagio, os custos sdo alios. “As galviinicas utilizam
matéria-prima no tratamento de seus efluentes ¢ ainda 1ém
um custo com a destinagio, nio podendo inserr no preco
final do produte beneficiado. Isto tem gerado uma concor-
réncia desleal por parte das empresas que ndo ratam seus
efluentes, que conseguem vender seu beneficiamento o
pregos simplesmente inadmissiveis. Uma parte da culpa, ou
total, € das empresas que compram beneficiamento  destas
galvinicas incorretas. Uma saida que pode minimizar este
custo ¢ a implantagio de um P+L", destacou cle

A tecnologia de Produgio mais Limpa (P+L) a que Andrena
se referiu, e falando sobre ela encerrou sua apresentacio, ¢
uma ferramenta para a redugio de geracio de residuos séli-
dos. “Digamos que toda galvinica deveria procurar projetos
nesta dreda, pois nao so vai reduzir a geracio dos residuos,
como fambém trar uma extraordindria economia de matéria
prima no processo de beneficiamento. E, o mais impornante,
haveri reducio em até 60% no consumo de dgua. Todos
sabem dque a dgua é um dos nossos insumos, além de que
deveremos ter cobranga diferenciada pelo uso da mesma
Além de mdo isto, com esta fermmentia a empresa vai con-
tribuir para ¢ nic-aumento de poluigio e para que ndo Gle

este importante recurso,”

A mesa-redonda foi gravada e disponibifizads aos interessados wa

sepao “Biblioteca” no website do ABTS wiw abis. org, br

RESISTENCIAS ELETRICAS

Desenvolvemos todos os modelos
de resisténcias para

Aquecimento Industrial em Geral.

CONSULTE-NOS—=m

GRANDE ESTOQUE
DE PECAS PARA
PRONTA ENTREGA.

Av. Nossa Sra. das Gracgas, 329
Diadema - SP - 09980-000

114054-4243

Fax: 114092-3944
santerm@terra.com.br

Faca sua consulta ou peca a
visita de um representante.

ESISTENCIAS ELETRICAS
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Linha automatica para
gancheiras.
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Linha automética para zincagem

Equipamento de alta versatilidade e alta produtividade, podendo operar com varios
carros automaticos, comandados por CLP e de facil manuseio.
Software supervisério para controle e operacao do sistema.

*Zincagem  +*Niquelacao +Cromacao e+Fosfatizacago  *Cobreacao

Au. Elisio Teixeira Leite, 192 Freguesia do O ] ®
CEP: 02801-000 Sao Paulo SP Brasil Da I base
Tel: Chox11 3975-0206 Fa Chex11 3975-7034 :

daibase@uol.com.br
wiww. daibase com.br




NOTICIAS DO SINDISUPER

Lei geral da micro e pequena empresa

m CONSONANcia com os anseios

da classe empresarial, o Presi-
dente da FIESP, Paulo Skaf, integrou a
comitiva de empresiros que fez a
entrega do anteprojeto da Lei Geral
das Micro e Pequenas Empresas ao
Presidente Luiz Indcio Lula da Silva,
O anteprojeio de Lei também foi
entregue a0s Presidentes da Cimara,
Severine Cavalcanti, ¢ do Senado,

ENQUADRAMENTO PARA INCLUSAQ

NO REGIME DE SIMPLES GERAL

* Micro - Receita anual bruta até
RS 480 mil

¢ Pequena - Receita anual bruta até
R$ 3.600 mil

CALCULO DO IMPOSTO

= Aliquotas progressivas, com esti-
mulo ao crescimento e facilidades
a transigiio para o Lucro Presumi-
do (fim do “degrau”)

OUTROS ASPECTOS DA LEI

* CNP] somente, dispensa de outras
inscrigoes estaduais, municipais e
Previdéncia Social

* Admissio de crédito de 50% do
Pl de fornecedores enquadrados
no Simples

» Inclusio no Simples do ICMS e 155

DESBUROCRATIZACAO

= Contrato social padrio,

* Abertura e baixa em até 48 horas

e Um dnico local pama entrega de
documentacio

Benan Calheiros. A  manifestacio
ocorrida no Salio Negro do Congres-
so Nacional reuniu cerca de trés mil
micros ¢ pequencs empresdros de
todo o pais, além de diversos parla-
mentares. Na  oportunidade  Skaf
enfatizou que o foco principal do
anteprojeto ¢ a desoneragio € a sim-
plificagio da legislagio dirigida as
micro € pequenas empresas. A pro-

RELACOES DE TRABALHO

e Salirio maternidade a cargo do
NS5

e Fiscalizacho priortariamente orien-
tativa - critério de dupla visita,
com ajuste de cumprimento antes
da amagio fiscal

ACESSO A MERCADOS

= lsengio no limite do Simples
para exporiagoes

e Redugio do valor exportado da
base de cilculo

* Preferéncia e estimulos nas com-
pras governamentiis

s Isengio tributiria nas ransagoes
com os membros de consdrcio

CREDITO E CAPITALIZACAO

* Ampliar sistemas de garantia

* Cooperativismo de crédito
ASSOCIATIVISMO

* Centrais de compras, vendas ¢

cxpﬂﬁm;ib
= Medicina ¢ Seguranga do trabalho:

consdrcios para atender exigéncias

posia deveri ser submetida formal-
mente ao Congresso Nacional sob a
forma de Projeto de Lei Complemen-
tar, 0 que poderi ser feito por qual-
quer membro da Cimara dos Deputa-
dos ou do Senado Federal, ou pelo
proprio Presidente da Repiiblica.

Entre os principais pontos da pro-
posta estio;

INnovACAO TECNOLOGICA

s Destinacio de 20% dos recursos
aplicados em pesquisa para
MPE

= [ncentive i capacitagio tecnolagi-
i

» Estimulo s incubadoras tec-
nolégicas ¢ APL's

REGRAS CIVIS E EMPRESARIAIS

» Define pequeno empresirio no
Cadigo Civil

= Cria a empresa individual - Lda

ACESSO A JUSTICA

* Acesso A4 Justica com taxas
diferenciadas

o Juizados Especiais para as
MICTOSMPresis

ErFicACIA DA LEl

= Blindagem - medidas burocriti-
cas somente com determinagio
legal especifica para as MPE

Em junho, VIl Semana FIESP de Meio Ambiente

correl, no periodo de 6 a 10

de junho tdltimo, a VII Semana
FIESP de Meio Ambiente. O evento
abordou temas atuais, como “As
Oportunidades e as Implicagdes do
Mercado de Carbono no Brasil®,
“Normas IS0 Sobre Mudangas
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Climiticas”, “Legislagio Ambiental —
Quadro Atual e Perspectivas”,
“Aniilise¢ do Ciclo de Vida", "Rotu-
lagem Ambiental” e “Controle de
Emissoes Atmostéricas no Estado de

Sio Paulo®, entre outros.

maboffunbe 2005

Associe-se ao SINDISUPER ¢ par-

ticipe das decisdes de sua clusse.

Mais informagies pelo
Tel: 11 3251.2744

palvanatum. com. by




BELFANO 42 ANOS

DE EXISTENCIA
VENTURIDRO 25 ANOS
DE EXCELENCIA | JAWannosstanoard

900 instalacoes -

Av. Santa Catarina, 489 - CEP 09931.390 - Diadema - SP
TECNOPLASTICO Fone: (11) 2162.5000 / Fax (11) 2162.5010
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Tudo que voce precisa a Electrochemical tem. -

LA
= o
A Electrochemical atende as necessidades de seus dientes, buscando sempre &
exceder suas expectativas, através da mefhoria continua e o estabelecimento ——
de parcerias com os clientes, fornecedores e colaboradores, garantindo dessa !
forma resuitados de altissima qualidade em seus produtos e servigos. ' i .
IS0
HIT PARA LABORATORIO, OFICINA GALVANICLA = Processos Galvanicos :gﬂul
*« Verniz Cataforé
1‘7 ; * Servicos de Recuperagio
T _' - L] sa‘ﬁ

= Anodos ”

+ Suporte Técnico e Laboratorial Py

= || ELEGTROGHEMIGAL

PRODUTOS E PROCESSOS GALVANOTECNICOS

Sao Paulo (11) 3951-7007 » Guaporé (54) 443-2449 + Limeira (19) 3451-8651 » Juazeiro do Norte (88) 572-1402
www.electrochemical.com.br



1. INTRODUCAO

gita exigéncia do mercado por bens durdvels e
A com custo acessivel & um dos motivos para a alta
competitividode em diversos mearcados. Entre eles esta o
sagmento de tratomento de superficie prévio @ pintura.
Se por um lado os processos de fratamentos superficiais
atugls exibern bom dessmpenho frente & comosdo
metdlica, por outro lodo existe grande pressdo de
argdos ambilantals para o controle e, se possivel, ellmi-
na¢do de alguns compostos classificados como agres-
$ivos 4 solde humana e/ou ao ambiente. Para os
processos de tratamento de superficie metdlica os prin-
cipails compostos considerados toéxicos ou dancses go
sar humano @ oo melo ambiente sdo os metals. por
exemplo contidos nas solugdes fosfatizantes ou cromati-
zantes. Além da substitulcdo dos processos atuais por
outros alternativos gue ndo contenham meatals pesados.
buscom-se novos tratamentos que gerem menor quanti-
dade de residuos industrials.

O preenchimento destas necessidades se dard ou por
reguisito basico para comercializagdo, como por exem-
plo. o tratamento de superficie isento de cromo hexa-
valente para acessc ao mercado da comunidode
européla, ou por guestdes econdmicas durante novos
projetos de instalagdo. Para novos projetos de linha de
tratamento de superficie, a questdo predominante serd,
em nossa opinido, “Devo eu planejar a estagdo de
efluentes com base no frotfomento de solugdes fosfati-
zantes, ou cromatizantes, por exemplo, ou Posso réduzir
os custos da instalacdo da estagdo de efluentes, bem
como produtos utilizados para esta finalidade, e utilizar
processos isentos de metais?”.

Devido & tendéncia de se utilizarem produtos cada
VvezZ menos agressives, a pesqgulsa de novos fratamen-

‘206 Troamento de Superficie n* 131 mmaioyjuniio 2005

Novo tratamento de

superficie isento de
metais pesados

O tratarmento superficial com o uso de Silanos previo a
pintura serd um processo de extrema iImportancia para a

inddstria de tratamento de superficle metalica.

tos de conversdo que possam substitulr os processos
atuals estd sendo foco de grandes investimentos
para o estudo de processos capazes de atingir desemn-
penhos comparaveis com os processos atuails. A liter-
atura demonstra que com pequenas adequacoes &
possivel utilizarmos tratamentos superficials com con-
celto de produtos amblentalmente coretos. Como
exemplo, & citada a deposigdo de silanos em substi-
tulcdo oo processo de fosfatizagdo (Rels 2005,
Kozlowska 2004, De Groeve 2004). e de moléculos
auto-organizdvels para substitulcdo em especifico
dos processos de cromatizagdo de aluminio e suas
ligas (Maege et al. 1998, Rels et al. 2003, Reis et al.
20040, Reis et al. 2004b. Acki et al. 2003a. Acki et al.
2003k, Feser et al. 1997q, Feser et al. 1997b).

Para minimizar os efeitos negativos dos processos
Iindustricis, os governos tradiclonaimente abordam o
gerenciamente ambiental estabelecendo padrdes
de cargas de poluigdo admissivels para agua. ar e
solo. A inddstria reage instalande eguipamentos —
como filtros — apenas nos dispositivos de final de
processo para manter esses padrbes de emissdo.
Entretanto, o continua degradagdo do ambiente &
prova de gue essas abordagens possuemn falhas, a
saber: (a) elas supdem que o ambiente pode tolerar
certa guantidade de poluigdo. (b) como Ggua. ar e
s6lo em geral sdo regulomentados por autoridades
diferentes. essa fragmentagdo resulta na troca de
subst@ncias tdxicas entre ar, dgua e solo. 540 exemp-
los disso a descarga de filtros contaminados em ater-
ros 05 quais poderdo vir a contaminar tanto o solo
como, por fim. o lengol fredtico; ou lodo de esgoto
contaminado quelmado em Incineradores de residu-
05 que provocam o polulgdo do ar e também a do
solo @ do lencol fredtico quando as cinzas desse




MATERIA EMPRESARIAL

. ﬂWﬁo enxotre, sulfeto de ferro, aménio e nifrito
mw-a,ﬁmgrmmﬁmm

incineradores sGo descarregadas. Frente a isto alguns
governos reconheceram as limitogdes dessa ubnr-r
dagem e Intreduziram o Controle Integrado de
Poluicdo, onde a énfase & dada & prevencdo [Rapmg-
Produgdo Limpa, Greenpeace].

2. TOXICIDADE DE METAIS

Dos processos de tratomento de superficle atual-
menta am uso, dois metals sdo foco de trabalho para
sua substituig@o: o cromo (proveniente do processo
de cromatizagdo) @ o niguel proveniente do proces-
50 de fosfatizogto ticatidnica,

2.1 Toxicidade dos compostos de cromo

Estudos. coda vez mais frequentas, sdo redlizados para
substituicOo do processo de cromatizagdo por oufros
manos danosos 0o melo & 4 sadde humana, uma vez
que o cromo hexavalente & considerado cancerigenc e
altarmeante téxico. Embora existam muitos estados de oxl-
dag¢do do cromo na naturezo, apenas as formas {a)
irivalente, & (b) hexavalente séo considerados de
importdncia biclogica. © cromo frivalente & um metal
necessario para o metabolismo de glicose, proteinas e
gordura &m mamifercs, sendo um elemento essencial
para a nutrigdo humana (Mertz. 1969). Os sinais de defi-
ciéncia em humanos incluem perda de peso e tolerdn-
cla diminuida & glicose [USPHS 1997-a, Goyer 1994), AS
exigéncios minimaos didriaos de cromo tfrivalente parg
uma boa saldde ndo 5o conheckdos, mas esti
para humanos, que uma ingestao didria de 50 pg/dia@
200 pg/dic seja segura e adequoda. Embora seja um
nutriente alimentar essencial, doses multo altas podem
ser prejudicials (USPHS 1997-q). O cromo na forma hexa-
valente & tdxco, sendo seus compostos comosivos e o
confato prolongado com ele cousa reagoes alergicas.
Exposices breves a nivels elevados podem resuttar na
ulceragdo da pele exposta, em perfuracdes no trato rés-
piratério & na imtacdo do trato gastrointestinal. sendo
também relatados danos acs fins e oo figado (USPHS
1997-al.

Os compostos de cromo hexaovalente sdo clasificados
como carcindgenos (JARC 1998), Em amblantes aqudati-
05, 0 cromo hexavalente estd presente predominante-
mente em forma soldvel. Essas formas sollvels podem ser
astaveis © suficiente para sofrerem o transporte entre
varios melos. no enfanto., o cromo hexavalente final-
mente serd convertido em cromo trivalente por melo de
espécies redutoras, como substancios organicas, sulfeto

solos © cromo frivalente seja relativa-
mente imﬁm devido & sua forte capacidade de
adsorgdo nesse meio, o cromo hexavalente & alta-
mente instavel @ mével, visto que ndo & faciimente
adsorvido em solos em condigdes naturals
(Mukherjee 1998).

Ar&ur;mmdnxanhuufommdﬂ\taauhma

ials. © cromo hexavalente ndo é essencial. além

' téxico mesmo em babas concentracdes. Por
motivo, todos os processos que como -
m ions de cromo frivalente ou he

fe indesejavels, pols mﬁ'ﬂﬂqu&u CIomi

Volériclo (Mukherjee 1998, Outridge et all 1993, NEP
1691, Richard et all 1981).

2.2 Toxicidade dos compostos de niquel

A absorgdo do niquel & dependente de seu estado fisl-
co-guimico. Na forma de sals soliveis em dgua astes ions
so absorvidos de forma mais rapida pelo ser humano
(ATSDR 1998). Em grandes doses (> 0.5 g). alguns com-
postos de niguel podem ser foxicos para seres hurmanos
quando Ingeridos via oral (Daldrup et al. 1983,
Sunderman &t al. 1988). Entretanto. em caosos onde a
contaminacdo ocorma por via respiratdna, certos com-
postos de niguel podem causar problemas no sistemna
respiratdrio e imunolégico [ATSDR 1988, Goyer 1991).
Para exposico aguda, a sua inalagdo pode promover
dor de cabecgo, nduseq, disfuncdes respiratdrias e, em
alguns casos extremos morte do ser humano [Gover
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1991, Rendall et al. 1994). Também sdo relotados
reagdes de sensitizagdo pelo contato com os compos-
tos de niguel, come, por exemplo, utensilios de cozinha,
bljuterias, moedas, enfre ouftros [(ATSDR 1988).
Informacdes scbre a influgncla de contaminagdo por
niqual na salde humana ainda 8o confraditérias: por
um lado (Warmner et al. 1979) afirmam que mulheras fra-
balhando em refinadoras de niguel ndo apresentaram
problemas de reproducao. Quiro astudo, entretanto
(Chashschin et al. 1994) relatam possivels efeitos nocivos
pora reprodugdo humana. onde fol reportado que 16%
a 17% das trabo-thadoras expostas a contaminagoes de
(0.17 + 0.03 mg) de nigue! por dia apresentaraom aborto
espontaneo contra a média de 8% a 9% para frabal-
hadoras da mesma area que Nao foram axpostas a con-
taminogGo.

A maiar parte de rasiduos de niguel, se em contato
com solos, serd sedimentada e se tornara Imével,
entretanto ao se tratar de solos dcldos, 0s compostos
de niquel se tornam mais méveis & desta forma pode
ocorer lixiviagdo dos solos para os lengdis fredticos.
Apesar do menor volume de estudo, quando com-
parado com os realizados para of compostos de
cromo. o niquel futuramente deverd ser um metal a
ser prolbido pelos érgdos oficiais,

3. OXSILAN" SILANOS DE 1* E 2* GERACAO,
PROCESSOS ISENTOS DE METAIS PESADOS

Diversos métodos para aumento da resisténcla & cor-
rosho sdo utllizados visando-se processos de conver-
580 para substitulcdo da cromatizacdo e fosfatiza-
¢Oo. Estes novos processos que visam substituir a
cromatizagdo e a fosfatizagdo, sdo foco de estudos
académicos, como por exemplo, paossivacdo de
aluminio e suas ligas por solugdo contendo sals de zir-
cénlo efou titGnio (Fedrizzi et al. 1997). ceratos,
deposicdo de moléculas auto-organizavels [Mueée
et al. 1998) para a substituigio de cromatizantes e
adsorc@io de Sllanos para substituicdo de processos
de fosfatizacdo de ago-carbono. ago recoberto com
zZinco & aluminio (Reis 2005).

Estes novos processos possuem alguns objetivos. tais
como: (o) serem processos de facll operagdo. (b)
compativels com os equipamentos atuais. (c)
resisténcia & corrosdo simlilar oos processos atuals de
fosfatizagdo ou cromatizagdo, (d) serem compativels
com todos os tipos de tintas (liguidas, pd. cataforéti-
ca). Com base nestes requisitos Inicials fol desenvolvi-
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do o processo a base de adsor¢do de Silanos.

O processo de adsorcdo de Slanos & um proceasso rela-
tivamente novo @ vem sendo recentemente estuda-
do por alguns autores [Ulman 1991 & 1995), embora
saus modelos astruturals j& eram previstos por grandes
pesquisadores (Langmuir 1920 e 193s4). O grande
avango do estudo de adsorgdo de Silanos por outras
moléculas teve maior explos@o com o surgimeanto da
nanotecnologia. A ciéncla denominada “nanctec-
nologla® surglu para muitos em 1959 quando o Prof,
Feyman em 29 de dezembro de 1959, no encontro
anual da Socledade Americana de Fisica (APS) no
Instituto de Tecnologla da Califérnia (editodo em
1960 e reeditodo em 1992), profere palestra infitulada
*Ha multo espago a embaixe - Um convite para pene-
trar em um nove campo da fisica®™. Nesta palestra o
Prof. Feyman compara gue do mesmo modo que o
homem aprendeu a dominar o barro e deste farer
tijolos para futuramente construlr residéncias, os
engenheiros do futuro seriom copazes de dominar a
matério em escolo atémica. Desde entdo a base da
nanotecnologia vem sendo usada em diversas areaqs,
criando-se em alguns casos fantas clénclas nanoX
que faclimente pode parecer um certo modismo,
Entre varias aplicacdes surge a possiblidade de alterar
as propriedades da superficle metdlica com
deposigdo de camadas nanométricas, O tratamento
de superficles metdalicas, ferrosas e nao-ferrosas,
pode ser obtidos com solugdes de Sillanos em
condigbes especiais gue conduzem @ formagdo de
um filme polimérico com espeassuras médias de 50 nm
a 100 nm. A camada de Silanos adsorvida & formoda
baoslcamente por duas partes, a saber: (a) uma astru-
tura orgonizada com ligogdes altomenfe estavels
entre Me-0-5i, seguida peor (b) uma camada mais
espessa (nanometros) com ligacdes cruzadas de Si-
O-5i, conforme exibido na Figura 1.
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Figura I — Camada tipica de Sllanos adsorvidos em




MATERIA EMPRESARIAL

superficies metdlicas

O processo de adsorgdo de Silanos tem sido estuda-
do hd mals de uma década com o objetivo de apli-
cagdo industrial @ como fruto destes estudos surgiu a
primeira geragdo de produtos a base de Silano
Oxsllan® para tratamento de superficie, onde estes
fratamentos opresentavam resultados de resisténcia
a corrosdo similares aos processos de cromatizagao
para aluminio, e para o tratomento de aco-carbono
& ago zZincodo apresentavarm resultados superiores
ao processo de fostato de ferro. com Indicios de
resultados equivalentes a fosfato tricatidnico, con-
forme demonstrade na Tabela 1. Entretanto, esta tec-
nologia (primeira geragdo) possul restrigdo ao uso
corm pintura do tipo cataforética, pols a reacdo do
silano com o substrato necessita obrgatoriamente do
fornecimento de energia para ser completada, Esta
energlo necessaria & fornecido por um estagio de
estufa prévio ao processo de pintura, Impossibilitando
o uso na grande maioria das linhas atuals que utilizam
o processo de pintura cotaforética.

Com o desenvolvimento do processo de Silanos
Oxsilan® de segunda geragdo, visando @ substituicao
do processo de fosfatizogdo tricatidnico, assumiram-
se outros desafios. tais como: (a) resisténcia a cor-
rosdo similar ao processo de fosfatizagdo tricationica,
(b) compativel com processos Iindustrials isentos de
estufa anterior oo processo de pintura, (c) compativel
com o processo de pintura cataforética. Apos diver-
505 estudos, o correto balonceamento da solugdo de
Sllanos deu forma 4 segunda geragdo deste proces-
50, formando-se camadas até duas vezes mais espes-
505 comparadas com as camados de Silanos de
primeira geragdo e promovendo alta resisténcia“a
cormosdo do substrato tratado neste solugdo e poste-
rormente recobertas com tinta cotaforética isenta
de chumbo, conforme exibem as Figuras 2 e 3 para
ago-carbono & acgo Zincado respectivamente.

Tabela 1 - Desplacamento de tinta pd poliéster (a partir da
incisio) para ago-carbono € ago zincado apos 1008 horas

de exposicio em ensalo de névoa salina (DIN 50021)

Tratamento Acgo-carbono  Ago zincado
Silano (1* gericio) <2 mm =2 mm
Fosfato de ferro + passivador [ 13

fent )

Figura 2 - Fotografia de painéis de ago-carbono com
Sosfaro tricaridnico (ZnPh) ou com Silano de sepunda
geragdo prévio ae recobrimento com inta catafordtica
isenia de chumbo. (a) apds 1008 boras de exposigdo em

névoa salinag (DIN 50021)

ZnPh Silana

fa) (h)

Figura 3 - Folagrafia de paindis de ago sincado tralados
com fosfato tricatiGnico (ZnPh) ou (b) com Silano de
sepunda geragdo prévio ao recobrimento com tinta
cataforética isenta de chumbo. apds ensaio de 10 ciclos,
setido a parte superior referente a batida de pedra e a parte
inferior do painel corte esclerométrico

3.1. Vantagens do processo de Silanos Oxsilan”
(1" e 2* geraciio)

A aplicagao de Sliano em substratos metdlicos possul
algurmas particularidades tals como o uso de agua
delonizoda para enxagle das pegas prévio ao esta-
gio de Sllano, devendo este ser preparado e abaste-
cido com agua delonizado. Apesar destas particular-
dades. o processo de adsorgdo de Slanos apresanta
diversas vantagens sobre os processcs atuais de
cromatizagao ou fosfatizagdo tricatidnica, o saber:

(a) menor consumo de energia por trabalhar & tem-
peratura ambisnte;

(b) processo apropriado para diversos materlais
metdlicos (multimetal);

(c) possivel aplicagdo sem enxdgle final gerondo
economia na utiizagdo de agua delonizada;

(d) tratamento simples dos residuos liquidos gerados.
sendo o processo-padrdo deste tratamento a
neutralizagao com hidréxido de cdlclo seguida de
filtragdo;
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de oderéncia enfre a cama-
bstrato metalico;

(e) excelente prom

afrutumanmdunﬁmmctuu"l-

p ao processo de fosfatizagao:

(9) processos cof mmmmfmuﬂuz&
dos atualme

(h) possiblidade de construcdo de equipa

C:OITWCTOE.
4. COMENTARIOS FINAIS

O grande avango atinglde pelo es
de Sllanos Oxsilan® em superficies metall
mais de uma década de estudo
desenvolvimento de processo Industrial o

e desempenhos equivalentes aos ubﬂdﬂ: em aproxi-
madamente 150 anos de fostatizacdo, O processo de
fosfatizaogdo & e ser@ um fratomento superficial de
aitissima importancia, entretanto o tratamento superfl-
clal com o uso de Silanos prévio a pintura serd um
processo de extrema ImportGncia para a industria de
tratamento de superficle metdlica, por reunir vanta-
gens que representam economia de investimento ini-
clal (devido @ possiblidade de construgcdo de linhas
compactas) e alta produtividode associada a econo-
mia de manutengdo dos equipamentos devido a
menor formagcdo de bomas e Incrustragdes d
ocorre No processo de fosfatizagdo. '

Além dessas qualidades, os processos " OXSILAN
tibuem de forma decisiva para a presamve
melo ambiente por serem Isentos de metals
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Deposicio Quimica

MATERIAS TECNICAS

Processo - Alto fésforo e longa
vida em niguel quimico

Maria Angelica Nicolosi

Esta matéria enfoca temas
como motivacao para
longa vida EN
caracteristicas do
deposito, processo e

beneficlos, entre outros.

Cmrﬂﬂm:

= Motivagio para Longa vida EN

* Direcionamentos comuns (Quais as tentativas ji efe-
tuadas para elevar a vida do banho)

* Como este processo cobre as necessidades no aspec-
to quimico

= Caracteristicas do depdsito, processo e beneficios

= Como obler vanlagens nos processos de operagio
continua e ED (eletro-diilise) com enfinity

Por QuUE EN DE VIDA LONGA?

= Redugio de custos operacionais

* Processo mais continuo (resultados constantes e
menor perda de tempo com paradas de linha)

* Necessidades de propriedades consistentes do

l.JL‘]ZJl:i!iIlH {automotivas e outras)

DIRECIONAMENTOS COMUNS E CONSEQUENCIAS

Estas foram as tentativas ja efetuadas no sentido de ele-
var a vida Gtil do banho, porém sem o sucesso esperador

1. Sangrar ¢ alimentar em estado continuo de
operagio

» O processo de Bleed & Feed (sangrar e alimentar)
consiste em operar retirando continuamente parte do
banho, para manter a concentracio de subprodutos,
como o orfofosfito, em uma determinada concentragio

Alto custo quimico e de descarte
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2. Eletro-didlise remove orto e sulfato

- Alto investimento, elevado custo operacional e de
dgua de descarte

3. Prolongada vida do banho usando processos i
base de hipofosfito de niguel

- Elevado custo de matéria-prima, aumento do
volume de banho.

O PROBLEMA

Algumas caracteristicas sio esperadas do niquel quimi-

co, especialmente quando aplicado com a finalidade de

alta resisténcia i corrosio.

* Manter as propriedade do depdsito estiveis

= Velocidade de deposigio imprevisivel

* Processo continuo (Bleed & Feed) e ED (Eletrodizlise)
tem custo elevado

= [nterromper processos para troca do banho e

limpeza do tangue.

A IDEIA ATRAS DO NOVO ENFOQUE QUIMICO

A nova formulagio do processo tem como finalidade
obter os seguinies resultados ;

e Evitar sulfato

* Propriedades consistentes do depdsito durante a

vida inteira do banho devido 4 nova formulacio




Déposicio Quimica

* Processo robusto e estivel reduz as interrupgdes
para troca do banho

* Aumenio de eficiéncia ¢ desempenho econdmico
quando operagiio continua (Bleed & Feed) for

NecCessaria.

Abaixo apresentamos o grifico comparativo de resul-
tado da elevacio da densidade do banho em fungio
do trabalho.

Na reac¢io de deposigio do niquel alguns subprodutos
sao formados no banho, como por exemplo o hipofos-
fito se transforma em onofosfito, que se acumula no
banho. Nos processos convencionais o niquel é colo-
cado no banho na forma de sulfato, o niquel se deposi-
ta ¢ o sulfato vai se acumulando no banho: com isto a
densidade da solugio vai se elevando.

Podemos claramente perceber no grifico que o act-
mulo de subprodutos no novo processo ¢ muito infe-
rior a0 acumulo de subproduios nos processos con-
vencionais,

Enquanio a densidade nos banhos convencionais
sobe de 1,05 a 1,30, ou seja um acumulo de 250 gra-
mas/litro em pouco mais de 10 reposigbes de metal,
este novo processo atinge o mesmo resultado com 23

reposicoes de metal.

AUMENTO DOS LIMITES DE DENSIDADE NA VIDA DO
BANHO DE EN

N —

Emw

ENfmiTy = 12
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e L] FL

Risporigha di matal (MTO: metal lurnaovars)

Outra grande diferenga na estabilidade do processo
estd na manutengio do pH: com os processos con-
vencionais, o valor critico de pH € ultrapassado com
cerca de 7 reposigio de metal, determinando assim o
fim da vida atil do banho.

Com o novo processo o pH sobe inicialmente até
atingir o valor entre 4,7 e 4.8 e se estabiliza até o final

da vida anil do banho.

MAGAUM

ALEM DA SUPERFICIE.

Conheca o novo equipamento que
atesta a qualidade de nossos servicos

Ursualizagao simultanea de ale quatro espectros

finafise de compesicao de ate 15 componentes
cimuftaneamente

Identificagoes e classificagao de materiars
finabse de liguidos

SEGURANGA PRECISAD EXCELENCIA
EM TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

Motalurgica
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seus produtos e servicos.
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A\lta tecnologia em
anodizacao ¢ pintura do
aluminio - equipamentos,
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produtos ¢ processos,

Deposicho Quimica

No grifico seguinte podemos notar a enorme diferenga
do comportamento da deposi¢io em relagio i tensiao

interna do deposito.

]‘:Il{lLi'.H'lIH Ob Processus CONnvencionas [em um com-
podamento inconstante na tensao interna, resultando
em ensao L‘H['};l[l.‘\'i"-'".l L]LILL[]LLH o banho é novo, com
ALmento f..!]':lil._l.tl para wma [ensio compressiva quan-

do o banho esti proximo a 1 reposicio de metal

1 reposicio de metal € alcangada quando a reposigio
de niquel total acumulada nas reposicoes tor igual a

gquantidade utilizada na montagem do banho .

Ex: Normalmente o banho € preparado com 6 g/L de
niquel na solugio. Quando o wial de reposicio adi-
cionado ao banho corresponder a 6 g/L, isto cor-

responde a 1 reposigio de metal

No entanto o estado de tensio compressiva ¢ manti-
do estivel dpenas ate pﬂ‘tn de 4 I'L*F'h::i'l{fx"ﬁ de metal,
passando rapidamente para o estado de tensio
{‘KF};lﬁﬁ-jl"ﬂ_ compra ymetendo assim a resisténcia a cor-

[O510.,

Com isto temos um resultado de acabamento satis-

fatGrio apenas em uma vida muito curta da solugio.

Com este novo processo temos um resultado de ten-
sio compressiva mantido entre 10 e 40 N/mm’
durante toda a vida do banho, que pode atingir 20
reposicoes de metal, oferecendo reais economias e

consisténcia de processo

ALTERACAO DA TENSAD INTERNA EM DEPOSITO DE
EN DBE ALTO FOSFORO

Alteragio do pH durante a vida do banho
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Taxa de deposicio de EN. Alteracio durante a

vida atil
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Outro fator importante que olerece economia real de
processo  estd na estabilidade da velocidade de

'_I{'I:II ISR AT

Como pode ser observado no grifico, os processos
convencionais tém uma velocidade de deposicio acima
de 10 micrometros/hora quando novos, porém rapida
mente diminui até 7 micrometros/hora até o final da

vida atil

A distribuicio do tosforo também € um importante

fator a ser considerado

O grifico ao lado mostra o comportamento da dis

tribuicio estatistica das medicoes de camada

Como pode ser observado nos processos conven-
clonais, existe uma varacio na concentracgio de [Gs-
foro na camada desde 9 até 14 %, enquanto neste
novo processo a composicio da liga tem muito pou-
ca variacio durante toda a vida aiil do banho, man
tendo-se na faixa de 10.5 a ':_'_-'l b

[sto pode ser observado claramente nas medighes obti-

das em linha de producio conforme o outro grifico

Mantendo-se¢ a temperatura entre 88 e 91,5°C, o pH
entre 4,3 no banho novo até 4,75 com 19 reposicoes de
metal, ou seja em condicio estivel de Operacan, as

resultados obtidos sdio mostrados na Pagina seguinte

IMSTRIBUICAD DO FOSFOROD

ENfinity = 12

_/A L\iﬂmm-"cmrlul

A Alpha Galvano
tambem desenvolve
o0 melhor tratamento
para esta superficie.

A linha de processos da Alpha Galvano obedece
a um rigido controle de producdo para atender a
necessidade de cada cliente. Mas a qualidade em
nossos produtos também significa atuar na
comercializagio conscients, obedecendo exigéncias
legais, como: licencas, guias de trafego, akém do
manitoramento técnico @ orientacdo no transporte,
armazenagem & manusaio dos produtos controlados.

PRODUTOS QUIMICOS
METAIS NAO FERROSOS
PRE-TRATAMENTOS
COBRE, NIQUEL, CROMO
ZINCO/PASSIVADORES

SOLUGOES DE SULFATO
E CLORETO DE NIQUEL

FOSFATOS

Tel.: (11) 4646-1500 - Fax: (11) 4646-1560

,-_'||;| 0

Tel/Fax: (54) 224-3033
a
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ALTERACAO DE EFICIENCIA DO EQUIPAMENTO DE ED
QUANDO OPERADO EM DIFERENTES NIVEIS AO LONGO
DA VIDA UTIL DO BANHO

gl : wo, ﬂ#'

Enfinity operado com eletrodidilise

Eficiéncia do equipamento ED é aumentada em
60% quando operado a nivel de 9 MTO, compara-
do ao processo convencional que opera em 3
MTO.

Quando trabalhado a 9 MTO, nio se perde Hipo no
primeiro estigio ED. O segundo estigio nio ¢ mais
necessirio.

Pequenas unidades, com alta capacidade, per-

mitem operaghes mais economicas do equipamen-
to ED.

Caracteristicas do produto

Amdnia e livre de aménia operando somente com 3

produtos cada

Baixo volume de aditivos

pH completamente auto-regulivel
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* Amonia dentro da parte A é complexada
# Nio hi carbonato dentro da pante D, para operagio

livre de aménia,
Beneficios do produto

= E possivel operar com elevada carga de trabalho em
dm*/L, sem aumentar o volume do banho. Opera
entre 0.3 ¢ 2,5 dm?/L

* Ficil de usar, nio requer solugoes novas
s Nio tem cheiro de ambnia contido na parte A

= Nio desenvolve gis em operacio quando adiciona-
do a parte D livre de amodnia

* Evita problemas tipicos de depdsito relacionados ao
uso de carbonato.

Caracteristicas do processo
= Vida atil 20 MTO
= Propriedades consistentes do depdsito

* Velocidade constante do depdésito 10 micrometros/
hora

* Pelo menos metade das troca de banho podem ser
evitadas.

Beneficios do processo
= Niameros de montagem € reduzido em 2 a 4 vezes,

Economia de tempo de troca e descarte

= Nio hd separacgio de altos e baixos na qualidade
do trabalho. Aumento de flexibilidade em pro-
ducio

* Depdsito 10% mais ripido, em média
= Aé 200 de economia de tempo de troca

* Calculo preciso dos beneficios financeiros deve ser
analisado em cada caso,

Caracteristicas do depdsito

Tensio compressiva
Distribuigio do fosforo
Resisténcia conira a corrosio
Ductilidade

Caracteristicas consistentes do depdsito quantificado de
0 a 20 MTO.




Deposicio Quimica

Valoras Valores

% Fosforo 10.5- 13
Tensdo interna compressiva { Nfmm®) |(-)10 a (=40
Alongameanto (%) >1.0
Dureza HV 0,1 depositado 550 - 580
= 1h 400°C | 950 - 980
Resisténcia ao desgaste” [mg]
depositado 15-18
1h 400 °C 4a8

Resisténcia & cormosio®2
Camada 25um 40pm

EN 50021 S5{h) Neutro >1000 | >5000
EN 50021 ESS(h) Acético 160 -200 | =600
EN 50018 0.2L 5Oy (ciclos) >10

EN 50018 2.0L SOy (ciclos) 5ab >15
Teste acido nitrico®3 passa passa

Vantagens EN longa vida em processo sangrar € alimen-

tar 1'[ll1‘||7|.lr;illn::- a4 operagio convencional (Bleed & feed)

* Perda de material é reduzida de 30% para 108 com
o EN longa vida

* Custo de descarte reduz 1/3

* Sangrar ¢ alimentar tormar-se economicamente mais

ArANYO COImcry Wima -'rI'I]'I|3'll.“~ forma de OO continua

PERDA DE MATERIAL COM “BLEED & FEED"

z \Cnma-ncmn:i ENfiniy™ 12
"é‘ i \
3 @
3 N
£
i aa
Q@ 10%
0%
1 2 ] 4 ] & L L F W O T YT

Mivel de banho mantido a (MTD)

OPERACAD NorMAL ED

Operagao Normal ED

Hipo !

—

GCITRA

produtos
cipeciais

“A MELHOR
MATERIA PRIMA PARA
SEU BANHO DE NIQUEL"

ANODO DE NIQUEL

15 % 60 cm
15 x 90 ¢m

Granalhas o

Ancdo de Cobre
Sais de Nigquel
Anodo de Niguel (Placas)
Migquel Ativado e Nao Ativado

Cobre Eletrolitico e Fosforoso

(Tarugo e Granalha)
Sulfato de Niguel
Cloreto de Niguel
Carbonato de Nigquel
Sulfato de Cobre
Cianeto de Cobre
Cianeto de Cobre Verde
Acido Borico

Ligue Gratis 0800.100057

CITRA DO BRASIL COMERCIO
INTERNACIONAL LTDA.

Andrade, 3

336
ia - SP - Brasil

114612.0292
5511 4612.1428

naoferrosos@citra.com.br

www.citra.com.br




AURUNA
ISENTO DE NiQUEL
 semelhante ao do niguel brilhante.
ia @ corrosdo em materinis ferrosos.
PROCESSO

SiLvium 150

PRATA DECORATIVA BRILHANTE

Depasito de prata brilhante, clara e transparente.
Amplo intervalo de densidade de corrente. ..
Processo isento de metais, como antiménio e selénio.

PROCESSO

STARBRASS

LATA0 CAMADA /DECORATIVO

Temperatura ambiente.
Isento de amonia.
Depésito estavel amarelo esverdeado.

b

PROCESSO

UNIBRONZ/OXISTAN

OXIDACAO PARA NiQUEL/LATAOD
COBRE/ESTANHO

Oxidagdo uniforme.
PROCESSO

Proporciona filme escuro.
RoTATIVO

PARA METALIZACAO DE ABS

Linha eletrolitica rotativa.

JEREMOS TRANQUILIDADE.
ERTEZA, VOCE TAMBEM.

CENTRO GALVANOTECNICO PAULISTA LTDA.

Rua Embaixador Jodo Neves da Fontoura, 213/221 - 02013-040
Sdo Paulo Tel.: 11 6959.2844 cgplanza@terra.com.br
Rio de Janeiro TECRIO Tel.: 21 3105.5281

ASSOCIADOS

cE&h"rYA
Tel.: 11 4055.6600 Tel: 54 224.4555
WWw.Coventya.com.br www.cgltecnolife.com.br

Criative

Linha quimico com cestos,

Deposicio Quimica

[ EnFiNrTY™ oPERADO cOoM ED

Em alta gualidade de orto, o hipo niao é perdido no
primeiro estigio

EQuipAMENTO DE ED COMO FORNECIDG PELA ENTHONE
Segundo retificador & esquerda pode ser descartado
com Enfinity™ 12

EguipaMENTO, BoMBAS, FILTROS E UNIDADE DE
ConTROLE DE ED

Ay

Maria Angelica Nicolosi

Sufrirreisord o dassisténcia eonica da
COMIKNON ELECTRONICS BRASIL LTIA

angelicanicolosf@conksonelectronics com




EQUIPAMENTOS ADELCO
INTEGRAGAO FACILITADA

http: www.adelco.com.br

@ aadelco vendas @adelco.com.br

55-11-4199 7500

b i . . s
sinénimo de qualidade em sistemas de energia '\ &</




Eletrode posicio

MATERIAS TECNICAS

Nova tecnologia em processos de niquel

Alto brilho e alta resisténcia a corrosdo

Aloisio Fernandes Spina

O novo processo tem
em sua formulagao
componentes de
avangada tecnologia,

& produz uma destinada

maior resisténcia G comosao.

odos os processos convencionaias de niguel

brilhante possuem caracteristicas semelhantes. A
tecnologia aqui apresentada, entretanto, aborda um
processo com uma tecnologia diferenciada e imimeras
\':'ll'l[ilgt:'ﬂ.'i.

Para termos uma ripida noc¢lo da importincia deste
mercado, apresentamos alguns nimeros relativos ao

consumo mundial de niquel:

Por exemplo, 9 a 11% do total de niguel consumido no
mundo sio usados em tratamento de superficies, ou
seja, aproximadamente 59.000.000 kg de niquel con-
sumido sio usados em tratamento de superficies. Des-
ta quantidade, 16 % correspondem ao consumo dos
EUA, 5,3 % da Europa, 5,3% do Sudeste da Asia, 3 a 4
% do Japio e o restante do mundo consome perto de
13 %

Este niguel utilizado em tratamentos de superficie pode
ser aplicado em diversas dreas, como por exemplo,
cletroformacio, depdsitos técnicos ¢ funcionais e

depositos decorativos

Os tipos de banhos de nigquel disponiveis no mercado
dividem-se em formulacio Wans, sulfamato de niquel e
Huoborato de niquel. O processo mals comumente uti-
lizado € o upo Watts, que se aplica 4 drea automotiva,
*hardware”, metais sanitirios, bijuterias e acabamentos
de protegio e decorativos diversos.

L]

40 Traaments de Supcricie 5° 1%] muioffunho
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Exemplos de aplicagoes automotivas, um
mercado muito importante, sio: grades de
caminhonetes, rodas de aluminio, pdra-
choques entre outras. Para a linha de

metalizacio em plisticos, o niquel brilhante

pode ser aplicado em: grades automotivas,
partes internas de fardis, chapas de rodas

de automoveis,

Em linhas gerais, as reacdes bisicas para o processo de
niguel brilhante siao:

Reacio anddica
Reacio catddica
Lei de Faraday

W= (c) (i) (1)

W = peso do depasito de niguel
i = corrente

I =tlempo

¢ = constante = 1.095 g/A.h

Sabe-se que a deposicio do niquel é allamente efi-
ciente, 97 %.

Existem algumas outras propriedades do nigquel que
devemos saber antes de se escolher um processo de
niquel brilhante de alta tecnologia,

O depdsito de niquel produz uma tensio (“siress”)
interna, que sio forgas naturais da estrutura do depdsi-
o que podem causar sua deformagio. Existem dois
tipos de tensio: a tensio por tragio (o depasito con-

trai} e a tengio por compressio (0 deposito expande).




Eletrode posicio
Tensdes relativas dos banhos de niquel:

1- .'\Z::_|L|:_'| Watrs: 17-20, 000 psi tragio

2- Niguel semi-brilhante: 7-20, 000 psi tragio.
3- Niquel brilhante: 4,000 psi compressio e 10,000 psi

tragio.,

4- Barrett sulfamato de nigquel: maior que 4,000 psi

tracao
Os principais fatores que afetam a tensio sio:
1- O ion cloro aumenta a tensio
2- O aumento do pH aumenta a tensio
3- Amdnia, sodio e potissio aumentam a tensio
4= Abrilhantadores secundirios aumentam a tensio
5 A temperatura diminui levemente a tensio

O- Contaminagdes metilicas e/ ou orginicas aumentam a

lens:ao

Em relagiio ao elemrdlito, a tensio pode variar de acordo
com a4 composicio do banho de niquel. Para o processo
com cloreto, a tensio do deposito € aproximadamente
38,0060 psi, para O processo Watts (mais comumy, a ten-
si0 € de aproximadamente 20,000 psi e para o processo

sulfamato, deve ser menor gue 4,000 psi

Os dnions que produzem maior tensio, em ordem

decrescente, ssio: cloreto, sulfato, luoborato e sulfamato

Apds uma ripida introducdio nestas caracteristicas,
apresentamos um processo de niquel brilhante de alto
desempenho’. Em sua formulagio existem compo-
nentes de avangada tecnologia. Este processo produz

uwma maior resisténcia i corrosio

Para entendermos suas vantagens devemos nos ater aos
mecanismos de corrosio dos substratos utilizados para

o depdasito de niquel brilhante

Processo comercializado pela empreeso Arion-MWacDermid sob a

dfemomfnacdo NTMHAC SUPER,

EXCLUSIVIDADE EM
PRODUTOS QUIMICOS

Cloreto de Metileno/Percloroetilens

e Tricloroetileno

* Distribuigio exclusiva
1 ds Ineos Chlor
(ex.ICh)

Acido Cromico em
pérolas CA-21
Distribuicao exclusiva da
Elementis Chromium

Distribuicdo
exclusiva da
Ineos Chlor

OUTROS PRODUTOS:

® Acido cromico flakes

2 Acido salicilico

© Agua Oxigenada

© Barrilha leve

0 Dioxido de titdnio Anatase e Rutilo

© Hidrossulfito de Sodio

® Soda caustica em solucio

IQBC Produtos Quimicos Ltda.
Rua & Janeiro, 491 Jdd
1-730 - Diadema
Te 11 4066.6622 -
igbc@igbc.com.br wwwig




Eletrodeposicio

Nas séries galvinicas os materiais mais ativos, por
ordem decrescente sio: zinco, aluminio, cidmio, ferro,
chumbo, estanho, cobre, niquel brilhante, niquel semi-
brilhante e cromo. Este dltimo ¢ muito menos ativo que

08§ anteriores

A comosiao de sacrificio ocorre gquando um  metal
(eletronegativo)  dissolve de preferéncia outro  metal
(eletropositivo). Por exemplo, zinco e ferro. Ji a corrosio
de nido-sacrificio acontece da seguinte forma: o niquel
constitui uma camada de barreira para o ferro. Ele é um
metal mais nobre e ndo promove protecio galvinica
Uma rachadura ou cava no metal-base acelera a cor-

rosio do metal.

Nigquel

Este processo especifico possui baixo teor de sadio e
sem a utilizacio de “index” na formulacio dos aditivos,
por este motivo proporciona maior resisténcia a cor-

rosio quando comparado aos processos atuais,
NIQUEL MULTICAMADAS

O niquel bicamadas consiste em niquel brilhante com
um menor teor de enxofre ¢ em nigquel semibrilhante
isento de enxofre. Com esta configuragio ocorre a cor-

rosio lateral, aumentando a protegio 4 corrosio.

el | [ 1.1 1 ] Crome
Niguel

Ago

Crome Microparess

mEmEi=l E—‘:‘-D-D"m..._mhm

O niquel microporoso apresenta 1,5 milhoes/dm’ de
poros ao depoésito de cromo, distribuindo assim a drea
de corrosio,

42 Tratamento de Superficie n® 131 b jumhi 20405

SISTEMA DE ABRILHANTADORES

Entre os componentes do processo de niguel brilhante
temos os agentes de nivelamento (Classe )

Eles contém tanto sulfonatos quanto grupos insatura-
dos. Por causa da cadeia de insaturados alifiticos (C=C)
esta classe de sulfonatos é hibrida e age como abrilhan-
tador priméirio e secunddirio. Como abrilhantadores
secundirios, sio inibidores fracos e liberam menos car-
bone no depdsito. Eles também aumentam a polariza-
¢iio catddica e reduzem a tensio, “blogqueando” a incor-
fortes (abrilhantadores

poracic de inibidores

secunddirios) e o fornecimento de enxofre.
0 mecanismo dos abrilhantadores e niveladores
secundirios ocorre da seguinte forma:

A concentragio dos inibidores fortes (abrilhantadores
secundirios) ¢ menor nos recessos do que nos picos.

A guantidade de ions de niquel é muito baixa, quando
comparada i grande quantidade de madulos organicos,
Podem entrar nos recessos onde existem “poucas”
moléculas de inibidores,

A velocidade de deposigio nos recessos € maior do
que em volta dos picos, portanto as irregularidades sio
preenchidas em tempo suficiente (nivelamento),

Micvoperfil do metal base

.-‘Q = 1" Abnlhantador (Modelo concesmal)

Porém, altas concentragoes de agentes niveladores blo-
queiam a fungio dos abrilhantadores secundirios, pro-
duzindo pouco ou quase nada de nivelamento,

" sl e
i fsie
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Por estas inumeras razoes, as principais vantagens do

processo apresentado sio

Manutencio do processo com UNICO compo-
nente, ﬂﬁll‘rl'{".'"dl:" dl.'["'l‘-‘!““‘\ extréemamente t'l."lf“‘h

e brilhantes

Produto formulado para depdsito em metais ferrosos e

ndo-ferraosos, @mis como: Zamak, latio ete

« Estanho em Pingos

» Estanato de Soédio

metais
best

Tel.: 11 6331.5178
Fax: 11 6331.1268
www.bestmetais.com.br

Best Metais e Soldas S.A.
Bua Francisco Pedroso de Toledo, 649
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Proporciona extraordindrio nivelamento, mesmo em
dreas de baixa densidade de corrente.

Opera tanto em gancheiras, quanto em tambores rota-

tivos, com a mesma eficiéncia.

Esta dltima vantagem, apresentada abaixo, ¢ muito
importante, porque impurezas podem ocasionar diver-
s05 defeitos nos depdsitos, como por exemplo: zinco
pode causar escurecimento e estrias, cobre pode
causar coloragiio cinza e preta nas dreas de baixas den-

sidades de corrente.

- Purificador acoplado ao processo que proporciona a
co-deposicio de contaminantes como o cobre e zin-
co, sem que haja o seu mascaramento.
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solugio

Processos comvenc lonais Processo Ataal

Levando em consideragio wodos estes beneficios, trata-
se de um processo completo tanto para o abrilhanta-
menio como para a purjl'i:';lq;iu, mantendo estiveis as
importantes caracteristicas dos depdsitos de niguel
brilhante. Al

Aloisio Fernandes Spina
Grewenite Téomico da Anfon-MaclDermid

us,rrmnﬁdu.rfm oL br

Addatfrtazgades prara fexto:
Flaviana V. Zanini Agnelli

Pﬂgrﬂbﬂrl’ﬂ Anion-MacDermid

f‘mmri’wm‘nrl O, -hr

BANDEIRANTES

ZINCO SEM




Fotes: CHETESH

Principalmente no caso de cargas
perigosas, todo cuidado € pouco,
considerando as proporcoes que

os acidentes podem atingir.

um momento ¢m gue, por um lado, a logistica se trans-

forma em um elemento de competitividade para as
empresas — e da qual o trnsporte faz pare = ¢, por outro, 4@
preocupagiio com a preservagio do meio ambiente ¢ de
imbiey geral, e ndo restrita 2 uma minoria na sociedade, o
transporte de materiais, principalmente de cargas perigosas,
ASSUME Proporpoes que extrapolam os limites da empresa.

A segumnct nesta operagio ¢ preccupacio de todos -
avtoridades  governamentais,
soctedade em geral — e dal estarmos realizandeo esta matéria
especial.

CMpresirios, ccologistas,

Embora possa parecer estranho aos nossos leiiores esie ema,
lembramos que o setor de ratamento de superficie [z o
transpone de equipamentos, como todas outras empresas, ¢
também de produtos quimicos e corrosivos que, se langados
no ambiente, podem provar sérios riscos 4 populagio situada
nos arredores e neste meio ambiente como um todo,

REGULAMENTACAO DO TRANSPORTE

No Brasil ¢ no dmbito do Mercosul, para fins de ransporte,
sio considerados como perigosos aqueles produtos assim
encontrados na natureza ou produzidas por gqualgquer proces-
50 que, por suas camcteristicas fisico-quimicas, representem
risco para a satde de pessoas, seguranga piblica e meio
ambienie.

Tombamenito de carvela ransportando amdnia,
na Rodovia Ferndo Dieas
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SEGURANCA NO TRANSPORTI

DE MATERIAIS

As leis existem.

Basta respeita-las.

De acordo com essa conceituacio, ¢ imponante ressaltar gue
a mewimentagio de produtos perigosos constitui elemento
imporante na estruturs econdmica de qualquer pais. Este tipo
de carga ¢ um elemento importante para a viabilidade de
diversos setores, gerando a realizacio de Auxos de impor-
tagio ¢ de exportacio.

As explicagies sio de Aury de Mello Teixeira, superinien-
dente da SULOG - Superintendéncia de Logistica e Transporte
Multimodal da ANTT - Agéncia Nacional de Trnspores
Terrestres, ligada ao Ministénio dos Transportes

Segundo ele, nesse sentido, visando a continuidade desses
Muxos. a regulamentagio brasileira, assim como a praticada
no dmbito do Mercosul, estd baseada em normas ¢ padrdes
praticados  internacionalmente, que sio referenciados em
recomendagdes do Comité de Peritos de Transpore de
Produtos Perigosos da ONU

“Constituida com base nesse referencial, a regulamentacio do
ransporne terrestre de produtos perigosos tem por base o
Decreta-lei N° 2,063, de 6/10/83, o qual dispoe sobre multas
a serem aplicadas por infragbes ao regulamento do transporte
rodovidrio de produtos perigosos e estabelece competéncia
a0 Poder Executive para regulamentar a matéria®, diz
Teixeira.

Por sua vez, 0 Decreto n® 1.832, de 5/3/96, que aprova o regu-
lamento do tansporte ferrovidrio, ¢ o instrumento que fun-
damenta o disciplinamento da movimentagio desse tipo de
carga por via férrea.

O superintendente da SULOG também diz que, em seguida,
ni hierarquia legal, encontram-se 08 Decretos n® 90.044, de
18/5/88, e n® 98.973, de 21/2/90, que regulamentam, respec-
tivamente, os procedimentos a serem adotados tanto no trans-
porte rodovidrio quanto no transporte fermovidrio de produtos
perigosos. Ainda neste nivel hiecirquico, faz parte da regula-
mentacio o Decreton” 4.097, de 23/1/02, que alterou a
redagio de alguns antigos dos Decretos n® 96.044 e n® 98.973.

“A legislagio & composta ainda pela Resolugio ANTT n® 420,
de 12/2/04, que estabelece Instrugdes complementares ao
transporte lerresire de produtos periposos. Estas instrugdes
abrangem os mais variados temas, entre os quais: definigbes
e conceitos, classificagio de mais de 3300 produtos, procedi-




SEGURANCA NO TRANSPORTE DE MATERIAIS

mentos de expedicio, marcagio, rotulagem, estivagem, iden-
tificagio de unidades de transpone, condighes dos veiculos,
treinamento de motoristas, obrigatoriedade de equipamentos
de protecio individual e documentacio par o transpore ¢
de seguranga”®, diz Telxeira.

Ele também destaca que esta Resolugio dispde, ainda, sobre
exigéncias para fabricagio e ensaio de embalagens, respon-
sabilidade do expedidor, do destinatinio € do transportador
nas operagoes de carga, descarga ¢ transporte, além de medi-
das de atendimento a emergéncias,

Complementando o arcabouco legal desse segmento de truns-
porte, as Porarias MT n® 349, de 107502, e n* 22, de
19/01/01, baixam instrugdes especificas pam a fiscalizagio da
movimentagio rodovidrda desses produtos, respectivamente,
em imbito nacional e no Mercosul

“Deve-se salientar que desse aparato legal ambém fazem
parte as normas da Associagio Brasileira de Normas Técnicas
- ABNT, que objetivam normalizar ¢ padronizar complemen-
tarmente os dispositives do regulamento”, completa o repre-
sentante da ANTT.

Em resumo, a estrutura da legislacio relativa ao transporte
terrestre de produtos perigosos ¢ composta por Decreto-Led,
que incumbe ao Poder Executivo estabelecer normas para a
execugio do servico de transpone de carga ou produtos
perigosos, decretos, que aprovam regulamentos de transporte
de produtos perigosos, e portaras, que por sua vez estabele-
cem instruches complementires aos regulamentos.

CUMPRIMENTO DAS LEIS

Sobre se estas leis sdo plenamente cumpridas pelo pessoal do
setor de transporte, Teixeir informa que a fiscalizigio do
transporte rodovidro de produtos perigosos ¢ realizada, por
intermédio de convénio de cooperaglo, pelas autoridades
com jurisdigio sobre a via. Por exemplo, a Policia Rodovidria
Federal, nas rodovias federais, a Policla Rodovidria Estadual,
nas vias estaduais, etc.

A inobhserviincia das disposicoes constanies da legislagio que
disciplina esse segmento de ransporte €, portanto, fiscaliza-
da pela auwtoridade com jurisdiciio sobre a via, conforme dis-
posto no Capitule V - Fisculizagio, amigos 41 ¢ 42, do
Decreto 96.044/88, compreendendo a verficagio de diversos
tens requeridos, entre guais cita-se:

+ gxame dos documentos de porte obrigatdrio,

* adequagiio dos rotulos de rsco ¢ painéis de seguranga,
bem como dos rdulos e etquetas das embalagens, ao pro-
dute especificado no Documento Fiscal;

« verificagiao da existéncia de vazamento no equipamento de
transporte de carga a granel e, em se tratando de carga fra-
cionada, sua armumacin e estado de conservacio das
embalagens.

*As aghes de fiscalizacio slo normalizadas pela Portaria

340/2002, que aprova instrugdes pam os agentes de fiscaliza-

g0, gque visam orientar a apli-
cagio dos dispositivos legais,
facilitar ¢ padronizar s ope-
ragioes de fiscalizacio, esta-
belecendo seqiiéneias e pro-
cedimentos a serem adotados,
completa o representante da
ANTT.

Luciano da Silva Fernandes ¢ " T
Palicial Rodovidrio  Federal, Operagdo de transbaordo de
lotado no Nicleo de Operaghes produlo guimica perigosn
Especiais na 6° Superintendén-

ciit. Ele ¢ co-autor do "Manual de Fiscalizacio do Trnspoe de
Produtos Pergosos i Policta Redovidea Federal® e represen-
tante da PRF no Comité de Normalizagio do Transporte de
Produtos Perigosos da Associagio Brasileim de Normas
Téenicas, bem como na Comissio Municipal para o Transpone
de Cargas Perigosas de Sio Paulo,

Ele informa que, além das leis ji citadas que punem os “cau-
sadores™ de acidentes, temos a Lei 9.605, que traa dos crimes
ambientais. "Na maioria das vezes, as empresas conhecem estas
leis, mas nem sempre dilo a devida asencio. O gue € um grande
problema. pois uma vez desrespeitado o Regulamento, a pos-
sibilidade de desrespeito & Lei ¢ muito grande. E quem conhiece
a Lei 9605 sabe que, na maloria das vezes, o resultado & a
prisio em Nagrante™, advene Fermandes.

Por sua vez, Gloria Santiago Marques Benazzia coordenadora
da Comissio de Estudo de Transporte de Produtos Perigosos
& Direton Secretdria do CB-16/ABNT, alega que fica dificil as
empresas conhecerem todas as leis aplicivels ao tnspone,
pois cada dia aparece mais uma legislaglo mundeipal ou estad-
uitl sobre o assunio “e nio dispomos de um dnico local, ou
um tnico site em que pudéssemos ter todas essas leis de Ficil
acesso 4 consulta. Logo, mesmo que o empresa Sejil respon-
sivel, pode se deparar com esse problema que ¢ muito
comum ni nossa drea. Por outro lado, ainda temos empresas
que ndo conhecem as suas obrigagdes para ransporfar pro-
dutos perigosos, principalmente os residuos considerados
perigosos”, destaca Gloria,

FREQUENCIA DE ACIDENTES

Sabre a freqiéneia com que ocorrem acidenies no transpore
de cargas no Brasil, Fernandes, da Policia Rodovidria Federal,
diz que, felizmente, frente 3 atengiio gue € dada ao assunto,
oCorrem  muoilo  menos  aci-
dentes do que poderiamos
esperar. “E muito freqiiente
tErmos EMEnEtncias oom -
dutos perigosos. normalmente
ligados a panes mecinicas no
veiculo. Ji os casos onde hi

compromaet imento  de carga,

Detalbe da conterngdo com
barogue ¢ massa de vedagdo

meto ambiente ¢ até vidas, sdo
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miais raros, talvez na média de um acidente a cada quinzena”,
diz o policial.

Em melagcio aos locais/condigtes mals ocommem estes aci-
dentes, ele informa que, como na maioria dos acidentes, em
pista reta ¢ tempo bom. “Pois ¢ nestas ocasides que os
menoristas se sentem mais confiantes e acabam por diminuir
a atenciio, ou exceder a velocidade®, destaca.

Quanto a0s motivos destes acidentes, Fernandes diz que a
maioria deles ¢ o excesso de velocidade aliado 3 falta de
manutengiio. “Pols mesmo se pensdrmos em vids sinuosas, @
baixa velocidade niio acarretaria os acidentes”, avalia

Ji Gléria, do CB-16/ABNT, enumer uma ampla lista de motivos
de acidentes, destacando que este nio acontecem, slo ciusa-
dos. Ela relaciona: falla de treinamento de motoristas, mi con-
servagio das estradas ¢ ferrovias, falta de vistoria da unidade de
ransporte, falia de profissionalismo, legislacio desarualizada e
inadequada 3 realidade, e falia de fiscalizacio.

Sobre as conseqiléncias destes acldentes, Fernandes advernte
que sio as mais diversas possivels, e com reflexos, muitas
vezes, de grande proporgio. “Podemos lembrar um caso em
que o abastecimento de dgua de uma cidade ficou suspenso
por uma semana. E ai que comegam a aparecer os reflexos, pois
uma semana sem dgua, um hospital terd dificuldades nas cirur-
gias, na higienizagio, ete. Entio, quase sempre um acidente
com produtos perigosos ji acarreta o risco de vida aos seres
humanos, sefa de forma direts ou indireta”, detalha o policial,

“Sobre as conseqiiéncias dos acidentes com  produtos
perigosos, poderfamos fazer uma ampla list. Elas incluem;
perda de vidas humanas, impactos ambientais, danos i saude
humana, prejulzos econdmicos, efeitos psicoldgicos na comu-
nidade afetada, aplicagdes de sangdes e comprometimento da
imagem dos envolvidos®, explica, por sua vez, a represen-
tanie do CB-16/ABNT.

CONSELHOS

Para se evitar os acidentes no iransporte de cargas, incluindo,
principalmente, as “perigosas”, Teixeim, da Policia Federal, lem-
bra que, como em wodos os casos de acidentes de trinsito, a
prevencio passa pela correta manutengilo do veioulo, o cumpri-
menio da kegislagio pentinente ¢ a boa conduta dos motoristas,
Gloria, do CB-16/ABNT, enumera os conselhos,

Trasuesie i Prodhutes Porigoses

ESTATISTICA DE ACIDENTES

CAUSAS DOS ACIDENTES (ussss
smes i

+Falha Meclinica - 28%
“Falha de Manutengdo - 14%
“Ruptura de Embalagem seeeses::
s = 12%
+\ia- 3%
+Condutor = 44%
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SEGURANCA NO TRANSPORTE DE MATERIAIS

Trasksierts o Praduwies Perigeses

ESTATISTICA OE ACIDENTES NO BRASL
| aprocemEdes|
CLASSE DE RISCOD

& Infiaminve] -35% i s s

+ Corrosivo - 20%

+ Gases - 10%

« Téxioo - 5%

+ Sdlidos Inflamavels - 4%
+Oxidantes/Perdxidos- 2%

+Nio Ciassificados/ident!{icados- 22%

- e

CADAC-CETESH
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No caso das empresas de tanspone, elas devem se preparr
para realizar adequadamente as suas atividades, envolvendo:
politica de selecio e contrale de motoristas; oficina qualifica-
da para realizar manutencgio da frota; manutenglo preventiva
e corretiva, reinamento; exigir que as inspeches sejam feitas
por empresas criteriosas e responsivels; somente liberar para
transporte veiculos em boas condigdes de manutengio e
seguranga ¢ que atendam A legislagio; panicipacio em pro-
gramas como  SASSMAQ/ABIQUIM ou TRANSQUALIT
GREEN/NTC.

Acidentes Ambientais atendidos pela
CETESB
Periodo: 1978 - 2004

Acidantes ambiantais atendidos pela CETESB
Periodo: 1978 - 2004
Classas da Risco

Total de acidentes = 5331
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SEGURANCA NO TRANSPORTE DE MATERIAIS

Ji os expedidores (as inddstrias/ produtores e distribuidores)
- dinda segundo Gloria - 580 responsivels nesse processo;
gqualificagio de transponadors; contratagio CIF; procedimen-
tos para operacoes de L'nﬂ'lani'l.u: & desembargue; somente
liberar para transporte veiculos em boas condigdes de
manutencio ¢ seguranga e que atendam 3 legislacio; partic-
paciio em programas como Atuacio Responsivel ABIQUIM ou
Distribuicio Responsivel — PRODIR/ASSCCIOQUIM.

Acidentes Ambientais atendides pela CETESE
Parieds : 1970 - 2004
Ragila

Tatel on acidarim = 5684
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“Por fim, o8 Grglos piblicos devem: compatibilizar a legis-
lagio brasileir aos documentos internacionais adequando-os
4 nossa realidade; aumentar a fscalizagio; preparar ade-
quadamente os agentes de fiscalizagio; preparar adeguada-
mente a5 equipes de atendimento o emergéncia, de modo a
evitar danos malores 4 socledade; aumentar o rigor das
inspectes realizadas em velculos ¢ equipamentos, descreden-
ciando empresas que nio o fazem cometamente; ter procedi-
mentos com critérios de responsabilidade para cada um dos
orgios envolvidos, evitando deixar a coordenagio de um
atendimento a emergéncia a cargo de pessoas ndo habilitadas
para aquela ocorréncil, pois em alguns casos podem gerar o
caos na cidade onde ocorreu o acidente; citar, em suas legis-
laghes, as normas brasileiras pertinentes de modo que as
mesmas sefam cumpridas e passiveis de fscalizacio; e
disponibilizar em seus sites, por assunto, toda a legislagio
pertinente”, completa Gloria.

NAS RODOVIAS

A Concessiondria de Rodovias do Oeste de S3o Paulo -
ViaOeste administra as rodovias que compdem o lote 12 do
Programa Estadual de Desestatizagio e Parcerlas, com a ini
ciativa Privada do Governo do Estado de Sio Paulo. Elas sio
Rodovia Pres. Castelle Branco (SP-2800 do km 15,7 (Osasca)
ao km 7938 (Iu); Rodovia Raposo Tavares (SP-270) do km
34,0 (Cotia) ao km 1155 (Aragoiaba da Serra)
perimetros urbanos localizados entre o km 58,5 ao km 63,0 ¢
0 km 87,2 a0 km 89 3; Rodovia Sen. José Ermirio de Mormes
LSP-075) do km 0,0 a0 km 1508 ¢ Rodovia Dr. Celso Charuard
(5P 091/270) do km zero ao km 6,20

= EXCelD 05

Segundo a drea de Meio Amblente da ViaGOeste, virias agoes
de prevendcilo de acidentes com CArgas pengosas ue geram
danos ambientais tém sido adotadas pela concessiondria. Elas
incluem:

- Atualizaciio do Plano de Ag¢io de Emergéncias -
PAE

Consiste em um relatdrio com levantamento de todos os pon-
tos de mananciais e APP - Areas de Preservacio Permanente
que devem ser protegidas, além de todas as acoes que devem
ser executadas no momento do acidente, Este relatdrio fica
disponivel de forma eletrdnica no CCO para consultas ripidas
durante as agbes

- Caixas de retengio de produtos perigosos.
Foram instaladas sete calxas de retengio de produtos

perigosos na rodovia Dr. Celso Charurd, protegendo todas as
dreas de mananciais no entorne desta rodovia

- Aghes educativas/coercitivas

Blitz para fiscalizagio do tmnsporte de produtos perigosos ¢
simulado de acidente com produte perigoso para equipe de

InspeCio. s

|

Retificadogesielchavesfienstato

B A Eletro Concerio @ especializada na fabricacdo & no conserio de
retificadores a ar seco, elelrdnico, a dleo e chaves reostalo

® Também compra @ vende retificadores, tanques rotativos, estufas,
centrifugas e linhas automaticas.
Conta com mio-de-obra altamente especializada em revastiimanios
de PP, PVC alangol de chumbo, antré outros senvicos

Eletro Consertos Retificadores

Equipamentos para Galvanoplastia Itda.

Av. Ministro José Américo de Almeida , 219 Jd, Sapopemba
CEP. 03929-230 - 530 Paulo - SP.

Fore: 17 6117.0700 Fax: 11 61129182

Tibrasil Titanio Ltda
w11 4789.2200
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NOTICIAS EMPRESARIAIS

Cookson apresenta nova tecnologia
em processos de zinco-niquel

3 Cookson Electronics segundo a empresa, O NOVO Proces
reuniu, ¢m SUA 50  Jincrolvie apresenta  inuameras
uniclade da Enthone v

inlEagens sODne o8 pProcessos Con

I ] ¢ M . i
localizada na Alemanih: vencionais % conhecidos: maior esta
profissionais da sua drea :
I hilidade; uso em banho parado e
técnica de todo o mun

rotativio: utilizacio de um dnic adi

do para apresentar uma

v :-:'f|"'_||!-.-5 tles a0 1 il controle
l nova lecnologia €m ;
P OEraciO bilw] Oe S5 cli O~
|"!'"' esso de zinco- iquel L Pera I THEs Il ! |
o Zincrolte NCZ NI tos adicionais para tratamento da
D esguerda para a direifa; Ramazan 315 -, além de processos dgua a ser utilizada no processo
kinci Enthone/ Turguial Haria funcionais, como niquel quimico de  oferece melhor eliciéncia em proces-
ingélica  Nicolosi Enthone Brasil) elevada vida dtl, e atuahzacio nos s0 alcalino sem cianeto Ay
fabannes Vornbolt § Enthone/Aleman mais avangados processos de cromo
ha l & Magrco Cretserimi i ErsiboneTidlial duUro COHMLy O \-r"lﬂ" Wails frpformagoes Prarla fel I 4454250

LIDER EM TRATAMENTO
DE SUPERFICIES

Com duas unidades de pintura catédica, uma em Betim, MG, e outra em
Comacari, BA, a Powercoa! é especializada na prestacio de servicos de pintura
de ocabomento final, utilizande, inclusive, moderna cabina fechada,
semelhante as existentes nas montadoras, e contando com uma linha de pintura

liquida spray a base de solvente, que proporciona resisténcia & luz UV.

R A Powercoat atua com pintura por eletroforese, pintura spray eletrostética de

2 7407 ou 3502.7274 acabamento e pintura em pé, tendo capacidade de produgde de pecas com as

www.powercoat.com.br mais variodas ¢ complexas exigéncias dimensionois e geométricas. Também
comercialmgEpowercoat.com.br oferece ccmplel'u agtendimento és normas automolivas.
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Niquel Brilhante de
Alto Desempenho

Manuten¢do com componente Unico
NIMAC SUPER. Oferece depdsitos extrema-
mente claros e brilhantes,

Composigdo dos aditivos completamente

diferente dos demais ja existentes.

Purificador CO-DEPOSITA contaminantes como
Zinco & Cobre e ndo o0s mascara, como oS

purificadores convencionais.

Processo de Niguel Brilhante formulado para
deposito em metais ferrosos e nao ferrosos,
tais como Zamak, Latdo etc.

Rua Eli Walter César, 110 - 06612-130 - Jandira - 5P - Tel

Oferece extraordinario nivelamento, mesmo
em areas de baixa densidade de corrente.

Opera tanto em gancheiras como em tambores

rotativos, com a mesma eficiéncia.

Camada apresenta baixo stress, aceitando com
facilidade, os depésitos de cromo subsequentes,

i MacDermid

.+ 11 47898585 - Fax: 11 4789.8590 - www.anion.com.br




NOTICIAS EMPRESARIAIS

SurTec inaugura

Centro Tecnoldgico

-A.““.T"“'. International e a SurTec
do Brasil inauguraram, no més
de junho dltimo, as novas insta-
lagbes do seu Centro Tecnoldgico
em Sdo Bernardo do Campo, SF, o
l'|_|.]'.'|.|. r’lﬂl‘i"-;l A Servir COmo Centro I._Il.‘
pi"ﬁl‘]lll."\ﬂ L= {Il"l\l‘.‘“'\"Jl"i-"lﬂ't{"]'l[lP Inter-

nacional na drea de tratamentos de

superficies

Segundo informacdes da empresa,
os objetivos principais desta nova
obra incluem: proporcionar supore

técnico a todo o grupo SurTec

mundial; desenvolver novas tec-

nologias; promover o aprimoramen-
to de tecnologias atuais; centralizar
o fluxo de informagtes técnicas do
grupo SurTec mundial; e promover
dos colabo-

treinamento  técnico

radores ¢ clientes da empresa,

Este empreendimento consta de
laboratdrios de pesquisa e desen-
volvimento, para suporte a0 cliente
e de instrumentacio analitica, bem
como de linha pilote para proces-
505 il}ﬂ.]tl‘]l]rf"‘\. L!t'l.'(_ll'illli.'ll.'lflﬁ [ = t‘l]“'
cionais, sala de ensaios acelerados

de corrosio e preparagio de

amostras para ensaios fisicos, sala
de treinamento para até 40 pessoas,
equipada com recursos multimidia,
biblioteca técnica especializada,
sala de conferéncia, espago de con-
vivéncia e escritdrio exclusivo para

visilantes internacionais

A coordenacio das atividades do

Centro Tecnologico esti sob a
responsabilidade do Dr. Rolf Jansen
¢ do engenheiro Carlos Alberto

Costa Chaves. 4%

Mais informagdes pelo Tel: I 4334.73 16

pewlas @suriec. com. b

e hélice em ago inox 316 ¢
CONBULTEM-NOR E CONMH
El '

o Scientech

Rua Cambiteiros, 240 - Jardim Pedro JGS&
CEP 08061-420 Sao Miguel Paulista- SP ,.-—g'y"
Tel./[Fax: (11) 6133-0314/6133-0015/6133-1209/6956 4846

e-mail; scientech@uol.com.br - www.scientech.combr

Ambiental lnd'tilsiri'a e Come

) 14RO00 E.T.E. para 20m'fh




NOTICIAS EMPRESARIAIS

Chemetall promove palestra para
apresentar Novo processo

a- Chemetall promoveu., no dia go de Fernando Morais dos Reis, cie metilica. E enfocou temas como

22 de junho iltimo, no Nove-  écnico de desenvolvimento de  toxicidade de metais, abrangendo

= Sdo Paulo, SP a palestr e da e gy
tel, em 53o Paulo, SP, uma palestra  produtos da Chemetall. toxicidade dos compostos de cromo
para apresentar o Seu Novo proces-
. = e de niquel, entre outros assuntos
so de tratamento de superficie isen- Ele destaicou que O tratamento

le  destac e atame : : ; .
: (saiba mai: Mz a E -
to de metais pesados saiba mais lendo a Matéria Empre

(3 PR ol . o & . W . b -
superficial com o uso de silanos sarial desta edicio)

A apresentacio do evento, que Prévio a pintura serd um processo

despertou grande interesse nos Je extrema importincia para a Mais informagtes pelo Tel: 171 40668800

profissionais do setor, esteve a car-  inddstria de tratamento de superfi- chemetall@chemetall com.br

Empresa Procura

Técnico de laboratdrio em galvanoplastia

Empresa situada na Grande Sio Paulo procura écnico de laboratdnio em galvanoplastia com trés anos de experiéncia na drea e
formagio académica. Empresa Procura/005-2005

Maix informagdes podem ser obfidas junto & B8 compnicagdo, pelo tel: 18 38359417 ou e-mail B is@lerra.com br, citando o codigo

Gancheiras New Mann  Produzimos gancheiras

para linhas galvincas
ﬁnhnnnplalth @ Pintura manuais e automaticas e

para linhas de pintura a
po & eletroforese.
Aplicamos revestimentos
com Plastisol para
terceiros e pecas técnicas
om virias cores,
Hossos produtos sdo
fabricados com excelente

'"N Qﬁlﬁm

céfrerace 1

Rua Aubilio dunior, 2277231 - 03110030 - $4o Paulo - 5P NOSSOS Chamas.
Tel: 11 GEOZ5036 62914266 Fax: 11 GESL.6631 Contulte nossa

A M-Inl'ilrgu:n Sontono &
Hollman & umo smpresa - . Metsliracos
tolalmenis speciclizada em \ Hiquel Duro

engenhario de Trolomenios ] Brunimaric
da Supulrfil:iq & Macanico Fresagem

Jotearmanto
Hadrésulea
Anesdidog o Unirstggaer

de Preclhifio, mulle bem
proporoda  Mcnlcomants
pora alender sous clienies eyl

com Gualidade, Senedade Baithicn CHindrica.
¢ Rapider. plona & “Conterles”

- e AP A




Magnum Metalirgica, empresa
instalada no Distrito Industrial

de Cachoeirinha,

NOTICIAS EMPRESARIAIS

Magnum instala instrumento de
medicdo de camadas por Raios-X

de medicio de camadas através

de Raios-X.

0 novo equipamento execula
anilise elementar em materiais ¢
ligas; identificagio e classificacio
de materiais; calibracoes sem
padroes; andlise de composicio

de até 15 componentes simultane-

amente; aniilise de metais pre-
ciosos e classificagio de guilates
em ouro; andlise de liquidos; cor-
recio de contagem de desloca-

RS, que atua .0 de pico de espectro;

nos segmentos metalmecinico € gpjlise espectral qualitativa de

eletroeletrdnico,

estd operando  jdentificacio de elementos; visu-

desde maio com um instrumento  alizagio simultinea de até guatro

espectros, Também inclui sistema

de autoajuste e correcio

Ja os tratamentos oferecidos pela

empres:i incluem: anodizagio técni-
ca; cadmio eletrolitico; cromatiza-
cio de aluminio; cromatizacio de
Zamak, Dacromet®; estanhagem
dcida; fosfato-manganés; fosfato-
zinco; niquel quimico; oxidagio
preta‘ago; oxidagao preta/cobre;
passivagio de inox:; prata técnica;

zincagem eletrolitica. g

Mais imformeagdes pelo Tel: 51 4703353

e reirne @ereigrivise, fnel br

Cromeacéo,
niquelacédo,
Zincagem
e pinturas

GANCHEIRAS PRIMOR

A Gancheiras Primor desenvolve
solugdes para tratamento de
superficle, seja por Galvanoplastia
ou Pintura. Fabricamos Gancheiras,
Ganchos, Anddos e Cestos.
Prestamos servigos em revestimento
de Flastisol, PVYC e PF.

Temos linha completa de Retificadores
Elétricos novos & usados.

Temos representantes:
SP {Capital & Interior), E..I FEeRS.

Gancheiras Primor e Equ

Rua Diorama, 30 A - Vila Nova York - Siio
Tel.: 11 6721.3747 - Fax: ﬂ I
www.gancheiras.com.br primorg@gal

@ GaLMIX

Y

L)
\\\\

Sun nova opg¢hio
em fornecimento de
ANODOS de QUALIDADE para
MELHOR PERFORMANCE de
seu BANHO GALVANICO.
Galmix Equipamentos para Galvanoplastia
Rua Formarigo, 336 - Jd. Nova Carrdo
Sa0 Paulo - SP - 03908-110

tel: 11 672216822  fan: 11 6726.8881
www.galmix.com.br galmix@terra.com.br




Metalloys & Chemicals

Matérias-primas e Insumos para Galvanoplastia

METAIS

* Niguel - Placas e Catodos
* Zinco - Lingotes, Placas e Bolas
* Cobre - Eletrolitico e Fosforoso

QUIMICOS

* Gluconato de Sédio
 Acido Crémico * Hiposfosfito de Sédio
* Barrilha Leve * Metabisulfito de Sodio
* Carbonato de Niquel « Oxido de Zinco
* Cianeto de Cobre = Permanganato de Potassio
* Cianeto de Sédio * Sacarina Sodica
* Cianeto de Potassio * Sal de Rochelle
* Cianeto de Zinco * Soda Caustica 99
* Cloreto de Bario * Sulfato de Cobre
* Cloreto de Niquel * Sulfato de Niguel
* Cloreto de Potassio * Sulfamato de Niquel

* Cloreto de Zinco

Metalloys & Chemicals Comercial Ltda.
Via Anchieta, Km 22 » Bairro Assuncio ‘ l
530 Bernardo do Campo * 5P "'err

Fone:(11) 4356.5000

www. MUSKER com. br

Fax:(11) 4109.4888 ERAMET
R Vendas: (11) 4123.2767
vendas@metalloys.com.br 'a 1
“I’L.q
AMERICAS

Filial - Caxias do Sul
Fone: (54) 223.0986




Capazes de reduzir a umidade do lodo
aé 5-100, os secadores érmicos da
Pieralisi atuam com lodos/biossolidos,
permitindo a redugio significativa de seu
vidlume, esterilizando-os ¢ possibilitando
o seu uso como adubo. Atuam com com-
bustivel liuidno, gasose ou sdlido e sio
,i|1-ru.~.\1'r1l.'|r.lnh COm CGafxEIC idade de EVi-
ragio de 1 000 a 12 000 kg, com um ou
dois ciclones

Mais informeagdes pefo Tel: 11 3645 3222
Preralisi@privralisi.com b

Medidor de espessura
de camadas

A Instrutherm cstd lancando o medicor
die espessura de camaclas modelo ME-
240, indicado pra uso em laboratdrios e
em campo, em condipdes severas. Com
escala de 0~1 000 pm e de 0-40 mil, atua
em camadas nio-magndéticas, como tinta,
plistico, papel, porcelana, esmalte,
l'l'?l'lll'l_'I FALLN SR .;Ijl]!'[]'ll!i” & Cronw, entre
oultras, sobre materiais fermosos, incluin-
do fermo e niquel. Pode ser empregado
para medir a espessur de camadas gal-
vanizadas, de laca, esmalte de porcelana,
fosfureto, placas de cobre, aluminio, ligas
metilicas e outras

Mais imformagdes pelo Tel: 1P 3932 280680

instrutherm &insiruthercom br
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INFORMATIVO DO SETOR

Tratamento de dguas e

Especializada em projetos, fomecimen-
Operagio ¢
manutencio de sistemas de trmamento
de dguas ¢ efluentes, a2 Memphis
fomece virios produtos, Sio usados
O reuso e ralamentos avancacdos, trata-

s, consultoria e npa

mento de lodos e residuos, tatamento de
dgua e de efluentes, incluindo estagtes
anaerdbio/

compactas  convencionals,

aerGhic e fotagio, tratamentos [isico-
quimicos e desinfecgdio, entre outros
Mais informagies pelo Tel: 17 3801 1428

covrta o @me m s~ g i o by

Titinio em
Especializada no fitinio ¢ em suas apli-
CAQOES MOS PrOCessos de reaches de

superficie, a Tibrasil csti completando

40 anos de amacio no Brasil. A Tibrasil

fomece o metal em chapas, barras,
wbaos e varetas, além de confeccionar
serpentinas,
antdicas, gancheiras e outros,
Mads informuigies pelo Tel: 11 47892200

Hitarmlo@idtanio com. by

Niquel brilhante para ago,
latdo e m

O Excalibur, ﬁl Enthone, ¢ um proces-
50 de niguel brilbante agitado a ar, com
um tnico aditive parn manutengio, for-

mulado para proporcionar Glimo brilho e

produtos  como cestas

nivelamento, mesmo em dreas e muito
haixa densidade de comente. Sepundo a
empresa, produz depdsitos com excep-
cional ductilidade ¢ dtima receptividade
A0 CTOMC
Mais informagies pelo Tel: 11 43532500
vendas@oroksonelectroenics, com

maifjunho 2005

A Tech Filter fornece virios tipos de
equipamentos para o tratamento  de
dgua, como gerador de ozinio, equipa-
mente de troca idnica, esterilizador ultra-
bomba dosadora  peristiltica,
abrandador automditico e equipamento
de osmose reversa, A empresa mmbém
atua no setor de filtragio de ligquidos,
oferecendo filtros de virios tipos,

violetd

Mais fnformapdes fedo Tel: 19 38946399
rvendas@techfiltercom.br

Pr =2
de pintura

€ nove Durosolt 3084 A, da Tecnorevest,
€ Um processe de pintura orginica para
ﬂﬂﬁ‘.‘lﬂ& M-ll#n.h: sobre plisticos
¢ metais. Segundo a empresa, produz
um acabamento SofiTouch, isto €,
uma camada aveludada, agradivel ao
togue, resistente ¢ com Glima aparéncia
visual. A empresa também dispie do
Durosoft, acabamento para uso nas
dreas de equipamentos de som e dudio,
pecas internas  automaotivas, eletrodo-
mésticos, ampas de cosméticos, pegas
para inddstria de mdveis, de calgados,
de acessOros parn vestudno e oulras
aplicaghes na indistria de acabamentos,

Mais informagdes pelo Tel: 1 41922229

vendar@fecnorerest. oombr

Fosfatizagio orginica
mm

. . nﬁmm Orgaphos, da
m LA Sem dgua, sem agqueci-
mmm e sem efluenies ¢ em um dnico
unque. Produz conversio quimica com
d Tormagio de um filme polimérico,
incorporandoe o dleo, que adere firme-
mente ao metal, Oferece protecio i
corrosio por até 300 horas de névoa
salina e trata, simultaneamente, ago-car-
bono, aluminio, ferro fundido, chapa
galvanizada ¢ latdo,

Mais informacdes pelo Tel: 11 407 LIT7

talfinmisb@italfinish com by




Feira Internacional de Joias Folheadas,
Brutos, Maquinas, Insumos e Servicos.

Todo mercade produtor e comprador de joias folheadas

-
n m a In r e n co“"o reunido em Limesra, 0 maior pélo produtivo do setor da
da prod“GEO' América Latina. Ds expositores da ALJOIAS, que
- " - representam todas as regioes do Brasil, sao referéncia
servicos e tendéncias
na area, oferecendo as melhores oportunidades de
Ilﬂ Am E r|ca I.atlna . negocio para os compradores nacionais & do exterior

Comercializacao completa do segmento em um s0

local: produtos acabades, brutos, matena-pnma,
maquinas e equipamentos, além de galvanoplastia,

acessorios e design.

' Limewra :* Sao Paulo :: Brasil
| 23 a 26 de Agosto :: 13 as 20h

www.aljoias.com.hbr




PONTO DE VISTA

A urgéncia de um Plano Diretor de

Logistica para o Brasil

Altamiro Borges

dia 6 de junho, quando se celebrou
O pela primeira vez o Dia da Logistica
no Brasil (e no qual, ndo por coincidéncia,
também se comemoram o “Dia D", o desem-
barque macigo de tropas aliadas na Franga
que mudou o destino da 2* Guerra Mundial,
¢ 3 fundag¢io da Associagio Brasileira de
Logistica - ASLOG) tornou-se um excelente
momenio para se fazer uma andlise da sitwagio, sob
muitos aspectos preciria, pela qual o setor passa no
momento. Apesar de inegiveis avangos em relagio ao
passado, a logistica ainda ¢ um dos maiores entraves
para a competitividade tanto das empresas quanto do

proprio pais

Exemplo € o resultado de pesquisa recente do Centro
de Estudos em Logistica do Coppead/UFR], mostrando
que as despesas com logistica alcancaram cerca de 17%
do PIB. Como conseqiiéncia, o impacto da logistica no
custio final dos produtos comercializados no  Brasil

atinge 7,2%, contra 4% nos Estados Unidos

U'ma das principais causas dessa defasagem, que con
tribuli para que o saldo da nossa balanga comercial
nio seja ainda maior, € a falta de coordenacio dos
investimentos ¢ da infra-estrutura logistica. Governos,
orgios piblicos, empresas privadas e estatais e con-
cessiondrias realizam investimentos de forma inde-
pendente, procurando resolver problemas pontuais e
regionais
dade e

rovidro, hidrovidario, rodoviirio, mariimo e aéreo),

Ao invés de se buscar a complementari-
integragio entre os diversos modais (fer-
busca-se a competigio entre eles, prejudicando a
todos. Vemos assim transportadoras rodovidrias com-
petindo com companhias aéreas, o porto de Santos
competindo com o poro de 530 Sebastiio ¢ ambos
com o de Paranagud, Da mesma forma municipios e
estados compelem entre si para dtrair o capital priva-
do, investindo na construcio de rodovias, rodoanéis,
aeropornos, hidrovias e ferrovias, sem maiores pre-
ocupagoes em relacio ao custo-beneficio das obras ¢
com a integragio e complementagio com projetos de

outros municipios ¢ estados

HOs

58 Traiamento de Superficie n” 131

mialoy/junlio

"

Essa situacio descoordenada, acrescida da
falta de uma regulamentacio clara por parte
do governo federal, constitui o motive pelo
qual as Parcerias Publico-Privadas (PPP) ainda
sejam vistas com desconfianca por empresas e
toda a

razio: afinal, como gamntir o retomo do

organismos  intérndacionais. £ com

investimento em projetos de milhdes de
ddlares que se encontram isolados de outros projetos de

milhoes de dolares que deveriam ser complementares?

E para reverter esse quadro que a Aslog, como repre-
sentante dos profissionais de logistica no Brasil,
defende que o Dia da Logistica marque o inicio de uma
campanha por pane da inddstria, varejo, agronegocio,
transportadores, operadores logisticos e universidades,
para a criagio de um Plano Diretor de Logistica para o
Brasil. Sob a responsabilidade de um Grgao pablico
federal, o Plano Diretor seria elaborado por represen-
tantes de ministérios, secretarias estaduais e municipais
€ iniciativa privada com o objetive de coordenar os
investimentos e projetos logisticos em fungiio das pri-
oridades nacionais. Isso significa substituir a com-
peticio  pela colaboragio, integracio e complemen-
tagio da estrutura logistica dos estados, cidades e

CIMpresas.

Nos mesmos moldes de iniciativas que defendem a
redugiio dos impostos e das taxas de juros, todas as
outras organizacoes e orgios publicos cuja produtivi-
dade, eficiéncia ¢ competitividade dependam da logis-
tica precisam mostrar para a opinido pablica os prejui-
zos acarretados pela falta de uma politica nacional para
o setor. E, por outro lado, os beneficios que esse plano
diretor traria niio SO para as empresas, mas para a
sociedade como um todo, por meio do aumento da
produgio, pregos mais competilivos e mais empregos,
Dessa forma, esperamos que o Dia da Logistica repre-
sente também o “Dia D" para a competitividade do
Brasil. &

Altamiro Borges

Presiderte da Associapdno Brasileira de Logistica - ASLONG,

Jresidencia@aslog.org br




Duando o assunto e Galvanoplastia,
aqui vocé encontra produtos quimicos
e metais dos mais conceituados

produtores mundiais.

i) Niguelfer

MATRIZ FILIAL

Fonel/ Fax: (11) 6166 1277 CAXIAS/R.G. DO SUL
www.niquelfer.com.br  Tel | Fax: (54) 228 0747
niquelfer@niquelfer.com.br niquelfer.caxias@niquelfer.com.br

Divisao Plasticos ABS = PC - POM




b EUROGALVANO
el DO BRASIL LTDA.

EQUIPAMENTOS E ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

PELA SUA CAPACIDADE TECNICA E OPERACIONAL, A EUROGALVANO DO BRASIL
ESTA QUALIFICADA PARA PROJETAR, CONSTRUIR E MONTAR OS MELHORES

EQUIPAMENTOS GALVANICOS DO BRASIL, SEJAM QUAIS FOREM AS DIMENSOES E
OS TIPOS DE DEPOSICAO.

A experiéncia e o conhecimento, aliados ao emprego das melhores tecnologias, permitem
que a Eurogalvano garanta a qualidade e a excelente performance de seus produtos.

Bombas filtro

Linhas especiams
para cromo duro

Retificadores

Linha galviinica de niguel cromo Tanques especiais Tambores rotativos

TEMOS TODOS OS ACESSORIOS PARA GALVANOPLASTIA

EUROGALVANO DO BRASIL LTDA. - Avenida Carlos Strassburger Filho, 6945 - Bairro Industrial - 93700-000
Campo Bom - RS Tel/Fax: 51 598.1364 eurogalvano@eurogalvano.com.br




