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O Triatleta: Nossos processos de Cobre,
Niguel e Cromo excedem em todas as etapas
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Rua Maria Patricia da Silva, 205 - 05787-480 - Tabodo da Serra - SP
Tel.: 11 41370777 Fax: 11 4137.0509 SEA: 0800 559191
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atotech@atotech.com.br
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Santa Catarina @ Parand Galchemia Teal 41
Rio de Janeiro 1s Tel./Fax: 21

3269.2636
42,7226
2611.3100

Fax: 41 242.8223

Triatlo & a combinagio de trés
diferentes modalidades esportivas:
Matagdo, Ciclismo e Corrida. Apds
nadar quase 4 quildmetros, pedalar
por 180 quildmetres e correr outros
42 guilometros, vocé atinge a linha de
chegada. Para chegar em primairo,
vocé necessitara um desempenho de
alto nivel nas frés etapas da

competigao.

Alta tecnoclogia em Cobre, Niquel a
Cromo para resolver os desalios de

metalizagao

A Atotech oferece processos
perfeitamente integrados, com
produtos, equipamentos e servigos
para metalizagao decorativa. Como
fornecedor lider em cobre, niguel
cromo, nos podemos satisfazer todas
as necessidades de aplicagao. Em
fungdo de nossa larga experiéncia, a
Atotech possui um profundo
conhecimento das formas de
melhorar a aparéncia e a qualidade

de seus produtos.

Com a tecneclogia dos processos de
cobre, niguel e cromo da Atotech, vocaé
podera facilmente superar seus
concorrentes, como um verdadeiro

“lronman”

Atotech, a empresa que fornece

resultados
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EDITORIAL

A NOssa meta

1 cada edigdo da revista Tratamento de Superficie buscamos
dpresentar movas  fecnologias, equipamentos  on sishenias
refacforados o sefor, o, & clare, sem desprezar os assunios gue, embora fd

Sagam parte do cotidiano das empresas do setor, ndo podem ser deiaacdos de lado

Nedo pense, leftor, gue dsto & wma farefa facll, Em parle, porguée nem
sempre b uma disposigdo geral, por parie das empresas e dos profissionais do
sefor, em nos “abastecer” com informagoes, seja por falta de tempo, sefa por ndo

quiererem divulgar as suas atividades no momenio, sefd por outros molieos

“ Assim, cabe a nds, da revista, e aos profissionais da ABTS,
o drduo trabalbo de “descobrir” onde estdo as novidades, ou
onde esid sendo feito algo que realmente tenha grande
significado para o selor. Nem sempre com stucesso.”

Assim, gostarfamos de soficitar aos nossos lellores que nos enviem
informagdes que realmente tenbam inferesse para o setor, até como forma de
aixiliar g ABTS no sentido de maniter o mercado bem informada, ao mesmo
tempo crigndo subsidios para as vdrias atividades calturais que a Associagdo

oferece aos profissionais.

Semipre serdo bem-vindos artigos, releases sobre noros equipamentos o
sistemas, novos servigos, bem como “dicas” para fazermos matérias ou irmos

buscar informagoes.

Por exemplo, nesta edigdo, temos matérias como “Estudo voltamétrico
do processo de eletrodeposiedo de niguel a partir do banbo Watis na presenca
de aditivos”, "Propriedades e aplicacdes téonicas dos processos de ztnco-liga”

e “As estufas e stias caracteristicas”. Apenas para citarmos algumes

Viarmos criar enido, uma sinergia ainda maior entre revista @ leftor, no
s.crun'df: de proporcionar ganbos para os dois lados: para a qualidade editorial
da revista, nio sentido de proporcionar o maior mimero de informagoes, ¢
atualizadas, ¢ de oferecer a este mesmo leitor um legue de informagoes gque,
se o aplicadas diretamente ao seu ambiente de trabalbo, lhe permitam .
progredir profissionalmente ¢ alcangar a qualidade do trabalbo que as novas

exiglncias da globalizagdo impdem

Portanto, estamos contando com todo fipo de colaboragdo no sentido

de incrementar o selor.
Wanderley Gonelli Gongalves
Editor

wanderieygonelli@ual combr
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ENTHONE TEM NOVA

o

ENTHONE, reconhecida  mundial
mente por sud alta tecnologia ¢
capacidade €cnica, conta agora no
Brasil com novas instalacoes, além de
moderna planta produtiva com amplas
condicoes de fubricacio ¢ pgorencia
mento da gqualidade de seos produtos,
Integra, ainda, um moderno labo
ratorio  quuinco ¢ sali-piloto  para

ensaios, aprovacao ¢ homologacao de

UNIDADE

possibilitam 1 sua
equipe técn prestar um  suporic
tecnico adequado a5 necessidades de
scus clientes de todo o Brasil. Conta
com uma filial em Porto Alegre/RS
exclusivo aos

I'Iﬂr..l Jt{'rn.lim{'ntu

clientes daguelas Regiio,

Como premissa organizacional, desta-
ca-sc A busca da satisfacio pessoal ¢
profissional de scus colaboradores
dispondo assim, de uma  eguipe de
profissionais expericntes ¢ altamente
qualificados ¢ de um ambiente infor
mal ¢ agradivel, sempre com muito
profissionalismo ¢ preocupacio com a

satisfacio de seus Clientes

Alphy Mutaly

Cookson Electronics

A Dusinipa of Cogloon Group pic

Coockson Electronfcs Brasil Lida,
Avenida Josc Odorized, 650 - Vila Euro

(NN DO - Sa0 Bernardo do @ amp - 5P
Tel: 11 4353.2500 Fax: 11 4353.2521
vendas@coocksonclectronics.com

www coocksonelectronics.com




ORIENTACAO TECNICA

As estufas e suas
caracteristicas

Nilo M. Neto e Ronaldo N. M. Martire

Queimadores, camaras
de combustéo

e filtros fazem,

parte importante

da concepcdo

da estufa.

m pintura industrial, na maioria
E dos casos, o processo de reticu-
lagio das tintas requer cura em estu-
fa, sendo esta uma das mais criticas
etapas no acabamento de uma peca
Simplificadamente, ocorrem os fend-
menos de evaporacho de alguns
componentes do produto, palime-
rizagio ¢ consegiente secagem do
filme de tinta, ¢ como consegiéncia
destes fentmenos, a exaustio dos

gases formados durante 0 processo

Pesquisas de novos & limeros com

catalisadores mais eficientes ém

conseguido diminuir as variacoes
de qualidade do filme aplicado em
relaclio A cura, tornando o produto
capaz de Faixas

operar em maes

amplas, porém, mesmo ratando-se

destas novas tecnologias, uma
|:|'|.'1.'.|- COm curd insuhbiciente Com-
|-1["=[1|~'|‘.' “'|..|||'|'|'i."|'|||..L s [”"J'

priedades esperadas

Estufa bem integrada ao processo é
aquela que proporciona versatilicade
operacional, baixo custo ¢ principal-
mente uni-

Proporciona . Seciagem

forme em todo o objeto

[&] Tratamento de Superficie n® 120

As estufas podem ser estaciondrias

ou continuas, estar localizadas
proximas as cabines de pintura ou
inclusive em dreas externas, proje-
tadas para evitar ou minimizar a
fuga de calor, vapor e condensados,
possibilitando  principalmente um
bom balanceamento de ar a fim de
economizir energia. Deve ser con-
siderada no estudo a existéncia de
ACERS0

poTias de exiernas ¢, em

alguns casos, dependendo  da
localizagio do plenum de insufla-
mento, a instalagdo de portas inter-
s

possibilitande a inspecio,

limpeza ¢ manutencio do mesmo.

As estufas sio, também classificadas
com relagio ao tipo de aquecimenio
denominadas como

do ar. sendo

diretas ou indiretas. No primeiro
caso, os produtos de combustio mis-
turados ao ar de circulagio éntram
em contacto com a4 peca pintada e,
para este caso, o combustivel mais
recomendado ¢ o gds. i nas estufas
de aguecimento indireto, os produ-
tos de combustio nilo entram em
contacto com a pega pintada, poden-
do ser operadas utilizando-se  gis,

by aggosto 2033

dlen combustivel e vapor
De um modo geral, o gue
diferencia o processo  de
aguecimento direto ou indi-
reto ¢ a utilizacio de wbo de
chama para o primeiro caso e
If{K'ﬂLiln'L”‘- Lit.," '..'1'.1-|{” E"'Ijil'.l s
indiretos. O gis é considera-
do o combustivel mais limpo
e Hicil de operar, além de ser o de
interferéncia

MEnor na  qualidade

final da pintura

A decisio de utilizar um ou outro sis-
tema dependerd de alguns fatores,
como financeiro - pois o sistema de
aquecimento direto geralmente tem
investimento menor; processo - onde
para o8 casos de secadores de dgua,
as  estufas diretas si40  bastante
empregadas, enquanto que para a
reticulacio de tinta, o sistema mais
recomendado € o agquecimento indi-
reto (evita-se desta forma, a conta-
minagio das pegas F"Jl_‘luﬁ residucs
provenientes da queima do com-
bustivel); substrato utilizado - como
exemplo a pintura de plisticos onde
¢ recomendado o uso de estufas que

possuam aquecimento indireto

Em alguns casos muito especiais ¢
bastante amais, haverd necessidade
de maedificar a composicio da atmos-
fera interna da esmfa com algum
componente volitl, no sentido de
melhorar o desempenho da  tnta,
como por exemplo quanto i aderén-
cia do acabamento sobre determina-

dos “primens”. Também € de primor-
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Os controles de calor e balanceamen
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no  sucesso ou  diferenciacio

enire

concormentes. A uniformidade de calor

vital e um fluxo de ar eficiente ¢

fundamental para evitar zonas SUper

iquecidas e outras frias dentro das

Uma estufa pode ambém ser classifi
cada con relacio ao ProCesso
W e or enire © ar €

a4 peca

5 raciantes, estufas con

1
vectivas e estufas infravermelhas L

IEaas  anienormente ) was  estulas

radiantes, o ar aquecido ¢ circulado

ra parte interna de dutos pretos espe
emitern ondas

s ue por sua vez

"
sl e Nio hi portanto o con
ato do ar de red IFCUHACHO ;_i.._.' estla

m a4 peca. Em algumas  industrias

ILIDMmMOotvas, esie |'l:||-. et ||I||:.r.||,|:l
estufas a him de evitar

assim A

urbuléncia no momento  inicial
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produtos
especiais

“A MELHOR
MATERIA PRIMA PARA
SEU BANHO DE NIQUEL"

ANODO DE NIQUEL

15 x 60 cm
15 x 90 cm

Granalhas e
Anodo de Cobre

Titanio

» Cesto de Titanio sob
medida

* Anodo de Niguel
Eletrolitico Ativado

* Cloreto de Niguel INCO

* Acido Borico

* Sulfato de Cobre CDB

* Sulfato de Niquel CDB

Ligue Gratis 0800.100057

CITRA DO BRASIL COM. LTDA.

Rua José de Andrade, 336

06714-200 - Cotia - 5P - Brasil
Tel./Fax: 55 11 4612.0292
5511 4612.1428

naoferrosos@citra.com.br
www.citra.com.br
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veclivas 0

aguecido  através de bicos ou

fendas procura criar uma zona de
alta turbuléncia entre a pega ¢ o ar,

melhorando assim a eficiéncia tér

mica na troca de calor entre 08

dois meios

Mias estulas convectivas, € muito

importante  venticar o PreasICIOnS

mento dos dutos internos, também

chamados de plenum de insufla

mento. De um modo geral, a

posigio dos mesmos € oposta ao
sistema  transportador, exatamente
para  diminuir a chance de
desprendimento de sujeira do sis-
e '.I'.Il!‘\j'!""ll.ll.ll-!'l'

As cortinas de ar sio projetadas e
necessarias para evitar a perda de
catlor e gases pelas extremidades
da estufa. As do tipo A, suspensas,
sao mais eficientes devido ao lato
do calor tender a se acumular nas
partes altas da estufa, evitando
assim perdas. Elas sio comumente
utilizadas em instalagdes de pintu-
ra a pd devido 3 nllo existéncia de
selos de ar, principalmente na
entrada do forno, o que poderia
comprometer muito a qualidade ¢
aspecto final da pintura

Quanto a4 renovacido de ar, a

NOTrma ¢ manter U™ e ar fresco.

o gue manterd i estafa limpa, sem
respingos de condensados, garanti-
ndo também que ndo haja uma
i .‘\.'|"|-Cl‘-.lll (Rl |-:| fato de SATUTARCHT I.1I.'

casos da cura das tintas

EasSes nos
a base de solventes organicos. Em
situacoes onde hi uma grande

massa a ser palimerizada ou alto

nivel de solventes orginicos no

filme vmido, seria recomendivel

levar em consideragio a quanti

dade de voliteis para o cilculo do

volume de ar novo necessirio para

insuflamento de  ar

maanter 8] cOguipamento om

! ||I'I'i.|il.|||."1 st EUrEs de l||'ll'1'.H. FLE

Cuatro fator gque © muito LT AT~

tante a fim de evitar problemas na

||I.J.:|i-:l.|11|.' da pintura e bom fun

cionamento das estufas ¢ o fempd

de “flash off”., que recomendamos

seja muito bem estudado

As estufas sio projetadas para évi
tar a lormacio de deleitos de tinta

como a fervura Neste caso a

velocidacde do ar de circulacio

proveniente dos bicos edutores

direcionados para a peca ¢ de

grande importincia na obtencio

das propriedades da tinta aplicada
As estufas de alta velocidade de ar

L] I't'l{llll'i'[El1.IL|.§\ '|'!l.|r.l linias A

hase de dgua pois asseguram uma

cura mais ripida ¢ melhor evapo

FaACao I,EII"- '.il|..||l.:|"- |".l|.ne A5 [INntis

em |'||| no entanto, a velog Il.l.IILlI'.'

tem gue ser baixa a fim de nido

provocar sujeira, bolhas e remogio

da tinta i_|‘1."|'!1.l"-ll.|.l.|.-| eletrostatica-

monie nas pecias

cimaras de

Queimadores Com-
bustio e filtros fizem parte impor
mnte da concepcido da estufa a
usar, sendo necessirio adequai-los
ao tipo de tinta, tamanho de pega
¢ ciclo de cura. Quanto aos filtros
recambidveis S5€T NECESsArio
escolher agueles ficeis de serem
flamabili

substituidos, e de baixa

dade
Ly |1-h.|{':1|||~ veénhicar ¢com o0s

Conceios  acima nestas  ciamaras
..I'.|||'l.'l."||.|.“\- niao se trata de um local

simplesmente - dos infernos!

Atln

Nilo M, Nelto
wiflen g irer @ eieal, oo, by
Ronaldo N. M. Martire

ronatldo maetire@gol com e
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[inba Conmipleta para i
Tratamentos de Supetficie

e . Produtos, processos, equipamentos para
RN % - galvanoplastia e tratamento de efluentes,
A ecologicamente corretos.

Linha completa de passivacao hexavalente

¥ Linha completa de zinco e zinco-ligas
® \ CRUTEETE

Selantes isentos de cromo lll e VI

“Zintek” organo-metalico
Processos de aplicagoes técnicas
e decorativas

LABRITS QUIMICA LTDA
RUA AUH“."EHD_E. 85 /91
04222-000 SAQ PAULO SP
Tel.:11 8914-1522
Fax:11 B6163-7156

LABRITS QuimiCa e-mail: labritsquimica@uol.com.br



ABTS tfambém no Parand

N L& '-'ifl.:ill momeenio ¢m quo se
encontra o mercado, & muito
Imporante que as empresas desen

valvam novos |'!|'IH_'I;_"'~‘\.-:I- para que,

Jd5511M, |'|‘-'l.‘\-‘\.I|'I'| =Air A 'I"IIII-L LITA kll.._

Novos  caminhos com plenas

condicoes de Elilli'.ll‘.l".'lii.ir.lr i':ll.!l!l

dade e competitividade

Por outro lado., também &

necessiaro que o5 profhssionais

que atuam no seor mantenham-se

bem informados e atwalizados

COm O gue ocorre na  arca I_!II'

tratamento de efluentes
1'!'.'-"'

Estes sio alguns

ABTS a

.i|"|l;'l:’:|.'..-
motivos gque levaram a
promover uma feira ¢ um congres-
sa no ExpoTrade, em Pinhiis, no
Parani, no periodo de 14 a 16 de
'\.|||'||_||'|[|l |"'|i|x|:=1||

ibém  de-

Outros  motivos  ta

mastram o porgué da realizacio

destes cventos [ da sud
importancia. Por exemplo, eles
50 O5 PpPrimeiros deste Lpa @

serem realizados naquela regiio

= IMaiks .I!"ll.l.l l._:III.I'li_']:'a .Ir{"l'l-\ll_'l'!'l

aos interesses dos profissionais

Carlos Alberto Amaral

Catarina

de Santa

do Parani,
bem como do restante do pais
O Pdranid, por sua vez, [ol o est

do escolhide para abrigar os
eventos APOSs uma  pesguisa reita
durante o dltimo EBRATS. A indi-

cacio ocorrey  pelo  fato do

mesmao estar numa regido proxi
ma a oultros i1'|'|1!1||'r',lll|l.._"- I."-'|',|L|l5-'-
brasileiros para a drea e, ainda,
por contar com virias montadorais
¢ empresas de porte, que se uti-
lizam do tratamento de superficie
Fambém influenciou na escolha o
fatoe de  wirios prolissionais
daguelas regides estarem sEmpre
presentes a0s eventos promovidos
pela ABTS em Sio Paulo

lambém pode ser somado a
estes itens o lato de os eventos
L

regiondis proporcianarem

maior divulgacio do nosso setor

em outras pragas, permitindo
d4551M l||.!t' LITTD IMREA 1Rl MUmerc I_|l:_'
venham a

Cmpresids o leonicos

CONNECEr a nossa Associacdo

E nossas estimativas otimistas com
rL'J..i\'.ll:' 205 evenios A '.l}‘.".il._ll'll S
confirmando, no sentido de ja ter-

mos dezenas de empresas dos
Imiais {i:'l.l."f'ﬂij‘- ‘\L';.:tllll._':‘l.rl.:l‘- |_5|| SeLor
participando como expositoras
|'|'|'-"-\1lrilﬂlll.|""' SCLS ]3'|""|.=U|'?". pProcos-
s05 €@ servigos, E, por outro lado
também hd um grande numero de
técnicos interessados em i‘-'l'ﬂh'rlr
palestras e uma procura muito
grande de profissionais interes-
sados em assisti-las

Acreditamos, sim,

Jue CSles il

exemplo dos outros eventos

promovidos pela ABTS, também

SCTA0 um sUucCEsso - .II['I\.i-.l. Manor

|"|'-'l1'|4|.|l.' coniarcmos com A |‘1r|._--
senga  dos x-H':'Ep.lr‘Jht'rlf.lH da
APETS e também dos profis

sionais das regides abrangidas

Al

Carlos Alberto Amaral

Vice-frresidente da AHTY

“Acreditamos, sim, que estes, a exemplo dos outros
eventos promovidos pela ABTS, fambém serdo um
sucesso - ainda maior porque contaremos com a
presenca dos companheiros da APETS e também

dos profissionais das regiées abrangidas. ”

|U Tratamenio de Superficie n® 120
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ADITIVOS DE TERCEIRA
GERACAD

W

1
a‘a‘a“a“

ANODOS INERTES
CATALIZADDS

GERADOR DE CONTROLE ELETROQUINICO
ZINCO DE PROCESSO

B Aditivos de Terceira Geraglo - Além do poder de dispersao otimizado, produzem depositos com

auséncia total de tensbes compressivas e, consegientemente, sem bolhas.

B Ancodos realmente inertes e revestidos com Catalisador SurTec - Maior distribuicdo de corrente,

economia de aditivos e energia, auséncia de ferro nos banhos, melhorando a aparéncia dos cromatos

B Gerador de Zinco - Pequeno, compacto e eficiente devido ao revestimento com catalisador SurTec. Com

baixa sobretensao de hidrogénio, obtem-se maior velocidade de dissolugao do zinco.

B ZincOperator - Zinco metal, dlcalis e aditivos sdo controlados eletroquimicamente através de curvas de

tensao/corrente otimizadas. Atua como um "olho eletrénico” do processo

SurTec do Brasil Ltda. - Rua Pedro Zolcsak, 121 - 09790-410 - S&0 Bernardo do Campo - 5P - Brasil

Vendas: 11 4334.7344

Central Técnica: 11 4334.7366

www.surtec.com.br surtec@surtec.com.br




Futebol
Society

Vem ai o
Il Campeonato de
futebol-society

da ABTS

Nao deixe de
participar

O 11 Campeonato de Futebhol
socicty “Manfredo Kostmann”™,
promovide pela ABTS, sera
realizado nos dias 5, 12 ¢ 19 de
outubro proximo, no Rivelino
Sports, em Sio Paulo, SP. e rew-
niri 0% grandes atletas do sctor

de tratamento de superficie.

\ \
N
Nio deixe de participar,
Forme sua equipe e

inscreva a sua empresa.
Taxa de adesio: RS 400,00
Mais informacocs

fel: 11 9574.8333 ou e-mail

abts@abts.org.br

12 Tratamento de Superficic o 120

NOTICIAS DA Abls

ALPHA GALVAND Quimica Brsibeira Licda
ANION Ouimica Indhustrinl 5°A

ANODILLY Indidstrs ¢ Comdrein de
Ariocdizaciio Lida

APEDS - Associagio Pamnacnse de

Empresas de Tratamenio de Superfiche
ARPINT Pinturas Técmcas Lida

ARTET Inclistria ¢ Comércio Lt
ATOTECH do Hrasil Galvanoteonica Licla
AWETA Produios Ouimioos Licla,

B Proschogtes Grificas Licd
BANDEIRANTES Unidede Galvinica Licka

BEMMAR Consultesria ¢ Representacio
Comercial Licda

BRASIMET Indistria ¢ Comérciin 574

BRASMFETAL WAELZFHOLE, S'A Indiistria ¢

LT T e
CASCADURA Incustrial S/A
CFNTRALSUPER Conmércho de Proclotos

Cirnioos. Lida

CGL Coventya

CHEMETALL do Brasil Lida

Cia. Nigue] TOCANTING
CITRA do Brasil Comercial Lida

COMAFAL Comercial e Industrial de Ferm
e Ao Licla

Cronmagio OFTCr DE SETEMBRO Lida
DAIBASE Comaércio ¢ Inddstria Lidda

PHLETA Indiistnia e Comercio de Produtos

pimicos Licha
PUPONT do Brasil 5/A

EFLITENTES Inclistria o Cominclo de
Equipamentos Lida

ELECTROCHEMICAL Coméicio e
Representacio Lidia

FIMACTRON Elétrica ¢ Eletmnics Inddstria

e Coméirein Lica

ELRO Indhistria e Comdrei de Semipias
Licla

ENTHHONE
FEUROGALVANG do Brasil Licki
FERGRA - Inddstna de Bajputenas Lida,

Funelagio Fse.Tér LIBERATO SALZANG
VIEIRA DA CUNHA

GALTROMN Ouimibci Indistria e Comdéneio
Licka

GALVA Representagoes Lida

Jualba/ agosio P LR

Socios
Patrocinadores

GAINVATEL Comercial ¢ Tratatamentos de
Supserficie Lck

GANCHEIRAS PRIMOR ¢ Eqginpamentos
Licla

HEMKEL Lida.

LE.G. Guimica e Metalurgia Lida
Indiistria de Galvanoplastin NIPRA Lida
INTERFINISH Inchistri ¢ Commiroio Lida
TTAMARATT Metal Cuimica Lida

FOHESSON & [OHNSON Produios
Profdissionais Lida

KREMI Incldstria Chaimdea Lidla
LABRITS Ouidmica Licka

METAL COAT Inchisirm o Coméreio de
Proschutos Quibmdeos Lida

METALLOYS & CHEMICALS Conwercial
Licku

NARKAHARA, NARABARA Cin. Licka
NIQUELFER Coma'roin de Metais Lida

NORDSON do Beisd Indistria ¢ Coméroin
Lacka

PATH) S/A Indlustrtal, Comercial o

Imyportincora

Paubs de Oliveira Filho - EPP
Prociutos Cuimicos QUIMIDREAM Lida
QUIMIGAL Inclizstrin Ouirdca Licly
RESIMAP Produtos  Quimicos Lida
ROBERT BOSCH Licda

ROSHAW !.l'l.llrl.llll.l'l:ﬂ:\.h Indistria e
Comércin Lida

ROSLER do Brasil Lids

SOELBRA Soc. Eletroguim. Bras. Lida
SOROGALVE Inddstria o Comércio Lida
SPRIMAG Brasil Lida

SUPERZINCO Tratamento de Metiis

Inchistria ¢ Comércio Lida

SLIRTEC do Brasi] Lida

TECNOFIRMA do Brasil Lida
TECKROIMPIANTI do Brasil Licki
Tecnoplistico BELFANG Lida
TECNOREVEST Produtos Quimicos Lica
TECNOVOLT Indistrias ¢ Coméreio Lida
Imtamsento Térmico de Metais VIP Licka
UMICORE Brasil Lida

YALE LA FONTE Sistemas de Segurnca
Lucka
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NOTICIAS DA Al

Feijoada reline
associados e familiares

eéntenas de associados da Além de reunido em torno de uma Fausto Goncalves Pereira
C.‘I'I.H.J."" ¢ seus familiares se -:|1_'i1-.1|r-.t !L'IIH.ILLI.. o evento pro .:;..',r:uluu-ll F”"”"-'”-"-:"-'”“' aAds
reuniram no dia 2 de agosto Glti- movido pela ABTS, foi animade patrocinadores do  evento
mo, no Jaragud Clube Campestre, pela banda Versaty e também con-  Atotech Cookson Enthone
em Sio Paulo, 5P, para comemo- tou com atividades de entreteni Coventva, Galtron/IKG, Henkel
rar © "Dia do Profissional de mento para as criancas e os Quimidream, Surtec, Tecnorevest
Tratamentos de Superficie A JOVENS presentes lecnovolt, Umicore ¢ Votorantim
ocasido também serviu para Metais - e, em seguida, destacou a
homenagear os 35 anos de fun- Em seu discurso naquela ocasilo, importincia dos sdcios para a
dagio da ABTS o presidente da ABTS, Sérgio ABTS Quanto maior for o

Tratemento de Superficie

n® 130

S 14T
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nimero de sacios, maior serd a
II:[I'l."‘l.._'l:|.|||'|.'.I|.|I,|I.' it AssOociacio
Eles também demostram i
importancia da ABTS, que fica
mais orne ¢ !.Il.l .:.l':ll em odos os

selores "l.""'-"-.ll|||'.l ele

Pereira também relacionou algu
mas das atividades da ABTS
comao a feira € o congresso que
serdo réalizados em  outubro

proximo no Parand, organizados

por Carlos Alberto Amaral, vice-

presidente da ABTS, e

OULtros

NOTICIAS DA Abls

evenios sOCENs, Como o Lampeonato
de Futebol-Society “Manfredo
Kostmann®, além do programa de

‘l"lll'w.l de estudos © 1I.|!|'|.'1i‘l |_i_".."-

Durante a fejjoada também  foram
prestadas homenagens a Carlo Berti

conselheiro da ABTS, pelo seu

Tratamcnto de Superficie o™l 20

empenho em prol da associagio, ¢
a Elisabeth Pastuszek Boilo e
Luis Fernandes Boito, ambos da
BY comunicagio, responsavel pela
producio da revista Trafamento de
Superficie ¢ que também se empe

nhou na realizacio dagquele evento

#hls

jnl s aga i 2{M1% 15



Associacio Brasileira de

Tratamentos de Superficie
ABTS -, com a meta de aprimorar

cada ver mais o tratamento de

superficies no pals e desejando,

para isto, oferecer oportunidade

aos profissionais deste ramo para
aperfeicoamento de seus conhe-
cimentos iécnicos ¢ profissionais,
firmou um contrato-convenio

com o Instituto Educacional

Oswaldo Quirinog, Sociedade Civil

Lt d;l |'|'|;!|:'|[1.'1'|t'l.1::|’;| das

Faculdades “Oswaldo Cruz”, situa

NOTICIAS DA Abls

Bolsas de
estudo

da em Sdo Paulo. Com base neste
conveénio, a ABTS pode oferecer
aons seus associados duas bolsas
de estudo, cobrinde o pagamen-
to  de suas  semestralidades
durante os cursos completos de
Engenharia Quimica (5 anos) ou
Quimica

naguela renomada instituicio de

Industrial (4 anaos)

ensing, Esses cursos sio ministra-

dos no wrno nowrno, permitin-

do a seus alunos continuarem

exercendo suas |'|,|:|1-;nq,_'.-\ Normais

no periodo diurno.

A vigéncia destas bolsas inicia-se

com o ano letivo de 2004, sendo a

escolha entre 0s pretendentes dis
olsas efetuada em funcio de su;
Freal fetuad n funcio de sua
classificacio no exame wvestibular

pertinente, que serd realizado em

novembro proximdao,

Mais
obtidas na
Rua Machado
2° andar (proxima a
40 Santa
tel.: 11 5574.8333. e

informagdes podem  ser

sede da ABTS
Bittencourt 361,
Esta-

Cruz do Metrb),

Representantes da ABTS

érgio Fausto €. Gongalves
Percira ¢ Wady Millen Jinior,
respectivamente presidente e

ABTS,

tando a SurFin 2003, evento realiza-

tesoureiro da estiveram visi-
do no periodo de 23 a 26 de junho
dltimo, em Milwaukee, Wisconsin,
Estados Unidos.

Os representantes da ABTS apro-
veitaram a ocasilo para estreitar as
entre 2

relacoes Associacdo e u

AESFS American  Electroplaters

and Surface Finishers Society, da
qual ¢ a Segio Regional do Brasil
“Foram entregues todas as publi-
cacoes sobre o nosso EBRATS € as
solenidades de  inauguracio da
nossa nova sede. recebendo elogios

de wodos™, informa Pereira

Durante o evento, loram apresenta-
dos 87

do diferentes

trabalhos téonicos, abordan-
ASSUNIos,  enguanto

16 Tratamenio de Superficie n® 120

julhoyagosto

no SurFin 2003

gue da feira participaram aproxi-

madamente 200 eEXposiiores,
demonstrando novos  produtos e
equipamentos  para  eletrode-

|':|1 FRICHATY

“Como ¢ sabido, os produtores do
segmento de tratamentos de super-
ficie dos Estados Unidos fazem ofi-
clalmente o

lancamento  de  suas

novas  tecnologias e processos
durante este eyento. Nele também &
tracado o futuro da AESFS, reuniio
da qual o grupo de brasileiros
para

relacio entre as duas entidades seja

omou  conhecimento, quie Q

consolidada”, conclui Millen Janior.
Além dos

representantes da ABTS,

também  estiveram  visitando o
SurFin 2003 Sérgio Pereira Junior ¢
Carlos Eduardo Pereira, respectiva-
mente diretor de marketing e dire-
tor de produgio da Tecnorevest

2003

Revestsul. Eles foram conhecer os

NMoOvos ]‘.Il.'i rdllll]"-\._ ]1“”. L5015 [ &

equipamenios park o selor de

acabamento de superficies. A

= lil




NOTICIAS DA Abls

Participacdao na ALJOIAS 2003
foi sucesso

j ABTS e a revista Tratamento
de Superlicie parmciparam
ALTOIAS

GO I_'\I'lll‘\.:fll_'l,'\. '.l.l

2003 - Feira Internacional de J6ias

Folheadas Brutos Maguinas

Insumos e Servicos, realizada em

Limeira, interior de Sio Paulo

maior polo produtor do segmento

na América Latina no perfodo

e 26 a 29 de arosio ulitiimo

O evento contou com cerca de 120

|."\|'l-.:-‘-5|‘l|l."- quase i Mo mats em

!|._';.I-._.I!l H | _'l"'.: . |._'!'|1.l.-|'l.l.'I|l|l| tocla

a cadeia produtiva da jGia falhea-

da, e tmmbém fol integrado por

uma Rodada de Negocios do

Sebrae-5P, visando difundir o seg

mento no mercado nacional e

internacional. Os profissionais de

design também  participaram  da

feira, em um local especialmente

desenvolvido o denominadeo

“Espago Designer™. Na ocasido, foi

feilo Q lancamento do

VirtualEXPO, inserido no portal da

C-Evenis

{WWW. C=Cvents.com) (i

|,:I.L.|| .||Irl."u.".lfl'|l (8 5 t"‘-.'|'l<l‘-i[l'l|'t"1

aumentando a wvida danl da feira

potencializando os negdcios e
.|||||1||.'.'.u1-- O CONGALD COm O ;"‘:I”h

co de outros estados e paises
Trata-se de um portal de solugdes,
produlos e servigos para o merca
do de eventos gue, Mesmao apos o
fim do evento, permanece on-line
Ssegundo  alguns dos  expositores
ouvidos pela revista Tratamento de
Hlll"'n'l'”'- e, O evenio [Ol Um SUcesso
ENLo para o comércio de [olheados
conlir-

quanto de eguipamentos

mando a tendéncia do evento de
servir como uma forte alavanca dos
r:‘.'_‘.:llx s w-I."' Setor a curto ”'lll'l-llll =

longo prazos Ads

Associe-se a ABTS.
Voce e/ou sua empresa

tem muito a ganhar,

lratamento de Superfcic n™ 120

Contiratado
secretdrio
executivo

0 engenheiro Benmer Franga

aciaba de ser contrato, pela
ABTS. como secretirio executivo:
Considerando a ampla experién-
cia empresarial e associativa
daquele profissional, a ABTS tem
4 certeza que esta contratacio ird
favorecer ¢ Impulsionar as diver-
sas atividades que a Associagio

eXerce ¢ projeta. pres

Em estudo,
parceria
com a AlLJ

A ABTS, representada por seu
presidente, Sergio  Fausto
C. Gongalves Pereira, e a Al -
Associacio Limeirense de J6ias,
representada  por  seu

Odair

presi-

dente, Carlos Zambom,

estio em  entendimentos  para
gue as instalagoes em Limeira ¢
Paulo

em S0 pOssam  Ser uti-

lizadas por ambas entidades,

s

julhan/ agosta o0y |7




PROGRAMA CULTURAL

Calendario Cultural

A’ 5 CMPresais inferessados em Apresentar
palestras, desde que essencialmente
ecnicas, devem propd-lo atraves do envio
de fax para 11 S084.7890

aos culidacos da

Diiretorin Cultural

Lembrumos que s palesimantes dispdem de

recursos  audiovisuais  como reprogetor,

videocissete, “data-show microfone & o

tros. E oque, no final da apresentacio, as
dividas poderio ser esclarecidas atmves de
uma ses=io de 11-|.'1gl|l'|['.|-\. (] 1t"\.'|‘-|H-|.h e

mediadas por representanies da ABTS

Ja as informacdes relativas 408 cursos ¢ se-
mindrios poderio ser obtidas jumo § secre-
turia da ABTS - tel. 11 5574.8333. Este tam
bt @ o telefore de contalo para o8 inleres-
sadkos s pPromover eventoe Como estes @m

outros locais do Brasil

Absts 2003

Local
Sio Paulo

Sio Paulo

* Programgdo sujeile o alferagdes

Palestra aborda
ZINCO sem cianeto

D entro do seuw programa cul-
tural para 2003, a ABTS e 0o

SINDISUPER promoveram no dia 7

de agosto Gltimo, na sede da

Associacio, em Sdo Paulo, SP, a

palestra  “Tendéncias atuais dire-

cionadas ao processo de zinco alcali-

I8  Tratamento de Superficic o° 120

julhofagosio

no 1sento (h‘. L'i;lﬂt'll'l. PHN—
sivadores rtrivalentes e

selantes”.

A apresentagio esteve a
Fabritius Gehr,
diretor da Dr. Hesse & Cia,

cargo * de

além de Adriana Nunes de
Dermo, gerente industrial,
Fabio Cardoso, assistente

Olinda

Bernardini, gerente de laboratdrio,

técnico, Ismenia

e Mirio Casari, gerente de
Processos, todos da Dileta Indistria

e Comércio de Produtos Quimicos

Na opomunidade, foram apresen-

taclas as vantagens da Prisesso de

2003

zinco sem cianeto, como melhor

distribuiciio de espessura de cama-
da, auséncia de claneto e Ficil
monitoramento do processo, entre

outras. E foi mostrado o sistema

Plus e protegio, envolvendo
zinco, passivadores  trivalentes,
selantes e secagem A

Participe das Palestras
da ABTS,
¢ mantenha-se atualizado.

Informagoes:

11 5574.8333



PROGRAMA CULTURAL

89° Curso de Galvanoplastia
acontece em S&o Paulo

conteceu na Fundacio
.E k Armando Alvares

FAAP,

Penteado -

em Sio Paulo, SP, nos dias

22 23 ¢ 24 de julho dliimo, o 8%

LUrso ljl' L .Iill Vani IE'IFZJ.\[].I

O evento foi realizado pela ABTS,
pela FAAP e pelo SINDISUPER e
teve como coordenadores Sérgio F
C. Gongalves Pereira, presidente da
ABTS, José Carlos D"Amaro, diretor
cultural da Associagiio, ¢ os profes-
Roberto Sobreira  de

sores  Lulz

diretor da Faculdade de
FAAP, e

Cortez Mapalhies

Agostini

Engenharia da Cristiane

Lima coorde-

nadora do curso de Engenharia

(s partticipantes do curso receberam
informacoes sobre l.l'il'irllil. a, equipa

mentos  para galvanoplastia, pré-

rafamenic I]ll.rllli\'ll_ l|'|".'1.":|!'|||.'1| L=

eletrolitico, banhos para fins téeni-

cos, eletrodeposicio de zinco, de

cobre, de niguel ¢ de cromo, fosfa-

tizacio, tratamento de efluentes

eletropolimento, anodizacio, cir-

CUIlDs IMPressos, melas pred 08 ¢

contrale de Processns

PARTICIPANTES DO 89° CURSDO DE
GALVANOPLASTIA

fropbwlis Pevdaooafer alors Narlos
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h'uudﬂrmf;ﬁ; Pessrug

ANION (L H.I'l:'_. l F‘.\-_H'F STRIAL 5/A
Kenzo Rabelo Kuzubara, Lieiz
Henrigue Pires

LRTET INIM 'rH\'.H E ffHHHf J'l'? FH‘I-
I.q.rrru'a.fu h romiesd

AUTONCIMCR

Tulicanc

fetdeey e Limian Joarndior
COMPANHIA NIQETEL TCCANTINY - (eREUFO
VITIRANTIM

Warcos Andre A, Santos

COCIKSON ELECTRONICS HH'I.'-H LT

'II.II;J‘:H ahir I"Hi_ J'i s
ELEVOLT INEY E COM J'J'.”‘I

Elfag Pedri dos Santos, Glefson "uilr]'.l'q i

Jorge Alexardre die

ESCOLA SENAT J'.f.f.ff'}-H.l'J'J HF VIR TN

Caralcanie, agiro

Liafz o unfr-.-; o haleacder r.-r-rn..n'r:.- Fereira,
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Mircio Ferreiva de Freitas
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Leandro Augusto Viltatorni
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Clanaia da Silva
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Quimica da FAAP

GalNcheiras

Um novo conceito
em Gancheiras

- Bijouterias & Folheados
- Metais Sanitarios
- Pinturas

Tel./Fax:
116107.7442/6104.6630

www.ganchelrasnowva.com.br
Rua Prof. Bourhan Helou 215/225

traball

ganchelrasnova@gancheirasnova.com, br
- Wila Ema - 03287-030 - 530 Paulo - 5P
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PROGRAMA CULTURAL

Fosfato multimetal € tema

de palestra

multimetal alu

(44 osfato

F minio -
Este ol o tema da
Marco

aco carbono - aco
Il::ll'\ '.I'I'I1f.h|('-
|ZI.I|1."‘-|[.I .Ii"‘lt"‘-ﬂ_'r'll.hll.hl,i I,'IIII
Antonio B, Caracciolo, gerente da
divisio fosfato da Alpha Galvinica

Brasileira, ¢ Alexandre

Quimica

aérie CMI 200

200 Tratamemo de Superficic n” 120

Sardinha Taschetto, quimi
co da Ifer Industrial, den
tro do Programa Cultural
2003

POy il
ABTS e do SINDISUPER

pela

O evento foi realizado no
dia 28 de agosto dltimo no

auditdrio da ABTS, em Sdo

mercado ¢ ji  implantada com
sucesso em algumis empresas. “Sua
aplicagiio traz condicoes de ampliar
a capacidade de irTrrlhu_.n- criando
possibilidades e recursos varfados a
serem utilizados num  mesmo
processo. Esta tecnologia estd volta-
da a empresas metalirgicas, fabri-

cantes de diferentes 'Ii]:ﬂ:h de peas,

Paulo, e enfocou temas materiais ¢ equipamentos, como

COMmo 1||"'IH- agan, LT hll'lil'“.‘l'l'l A CITPresas gue lerceirneam

teristicas, vantagens, prolecio o servigo de tmmamento superficial

anticorrosiva, produtividade ¢ pinturd, podendo expandir sua

dados priticos ¢ controles aplicagio, pois poderd receber

diferentes substratos, como aco

Na OCASI0, OS5 .1}1!R“\'i.‘r!f.ll.|':!r1.'h COITILETL, ALY _L',.l:l'lu.'ll'll.f.ltl'iil e

destacaram que esta ecnologia estd aluminio”™, destacou o gerente da

sendo assimilada aos poucos pelo

Alpha Galvano Al

Os para Medicao de Camadas

Chegou a solugdo que cabe na palma da
mao! Maximize a produtividade de seus
processos de metalizagao e revestimento,
reduza desperdicios e aumente a satisfacao
do seu cliente!

Ligue agora mesmo para informacgoes
adicionais ou demonstragao!

Distribuidor Autorizado e Assisténcia Técnica:
UP - Ugo Pattaro C. S. Ltda.

Fone: (11) 5182 9229, Fax: (11) 5182-5552
pattaro@amcham.com.br

Sao Paulo - SP - Brasil.

jullio/agosin R




N@o sdo todos os dias que surgem idéias
brilhantes, desoxidantes e desengraxantes.

- y
¥ i

Produzimos produtos para Linha de Processos Galvanicos e distribuimos
Matéria-Prima para a drea de Galvanoplastia.

Com mais de 40 anos de oteogdo no distibuicio de Motésio-Prima, o Produtos para Linho de Processos Galvinicos
Brazmo colon o disposich mercodo suo novo Divisdo de
Processos Galednicos, visando o equillbrio entre quolidode e baiw
custo, Com sun estrubura de tefemarketing e um Deparfamento de Vendas
Técnicos, o Brozmo estd copoctodo poro analisor & sugerit
aperfeicoamento nos bonhes golvinicos, fanto em sews loboratdrios -
intemos 0w 6 sun empreso, empregando fecnologia inovadorg * (obre Addo * |nibidores » Tinco Alcoling Entre Outros

{E;l

47 453.1671 Pouligho/ Pl 81 3437.9108

B3 51 3325.2524 Fio de Jenaire/R] 21 254656.9233 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

brozmeoi@brazme.com. br wiwew. brazmo.com. br OMNDE TEM BRAZMO TODOD MUNDO COMFLA

* Desengraxontes * Niquel Brilhante * (romo Catalizedo * Pyssivodores
* Desonidantes * Estanho Acido = (romo Duro * Folimento P/ Metais
* (obre Alcolino * Fosfatos * [inco Addo * Desplocontes
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Coventya

atraves da gua

Weillcivich o Coaslel Coripieitiodol i o

rRascimenio da pova P frese
omo resultodo da uniGo do CGL Centro
Galvanotécnico Latino, da Tecnolile e da

nasce a CGL Coventya @Quimica Ltdo

o Clientas terdo acesso &5 novidades

WNCQICHS Parg o 52

A assinatura do documenfo
CnaNdo O NOVG amprasa ocor-
reu no dia 3 de setembro. em
50 Poulo, @ dela participoram
Thomos Costa. presidente da
Coventya 5.A. e Bruno Mattana,
superintendente da
entao ainda Ckl, que passa a

diretor

sar o diretor-presidente da nova
emprasa, confando ainda com
Moaocir Vaccaro., diretor adminis-
Brito

frafive., & Douglas de

Bandeira, diretor executivo

Uratamenio de Superfich M4

MATERIA EMPRESARIAL

Uniao do CGL com

a Coventya:

nasce uma grande
empresa do setor

Acaba de ser criada uma empresa que
promete inimeras inovagoes em produtos e
sistemas de alta tecnologia para o setor de

tratamento de superficie brasileiro.

segundo destocou Mattana na ocasido, a nova empre-
sa tambem contara com o apolo do CGP - Cantro
Galvanotécnico Paullsta

*Considerando que a Coventya Brasil tem como esfraté-
gia uma forte atuacHo na area de protetivos e o CGL na
de decorativos. g unido das empresas aprasenta uma
grande sinergla que ira se refletlr em inomeros beneficios
parg o mercado, que possa a ter ocesso oo que hd de
melhor nas areas de preparocao, protetivo, decorativo e
funcional & em outras dreas atendidas pela empresa”,
destacou Matana

Alem da parte tecnoldglca das empresas, esta siner-
gia, ainga segundo o diretor-presidente, também se
oplica as dreas geograficas de atuagdo vale
destacar que a unidade brasilelra do grupos atende @
toda a América do 5ul

Ele lembrou, ainda, que o CGP continua atuando como
distribuidor da nova empresa, em conjuntoe com a
equipe otual da Coventya - com a vantagem de contar
com o fornecimento via 580 Paulo, @ ndo mais em
Condas do Sul, no Rio Grande do Sul, onde estd o fabrica
do CGL, "isto & uma gronde vantagem logistico e, por-

tanto, competitiva”™, destacou

For sua vez. Francisco Lanza, diretor do CGR lembrou
que. mesmo com a nova sade da CGlL Coventyo em
580 Paulo, o CGP val continuar a utilizar seu laboratorio
proprio @ a oferacer seus servicos de assisténcla técnica
independeante para os clentes de sua responsablidade




COVENTYA

A Coventya iniclou suas operagdes na Europa em 2000,
a partir da Divistio Plating do grupo Chemetall, que se
tomou independenta. tendo como principals ocionistas
o3 proprics diretores da antiga diviséo & © grupo alemdao
"auadriga Capital”®

Deweglas, @ diveita, explica came ¢
g Coverityver vio Brasil

Espacialzada na eletrodeposicdio e no tratamento de
supeicle, a empresa fraz consigo um histérico que se
inicia em 1930, na Franga, @ hoje, afravés de seu proprio
desenvoivimento. incorporagoes @ parcerias, conta com
varias unidades no mundo, que estdo em conformidade
com a 50 90071 e 150 15 14949 - 2002 - 2° Edicdo.

Com uma linha basica dividida nos segmentos de pré-
tratamenta, funclonal, protetivo e decorativo & cerca
de 300 funciondarios em todo o mMundo - apraximada-
mente 50 no Brasil -, o Coventya atende, principal-
menta, gos marcodos automotivos, de metais sanitdrios.
de construcdo civll, de acessdrios. de equipamentos
eléfricos. joaihario. prata & lluminacoo, antre oultros.

“As unidodes da Francao, da Alemanha e da Itdlia sdo
aspecializadas no deserwoldimento de tecnologia.
enquanto gue algumas outras unidades da empresa
ndo possuam producdo. apenas prestam servicos de
assisténcla técnica”. informou Costa.

Segundo Douglas, os unidodes de fobricogao estao situ-
adas na Alemanha, na alio, na Suiga e no México - e.
agora, no Brosll - e, embora cada unidade tenha uma
inha de producto propria, o brosielra vai operar de
modo diferente.

A unidode brasiielra produzird 90% de toda linha da
Coventya em razdo do distdncia, entre outros aspectos.”

MATERIA EMPRESARIAL

Costa também informou que, além daos trés centros de
desenvolvimento da Coventya, sdo mantidos varios
acordos com universidodes, visando oo desenvalvimen
to de base da tecnologla,

De uma forma geral, a linha de produtos da Coventya
inclul especlalidades guimicas para frotamento de
suparficie. como processos de zinco alcaling isento de
clanetos e complexantes com base sodio ou potdassio
processos de zinco-liga. passivacdes isentas de cromo
hexavalente, selantes para protecdo e normalizacdo
de coeficiente de afrito, processos de zinco acido
parg alta e baixa temperatura e processos para cro
macdo decorativa e dura. Também sdo fornecidos
produtos auxilioras e pora pré-fratamento

CGL

0 CEL - Centro Galvanotéecnico
Latino Iniclou suaos otividodes
am 1992, sendo uma empresa
de capital nacional e tecnolo
gia binacional - italla e Brasil
e parceliro do CGT Grupo
Galvanotécnico Toscano, que
passcu a fazer parte do Grupo
Coventya a partir de 2002. Em
1995 adquiriu um predio
proprio, @ apos se solidificar no
Rio Grande do Sul, passou a
atuar nos estados de Santo
Cataring, Parand e, especialmenta, em 5ao Paulo
ande. em 1997 fol cricdo uma filial,

Martana fvissa a ser o
diretor-presidenie da
rotd empresd

A Inha de produtos do CGL inclui desengraxantes
cobre dcido. cobre alcalino, zinco alcalino com clane-
to: Zinco alcaline sem claneto; zinco-liga; top coaots
finco acido. niguel brilhante, niguel fosco, nigueal aceti-
nado, niguel grafite, free niquel, cromo, latdo. decopo
gens e oxidocdes. ouro. prata, tintas e vernizes, e
vemizes para cataforase

TECNOLIFE

A Tecnolife atua no mercado sul-americano desde 1992
4 partir da associogdo com o grupo toliono formado
pelo CGT - Centro Galvanotécnico Toscano, pelo
Auromet @ pela C&G Depurazione Industriole, sediados
am Florenga - tdlia.
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Cecupa as mesmas instalocdes do CEL, com desenvolvi-
manto de projgtos e estrutura de ossisténcla técnica
altamente capacitoda e um centro de distribuicdo para
500 Paulo e demais estodos do cenfro. norte @ nordeste.
através do CGRtendo condigdes de atender a todas as
atividodes ligadas ao fratamento de superficies. gue vao
desde sistenas de polimento (preparacdo), gal
vanoplastio, até o tratamanto de efluantes,

CGP

b Lk - Centro Galvanotecnico Paulista iniciou suas
atividodes em 1998, como um centro de distribuicto de
produtos com a marca CGL para todo regiao sudeste,
norte, nordeste @ cenfro-oeste do Brasil. Além da esfrutu-
ra do CGL, conta com labaratario e profissionals espe-
ciglizadeos, formades em cenfros de freinomento do
proprio CGL, localizados em Caxlas do Sul, RS, Oferece
varos produtos na drea de tratomento de superficie,
ocresclidos agora, também, pela linha " Coventya”

Lha esquerda para a divetia
Francisco Lanzd, diretor da CGFP, Marttana ¢ Dhongglers

MUDANCA

Uma oos noviodas da Nova emprasa @ a cracao de uma
nova sede em 360 Poaulo, contando, inclusive. com labe-
ratdno de (itima geracao. “Mas, toda a producto astard
concentroda em Caxias do Sul, onde 5erdo incorporados
novas linhas de produtos, alcancando uma capacidadse
de producto de mais de 100 tonaladas de produtos/més”®,
disse o diretor-presidente da CGL Coventya

Ainda de ocordo com ele; a mefa @ gue a unidade de
Caxias do Sul produza cerca de 90% de toda linha de pro-
dutos da Coventya, “Alguns produfos e matérias-primas
anda ndo sao vidvels de produgao no Brasil, dai ndo par-
firmos para 100% de naclonalizacda®, informou Mattana.,
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MATERIA EMPRESARIAL

Nowvas linhas de produtos tombém sdo previstos e
deverdo se focar nas areas funcional & de meatals pre-
ciosos, alem de obranger os produtos das dreas prote-
tiva & decorativa, utiizando-se, inclusive, de novas tec-
nologias. Isto porgque o unidode brasileira - a exemplo
das outras que fazem parte do Grupo Coventya - poas-
sara a ter o mesmo nivel de conhacimento. capaci
daode de producdo de toda a linha de produtes e
poder de decisGo proprio

Custa, frrimeiro @ direila,
mpcstre o grigho fnternacionl

“A unido permitird que o unidade brasileira usufrua das
vantogens oferecidos pela unidades de desanvaolvimen-
to da Coventya International, gue desenvolvem um ta-
balho de pesgulsa confinuo, Assim. os produtos liberados
para o mercodo na Europa, quase gue imadiatamente
serdo liberados para o mercado brasileiro, Viale destacar,
também, a froca de nformacdes entre as unidades.
com profissionols da unidade brasielra visitondo os
unidades no exterior & estas. por sua vez |, visitando os
unidades brasiiedras ™, destacou, por sua vaz, Douglas.

Guanto oo mercado braosilelro. Mattana Informou que,
com a fusdo, este passard a contar com uma rede de
vendos para todo paois - para isso, estd sendo feito um
forte investimento em logistica, Também serd assimilada
uma maior cargo tecnologica, o que proporcionard um
significativo oumento de linha de produtos.

Oufro aspecto importante & o enfoque das duas empre-
5as No servico ao cliente, com visdo global e ogao local
Vale lermbrar a participacdo da Tecnolife, que se tormna
uma divisdo de equipaomentos periféricos e de trata-
mento de efluentes da nova empresa, complementan-
do as altermativas de solugdas oo mercado A

CGl COVENTYA

cown r_l'{! LLT I'H"h"ﬂ'f:i'\qT (&l hr
venelas@oplieonalife. com by
ceplanzo®terracom. br




Linha Automatica para
galvanoplastia em tambores.

”__: E, . ?_F

Tubulacdo de exaustao

Linha automatica para estannagem

Equipamento de baixo custo, alta produtividade, podendo operar com varios carros
automaticos comandados por CLP de facil manuseio através de IHM, com possibilidade

de inclusao de varios programas.

eNiquelacdo e¢Estanhagem e<Cobreacao eZincagem eFosfatizacao

Ay, Elisio Tetxeira Leite, 192 Freguesia do O 3 - &
CEP: 02801-000 580 Paulo 5P Brasil

Daibase
daibase@uol.com.br

wiwiw daibase.com.br
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MATERIAS TECNICAS

Propriedades e aplicacdes técnicas
dos processos de Zinco-Liga

Alex Jimenéz e H. Schmidt

Este arfigo destaca

os aspectos nos

quais se baseia a escolha
das tecnologias de

zinco, zinco-ligas

e "top-coats”,

altimos anos, um aumento
considerdvel quanto as exigéncias gerais

08 acorreu

de protegdo contra a corrosio em pecas de
ago, particularmente na inddstria automobilis-
tica.

Esta evolugio de exigéncias vem forgando desen-
volvimentos de diversos processos de “ligas de zin-
co” e “top-coats”, que se distinguem dos processos
de zinco puro convencional por uma resisténcia 2
corrosdo muito mais elevada e um desempenho
superior em aplicacoes que necessitem controle no
coeficiente de torque.

1. PROCESSOS E EXIGENCIAS RELATIVAS AOS DEPOSITOS
DE ZINCO-LIGAS

Os processos de zinco-liga que se utilizam com maior
aplicacio sdo os processos de zinco-niquel, zinco-ferro,
zinco-cobalto.

Na Europa, utilizam-se quase exclusivamente os
processos de zinco-ferro e zinco-niquel, fundamen-
talmente com base em eletrdlitos alcalinos. Os
processos de zinco-cobalto obtém-se a partir de
eletrélitos dcidos, ¢ sio mais utilizados em apli-
cagio sobre agos fundidos. O processo de zinco-
cobalto em meio alcalino ¢ muito similar ao depdsi-
to de zinco-ferro e nido apresenta muitas apli-
cacoes.
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As propriedades dos depasitos de zinco-liga sdo vari-
adas, como demonstra a Tabela 1.

Tabela 1 - Propriedade dos depositos de zinco-liga

Parimetros In-Ni ZIn-Fe Zn-Co
Alcalino Alcaline Acido

Liga depositada| 12-15% | 04% -0,6%| 04 - 1,2 %

Ni Fe Co

Hesisténcia & 1500 - 2000 h | 1000 - 1500 h| 500 - 1000 h

COFTOsIn

vermelhi

em névon Cromatizado | Cromatizado | Cromatizado

saling C10pm} - negro NeEgro negro

DIN 5002158 ou amarelo

sem chogue

tErmico

Dureza Vickers | 210 - 260 HV | 150 - 180 HV | 230 - 260 HV

Distribuicio Baa Boa Ruim

Duetilidade Media Média-Boa Média

Aspecto Semibrilhante | Brilhante Brilhante

O compaortamento do zinco puro ¢ das ligas de zin-
CO quanto i resisténcia A corrosio vem sendo estu-
dado arravés de ensaios de névoa salina. Assim os
depésitos de zinco-niquel e zinco-ferro apresentam
uma resisténcia a4 corrosio mais elevada que os
depdositos de zinco-cobalto e zinco puro, tal como
podemos ver na Figura 1. O estudo comparativo foi
realizado entre zinco alcalino lisento de
cianeto), zinco-cobalto dcido sem amdnio (0,8%
Co), zinco-ferro (0,5 % Fe) ¢ zinco- niquel alcalino
(14% Ni).

puro

No decorrer do tltimos anos, foram desenvolvidos
os “top-coats”, recobrimentos finais de protecio
sobre camadas cromatizadas, Estes recobrimentos
suplementares reforcam a resisténcia 4 corrosio e
migragio do cromo

limitam a hexavalente,
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mantendo os resultados a alta temperatura ¢

garantindo a constincia no coeficiente de atrito.

h
2500
2000
500 B Corrosio
Branca
000 B Coroslio
Varmelha
500 ¢
L1}

ZnAmarels  ZniCo Negro  ZnfFe Negro  ZndNi Amansio

Figura 1 - Ensaios de ndvoa salina conforme TN 50021,
sem chogue rmico. Zinco e zinco-lga com espessitras de

10 g,

Amplamente utilizados na Europa, os “top-coats”
vém desenvolvendo paulatinamente ferramentas
imprescindiveis quando se trata de proteger pegas
que trabalham em movimento (parafusos, tipos de
sistema de mecanismos) ¢ de eliminar a presenca
de cromo hexavalente da superficie dos compo-

nentes.

Os “top-coats” do tipo organomineral (FOM), tém
sido colocados no mercado para resultar em uma
necessiria associacio com os depdsitos de zinco-fer-
ro, zinco-cobalto e zinco-niquel, com a finalidade de
melhorar ainda mais as propriedades fisicas e quimi-

cas dos mesmos.

+ Finigard
| OCorroslio
| DComoslo

Vermalha
+ Finegard

Figura 2 - Ensaios de névoa saling, DIN SO02158 comparati-

oo Com _fi'}fl—f.':.rﬂf"'

Tabela 2 - Propricdades dos depdsitos com “top-

coats” (FOM)
(EvoLucio sem Cr')
Pardmetros In + A Zn-Fe + Zn-Ni +
“Top-coat™ | “Top-coat™ | “Top-coat™ | “Top-coar™
{com Cr*) | {(sem Cr¥) (FOM) (sem Cr™)

Resisiéncia & 00 - 1NN SO0 - SO0 b | V0N - 1500 b | ES00 - 2000 h
CONTOSALY

vermelha em

mévina salina

(PN SO 155D

Conlicienle “Top-com™ 105] BS 58 = 0,15 FOM 302 | “Top-comi™ 105
e atrito = 0,15 BS bl =011 L=1015 = 015

BS 6] = 0,11

Temperatun 1RESC 160 16 C Pl
adlmissivel com

- 2P resisténdia

& codmosio

Aspertin Amarels Prati brillunie SNegrm Prta hrilhanie

Vierche:
Negm

Ay exigéncias em matéria de prote¢io contri i Corrosio
para a indistria automotiva sio muito diversas ¢ podem
ser consultadas nas proprias especificagdes das pegas
que irdo receber um acabamento protetivo ou decora-

tivo.

Incluimos algumas especificacoes de montadoras com
as suas respectivas demandas quanto i prote¢io contra
corrosin, e exigéneias de ensaios:

Especificagdes
- BMW N 600.00.0

e Zn-Fe, cromatizacio negra, depdsito de Spm minimo
em pegas de interior;

* Choque térmico 24h a 100°C;

e |sento de corrosio branca 48h.

s [sento de corrosio vermelha 360h.

- GME 00252

& Zn/Ni (12 * 2 Ni), cromato amarelo ou cromito isen-
to de Cr'";

» Pecas internas, deposito de 5 a 6 pym - Isento de cor-
rosio vermelha 240h,

» Pegas externas, depdsito de 8 a 10 pm - Isento de
corrosio vermelha 480h.

1 'F-np-;:ul.r “Fimiparad oo ruffresd “Coeenha

20 Togecoan ™ Lot o emproe Covestha ™

X Tope-comt™ “Fimblriem ™ det omyprose “Codwmi

-
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- Continental Teves Automotive Europe Lid - ATE N
55381.4

s Zn/Ni (6,5 -14% Ni), cromato amarelo ou cromato
negro, deposito de 5 pm minimo.

* Choque térmico Sh a 120°C.

* Isento de corrosio branca - 120h (pecas tambor),
240h (pegas gancheira), 240h (rosca).

* Isento de corrosio vermelha - 720h (pegas tambor ¢
gancheira), 480h (rosca),

» Zn/Fe (0.3 - 1% PFe) e Zn/Co (0,6 - 1,2%), cromato
amarelo ou cromato negro, deposito 5 pm minimo.

* Choque térmico 24h a 100°C,

* lsento de corrosio branca 120h (pecas tambor), 240h
(pegas gancheira).

* lsento de corrosdo vermelha 312h (pecas tambar),
480h (pecas gancheira), 240h (rosca).

- Daimler Chrysler DBL 8451

® Zn/Ni (8-15% Ni), cromato amarelo,

* Sem rosca - depésito 10-15 pm: 240h isento de cor-
rosiio branca, 360h isento de corrosio vermelha.

= Com rosca - depdsito 6 - 8 pm: 168h isento de cor-
rosio branca. Zn/Fe (04 - 0,7% Fe) em particular
Zn/Co (0.8 - 1.2% Co), cromato negro.

& Sem rosca - deposito > 8 pm: 216h isento de corrosio
branca,

* Com rosca - depdsito 6 - B pm: 120h isento de cor-
rosio branca,

- Renault 01-17.002H

Elementos de fixagdo: zinco alcalino puro + cromato
amarelo + “Top-coat”.

Chogue térmico, 1h a 120°C. .

= 200h isento de corrosio branca

= 600h isento de corrosio vermelha.

- Volkswagen TL 153.

Zn/Fe (0,4 - 0,7% Fe), cromato negro, depdsito minimo
de 8 pm, na rosca minimo de 5 pm.

Chogue térmico, 1h a 120°C.

e lsento de corrosdo branca - 120h (tambor) - 240h
{gancheira)

vermelha - 480h (mambor,

s [sento de corrosio

gancheira) e 240h (pegas com rosca).
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- Yolkswagen TL 244

* Zn/Ni (12-14% Ni), cromato amarelo ou negro,
deposito minimo 8 pm, na rosca de 5 pm.

Choque térmico, 24h a 120°C.

* Isento de corrosio branca 120h (tambor), 240h
(gancheira).

* Isento de corrosao vermelha 720h
gancheira) ¢ 480h (pecas com rosca),

(tambor,

- Yolvo STD 5731,104

Zn/Fe (04 - 06% Fe), cromato amarelo ou negro,
Exigem-se diversos niveis de resisténcia i corrosio em
fungio do depdsito.

Depdsito minimo, 5 pm:

= lsento de corrosdo branca - 200h

* Isento de corrosio vermelha - 242h

Depdsito minimo: 8 pm.:

* lsento de corrosio branca - 200h

= [sento de corrosio vermelha - 266h

Deposito minimo 12 pm:

* lsento de corrosio branca - 200h

* Isento de corrosiao vermelha - 338h

Processo DE ZiNco / FERRO

Na Europa se utilizam os processos de zinco-ferro
desde os principios dos anos 90. Os banhos sio
alealinos e similares aos banhos alcalinos de zinco
pura,

Apresentam um conteddo de 0.5 g/L de ferro, com um
agente complexante. O agente complexante permite a
obtengio de uma liga regular no depdsito, que varia
ente 0,4 - 0,600 Fe em todo o espectro de densidade de
corrente.
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Figura 3: Fe em fungdo da densidade de corrente (A/dm? )
Temperatura = 20°C




Eletrode posicio

As propriedades do zinco-ferro sio comparadas ao

Processa de zinco puro, mas com caracteristicas

anticorrosio notavelmente superiores. Os depasitos
podendo ser deformados

sio brilhantes e ddcteis,

Podemos destacar uma notivel vantagem comum
Para os processos alcalinos a distribuiclo metilica é

considerada boa (Fig. 4)

pm
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Densidade de correnie

Figierat 4 - Deposigdo em fungdo de densidade de corrente

Temperatura= 207

A receptividade desie recobrimento aos  cromatos

negro ou amarelo ¢ boa, obtendo-se um aspecto

Jd0 £1Nco-

ferro um valor adicional do ponto de vista estético.

Cromatos ransparentes ou azuis com eficdcia anti

corrosiva também podem ser aplicados
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Figura 3: Resisténcia ¢m ndévoa saliva (S5 com pegas trataces
com ZndlRe em Jrriekie do crontalo, com @ sen ol Wjrier Ternni-
cu, ent comparagdo a0 depasito com zinco alcaling puro

O grahico antenor demonstra perfeitamente a
influéncia que o chogque térmico apresenta sobre a

resisténcia i corrosio dos depdsitos de zinco-fer-

final excelente. Esta caracteristica conlere ro. Cabe destacar que as pec¢as cromatizadas em
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negro apresentam um melhor resultado do que as

cromatizadas em amarelo.

Com chogue térmico até temperatura de 120°C, a
resisténcia i corrosio permanece inalterada. A partir de
120°C especialmente a resisténcia 4 corrosio branca
diminui drasticamente,

O conteddo de Fe' apresenta uma elevada
importincia na resisténcia contra a corrosio, A
melhor protegio se obtém com conteddos de Fe
entre 0.4 e 0,6%. Um contedido de Fe inferior a
0,2% conduz a uma deficiente resisténcia 3 cor-
rosio, similar a resisténcia de um depdsito de zin-
co puro, porém uma liga superior a 0.8% produz
umi baixa receptividade dos cromatos e, por con-
seqidéncia, uma diminuigdo na prote¢io anticor-

rosao
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Figura 6: Resisténcia a névoa saling (55) em fungdo de liga
de Zn/Fe
Os depdsitos de zinco-ferro podem ser utilizados
em sistema rotative ou gancheira. O banho é de

facil aplicagio, como os eletrélitos de zinco puro.,

Os anodos sio de ferro e os de zinco sio mantidos
através de um angue de dissolucio auxiliar. Adi-
cionalmente is margens de controle fixadas para o
banho, a temperatura desempenha um papel critico
para a estabilidade da liga,

Ao aumentar a temperatura, o conteiudo de Fe
aumenta ¢ a protegio anticorrosdo diminui. Por
esle mMotivo, este processo necessita um equipa-
mento de refrigeragio para se obter um depdsito no

qual a liga se estabilize.
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Figurma 7 Contedicdo de Fe em fungdo da femperatiera do eletrilitg

O rendimento catddico @ muite bom em comparacio
com outros depdsitos de ligas alcalinos
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Figura 8 Rendimento em fungdo da densidade da corrente

O tratamento de efluentes do banho de zinco-ferro é
simplificado: os banhos podem ser tratados por uma

simples neutralizacio e precipitagio,

Atualmente os processos de zinco-ferro sio objeto de
novos desenvolvimentos. Em particular, os esforcos se
CONCeNiram €m nNovos processos que permitam mel-
horar a produtividade gragas a um maior rendimento
catddico dos eletrdlitos e de uma melhor distribuicio
da liga Zn/Fe nas regides de alta e de baixa densidade

de corrente.

A demanda do mercado para os recobrimentos se ori-
enta para uma maior resisténcia a temperturas ele-
vadas. Neste aspecto, iniciamos avangos com a apli-
cagio de “top-coats” devidamente formulados, que
permitem em caso particular para “fixadores”, um éxi-
to quanto ao coeficiente de fricgio e de resisténcia 3

COrrosan e a ll.'l'l:'lﬁl.'r:l[ur:.l.
PrOCESSO DE ZINCO - NIQUEL

Hd 10 anos atris, os Estados Unidos, assim como

0 Japio, ji depositavam recobrimentos especiais de
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ZINCo I'II:I|IH'| conlinuo. para aumentar A protegio

anticorrosio em alguns tipos de chapas

M II'II.'I.Jl'.|.! 1i||:' s v._||\-|'u allos |_||_' Fineo !'|]1;||r| e ;:!:u,:.r

aonavam uma elicicia quanto 4 anticorrosio, nitida-
mente sUperor aos |,11_'['|||-.|i.:--\ de rinco [PuTres, eri li ICO
desenvolverem-se também eletrdlitos para os ratamen-

tos eletroliticos com tambor ¢ gancheir

As propricdades fisicas ¢ eletroguimicas dos depositos

do zinco puro,

de zinco-niquel sio melhores gue as
Segundo Brenner, os recobrimentos com esta liga per
tencem a uma categoria de depositos de liga form de
norma, na medida que o metal menos nobre se deposi
ta prioritariamente no catodo relativamente ao metal

mais nobre

As razdes desta anomalia eletrogquimica estio baseadas
em mecanismo de liberacio do hidrogénio ¢ na for-
migiio de um complexo (Ni Zni+. Cabe apontar que
um estudo recente contradiz as teorias qué existiam and
hoje, e atribuem a anomalia a4 uma reducio simultinea

l.l" r'-l'-|'-ll-'|. L& ‘.l'i-' ZINOOD 2m CerLlias i r|'|1_j|_-; S

EQUIPAMENTOS PARA

RATAMENTOS

Por outra parte, uma equipe do |1|,,'\-I_]|||\,tl.,|||r1_',\ {(ECP

Paris) tem revelado que o5 primeiros Atomos
lepmir.uim sobre o daco sio efetivamentie os de
niquel. Esta caracteristica explica a impermeabili
dade do ago frente ao hidrogénio durante a eletro

l.'I'I‘~|'.1|:I.f.IL:IIr |1:J llli.'[?l'"\”'il r,|:|_' FZINCO ||||{||4_'|

A melhor resisténeia anticorrosio se obtém com ]iH,p.

Estes recobrimentos

de zinco-niguel com 12-14%

'-EI-' -’i||1.'1]'|'||L.||.|'|.'| lormam Mo IMEnoss  COrrostos
|1I|.|rll. 1] illlli_' ¥ ). {iL'F'H:I"'h'l'llr‘\. {El_' LINCO F'I-||rl'a OuU ZiNooy
cobalto
Qutra  aplicagio dos processos de zinco-niquel
provém da caracteristica de retardamento de cor-

rasd o por contato em aluminio

Os processos desenvolvidos de zinco-niguel sio

't.”1..hllrﬁ. H B, |lr|.'1,lrllr',l-~ 1i|.'H|. revem com maas Ire-

qiiéncia o8 banhos de sulfato ou a base de cloretos

Desenvolvimentos dos altimos anos diferenciam os

|j!'n:'l|.'l.'-‘1l|:\ acidos g|||*—- !'I-rln, US55 .|;!|, .Il!l'l”"\

DE SUPERFICIE

v’ Equipamentos Automaticos e Manuais
para Tratomentos de Superficie

v’ Linhas Rotativas e Paradas para
Eletrodeposicio

v Sistemas de Pintura (Liquidas, Pé e KTL)

v’ Sistemaos de Fosfatizacdo por Imersao
ou Spray
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PrOCESSOS DE ZINCO-NIQUEL LEVEMENTE ACIDO,
BASE AMONIA

A majoria dos processos levemente dcidos utiliza-
dos na pritica contém uvuma elevada concentragio
de cloreto de amdnio, conduzem a4 obtencio de
depdsitos semibrilhantes com elevada resisténcia
anticorrosio e elevada velocidade de deposicio.
Sem divida apresentam, como inconvenientes:
dureza, baixa ductilidade, custos de manutengio
altos ¢ a necessidade de um controle preciso do
processo e o emprego de dois retificadores.

Adicionalmente o zinco-niquel dcido apresenta uma
deficiente distribuicio metilica da camada. Nas
zonas de baixa densidade de corrente pode chegar a
nio ocorrer deposigio. Caso ocorrer, a4 mesma pode
apresentar um elevado contetido de niquel. Consta-
tou-se entdo que estes depositos de zinco-niguel
nio sio homogéneos, que apresentam um aspecto
escuro ¢ que o conteddo de niquel pode atingir até
8006,

Por estas razdes, sua aplicacio em elewrdlitos para
tambor nio teve grande utilizagdo,

PROCESSOS DE ZINCO-NIQUEL LEVEMENTE ACIDO,
ISENTO DE AMONIO

Estes processos nido tiveram nenhuma justificativa
técnica na medida que sua resisténcia a corrosio
assim como a sua estabilidade quanto ao teor de sua
liga siao muito deficientes.

PROCESSOS DE ZINCO - NIQUEL ALCALING

Os dep6sitos de zinco-niquel alealino com 7-9% de
niquel i@ mostraram uma boa resisténeia 2 corrosio
em comparagio aos depositos obtidos a partir de
eletrélitos de zinco-niquel levemente dcidos.

Durante os altimos 4 anos, o :llwrfeit;nnmunlu dos
aditivos orginicos ¢ dos estabilizadores permitiu
obter uma liga regular com 12-15% de niquel com os
processos alcalinos, Gragas i introdugdio da nova
geragio de processos, o ultimo obsticulo para a
obtencio do mesmo nivel de resisténcia anticorrosao
que dos depdsitos dcidos foi superado.

32  Trmamento de superficie of 120 julhofagosto 2004

O niquel se solubiliza gracas ao emprego de novos
complexantes, a receptividade dos depositos a cro-
matos € muito boa, pecus tratadas com zinco-
niquel podem ser cromatizadas com amarelo,
negro € transparente sem apresentarem nenhum
problema.

O rendimento deste tipo de eletrélito particular-
mente ndo é elevado, os banhos de zinco-niguel
alcalino apresentam um rendimento catédico entre
45 e 65%.
%
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Figura 9 Rendimenio em fungdo da densidade de corrente

A distribuicio metilica ¢ excelente, como conse-
qiiéncia nido & necessirio depositar 30 pm em
zonas de alta densidade de corrente para se
obter depasitos com espessura de 5 ym em zonas
menos favorecidas, o que representa um dos
principais problemas dos banhos de zinco-niquel
icido,

Os banhos de zinco-niquel alcalino permitem manter
um contetido de niquel praticamente constante em toda
gama de densidade de corrente, que ndo € o caso para
05 processos dcidos.

pm /%
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Figura 10 - Contetido de niguel em um depdsito de zinco-
niguel utilizando a célida de Hull (2 A - 30 min)
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Deste modo, devido a uma boa distribuicio metilica,
os depasitos eletroliticos deste tipo Fnu,i-_'ru SO .4|'||i|.',|

dos em tambores rotativos sem problema

A superficie do depdsito de zinco-nigquel apresenta uma
estrutura homogénea composta de cristais colunares
em forma de pirfimide. Quando o contetido de niguel

aumenta, o tamanho dos grios diminui

Ensaios em laboratdrio demonstram que com a pre-
senga de ferro no depdsito, os gritos se tornam cada
vez de tamanho menor e mais homogéneos, Os depdsi-
tos de liga de zinco-niquel alcalino oferecem a mesma
condicio que os depdsitos de zinco-niguel levemente

acidos, em termos de resisténcia 3 corrosio.

Pode-se destacar a presenca de microfissuras regulares
€ uniformes na superficie do aco depositado, As fissur-
Anh HA0 !Tl"ll'-"lk..lil.ih ]'&'];I.'\ tensoes internas, vinculadas 3

presenca de hidrogénio no depdsito de zinco-niguel

O hidrogénio, o qual migra no aco, seri liberado

durante a fissuragio homogénea do depdsito. As fis-
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Figura 11 - Resisténcia a corrosdo do depdsito de zrinco-

.h'hluh'lr alcalino (8 LT 14% Ni) é&m .,-.-lr,llfr”r'g.lt.-j-.-.- e

r-l’l',."?uwr-"u de zimco alcalino puro. A comparagdo _."'-u
realizada com pegas gue ndo sofreram chogue térmicoe ¢
com pegas submetidos durdgnte 5 boras o lemperdtrdas

entre 100 ¢ §50%

Uma das vantagens dos banhos de zinco-niquel alcali-
nos em comparacio com os eletralitos de zinco-niquel
levemente dcidos, esti na maior Facilidade do trata-

mento dos efluentes. Sem davida, os banhos tratados

AUSTAO

v Sistemas de Exaustdo construcao
anti-corrosiva

v Llavadores Depuradores de Gases

v’ Exaustores Centrifugos

v Construgao totalmente em Polipropileno

PVC
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contém complexos de niguel, ¢ é recomendado tratar

os banhos da seguinte maneira;

= Ajustar o pH para 9,0

- Adicionar Nas5 e FeCla.

- Ajustar novamente o pH a 9,0,
- Floculador.

O ratamento dos banhos usados concentrados pode tam-
bém ser realizado por oxidagio com dgua oxigenada,
previamente & precipitagto dos hidroxidos, Com este
método de tratamento de efluentes, devem ser respeita-

dos os valores-limites exigidos pela lei ambiental local.

Em resumo, os depdsitos de zinco-niguel alcalino e
seus eletrdlitos apresentam as seguintes caricteristicas
técnicas:

excelente comportamento quanto 4 exposigio térmi-
ci das pecas;

excelente distribuicio metdlica, o que permite manter
sem problema as margens de tolerincia;

boa receptividade aos cromatos;
nio praduzem corrosio do equipamento;

estabilidade quimica do eletrGlito.
DESENVOLVIMENTOS FUTUROS

Com os novos desenvolvimentos dos processos de zin-
co-niquel, a fim de obter rendimentos catddicos mais
elevados para os banhos em sistema rotativo,

No que se refere aos passivadores e top-coats, o8
desenvolvimenios também sio muito ripidos. E exis-
tem alternativas para o G (cromo hexavalente),
obtendo-se melhores propriedades no coeficiente de
atrito e na resisténcia 4 corrosio,

PROCESSO DE ZINCO-COBALTO LEVEMENTE ACIDO
ISENTO DE AMONIO

s processos de zinco-cobalio tém encontrado poucas
aplicagtes devido ao contetido irregular do cobalio no

depdsito e a uma eficicia anticorrosiva aleatdria,

Estudos sobre depdsitos de zinco-cobalio demonstram
que @ protecao anticorrosiva otima ¢ obtida com um
contetdo de cobalto no depdsito compreendido entre
0,6% e 0,8%.
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Figura 12 - Reststéncia em névoa salina em fungdo da % de

cobelto

Acima de 8% de Co, a resisténeia 3 corrosio da liga
diminui drasticamente. A temperatura, o conteudo de
cobalto no eletrolito ¢ o pH @m uma grande influéncia

sobre a liga depositada.
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Figura 13 - A lga em fungdo da densidade de corrente, do
cantetide de coballe e da temperatura do  banbo,
Zn' = 35g/L/ Cl = 1504/ L°C= 20
Ci (V)
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Figura 14 - A lipa em fungao da densidade de corrente, do
de cobalto e da
Zn" 35 g/l Cl= 150 g/L/"C=30

conrttetido temperatura do  banbo.
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Figura 15 - A liga em fungdo da densidade de corrente, do

conteiido  de cobalto ¢ da temperatura do banbo

Znt= 35 g/l / Cl=150 g/l /oC=4(0)
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Figura 16 - A liga em fungdo do pH. A resisténcia @ corrosdo

dos H'l'l,rﬂ'ﬂ.\r{rn ae  zinco-colxalio rlrn':ll'li'ln':fq' da eSS el

camada e da composigdoe da camada de crometo superficial

Tabela 3 - Parimetros dos depdsitos com acaba-
mento negro

Parimetros Linco puro Linco [ ferro | Einco [/ cobalio
alcalinoe + Passivador Passivador
“Top-coat™" preio preto

FOM 302

mg Sdm -5 Z,0-4 .5-10

Espessura do

filmie o Efpm -dpm 3 5-50m

cromatizado

VANTAGENS DOS PROCESS0OS DE ZINCO-COBALTO
LEVEMENTE ACIDOS

al .1‘-]"'\. [ |'lr||]1.|rt|t"

b} resisténcia a ensamios de Kesternich: 6-8 ciclos;

¢) dureza 230 - 260 HY;

d} resisténcia a3 corrosao 500 1000 horas sem cor
rosiao vermelha;

e} hoa receptividade aos passivadores negros sem

|'|!".I|.'I

v’ Monocamaras
v Tunel

v’ Imersao

v’ Spray

v’ Desenvolvimento para pecos especificas
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DESVANTAGENS DOS PROCESSOS DE ZINCO-COBALTO
LEVEMENTE ACIDOS

a) irregularidade;

b dificuldade no trratamento de efluentes devido aos
complexos com cobalto;

¢) maior dificuldade do controle do cobalto no con-
tetido da liga;

di queda na resisténcia & corrosio com chogque tér-
mico,

e) baixa resisténcia 3 corrosio com camadas inferi-
ores @ bum,

O zinco-cobalto levemente dcido é o processo mais
utilizado aré o momento sobre ferro fundide com
eficicia anticorrosiva em névoa salina.

Os processos de zinco-cobalio alcalinos sio muito
pouco utilizados ¢ nio oferecem uma evolugio
deste sistema. Através de estudos a combinacio do
zinco-cobalto no permite obter uma protegio dese-
jada, somente ¢ alcancado uma melhor desempenho
com ligas de zinco-ferro-cobalto. Como o processo
alcalino contém inevitavelmente ferro, a liga obtida
na aplicagio industrial contém os trés elementos o
que implica em uma maior dificuldade de controlar
um depdsito com liga uniforme,

ConcLUSAO

Apesar da aparente complexidade das solugdes
apresentadas, a escolha da tecnologia entre zinco,
zinco-liga e top-coats segue baseada nos seguintes
aspectos:

- O zinco protege o ago, o cromato protege o zinco
e o top-cout protege o cromato: os trés depodsitos
se combinam perfeitamente e cada um contribui
para um melhor desempenho téenico no acaba-
mento final das pecas,

- Escolha do zinco: a) O processo de zinco puro
(isento de cianeto) pela sua distribuicio metilica,
sua simplicidade operacional e economia,

- Os processos de zinco-liga: pela sua eficiéncia,
resisténcia i corrosio e capacidade de atender as
necessidacdes das aplicagdes 1écenica da inddastria
aumtomaobilistica.

- Escolha do cromato: Os depdsitos de Cr* (cromo
trivalente) sio cada ver mais solicitados ¢ os
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acabamentos cosméticos caminham cada vez mais

para as tonalidades preta ¢ prata,

Escolha do “top-coat™ Melhorar o coeficiente de

friccio, resisténcia 3 corrosio das pecas, sio

parimetros de necessidades.

- Deste modo, obtemos recobrimenios que satis-
fazem as necessidades ecologicas, econdmicas e

de melhorar consideravelmente a qualidade ¢ o
desempenho dos produtos tratados.
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Eletrodeposicio

MATERIAS TECNICAS

Elefrodeposicdo de ligas de
cobre/zinco (latdo)' - Funcdo dos
principais constituintes - Parte VI

Zebbour Panossian

Funcao do cianeto de sédio
combinado e livre é o destague
deste artigo envolvendo

definicdo, dissolucdo do

anodo,§ eficiéncia de corente

catédica e outros itens

1. INTRODUCAD

Este artigo continua a tratar da eletrodeposicio de latio
iniciada nos trabalhos anteriores (PANOSSIAN, 20024,
2002b, 2003c, 2003d e 2003e) que trataram o assunto
sob o ponto de vista tedrico, apresentaram um breve
historico, aplicagio ¢ tipos dos banhos de laido e
fungio de alguns dos constituintes do banho, Neste
serd tratada a funcio do cianeto de sadio combinado e

livre.

2. FUNCAO DO CIANETO DE SODIO COMBINADO E
LIVRE

Antes de discutir a fungio do cianete de potissio ¢
necessdrio entender o significado dos termos “livee” e

“combinado”
2.1 Definicdio do cianeto de s6dio combinado

E a quantidade deste sal utilizada para complexar o
cianeto de cobre e o cianeto de zinco., De acordo com
os  cilculos anterior

apresentados no  trabalho

(PANOSSIAN, 2003¢), tem-se que;

para dissolver 1 g de CuCN é necessirio 1,10 g de NaCN
para dissolver | g de Zn(CN), € necessario (0,84 g de NaCN

2.2 Definicio do cianeto de sodio livre

f': o lEll:ln”(iﬂdL‘ em eXCCssS0 ‘JL‘ CLAMEI I'.IL'
sadio em relacio ao necessinio para com-
plexar o cianeto de cobre e o cianeto de

zinco. A quantidade de caneto livre num

banho de lamio é calculada weoricamente,
Este cilculo, no entanto, di valores aproxi-
mados, pois € assumindo que se forma o tri-
ciano-complexo de cobre e o tetraciano-
complexo de zinco. Sabe-se que, na realidade, se tem
outros complexos presentes nos banhos, dos quais os
mais proviiveis sio: o tetraciano-complexo de cobre e o
#incato. A quantidade de tetraciano-complexo de cobre
em relacio ao triciano de cobre ¢ relativamente baixa, o
que significa que o erro introduzido com esta hipitese
nao € elevado. No entanio, a quantidade de zincato ¢ signi-
ficativa, principalmente nos banhos com adicio de hidréxi-
dos, 0 que sem divida nenhuma introduz erros maiores.

Nio existe um método analitico confidvel de determi-
nacio do daneto livee nos banhos de latio. Assim
sendo, a definicio do weor de cianeto livre refere-se, de
fato, ao valor calculado teoricamente. Para calcular o
cianeto livre de um banho de latdo, deve-se, ponanto,
conhecer o tear de fons de cobre ¢ de zinco e o teor
de cianeto total, Expressando estes teores em molari-
dade (moles/L), o cilculo do cianeto livre tedrico é
feito lembrando que:

U mal de fons de cobre
necessita de I moles de danern
para formar o cnmpJu::qu

uUE S¢ JESUME COMO
predominante no banho

Ca™ +
1 mal

3CN = |Cu(CN),]
3 moles

Lim mol de ions de zinco
necessita de 4 mabes de claneto
para formar o complexo
qUE S ASSUME COMmio
predominante no banho

Zn" +
1 maol

4 CN' =5 [Zn(CN)]
4 moles

Eate prabualive fial panvocinads foln Broonetsl Wiaellolz $A4. Apraebiscesnns & Brasmeload o onbor zeg i furrnn preolicagdo
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Assim sendo, se num banho novo forem adicionadas as -

seguintes quantidades (BRENNER, 1963, p.4lo)

Crrtrr Gl ermrtfeetren rnlictr

[Cu’] = (0,8 mol
[#n™"] = 0,2 mol

[NaCN],.u = 4 moles

a quantidade de cianeto livre serd dada por:

[NaCN |y = 4— 3.0,8 - 4.0,2 = 0,8 mol

Cabe ressaltar que para o cileulo apresentado assumiu-
se que todos os jons de cobre estio na forma de triciano-
complexo de cobre e wodos os jons de zinco estio na
forma de tetraciano-complexo de zinco, o que nio é
correto, conforme ji discutido,

O cianeto livre exerce influéncia marcante nas carac-
teristicas do banho ¢ na qualidade dos eletrodepdsitos,

conforme descrito a seguir.
Dissolugio do anodo

Esta ¢ uma das principais fungoes do cianeto livre, De
fato, durante a eletrodeposicio, no anodo ocorre a
redacio de corrosio (ou de dissolugio, ou de oxidacio)
do cobre ¢ do zinco com geracio de ions cuproso e de
ions de zinco, conforme as reagdes (representadas de
maneira simplificada):

+
Cu =2Cu +e

n —.’an“ + e

Se¢ no banho nio houver uma quantidade suficiente de
claneto em exXCcesso, ocorrerd a precipitacio do CuCN, de
ZnlCNY: |, de CuQ) e/ou de Zn(OH);, insoliveis, Os pre-
cipitados, assim formades, depositam-se sobre a superfi-
cie do anodo, formando uma camada suficientemente
aderente, a ponto de elevar o potencial na interface
anodo/banho, Nestas condigdes, diz-se que o anodo esti
“passivado” ou “polarizado”, fao indesejado, pois difi-
culta a reagio de corrosiio e diminui a eficiéncia de cor-
rente anddica. Na presenca de claneto em excesso, 0s
ions cuprosos ¢ os de zinco formados reagem com o
claneto livre, formando o complexo que ¢ soluvel, de
acordo com a reacdio:

Cu+3CN —>  [Cu(lCN) + e

Zn+4CN = [Zn(CN)]" + 2¢




Eletrodeposicio
Assim, evita-se a passivagio do anodo.

A passivacio do anodo, por sua vez, traz conseqién-
cias indesejiaveis, citando-se;

sobre anodos passivados, a reagiio deixa de ser de dis-
solucio metilica, passando a ser a de formagio de gis
oxigénio, a saber:

4OH = O, + 4¢ + 2H,0 on
2H,0 = O, + de + 4H*

Em ambos os casos, tem-se acidificagio do banho, prin-
cipalmente nas vizinhangas do anodo, fato altamente
indesejivel. Esta acidificagio, além de wrazer problemas
operaciondis, é extremamente perigosa, pois pode deter-
minar a liberacio de gis cianidrico, altamente venenose,

particulas da camada que se forma na superficie dos
anodos podem se desprender e ir depositar-se no cato-
do, o que ocasiona a formagio de depdsitos dsperos;

maior consumo de energia elétrica. Assim que os
anodos se passivam, a tensio no retificador aumenta,
pois para poder circular 2 mesma corrente no sistema,
deve-se aplicar maior tensdo, o que significa que
dumenta o consumo de energia;

* aumento do aquecimento do banho por efeito Joule,
devido ao aumento de tensio do sistema.

Influéncia na composicio da liga depositada

Foi visto que a adicio de complexante determina uma
diminuigio do potencial de equilibrio de uma determi-
nada reagio de deposicio. No caso especifico do latio,
a adigio de excesso de cianeto causa uma diminuicio
tanto do potencial de equilibrio da reagao de deposigio
do cobre como do zinco, sendo esta diminuigio mais
acentuida para o cobre do que para o zinco, a saber:

Pelo exposto pode-se verificar que enquanto, para o
caso do cobre, a adicio de complexante em excesso
causa uma diminuigio do potencial de 1,61 V, para o
zinco esta adicio causa uma diminuicio de apenas 0,56
V. O efeito do cianeto em excesso para as ligas com o
comportamento descrito € a seguinte:

“um aumento de cianeto livee causa uma
diminuigio do teor do metal que apresenta maior
diminuigio de potencial®.

Portanto, para o caso do latio tem-se gue:

“um aumento de cianeto livee causa uma
diminuigiio do teor de cobre no deposito”,

De fato, sio virios os autores que afirmam que um
aumento de cianeto livre aumenta o teor de zinco no
deposito  (GALVANOTECNICA ..., 1973, p.271
KUSHNER, 1974). No entanto, hi alguns trabalhos que
afirmam que ocorre o contririo (VOYDA, 1954).

Acredita-se que erros de interpretagio podem ter ocor-
rido para estes resultados contraditdrios. Isto porque os
estudos conduzidos sio avaliados através da obser-
vagio da coloragio do depdsito ¢ nio através da deter-
minagio do teor de cobre. Como a coloracio vermelha
pode aparecer com altos teores de cobre e com baixos
teores de cobre, € ficil perceber que € possivel come-
ter os erros citados, Além disso, até a determinagio do
cianeto livre é problemitica, sendo os erros associados
i determinagio deste parimetro significativos, existin-
do inclusive interpretagdes equivocadas de que signifi-
ca de fato o weor de cianeto analisado pelos diferentes
métodos encontrados na literatura.

Alguns autores afirmam ainda que ¢ melhor o controle
do banho através da razio entre o cianeto livre e o teor
de ions de zinco, [E¥1 (STROW, 1991). O twor de

cianeto considerado, segun-
do Strow (1991) é aquele determinado por titulagio

worh CW

E.
— OV e 1
encesso de UM
AE =0 425V I

i - I_l
En'u'- o b

AE= |61V

=00957 k0 comiMde Er o e =—L09V <EH

com solucio padronizada de
nitraio de prata, na presenca
de excesso de hidroxido de
sodio. Valores baixos desta

AE=0,158 ¥

AE =056V

EL.,mz-u,?ﬁl‘.m m$ EI'“{WM 1p = OISV EH ;mlhllﬁ E;MM.I w=—132V.EH
j excesso de CN

relacio favorecem a
deposicio de zinco e valores
altos favorecem a deposicio
‘ de cobre.

Assim, normal-
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Removedores Ecologicamente Corretos

Removedores, isentos de cianetos e por simples imersao, de camadas
eletrodepositadas ou de deposicao quimica, sobre os mais variados substratos,
sem ataque ao metal base.

Removedor de tintas de ultima geracao, isento de substancias de impacto
ambiental, que pode ser usade para diversos tipos de tinta e substratos.
A remogdo pode ser feita @ temperatura ambiente, a baixo custo operacional.
O removedor pode ser filtrado (menos lodo) e reforcado mediante controle.

Nao se desgasta quando permanece inativo.
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Eletrodeposicio

mente, os valores desta mzdo para 05 banhos destina-
dos a obtengio de latio vermelho sio elevados® e para
a obtencio do latio branco os valores sio baixos,

Eficiéncia de corrente catddica

O aumento do teor de cianeto livee diminui a eficiéncia
de corrente catddica devido ao favorecimento da ocor-
réncia da reagdo de hidrogénio. O aumento excessivo
do teor de claneto livre causa dristica queda da efi-
ciéncia de corrente catddica e aumento excessivo da
reagiao de reducio do hidrogénio. Isio por si s6 repre-
senta perdas, pois boa parte da corrente que é forneci-
da ao processo € desperdicada para formar gas
hidrogénio. A excessiva formacio de gis aumenta a
tendéncia 3 formagio de pites.

Aumento da condutividade do banho

O aumento do teor de cianeto livre obviamente aumen-
ta a condutividade do banho. Este fate tem importincia
significativa nos banhos sem hidrdxidos. No entanto,
em banhos nos quais se adicionam hidroxidos a con-
tribuicio do cianeto livre no aumento da condutividade
do banho ¢ insignificante

Deposigio por deslocamento galviinico

Uma excessiva diminuigio da quantidade de cianeto
livre causa a deposigio de uma camada dspera
(ROWALSKI, 1997) e ndo-aderente. [sto porque,
diminuindo-se o teor de cianeto ocorre um favoreci-
mento da deposigio por deslocamento galviinico. Este
tltimo efeito € especialmente marcante em banhos de
alta velocidade de deposicao.

Cabe esclarecer o que € deslocamento galvanico: quan:
do uma pega de aco € mergulhada num banho de latio
com baixo teor de cianeto livre, mesmo sem a apli-
cacio de corrente externa, ocorre a deposigio de cobre
devido 4 corrosdo do ago. Este fato é denominado
DEPOSICAD POR DESLOCAMENTO GALVANICO. As
reactes responsiveis por est deposicio sio;

Fe — Be  +2¢

[Cu(CN)y] +e — Cu+3CN

* Rerosn ¢ P96 afirmenn Apr Nl e e s pvarndiale ivtre
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Os elétrons necessdrios para a reagiio de deposicio de
cobre sio fornecidos pela reagio de corrosio do ferro.
Isto ocorre devido ao fato do cobre, num banho sem
cianeto livre, ter um potencial de equilibrio muito
maior do que o do ferro.

As camadas de cobre obtidas por deslocamento galvini-
co, em condigtes de grandes diferencas de nobreza, sio
pouco aderentes. A medida que se diminui a diferenca de
nobreza (diferenga entre os potenciais de  equilibrio)
melhora a aderéneian do depdsito de cobre, Assim, ¢
desejivel abaixar o valor do potencial de equilibrio do
cobre tentando aproximéd-lo o mais possivel do potencial
de equilibrio do ferro, para se conseguir a obtencio de
depositos cada vez mais aderentes. Convém lembrar que,
uma vez obtido um depdsito nido-aderente, camadas
eletrodepositadas obtidas, apds a aplicagio de correntes
exlernas, nio serio aderentes.

A situagiio ideal € abaixar o potencial de equilibrio do
cobre para um valor inferior ao do ferro. Nestas
condigtes, cessa por completo a deposicio por deslo-
camento galviinico, passando-se para uma condicio
apenas de eletrodeposicio, ou seja, o cobre 56 deposi-
L1 com passagem de corrente externa.

A adigio de cianeto em excesso nos banhos de latio
determina a diminuicio significativa da nobreza do
cobre (diminuicio do potencial de equilibrio), Quanto
maior for o teor de cianeto livre, menor seri o valor do
potencial de equilibrio. Assim, ao se aumentar o teor de
cianeto livre do banho, o potencial de equilibrio do
cobre diminui em diregio ao do ferro, podendo inclu-
sive ultrapassi-lo, o que determina a diminuigio grada-
tiva da tendéncia i deposicio por deslocamento
galvinico, melhorando a aderéncia do depasito.

Uma outra conseqiiéneia da deposicio por desloca-
mento galvinico ¢ a contaminagio crescente do banho
com ions de ferro, fato indesejivel.

Qualidade dos depdsitos

Durante a eletrodeposicio, os fons cianeto sio adsorvi-
dos especificamente na superficie da pega (catodo).
Este fato faverece a obtencio de depasitos de granu-
lagao fina, portanto, mais brilhantes.

Y furrn o Sgefsos dhextifrnaclan i pevsdngdn dle faido pernaslie
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O teor de cianeto livre é responsdvel pela uniformidade
do revestimento. Mantendo o teor de cianeto livre den-
tro dos limites especificados pelo fornecedor do
processo ¢ possivel a obtenglo de um revestimento
uniforme numa ampla faixa de densidade de corrente

(KOWALSKIL, 1997), oS E rﬁz-;::m?% -

Melhoria do poder de penetragio

E
Como o aumento do teor de cianeto livre polariza as 5
reagoes de deposicio, tem-se um melhor poder de
penetracio em banhos com altos teores de cianeto livre,
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MATERIAS TECNICAS

Estudo voltamétrico do processo de
eletrodeposicdo de niquel a partir do
banho de Watts na presenca de aditivos’

Edcarlos Moreira de Oliveira e Ivani A. Carlos

Mostrar que a presenca
de aditivos organicos no
banho de deposicdo de

niguel afeta o proce:

cinético de deposicdiu

o abjetivo deste

1. ABSTRACT

N

sulphate,

presence

ickel

substrates

was elecirodeposited  on

platinum
nickel

from a bath containing

acid in the
different

Voltametric curves indicated that the presence of

nickel chloride and boric

and absence of additives.
additives  decreased the cathodic curremt density:
and that the deposition process is controlled by
mass transport. Also, these additives depolarize the
hydrogen evolution reaction. SEM analysis showed
that
morphology of the nickel films.

the additive has a beneficial effect on the

2, REsumo

Niguel foi eletrodepositado sobre substrato de plati-
naa F:IT['IT de um banho contendo sulfato de ni(iul;|,
dcido bdérico

cloreto de niquel e na presenca e

auséneia de diferentes aditivos. Curvas voltamétricas
indicaram que a presenga de aditivos decresce o
pico de corrente catddico ¢ que o processo de
deposigio ¢ controlado por transporte de massa.
Também, os aditivos despolarizam a evolucio de
hidrogénio. Anilises de MEV mostraram que os adi-
tivos tém um efeito benéfico sobre a morfologia dos
filmes de niquel.
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3. INTRODUCAD

O niquel € um dos metais
mais amplamente emprega-
dos  industrialmente, por
exemplo: como pelicula na
metais

protegio de outros

ativaes; na manufatura de
baterias alcalinas; na inddstria
quimica como catalisador; em
metalurgia extrativa; como pigmento em tintas anti-
corrosivas; como  sub-camada  brilhante para
deposicio de outros metais; na prepatacio de invar;
na |‘Ihl{|llg:flu e '_r:ll'.lr.:al.'- in‘li'ﬂrr.-wnr;m; tubos. telas e

muitos outras artigos [1].

Devido 3 utilidade dos filmes de niguel, o estudo da
influéncia de aditivos no processo de deposicio ¢
nas caracteristicas do depdsito obtido € importante
para produgio de filmes com qualidade para serem
aplicados  industrialmente.  Estudos  recentes
mostraram i influéncia de aditives orginicos sobre a
deposicio de cobre [2-6], zinco [7], chumbo [8] ¢ das
ligas Cuw/Zn [9-12], Cu/Sn [13-14] e Fe/Zn [15]. Foi
observado a partir destes estudos que estes aditivos
orginicos apresentaram caracteristicas abrilhantado-
ras para filmes de Cu [3-7), Cu/Zn [10-12], Cu/Sn [13-
14] e Fe/Zn [15], como também impediram o desen-
volvimento de dendritas durante a deposicio de Pb

5] & Zn [8).

Em fungio da potencialidade destes aditivos na mor
fologia e quimica dos banhos desenvolvidos e estuda-
dos, o objetive do presente trabalho ¢ estudar a
influéncia dos mesmos na redugio do ion niquel, na
dissolugio do filme de niquel ¢ também na morfologia

e composicio deste filme.
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4. PARTE EXPERIMENTAL

Os banhos utilizados neste estudo foram derivados do
tradicional banho Waus (tabela 1) para deposicio de
niquel na presenga dos aditivos orginicos denomina-
dos: Aditivo 01, Aditive 02, Aditivo 03,

Tabela I: Solugdes empregadas no estudo

Conceniragio dos eletrdlitos
¢ aditivos

0.22M NiSOuw; 0.35M NiCl: e
0,130 HsBO:

Solugies

W (Wants ndo

modificado’ tradicional)

0.22M NiSOha; 0,33M NiClz e
0,260 HsBO:

W3 (Wans modificado,
sem aditivos)

(0,15; 0.26; 039 ou 0,523M
Aditivos

Adirivo-01; Aditivo-02
Aditivo-03

O eletrodo de rrabalho utilizado foi o eletrodo de disco
de platina (A=0,196 cm’); como contra-eletrodo, placa de
platina; e eletrodo de referéncia, calomelana 0.1 mol L
KCl. Antes de cada experimento, o eletrodo de trabalho
foi polido com alumina de granulometria 0.3 pm, em
seguida imerso em solugdo sulfonitrica, e entio lavado
com dgua deionizada.

As curvas potenciodindmicas ¢ potenciostiticas foram
obtidas utilizando-se um sistema eletroquimico poten-
ciostato/galvanostato PAR 173. Na obtengiio das micro-
grafias dos eletrodepdsitos foi empregado um microsco-
pio eletrdnico de varredura Leica Stereoscan 440,

5. RESULTADOS E DISCUSSAOQ

Um estudo detalhado, utilizando-se diferentes concen-
tragoes de aditivo, foi realizado para o Aditive-01,
assim chegou-se as melhores concentragdes para
obtengio dos eletrodepdsitos. Para os demais aditivos,
Aditivos-02 e Aditivos-03, os estudos foram realizados
adotando-se apenas as concentraghes do  Aditivo-01
que apresentaram os melhores resultados.

5.1 Estudos voltamétricos de eletrodeposicio de Ni a
partir do banho Watts na presenca dos aditivos,

Aditivo-01

A Figura 1 mostra as voltametrias para deposigio do
niquel sobre platina na auséncia (W1) e presenca de

diferentes concentragies do  Aditive-01. Para melhor
compreender o voltamograma de deposicio do niquel,
subdividiu-se 0 mesmo em rés regides (1, [1 e 1),

Na regiio 1, pode-se verificar que a densidade de cor-
rente de deposicio nio aumenta abruptamente com o
tempo, sendo que na regido 11 o sistema entra em regime
difusional, ou seja o processo de deposicio estd contro-
lado por transporte de massa, No entanto, no potencial
de aproximadamente -1, 70V, regido 111, a corrente volta a
crescer novamente, devido provavelmente ao desprendi-
mento de hidrogénio,

Pode-se verificar também desta figura que a velocidade
de deposigio de niquel € afetada cineticamente pela con-
centragio do Aditive-01, ou seja, com o aumento da con-
centragio do mesmo a cinética do processo é reduzida,
Com relagio ao processo de desprendimento de H.: veri-
fica-se que este € deslocado para valores mais catodicos,
Pode-se concluir entio que a presenga do Aditivo-01 ¢
benéfica para o processo de redugio dos ions Ni**.

Também pode-se verificar que para concentragdes de dci-
do borico maiores do que 0,13M e 0,52M do Aditivo-01 o
processo de deposicio ndo apresentou pico catddico.
Estes resultados nos levam a inferir que o controle por
transporte de massa neste caso deve ser menos signifi-
canle que para o8 outros banhos ¢ inclusive para o
banho Warts na auséncia do Aditive-01.
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= HM2B0 T  — - WlensIm adit0t
e
=180 -140 -1,00 -060 -0.20 020 0,60
ENV

Figura I: Curvas voltamétricas de deposigdo de niguel sobre
fplatina obildas das solugdes apresentadas na Tabela 1
= 10mV s A =019 cm’.
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Aditivos-02 e 03

As Figuras 2a ¢ b mostram as voltametrias para
deposigio do niquel sobre platina a partir do banho
Watts na presenga dos Aditivos-01, 02 e 03. Para
melhor compreender o voltamograma de deposigio
do niquel, o mesmo foi subdividido em trés regices
(I, IT e III).

a) +
0,001
- 2040 1
- ]
E-ﬂ.ﬂ""
E-i‘l.ﬂl":
-“.“{'
= 1112.1!1-:'- — 430 — W1+0,38M Adit.01
—-_— -!ﬂ—miﬂ,aﬂ-ﬂl’ﬂ.u
1 = & 0 — W1+0,38M Adit 03
| S P T O B T B o
-1,80 -1,40 -1,00 -0,60 -0,20
EN
b) &
0,004 S i

] € — 00— W0,52M AdiL01
T ‘J — X O — Wie0,52M AdiL02
e = o O — W0 52M Adit03

L Lol L 1 L | I e e
L B B s T ¥

-1,80 -1,40 -1,00 -0,60 -0,20
EN

Figura 2a - b Curvas voltamétricas de deposigdo de niguel
sofwre plating obtidas das solugoes apresentadas na Tabela [
a) Wi+ 0,300 dos Aditivos 01, 02 on 03; B) W3 + 0,520 dos

Aditivos 01, 02 ou O30 = 10mV s A = 0,196 cm’
Para concentragio dos aditivos de 0,39mol L' (Fig.
2a), pode-se verificar que a densidade de corrente
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de deposicio nio sofre um aumento acentuado com
o tempo (regido 1), Na regido 1l o sistema entra em
regime difusional, ou seja, o processo de deposigio
esti controlado por transporte de massa, e em torno
de -1, 70V, regido 11I, a corrente volta a crescer nova-
mente devido provavelmente ao desprendimento de
hidrogénio.

Ainda na Figura 2a observa-se um deslocamento do
pico de redugdo para potenciais mais catddicos da
ordem de 100mV (Aditive 02) ¢ 200mV (Aditiva 03)
em relagdo ao pico de reducio resultante do banho
contendo o Aditive 01. Para o Aditive 03 houve o
surgimento de um segundo pico de reducio, o qual
poderin estar relacionado i redugio do niquel em
dois estigios. Houve também um aumento na densi-
dade de corrente dos picos de reducio nos banhos
contendo os Aditives 02 e 03, indicando que estes
aditivos Favorecem a cinélica do processo  de
reducio do niguel, ou seja, os aditivos favorecem a
difusio dos ions de niquel do seio da solugio i
interface eletrodo-solugio, retardando o efeito do
controle por transporte de massa,

Para a concentracio de 0,52mol L' dos aditivos (Fig.
2b), ebhserva-se que o processo de deposigio nio
apresentou pico catddico, exceto para o Aditivo 03,
o qual apresentou um pico de redugio pouco acen-
tuado, Nestes sistemas o efeito do transporte de
massa ¢ pouco dcentuado. Percebe-se também que
nio hi mudanc¢as consideriveis no comporiamento
eletroquimico dos  sistemas, ou seja, os
voltamétricos

perfis

sio similares, no entanto, pode-se
concluir que os aditivos afetaram a termodinimica e

a4 cinética do processo de redugio de Ni.

5.2 Aniilise do processo de deposigio pela téc-
nica da varredura reversa

Aditivo 01

Para melhor entender o processo de deposicio e dis-

solugdo do niquel realizaram-se estudos da
deposicio voltamétrica :Iplil_'ilﬂdl:}-.‘il‘_" a téenica da
varredura reversa. As Figuras 3a - b mostram as cur-
vas voltamétricas de deposigio do niquel a partir do
banho W1 na auséncia e presenca de diferentes con-

centractes de Aditivo 01.
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Figuras 3a - d: Cuwrvas de deposigan do niguel sobre platina
arravés da wenica da varredura reversa parva as solugies
Hf”'t*.\'i'!ﬂ-td:h rice feibela I a )W + 0 13M Aditivo OF, BIW]E +
(. 20M Aditivo OF, cIWT + 60.39M Aditive 01, d)W3 + 0. 52M
Aditive 01; V= I10mV 5% A = 3, 196 cm?

Os resultados obtidos mostram que o processo de
deposigio ¢ controlado por transporte de massa, Tam-
bém pode-se observar na varredura reversa catddica
um “cross-over” 1 potenciais menos catddicos, o que

indica processo de nucleacio

Na varredura anddica pode-se observar que a dis-
solugio do eletrodepdsito de Ni formado a partir da
solugio Watts ndo modificada (W1), apresenta fun-
damentalmente dois picos anddicos al, a2 e um
ombro a'2, Estes mesmos picos anddicos aparecem
na dissolugio dos filmes de Ni obtidos a partir do
banho W1 modificado |, porém pode-se observar
que a relagio entre eles é modificada pela presenga
do Aditivo 01. Também para algumas composicoes
do banho de deposicio um pico a'l pode ser obser-
vado

Estes picos anddicos observados durante 4 dissolucio
voltamétrica dos L"Ic[rmlt_'p{ﬁsi!n.q de Iqu‘lJL‘] COrrespon-
deriam 2 dissolucio de NIUOH): formados durante o
processo de deposicio, uma vez que a solugio proxi-
ma ao eletrodo torna-se bastante alcalina devido ao

grande desprendimento de  hidrogéniol16]. Assim o
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hidrdxido dissolverd através das formas a, f ¢ y -
NIOOH, sendo que esta Gltima forma praticamente ndo
ocorre, segundo equagoes a seguir.

NiOH): = o - NiOOH + H ie” ~ 0,40V (1)
NifOH): == i - NiOOH + H ie” = 0,90V (2)

Desta forma, verifica-se que os resultados obtidos cor-
roboram com os da litermtura [16].

Aditivos 02 ¢ 03

As Figuras 4a - b mostram as curvas voltamétricas de
deposigio ¢ dissolugio do nigquel a partir do banho
Watts na presencga dos Aditivos 01, 02 e 03.
Analisando-se as Figuras 4a - b, observa-se que para
concentragio de 0,39mol L' de aditivo (Fig. 4a), o
banho contendo o Aditivo 03 apresentou maior
cinética de reagio. Ji o Aditive 02 apresentou cinéti-
cd intermediaria ¢ o Aditive 01 a2 menor cinética.
Para concentracio de 0,52mol L' de aditivo (Fig.
4b). o banho contendo o Aditivo 03 também apre-
sentou maior cinética de eletrodeposigio, Porém, o
banho contendo o Aditivo 01 apresentou cinética
intermedidria e o Aditivo 02 a menor cinética do
processo, De modo geral, observa-se que as densi-
dades de correntes, correspondentes ao potencial de
carte (-1,50V), sio menores para o8 banhos con-
tendo os aditivos do que para o banho Watts nido
modificado (W1), indicando que para aqueles a
cinética do processo de eletrodeposicido ¢ menor,

Assim como nos banhos Watts e Watts + aditivos 01,
nas banhos contendo os Aditivos 02 e 03 o processo de
deposicio é controlado por transporte de massa, ocor-
rendo na varredura reversa catodica um “cross-over™a
potenciais menos catadicos

O processo de dissolugio dos eletrodepdsitos dos
banhos contendo os aditivos 02 e 03 na concentracio
0,39maol L, & andlogo ao do banho Wans nio modifi-
cado, o qual apresenta dols picos de dissolucio. Para o
Aditivo 01 a dissolucio ocorre com a formacgio de trés
picas anddicos distintos, 14 a dissolugio dos eletrode-
positos, formados a partir do Watts modificado com os
aditivos na concentragio de 0,52mol L', ocorreu com a
formagio de wés picos anddicos para o banho con-
tendo o Aditive 01 e a formagio de dois picos anddi-
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cos e um ombro pars os banhos contendo os Aditivos
02 e 03.

[ |

OO W+ 0,300 AdiLo
= X 0= + 0,200 AdiLO2
=« 0 — W1+ 0,390 AdiLO3

== W+ 0,520 Adit.0

hLLE o — %+ — W3+ 0,52M AdiLOZ
s y - o — W3+ 053 Adit.03
~B180 4+

-
=

L i ' i i i i i i
T

=140 -100 080 -020 020 080 1,00
BV

Figuras da - b Curvas de deposigdo do niguel sobre platina
atravds da enica da varredura reversa parg as soltgoes
apreseniadas na fabela 1; a)W7F + 0,300 Adivive 01, 02¢ 03;
BIW3 + 0.52M Aditivo 0F, 02 e 03; V= 10mV s A = 0,19

cm,

5.3 Estudo morfoligico dos cletrodepdsitos de
niquel através da técnica de Microscopia
Eletrdnica de vVarredura (MEV).

Aditivo 01

As Figuras 5 a-d mostram as micrografias de

cletrodepédsitos de niquel obtidos potenciostatica-
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mente a potenciais de deposicio de -1,60 V e car

ga de 2 Cemy’. Pode-se verificar destas figuras g

LiE
a medida que se aumenta a concentracio do Adirti-
vio 01 no !3'-JI|||I' \.l{.' Ll{'FII'\-Ix.HI ha L \.||||||||I|:|,_||I
no surgimento de trincas. Estes resultados sio
muito imporiantes para aplicacio deste banho
pois para o banho Waits as trincas surgem a baixos

potenciais catddicos e se imtensificam 4 medida

qus O |n|lu-r|~|.|l torna-s¢ mais catddico

Figura 5: Micrografias dox filmes de niguel obiidos poien
clostaticamente a partir do banbo Watts na auséncia (Wi
P i \ | " "
¢ na frresenca do Aditivo=-01; @l W1, b)) W + 0,26M Adit. 0]
cd W + 0 30M Adit.af, d) W3+ 0 52M Adit.01: | 1. 660

Lhaef N, cmE, SN )

Atraves do estudo da composicio em porcentagem
dos elementos presentes nos l.'ll:'ll-'--\.:i'!"-\l"-\.:|'!l'\- ut
lizando-se a téenica EDX, observa-se que 4 medida
-.i'.il.' SC AUMenta a concentracio do 'i,-.!|||‘.|- il no
banho de deposicio hi também um aumento na
porcentagem i e ||'|-.--|r||:-|_|1§|| a0 .EL-|1||-‘|r_=_.

(tabela 11D

Tabela I1: Porcentagem dos elementos presentes
no filme de Ni, a partir do banho de deposicio
Watts na auséncia ¢ presenca do Aditivo 01, usan-
do EDX

Solucies Porcentagem dos Elementos
Ni L4
Wl 72,52 27,48
W1l + 0,26M Adit. 01 18,949 21,01
W1 + 0,39M Adit. 01 8,58 153.12
W3 + 0,52M Adit, 01 99,91 0,09
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Apimivo 02

As Figuras Oa ¢ mostram as microgratias de
eletrodepdsitos de niguel obtidos potenciostatica-
mente a potenciais de deposicio de -1,60 V. Pode-se
verificar destas micrografias que a presenca do Adi-
tive 02 no banho Watts resultou na formagio de
depdsitos sem trincas, a polenciais mais catddicos.
Desta forma, assim como o Aditivo 01, o Aditivo 02
apresentou resultados mais favoriveis que os obti-
dos a partir do banho Watts no que diz respeito a
morfologia mais compacta do filme ¢ também quan-
formadores do

dos elementos

[0 a porcentagem

filme de niguel (tabela III)

Figura Ga - ¢: Micrografias dos filmes de niguel obtidos poten-
clostaticamente a partiv do banbo Watts na auséncia (W1 e
Ha presenca oo Aditivo-02; a) W1, bl W71 + 0390 Adit 02, ¢)
W3+ 0 52M Adit.02; E = -1,60V, Odep. = 2C cm?, (5000x)

Tabela III: Porcentagem dos elementos presentes
no filme de Ni, a partir do banho de deposicio
Watts na auséncia e presenca do Aditive 02, usan-

do EDX

solugdes Porcentagem dos Elementos
Ni L8]
Wi 72,52 27,48
W1 + 0,30M Adit, 02 07 04 206
W5 7 0,52M Adn_ 02 Y I

Comparando-se as micrografias (Fig. 7a - b e Ba -b,
pdgina 10) para os eletrodepdsitos obtidos de niguel
a partir do banho Watts na presenga do Aditivo 01 ¢
na presenca do Aditivo 02, respectivamente, obser
vi-5e que para concentracio de 0,39mol L' dos adi-
tivos, o eletrodepasito formado na presenca do Adi-
tive 02 (Fig. 7b) apresentou-s¢ mais compacto € sem
trincas em relacio aos depdsitos obtidos na presenca
do Aditive 01 (Fig. 7a) com mesma concentragio.

Porém a superficie nido apresentou-se totalmente

uniforme, observando-se pequenas cristalitas disper-

sas (Fig. 7h)

ratumenio de S (i n [SRLPTETE § TR k] LR
52 T de Superficie ™ 120 Juilhuen/a g 2004

Para concentragio de 0,52mol L' dos aditivos,
observa-se o mesmo efeito descrito anteriormente
A presenga do Aditive 02 no banho de deposicio
resultou na formagio de depdsitos mais compactos

(Fig. 8b) gue o Aditive 01, para mesma concen-

Figura 7a - b Micrografias dos filmes de miguel obtidos poten-

tracao,

clostaticamernte a partiv do bainbo Watls na presenga dos Adi-
tivo-01 e 02; a) W1 + 0.39M Adit. OF, b) W1 + 0.39M Adir.02

E=-1.60V, Odep. = 2C cm?’, {5000x)

Figrra 8a - b: Micrografias dos filmes de niguel obiidos poten

clostaticamente a partir do banbo Watis na presenga dos Adi

Hivo-01 ¢ 02 a) W3 + 0, 52M Adit.01, B) W3 + 0. 52M Adir. 02

E = -1.6OV, Odep. = 2C cor, (5000x)
6. ConcLusAo
aditivos orginicos no banho de

A presenga de

deposicio de niquel afeta significativamente o

processo cinético de deposigio. A medida que se
dumenta 4 concentracio dos Aditivos (01, 02 e 03)
no banho, mantendo-se constante a concentracio do
dcido, hid uma diminuicio da densidade de corrente,
no pico de deposigio. Por outro lado os eletrode-
pasitos, obtidos na presenga dos aditivos, apresen-
auséncia de

tam melhor cobertura do substrato e

trincas, podendo ser obtidos a mais

Watts
Aditivo 02

|'H:I[l'.'r'H.'I A5

catddicos do que o banho nio modificado.

Conclui-se também que o levou a for
magio de depositos mais compactos que agueles

obtidos na presenga do Aditivo 01.

7. AGRADECIMENTOS

A Capes



Eletrodeposicio
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EQUIFAMENTOS EM TITANIO

Colauto:

mudando para
melhor atender

Sempre buscando o melho-
ria continug, & com a meia
de operar com unidodes de
negbcios distintas, o Grupo
Colouto acoba de mudar a
razdio social da sua unidade
de tratamento de superficies
e pintura de pecos metélicos
locolizoda em Betim, MG.
Mais que uma simples
mudanca, elo atende, tam-
bém, oo compromissa do
Grupo Colaute com a quali-

dade, o preservagdo do
meic ambiente e o5 seus
clientes.

Afinal, o Grupo Colauta sem-
pre investiu no modemizo-
¢ao de seu parque indusirial,
em lecnologia de ponta, em
pesquisos  constontes de_
novos produtos, na capock
tagdo de seus profissionais e
no compromisse com a
qualidade de seus produtos.
Angte, porfanto:

. GAHCHEM!S GANCHOS » PARAFUSOS

projeto, execugio,
mmmmmmm.mm

Powercoe! Tratamente de Superficie Lida.
Ay. Fausto Ribeirc da Silva, 450 - Dist. Ind. Bandeirinhos
32540990 - Betim - MG
Tel.: 31 3592.7404 Fax: 31 3592.7405

www.powercoat.com.br




TABELA

FORMULAS PARA DIMENSIONAMENTO

Determinagio do comprimento do
tangue eletrolitico

C_N{5+ c) (5 + h)
B H-20

+10+4

C = comprimento do anque em
centimetros

d = curso de agitagio caiddica em
centimetros (normalmente a=
10 em)

¢ = comprimento ocupado por
pega em cm

H = alura de nivel do liquido em
cm

h = altura ocupada por cada pega
em cm

N = nimero de pegas por carga
Esta equagio apresenta duas incogni-
tas: C e H. Arbitra-se valores de H ¢

determina-se C, escolhendo-se no fim
os valores mais razodveis

Determinagiio da largura de um
tangue cletrolitico
L=15+ 5,661
L = largura do tanque em cm
| = largura que as peg¢as ocupam

no banho em cm

Dimensionamento dos tangues de
simples imersio

n=C~1ﬂ-a
* S5+c¢
Nimero de gancheiras ¢
distribuigio das pegas
. H-20
(] 5+h

n. = namero de pegas no
comprimento do banho

np = namero de pegas na altura do
banho

C = comprimento do tanque em
centimetros

@ = curso da agitacio catddica

¢ = comprimento ocupado por
cada peca em cm

h = altura ocupada por cada pega
em cm

H = alwra do nivel do liquido em
<m

Dimensionamento da capacidade
do retificador

I=sN.i

1 = intensidade de comente
necessiria no retificador, em
ampires

I = densidade de corrente A/dm’

s = drea de cada peca em

decimetros quadrados
N = nlmero de pegas por carga

Determinagio da espessura dos.

harramentos

-

S=—
1y

5 = seccio do condutor em
milimetros quadrados

I = intensidade de corrente que
passa pelo condutor, em
ampéres

lp = intensidade de passagem
caracteristica do material de
que & feito o condutor, em
ampéres por milimetros
quadrados

I el rar ¥ f =

Pr = peso total de pegas por carga
em kg

Pu = peso mensal de pecas a tratar
em kg

Py = peso de uma peca em kg

Ar = direa de uma peca em
decimetros quadrados

Ve = volume total interno do
tambor em litros

= horas trabalhadas por dia
= dias trabalhados por més

=
(]

drea de uma carga de pecas
em dm’

Ar = tamanho do tambor

Cilculo do volume interno do
tambor: Vi(sextavado)

V, = 0,6495 x diimetro® x comprimento

Condigio que deve ser atendida
num tambor

Vi = (Yrata) Vi

Ve = volume ecupado pelas pegas
no tambor em litros

Volume ocupado pelas pecas em
um tambor

R

W=

dy = densidade aparente das pegas
em kg/dm*




Intensidade de corrente necessdria Farmula simplificada que s6 tem

num tambor valor para banhos com duas ou

mais cascatas
I= 1A
| = intensidade de corrente em v ¥ mfk
AMPeres ! A g
- iz T
- e -

1 = densidade de comente -que -'rﬂ"I =

Farmula para serpentinas de - =~ el

Ar = ared de uma carga de pecas refrigeracio so I.U CAO

em com

Arca de tubos de refrigeracio i
Produtos quimicos para lratamento

Cilculo de poténcia necessdria " V.1 de superficie:
numea estula A=1 5 —————
U.T1 DESEMGRAXANTES
i Vazio de area de refrigeracio DECAPANTES
: V1 Cianidrica
KW = polencia necessiria para o W=— Sem cionelo
estufa em quilowatts 1,293 Acido
= diferenca de temperatura " frea dos tibon de refripertied COBRE ,,|:'.||{“|'|nr_.
numero de horas para e AL A:idg
CONSCELIT a4 lemper ura -r'-"ﬂ \l'l.!'lﬂlildﬂdﬂ
\ = lensdo Com gue trabalha o LATADO
Y volume interno da estufa, em ;
e banho (volts) ESTANHO ACIDO
kgl = quilo de ferro na constituicio I = intensidade de corrente em HEAUEL GUIﬂlItC.!
Eletrolitico
interna da esiufa (por dentro ampéres
do isolamento) CROMO Decorativo
I'l diferenca das temperaturas Duro
kpm= quilos de material a ser F B
i g - PASSIVACOES Hexaovalentes
ALl ido no interior da estufa | canstante que vile 25 i 5
; Trivalentes
Lp o= il especilico do material a banhos com convecedo livee Selantes
sef anueciclo EN myara Banhoe oo :
it il et L VERNIZES CATAFORETICOS

r
IVOOCHO Ve LITENDD CAso

[oure, latao, transparentes, elc.)

Farmulas adicionais para banhos de

em '.':.I-'I.Illlll'll 15tz ) & 150 em FOSFATOS
lavagem o Sl
casos de convencio forcada OXIDACOES
C q -1 Vi ; i
G R= q 1 Suge g o W, vazio de Ggua em litros hora llatéo, cobre, qumF * sslonhio)
« METALIZACAD DE ABS
| COMRCeMIrRCAO Ao COncaminante

Formula para refrigeragio de

no liguido armastado do banho .
cmergéncia
principsil

‘BT
L concentracio miaxima tolerada L .
B |
o contamimante mo l|||||'|.|
banho de lavasem
J G quilos de gelo necessirio
vl vazio de dgua de lavagem em
l temperatura atual do banho
| S/ Mt
volume de liquido arrastado I temperaiura normal do banho
'm hiiros por cada cangz 3
i} volume do banho em litros Distrito Indusirial Joao Marez
i fator de cilucao JB?4.6703
th a * JB3I5.2894
NUMmero e Cascalas www.metalcoat com.br
melolcoal @ metalcoal.com. br
I CmMpo enire Quas Gargas, on Esta talbreila foi extraida, com aiborizagdo
MMy dlo “Manriad Focrion Sur T
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ARTIGO

Alteracdo das normas da ABNT
sobre transporte terrestre de
produtos perigosos

Gloria Santiago Marques Benazzi

Este artigo enfoca

as principais alteracoes
das normas ABNT

sobre transporte
terrestre de produtos

perigosos.

CB-16 da ABNT fez recente-
O mente revisio de todas as nor-
mas referentes 1o ranspone lerrestre
de produtos perigosos. Flizemos uma
jungao de algumas normas de modo
a ficar mais Fficil o manuseio ¢ tam-
bém o custo para aguisicio das mes-
mas. e 17 normas, foram reduzidas
para apenas 10 normas. A maioria
citadas

dessas NOrm:s sS40

no  Regulamento  de  Transporte
Rodovidirio e Ferroviirio de Produtos
Perigosos  aprovados através  dos
Decretos 96044/88  (Rodovidrio) e
08 97394, Esta revisio teve por obije-
liva o engquadramento das normas a
situagdes atuais como  exemplo
retorne de embalagens vazias e con-
taminadas, dificuldade de interpre-
mean das normas. Foram introduzi-
dos, também, itens baseados na 11
edicio do Orange Book, de modo a
facilitar ao usudrio quando a nova
portana entrar €m vigor ( portiana que
ird substituir a portaria 204/97 do
Ministério dos Transportes)

De modo a facilitar a todos, cita-
mos abaixo um resumo contendo as

principais alteragdes das Normas da

56 Trammento de Superficie n” 120

ABNT

de Produtos Perigosos-Edicio 2003,

sobre Transporte Terrestre
Sdo elas:

45 NOrmMas s Ltpli{‘;lm A0S MK li';liﬁ
rodovidrio e ferrovidrio

na edicho 2000 eram 17 normas
que s¢ uniram passando atsal-
mente (edigio 2003) para 10 nor-

S
Edigio 2000 Edigia 2003
NBR 7500:2001
NBR B285:2000 | NBR 75002003

NBR 127301902
NBR 7501:1980
NBR TH32001
NBR 75(:2001
NBR B2852000
NBR 9734:2000
NBR 97352000
NBR 127102001
NBR 130952000

NBE TS0 2003

NBR 750320413

NER 9735:2003

Edigho 2000

EahigSa 2003

NBR 10271:1998

NBR 102712003

NBR 129821993

NBR 129822003

NBR 132212000

NBR 13227:2003

NBR 140641998

NBR 40622003

NER 140051994

NBR 140952003

MBR 146192000

NBR 14619:20003

o/ agosto

2003

NEBR 7500 - IDENTIFICACAD PARA
TRANSPORTE, MANUSEID,
M{}\'IMENTM.,'..M'I E ARMAFENAMENTO
DE PRODUTOS.

Foram incluidos alguns requisitos
(que passario a entrar em vigor
apas a publicacio da Portaria que
substitwiri a Pornaria 204. Ex.
Simbolo do grupo de embalagem
I da classe de risco 6.1, que serd
substituido pelo simbolo dos gru-
pos de embalagem [ e 11
Alteracoes na  identificacio da
unidade de transporte:
No caso de mnsporte a granel:
inclusiio da unidade de trans
porte carregada com substincia
em temperatura elevada
Inclusio do transporne de carga
mista {fracionada e granel).

Inclusio de veiculo combinado

NBR 7503-FiCHA DE EMERGENCIA
E ENVELOPE PARA O TRANSPORTE
DE PRODUTO PERIGOSO -
CARACTERISTICAS, DIMENSOES E
PREENCHIMENTO

Passou a incluir as caracteristicas,
dimensdes ¢ o preenchimento da
licha de emergéncia ¢ do enve-
lope para O transpore

A ficha de emergéncia pode tam-
bém ser impressa em papel for-
mato oficio

* A ficha tem que estar contida
numa tGnica folha

sdo permiticas copias desde que

mantidos os padries desta Norma.




O idioma deve ser o portuguds.
Para cada produto classificado de
acordo com a numeragio da
ONU, deve ser elaborada uma
unica ficha de emergéncia, ou
sef, mio ¢ permitida a wilizagio
de uma ficha de emergéneia con-
produtos  com
nimeros ONU diferentes.

NOTA - Para diferentes produtos
com mesmo nimero ONU e de
mesmo nimero de rsco, pode ser
usada a mesma ficha de emergén-

tendo  virios

cia, desde que sejam apliciveis as
mesmas informacoes de emergén-
cia.

Als) fichals) de emergéncia relati-
va(s) produtcdis)  gue
estA(do) sendo  pransportadofs)
devetm) estar dentro dols) enve-

anils)

|[lp-El!iJ para transpore.

Unidade de transporte comparti-
mentada, transponando concomi-
tantemente mais de um  dos
sepuintes produtos; aleool carbu-
rante, dleo diesel, gasolina ou
querosene, a granel, deve portar
fichas de emergéncias commespon-
dentes a cada produto transporta-
do ou apenas uma ficha de
emergéncia  correspondente  ao
produte de maior risco (conforme
identificado no painel de segu-
ranga).

O contetido da ficha de emergén-
cia ¢ de responsabilidade do fabri-
canie ou importador do produto,
Os  expedidores de  produtos
perigosos  devem  elaborar  as
fichas de emergéncia dos produ-
tos  baseados nas  informagoes
fornecidas pelo Fabricante ou
imporador do produto.

No campo aspecio incluir incom-
patibilidades quimicas ndo previs-
s na NBR 14619

No campo vazamento incluir pre-
caugdes (caso haja) que devem
ser tomadas na realizacio de

transhordo. ¢ as  possivels  res-
trigiwes do manuseio do produto,
Verso da ficha: pode ser usado o
verso da ficha de emergéngia, a
critério do expedidor, para con-
tinuagio do texto, caso o espaco
da pagina inicial ndo seja sufi-
ciene para a informagio neces-
sdria sobre o produto. A seqiéncia
das segoes deve permanecer a
TNESMEL

Ficha de emerngéncia: O campo
“Nome do
Importador” passou a chamar-se
Finalidacle

fabricante ou

de  “Observacoes”,
deste campao:

Deve ser citada neste item a
seguinte frase “As instrugoes ao
molorista, em caso de emergéncia,
encontram-se descritas exclusiva-
mente no envelope para trans-
porte”.
treinado  pelo  expedidor com
anuéncia do transportador para
atender a emergéncia, as infor-
magoes devem constar no enve-
lope (este ftem estd em uma
emenda, que se encontra em fase
final de aprovagio),

Pode incluir o nome do fabri-
cante, com endereco e telefone,

Caso o motorisfa  seja

caso ndo seja o proprio expedidor
(FABRICANTED)
Pode incluir o nome do expedi-
dor do produto caso seja usada a
ficha do fabricamie (EXPEDIDOR).
Neste caso” deve também conter
um nimero de telefone 24h da
equipe gque presta assisténcia em
caso de emergéncia, (Expedidor -
devolucio de embalagem).
Verso da ficha - Simplificaciio da
listagem de welefones: Policia (1940),
Bom-beiros (193), Defesa  Civil
(1993, Policia Rodovidna Federal
(191).
- Telefones dos drgdos de meio
ambiente estaduais no minimo
a0 longo do wrajeto, caso ndo

Tratamento de Supcrficie n” 120

constém no EI'I"«-'EI{IEH‘ 'pﬂ!"nl
trnsporte,

- Os modelos atuais das fichas de
emengéncia  continuam  vilidos
por 6 meses apds a entrada em
vigor desta Norma (31/03/2003).

* Modelo de envelope: Ofs) enve-
lope(s) deve(m)
ficha(s) de emergéncia dols) pro-

conter. als)

dutols) que estilio) acondiciona-
do(s) na unidade de ranspone. O
envelope deve ser usado parm as
fichas de emergéncia com tara
vermelha ¢ pode ser usado para
produto  nido  classificado  como
perigoso (ficha com tarja verde).
Se forem transportados no mesmo
veiculo produtos perigosos e ndo-
perigosos, ‘¢ se houver a ficha
verde, esta pode ser colocada no
mesmo envelope.

NOTA - Este campo se desting &
identificacio do rmansportador que
deve ser acionado no caso de
emergéncia. Logo, ndo ¢ neces-
sirio que o nome, enderego e
telefone do mransponador sefa o
mesmo do CRLY - Cenificado de
Registro ¢ Licenciamento do
Veiculo ou CLA - Cenificado de
Licenciamento Anual.

No verso do envelope deve ser
“atender as
recomendacoes da(s) ficha(s) de

exclufda a frase

emengéncia” (este item esti em
uma emenda, que se encontma em
fase final de aprovagio).

NBR 9735 - CoNJUNTO DE
EQUIPAMENTOS PARA EMERGENCIAS
NO TRANSPORTE RODOVIARIO DE
PRODUTOS PERIGOSOS.

* Modificagio nos grupos de EPI's:
passaram de 21 para 11 grupos
(NBR 9734).

Esta Norma nio se aplica aos EPI's
exigidos para as operagoes de
manuseio, carga, descarga e trans-
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bordo, bem como os EPIl's parma
atendimento emergencial a serem

utilizados  pela  equipes  de
emergéncia pilblica ou privada,
estabelecidos nas  fichas  de

emergéncia conforme NBR 7503,
Recomenda-se que, duranie o traje-
10, 0 motorista, e o pessoal envolvi-
do (se houver) usem como traje
minimo: calga compridi, camisa ou
camiseta (com mangas curtas ou
compridas) e calcados fechados.
Caso haja pessoal envolvido nas
operactes de transporte no veiculo,
deve haver o mesmo confunto de
EPI indicado para o motorista, para
suil protecio no escape, Por isso é
necessirio prover o veiculo com
tantos conjunios de EPD quantos
forem as pessoas envolvidas nas
operagoes de transporte, para sua
protegio na fuga/escape.

Todo EPI deve apresentir, em ca-
racteres indeléveis e bem visiveis, o
nome comercial da empresa fabri-
cante, o lote de fabricagio e o
nimero de CA ou, no caso de EPI
importado, o nome do importador,
o lote de fabricagio, e o nimero do
CA, de acordo com a NROG do MTh.
Os EPI's devem estar higienizados,
livres de contaminagio ¢ acondi-
clonados em local de Ficil acesso e
no conjunto de tragiio,

O filro do equipamento de pro-
tecio respiratoria deve ser substi-
wido conforme especificagio do
fabricante (saturagio pelo uso ou
esgotamento da vida Gtl) ou em
caso de danos que comprometam o
eficicia do equipamento.
Equipamento para sinalizagio, iso-
lamento da drea da ocorréncia
(avaria, acidente e/ou emergéncia).
Todos os dispositivos para isola-
mento da drea, quando em uso,
devem garntir 2 sua sustentacio,
devendo estar dispostos em locais
visiveis,

S8 Tratamento de Superficic n® 120

* Jogo de ferramentas: Alicate univer-
sal, chave de fenda ou philips con-
forme a necessidade ¢ chave de

(fixa) apropriada para a

boca
desconexio do cabo da bateria.
Tabela com

solamento.

Tipo de
veiculo

tamanho minimo e
quantidade da fita ou corda pam

Tamanho
da fita ou
corda

Quantidade

dispositivos

caminliio, caminhido trator com
semi-rebogque (articulado), caminhiio
com reboque ou com aré 19,80 m de
comprimento

treminhio, hitrem, rodotrem ou
combinacio de veiculos com mais de
duas unidades ou acima de 1980 m
de comprimento

200

10

demais veiculos

* Extintores de incéndio: Aleragoes

diversas. No caso de carregamento de
2 ou mais produtos diferentes, que
exifjam extintores  diferentes, deve
prevalecer a compatibilidade cuimica
entre os agentes extintores e os pro-
dutos, conforme Normas especificas,

julhofagasto

Itens Grancl

Fracionado

Risco subsididrio de
inflamahilidade
ou classe 4

2 El de Bkg de PQS
2 El de 6 kg de CO2
2 El de 10 L de dgua

Explosivos:

2 El de Bkg de POS
veiculo com menos de
1t: 2 El de 4kg de POS

Inflamavel (lig/gis)
CONTRAN+ NBR

2 El de Bkg de POS
3 El de & kg de COD2

1 EI de Bkg de POQS
2 El de 6 kg de CO2

GLP e veiculo com
capacidade menor que It

1 El de 4kg de POS

Demais classes=

El de skg de PQS
El de 6 kg de CO2
El de 10 L de dgua

1 El de 8kg de PQS
1 El de 6 kg de CO2
1 El de 10 L de dgua

Excegiio 13 produtos-
NTONLU: 1472, 1491,1493,
1504, 1516, 1796,1802, 1873,
2014, 2015, 2025, 2466, 2547

El de 10 L de dgua

1 FI de 10 L de dgua

N®ONL 1748

El de 8kg de PQS

1 El de 8kg de PQS

N* ONL 2215

El de 6 kg de CO2

1 El de 6 kg de CO2

Produtos da subclasse 4.3 e
com numero de risco
precedido de X e parn
metais fundidos a

alta temperatura

b o | e | e

El de Bkg de FOS
El de 6 kg de CO2

1 El de 8kg de PQS
1 El de 6 kg de CO2




NBR 13221 -
RESIDUOS,

TRANSPORTE DE

Eliminou-se¢ 0 Anexo B (exemplos
residuos  perigosos  (codigos

ONLU) ndo t“\l‘.lt‘l.'ir-l: ados (N.E.D

di.'
Foi incluido: “As embalagens de

residuos devem atender ao dis-

posto na NBR 7500
. A

dprescnia

titulo informative o anexo B

uma de

listagem

numeracio da ONU, com eXemp-

los de residuos perigosos nio

especificados, que pode ser uti-

lizada na identificacio do residuo,

conforme Portaria n® 204 do
Ministério dos Transportes,

¢ ks

'|‘J|.:T!| "rll WS

embalagens de  residuos

devem obedecer ao

disposto na Portaria n® 204 do

Ministério dos Transportes,
devendo estar identificadas com

rotulos de seguranca ¢ rdtulos de

risco conforme previsto na NBR
Ta00
* NMNBR 14619 -

tos perigosos - Incompatibilidade

Transporte de produ

CQUIITIICEL.

Inclusio do Anexo B - Tabela ori-

entativa de incompatibilidade
E proibido o transporte de pro-
dutas perigosos juntamente com

alimentos medicamentos  ou

;'HHL‘lu'IIH t!1."-1ll1;l{h ¥ dd C<on-

sumo  humano oo :|r1:n].||, Ll

com embalagens de produtos  *

destinados a esses fins, salvo

1]”.!”1-.5“ '|I".H'I‘~F1'i”[.lﬂ.[1|"i cm

colres, conforme o .

HORT

Peguenos
Decreto n 2002,

Foi eliminado o item 4.9 que foi
da NBR

incluido no eI |_"1 4 ¢C

7503 (LC30)

NBR 10271 - CONJUNTO DE
EQUIPAMENTOS PARA EMERGENCIAS

NBR 12982 -
DE TANQUE RODOVIARIO PARA
TRANSPORTE DE PRODUTO

NO TRANSPORTE RODOVIARIO DE
ACIDO FLUORIDRICO.,

|"|.|IL'|.-.H.,-;..“| naoas L'i'!II1|'l.1III.L_'l'|'|-Z'I'\ EI.II';I

atendimento de emergéncia

DESGASEIFICACAO

PERIGOS0 - CLASSE DE RISCO 3 -
LIQuinos INFLAMAVEIS.

Alteracio do titulo: O termo

*desgaseificacio” fol substituido,

“desvaporizacio’
Contém as proprias definigoes da

Morma s

Eng® Gloria Santiago
Margues Benazzi

Superinmtendente do ABNTACH-16

alrmt ol 6@ ol coma bir

Womlagent

N

lectrocoating

s g P | e
B e I
b iy T

Electroconting Inddstrio ¢ Coméreio Lida.
Awenida Mulg-nni ao Cr'slrm]c- Serroria, 125
Vilo Pedroso - O¥EE0-3%0 - Diodema - 5P

11 40567575 electrocoating @ bol.com. be

Gancheiras New Mann

PROJETAMOS

MODELOS COM PROTOTIPOS |

em virias cores,

do perfeicie
aumentar a =

Tratamcnto de Superficie n® 1 20

Produzimes gancheiras linhas galvinicas manuais o aulomiticas
peca fuhas 0o pors 5 04 & alokoforene. 5 .
Aplicames revestimento

com Plastizal para terceiros & pegat lécnicas

Iﬁ“ﬂm—““_‘-n olerecen-
conforme Rormas iecnicas, coma
(T uﬂhﬁ#h-ﬂmﬂ‘

ﬁMCH[m PAFLA G!L\.I'AHDM’S-HA INEW BMAMNN LTDA
Rua Bydpafia

el 17 EE!;‘ 5036 6I91 4366 Fan
N ganchnewmannBuol cam. br
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M)\, AvERICA DOSUL

Subsididria da The Magni Group , Inc.
REVESTIMENTOS ESPECIAIS

A Magm America do Sul ¢ uma subsididrm da The Magni Group, Inc, empresa None
Amertcana comm 25 anos de histdma de continuas melhonas em Desenvolvimento e
Pesquisa, Producio, Marketing e Aplicagiio de Bevestimentios Especiags ¢ Sisteinas
de Revestimento para uma grande vadedade de prodmos. metilicos

Come resulmdo, tem wma linha de produtos para elerentos de fixacio, sistemis
de Ireios, wngues de combustivel e wibulagtes para fuidos e combustiveis
disriviels, revestimentos restslentes 3 corrmosdo e comprovadds e muitos anos de
utilizacio om diferenies climas « testes die durabilidades ..u_L.;:uu_Iu-L ains mecjLrisitos da
muoria dis necessilades nn Aménca do sul

Para certas aplicagtes, o Magni integr lubrificantes em seus revestimentos de Arpe
e, desta forma, eliming 8 pocessidade de camadas adicionais de selanies ou
revestimenios de lubeilicagdo posteriones

E. ainda miis, scus produtos de dltima geracio sio wotalmente isentos do
clemento Cromio!

O proddutos slio destinados a pesistie 3 salt spray, viclagdes ambdentiis @ umidiade
proporcionam i adesdlo necessinia para processos subsegiicntes, resiénci quimbca
a combustivess ¢ oendem o mowitos. ogtros festes; assegumndo ox melhores
resiliadios possivels com @ mals fina camada de revestimentio

O revestimentos Magni atendem a dificil procura por padries de desempenho,
durabilidade ¢ sio ambicntalmente seguros,

Famroniecer matssobre s Revestimenios. Magni © sus apbicagies, visite posso webs-sie
w*.ﬂs:ﬂmmh TP VTR e el parm ﬂmdlcﬂmrﬂmmmup CuniE

[

'ECONOMIA DE ENERGIA

Reduza o consumo de energia dos banhos
aquecidos de sua empresa em até 70%.

Com a cobertura das Esferas Douglas, vocé
podera:
- Reduziro consumo de energiae

Eliminar a poluicao ambiental, entre outros.
Procure-nos, pois nossos produtos podem
auxiliar quanto aos novos requisitos de
consumo de energia e controle da poluigao.

N Esferas  Fone: (11) 4996.3559
@ Douglas Fax: (11) 4997.1400

www.esferasdouglas.com.br

Bombas Quimicas

=

| | € *

-t =2 -
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BOMBASR BOMVIBAS
SUBMEHRSAS SERIE HD
BONIEA FILTRO

HAMF srm selo

H+() BOMBAS QUIMICAS E SERVIQOS Lida.
Riia Coronel Cardoso Sigiacira, 1501 - Mogl das Cruges - SP - 08795020
Tel/Fax: 11 4798.4555  bombashidraulicas@ig.com.br




A Abls PROMOVE EVENTO NO PARANA-SANTA CATARINA

PRE-PROGRAMA DE PALESTRAS DA FEIRA E CONGRESSO
DO PARANA - SANTA CATARINA

14 DE OUTUBRO

SALA 1

'l_'.!_&ﬂ "I ﬁberruru . s

ldﬂ-ﬁ- 15:10 h F|er‘|:;|ru;| D CHHT MDTS foanrm Frotednig .:iln 1rmr:.|'f:“ln:.l M. Le Magnan

15:15-15:55h Palestra - Ta-cnotoglm radicionais & novas 1ecnr:n|-|::g|ns. em tratamenio de wper!.cles respeitando o
maic-aombiente o fravaliegdo simultdnea) M. Lo Magman

15:55 - 16:10 h  Colfee Break

16:10 - 16:50 b Palestra - Recuperacdo de insumos do inddstria Stedi Magaand Mattag

16:55 - 17:35 h  Polestra - AvaliocBo de r_mgulﬂnres no ratamento de efluentes de indistrias merulurgurus

Tnmnds de Cliveiva/Carfos Alfviigieerigiia s/ Karina (iveiva/Roberto Deckmann

SALA 2

16:10 - 16:50 h  Palestra - Eletrodeposicéio em ligas de aluminio - Preparocdo Adrton Percd Luckmann

16:55 - 17:35 h__ Palestra - Revestimento ecologico ; L] Douglas Brito Bandefra
15 DE OUTUEBRO

SALA 1

14:30 -15:10 h  Paolestra - Processos de fostatizogdo Amscair Gazal

15:15 -15:55 h P::Iesrrn_fr:rﬁshluwm:u de cioneto n?prcﬁessm gulvunlcos —= e umﬁ??m--f_;umm-;

Séfrgdor Fanvisho €6, Peredri/t atrfens Alberio Amaral

15:55 - 16:10 h  Coffee Break

1&1?_—1&150 |'l ) Pniesrru M&Ch{mlciﬂu_lulfg Hans Langer
16:55 - 17:35 h  Palestro - Processabilidade em pro-cessus de zincagem Kobyrto Motta de Silfos
SALA 2

14:30-15:10 h  Palesira - Fosfolo multimetal - aco carbono - aco golvanizodo e aluminio  Marco Antenio B. Carecciolo/
Alexandne 5. Taschviio

15:15 - 15:55 h  Paolestro - Absorcdo de hidrogénio em processos galvanicos Jualio ¥ Bawmgarten

15:55 - 16:10 h  Coffee Break

Iﬁ:“_}_v :I_'_ﬁ_:m h Palesira - Vantagens do orgone- -matalico Manra Leowel Gorrasi
16:55 - 17:35h  Palestra - Especificagao de ligos de aluminio para anodizacéo dura Edward Borgo/

_ Marco Borafing

16 DE OUTUBRO

<.
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a2
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-
!
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<
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SALA 1

14:30 - 15:10 h  Polestra - Pré-tralomento simulldneo de multi-melais Hireudes Gilberto

15:15 - 15:55 h _ Palestra - Removedores de finta de Oltima geracdo Wozes Manfredo Kostimann

15:55 - 16:10 h  Colfee Break

16:10 - 16:50 h _ Palestra - Dacromet, Geomet & Top Coats Denise Akemi/F Takabashi Trogillo

16:55-17:35h Plenaria Desenvolvimento das indistrias automotivas no “estada do Parand VW, Audi, Renault,
Volve, Case New Holland) e suos interrelacies com as indistriais do Parand Eicio fosdé Rimi/

Resbserrtos Sevtommaior Karamm

SALA 2

14:30 - 15:10 h__ Palestra - monutencdo e qualidade nas esquadrias de aluminio Eliezer Ferraz de Almeida

15:15 - 15:55 h  Palestra - Garantio de quaolidode na pintura Adevel A Moneghessy

17:40 h Encerramento

L T ;u'r.l'ﬂrm-: Pufido v o u]rrrrrpr.'ln

ostsrplerncidorgl Jéomica st iadne LR T

PROMOCAD APOIO OFICIAL APCHC COMERCIALIZACAD

Aﬁ f HOTEIS SLAVIERO
5574.8333
5084 7890 @
wiw, abits org bir

- el w m JB35.9417
Kﬁ_“#} R r wearw g am i 3832.8271
SINDIMETAL- PR = Ul

oohBobls org br TURISMO b8 tlterracom. be




Abls FEIRA E CONGRESSO

O que serd visto na feira e congresso
do Parand - Santa Catarina

seguir, apresentamos algumas das empresas. com

seus respectivos produtos e servigos, que estirio
expondo na feira a ser realizada, em paralelo a um con-
gresso, pela ABTS no periodo de 14 a 16 de outubro
proximo, no ExpoTrade, em Pinhais, no Parani.
Ambos os eventos atendem is necessidades de desen-
volvimento téenico da regilo do Parand, de Santa
Catarina bem como do restante do pais.

ALPHA GALVAND

Tl ABawe (1 1) Ab06, 1 50056901520 aiphegedoseni@aalpisagsalevem com.br
Linhia de produtosfservigos: Produtes quimicos; termaoplisicos; fundigio
de metais; processos galviinicos: fosfatizanes,

Langamentos oo evento: Fosfaio multi-uso para ago carbono, aluminio ¢
chapa galvanizsds; nigquel brilhante de autonivelkimenio; linha pam
desengraxantes em spray; fosfito negm; niguel fumé haixo cusmo.
ANION MACDERMID

Tl (113 ATHE KFE9/4 THL 8590 atintoes Warndesni cong. b
Linha de produtos/servicos; Processos de pré-rtamentos; zinco, zinoo
ligas; zinco mecinkeo; niguel guimics (g com Teflon, boro, eic. )
coma irvalente com acabumento claro e fumd; niguel eletrolitics,
inclubido semibrilhante, miniguel, niquel microporoso e acetinagdo: cobre
alealing e doida, mchuindo alcaling brillunte, dcdo pars sl densidade
de corrente; cromiagio de plistico: processos de prepamcio e fabricagio
der cinouitos. impressos; processos aliemativos par “black oxide” (muli-
bond); cobre quimico; cobre dcido Gncluinds deposicio com  PPR);
processos de filme foto-sensivel e “dry film™; palidio (ncluindo colobdal
rﬂﬂkﬂ.mnhmmnhh‘huﬂhchnﬁnﬁ:dmmmm;
dlens sobiveis ¢ semi-siniéicos: Duides sintéicos: procutos para tefil;
fluichos especiais parm hideiulicn, dleos protetores: Auidos “off-shone®
cubreagio eletrolitica atmvés de corrente PPR - “Pulse Plating Reverse”;
jralidio alcaling, tinta catalitics monocomponente,

ARTET

FelFoe 10 1) G0 I 2IGR0A 00N G4 artetilal com, e
Linha de produtos/servigos: Equipamentos para galvanoplastio, sistemas
de fosfatizagio, sistemas de pintura; lavadiras industriais de pegas; sis-
temas de exaustio - iviadons de gases; secudores continuos; estufas
com agquecimento olétrico ou a gis

ATOTECH

Tel/Fooe (1 1) A1STOTTTAI0T 0509 attodectvilatotech, oo e
Linha de produtos/servicos: Vernlz cotaforético: “mechanical plating™
miguel poroso, sistemas automdtioos de dosagem; bombas de trans-
feréncia; medidores de vario; bombas centrifugas, verticaks ¢ horizon-
Lais; ststemus de filtrecio e edutores,

CGL COVENTYA
Tl B (540 2244555 wendion @cghiveridific oo, br

Linha de produtos/servigos: Processos de sineo alcalino senio de ciane-
WS ¢ complexanics com base sdckio ou pothssio; processos de zinoo-
lig; possivacies isentas de cromo hexavalente; selantes par protecio
e nomalizicho de coeficiente de atrto; processos de dnco Scido para
alts e biixa temperatuns; processos par cromesgdio deconativa e dur
prodistos auilisnes e para pré-tratunento; desengraxantes; cobre dcideo;
cobre alcaling estitico/rotativo refinado; niquel brilbante; nigquel aceti-
nadn rotitivo e estitico; ativadores; vernizes; sistema de reaproveita-
mento de dguas; desminerlizadores; abrandadores de dguas salinas;
dosadores de aditivos; sistemas de filragho; ssienm de agitagio
Langamentos no evento: Zinco alcaling i=eno de caneto com alto
brilho; zinco niquel 12 a 15% de aln performance; selante organo
mineral pari protecls suplementar sobre zinco ¢ sinco-ligd com nor-
malizagio de atriio; procesao de cobre alealine isento de cianetos:
processo de cobre deido de alta brilho e nivelamenio; niquel aceti-
nndo com longa jornada de atividade da emulsio,

62 Trumento de Supcrfice 67 120 julbo/agosto 2003

CAPANYL

TolFoe (110 4043 5431740494607 e ralianertofsapeanyl com, e
Linha de produtas/servigos: Poliamida 11 (Rilsan ), servigon de aplicagtes
de imerdo, Muidizedo, eletrostiticos ¢ minkcoat para inddstria autonmo-
hilistica, hospitiis (materiis cindnueos), fermgens, usinagem, fermen-
tal e inddstria em gernl

DORKEN

Tl e £ ) AZDO_RDGTH IS TRS thersires wlopkvn @ berrocay b
Linha de produtosfservigos: Bevestimentos, entre outros, as pinturs
ricas em #ineo (ine Ach coatings) paras aplicagiio na mais variasda linha
de presutos de fisacio e outros,

ELETROFOR

Tl AFiexe 140 ) 348 OO AR G elutrrtarbeletrofin e e
Linha de produosfservigos: Recicligem de residucs contendo mietais
pesados.

EUROGALVANO

Tolfbaoe (5 1) SUKR 1364 stivegeilva @ nirgeilivon oo by
Unha de produtos/servicos: Linhas gabviinicas autondticas, semi-automit-
s ou manuais; retificadones; mmbores rotivos © seessdnios; bombas-fil-
trey, aspitagio e lavadores de gises; projetos; assisténcia 1éonic,
GALTRON

Tl 119 3225 8891 latsrsiforicribganlivon. oo br
Linha de produtosfservigos: Tratamenio quimicn e eletrogquimion de
superficies metilicas ¢ ndo-metilicas: polidores; vernizes; filmes prote-
tives; sals metilicos; pisshadores hexsvalente e trivalemie; produios
[ pré-tratamento,

Langamentos no evento: Purificador parm banho de niquel; banho de
dncd e, complemento para banho de niguel; banho de zinco doido
= al performance; banho liga de niguel/sstanho;, processo de bronee
branco; passivador amarelo trivalenie,
GALVA

Tl (313 831, 2606

Linha de produtos/servigos: Oxldigdes; desengraxantes  quiniboos;
desengraxantes eletroliticos, niguel quimico; removedor de metais; at-
vadores; banhos de niquel ¢ de zinco; passivadores de zinco; anosdos
diversos; cestow & wicos anddicos; zinco dcido; liga de sinev-femm,
cromatizante; zinco-niquel; zinco-cobalo; cromatizante arul wivalente;
cromutizante/selante trivalente;  zinco sento de  dancto; oxidagio
cletrolitica solwe niguel; vernizes selintes: processo de ouro alealing,
niguel acetinade; Hga de cobse estanho; niquel brilhante; oxidacio
quinmica pars kides cole.

GRUPO GP

Tl (440 36130 4002 R g PR con e
Linhi de produtosfservigns: Metalizugdo por Aspersio Térmica oxi-
acetilénica, arco elémion, auofluxante, hipersinica, plasma; deposigio
iquimbca/ehetrolition: niquel eherolition, miguel quimico, liga de zinco,
micguel. cromoagio em plisticos, cromo decortivo, cromo duro, estanhio,
cobre, prat; revestimenios onginicos; bissulfeto de molibdéndo, fuo-
ropolimero.

HEMKEL

Tl (8 1) M-S BTAV MR N7 dnd @irerlel com . br
Linha de produtos/servigos: Divisio Surface Technologies, que ana com
foco na Indistria Automotiva, oferccendo solugpdes par processos pro-
chitivos putomatizados, incluindo lubrficantes par estamparnia ¢ cober-
turas onginicas pam o prétmmmento de camoceras, preenchimento de
pilares & reforgos estrutural, adesivos, protegio de alia resisténei par
coberturn do assoalho, protecio acisthc, desengraxantes, sisiemas de
pré-tratmento por spray ou imerdo, além de fluidos pam cone, pro-
dutos pura teatamento de dpua e efluentes liquidos; e na Industra do

ugo e coll conting, abrngendo desde Gleos de laminagio a quente ou
a frio e présrmmentos compativels com o meio ambiente até

-




Als FEIRA E CONGRESSO

desengraxantes eletroliticos pani superfickes galvanizadas, ago
laminado a frio ¢ todos os substratos unilizados pela industrias
metalmeciknica. Divisdo Packaging Produtos para embalagens
incluindo impador para  dcidos, camadis de conversio sem

cromo e uma série de produtos pan o processimento em alta

velocidade do aluminio, lubrificantes DT pare a inddastria o s

pam behigas em duas pegais inchinnddo ||'|||-,I HERE il p.:a-]uru,-n.

cupping-lubes e bodymaker coolants juntamente com tecnologia
de limpe
envolvendo desengrmxantes alcalinos e melhoradores de mobili
Divisdo  Aluminio

linha completa de produtos pam latas tin-plate

chade Limpadores, desmutters, cichants o
selantes, produtos pars colomcio eletrolitica, Divisio  Indistria
Geral: Produtos guies variam de prosessos frars defarmucio a frio
a fMuides de come e de desengraxantes a camadas de comversio
abrangendo  cobemums  polimorfas. parm mbalhos envolvendo
diversos metais na linha de montagem, rntmmentos pobcrisslinos

falaric agio de eletrodomésticos ¢ cobertura OFEEANICa

phoretic®, que oferece acubamento parn  aulopegis

eletrodomésticos € mobiliirio de escritdno
IKG QUIMICA

Linha de produtos/servicos: Trimmento quimico &

Ches supserficies metilicas e nic-metilicas

OO0
I lbddores:  vermies
filmes prodetivos; sals mine
lente; produtts parm pré-tratamenio

Lancamentos no eventi: Purificador para beinbo de piguel
e zincosFermo; 1--|11|\I-.-|1u-nn- At banho de |:1r||||.|.'] i|.|||||"" cles

5; passivacdones hexavalenie e triva

banhs

rnco feido de ala perdormance; banho de Hga de niguel’estanto

processa de

ISBC

1re branco;, passivador amarelo trivalente

Linha de produtos/servicos: Acido crbmico; barmilha leve (car
| i metabissulfito de

grade v salventes clorados (e rklx

soda clhiushica em

e & iriklone )

b III

PETUHAS TRy O

irillises de banhos de cromo

Langamentos no cvento: Decapante ¢ abrilhantador pera metiis
nao-fermmsns
KENJI @UIMICA,

Linha de produtos/servigos: Produtes pam limpess @ tratamento o

superficies metilicas, insenidas no processo pré-pintum

KLINTEX _

wlaltrago

T fa AT i "Iaar o '

Linha de produtos/servigos: Produtos pars bogsera completa de
PeCas diesengraxanivcs; tecapanies; [ wlutos parm PiC LR
: foshitizante
andluingdo
produtos. pam trat

LABRITS

CIOMUTnie; |'lr-:-u!|||-l-\. [Tl ".Iu_':_.||l.1.nrl‘||1|.;

leos de core, fluidos refrigerantes, dleos ¢ pastas

o e dguas ¢ elluenies Hguldos

T T80 O T 52200 i FrFiEsEfrnri
Limha de pm schutos/servicos: Produtos pEra galvani IFII'.l"-II.I e luin
do plating e

orgini-metilicos; Oleos especials mibgjuinis

iticas para gabvanoplasin e afins; passivagtes tnivalenies
hepro ENOoy FNeo nigu L & zncn,
MAGHNI

Linha de pl‘lﬂl.ili:lh."u‘r‘l-'lgqm. Hew estimenios -||||'\-|'.-h| Bl especias
Tt

terles 4 comosan em produtos metdlicos; composios de uma

LIEETH

kel

1 de hase inorginica ¢ uma camads de topo orginica
Magni Série 100 - Fredos de Discoo; Magni Série 200
Sistema de Suspensio; Magnd Sénie 500 - Tangue de Comlwastivel
Sistemna de Frewos, Magnd Sére 500
Magni Série 600 - Tubulaghes de combustivel

METAL COA

Magni Série 400 Fixndores

Linha de produtos/servicos: Desengraxamtes jufimices e eletralit
o, paeral ferr

y, samak, cobre ¢ ligas, especiais para lahas verth
rronials de alin velocidade

Cills e especuis pam aluminio

descarbonizanies; dec APANIES € removeoiones indiMchores  pars

dcicdos; abrilhantadores para cobre e latda, sentos de cromo,
desplicantes de niguel sobre fero, cobre ¢ liges; desplacante
cpuimibcn & eletrolition para gancheias; descarbonizanie ¢ remove

dhores de car

e removedones de tintas em gerl; oxidagiio e fos

fatos

fosfato de rincd pam pntum @ aleamento, decapante fos
fatiznte (3x1), oxidagiio negra o quente ¢ a frio para fermo, oxi
ducho para cobre, latio, zamak, niguel, estan

cromEtizantes ¢ selantes i

¢ prata ¢ dlen

Proletivi Lll".lj.,'d.ll'lnll.' [EEATIL]

azul, amarclo, vende oliva ¢ preto, cromatiznte rivalente azul e
amareio, cromatizante para zumak, eletrolitico pa ool
e

sclontes para zinoo; linha de processos @ aditivos para
Hnco acido, zinco dlolino cdanidrco e sem cdaneto, aditives pam

ilade. achi

cobre alcaling, cobre dcido e colwe Scido de alia ve
tivos par estanho dcido, aditivos para nigquel elerolitice e niguel
quiimicn, suks catalissidos pam cro
de Lndo brillante

Lancamentos no evento! oroanatiEante amarelo tivalene de alia
resistencia;, vemiz aaforético poliurctano

METALK

1w oot e cromo durs, sal

Tid /s il N T in i
Linha de produtos/servigos

tecnboas ¢ componentes eletmoeletrdnic

Iratamenio

superficie em pegas

BnCds esdo [uar pegas
fAnco de alm
hicromatizagcio:

sAncagem preta e brancn; metaklizacho em plistoo ARS: tratammen-

especificas, como fermo. fundido e chumbaloy

penctracio par pegas de dificll  deposicio

o die supedficoe em pPegas de famak, como F11|\_;4-.|-.|;_-~. s
Pt
omo dure; banho de ouro par contitos elérioos e em pegis
decorativas; cromagem em aluminio & em pecas de inox

NICROM

dobradicas y 1Ecnica e decorativa 11|||:|--| cyuidrboo

[Frne, P i 2. lin

i L A (NTY JrnTy  dhiere,  metaliracin pelo
Linha de produtos/servigos: | | talizay el

procisso de aspersio Wrmica: usinagem de grande poate

PARGIUEFER

Linha de produtos/servigos
el 1] T ]
PRAXAIR

Gralvanlracio  eletrolitiea,  linha

Linha de produtos/servicos: Hevestimenios par a Indistria em
peral utilizando o8 processos de plasma, HVOF, Arc Spray, Flame
Spray, D-GunTM ¢ Super D-GunTM

frelra as inchistrias aerondu

i, de

{§ | BETOREAAL il ~|L|1'r||.r|.:||..|_ s « |||.'|[llli_|||||

petrilen, sl grifica |l.:1~L'!- celulose plistion, vide, ica ¢

the informdtica
Langamentos no ovento: Revesthmento de carbeto de tungsténio

em cilindros |-lr|'.|L:.:|-.|- i1y S0 ;h'||- PR ERsC -i5iin

PRIMOR

Linha de produtos/servigos: Guanchewas, cesios diversos, anodos

as ¢ equipamenios para linhas galviinics ¢ de

ihiviersd s esir

LS

de retificadores, reostatos e O

estimentos em Plasiisol de diversas cor

=% COHNETCI0

el

Lingamentos no evento: revestimento de pegas com pd especial
com gl resisténcia iEmmica

PROSDAC

Linha de produtos/servigos: Aplicacho de revestimasntos antioor
i KLT

Produnos ongano-mietdlioos  colondos

TSV Ly =T Hmetilioos ¢ seus derivados .||1||a. Akl de

Langumento ry

@UIMIDREAM

Lag i ] LN

Linha de produtos/servig:
cobreadores;  croumatizanies

Abrilhamtadones; coagulanies de tint

para  aluminio; desengraxantes:

||!."‘-| |:\ILI.I|'||1.'\' III'.I !l ¥ '.II' retifica Tosianzinies Irlll I|IL|1 ies |'\I;I|'_|

decapagem;  lubrificantes; neutralizadores; Oleos protetivos

reinovedhores de
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Abls FEIRA E CONGRESSO

RCF METAIS

Linha de prodmtosfservicos: anodo de chumbsy, serpentina de l
chumiss; ¢ revestimentos de mngues em chumbao o ligas espec L]

s, @ base de chumbo, estanho, animdnis, prita @ outros
ROSHAW

Linha de produtosfservicos: Miguinas autosmilicas ¢ manuais
P ;,'_.||'\. ||-..u_|'|;:.-:|_|_ Hltros irens pard (FGimento o ellienies
wunbuis-filtree retificadores de comente:  centrifugs

LE LT TS

tngues ¢ demuais pernféncos; equipamenios pact e

v e efluentes ¢ recupenicio de metais; omiba-filtro construi
Imente em polipropibenc, oosm grande area firne

SURTEC

Linha de produtos/servigos: Desengraxantes quimicos, eletrolit co N G RESSO
om, A aspersdo, por ulim-som; sais dcidos pam decapagem

inibedores e desengraxanies protetivos paia mulguinas lavadeins

banhos de zinoo alcal the Clanetos, rinoo doido ¢ ciani

lamhos de cobre alcilino semo de cianetos, cobe dcido, niguel

.. | TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

banhos de crmomo doro, estanb, pigoel CJummeco Muoborates de

sermabrlivente,

sars para metallzacio de ABS e poliar

catalisados ¢ proe

b, Cu e Sn e sulfamato de niguel; losfatos de fermo e de zince

il.-'.l APHICRCRD 1T SasTEET ‘-|"'I.|'\| CHI TR II.II.I |1r-:' iIIII:III.I 1 4 1 5 E l 6 DE
fosfare de mnco para trefila e fosfarn de menganés para defor r

Il 3 Ay PRreCEhsty '|'|I|.'|.‘_!.I| e pincapem., que I'I1|.;Zl-|l.. lnanhio

G e, s s canetos b s s e i OUTUBRO bt 2003

da ¢ catlisdas; angque gemador de zinco omm oflulas

catilisadas, Zine Openiior, pard moniommento autoneitioo do

processcr, lanhos alcilinos sentos de danetos [ ix posigio de

rinco e rinco-femo pam deposicio sobre pecas de fermo fundido Feirﬂ .| '3 ﬂs zn horus
Horario: -
TFFﬂD Pl_a‘fﬂr@ : Congresso 14 as 19 horas

Linha de produtos/servicos: Zinco-fermo, #inco-niguel,  gnoo
oo, cromo duro, niguel gquimicn, niguel  eletrolitico,  oolve

obie  Scido, snodizacio dur, anodizaciho  WEcnlcn Local: EIP-uTrﬂdE

= :II.I-'I .Iu-l.llilin..lll;ln.;: .Illl.-..:|l .!ll:l ; TIII.:':Illlll-lli:-'ell:ll-lj I-I-;-!.:.I:I::ll:'.;:I.-i: .-.:':'-.L..l.::fl.un:lll.:l:l- Rodovia Dﬂpu*ﬂdﬂ lodo Lﬁﬂpﬂldﬂ- Jﬂ:ﬂl‘ﬂﬂ', 10.454
descarbonizacan, desidrogenacio, metulizacio, servigos de Curiﬁhﬂ - Piﬂhﬂi.ﬁ = PR - Erusil

ensakos em climara de “sali-spray”, aplicagio de oum, hmonze Tel.: 41 &561.4000 Fax: 41 661.4018

lancamento ndo eventn Viermiz Fletrodorstioo Gincolor ¢ Leit]] e 1mdemmbr
TECNOQUIM ki e C

)

Linha de produtos/servicos I'|.-ul oS Quimicos e maguinas pa vENHA EKPOR NA FEIRA QUE

tratamemo  superficl  de aluminio (anodizaclo ¢  panbun

:”.:...:.lu I I|||||r-|.:.~ llxlluu|-|||.::||- psdessoria quimica lalwr ABRANGE 0 QUE HA

srial; Implantacio de estacdo de efluentes ¢ exaustho; implan

B e el - DE MAIS SIGNIFICATIVO EM
Ry SO I DS S TRATAMENTOS DE SUPERFiCIE, E
ECNOREVEST | - PARTICIPE TAMBEM

DO CONGRESSO!

sivactes: removedores de camada; oxidantes: fosfagizacho

%
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<
s
:
W/
-
Z
<
)
<

| 1achrias ol

Lanha de i'ITJH.“.I.IIlH.l"-I.'I". oo Desengraganie ¢ jativadores

ihrilhuntamento; processos de latio; metalizacio de plisticog

banheos de paladio ¢ meno  processos  de estanho ¢

estanho/chumbo;  processos de Au; processos de  prata; FROMOCAD COMERCIALIZACAD

processas de cobre acido, alcaling; processo de nigquel; proces
sor e cromo; processos de Enp processos para fabricacio de
circulbos mpressos; processo eletroforese (cbearclid )

Lancamentos no ovenlas: Desengmxante liguido - oodre alcalino EET 4 BT

seitl claneto; cobre Soido piar mlcroviis - altetnativi para Black f 5084 7890 18359417

Cride 2 pemcio; removedores que mindmizam paluk@o, pam S org e ’ 18328271

tintas ¢ metls; organo-cerimicos de alta dureza e ohts@abis ora. br b8 ts@erro.com.br

554
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TRATAMENTO DE SUPERFICIES

Deposicao Quimica/Eletrolitica ISO 9002
@ Niquel Quimico it
@ Niquel Eleirnliﬁcor CERTIFICATE
® Cromo Decorativo i Vo e
® Cromo Duro et +
® Estanho phscaie A
@ Cobre
@ Prata - ||
Revestimentos Organicos -
@ Bissulfeto de Molibdénio Ll
® Fluorpolimeros
Metalizac@o por
Aspersao Térmica
@ Oxi-Acetilénica
® Arco Elétrico
@ Autofluxante
@ Hipersonica
@ Plasma

r———

GRUPO GP

GP Niquel Duro
GP Metalizacao Industrial
GP Isolamentos Mecanicos

Tel.: 11 3613.1300
grupogp.com.br

Instituto de
Pesquisas

| BT -~ e

O IPT - Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado de S&o WJ”EPWEE ijr% Hmuw

Paulo oferece, através do Laboratono de Comrosdo e Tratamento

de Superdicie, 0s seguintes senigos

= Analise de lalhas por corrosao em equipamantos @ produtos me-
talicos, apresentando, além de esclarecimentios das causas, as
recomendacies adequadas para controla-las;

TRATAMENTOS DE SUPERFICIE

+ Ensaios acelerados de corrosio, possibilitando selecionar os
metais mais resistentes para cada situagio;

* Realizacio de projelos de pesquisa e de desenvolvimento em
parceria com amprasas privadas e estatais;

* Consultona em processos de tratamentos de superdicia, identifi-
cando falhas e fomecendo diagndsticos para a otimizagio do
processo produtive @ & minimizacio do desperdicio;

* Avaliacio da qualidade dos revestimentos metdlicos atraves de
determinacbes da espessura, aderéncia @ uniformidade, denire
outras. Sempre através de ensaios normalizados @ com o objeti-
vo de reduzir custos, atraves da diminuicao do indice de rejeicio
das pecas produzidas e até pela revelacio de revestimentos su-
perdimansionados;

» Avaliacho da qualidade de revestimentos organicos (tintas e vemi-
ras), sampre alravés de ensalns normalizados;

» Realizacio de cursos @ seminanos visando difundir conhacimento

& tacnologia
IPT

1 y d P fsas Tecnoldglcas
do Estado de SauPluln S.A -IPT
Cidade Univarsitdria Armando de Salles Oliveira - Butania
CEP 05508-801 - 580 Paulo - 5P
Teledax: (011) 3TGT-4036 - Tel: (011) ITET-4044

Anodizocdgo Dura
Bonho de Quro
Cobre Acido
Cromo Duro
Decopagem
Desengraxe

Estanho ¢ Bronze
Estanho/Chdmbeo

Fosfatizacao

Miguel Quimico
Qlesomento
Oxidecoo Preto
Proleacao
Teflan

Tinca Acido

Zinco Alcaline

lateamanie E. ""1‘.
P

Zinco Ferro




ASSOCIE-SE

Associe-se & Afs

O SGCio. patrocinador, como s6cio ativo ou como SGCio estu-
dante, existern virios bons motivos para associar-se 3 ABTS,

A ABTS congrega todos aqueles que, no Brasil, se dedicam 2 uti-
lizagio de tratamentos de superficie, tratamentos érmicos de
metais, galvanopliastia, pintura, produgio de circuitos impressos
e atividades afins, sefa como fabricantes ou fornecedores de pro-
dutes o servigos, sefs como usudrios destes produtos e servigos.

A ABTS divulga os conhecimentos e as técnicas relativas aos
setores de abrangéncia através de semindrios, reunides de estu-
do ¢ pesquisa, feiras regionais, congressos, cursos e publicagoes.
Assim. 2 Associsgio coloca os associados diante do que mais
avangado ocome no setor, além de proporcionar os meios ade-
fquados para sgqueles profissionals que se iniciam nas atividades
do setor.

A ABTS mmbém realiza evenios que buscam o fomento profissio-
nal e empresarial, incluindo palestras técnicas, cursos de gal-
vanoplastia e de outros campos relacionados com o Tratamenio de
Superficie, além dos EBRATS (Encontros Brasileiros de Tratamento
de Superficie) e, ocasionalmente, em co-patrocinio com a [USF

PROPOSTA PARA ASSOCIACAO Aig

PROPOSTA PARA SOCIO PATROCINADOR

(International Union for Surfuce Finishing), de congressos
INTERFINISH de dimbito universal ou regional

Além disso, a ABTS mamém intercimbit com instituigoes ¢ enti-
dades no Brasil e no exterior, e participa na elaboragho ¢ no
incentivo do uso das normas éenicas brasileiras.

A ABTS publica, ainda, a revista TRATAMENTO DE SUPERFICIE,
que € envidda gratuitamente aos associados, e onde sio apre-
sentados os trabalhos de técnicos e pesquisadores, divalgadas as
noticias do setor @ promovido o intercimbio de profissionais que
atuam nesle campo.

Estes fatos justificam a associagio & ABTS, o que proporciona
acesso ans avangos tecnoldgicos na drea, amalizacio e infor-
magoes hisicas sobre o setor, permitindo companilhar problemas
e solugdes para o fortalecimento dos interesses comuns das
EMPresas que compdem o Nosso segmento.

Mmm;ﬂﬂndcﬁmmmdcﬁupﬂﬂﬂ:
Rua Machadio Bittencourt, 351 - 2° andar - 04044-001 - coni.201 - Sio Paulo - 5P
tel: 11 5574.8333  fax: 11 5084.7890
wwwabts.orgbr  abta@abis.org br

Rerronuza § exvie A ABTS

ANUIDADE (2003)

ARBOCIACA] BRARI FEA T
Thaataiafni ok E SUPERFCHE

SO0 PATROCINADOR “A”

{Oumi) RS 1.550.00

Nase

Exte CIDADE: EsTana;
CEP: THL.: Fax: E-AtaiL:

ATIVIDADE:

Fasricacho Proeria (18 [ Nao servicos para Tecemos [ s [ Nio

Socio PamrociNanor “B°

NY pF EMPRECADOS JUNTO A0 DErmo. DE TRATAMENTO DE SUPERFICIE:

ASSINATURA:

(PRATA) RS 1.250,00

S6ci0 PatkociNanor “C7

REPRESENTANTES jUNTO A ABTS
NOME:

(Broxze) HS  970,0

NoOME:

Neoane:

CATEGORA A: 3 REFRESENTANTES - CATEGORIA B: 2 HEPRESENTANTES - CATEGORIA C: 1 BEPRESENTANTE

PROPOSTA PARA SOCIO ATIVO

SO00 ATIVO RS 440,00

NOME:

PROFSSAO:

ENDEREGO AR coRREsPONDENGIA: [ Resiopvaat: T Comencia:
Exp: _ Cibane:

EsTana: O Hhrummpungﬂmmh
(2 il _ & anuidades umﬂ' I |
glj‘ EL e —mm“ : poderin ser pugos em ag 10
—JJ-‘——*——-M S parcelis mensais, para quitagio
CARGO: TEL: RAMAL: total até dezembro de 2003, ou 4
Dt S F ASSINATURA: vista com desconto de B4,
PARA USO DA ABTS
CAMGO DO SO0 DATA: 50Cio ESTUDANTE
(PARCELA UMicA) RS 20,00
60 Traamento de Superficie »® 120 Juilbe/ gty 20W0%




Surface Technology e Powder Coating Europe ( PCE )
juntam esforgos e tornam a Feira Industrial de Hannover
e o setor de tratamentos de superficies ainda mais completos

Powder Coating Europe: Lhnp&ra pré-tratamento Laminagao ahhﬁnm

. Matérias-primas, materiais & equipamentos para i .T :
m&s‘lnrmmpumm.apimg_ﬁu.Equpu- Cr'-;h Ww” W {
mentos para pré-tratamento . Equipamentos para S "'m"ul 'm.m taste & andiiss. Servkil
testes . Protegio do meio ambiente e seguranga . ORISR Radicho, e
no trabalho . Servigos

Hannover Fairs du Brasﬂ SC Ltda

www.hanover.com.br
Tel.: (11) 3662 - 4692 (41) 3027 - 6707 Empresas



NOTICIAS EMPRESARIAIS

Niguelfer obtém

certificacdo ISO Q001

Niquelfer obieve, no

mes de agosto altimo,
a Cernificacio na Norma
SO 9001:2000, Segundo a
diregiio da empresa, trata-
s¢ de um marco impor-
tante, ja que a cenificacio
na sua versio atualizada
preconiza que os procedi-
mentos  internos  das
empresas devem estar em
sintonia com a satisfagio,
necessidades e exigéncias
de seus clientes.

O processo de auditoria
realizado no més de julho
pela SGS - a maior certifi-
cadora do mundo - nio
apontou
dades” em todos os quesi-

“nido-conformi-

tos analisados, fato que destacou
os esforcos desenvolvidos pelas
varias equipes que trabalharam no
ProCesso.

De acordo dirctoria da
empresa, emborm esteja ainda no
ritmo das comemoragbes apds a
recente conguista, a Niquelfer con-
tinua firme na busca da melhoria
continua de todos os seus procedi-
mentos ¢ preocupada com a exe-
cugio de todos os conceitos apren-
didos através do TOQM - Total
Quality Management, Gerencia-
mento para a Qualidade Total, um
diferencial importante na adminis-
traciao do seu business

com A

Mais informagoes Tel; 11 2721277

Aty

ABM promove encontro

estinado a projetistas, fabri-
D canies € usudrios de fermamen-
tas, o 1° Encontro de Integrantes da
Cadeia
Moldes e Matrizes seri realizado,

Produtiva de Ferramentas,
pela ABM - Associacio Brasileira de
Metalurgia e Materiais, no periodo de
28 a 30 de outubro proximo, em 5io
Paulo, SP.

O evento serd aberto com uma
palestra sobre a situacio atual de fer-
rmmentais para injecio de pecas de
aluminio no processo de alta pressio
materiais,

em relagdo a projeto,

Processo ¢ raamentos iermicos

68 Trammento de Superficie a® 120

sobre ferramentas

Ele seri composto pelos seguintes
paindis: Desempenho de Matrizes de
préra
abrangendo temas como ferramentas

Aco Trabalho a Quente,
de extrusio de aluminio, para forja-
mento e para injecio, além de HSM -
High Speed Machines; Cadeia Produ-
tiva dos Moldes para Plisticos e para
Vidros no Brasil, abrangendo per-
spectivas para os moldes de proces-
samento e plisticos, o papel da
ABIMAQ - Associacio Brasileira da
Inchistria de Miquinas e Equipamen-
tos, ¢ Tendéncias de Novos Materiais
€ Revestimentos para Ferramentas de
Corte, enfocando ferrmmentas de
corte para producio de moldes e

fulhodageasto 2003

matrizes, novas tendéncias de reves-

timentos para usinagem HSC e PYD,

O evento também contard com 24
trabalhos técnicos, abordando ter-
mas como: ferramentas para forja-
mento a quente, morno ¢ a frio;
moldes ¢ ferramentas para fundicio
sob pressio, matrizes e ferramentas
para extrusio a quente e a frio,
moldes para plisticos ¢ para vidros
e ferramentas para cone e esgam-

pagem.

Mais informapdes Tel: 11 $536.4333

Tuciarie@abmbrasil com. br A




NOTICIAS EMPRESARIAIS

Tecnorevest participa da
convencdo da LVH Coatings

! LVH Coatings reuniu, em julho
Gltimo, em sua sede, em
Birmingham,

Inglaterra, SeUs

eletroforese, distribuidos no Brasil
pela Tecnorevest/Revesisul, repre-
sentada na ocasilo por Sérgio
Pereira, Wady Millem Jr, Carlos
Pereira, Sérgio Pereira Jr. e Cassiano
Villanueva.

Além dos brasileiros, também

estiveram na convenglio represen-
tantes de outras empresas dis-
tribuidoras dos produtos da LVH

Coatings, comeo:

- Australian Electrocoating Distribu-

- BRICS Lid., da Franga;

- Progressive Chemicals Corpora-
tion, da India;

- Atotech Espana 5.A., da Espanha;

- Galek |

- Clearclad Coatings, Inc.,

dos Unidos,

da Turquia;

cos Esta-

Segundo Pereira, da Tecnorevest

Revesisul, o evento foi uma exce-
lente oportunidade para roca de
experiéncias entre 0s presentes,

além de permitir o contato com 05

representantes de diversas partes tors, da Australia; novos desenvolvimentos da  LVH

- Hawking International (HK) Lid.,
Hawking Fine Chemicals (Beijing)

do mundo para uma convengio, Coatings.

Mais informagdes Ted: 11 41922229

A LVH Coatings ¢ a fabricante do Co. Lid. ¢ Hawking Shanghai

Office, todas da China; A

Clearclad e de outros produtos para

BELFANO 42 ANOS

DE EXISTENCIA
VENTURIDRO 25 ANOS
DE EXCELENCIA

BOMES
14 TAMANHOS STANDARD
VAZAD DE 3.000 A 80,000 m'h.

900 instalacoes - Cada cliente um parceiro

Ay, Santa Catarina, 489 - CEP 09931.390 - Diadema - SP
TECNOPLASTICO

Fone: (11)4091.2244 / Fax (11) 409 1-5004
BELFANO .

Vendas (1 1) 3034.0800 / Fax (1 1) 3819.8345 e 3813.9459
e-mail; belfano@belfano.com.br




LITERATURA TECNICA

Revestimentos Anticorrosivos

"solugdes de alta tecnologia em protecio contra corrosio™ ¢ o nome do catilogo da Metal Coatings Hrasil
A publicagio inclui histdrico da empresa, além do seu perfil téenico, incluindo as dreas de pesguisa e desen
volvimento, garantia de qualidade, supone técnico e marketing, Obviamente, a obra também relaciona os
proddutos formecidos peln empresa: revestimentos € selantes inorginicos em base aquiasa, banhos para

|II1IF'||.'.|-’.1. revestimento e cura, op coats colordos para fins decortivos ¢ disperses AGUOSAS COM flocos de

zinco, aluminio, cromo hexavalente e outros agentes quimicos especialmente formuladas perd protecio de

substratos de ferro (ago), aluminio e zinco, entre outros, Mais informagdes el Tel: §F 407156517

Tratamentos de Superficie

Pré Tralamenion, 1N luinclo iIi"‘ﬂ,'I'lHI.l:\;H]h;_"- Ein VaiAriOs ||_i'_u % & i 1_||-.|-:|--,1|-‘ finalidades. tensoativos P sis-

tema eletroliticn COMPpOsios e tensoativos recicliveds ¢ deg Apantes alcalinos para aluminic. Estes sio ,||H||.|'|.-\

* Coialogo

dios xlt"\-ta!-:{ll'-'.‘- o '-.t‘-.illil'.:' v ki SurTec e tmbém inclul ink IR, OS50 e processos decorativos U o * de Produtos
POTCIONEIM aspecio COSMEcn, Processos de zinco e -'II'I~|=-|=;QJ'~ de terceira Beracho, passinvicoes cromicas - S'I..'II
Tec

trivilentes, cromitizantes trivalentes, processos de zinco alcalino isentos de cianetos, produtos par cro

macho de plisticos, processos especiais de revestimentos metilicos e produtos par protegio, como desen

Braxanies ¢ sislem:as e |11I'|j'l'l'?'.l reciclives e modulares. Wads informapdes polo Tel: FE 433473449
Desengraxe a Vapor

A Dow Brasil dispoe de manual wéenico sobre “Desengraxe a Vapor™, cujo objetivo ¢ prover os usudrios de
solventes clorados de informagdes para a otimizacio do processo de limpeza de superficle, essencial nos
PrisCessos de transformacio de memis. A obra comeca P 1':\.'1]|1_'.|1 O Processo para, em seguida, abordar os
ciclos de EI!I'I|'H.'J.I. 08 pquipamentos utilizados no ProcEsso, 4 Manulendio iy l-i'!."-l‘l'lj.'.F.IY.-l-k!l i, O controle dos
solventes clorados, a recupenigio do solvente e as camcteristicas dos solventes clorados, além de ASPECIs

como segurangi, abrangendo woxicidade ¢ manuseio, bem como regras de seguranca. A literatura também

inchul rabela com 0f materiais resistentes ao solvente clomdo, Maids informapoes pelo Tel: 11 51889555
Protecio Anticorrosiva

A Dirken MKS dispoe de literatura téenica sobre o8 produtos Delta-MKS. Eles incluem protetor anticormo-
sivo indufo inongEinico pard ago, a00 Com passivacio adequada e ago fundido, produtos para demio de
acabamento para proditos indutos de Bminas de zinco; produtos para acabamento de zinco e ligas de zinco
_..!.l|'-.l1l'-.":i-.|'.lb- aco nox, aluminio e iu._l,.p- e :||I,||‘|||_|'|-||| COm PAssivacio .||_|4,*|;||_|.|._’|;i £ IMAgnesIcy, '|1r1rd|:|lnh ez
demido de acabamento de aplicagio cataforética para camadas galvinicas, zinco mecanizado, aco fosfatiza-

doy a0 zinco ou ferro, aluminio ¢ suas ligas, ago inox e outros; ¢ produtos especiais, como demio de acaba-

Mo | 'I_i_'.'il1lv: o com salvente |,||.' COT prela, para diversas .|p|||,':14;r'q_'\._ Miris ,fn_lﬂum““fi'r_; ‘ulrh.. Tel: 11 4396 3967
Equipamentos de Jateamento

A Metal-Cym dispoe de ampla literatura téenica sobre a sua linha de equipamentos par jateamento pecas e
materiais de reposicio, além de granalhos, A empresa fornece equipamentos pir jateamento em cincuito
fechadao equipamentos portitels para ateamento de [hilﬂ‘dt'.'- verticais, COuUIPAmenios de mieamento com mesa
MOCANWEL & OO mesa |'I|,I|I!|l'.'f~t|'|,l. h-l_'nl. COITEN t'tlill!'.l.lt]lu.‘ﬂll.:n dl:' ElEnmentD CoOm esleira modativa e l.h- r_i|1-u
gancheiri. As literturas, em sua maioria, em porugués, espanhol e inglés, apresentam ns camcteristicas téc
nicas ¢ operacionais de cada equipamentio, Também estd disponivel litertura sobre jateamento por turbinas/ar

comprimido, incluindo cabines, abrasivos, acesstrios e outros. Mais informapdes pelo Tel 19 32429777
] F
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Clarfficador lemelar conlinug O Desmineralizador com regenaragio
R P olipropilema’ putomitica

o : ; tal Inddstria e CoMEn i i
Rua Caquito, 498 - CEP 03607-000 - SS80Padid - SP

RS cientech i e

. _L_ | e-mail: scientech@uol.com.br - www.scientet WT o-"’p‘qw“’;;o“‘
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™\ Aderéncia, nosso
I'IOHTELEJ diferencial e a sua solugao.

As gancheiras Nortele sao
produzidas com o mais
alto padrao de gualidade

e tecnologia. A aderéncia
do seu plastisol e excelente
O gue garante © aumento
da vida util das gancheiras

€ evila arrastes

Fabricamos e desenvolvemos gancheiras
para galvanoplastia e pintura.

norteleitig.com.br




A Gancheiras Nova atun no setor de
tratamento de superficie fbricando e
projetundo gancheiras sob medida para
crom, niguel, zinco, pintura. ¢ anodiza-
carbono
civm contatos em |,|'|nhrr,' [4]
empresa
gancheiras,

¢lo, Sdo construidss em ago
1010/1020,
revestimento  de ]"'.I:IH[I:\I.!-I A
também recupera e reforma
além de fazer aplicagio de plastisol em
materidis diversos e produzir ganchetras
simples. plastisal, ¢

5L armagocs

diversas com solda Mig

Mails informapdes pefo Tel: 1 6104.6630

panchedrasnova@ganeheivasmona.com br

Lonas para

Casfil

Ad  lomas
podem ser usadas em equipamentos oom
placas de até
cionadas em formatos simples, com neforgn

par  filtros-prensa da

2 02 000 mm ¢ confec-
o embormchadas, estas dliimas ndicadas
part filtrugens que ndo podem ter vaza
mentos |.Il1‘.‘r.l|.- A CIpresa tambeém oferece
telas de protecio para tecidos filtrantes, evi
tundo o contato
estedraks filrantes em viros amanhos - e
tipos de fechamento, mangas lininies, bol-

diretor com a  placa,

sas centrifugas, papel-tiliro ¢ filtro-disco

Mais informagdes palo Tel: 11 49727 1

parptadoes @eansfil o br

T2 Tratamento de Superficie n® 120
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INFORMATIVO DO SETOR

termoplasticos

Alem do ABS ¢ do ABS lgado com pali-
carbonato, a GP [solamentos Mecinicos
disponibiliza 2 cromagio de termoplisti-
FA, PP e PPD,
indhistria  de

CON COme atendendo &
instrumentos  musicais, de
materizis hidrulicos ¢ automobilistica. No
caso da cromacio de palipropilenc com
citrga mineral, pode ser usada para fazer
pegas mais simples, como emblemas e
aulras que ndo necessitam de resisiéneia
mecinica. A empresd também  desen-
volvied, ein parceria com a GE Plastics, a
de Noryl,

malor facilidade de injecio e que pode

linha para a cromagio COHTH

substituir o PA ¢ 0 ABS em algumas outras

finalidades

Maids informagdes pedo Tl o PP 3603 1100

grufrogirlprafrogh.com. br

Servicos de metalizacio
e usinmm

A APL Comércio e Servigos ¢ eape-
clalizada em munuengio ¢ recuperagio
de pegas atmavés de metalizagio ¢ usi-
nagem, atuando cm wdo o temitdrio
nacional nos mmos de siderrgia, grificas,
papel e celulose, inddstria  alimenticia,
tExtil e mecinica ¢ reforma de miguinas.
{Herece o 'ilc!.‘_l.lll'ltl;.\

sOnico HV.OLE,

hiper-
ou oxicombustivel, oxi

WO SROS
f

s, ['I‘I.'I“I'I'!.I-"!‘.I!'.l}' e arco elétr (IR

Mais informagtes pelo Tel: 11 45911530

afil, medtadizacors @moxch.com br

20ns

)

As resisténcias para aguecimento de
liguidos da Nertele sio fabricadas em
ago inox 304 ou 316, com flange lisa
em ago carbono, aco INGX o rosca Hpo
indx ou

gis de 1”7 a 2 1/2" em ago

latdo, com 1, 2, 3 ou 6 clementos
Também estio disponiveis resisi@éncias

para

produzidas em

sobre  bordas, aguecimento  de

!.lnl.|'lu'_‘.‘~. Ao Inox,
chumbo puro, antimonioso ou Tellon,
com caneca de baguelita ou caixa de

ligagio e termostaio

Mais dnformagoes pulo Tel: 1] 6910 3650

Ff”.l"ﬁ"ﬁ"ﬂ.fg‘. i B

Reprocessamento de

ﬂmﬂm.ﬁ' atiia na recuperagio

'h metais m COMO OUre, prata

'Flf&h @ umrm., conticdos em filmes de

sensibilidade em gerallhospitalar, grafi-
cos e forogrificos) e solugoes de fixador
¢ circuitos impressos, O Grupo executa o
tratamenta ¢ a neutralizacio de neve-

ladores e fixadores, ormando-os. adio-

poluentes, além de executar o reproces-
Classe | {Lodo

ETE)

samento de  residuos

galvinico ¢ 1ora de através e

processos  fisico-quimicos  de  transfor-
magio do residuo em matérin-prima, Na
drea de fundiciio, trabalha com proces-
£iNCo ¢ Dutros

samento de cobre, latio,

ndo-ferrosos. Também & feita a reci-
clagem de Hmpadas em geral, Muores-
centes ou a vapor, gueimadas ¢ defeiu-

(RS

Mais informapdes pelo Tol: 11 G606 1305

LrapaniorderaSaol com




Produtos para tratamento
de superficies

A Kenjl desenvalve, Fibrica ¢ comerchiliza
produtos para tratamento de superficies
metilicas, incluindo pré-pintura, oleamen
toy ¢ deformacio a frio. Abrangem: desen-
graxanies e .I|1:ll'lli.'l-_ refinadores,  fos-
fatos de zinco, de ferro e tricationico, pas-
sivadores cromatizantes, coaguladores e
removedores de tint, neutrlizadores @
subdio reative. Na drea de limpeza indus-
trial, 3 empresa oferece detergentes neu-
tros, protetives para cabinma de pintura e

detergentes para cozinhas,

Mais informagies pelo Tel: 41 2836413

Raznnfdepaad my ivmvalin covrrg, by

Zincato isento
de cianeto

A Tercnorevest

(L |

lancando o

Frepal I 16, processo de zincato

ecoldgico, isento de cianeto, para

aluminio e ligas. Segundo a cmpresa
assegura, com eficiéncia, a n!1'|m~11;.'r4-

de um filme de zincato uniforme,

preparando pegas parn as disposicoes
eletroliticas. Atua com a maioria das
ligas fundidas ¢ tem Otima penetragio

M recessos ¢ reentrincias

Wirds frnformidagdes fwlo Tel: §F 4192 2229

rendas@fecnorebest.oom. br

INFORMATIVO DO SETOR

Gancheiras para linha

A Gancheiras JJ fabrica gancheiras para
linha Cyvclemaster, mtendendo s necessi
dades das dreus de g:ll\.'.ll'ﬂ 1E'I-|..J-1|.;J ¢ pintu
ra. A L'!11|'|I'1"|.| L = |.:5|'r|'a. |..'||i?,l-:!.| [ 18] prn||.'l1 b

na fbricacio de Frel heirns bt 10 anos

Mais informagdes pelo Tel: P1 587 L8799

garncheiraff g com. br

Produtos para
galvanoplastia

Comn matriz em Canoas ¢ lilial em Caxios
do Sul, RS, a Quimigal disiribui produtos
€ processos pam galvanoplastia  da
SurTec. Incluem linha de
cromatizantes,

zinco, cobre,

cromo, desengraxantes
decapantes, estanho, niquel, niquel quimi-
co, oxidagio, polidores, processos de
aluminio, processos especiais, protetivos e
lacas, removedores de metais, sais, trata-

mento de dgus e efluentes e Fnco-ligas

Mifs informagdes pelo Tel: 54 2040157

comercial@quiimigal com by

Divulgue seus negécios,
sua empresa, scus
produtos e servigos.

E o melhor, gratuitamente.

Mande-nos releases, catilogos ¢
outris informacoes.

Redagio: Rua Jodo Batista
Botelho, 72 - 05126-010

Sao Paulo - 5P

bi.is@terra.com.br

Tratamento de Superficie n*1.20

O doido crdmico CA21, da |QB{:. Proscdutos

Quilirleos, apresenti  cristais  de Aprox-

maclimente 2 mm, purcza acima de 99.9%
¢ mivels |'|'.|1_\.-:'|-\. |1¢-’

TRy T £ de

impurezas, como sulfatos (<0,05%) o
insoliveis (<0,01%), Segundo a empresa,
resolve muitos problemas encontrados em
hanhos de cromo decorativo ¢ cromo
dure, e ajuda a comprir normas de segu

ranca legal

Mails fnformapdes pefo Tel: |1 40666622

IgheW®ighe com br

A Palley desenvolve uma linha complets
de estufis e fornos pard secigem, curid,
polimerizagie e

fRtamentia  fErmeo

Podem ser fornecidos nos tipos esta-

ciondrio ou com  sistema de  transporte,
:‘1‘.'!”."" (4.} Lqi{'lll'l.”'n':'ﬂl'.l l'!"“ll.ll (417 - R b
atingindo  temperaturas de aré 45%0° (
Também podem ser fornecidos com diver-
BO% ll[!llh |_||- ACESSOTHS © ['l,ln’".l.'l- e LAy

trole adequados a usos especificos

Mafs informacdes pefo Tel: [ 39068616

palleyindustrial@uol. com.br

jurlbvy/ m g o3y T3




PONTO DE VISTA

Onde estd a inteligéncia emocional

dos profissionais de hoje?

Stef 1 Maerk

D e todas as formas de manifestacio de

sefa o desequilibrio emocional. O limiar de

stress, acredito e forma mais comum

frustragiio das pessoas i estd quase no limite
o que as faz perder o conirole de suas

CMOCoes OO0m aconiecimeentos PO [ss00

tem ooomrido em viarios ambientes ¢ setores,
deixando de ser um acontecimento especifico
e se tormar um faror ]1'I'L"HL"|.J|1:II1[4..'.

Fala-se tanto de Inteligéneia Emocional no trabalho, no
entanto, acredito que a maior pane dos profission:ais nio
traz, realmente, este conoeio pard a sua vicla PralCa
Talvez isto ocorra simplesmente pela falta de consciéneia
di grande releviincia que essas duas pequenas palavras

podem ter na carreira profissional da grande populacio

Chatro 1.|'|'.L esiava num I._-Z:I'I'I"‘\I,Illllril.l I'I;H.'l.l.ll.l:l lilll.lrlhl.l.l Lim
paciente literalmente deu um chilique porque chegou
antes e a médica ndo podia atendé-lo imediatamente
Uma profissional deu esclindalos quando nio encontrou
alguém & sua disposiclo para acertar detalhes contdbeis
com ela no tempo que dispunha nagquele dia, outra
deixou um curso alterada porque ndo concordava com
a opinilo dos demais num dos assuntos discutidos. Uma
empresa comentou comigo que wem hoje 20 pessoas
afastadas por depressio, num quadro de 120 fun-

CICHEATIOS,

‘}til_ll." es5lil ACK P[]Tl."li_'t_'llll.ll:il ]l'.ll:l l:lill._‘ H IFI."H.‘\'.HI.‘L Ill._"li.'i.l[H 0y
controle?

Trabalhamoes em equipe - dentro e fora da empresa.
Numa |.'~!1|H. a em que as ]‘:.:i.n ras de maior validade sio
networking ¢ parceria, pessoas ¢ profissionais esqiie-
cem-se de avaliar as conseqiéncias de seus atos e de
visualizar suas situacoes dentro de um contexto maior,
Se o fizessem, teriam acesso a uma série de outras
opcoes ¢ decistes que poderiam ter sido tomadas no

lugar daguela explosio impetuosa ¢ impensacla

E preciso que haja um minimo de equilibrio emocional
para continuar a vida em sociedade. O sucesso depende
de um conjunto de habilidades, entre elas a de equi-
libric emocional ¢ de
dessas competéncias que importa, De que adianta um

relacionamentos. E a somatonia

dominio de trés idiomas, MBA ¢ CXPOSICAD internacion:g_o
@
e

-

T4 Tratamento de Superficie n® 120 julhofagosto R IRY

L0

excelente executivo, com faculdade de primeira linha c‘f‘

r

s¢ nado em 1'1||li|11‘|1':11 emocional pam con-
duzir negl |5.'|-.|L||L”'. dguentar SUPeErar f':l‘llw-
meiviir

tragoes, vencer obsticulos ¢ ainda

sSuUd equipe’

E preciso que cada um repense sua atitude
para ndo perder de vista seu foco. Hoje ndo
podemos mais nos dar ao luxo de tomar ati-
tudes impensadas sem balancear suas conse-
quéncias. A falia de equilibrio entre as diversas com-
petencias individuais |'u:u|1' atrapalhar o desenvolvimento
dos projetos de sua empresa e comprometer resultados,
L5 Hibitos das
Pessoas Muito Eficazes”, diz que hi um espago enire

‘\1L'l‘r11t'n R, Covey, €m seu livro
L '.|||!.' aconiece Com vooe ¢ sud reacio ao qlll.' A=
tece com voce, Neste espaco estd sua capacidade em

escalher as melhores respostas e definir seu destino

No mundo de hoje a mudanca @ nossa Onica ceneza, os
I'I‘I'H?I'I'H .‘\;HJ menores ¢ s [“L'.‘--";-l wh .I!r“l.i.l IEE,Ii=J|k'H NG
conseguimos escolher as colsas que nos acontecem,
algumas boas, outra mis, porém (odos nds podemos
I‘.'Hlll‘[llk'! e L | 1‘{'!‘1F'H“H|..I 45 Coisas LS oS ACOnNEOem
Vocé ¢ fruto de suas agdes, por isso sugiro alguns com-
portamentos que podem fazer a diferenca para equili-
brar suas emocoes:

1- Experimente parar tudo o que estd fazendo agora
2- Fuja da tentacio de guerer todo mundo concordando

COMm vooe,

3- Pare de reclamar dos seus prazos finais,

i- Nao se irrite com a burocracia.

5- Elimine o hibito de fazer promessas que nido vai
cumpnr

6~ Nio deixe as pessoas esperando

7- Pare de querer estar na praig, no cinema, com 4
CHPCA em oulro projetc

8- Tire suas lolgas

AS PESSCKLS 5S¢ esquecerio o jue vooe disse... as pes-

SGlE B0 *."\i|||L"|..{'|'..i|" L11| '.[”ln.- "|l"l.{.' fez... mas as 1'|‘L"1.'“1i.lh

Ads

NUNCE s l“'-llll'l."l el 'il.l." COMmMo Vo e s fez SCTr

Stefi Maerker

Ehiretora da SEC Secretary Search & Trafming
(it secoomstllionia. come br)
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Placas e catodos

® Cobre

Eletrolitico laminado
Fosforoso laminado
Granalha

® Zinco SHG
Placas, esferas e lingotes

® Estanho
Placas e verguinhas

@& Chumbo
Antimonioso
Estanhoso

DIVISAO PLASTICOS ABS

Resina ABS AG 12 A0 / AF 3500 /AE 8000

® Niquel Elatrnlﬂ:l \ \_//

PRODUTOS QUIMICOS
® Acido Bérico em Po
® Acido Crémico em Escamas
) Carvao ativo em Po
(Al Cianeto de Cobre em Pé
(W Cianeto de Potassio Granulado
(Al Cianeto de Sodio Granulado
@ Cloreto de Niquel em Cristais
A Cloreto de Potassio Purificado
@ Cloreto de Zinco Pureza 98,2%
(M) Metabissulfito de Sédio em Pé 95%
(¥ Oxido de Zinco Branco Pureza 99%
(¥ Soda Caustica em Escamas
Grau Rayon
() Sulfato de Cobre em Cristais
Pentahidratado
@ Sulfato de Niguel em Cristais
® Permanganato de Potassio
@) Golpanois:
MBS /BOZ/ALS /B.A /P A.
Al Sacarina Soédica

@
@Niquelfer

MATRIZ
Rua Guarda de Honra, 80 - 04201-070 - 880 Paulo - 5P
Fone /! Fax: (11) 2721277
e-mail: niguelfer@niquelfer.com.br
FILIAL

CAXIAS /| R.G. DO SUL - Fone | Fax: (54) 228+0747
e-mail: niquelfer.caxias@niquelfar.com.br



€B EUROGALVANO
el DO BRASIL LTDA.

UNIMOS ESFORCOS PARA QUE VOCE TENHA O MELHOR

Uma equipe de profissionais qualificados; aplicagdo de tecnologia de ponta; emprego dos
melhores materiais; projeto em parceria com o cliente; muito entusiasmo e otimismo.
Resultado: CLIENTES SATISFEITOS

LINHA AUTOMATICA DE NIQUEL-CROMO LINHA AUTOMATICA DE NIQUEL-CROMO COM
EM GANCHEIRAS AQUECIMENTO A VAPOR EM GANCHEIRAS

MOTOBOMEBAS MAGHETICAS EM PP
Ou/PVDF
Vazao de 1.800 a 30.000 I/h

RETIFICADORES ELETRONICOS
com tecnologia taliana
de4a25Vede 100 a 20000A

BOMBA-FILTRO EM PP
Diameatro de 2508 315 mm
Vazaoahs 30.000 It
Sistama disco de paped,f

TAMBOR ROTATIVO
Construido por sisterma polifuséo

CABO DE CONTATO CATODICO
para tambores rotativos sob medida
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EUROGALVANO DO BRASIL LTDA.
Avenida Carlos Strassburger Filho, 6245 - Bairro Indusirial - 83700-000 - Campo Bom - RS Tel /Fax: 51 598.1364 eurogalvano@terra.com.br




