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Processos de zincagem perfeitamente
balanceados para atingir resultados
previsivei |

il

. MNa teoria, arco-flecha & um processo
simples de Irés passos: ajustar,
apontar e atirar, Entretanto, na vida real,
sua performance & afetada por algumas
imperfeigbes e 'desvios de rota'.

Mesmo sua primeira ‘flechada’ certeira &
somente o comego de tudo...

Arco-flecha é um processo que resulta
de consisténcia, obtida pela repeticao
de uma seqiléncia equilibrada, por
varias vezes a fio.

Trés passos para obter a melhor
protecdo contra a corroséao.

Ds processos de zincagem da Atotech,
tomo o nosso Zylite, ndo sdo limitados
@ protecéo contra a corrosdo, mas,
rinuipaimenla 530 o5 mais
recomendados para aplicagtes
decorativas, pelo seu depdsito de
aparéncia muito similar aquela obtida
Com © Cromo.

romatizantes & passivadores

Bspe ialmente projetados para estes
processos estdo disponiveis em diversas
icores para aplicagbes contorme diferentes
requisitos tecnicos. Além disso, nossos
jelantes garantem protecao adicional contra
& coffosdo para atender &s mais altas
@xigéncias da indostria.

Desde processos de zincagem alé os
Ealantes, a Atotech entrega o melhor
desempenho.

Ds processos de zincagem da Atotech
lelevam a precisdo ao seu mais alto nivel,

" ! ';_:..uﬁ:
Atotech do Brasil | :
Tel: 11 4137.0777  Fax 11 4137.0509  SEA: 0800 559191 atotech@atotech.com.br Ry

Representantes: ﬂ ﬂTDTE CH
Rio Grande do Sul Van Lu Tel./Fax: 51 3269.2636 -

Santa Catarina @ Parand Galchamie Tal.: 41 342.7226 Fax: 41 242.9223

Rio de Janeiro ts Tel./Fax: 21 2611.3100

Atotech - a empresa que fornece
resultados
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A ABTG - Associacto Brasileira de Tecnologia
Galvénica fod fundada em 2 de agosto de 1968,
Em razdo de seu desenvolvimento, o Associaglo
passou 4 ahranger diferentes segmentos dentro do
setor de acabamenios de supeificie ¢ alierou sua
denominacio, em margo de 1985, pars ABTS -
Associocdo Brosilelra de Trotomeantos de
Suparficie

A ABTS temn coano principral objeiivo congriegar todos
squeles que, no Brasil, se dedicam § pesquiss e 4
utilizagiio de tratamentos de superficie, ralamentos
bErmico ce metais, gabvanoplastia, pintur, cirouitos
impressos e atividades afine. A panir de sua
fumdiagio, 5 ABTS sempre combou coim o apsic do
SINDISUPER - Sindicato da industia de
Protecdo. Tratameanta @ Transformacoo de
Superficies do Estodo de 580 Poulo,

AHls Associogso Brosseira de Tralamentos
de Superficie

Rua Machado Bistencourt, 361 - 2 andar - conj 301
(A0 - S0 Paulo - SP

fel: 11 5574.8333 fox 1] 5084.7890
www.obls.org.br  obls@abls.ong.br
PRESIDENTE: Séngio Fousto C. Goncalves Paraira
VICE-PRESIDENTE: Carlos Alberto Amaral
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EDITORIAL

EBRATS 2003 € o
destaque desta edicdo

L ogo ao final do EBRATS 2003 - XI Encontro e Exposigdo Brasileira de

Tratamento de Superficie, promovido pela ABTS em maia ditimo, fd

era possivel detectar o sucesso do evento, tanio na parie da feira téonica em si,
quianio do congresso.

Isto podde ser verificado nesta edigdo de Tratamento de Superficie, que
destaca o EBRATS 2003 em suas vdrias etapas. A ampla reportagem também
masira detalbes dos estandes e da feira como um todo, o jantar dangaite de
confraternizagdo ¢ as entregas dos vdrios prémios que ocorreram ao final do
eretio.

* 0 sucesso a que nos referimos foi apontado tanto pelos participantes
da feira e palestras, quanto pelos expositores e palestrantes. O gue
mais ficou destacado foi o alto grau de informagédo técnica do evenio
como um todo, proporcionando aos que dele participaram um
elevado nivel de informagoes, tanto no que diz respeito a parte
tedrica - leorias e conceilos - guanto d pratica sobre os mais diversos
itens dentro do tema foram exposios no congresso, e mostrados, em

[prte, nos védrios estandes dos expositores.”

Alérn da coberture do EBRATS 2003, esta edigdo da revista Tratamonto de
Superficie enfoca outros assuntos, ndo menos imporiantes, apresentacdos,
sobretudo, na forma de matérias onicas, artigos e orientagdo léenica. Neste
contexto, temas como “Principios da pinturea spray”, “Sistema de retilizagdo de
insunos sa indiistria quimica”, “Eletrodeposicdo de ligas de cobre'zince (latdo)”
& "0 novo processe de metalizagdo de poltamidas” sao alguns dos destagues,

Exra variedade de assuntos, além de otras informagoes, econdmices o
comercials, bem como relativas ds atividades da ABTS, além de artipos de
lemdtica ampla ¢ de inferesse a fodas as empresas, fazem parte da proposta da
revista e da prigeta Associagdo no sentido de manter os leitores bem informados
sobre of assuntos relatfvos do selor de tratamenio de st cle, ¢ colaborear peara
o sen desenvolvimento profissional,

Afinal, sabemos que, nestes fempos de plobalizagdo ¢ concorréncia
dcirmada, o estar bem informado, atwalizado com as tendéncias e as tecnologias
misridials, é fator primordial para a sobrevivéncia do individuo enguanto
profissional, e da empresa como geradora de produtos e sevvigos que realmente
atendam ds necessidades de um mercado a cada dia mais exigente e gue muda
constaniemenie,

Wanderley Gonelli Gongalves

Editor

gorellistig.com. by
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B Aditivos de Terceira Geragio - Além do poder de dispersio otimizado, produzem depdsitos com

auséncia total de tensdes compressivas e, conseglentemente, sem bolhas.

M Anodos realmente inertes e revestidos com Catalisador SurTec - Maior distribuicdo de corrente,

econormia de aditivos e energia, auséncia de ferro nos banhos, melhorando a aparéncia dos cromatos

B Gerador de Zinco - Pequeno, compacto e eficiente devido ao revestimento com catalisador SurTec. Com

baixa sobretensao de hidrogénio, obtem-se maior velocidade de dissolugdo do zinco.

M ZincOperator - Zinco metal, alcalis e aditivos sdo controlados eletroquimicamente através de curvas de
tensao/corrente otimizadas. Atua como um "olho eletrénico” do processo,

SurTec do Brasil Ltda. - Rua Pedro Zolcsak, 121 - 09790-410 - 530 Bernardo do Campo - SP - Brasil
Vendas: 11 4334.7344 Central Tecnica: 11 4334.7366 www.surtec.com.br surtec@surtec.com.br




Os trés principios
basicos da
aplicacao

a “spray”
sao o destaque

desta matéria.

Intgurulmun[u o método de

por
o mais difundido sis-

pintura atomizacio a

revolver &
tema de aplicagio de tinta na
indastria em geral. A facilidade de
envolver

pegas  de qualquer

dimensio e forma formando
filmes delgados, lisos e uniformes
soma-se 4 grande velocidade de
processamento e, na maioria dos

casos, baixo investimento,

Em contrapartida ¢ um método
que na grande maioria dos casos
requer produtos diluidos com vis-
cosidades na faixa dos 30 a 60
segundos no copo Ford 4, resul-
tando grande perda, que pode
alecancar até 70%, devido ao fato
de a tinta atomizada ndo atingir
totalmente o objeto a pintar, indo

direto para filtros, piso, parede ¢

atmosfera,

Os 1rés principios hisi-
cos da aplicagio a

spray sio: movimento

de um liguido; a dis-
persio do mesmo em particulas e o

transporte delas até a peca

6 Tramcento de Superficie o"119
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ORIENTACAO TECNICA

PRINCIPIOS DA PINTURA
A “SPRAY”

Nilo M. Neto

A pulverizacio de tinta mais utiliza-
da ocorre através de canecas de
succio, onde o ar comprimido
passa por uma tubulagio horizontal
que se interliga a uma outra vertical
que esti imersa no liquido, provo-
cando o transporie do mesmo indo
aa enconiro do fluxo de ar, Ji pelo
sistema de unqgues de pressio, o
material ¢ enviado ao bico através
da pressurizagio do recipiente que
contém a tinta. Os revolveres de
pintura €m no minimo dois tipos
de controle, um para o controle de
vazio da tnta e ouro que determi-
na a forma de espalhamento das
goticulas nebulizadas que vio para

a pega. .

05 tipos mais comuns de revilveres

de aplicagio sio os Airsprays
Convencionais: HVLPs (alta vazio/
Airlesses e o0s

baixa pressiol;

Airlesses Assistidos. Para selecionar
corretamente um equipamento de
pintura deve-s¢ considerar alguns
Fatores que serio de fundamental
miis

importincia na escolha do

adequado  tipo de sistema. Os

r(:'"i.'l"ll"ﬂ."!'i..’.‘\' '.'Iirh'-rll",ij-'.\'u {‘tln\-'t.‘l'll{l'{'rl'l;ii!-i.
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por exemplo, facilitardio a formacio
de filmes mais bem espalhados,
com vazoes que podem chegar até
aos 850 mL/min de fluido. Para um
bom funcionamento deste processo,
exige-se que s¢ facam rotineiri-
mente manutencdes na cabine e
sendo isto um

agregados, por

processo de custo operacional alo,
dos

Mo caso HYLPs,

atualmente com grande aceitagio,

revalveres

estes formam filmes parecidos ao
revolver convencional, porém com
baixa vazio ndo ultrapassando a
425 ml/min. Como vantagem prin-
cipal aumentam em no minimo 25%
o rendimento de tina quando com-
paradas as pistolas convencionais.
O seu uso trard assim economia de
material acrescida ao menor gasto
na manutengio das cabines devido
a0 menor “overspray”’. Ambos sis-
temas permitem grande versatili-
dade de processo e ajuste, portanto
sio bastante aceitos em ftodos os
segmenios industriais, recomenda-
dos principalmente em pintura de
tintas metalizadas.

Em resumao, as pistolas
HVLPs
recomendadas onde a
pro-
dugiio nio é uma exigéncia primor-

540 Mis

velocidade de

dial, pois contrasta alta qualidade
de filme aplicado com rapidez na
pintura, tendo-se desta forma que
abrir mio de uma para favorecer a

ouira.



Quanto aos sistemas Airlesses, pro-
duzem filmes bastante espessos
com vazdes nio inferlores a 300
mL/min com grande economia de
tinta, igual ou superior is HVLPs,
com baixissimo overspray, resultan-
do na maioria dos casos em um
custo de manutengio de cabinas
mais baixo que as duas anteriores,
Hi limitaghes quanto 3 adaptagio
destas pistolas na pintura de deter-
minados objelos de conformacio
dificil ou onde a alta vazio das
particulas pulverizadas torma-se um
fator prejudicial.

Os  sistemas  Airlesses  Assistidos
corrigirio a deficiéncia destes alti-
mos quanto A formacio de filmes
mais delgados, podendo também
transferir até 1,2 litros/min, resul-
tando desta forma em rendimento
superior a 45% quando compara-
dos aos revolveres convencionais.
Apresentam menores custos de
aplicacio devido i economia de
tinta & & pouca manutenclo de
cabine e agregados, sendo, portan-
to, o8 que mais nos agradam, Hi
algum tempo atris este tipo de
revolver ndo  era dos mais
recomendados na aplicacio de tin-
tas poliuretinicas, ou em pegas de
envolvimento ¢ conformagio dificil
de pintar,

O avango na tecnolo-
gia de tinta disponibi-
liza hoje produtos que
reduzem o fendmeno
de formacio de crateras na apli-
cacio por Airless. Proporcionam
melhor balanco na evaporagio dos
voliteis durante a secagem do
filme, acrescidos de aditivos que
nio permitem a oclusio destes sol-
ventes no filme em formagio,

ankaAHE

resultando a eliminacio quase que
total das crateras ¢ olhos de peixe,

observados muitas vezes quando
se utilizava este tipo de revolver,

Abaixo citamos dados experimen-
tais obtidos na pintura de pegas de
dimensdes pequenas a uma espes-
sura média de 30 pm:

Solidos tinta  Eficiéncia de Tipo de Area pintada/
diluida transferéncia pistola litro
(volume)
320 3080 Convencional 32 m¢
32% 65% HVLP 7.0 m*
32% TEM Airless assistido 83 m’

Comao ajuda ao leitor na escolha do melhor sistema de pintura, elaboramos
uma fdrmula matemdtica simplificada para um cileulo aproximado:

Partes/litro:

Uma outra alternativa bastante ado-
tada para aumentar a economia de
tinta, podendo chegar até 4 ordem
de 20M%, & optar-se por sistemas
eletrostiticos que, quando bem
operados, reduzem perdas de tinta,
aumentando ainda a qualidade da
pintura final, produtividade,
reduzindo residuos e emissoes,
Requererio pintores melhor treina-
dos e um investimento em equipa-
mento bastante superior, somente
sendo justificivel se houver uma
drea apreciivel de pintura, que esti-
mamos superior a 80.000 m'/ano, a
fim de ter um retorno de invest-
mento aceitivel.

Existem inGmeros outros itens a
serem estudados, como tipos de
bicos, mangueiras, ar comprimido,
registros, condigies ergondmicas,
posicionamento das pegas, etc., que
deverio ser considerados para uma
hoa escolha, importanies também
como o5 acima mencionados, que
sugerimos serem considerados,

Trotamento de Superficie n*119

(Solidos/Volume tinta diluida) x Eficiéncia de Transferéncia
Espessura do filme seco x drea x 10

Pode-se concluir que com um
pouco de planejamento ¢ conheci-
mento, chegar-se-i a uma Gtima
qualidade de pintura nio neces-
sariamente gastando-se muito capi-
tal, reduzindo também, como ji
citado, residuos, com aumento de
produtividade ¢ menor custo por
pesa pintada, Entio maos a obral

Ads

Nilo M. Neto

riflo, e tire@uol com_br
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EBRATS 2003 - Um novo sucesso

Chegamos ao final de mais um EBRATS com pleno éxito.

ela  apuragio dos ques-
P LHONArios I..!'I.I :!‘-.I]:.Il_.il" |'1.'\-|‘le'|.-
didos pelos expositores, podemos
afirmar que a X1* edicho do nesso
EBRATS - Encontro Brasileiro de
[ratamentos de  Superficies
atingiu amplamente objetivos ¢
anseios de todos. Pudemos obser-
var durante os trés dias de visi-
tagio, que odos os stands tiveram
fregliéncia maciga, realizada em
perfeito clima de amizade e con-
fraternizacio, fato observado inclu
sive enlre empresas Cconcorrentes

gque He visitavam mutuamente

‘._II.IH'II'P HL'IIL'?IL‘_ [L‘“-Ill!',l[l.lilh |jﬁ]ﬂ][11||h
somente sao Eill"t\L'}:lll'lI.i'l.'h atraves
da colaboragio e empenho de pes-
socis-chaves atuando na POSICAD

certa

Por este motivo meus melhores
agradecimentos aos Srs.  Antonio
Bianco e Ana Maria Prado, exten-
sivos a todos os funciondrios da
Guazzelli Messe Frankfurt pela per-

feita organizacio desenvolvida

Agradecemos também a B8 comu-
nicacio, editora responsivel pela
publicacio da nossa tradicional
revista “Tratamento de Superficie”,

nosso veiculo oficial de Li:i\ll|

“Mais uma vez

H Tratamento de Superficie n*119

Roberto Motta de Sillos

gacio, e pelo catilogo do Ebrats,
muito bem elaborado e editado
exclusivamente i esle evenno,
provando a todos nds, quer pela
qualidade empregada do material
impresso, quer pelo seu conteddo
técnico, ser uma revista comparada
técnicas

as melhores revistas

mundiais

As incansaveis Sras. Marilena e
Luciana, que tanto nos auxiliaram
secrelaria da

ABTS, ¢ a toda a

nos trabalhos de
Comissao
Téenica, gque muito nos auxiliou na
definicio dos trabalhos técnicos e

na moderacio das palestras

Parabenizo também aos meus cole-
gas da comissio organizadora com
05 quais, em eguipe e apos
inimeras ¢ incansiveis reunioes,
conseguimos planejar e chegar ao

fim de mais um grande congresso.

Agradecimento  especial ao meu

colega Carlo Berti por sua eficién-

cia na coordenacio socal, culmi-
nando com o excelente jantar de
confraternizagio, o gual foi elogia-
do por todos.

Mais uma vez as empresas
expositoras foram as reais
responsaveis por este sucesso,
no qual com stands criativos e
espagosos puderam demonstrar pro-
dutos e receber com |‘|H1|I\|\'-it?1'l'.|.llh-
mo clientes e amigos. Adicional-
mente, tivemos a volta de empre-
sias prestadoras de servigo que,
apds um longo periodo de ausén-
cia, voltaram a nos prestigiar e que
pelo resultado positivo serviram de
exemplo para uma maior partici

Pacan em eventos futuros.

Como balance final concluimos
que a cada EBRATS realizado e
com a capacidade dos nossos
empresirios estamos cada vez mais
maduros em representar digna-
mente este NOsSso apalxonante seg-

menio,

Em nome da ABTS, cbrigado a
todos e até o [‘ll'ili.‘{:tt'ln- EBRATS, se

Deus Quiser Ads

Roberto Motta de Sillos

Conrdenador Ceeral do Ebvals 2003

as empresas expositoras foram
Qs reais responsdveis por este sucesso...”
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Metalloys & Chemicals

Matérias-primas e insumos para Galvanoplastia

METAIS QuUIMICOS
« Niquel - Placas e Acido Fosférico 85% Cloreto de Potassio « Selenito de Sadio
Catodos Acido Borico Cloreto de Zinco » Soda Caustica 99
» Zinco - Lingotes e . Acido Crémico Gluconato de Sédio . Sulfato de Cobre
L ETED . Carbonato de Niquel Hiposfosfito de « Sulfato de Niquel
. Cobre - Eletrolitico e . Cianeto de Cobre Soédio . Sulfamato de Niquel
Fosforoso » Cianeto de Sodio Nitrato de Cobalto . Sulfato de Nigquel em
Cianeto de Potassio . Molibidato de Sédio Solucao 60%
Cloreto de Cobalto . Oxido de Zince o
Cloreto de Niquel . Sacarina Sodica

COMPROMISSO
COM QUALIDADE E
ATENDIMENTO.

4 - .
i \.\-I‘ ;__,.-__.-' J .'I . W ‘-'"F'r’. - .,.‘_.':r\_ .
- i i o | Pt Sl ol S
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W L i o :L\ e ?J T:".'J:‘;'-, '-"'f.ﬁ;' Is Metalloys & Chemicals Comercial Ltda.
. = s k - .
= e ling . ".\ “ " T Rua Carlos Del Prete 76 sala 21 - Centro
' ———a - 09710-230 - S50 Bernardo do Campo - 5P

Fax: 11 4124.6858 vendas@metalloys.com.br

ierr 11 4337.1000 oG e




Futebol
Society

Vem ai o
Il Campeonato de
futebol-society

para o 11 Campeonato

J i estiio abertas as inscriches
de Futebol-Society *Manfredo
Kosimann”, promovido pela
ABTS e que jd se estabeleceu
como ponto de uniio das
empresas do setor, através de

seus “atletas”.

As guatro empresas primeiras
colocadas no torneio anterior,
realizade em novembro pas-
sado, foram a Alpha Galvano,
a OMG Brasil, a Atotech do
Brasil ¢ a Cia. Niguel Tocantins,
respeciivamente do  primeiro
40 quarto lugar. Além destas, par-
ticiparam da primeira versio do
campeonato a Brasmetal, Dileta,
Electrochemical, Enthone-OMI,

Resimapi e SurTec do Brasil

As pamidas estdo marcadas para
os dias 5, 12 e 19 de outubro
proximo, em S5io Paulo, ¢ o
campeonato ¢ organizado  por
Carlos Albeno Amaral, Douglas
Fortunatp de Souza, Euizer
Domingos Forner & Rubens Carlos
da Silva Filho.
Para mais informacoes, os
interessados devem entrar em
contato com a ABTS, através do
Tel. 11 5574.8333 ou do e-mail

abis@abts.org.br. Al

10 Tratamento de Saperficic o119
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ALPHA GAIVANG Ouimica Brasilebr L.
ANION Quimica Indusirial 5°A
ANODILLX Inchistria e Comércio de
Anocdizacio Lida.

APETS - Associagio Paranaense de
ARPINT Pinturas Técnicas Lida

ARTET Indiistria ¢ Comércio Lick.
ATOTECH do Brasil Galvanotéenica Lida.
AWETA Produios Quimicos Lida,

BR Produgoes Grificas Lida,
BANDEIRANTES Unidade Galviinica Lida.

BEMMAR Consulionia ¢ Representagho
Comercial Licka

BRASIMET Incistrin & Coméncio S/A

BRASMETAL WAELZHOLZ $/A Inchisiria ¢
oo

CASCADURA Inchastrial 5/A
CENTRALSUPER Comércio de Produtos
Quifmicos L,

CGL - Centro Galvanotécnico Lating Lida.
CHEMETALL d Brasil Lida.

COMAFAL Comercial e Industrial de Ferro
e Ao Lida.

COVENTYA Lack
Cronagio OITO DE SETEMBRO Lidk.
DILETA Indiistria ¢ Comércio de Produtos
Quimicos Lida.

DUPONT do Hrasil S/A

EFLUENTES Inddstria & Coméroio de
Equipamentos Lida

ELECTROCHEMICAL Comércio e
Representagia Lida.
ELMACTRON Elétrica e Eletrfnicn Indistria
e Comdroio Lida.

FLEO Incliistria e Coméreio de Semijias
Lacka,

ENTHONE
EURQGALVANG do Brasi Lk,
FERGHRA - Inclistria de Bijuterias Licda,

Fundagio Esc Téc. LIBERATO SALZANO
VIEIRA DA CUNHA

GALTRON Quimdca Inddstria e Comdroio
Licka.

GALVA Representagdes Lida,

GALVATEC Comercial e Trominmenios de
Superficie Lida,

2003

36clds
Patrocinadores

GANCHEIRAS PRIMOR ¢ Equipamenios
m "
HADENPCL do Brasil Licda,
HECTRICY dhes Brusil Ligka.

HENKEL Lucks.

LE.G, Quimica e Metburgia Lida
Indiistria de Galvanoplastia NIPRA Lida.
INTERFINISH Inclistria e Comércio Lida.
ITAMARATT Metal Quimica Licda.

JOFINSOIN & JOFINSON Produtos
Profissionais Lida.

RENT Indhiistria Quimica Luda,
LABRITS Quimica Lo
MACZINN de Limeim Produtos
Gulvanoecnicos Lida.

METAL COAT Indlilstria e Comércio de
Procluros Quimicos Lida,
METALLOYS & CHEMICALS Comercial

"L,

NAEAHARA, NARABARA Cla. Lida.
NIQUELFER Comdreio de Metais Luda,

NORDSON di Brasil Incisids e Coméreio
Laddi.

OMG Brasil Licks,

PADMC S/A Industrial, Comercial e
Impormador

Paule de Dliveir Filho - EPP

Produtos Quimicos QUIMIDREAM Lida.
QUIMIGAL Indistria Quimica Licky.
RESIMAF Produnos Quimicos Lida.
ROBERT BOSCH Lucka.

ROSHAW Equipamentos Indistria e
Commércio Licda,

ROSLER do Brasil Lida.

SOELBRA Soc. Eletroquim. Bras, Lida.
SOROGALVO Indistria ¢ Comércio Lida
SPRIMAG Brasil Luda,

SUPERZINCO Tratamento de Metais
Indistria ¢ Comércio Lida.
SURTEC e Brasil Lida,
TECROFIRMA do Brasil Lida
TECKCIMPIANTI do Brasil Lica.
TECNOLIFE Indistria ¢ Comércin de
Erpuipamisnios Lida.

Tecnoplistico BELFANG Lida,
TECNOREVEST Produtos Cuimiicos Lida,
TECNOVOLT Inddstria ¢ Comércio Lida.
Trausmento Térmdoo de Metiis VTP Lida

YALE LA FONTE Sistemas de Seguranca
Lacha,




| §

BELFANO 42 ANOS

DE EXISTENCIA
VENTURIDRO 25 ANOS
DE EXCELENCIA

900 instalacoes - Cac

i! TECNOPLASTICO

rEGONOMIA DE ENERGIA

Reduza o consumo de energia dos banhos
aquecidos de sua empresa em até 70%.

A i i

Com a cobertura das Esferas Douglas, vocé
podera:

- Reduziro consumo de energia e

- Eliminar a poluigdo ambiental, entre outros.
Procure-nos, pois nossos produtos podem
auxiliar gquanto aos novos requisitos de
consumo de energia e controle da poluigdo.

E, Esferas  Fone: (11) 4996.3559
Douglas rax: (1) 4997.1400
www.esferasdouglas.com.br

14 TAMANHOS STANDARD
VAZAD DE 3.000 A 50,000 m'fh.

A cliente um parceiro

Av. Santa Catarina, 489 - CEP 09931.390 - Diadema - SP
Fone: (11)4091.2244 / Fax (1 1) 409 1-5004

Vendas (1 1) 3034.0800 / Fax (11) 3819.8345 e 3813.9459
e-mail: belfano@belfano.com.br

Gancheiras New Mann
Ealvannnlastia e Pintura

[EAMEIGE MODELDS COM PROTATIPOS |

Produzimes gancheiras para livhas givinicas manuais ¢ putomilicss @
para finhas de pintura a pd & eloirolorese.
nﬁhﬂ - - .
Hessos séin faliricados com axcalanis
B e
" nmn#mmm
mmwmnmm
11) be82
INW m:lm:': 6036 - (11) 281-4288
wod.com b

e-mail: ganchaewmann<
Sede Propria - Rua Rubiio Janier, 227/231
CEP B3110-030 - Sa0 Paulo - 5P

e




ANOCUACAD MRANILEIA D0 TRATAMTSTOS DL SUPLR ICE

Participe da Feljoada
Comemorativa

Dia do Profissional de

Tratamentos de Superficie

Todos os profissionais do setor Dia 2 de E’igDStO de 2003
de tratamentos de superficie, assim a pdrtir das 11 horas
como os seus familiares, estao convidados
: Vamos comemaorar tambem
a participar do evento, que contara com
. 35° aniversario da ABTS
atividades de entretenimento
Reserve seu convite com antecedéncia JARAGUA CLUBE CAMPESTRE
na secretaria da ABTS: Avenida Dr Felipe Pinel, 2008 - Pirituba - 02939-00 i Paul
11 5574.8333 11 5084.7890 abtz@abts.org.br Tel Fass 11 3941.1461 jaragua.clube@terra.com.br

. TS, completas pava atender IS0 14000  E.TE pava 20m'fh

Warfficador lamelar confimnig 0 Desmineralizador com regeneracio
QP ipolipropiena’ automdtica

e hélice em aco inox 316 ¢
CONSULTEM-NOS B CONHE

L

= Rua Caquito, 488 - CEP 03607-000 - 5
Aﬁ SCle Ilte (: T:;JFaJ:: [;1} 6641-2132/6641-8988

e-mail: scientech@uol.com.br - www.sciente

h.COM.BP " .;-'-"

> |




INFORME PUBLICITARIO

Anion-MacDermid

leva profissionais ao exterior

Ec P reparc suas mualas e seu
passaporte. Vooé & 0 nosso

convidado”

Este € o tema pl'llrlunidn ]'u_'l;l

Anion-MacDermid e |u*|.1 Ludy

System Technik - empresa

fornecedora de equipamentos
para galvanoplastia -, ¢ gue vai
levar trés profissionais brasileiros

raira comhecerem a as II'I‘\l'.ILiI.,'! wes cla

Terry Copeland entrega o prémio a

Ricardo Guelielmiino

MacDermid - por, respectivamente,
Copeland, vice-presidenie

mundial da MacDermid, Airi Zanini,

Tetry
diretor técnico/comercial, e Gilberto

Avanzo, diretor administrativo/finan-

cedro, ambos da Anion-MacDermid

EBRATS

A proposito do EBRATS 2003, even-
to promovido pela ABTS em maio
altimo, a4 participagio da Anion-
MacDermid alcancou pleno suces-
so. “A seriedade e o profissionalis-

mo que foram transmitidos pror

Nossd  Cquipe durante o evento

foram fundamentais para este

sucesso”, diz Zanini

MacDermid na Inglaterra e nos

Estados Unidos ¢ da Ludv na

Alemanha.

O sorteio foi realizado no estande
da Anion-MacDermid, no altimo dia
do EBRATS 2003 - X1 Encontro e
Exposicio Brasileira de Tratamen-
tos de Superficie, e os ganhadores
foram: Ricardo Guglielmino, da

Nickelteo Indastria ¢ Comércio de

Airt Zanini enfrega o prémio a
Ana Paula

Ele também destaca que inimeros

clientes da empresa forneceram
suas pecas para serem mostradas
no estande da Anion-MacDermid, o
que mosira a grande parceria que

hi entre clientes e fornecedor.

*0 resultado de tudo isto, ao lado
dos virios produtos e processos
apresentados no evento, de altis-
sima tecnologia, ¢ que obtivemos
um excelente nimero de contatos,
05 quais

goraram jll‘ll“i'”'.l'l'lli.““i

parcerias”, conclui Zanini.
Amion-MacDermid

Tel: I f 47898585
Fax: 17 47THI.E5N)

dFpi i i, codre v

Revestimentos ¢ Representagdes
Comerciais Lida., que estard indg
Paula K&

Cartoes de

para a Inglaterra; Ana
D'Elloux, da

Seguranca,

CsM

que viaja para &
Alemanha; ¢ José G. Germano, da
TREW Automotive Lida., que visita

os Estados Unidos.

Os prémios foram eniregues -

durante almogo realizado na Anion-

Crilberto Avanzo entrega o prémio d

fose O, Crerrmanio

Estande da Anion-MaclDermid
atrain inameros visitantes
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EBRATS 2003
alcanca grande sucesso

Como era previsto, o evento agradou aos visitantes da feira
€ aos participantes do congresso, profissionais oriundos de

virios estados brasileiros e até do exterior.

XI ENCONTRO
E EXPOSICAO
BRASILEIRA DE
TRATAMENTOS

DE SUPERFICIE

com o patrocinio de empresas como a SurTEC - respon
sivel pelo confeccio das pastas distribuidas aos con-
gressistas ¢ dos coffee breaks - e a Galtron/IKG, 1am-

bém responsavel por outro coffee break.

.

E, como era r__"ﬁpd:t:utu, considerando os Gltimos encon

tros € o-empenho da equipe responsivel pela realiza-
IT™ Expo, em S1% local de realizagdn do EBRATS 2003 vio de evento, cle foi um gmnde sucesso, tanto em se

tratando da exposicio, quanto do encontro
M ilhares de pessoas passarm pelo ITM Expo, em i !

Sao Paula, SP, no periodo de 12 a 15 de maio .
) Segunde dados fornecidos pela  Guazzeli Messe
altimo, seja como expositor, visitante, palestrante ou - i
Frankfurt, CMmpresa rt'.-1’!:u‘|.~..‘|‘.c| 1'“,'|'.|. Organizagio, o
participante do EBRATS 2004 - X1 Encontro e Exposicao 2 :
evento recebeu visitantes de praticamente todo o Brasil

astleir: Tnios de Superficie i
Brasileira de Tratamentos de Superficic ¢ também do exterior, como Argentina, Paraguai,

Estados Unidos ¢ Alemanha, apenas para citar alguns.

ABERTURA

Durante a aberura do evento, Sérgio Fausto C
Gongcalves Pereira, presidente da ABTS, deu as boas-
vindas e destacou que um novo governo reacende as
esperingas, especialmente aquelas voltadas para as cone
quistas sociais, e destacou gue todos desejam um Brasil
melhor, mais competitivo, mais modemo ¢ com um

crescimento sustentivel, “Esta ¢ a trefa de todos nds e

de cada um de nds, O Estado precisa executar a sua

parte, fuzendo as reformas tributdria e fiscal, reduzindo as

Wi pri PO i --,':'a._unrrur\- PHEINErE O cPenin

le"-'II.iII.I:lLl.ILll'H II'_'.lrl':l!'I.II"- c 4 iilll"'I'l'f.I. t'llh‘{'l'll..ll'l{!i\ Lt
O evento foi promovido pela ABTS e contoun com o problemas de saide com muita énfase, enfocando e

apoio da FIESP/CIESP e do SINDISUPER, bem como equacionando uma solugio par o ensino”, ressalion

14 Tratamento de Superficie n'l19 ek punls LI
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12 5 15 de Yabo ITM EXPO - Sie Pasle - 57

VAL < 30l

Em sepguida, destacou a funcio da ABTS, de dis
seminar conhecimentos na drea de tmamento de
‘-1..]'-1".|'|L I © PIOPHCLELT O I|I'-|||\||I.| Hm COoniaio Com o
que hid de mais moderno no setor, funcio gue
Ht'jdl-lliz" el eslariE --|,'||||1- CXET '.'.|.I ‘.=|'|l' "“

EBRATS

Pervira, esgiienla, sl ABTS, oo lado o Misrisiro Della

WA N TR expesicds confirmon a e fir ¢ P fampeer

"\-l.':,_'|.||'.l.|ll i discursar POr OCASED
da abertura do EBRATS 20038, o
engenheiro Eduardo  Albertin,
Diretor da Divisdo de Metalurgio

do 1171 Institulo de Pesquisas

| & Ilillll'._'I-. 1= de Sao Paulo, re pre

Jodo Carlos de

f il _II T } i I't i fEwiFeEr i III. Piasrer i WL L1
i % Secretdrio  da
Para o |III."‘-|I..,II,,'|||I' da ABTS. a CXpPOosigilo confirma a SUTHIE]D secretaria de Clienci
tendéncia de crescimento ¢ fol muito maion ||'.||,- i | Jie .":'-l!-l_.=ll.l Desenvolvimento Economico ¢ Turismo <o
ultima que, por si sd, @ havia experimentado um Estado de 5o Paulo, destacou o impondncia do setor de
crescimento notivel My CONEresse dAindca .:--_l_|:'..:._| tratamento de ‘~|-|I- rhicies, informanc Jus ela B il seer
destacou Pereirn na ocasiio ST I|'II\_"-| l'||.|-|-'-:- Ira IiII¥II.|'.|.I T um CslEChe ealizado nos Estados | "|||||l'-~
balhos da melhor qualidade, por téenicos do Brasil ¢ do pelo NBS - National Burean of Standands, amalmente i
exterior, preenchendo as mais exigentes expectativas NIST - Nuational Institute of Stndards and Technolog
segundo o qual um pais gast em média cerca de 3% do
Nomsd AssOCiacAo wem cenersa gue, desta Tormu, esid PIB com desgaste ¢ cerca de 3.5 COIN OO Mais
bazendo o seu |1_||1-_-i |ll’-'-'-|illili‘,ll|||-:l 10 s |'i'.:l:|*-*-|-'|:,,:*-\. ||I|l IIII_',‘:IIII,I|I||' 20 | [t i'-|'|-!,|'-. i'\--:.:n';i,-!” s evitadas
militam na drea conhecerem a melhor weenologin de com a aplicagho das éenicas ja conhecidas de protecio
ponia ¢ tormar O nosso sepmento cadi vez mais com entre ds guaids o8 tratamentos de supericie sfio os de mais
|'I".'|.5'I'-" SN |'I-'I'l.-';'.: e vista a HMPETANCE e Preserin amplo uso SOMIEe-SE [ 1SS0 O agrepacido o vilor deceow
O meio ambiente e a Gtica l.l'aIII:.I|I.I'II| Poereir rente oo urilizaci e tratamentos e SLI rhich para

Iratamento de Superficie " 119 s fveSjpar JHR4 15




oblengio de resultados em
termos de design ¢ estéic

destacou ele

De “acordo com  Albertin,
estes dados mostram que hd um enome potencial a ser
realizado no campo de raamentos de supedficie no
Brasil, o que se reflete no crescimento quantitativo e

qualitativo dos Encontros de Tratamento de Superficie

Ainda segundo ele, no dmbito da SCTDET, o Governo
do Estade de Sio Paulo di sustentacio a grupos de
pesquisa no [PT e nas universidades pablicas do Estado
(USSP, UNICAMP e UNESP),

voltados ao estudo de cor

rOsA0 © IRitEmentos 1!':' Hl]|1l:'lr.1-i | [& ‘l.:“ﬂ'. I.II'\‘tl ), |'|l: i IMEeio

da FAPESPE, ddamparo a projetos especificos e a progra
mas de atendimento 2 pegquenas empresas, Como exent-
plo, com recursos da FAPESP, o IPT acabou de equipar
uma unidade mdvel, dentro do progrima PRUMO, que

deveni, em articulacio com o SEBREAE, atender a cente-

nas e pPequenas ¢ IMCToD  SImpresias de mtamento de

superticies nos proximos anos”, destacou ele,

Naqueld ocasido, o diretor da Divisdo de Metalurgia

do IPT também destacou que levantamento efetuado

no final de 1996 relacionou 20 grupos de pesquisa

no Estado de Sio Paulo dedicados a temas rela-

¥}

1
cionados com tratamentos de superficie, dos guais

I4 desenvolvem suas atividades nos Departamentos
de Engenharia, de Quimica ¢ de Fisica das trés uni-
além do IP]

versidades paulistas todos eles com

financiamento direto do Governo do Estado
econdmico ¢

Pelo impacto social representado pelo

¥ .- T .
selor, € um mvestiimento que cenamente vale a pena

fimalizou

Por sua vez, Mozes Manfredo

Kostmann, um dos mais ANTIEOs
¢ destacados  integrantes da
ABTS, parabenizou a diretoria ¢
a4 comissio organizadora do

EBRATS, pelo empenho para

proporcioniar o evenlo, desta

cando que a grande efluéncia

de PATUCIPANLES Na INauguricio

CeErca

e S8 pessias COomprovava o |'l|'1,"\5|.-_]'=l| que

o EBRATS ja alcangou, trazendo paricipantes de todo

i3 ]‘-I.:Hil [} il'."' (b S L]

15  Trtamento de Supssrficie w*119 oz ban b 20y
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Kostmann também apontou o atimo nivel das palestras
l.‘|'||iIn.|II|.'n.'1'[|dl IS L |i-H|H (Clmentos s |'l.1||1|. 1;1:|r1!r- [

[.:'I'I'.I'l{'rll ﬁ;l.!ll_'HTIHJ | I!II|'H'l[|Z.||L-i (M LJI1"- 'l.'_\]‘.l(il‘\'lrllll"‘-

dando-lhes os parabéns

Ultimo a discursar na ocasiio
Roberto Motta de Silles, coorde
nador geral do EBRATS 2003, fez
um agradecimento especial s
empresias exXpositoras, “as quials
em responsabilidade direta no
sucesso deste evento ¢ sem elas

o EBRATS nio existiria

Ele também agradeceu a presenga de todos os autores
{ = ['I.IIL'h|f.||'|tL‘.“- NACIONMS ¢ eslrangeirns e, H.I':|||3I|.'|.1
ocasiao, iriam .J|"||'L'\L'“|.||' Hm nNumero NIHI'II[IL'.”I"-I' der
palestras técnicas de elevado nivel e com temas atuais,
‘confirmando que o nosso segmento de tratamentos de
superficie, além de apaixonante, ¢ realmente dinimico
e atento is constantes mudancas de exigéncias nos
aceitacdio das indidstrias

“.ikll'(’k"\ -||.1_' MACTONEDS ©

Csirangewras

Coonrta el Jiler ariare

a exposicdne do EBRATS 2003

Apds esta cerimonia, foi cortada a fita de abertura
da exposi¢io, dando como aberto, oficialmente, o

EBRATS 2003, e os componentes da mesa aden

tram o salao de exposicio, passando, antes, por

um instigante tinel repleto de obras de arte for
madas por pinturas com adaptagio de pegas cro

madas, Este tinel foi patrocinado pela Yotorantim

Metais e seus distribuidores de ||:r|||1'| "|.|]-i::1

Galvano, Brenntag Quimica, Dileta, Soelbra e

Somipal
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NOTICIAS DA Abls

Por outro lado, pesquisa realizada pela
BE comunicagio,. respe insavel peka
omercializacio dos estandes, junto a
60 dos 83 expositores, apontou duie
58% deles consideram boa a qualidad ‘
do pablico presente ao evento, além

otimos, Também 58 clos I

|
eEXpositores consideriaram bons os con

e

luncio do evento, 55% consideraram boas, além de 179

rewulares

de atimos ¢

APOS um g (ol standes que  compunham

EXPOSICLO, [OA0s se dingiram para um coquetel, o qual
mEecH cexm 15 il ) probissiondts, entre COngres
[ WORITONES © | n TR

oy L i b ]
ol Uit b PRirliCIPacaio Noy Svenioy alngiu s sUdas perspecivas

%l L ' n | dos expositores do EBRATS 200
e 83 £ Yisu oy evento Bumbesm Tos muito
I 5 (] [l 1,
mentaco, pela sua beleza ¢ leveza, Os panicipantes
Imente cmpenharam-se ¢m aprescentar esiar des Fora Prova maior do sucesso da e XpOsigAo ¢ o comentirio
rach IV ETIC O 1.9 ] L4 crintivichicl & A o [ _||_-_-_||||-. dos  visitantes P ._--\_|”|i-.|,, loseé Carlos
e iosidades, como fol o caso da Labrits, que Alves de Almeida, chefe de matéria-prima da Fibam
IPresen o Concorde com motor cromado, Gnico  Companhia Industrial, ressalta gue o EBRATS ¢ um
qrulo desta marca existente no Brasil grande evento, que  abire llilll:IIII|I||.I-._i-' de conhecer
14 Tratamcnio de 5 n"l maias/junh U]

tilos registrados no estande, além de 28% de Gtimos

anto as :!ll"-"-l!'l:ll.l.ll!l"\ e Concrelizar neeocios em

Vitle destacar, aind:a cjues BT dos exposilores disseram




NOVos I,Ill.1l:||||l.l‘| ¢ PesSsoas
do setor, bem como novis

EMPresias A feira em

IIH.'||II.I1.I|!-I = | L.!kl.l IIL‘JI.IH'.I-

Laldl, l:|||.l.:"||ll M| *-ul|||||,t1l.:*- e

qualidade dos produtos apresentados. E, analisando o
evento, tenho a salientar que o EBRATS tem sido a
melhor feira que visita, pols, O 1-1‘.'.|1.||'.1IL1.| 4 Dutros seg

mentos, ¢ a gque tem ]\'.1|l|u o de melhor nivel

Crrvirndles pstagricles alvrilhgnlaivgiing o ficired

e, oo olor e, peron preretife g iemosi ol

Para o analista de Engenharia CO da Moto Homda da
Amazonia, DaviiNovais Angelim, o EBRATS fol um even

IOy muicy DOImJE OO |1.=‘-'.III'.I.' |-.l||IIrlil. TeCmico, « CyLig

elevou o dconaeiio de mataments superficial. além de rer

sido muito sedetive Cuantor 4o nlmero e -:'\|Ill*-\.||l-:|_"\

L) &venio nad S0 __:.!:|"\-\.i'||._l,'|:'| |'|.'l|;'l-|ll-\.':_|\. s '::l:]::'l:ll-\.

necessidades, como tambeém

ds OpoEs gue lemos  no

mercade em relaCio’sa

processos  allerpalivios  peara

ventugis-melhorias de nos

sow produtos” adestiacou

NOTICIAS DA

l!'.

Sepundo Jorpe Paulo Esteves, gerente

Detasa Bahia Industrial, a feira foi muito interessant

1 wrangoenic, oo '."1.| wasitores hem e _r,:-.||'.|-.h 1S A Oree

ViIsIENies O contatas realizados RO OO

Ll LS |

III*'I‘:-’IIE.I‘- CLIE THEaSL) PIOCCSS0)

efluentes, Realmente, o evento fol muito bem QI

producio da

]'-:1".|'.-|I'-.-l = e |lrI'-1!--|| e

l.|l|. I|II.1r'-_!_fi'IIl|ll toclo o Ci |-‘- I|I' ilr-‘-||II-. A0 & |-‘-:"|IIII!'. ||:'

Uum ratamentio \.Il,' superhcie.
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NOTICIAS DA Absls

Seoundo o supervisor de galvinica da Robert Bosch

Paulo Roberto de Lima, o EBRATS 2R3 apresentou

prandes novidades e in LGOS Dra o sSeror de trata

menioy e SUPETTIC I uma bog eStrutura ¢ com
rMoOs [Ormnecedores

Mesta fase de globalizacio e

especiilizacio no

imbito geral, o EBRATS 2003 mostrou O inflerssse ¢ o

desenvolvimento das incidstrigs neste ST, M I.J[I,|:'|IJI-,

| |_|l|.| EVeNIO., Um numenro o e E.l_llll. I[l._-:llll:'\ %

dechiracio ¢ de Jose Gengo, supérvisor de onca
mentos da D
Finalizando., Luiz Antonio dos Santos responsavel

industrial, produgio & pintura”  da

Peugeot Citrden do Brasil Automoveis salienta

l||i|,' o evenlo for muito III||'II'II.I"|1|.' [ira oS |'IFII|I\-

atuam em tratamento de superlicie

reunindo empresas fue podem olerecer Hl||‘1¢‘i'1l'

eCnico, equipdamentos © materias .Illl'i|l:.l':flr'\ as

| | P T o
necessidades do mern

ris ¢ painéis Cposters™) sobre o8 mais diversos
assuntos permitiram aos panicipantes do EBRAFS 2003
atualizados com O gue

NMENTENE M-S estd sendo APresen

tado no mercado mundial de rrataimento de superficies

] ¥ 1 firrrad 1 i r iferr d
Os trabalhos versaram sobre os mais varados itens
dentro I [ 15 MO aoms  pre-irattimenios
reEveEatn s e I e il x!. ZiNoo, revesti
s o gas ¢ e com

pOsitos

duminio, camadas ¢ conversi

NrOCESsiis CITCLIIOS IMPresses

1 " el
2 Iritamecnin de Superfic

JiWi g

g outras  aplicagoes elewdnicas,

equipamentos  parad ifamentos de

\-'I|'|'l'|r.lw. e |"I|I|.l|r'.J Processos - e

equipamentos, controle de proces-

SRS andlise e ensaios, tratamentos

de dguas, efluentes e residoos e

a do trabalho na drea de

tratamentos de superice

Profiscionais gerbaritadiog cagnberione fer WA TS

Fol grarnele o profervase elos failosts

Fini mianha ||III|II'=|.I At I|"'.l\..|' ) Oy evento o |".||"'L'?i|'-'

gostel muito do :'.|||'l|-~.lx!'. PoCMICD, APesir de nio ter

assistido a wdas as palestras, alguns colegas que assist

ram falaram muito I'l'.':"- I-|l nivel [eomico '.|.I"‘- IMESITES

COMmEy

nivel weenico dos profissionuls gue represen

LIGHT Gis CIMPresas no estandes, COutro ponto |I!!|'"-'r'|.

ol a participacio de empresas e prolissionais de outros

|'|-.:‘-|"\ O Juie enngueceul -.!II|,_|.I mais o évento, O |5I.I*—~I|

e Aty L -.!I'-.I||:__'__I| €3 S v lor, ¢ este evento demonstra

omo ze-lo A dechracio de Mauro Trevizan, Busines

Development  Direcion Latin Amenca, da Rohm and

Haas « OmMpany, serve peira balizar a I MEINCEL Cue o

cenconiro - mais, ainda, o EBRATS 2003 como um todo -

[eve par 08 paricipantes




Ndo sao fodos os dias que surgem idéias
brilhantes, desoxidantes e desengraxantes.

J1T

Produzimos produtos para Linha de Processos Galvanicos e distribuimos
Matéria-Prima para a drea de Galvanoplastia.

(om mais de 40 onos de ahwagio na distribuigio de Matérie-Prima, o Produtos pora Linha de Processos Galvinicos
rammo. col u Divisdo da

* [lgsengraxantes » Niguel Brilhante
» Desoidantes = Estanho Acido omo Duro * Fglimento F',-" Metais
* Cobre Alcaling * Fosfotos ’ Fu'u.u:'u Acido * Qs '1

o Aleoling Entr

= {romo Cotolizodo * Possivodares
* (roma Duro

= (nbre Acido » |nibidores

R i 1 73005 G0 85 Sesin BRAZMO
] [ .l'-d-:-_f| 1 I b/ Pl |'_' 13-"'”133
PorloAleare/RS 51 3325.2524 Ria de Jongiro/k INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
. -~ ANOS
razmo@brozmo.com. br v, b 0.COT

OMDE TEM BRAZMO TODO MUNDO COMNFIA



JANTAR DE CONFRATERNIZACAO

Ainda como parte mlegrante da
EBRATS 200%, foi realizado no dia
14 de maio, no |'--|'l.-- o cde eventos
do Rosa Rosarvm, também em Sdo

Paulo m  Ccogquetel e jantar

dancanie reunindo cerca de 350
pessoas, entre profissionais do setor participantes

do evento e seus familiares

|||| 'u!""'\-l_ LIrsCy .r'..||.|||||'|..| L d=
siac, Carlo Berti, coorde
nacdor de atividades sociais
da Comissan | :"-:_',.Ir'll."i.l.'ll- il
do EBRATS 2003, agradeceu
inicialmente O apoio e a
confianca do presidente da
ABTS, . Sérgio Fausto C
1|-|'||i,.||'n'l"‘1 Pereira, aos inte
gErinlies l;|.| COMiIssao -l!f.{.llll
sadora g o apoio dias empre

MacDermid

45 Anian

Atotech, Enthone, ltamarati Metal Quimica, Labrits
Cuimica, SurTec do Brasil, Tecnorevest, Tecnovalt ¢
Volorantim Metais, parroe inadores do jantar e “sem
A5, quals sena dificil a concretizacio deste evento
que, justamente |1|.'|II esforco de todos, i se tornou
um marco do setor de tratamento de supernicie em

toda 4 Amdérica Latina

[ i el Y iyl it | i il el r
i
Xt | | I s i =y e evento
el tambem  disse  ( WArar uc el Ve n
fosse um momento de conbraternizacio L
todos  pudessem wmemorar os resultados dos
__— I e Tl i tinham sido o1
MEREHCTOS ] LEE certamentc H | LITA AN (| L

Imiameiio de Superfcie fa"119 maii/junhis L LT

NOTICIAS DA Abls

considerando o

estavam sendo entabulados
HI.I.I'H_‘ir pr-u-nu_iul do |ZI|.I|'|::II.I.| visitante, altamente

profissional € com poder de decisio em suas

Fespeclivas empresas

b arrrimiacdn myarcon o ey dancanl

“Também sabemos que os palestrantes tem muito a
comemorar, dado o alto grau dos trabalhos apresenta
dos no CONEresso © O ;_III'_II'I-'.li_' |1'|'|l|.|.|_||- -:.Il:-"-.l-:l"l L
participantes que, sem davida, saem do evento com
umi bagagem profissional que os coloca amplamente
atualizados com as técnicas e processos do setor, além
dle conhecedores das priticas mais freqiientes do dia
a-dia dos trtamentos de superficie”, completou o

coordenador

ENCERRAMENTO

|
v solenidade de encerramento do evento foi abrilhan

tada |||_'|_| apresentacao o stMmpre '|'l|.'|':l'![ll Coral

Aol ||

de rara emocio

que propiciou aos |'l|'|'u,'|||<'=- momentos



NOTICIAS DA Abls

Discursando naguela ocasiio, o
Della Manna
SINDISUPER,

Ministro  Roberto
presidente do
destacou a imponancia do even
o e, dai, 0 seu grande sucesso,

reunindo profissionais de virios

pontos em busca de novos co

nhecimentos ¢ de integracio

Ainda na solenidade de encerramento, Sérgio Pereira
enfocou a troca de experiéncia na procura do cres-
cimento ocorrida durante o evento, porque s¢ per
MEANECermos Ccomo SoOmos, jamiis seremos o gque

precisamos ser”

O presidente da ABTS também destacou que “hd
dois anos trabalhamos na elaboracio do X1 EBRATS,
uma equipe capitaneada pelo Roberto Mota de
Sillos, com a participagio da comissido organizadora
do EBRATS e a colaborgio inestimivel de toda a
da ABTS; «da

da Guazzelli Messe Frankfurt, da B8 comu-

diretoria ¢ o conselho Comissio

Teécnica

nicacio e das nossas secretirias, Marilena e

Luciana”, Alinal, segundo Pereira, o EBRATS ¢ Iruto
do trabalho dedicado e da participagio da comu
nidade.
Por sua vez. Motta iniciou seu discurso falando
sobre o fato de terem sido amplamente atingidos
os objetivos do evento, considerando gue todos

os estandes tiveram visitacdo macica, “tendo o

evento transgorride num c<lima  perfeito de

amizade e confraternizacao, inclusive entre
empresas concorrentes, gue se visitaram mutua
mente”

Apos agradecer a todos aqueles gue foram funda
mentais para a sucesso do evento, e de destacar
que a revista Tratamento de \-1|[1I.'E1'1-.|L'_ quer |H'|;I
qualidade empregada no material impresso, quer
pelo seu conteddo, “ndo fica devendo absoluta
mente nada 1||l.|[1k1'5:' l.'“l'l'l[".ll':lkl.‘ ds |]|L‘H"'IIL"'- revis-
mundiais

tas técnicas 0 coordenador geral do

EBRATS ressaltou a importincia das empresas
expositoras. Segundo ele, elas foram as reais
Ii_‘ﬁi“)”h,'l‘l. {5 B0 F1I:_'EI'P SUCE S50 L|1'l ovenio, (l{"“l'.l. vor

somado com a volta de empresas prestadoras de

servicos que, apds um longo periodo de auséncia,

voltziram a nos

presnglar e que
serviram de L‘.‘-'L*!'I'Ii.'llﬂ Para ume
MEor

|'|-ill'fll'.'|!}il.l'.,il"l om evenlos

futuras”, concluiu

Ao final do evento, e como também

ji virou Nos encontros
ABTS, foi
sorteio de um brinde muito especial - um DV, A

%1z

|il|:.l\.la' red-

lizados pela leite o

ganhadora foi a convidada Pedrita  Aparecida

Cardoso Miranda

Cratradupcliom oles DVED sowtegredis

E_'t_t EMIACOES

Alids, foram virios os premiados em funcio da realiza

cao do evento,

Com relacio aos trabalhos apresentados no Encontro,

foram dois os ganhadores

Eilcarfos Moreira de €iveirg reciebe o “Prmio Coortaird Fre© ool

Vialkesnerr E0

Edcarlos Moreira de Oliveira e Ivani A. Carlos, do
|h'|1.||'|:,||||n._'r||u de Quimica da Universidade Federal
de Sao Carlos, receberam o “Prémio Gerhard FEii
pelo melhor tabalho apresentado em sessao de

painéis. O tema do rabalho ¢ “Estudo voltamétrico

Teatamentas e Soperficie o®1 19 by b M4 z23




l.|ll PrOCESS0 g € |i'||l'l'.|1".‘." -Hi-._.:'l de
nigquel a partir do banho de Warts
na presenca de aditivos mosiran
do que a presenca de aditivos
arginicos no banho de deposicao

ile nigquel aletid s niicativamente o

Ve depOsigdo

o methor trabalho FRIL
ssio oral, foi entregue a Arnald
Iva ¢ R l!ll': v Nolta -|l. Sillos oy hiys .|
a ee. O tema ¢ 0O novo processo dedmetalizacio
que descreve todo o ciclo produtive
basicos necessarios quanto @ materia

Em termos g ARTS " &=m ree .|;i,._-.. wento a0 empenho
4 realizacio do EBRATS diretoria de eventos
w0 TR 11T I'I CA COIMmMeEemOoranva Lk i':l.'-i

(| enlciadie SCrEio Fausto LrINCAIVES

NOTICIAS DA Abls

WORRRE e . oy

iilrts Eap s (g LR




NOTICIAS DA Abls

Lancados eventos da ABTS no Parand

ai redalizado no dia 8 de ju
I Gltimao ABTS

ASSOCIACao

na  sed i

Brasileira Tratamentos

de Superficie, em 5io Paulo, 5P, o

lincamento da feira e do cor

que estardio sendo realizados no
|'li.'lll.'|l.ll.' de 14 a 16 de outubro
proximo no  Expolrade im

Pinhais, no Parani

Ma ocasiao, foram muitas as empre

S48 (Jue fizeram suas reservas de

ESPago paril 4 CeXposicao gue, junita

mentic Ccom O CONEresso eslari

2
reunindo  profissionais dos Estados

do Parana e de Sania Catarina, bem
como deé oulras regides do pais
Além  dos  representantes  das

EMpresas do setor o lancamento

dos eventos que i conrdenado
por Carlos Alberto Amaral, vice
presidente da ABTS, contou com a

presenca de Edward Borgo e Rui

.'{IIII.I."-. resped LIvamente .\::;n"-:||
presidente ¢ integrante do conse
APETS
de

Tatamento de Superficie

lho fiscal da Associacio

Paranaense Empresas  de

Nl h!.ll.!l'

que apoia o evenio, Roberto

Ferraiuolo, presidente do SITIVESP
Sindicato da Indistnia de Tintas e

Vernizes do Estado de Sdo Paul

que também participa dos eventos

Represemnlanbes o diversds

ErrEas sfiveram preseniey

Carlos Oscar Miranda, diretor «

01
mercial ¢ de  marketing do
ExpoTrade; Jodo Miro Bunde, da
Golden Gate, a agencia de turismo

do eve arlos Jacomini

o nio: &

Fidelis Quallystands, respon

SAVEl pelas montagEens dos Svenios

= repre sentantes il

MCACHAD, I:"-|l|-:.'--_|'.|'| W2 H

CEOTHETY 1EACA0 dos eslani ||"-.

MW Ocasia II|"'.l"~-E-'::"'-|l '|.-. APETS

GeEstacou a Imporancia deste even

o, que apresenta o setor de trata
mento de superficie fora do eix
Sda0 Paulo/Rio de lanetro Para s«
ter uma idéia da i '|!I"|..l.'|l.=.| cli
evenlo naquels regi ad 15
Ju Curitiba conta com LIz
imponantes montadoras Avrdi

Renault, Valvo & New Hollund

dlém de mais de B0 en [resas me

limbém € imporante destacar gu

ANLOD O CONEress juanio o Iera vao

¢ ENcConindg  as I'l.'-l.“'-'-l'\.l.-:i.ll"- ol

desenvolvimento 1iéonico da o k1]

considernndo  que  dificilmente s
écnicos do Parand, de  Santa
Catarina ¢ do sul do pais teriam a
oporunidade “de panicipar de um
evento como este em Sio Paulo

dcrescenta simas L também ja foi

Trataments de Saperfice

ser um trmaaimento de s
dai a parceriid entre o 5
ABTS 1 i

Por outro Lado

grande penelnciao

residente

sl s

MIPresas
JUeE ITVSET
el
GATE € T

CInEs r

upserti

ITIVES]

0s eventos € importante

CETXA Che

12,

G AMPIEr es1a uneio

e L -||'|.||- aAcomn

ista industrial. Por exem
i ¢ um grande nlcleo
r ode unta industrial de
COMmO O & @ INndusira

ali instalada, enquanto
ina tem um nacleo de
produtoras tinta de
no Brasil todo, o

FUELE LSk "II"‘..Il:.-.I.' A0 da

'I'.l.:" o

SO

Para o presidente do SITIVESP, em

WIrd o

||Ii|'i.'\.|'\
| |.||
ante e

enham a1

s SUES
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Al

L B
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Areas e Ll

SE |

© Dara est

15 mercad

I

AS i

VErnize

ds ¢ 1n

15 MeRN

i".-"!'
IS
T

5 de

'|'||:‘

TS

it cobertura possivel

esiande

a BB o

e T

CrLrr

MTILETNCA

i bo S e lid

2EH04




PROGRAMA CULTURAL

Calendario Cultural

/b’rs 2003

j. S empresas interessadas em apresentar
palestras, desde que essencialmente Sao Paulo

téenicas, devem propd-lo amaves do envio Sho Paulo
de fax para 11 S084. TEM - aos culdados oka Curitiba
IMretorta Cultiril Sa0 Paulo
Lembrameos que os palestranies dispoem de 8o Puilo
recursos  audiovisuais  como  reprojetor, Sioy Paulo
S Paulo

vidleo assele, “data-show™, microfone ¢ ow

tros. E Lue, final o apresentaclo, as Pﬂ“ﬂw

dividas poderio ser esclarecidas através de Sio Paula
uma sessio de perguntas e respostas inler Blumenau
mediadas por representantes da ABTS Limeira

Hio Paulo
Ja as informactes pelativas aos oursos ¢ se

Curitiba
mirsirios poderio ser obtidas junto 4 seore-

S0 Paulo
taria da ABTS - tel. 11 55748333 Este tam

L Siey Paulo

bem ¢ o telefone de contalo para os inleres-

Sy Paulo
sidos em promaover evenios como estes em
oaitros locais do Brasil, * Programagdo sugiedtn o alteragdes

; mnmnm
M AT o et ! m

tém a grata satisfagdo de convidéa-lo para assistir @ palestra sobre

Apés a palestia @ Dileta Indstria @ Comércio de Produtos Quimicos Lida, oferecera um coquetel acs presentes. !

Em fungdo do imifogdo pora acomodacao, pede-se a conlimogan . L
o presenca, atraves do lelsfone 11 5574 5333, na secrataria da ABTS Pede-se o opresentagdo deste convite




Tecnologias HVLP EQUIPAM N]E)S DE PINTURA Tecnologias Airless
e Air-Spray na ELETRO TATICA LIQUIDA e Airless Assistido

mesma pistola )
na mesma pistola

Tecnologia
TrR— 93KV efetivo na
(base d'agua) ponta da pistola

Nordsa” Consulte também:
Maordson do Brasil . * _aobines de Pinturo
Alomeda Arvand, 83 - Tambore * Aplicador de adasives
__.l:_- 51 0 ;_".I'_"i y N e 3 ot :
4195.2004 Fax 4195.6698 ; o SRty
admfin@nordson.com.br & | pamer le 1

Cromeacdo, Bombas
niquelacao,
zincagem

e pinturas

BOMBAS HOMBAS
SUBMERSABR SERIE HQ

BOMNBA FILTRO
HOF sem selo

H+() BOMBAS QUIMICAS E SERVIQOS Ltsda.
R Corvmel Cardoso Siqueira, 1501 - Mogi das Cruzes - 5P - uumu.eu
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PROGRAMA CULTURAL

Em Curitiba,

o 88° Curso de Galvanoplastia

oi realizado em Curitiba, Parand,

nos dias 23 e 24 de abril dltimo,
nas instalagtes  da  Sindimetal
(Sindicato das Indastrias Metalirgi-
cas, Mecanicas e de Material Elétrico
do Estado do Parand), o 88° Curso
de Galvanoplastia, realizado pela
ABTS e pela APETS - Associagio
Paranaense de Empresas  de
Tratamento de Superficie.

0 evento esteve sob a coordenagio
de representantes das duas entidades,
€ contou com renomados expositores,
tanto da ABTS quanto da APETS,

Eles transmitiram aos participantes
informagdes sobre quimica, equipa-
mentos para  galvanoplastia, pré-
tratamento  quimico, mecinico e
eletrolitico, banhos para fins téeni-

cos, eletrodeposicio de zinco, de
cobre, de niquel e de cromo, fosfa-
tizacdo, tratamento de efluentes,
eletropolimento, anodizagio, cir-
Ccullos impressos, metais preciosos e
controle de processos.

PARTICIPANTES DO 88° Curso DE
GALVANOPLASTIA

Teamete Albami

ATLAS FLETRODOMESTIONS LTDA
Jorge Angelo Ribeiro

BLOUNT INDUSTRIAL LTI

Viaredir Moretti

ELETROZINGD

Alessandro Paschualetto, Filbio Alexandre
Grarcia Musachi, fosé¢ Gilsan Corgeiro
FERREIRA mgimm:.l LTDA.

Perla Cristinag Zitta

GALVANICA STUPAK LTDA,
Juliana de Mello Miguelin B, Campaos
INCAL CATARINENSE DE ACESSORIOS LTDA,
Ohdiafr Grenero

MAGIUS METALURGICA INDL LTDA.

Elfas Gongalves da Silva Neto

MECANICA INDL ELIAS LTDA.

Netion Natiari
METALIURGHCA GUSSO LTDA.

Guido Larsen, Sergio Almeida Lima
MOLTEC MCLAS DE PRECISAO LTDA.
Marcio Valdir Zanrosso

NOVO ML NI

Jnadio César Guimarndes, Marcelo Gogloy Amaral
PLASTIPAR IND. E COM. LTDA.

Cezar Luiz Packer, Luciano Schlickmann
RUDOLPH USINADOS DE PRECISAO LTDA.
Julio Cexar Gongalves, Rubervaldo da Silva
Bispo, Sebastido Ronafind Fillo, Silmane
Caroline Floranf

TECND PIATING LTDA.
Eliezer Ferras de Afmvica

VOLVO D0 BRASIL VEICULOS LTDA.
Alessandra Caputo Costa, Francisco de A
Machade Filbo, Sévgio Luis Wasch

WEG INDUSTRIAIS 5.4

A




Chegou a solugdo que cabe na palma da
mao! Maximize a produtividade de seus
processos de metalizacao e revestimento,
reduza desperdicios e aumente a satisfacao
do seu cliente!

Ligue agora mesmo para informagoes
adicionais ou demonstracao!

Distribuidor Autorizado e Assisténcia Técnica:
oo ol 300 |  UP- Ugo Pattaro C. S. Ltda.

Fone: (11) 5182 9229, Fax: (11) 5182-5552
pattaro@amcham.com.br

Sao Paulo - SP - Brasil.

TRATAMENTO DE EFLUENTES

Linha ECO-COMPACT

A —

4. . FonefFox: (11) 6721-8148
Qw)




om a presenca de representantes da comu
C nidade e das empresas do exterior que he
fornecem know-how, a Revestsul - empresa co-irma
da Tecnorevest - inaugurou oficlalmente, em 17 de
maio da 2003, a sua nova planta Industrial, locolizo-
da no distrito Industrial José Garcia Gimenez, loco-
lizado na cidaode de Cambé, no Estado do Parana

eretra Fcentrod @

reprresentanties da comnidade de Cambi

imctngrirem wnidade

Realmente. a inouguragdo da nova unidade da
Revestsul constitulu-s& em um grande evenfo para a
regigo, Basta citar os presentes: José do Carmo
Sarcia, Prefeito Municipal, e sua esposa, Maria de
Lourdes Borgcato Garcia: Cicero Aparecido Teixelra,
Vice-prefeito e Secretario Municipal de Esportes: Luiz
Carlos Deputado Dra. Marcia

Gulmardes Marques Luz, Julza e Presidente do Forum

Hauly, Federal,

Municipal: Antonio do Carmo, Delegado Municipal. e

o Pa. Silvio Andrei

A Tratumenio de Superficic n"119 mainy/ junb L LUE ]

MATERIA EMPRESARIAL

REVESTSUL
inaugura instalacoes

no Parana

y Parana, alem de

0% lancamentos

Também astiveram presentes os seguintes vereadores:
Armando Jalre Marting, Erasmo de Paula Machado,
Maria Aporecida André Pascueto
Vice-presidente da Camaora Municipal . na ocasiao.
representandc o Presidente da Camara Miriam
Martins Aradjc e Voldemir F de 5Souza. Ainda com-
pareceram ao evento of seguintes secretarios da
administracdo municipal: Alcides
Secretario de Administracdo; Iracema Goes Gomes,

esta fambém

Alexandrino,

secretaria do Governo: Jodo Sgobero, Secretorio de
Cultura; Saturnino D. Reche. Sacretdric da Fozenda:
Mario Roberto. Secretario de
Planejomeanto e Presidente da CONDEC - Companhia
de Desenvolvimento de Cambé; Luiz Cezar Lazar,
Secretdrio de Caop. Recursos; e Udo Osvaoldo Uhiman,
Sacretdrio da Indlstria @ Comércio. Além deste, com-
pareceram o D Geovd de Almeida Gomes,
Procurador Juridico Municipal;
Chefe de Gabinete; e Alfons Gardmann, reprasentan-
do o5 empresarios municipals

Vander Martins

Marcilena Ricieri

Discurso de inauguragdo
cla rmidlade dia Revestsul




O municipio de Caombé foi uma escolha multo

acertada da Reveastsul, consideranda Quier {_. rmca

aas regloes gue mals Crasce Nno pais além de

ofarecer uma excelente maoc-de-obra, inclusive

proveniente das universidades de aglto nivel

ocalizadas no norte do Paranad

Represenianies da

empresa i Brasil

As Instalocdes da Reveastsul ocupam uma areqa de
12.000 m’ 32000 m

astdo as instalaocdes administrativas e fabris & moder-

sandc de construgcdo, onde

nos laboratarios. "A comodidode & o lazer de Nossos
coloboradores tambem nao foram esquecidos. Afinal
nos argulhaomos de fazer

parte de uma grande

familia®, diz Sergio Fausto C. Gongalves Pereira, diretor

sCnoravest

i Fares abeiniles da Revestsul

wofissionats dos Estados Unidos, Franca e India

ONDE TUDO COMECOL

Pereira lembra gue fol na Tecnorevest, co-irmd do

Revestsul, qua, na vardade, tudo comecou

"Fundoda hd 35 anos, @ uma das mais frodicionois

empresas ao setor, & fol plonairg no lancamento de

MATERIA EMPRESARIAI

inoMmenos procassos No Brasil, como o zinco alcaling sem
cianeto, Soldemon (estanho & ligos. o base de MSA) e o
Claarciod (seletroforase). entre tantos outros”, diz o diretor

Cromnalografo o ges fairea
crrnedlise dle selvenies

Ele destaca que, desde ¢ inicio de suas atividades, a
Tecnoravest sempre buscou oferecer um excelente
safvigo, © que acdbou por tomaoar-se sud Marca re-
gistroda. "Fiel a esta fllosofia, nossa emprasa inveshe
continuomente pora dotar os seus laboratGrios com
equipamentos e pessoal que proporcionam uma
excelente retaoguarda a assistencia técnica prestada
por uma equipe com multa experiéncia e preparo. Um
compiato laboratdrio de pesquiza & desenvolvimento,
dlicde @ busca constante dos melhores tecnologias
desanvolvidas em todo o mundo, permitem que pos-
mercado o5 melhores e mals

5amos oferacer Qo

recentes processos”, frisa Parairg

Wediclor de espessura de cameada faor
Muorescéncia de Kaio X

lratamemo de Superficie o119 makoy juntioe 2iMis 31




PARCEIROS

Varlos sGo os parcelros da Revestsul/Tecnorevest,

SHIPLEY - Trata-se de uma empresa americana com
mais de 50 anos de existéncia, pertencente ao grupo
Rohm & Hoas.

Esta empresa desenvolveu, em meados do século pas-
sado, 05 processos para metalizacdo de plasticos e,
desde entdo, vem contribuindo com centenas de
patentes no setor de tratamento de superficies.

A Shipley esta presente em praticamente todos os
paises do mundo - conta com filials & plantas distribuidas
estrotegicaments - & term perto de frés mil funciondarios.

LVH COATINGS - Esta & uma fradicional emprasa da
ingloterra dedicada oo ramo de eletroforese. Possul
representantes e distribuldores na Europa e Asla e &
lider ne mercadoe mundial com a marca Clearclad.

LC SYSTEME - £ uma empresa francesa que exporta tec-
nologia para praticamente todo o mundo. Tem espe-
clalizacdo em produtos ecologicamente comretos e nos
varios fratomentos para aluminio, como cromagdo,
anodizagdo e pintura. Os produtos LC Systeme
comecam a ser fabricados na nova planta da Revestsul,

GROWEL - E considerada lider de mercado na India - seu
pais de origem -, como também em toda a Asia, Oferece
axcelente tecnologia na fobrcocdo de processos deco-
rathvos em geral, bem como em matéras-primas,

*MNosso recente contrato com a Growel possibilita o
ocesso desses produtos ao mercado da América do
Sul”, explica Sergio Pereira Jr.

LANCAMENTOS

Ao lado dos novas instalacoes, a RevestsulfTecnorevest
tombém apresenta ao mercado uma série de lango-
mentos.

Cobre acido decorafive - Segundo explica Pereira Jr. da
Tecnorevest, esta é uma nova geragdo de banhos sem
aniiinas e que proporciona excelente brilho & nivelamen-
to.*E a melhor opcdio para plasticos e Zamak”, diz ele.

Desengraxantes liquidos - Trata-se de uma familia de
desengraxantes para diferentes substratos e que per-
mite reposicGo com bombas dosadoras.
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Passivadores como cromo trivalente - Nas cores azul e
amarelo, oferecem, segundo Pereira Jr, superior
resisténcila & cormosdo.

Cobre alcalino sem cianelos - "Este produto a fol prova-
do e aprovado em producdo no Brasil, E oferece velock-
daode de depcsicdo e panetracdo muitd superor aos
banhos alcalinos convencionals”, informa o Peraira Jr.,

Zinco alcaline sem clanedos - £ uma nova geragdo,
com ofimo brilho e excelente distribuicdo de camadas
dictis, conforme diz Pereira Jr.,

Mordente para aluminio - Este produto proporciona a
melhor aderéncia dos metals posteriormente eletrode-
positados, além de ser isento de cianeato.

Removedores - 580 desplacantes de metals sem
clanetos e removedores de tinta ecologicamente cor-
retos.

Cromo @ Quro por spray - Estes oferecem acabamen-
tos gue simulam eletrodeposicdo. “Proporcionam
atimo aspecto decorative e eliminam a necessidade
das instalagdes de tratamento de aguas residudrias.
Também apresenta &tima aderéncia sobre metals e
plasticos”, explica Pereira Jr. da Tecnoraevest,

Niguel acetinado - rotativo e gancheiras.

Linha de metalizacdo para circuitos impressos - Este &
um processo deservolvido para a utilizagcdo em linhas
verticals e horizontais com cobre quimico de alta
velocidade. "E o (nico processo sem acelerador,
reduzindo a linha de processamento e, conseqlente-
mente, o custo de produgdo e de tratamento de eflu-
entes”, iInforma Silvia Pereira.

Alternative Oxide - Este & um processo alternativo de
oxidagdo para internos de placas de circuitos impres-
508, "Apds excelenfes resulfados com suo primeirg
geracdo do processo "Alternative Oxide’, a Shipley
desenvolveu a segunda geragdo com um custo
ainda menor @ mals vantagens. Dentre elas, pode ser
cltada o malor "Peel Strength”™, o menor “Etch Rate™ e
o malor limite de concentrag¢do de cobre no banho,
o que possibliita, também, redugdo nos custos de
tratamento de efluenta.

REVESTSUL

revestsulpridbotmail com




Um grande parceiro da Revestsul/Tecnorevest

0 invés de apresentar umdexténsa listr de seus clientes
A na verdade, parceiros, segundo faz questio de
destacar Pereira - a Revestsul ¢ @ Tecnorevest se utilizam de
uma forte empresa da regiio do Pamind parn exemplificar
estes parceiros, E, mais ainda, awavés de uma das profis
sionais desta empresa, buscam também prestar uma home-

nagem A todos os profissionais do setor em geml,

A profissional ¢ Cristiane Cecchin, quimica indisinal que -
balha na Plastipar, empresa fundada em
1967 e que produz ferragens para moveis
(puxadores, dobradicas e acessorios em
geral), além de pegas éenicas para os
mercados de eletrodomésticns, automi-
hilistico e de construcio eivily Alguns de
seus clientes no segmento movelelro sio
Florense, entre
outros, ¢, no segmenio de pegas téenicas,
Multibris, ™ Electrolox,

Todeschinil, Rudnick e

trabalha com a

Docol e outros

Cristiane diz que, em 1996, a empresa firmou uma joint-ven-
ture com a marca alemd Hettich, lider mundial no segmento

de agens parn moveis. “Hoje, a Hettich Plastipar & parte

deste grupo mundial gque possui representacio em mais de
100 paises, A Hettich Plastipar une o know-how de quase 36
anos de atuacho no mercado sul-amercano ao know-how
internacional de mais de 70 anos do grupo Hettich. Esta
experiéncia em lideranga de mercado, vanguarda e inovagio

fazem a diferenca no mercado em que atua”, informa ela

Qil:il‘lrﬂ A5 pr::n:lut-h I.LI Tecnorevest que 3 5Ua empresa utki-

lustrial enumera: verniz eletroforético

liza, a quimica ing
fosco (Clearclad HSR ¢ Matting base); ¢ verniz eletroforético
brilhante (Clearclad HSR). *0% dois banhos de vernizes estiio
na linha manual ¢ na nova linha de galviinica automiitica”,

explica Cristiane

Com relacio aos planos futuros da empresa, ela ressalia que,
vendo como produto de maior producio a linha de pu-
xadores para mdveis - vendida sob a marca ProDecor -, a
Hettich Plastipar tem coma um dos focos principais o desen-
volvimento do mercado de puxadores a nivel mundial. Isto
I..'. WS .Hinglr mercados internacionais através de um ['!lﬂﬁ.!ll-
to com design e gualidade, tormando-s¢ uma plataforma de

exportagio para o grupo Hettich

Falandea sobre s propria, sua tmjetdna como profissional da
drea de tratamento de superficie, Cristiane diz que ¢ formada
em quimica industrial pela PUC-PR ¢ mestre em engenharia da

producio, com énfase em gestio industrial, pela UFSC

*Trabalho na' drea de galvanoplastia desde 1993, Ji fui
estagiiria, 1écnica em processos ¢ supervisora de galviinica®,

recorda ela,

A profissional também diz @ ter tmbalhado com trotamento
de superficie de ABS, ago, 2amak e latio, com os mais diver-
sos acabamentos dm:m_:i:l'.'bn_ como nigquel, cromo, ouro,
acetinados e vernizes elétroforéticos.

*Desde 0 ingresso na universidade, sem-
pre tabalhei na drea de tratamento de
supedficie, especialmente na drea de pro-
dugdo. Amualmente, sou chefe de galvini-
¢a da Hettich Plastipar, responsivel por
teld & dred. A nossa linha compreende
linha de pgancheiras manual, linha de
gﬂ,n:h:i;m automdtica ¢ linha rotativa, A
linha de gancheiras produz puxadores e
AcessOrins para maoveis, principalmente
«m ?;II'I!.;Ik_ com oito .;IL';II'I-Hn'II."TI"'L‘\ l.I.I;_‘{f'!-
rativos diferentes. Hoje, temos uma equipe de 140 fun-
clondrios, entre operadores e técnicos, ¢ a linha de
uma mais de

galviinica manual tem capacidade de

6.000.000 dm*/més”, informa

De acordo com ela, trabalhar na Hettich Plastipar sempre
foi excelente. L4 ela aprendeu toda a base de tratamento
de superficie. Trabalhou na Hewich por 2 anos, saiu como
supervisora de producio de galvanica. Depois, trabalhou
eim ouira Cmpresd por 1 anos €, ¢m ..!“”]. viltou como
responsivel pela drea de galvanoplastia. “Devo muito do
meu conheécimento téonico i empresa. Agui eu me sinto
em casa. O maior desafio profissional que tive na minha

vida foi a implantagio da linha galvinica auwtomitica, e

guem me proporcionou isto foi a Hertich Plastipar”, diz

cla

Alids, Cristiane diz que continua enfrentando muitos desafios
no seu dis-a-dia na empresa. Eles sio grandes, principalmente
por ela ser responsdvel por uma drea de galvinica, além de

jovem e mulher. “Preconceitos i parte, ¢ muito complicado.”

Mas - segundo ela - no momento, o maior desafio é fazer o

“start” na maior linha de galvinica auwomitica da América

Latina. Esta linha possui 93 tangues, 9 camos (rnsport-

dores, 8 acabamentos e 3 bases, incluindo 2 vermizes eletro-
foréticos, o fosco e o brilhante, com uma capacidade de
7T50.000 dm*més. Por outro lado, a linha de galvinica
autonitica estd em fase de “try-oumt”, ¢ serd liberada para a
producio em agosto, "Serd um marco na minha carreira

como galvanoplasta®, conclui Cristiane

Tratamento de Superficic n®119 maio/junlio
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Eletrodeposicio

MATERIAS TECNICAS

Eletrodeposicao de ligas de
cobre/zinco (latao)' - Parte V

Zebbour

Banhos de lotdo o base de
cianetos sgo o enfoque deste
artigo. envolvendo itens como
cianeto de cobre e

N alTal o=l
TUNCcCoes do

de ZINCo & 1edr dos ons ae

cobre e de zinco. enfre outros

1. INTRODUCAO

ste artigo continua: a ratar da eletrodeposicao de
Latdo iniciada nos trabalhos anteriores (PANOSSIAN,
2002a, 2002b, 2003¢ e 2003d), que rataram o assunto sob
0 ponto de vista worico ¢ apresentaram um  breve
histrico, aplicagio e tipos dos banhos de latio. Neste
serd iniciada apresentacio da influénein dos seguinmes

constituintes: fons de zinco e fons de cobre

2. BANHOS DE LATAO A BASE DE CIANETOS - FUNCAD
DE ALGUNS CONSTITUINTES

A deposigio de latio ¢ um tipo de deposicio que
Brenner (1963, p.76) denominou de deposicio iregular
Este tipo de deposicio ¢ tipico de banhos em gue os ons
metilicos estio na forma de complexos, como os banhos
cianetados, e ¢ camcterizado pelo fato dos potenciais de
equilibrio dos metals  constitointes da liga  sérem
proximos ¢ dependerem mwito da concentracio  do
complexante livee (cianeto livee), Na deposicio irregular,
dependendo da composigio do banho ¢ das condigoes
de operagio, o metal mais nobre (o cobre no caso do
latio)d ou o menos nobre (0 zineo) pode ser depositado
preferencialmente. Por exemplo, dois banhos de latio
com o mesmo weor de jons metdlicos ¢ de cianeto livre
podem fornecer depdsitos ricos em cobne na auséncia de

I Fista terd Wineiliwil

F Firenrtalire i
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amdnio ¢ depdsitos ricos em zinco na
presenca de amonio. O mesmo acontece

com a adicho de hidréxido de sodio:

depdsitos ricos em zinco podem ser obtidos
adicionando-se  hidrdxido de sadio a um
banho que produzia depdsitos ricos em

cobre,

Assim sendo, os banhos a base de cianetos

podem produzir ligas de cobre/zinco numa
ampla faixa de composicio. Ligas contendo de 200 a
B de cobre sdo possiveis de serem obtidas, A com-
posicio da liga depende de um nimero muito grande de
parimetros de processo, dentro os quais se pode citar:
composigio da solugiao, pH (teor de hidrdxido), wor de
cianeto livre, presenca e teor de amonio, densidade de
cormente, tempemturan ¢ agitacio. Assim sendo, existe
uma quantidade muito grande de banhos disponiveis no
mercado,

A seguir seriio apresentadas as funcdes dos principais

constituintes dos banhos de latio
2.1 Funcio do cianeto de cobre ¢ do cianeto de zinco

Obviamente a fungio dos cianetos metilicos ¢ fornecer
os fons de cobre ¢ de zinco necessidrios para a obtengiio
da liga. A relaghio entre os jons metilicos ¢ um pardmetro

de extrema importincia na composicao da liga.

Tanto o claneto de cobre (CuCN) como o cianeto de zin-
e (ZnlCNY2) sdo insoliivels em dgua porém soldveis em
soluciio de cianeto de sodio o I"uﬂ'.'l.hsu ., Assim, Con-
forme j4 mencionado, os hbanhos de latio sio obtidos dis-
solvendo-se ciancto de cobre ¢ caneto de zinco (ou 6xi-
do de zinco) em uma solucio de daneto de sadio (oo de

potissio), Com isto os cianctos metilicos transformam-se

focwmics 8 Arosmelnd o awhwizagdo o paldicacdo
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em clano-complexos solivels. Conforme ji men-
clionado, acredita-se que o complexo de cobre pre-
dominante ¢ o triciano-complexo de cobre ¢ o de
zinco ¢ o tetruciano-complexo de zinco. Na pre-
senga de excesso de hidroxido, pare do zinco

encontra-se na I.HFII'I..I l..ll:.' Ancato

A Seguir, sAo ;l]':ur:_~.~.1,_'|:'|'|;n|;i~. as reacoes de formacao dos
complexos metilicos ¢ os cilculos para a determinacio
da guantidade necessiria de caneto para a formagiao

dlos mesmaos

massas atdmicas ¢ moleculares

Cu = (63 C=12 O= 16
Zn =65 N=14 H=1
MNag = 23

CuCN=(63+ 12+ 14) =89

In(CN)z = 65 + 2.(12+14) = 117

NaCN =23+ 12+ 14 = 4%

reacio considerando formacio do triciano-complexo;

CuCN + 2NaCN = [Cu(CN)y] +MNa
8 2x49p
| g L TRR

i
L Jen =I;f:8=1.au;;

reacan considerando formacio do wetraciano-complexo

ZniCNY. + 2MalN — |[Zn(CN )] +2Na I

17 g 2xdg
lg/l Mg
1x98

My == =084 ¢

Como ¢ necessario cianeto de s6dio (ou potdssio)

para dissolucio dos cianetos metilicos, deve-se

Hgssa gualit_iade
nao sai do ritmo

Processos para a sua necessidade especifica com
& orienfacdo sobre as melhores alfernalivas de
aplicagdo na sua empresa. Estoques reguladores g
frota propria garantem o medhor prazo de entrega.
Abrithaniadores, decapantes, desangraxantas,
alefrodeposiantas, passivadones, cromatizanis,
desplacanies, oxidanies & poldores quimicos 580
produzioos obadacendo 4s mais rigidas normas
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tomar alguns cuidados na preparacio de um banho
novo. Para tal, recomenda-se dissolver primeiro a
quantidade necessiria de cianeto de sodio (ou
potissio) requerida ¢ s6 depois adicionar os ciane-
tos metilicos.

2.2 Teor de ions de cobre

Nos banhos de latdo, o teor de ions de cobre pode
variar numa ampla faixa, a saber (PANOSSIAN, 2003d )

Tipo de banho Teor de jons de cobre (g/L)
Convencional 26,23 580

Alta velocidade 44 a 100

Latio vermelho 3 a 535
Latido branco 75al8

Pode-se verificar, que num banho convencional o
teor de ions de cobre varia de 26,2 g/L a 58,0
g/L. Segundo Strow (1991), na pritica a concen-
tragio de ions de cobre varia de 10 g/L a 45 g/L:
concentracoes altas de fons de cobre aumentam a
eficiéncia de
entianto,

corrente. Deve-se lembrar, no
que, sC por um lado alitas concen-
trughes de fons de cobre aumentam a eficiéncia
de corrente, por outro lado diminuem o poder de

penetragiao.
2.3 Teor de ions de zinco

O teor de jons de zinco, normalmente, ¢ mantido mais
baixo, correspondendo a cerca de um ter¢o do teor de
ions de cobre. Esta pritica faz com gue o banho fique
mais estivel, Deve-se lembrar, no entanto, gue nos
banhos destinados a producio de latio branco, o teor
de ions de zinco ¢ mantido mais elevado do que ©
teor de fons de cobre,

2.4 Relagao 1% v}
120" [Cu™]+[Zn™"]
i auas JONT] : ol o
relagio ——= apresenta uma influéncia mais
1Zn* |

significativa na eletrodeposiciio de latio do que a
concentracio total de jons metilicos. Como regra

geral, pode-se afirmar gue guanto maior esta

relagio (maior o teor de jons de cobre no banho)

maior serd o teor de cobre no depdsito
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(KUSHNER, 1974; BRENNER, 1963, p.82),

conforme ilustra a Figura 1.
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Figura 1 - Dependéncia do teor de cobre no depasito com a

relagdo [Cu*] . A adigdo de aménia foi de 0,7 gl de NH,
12t

(BRENNER, 1963, p.108)

Convém aqui citar o fato que quando se estudam

binhos de latio, é mais conveniente adotar a
relacio __l""_"l_ do que a | As razoes
[Cu']+ [Zn""] 10" ]

para a escolha sugerida sio (BRENNER, 1963, p.107):

©_lew]

varia de 0 a 1 e [Cu” | varia de 0 a infinito;
[Cu’] +[Zn""]

120"

* em se descjando exprimir a relagio com o numerador

sendo a concentragio dos jons de zinco, no caso da
[Cu')

[Cu®] +[Zn""]

relacio € 56 trocar a faixa de 0 a 1 por
1 a 0 (isto € especiglmente Uil na construcio de gri-
ficos). Além disso, utilizando esta relacho, pode-se
usar porcentagem para representar a quantidade de
um ion metialico considerado em relacio ao teor total
de ions metdlicos. 1sto pode ser visualizado na Figu-

ra 2;




Linha Automatica para
galvanoplastia em tambores.

Linha automdtica para estanhagem

Equipamento de baixo custo, alta produtividade, podendo operar com varios carros
autormaticos comandados por CLP de facil manuseio através de IHM, com possibilidade
de inclusao de varios programas.
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Figura 2 - Dependéncia do tear de cobire no depodsito com o
teor de fons de cobre no banbo, Curva obtida a partiv de um
banbo enr gue o teor total de Tons metdlicos fol mantido entre
25 gl e 55 p/L v o densidade de corrente entre 1 Addm? ¢
24dm’ (BRENNER, 1963, p.82)

* conclusoes equivocadas podem ser obtidas. Por
exemplo, as Figuras 1 ¢ 3 apresentam os resulta-
dos de uma mesma experiénela: estudo da vari-
agio do teor de cobre no depdsito com relagiio
entre os fons metilicos presentes no banho, com
e sem presenca de amonio. Em ambas as figuras
verifica-se que a adigio de amonia diminui o teor
de cobre no depdsito. No entanto, observando a
Figura 1, tem-se a nitida impressio que, na pre-
senga de amdnio, a dependéncia do teor de cobre
com a relagio [Cu’] | € bem menos significativa.

12077
Ji na Figura 3, a dependéncia do teor de cobre no
depdsito com relagio a [Cu™]
[Cu’]+[Zn""]

¢ praticamente

igual com e sem a presenga de amdnio,

A variagio do teor total de jons metilicos no banho
causa pouca variagdo na composicio do depésito.
Segundo Brenner (1963, p89%), se um determinade

banho for diluido, ou seja o reor total de jons do
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banho diminuir sem alterar a relacio [Cu™), a

10"
composicio do depoésito praticamente nio muda.
Um outro exemplo é apresentado na Figura 4.

sem NE,
,,x;j
_ o comNE

PBL [l | O N I Y
20 40 60 2 100

Teor ions de cobre no banho (%)

no depdsito (%)
3 B
T 1

Teor de cobre
=1
T

=

Figura 3 - Dependéncia do teor de cobre no depdsito com a

razdoe  [Cu')
[Cu’) + [Zn™" ]

condigies da Figura | (BRENNEER, 1963, p.108).

. expresta em porcentagem. Mesmas

. 100
&
2w
3
3m|—
¢
=
g i
=
I T R

[ Cu™ ] no banho (%)

Figura 4 - Dependéncia do teor de cobre no depdsito em
Jungdo do teor de fons de cobre no banbo. A curva 1 foi
obtida a partir de wm banbo de latdo com teor tobal de
fons metdlicos de 28 g/l e a curva 2 com 50 g/'ll. Em ambos
as casos, fol wtilizado um banbo com 7 gl de claneto
fivre, pH = 11, tlemperatura de 40°C, densidade de cor-
rente de 1,1 A/dm’ (BRENNER, 1963, p.89). Pode-se veri-
ficar gue a influéncia do teor total de fons metilicos ¢
frateco sigrificativa.
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A segulr S0 transcritos os valores das relacoes en
funcao do I:|l-l-|l. hanho discatidas

ipo de banho

Valores mais fregicentes de

[Cu' ) [Cu’)

Tipos de banho

: .o . v
|Zn** ] [Cu™)+ [£n"7]
[ wencional b a4 ! H
Aita wel 1 1 2
La verme] he 3 a2
La brane |
Pode-se verificar que os menores valores COrmespon-

dem aos banhos de latdo branco e 08 maiores valores

aos banhos de alta velocidade e de latio vermelho
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MATERIAS TECNICAS

O NOVO PROCESSO DE
METALIZACAO DE POLIAMIDAS

Arnaldo Pereira da Silva e Roberto Motta de Sillos

Cs focos deste artigo
500 a eletrodeposicGo
de cromo sobre
poliamidas e

Qs caracteristicas

dsticos

destes p

REsumMo

té¢ meados dos anos 90, a cromacio decorativa de
A termoplisticos no mundo era feita quase exclusi-
vamente sobre o ABS. Em virtude das novas exigéncias
da inddstria automobilistica, principalmente no quesito
seguranci, oCorreu o ;{p;n’rg'inwnhi de outros materiais,
tais como “blendas”, que sio misturas de ABS + PC, e
mais recentemente a Poliamida. Este trabalho descreve
todo o ciclo produtivo e os cuidados basicos
necessirios quanto 3 matéria prima, as técnicas de
injecdio e a seqi@ncia galviinica especifica, objetivando

obter uma qualidade de cromagio ideal
ABSTRACT

A new process of metallization of polyamides

Until the mid-nineties, decorative chrome-plating on
thermoplastics was done worldwide almost exclusively
over ABS. Due to the new requiremenis of the
automotive  industry, mainly on safety items, new
developments with other materials started, such as with
ABS/PC blends and, more recently, with polyamides. This
paper presents the l'tll:'l'l.l'lll'll" [P sluctive L"!.'i.'ll.‘ and the
required basic needs concerning raw materials, injection
molded plastics and the specific plating sequence, in
order to obtain an ideal quality of chrome plating

*Arnaldo Pereira da Silva: aps@surnec.com.br
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HIsTORICO

O ABS, aré metade da década
de 1990, foi o material plistico
mais utilizado na inddstria
automobilistica e de metais

SANIArios.

A partir deste periodo, houve
um crescimento na aplicagio
das poliamidas em fungio de suas caracteristicas
mecinicas, as quais vieram melhorar e atender as
especificacdes das montadoras face ao fator seguranga
¢ por sua maior resisiéncia 4 lemperatur, sem provo-
car dilatacdes ou retragoes, condigio importante tam-

bém para o segmento de metais sanitirios,
DEFINICAD

A poliamida & um polimero termoplistico monofisico
¢ monocomponenie que possui estrutura linear, em for-
ma de cadeia. Dependendo dos parametros do fabri-
cante, sua cristalizacio pode ser de maior ou menor
grau. Sua estrutura difere dos ABS, os quais sio
polimeros multicomponentes ou  de virias fases. Por-
tanto, na poliamida ndo existe um segundo compo-
nente, como € o caso do butadieno no ABS, que possa
ser removido para promover niicleos de ancoragem
para o depdsito metilico. No caso da poliamida sio
adicionadas cargas minerais gue podem chegar até
400, Como cargas sao utilizadas fibras de vidro,
cerimicas, borracha, etc. Esta diferenca na estrutura
também requer um processo diferenciado para sua

metalizacio.
CARACTERISTICAS

Algumas poliamidas possuem as seguintes caracteristi-

CaAs:
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PA §&: Bastante resistente, rigida (até mesmo a baixas

temperaturas), sendo alguns tipos indicados para fabri
cacao de folhas (laminados)
PA GO a maior dureza,

Possuem rigidez ao desgaste e

resisténcia a deformaciao

Estas poliamidas citadas sio homologadas ¢ aprovadas
pelas montadoras mundiais como plisticos a serem ¢ro
aos testes de aderéncia e

mados, por atenderem melho

choque termico ¢ aos quesitos de seguninga e cosmeticn,
Muitos fabricantes de maténa-prima oferecem produtos
com gualidade especifica para fins de cromagcio, os quais

garantem excelente repetiblidade de resultados
APLICACOES
Seguranca

No quesito seguranga, 4 poliamida estd sendo muito

empregada hoje na indidsiria  automobilistica para

virios tipos de aplicacio, sendo que um deles mais

recente

O motivo da .||'l||l...|'..'.|1 & devido aos testes de simulacio
de chogues nas laterais dos veiculos, uma vez que a
poliamida nflo s¢ rompe ¢ nido se estilhaga com o
impacto, ao contririo das pecas injetadas em “zamak
que s¢ quebravam em forma de pontas cortantes. Por
lanio

as pecas feitas em poliamidas podem facilitar a

saicda das pessoas dos veiculos acidentados
Decorativo

Quanto ao quesito cosmético, em fungio de seu aspec
tor tradicional e requintado, atualmente na Europa todas
as indastrias automobilisticas ji estio usando a
['lll|i'.lr|'||t1:L cromada em virios outros itens, tais como:
minicalotas,

volantes e painéis internos, 08 quais sio

encontrados em alguns modelos do Audi e do BMW
Funcional

Pecas injetadas de |:|1|||.L:'|:1i11:l cromada sio L':r'||:-|'L';',.u1.|.k
para efeito de blindagem, tais como cabos blindados,
carcagas para componenies eletronicos automotivos e

cimaras de TV

no nosso mercado, € para os wincos de porta

. .-.1,;.-.;.

recebe a qualidade pela qual esta pagando? Proteja seu investimento,e o de seu cliente!

Os equipamentos da Oxford Instruments medem
espessura de camada de metalizagdes rastredveis
ao NIST. MedigSes tipicas incluem Cd, Zmn, ligas
de Zn, Wi, Au, Ag, ligas de SnPb, etc.. A
concentrago de metais em banhos de metalizacdo,
tais como Ni ou IZn, podem ser verificadas com
precisdo.

A Oxford fornece ampla linha de instrumentos de
medigio de camadas por fluorescé&ncia de Raio-X
para atender as mais variadas aplicacdes e
orgamentos. Centro de Servigo e Suporte Técnico
& disponivel localmente com pesscal técnico
especializado.

Contate-nos para informagSes adicionais ou
demonstragdo sem compromisso em nossco Show Room.

Distribuidor Autorizado e Assisténcia Técnica:
UP - Ugo Pattaro C. 5. Ltda.
Fone: (11) 5182 9229, PFPax: (11)
pattaro@amcham.com.br

l S8c Paulo - SP - Brasil.

5182-5552
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Técnicas de injegio e aderéncia

Para cromar com qualidade ¢ boa aderéncia, ¢ muito
importante considerar o processo de inje¢io como fase
critica do processo, Estes materiais reforgados com car-
g£a mineral s3o muito mais dificeis de moldar para obter
uma composigdo de superficie uniforme. Entretanto,
cuidados devem ser tomados no desenho da pega, no
desenho do molde e que o ciclo de moldagem seja bem
controlado para que seja possivel extrair pecas com
qualidade. No caso da poliamida a temperatura do
molde deve ser mantida baixa, entre 40 ¢ 80°C, para
que uma superficie morfolégica tipica (amorfa), seja
obtida. Portanto, deve-se evitar secoes variadas com
didmetros grossos ¢ formas excessivamente volu-
mosas: isto causard um resfriamento local vagaroso
que ira favorecer
qual € prejudicial 3 aderéncia. Além disso, s6 deve
ser utilizada matéria-prima virgem sem adigiao de adi-

um aumento da cristalizacio, a

tivos desconhecidos e sem misturar com material
refugado e reciclado,

O plistico injetado deve estar absolutamente limpo,
porgue graxa, Oleo e impressoes digitais interferem
com a deposigio metilica e causam refugo. Em vista
disso, os operadores das miquinas injetoras devem
proteger as mios com luvas de algodio ao manusear
as pecas. O uso de aditivos desmoldantes ndo & per-
mitido.

Portanto, afirmamos que uma boa aderéncia nio
depende s6 das condigoes ideais de injeciio, mas tam-
bém do tipo de poliamida, do tipo ¢ quantidade de
material de refor¢o (fibra de vidro ou carga mineral) ¢
do manuseio cuidadoso. Por exemplo, nio se obtém
adesdo numa poliamida sem cargas.

Linia GALVANICA
Condicionador

A poliamida ¢ sensivel ao ataque de dcidos e fortes
agentes oxidantes. Condicionadores baseados em
dcido créomico e dcido sulfirico, os quais sio usados
normalmente para outros polimeros, nio podem ser
usados. Neste caso sdo usadas solugdes alcodlicas ou
de dcidos orginicos de baixo peso molecular que,
com curto tempo de deposicio e A temperatura
ambiente,

promovem uma microrrugosidade na
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superficie da poliamida, (vide Fig. 1 no anexo),
diferente da microporosidade formada quando o
butadieno do ABS ¢ atacado em condicionadores sul-
fo-crdmicos, (Fig.2). Para se obter um condiciona-
mento ripido a superficie da poliamida deve ser
amorfa, portanto os procedimentos de inje¢io acima
mencionados devem ser seguidos a fim de promover
um fino, porém mensurivel, filme amorfo, As Fotos |
e Il do anexo, com aumento de 2.000 vezes, mostram
o comparativoe de condicionamento que ocorre na
superficie dos dois polimeros. A Foto [11 mostra um
trinco de porta apds condicionamento, sendo que a
olho desarmado nido se observam diferencas na
superficie da pe¢a ao comparar com a pega virgem.

Ativacio

As pecas condicionadas ¢ lavadas sdo imersas em
uma solugio coloidal de paladio, com caracteristicas
quimicas muito diversas da solucdo usada para a ati-
vagio de ABS. O palidio ¢ formado pela reducio do
cloreto de palidio pelo cloreto de estanho I1. Imedi-
atamente, inicia-se a formagio de nicleos do metal
nobre que se ancoram na superficie rugosa do plis-
tico, ©s quais agem como catalisador para a
deposicio metilica posterior, (Fig. 3), provendo
assim uma boa adesdo. E fundamental que o metal
catalisador seja um metal nobre, pois por ndo formar
filmes de dxidos, nio impede a migragio de elétrons
do agente redutor para o metal. A ativagio de
poliamidas requer procedimentos totalmente
diferentes, geralmente os compostos de palidio sio
complexos de moléeulas orginicas com ligantes tam-
bém orginicos. Se cuidadosamente selecionado, o
ligante orginico contribui na adesio do depdasito
metilico, fazendo com que satisfaga os testes de
descascamento, “Peel Test", conforme norma DIN 53
494 e testes de ciclos térmicos, conforme normas
DIN 53 496 ou ASTM B 533-79.

Acelerador

ApGs subseqiientes lavagens, os oxi-hidratos de
estanho [l e o estanho IV que ainda estio unidos ao
palidio devem ser dissolvidos imergindo as pegas em
solugdes alcalinas aquosas, fazendo com que o
nicleo de palidio puro seja exposto, Assim, a pega
torna-se ativa para receber a deposigio quimica pos-
terior.
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Deposicio metilica autocatalitica

Cl |~”I| :l]'H ] L!‘.\,'.\[:l 1Lﬂ,'|“ JBICAD € ornar a \'Ill-?l'!-ill..lﬂ' Ll”‘
E‘”llljtlk'lll i.'l[‘ELl.'l][”‘l...l dfraves l.jl.' [|'|'|'|.'["‘"..||.| 21m Hl.lll]l‘l';.:lf.‘."‘-
alcalinas estabilizadas de niquel ou de cobre. A cama-
da obtida ¢ de 0,5 a 1 micrometro, porém suficiente
para servir de base para os depdsitos eletroliticos

subseqiientes
Deposicio eletrolitica

Nio hi necessidade de tecnologias especiais para
depositar eletroliticamente sobre poliamidas, portan-
Lo 05 processos usuals sio satisfatdrios, devendo ape

nas evitar tempos prolongados de exposicio ao ar

Produtos, Processos e Equipamentos
para Galvanoplasti

apos o depdsito quimico para ndo Ocorrer passivagio

rte Técnic

dor metal
boratorial

Supo
e La
Pariimetros do processo -

Sequéncia quimica e eletrolitica

B
frem|Ti po de bandos Processo Tempo " =
I-I. { -'-||a.|l|_-:'...'-.|- i ':: e S O i I_','_-; S _
02 [lavagem dupla 02 Ambiente
03 [Ativador palidio SurTec MS T 4 152
34 ..«.\:IH-\.'III"\.I-.IF"'I.I i ¥l Amibienile H
05 .-l_"- _||:-._.|I..:__- "'--II Tec MS 71 - s 18 - 45%
06 |lavagem dupla | 01 | Ambiente =
a7 :-.nl:-l ||.T _.- B SurTec Ms 72 1 25=437( j g
8 |Lavagem dupla 01 Ambiente
(5 |Ativagdo dcida A sulfdnco 3% viv] 01 Ambiente =
10 I. .n il -|.l. e |-..|. ] :'\-.n.l T th |-|. ; .." ‘-"': .
I'I. Lavagem -.I|||-|,| o (1] | '|,|||I:-|-='|'.||'- =
1
12 |Miquel semi "'r'II|.|||I--|:-\||| Tesc 554 . 50 - 55% _
13 [Niquel brillante SurTec MS 42 s &) - SE8(
4 [Niquel microporoso SurTec 559 . 15 - S0°C- u
5 I'l.,.::l:.l i recuperagio 0] Ambibembe H
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bl 1 o — =
17 |Anivagdio erdmica 1 Ambbenie Fresas CNC
18 |Cromo decorativo SurTec Chrome BE . |'\ - *.ll 1’:" H

"Os tempos dos banhos eletroliticos sio determinados

por acordo entre as partes. Esta & uma seqlencia [:pi-
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ca exigida pela indastria automobilistica, sendo que
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PROPRIEDADES MECANICAS
Resisténcia ao impacto

Pecas de poliamidas cromadas foram submetidas ao
teste de resisténcia ao Impacto, conforme norma
DIN 53453. Os efeitos eventuais causados pelos
virios estdgios da linha galvinica foram avaliados e
comparados com pegas virgens. Curiosamente, a
resisténcia ao impacto da poliamida cromada nao foi
afetada significativamente apds os virios tratamen-
tos, exceto apds o cromo decorativo que causou
uma reducgio muito pequena e nido significativa, Isto
contrasta claramente com os resultados obtidos com
o ABS injetado, onde a resisténcia ao impacto é
reduzida para valores obtidos pelo teste de impacto
com entalhe,

Resisténcia ao calor

Reforcar com fibras de vidro ou preencher com
materiais cerimicos reduz significativamente o coefi-
ciente de expansio térmica da poliamida injetada. Isto
assegura que a poliamida metalizada resiste a grandes
mudangas de temperatura. Entretanto, se superficies
brilhantes forem especificadas, o reforgo com fibras de
vidro nilo € adequado, sendo portanto necessirio uti-
lizar 0 material cerimico para este proposito, ¢ mesmo
assim este brilho ainda serd ligeiramente inferior ao
conseguido pelo ABS ou ABS/PC cromado.

Propriedades elétricas

A poliamida cromada ¢ uma boa condutora elétrica,
mesmo quandoe a camada metilica € menor que 0,05
micrometro. A resistividade muito baixa da superficie -
menor que 1 ohm - produz um efeito estitico.

Outra caracteristica muito importante do depdsito
metilico é sua capacidade de absorver e refletir
microondas. O plistico niquelado reflete quase que
por completo as microondas na faixa de 10 MHz a
100 GHz. A perda de reflexiio é cerca de 0,05 dB, ou
menor, o que corresponde a 99% de reflexdo. Pegas
de poliamidas com camadas grossas de metal tam-
bém levam vantagem na protegio de interferéncias
eletromagnéticas (EMI), mesmo em freqgiiéncias tdo
baixas como 1 MHz.
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CONTROLE DE QUALIDADE

E extremamente importante gue as pecas sejam
testadas somente apés 24 h da cromagio.

Ciclo térmico: F realizado conforme Normas DIN
53496 ou ASTM B 533-79;

1- Coloca-se a pega de teste em estufa aquecida por um
periodo de 16 a 24 h.

2- Acomodagiio térmica em temperaiura ambiente por
15 a 30 minutos,

3- Coloca-se a pega em “freezer”™ por 4 h
4- Repete-se este ciclo mais duas vezes

Observagio: O tempo e a temperatura variam
de acordo com a carga de minerais gque a
poliamida contenha e que pode variar de 15 a
40%, ou seja:

PAG M40 = 80°C a - 40°C
PAG M30 = 70°C a - 30°C

PAG M15 = 60°C a - 20°C
Teste de choque térmico

Para PAG M40: 1 h a 85°C, 10s em ambiente, 1 ha - 40°C.
Esta operagio é repetida 100 vezes, sendo que a pega
apos este periodo nido deve apresentar nenhuma
anomalia.

Teste de longa duracio

A pega cromada deve ficar durante 100 h a 120°C
e em seguida a -50°C por 50 h. Apds um periodo
de acomodagdo 4 temperatura ambiente a pega
nio deverd apresentar nenhuma anomalia na
superficie,

Concluindo, ndo poderd haver estrias, trincas ou
bolhas do metal depositado na drea significativa da
pega, em nenhum dos testes citados.
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Normas especificas

Além destas normas a inddstria automobilistica geral-
mente segue as suas proprias ¢ que sio de uso cor-
rente nestas empresas. Como exemplo citamos:

GME 00006 da General Motors Européia
MBB-F 8465 da DaimlerChrysler

TL 328 da Volkswagen do Brasil

HES - D 2018 - 96 da Honda Automaveis
Capitulato 9.57413 da FIAT Automdveis
Resisténcia a corrosio

Os procedimentos de avaliagio do comportamen-
to da poliamida injetada cromada nos diferentes
testes de corrosio acelerada, seguem os mes-
mos critérios das pegas metdlicas. Melhores
resultados sao obtidos com sistema de niguel
duplex, nigquel microporoso ou microfissurado
€ Cromo,

As normas mais utilizadas para avaliagio da resistén-
cia 4 corrosio, sdo:

1- Corrodkote - DIN 50958
2- CASS Test - DIN 50021
3- Névoa Salina - DIN 50021
4= Kesternich - DIN 50018

REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS

suchentrunk, Richard Metallizing of Mastics - A Handbook of Theory
and Practice,

1] Definicio - pag. 129

[2] Tecnicas de injegio - pag. 130

[3] Linha guimica - pag's 33 ¢ 34

[4] Propricdades mecinicas - pag. 133

[5] Resisténcia ao calor - pag. 134

[ta] Propriedades elétricas - pag. 135

[T] Resisténcia & corrosdo - pag. |36
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Fig. 2: ABS visto em carle
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Foto IT: Superficie de poliamida condicionadea Foro VI Sequéncia tipica do processo.
Anmerio de 2000 X

Arnaldo Pereira da Silva

Engenbweiro quimice peln Faculdade Oswaldo Craz Atualmenie na
SwrTec Internacional em Viena, Ausiria.

a.l'ﬂ.l.'.-cl.fﬂi trfec oo

Roberio Molta de Sillos

Foto fll: Trince de poliamida para pora de automovel Coordenador de marketing ¢ monitadoras da Surfec do Brasil

.-||nr'u- condicionamenteo ros@suriec.com. bir
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RETIFICADORES () adeico
INDUSTRIAIS

Processos eletro-quimicos

Dentro da linha de Retificadores infimamente relacionada a qualidade
Industriais fabricados pela Adelco, da energia fornecida pelos retificadores,
estao aqueles utilizados para a Adelco mantem a tecnologia dos
eletro-deposigao de cromo, niquel mesmos sempre atualizada, de

e ouro,assim como para eletrolise forma a oferecer o melhor em regulagao,
e eletroforese. Considerando que eficiéncia e conectividade com

a qualidade destes processos esta 0§ processos.

RETIFICA DOR LINEAR
~ 0a12Vee/1000A

Dimensional - 500 x 500 x 180 mm
> Ripple < 1%
» Fator de poténcia 0.92

> Modulos em Paralelo 2000, 3000...A
» Modulos em série 24, 36,...V

» Interface com Computador

RETIFICADOH PULSADO

Configuracoes
ec/IGBT A ta | tow | tr

de Saida Ajustéwl ld |
ados direto e reverso
| argura dos Pulsos Ajustavel . t
" nos modos direto e reverso =
> Thmpo "morto” (t off ) ajustavel
» Mostrador de Cristal Liquido “
em 2 linhas x 16 caracteres it s
indicando:
/ » Corrente de Pico Direta (| 4 )
‘ T‘.—- ‘ » Corrente de Pico Reversa (| r)
\ e/ » Largura dos Pulsos Modo Direto (t a ) Ir=0 -

» Largura dos Pulsos Modo Reverso (tr) t
A ® Numero de Pulsos Atual | p/ pré-selegao) f-em ms ou M5

ADELCO SISTEMAS DE ENERGIA LTDA.
Av. da Cachoeira, 660/706 - Cruz Preta - CEP 06413-000 - Baruern - SP - Brasil Tel.: 55-11-4199 7500 - Fax; 55-11-4161 5307
& - mail: vendas@adelco.com . br hitp/fwww. adelco com br




Tratamento de Efluenics

MATERIAS TECNICAS

Sistema de reutilizacdo de insumos
na industria quimica

Stela Magnani Mattana

Ha diversos equipamentos
que proporcionam
purificaco e reciclo

de agua através da
utilizac@o de resinas
trocadoras de ions.

!. indastria galvinica, desde o inicio de sua atividade,
tem se caracterizada como altamente poluidora e

grande consumidora de recursos naturais como a dgua.

Segundo a Associagiio Brasileira de Engenharia Sanitiria
- ABES, o consumo per capita de dgua no Brasil aumen-
ou dez vezes desde o inicio do séeulo 20, dobrou nos
dltimos 20 anos e tornard a dobrar nos priximos 20. A
dgua limpa esti se tormnando cada vez mais escassa,
principalmente nas regides industrializadas e de ali
densidade demogrifica,

Nos dltimos tempos, seja pela consciéncia ecoldgica,
pela obrigatoriedade imposta pelos Orgios Ambien-
tais ou pela exigénecia dos clientes/consumidores, os
conceitos foram repensados e surgiu a necessidade da
implantacio de sistemas que possibilitem racionaliza-
¢io e reutilizagio dos insumos necessirios para o

beneficlamento galvinico.

Baseado nesta realidade, foram desenvolvidos equipa-
mentos que proporcionam purificagio e reciclo de dgua
através da utilizacdo de Resinas Trocadoras de lons,
que apresentam confiabilidade tecnoldgica e suprimen-
to garantido tanto em volume quanto em qualidade de
dgua reciclada. Além da dgua, outros insumos que
fazem parte da composicio dos banhos galvinicos,
perdidos através do arraste, pela passagem das pecas
na linha (“drag-out™), podem ser facilmenie recupera-
dos pela wdlizacio de evaporadores a vicuo (baixo
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consumo energético) e, como conseqiién-
cia, o nic-encaminhamento deste arraste
para a estacio de ratamento de efluentes,
evitando também custos de ratamento e
armazenagem de Jodo,

MECANISMOS DE FUNCIONAMENTO DA
TROCA IONICA PARA REUTILIZACAO DE
AGUA

Resinas da Troca I6nica:

Sio polimeros sintéticos caracterizados por macro-
moléculas orginicas, catidnicas ou anidnicas, que,
embora insoliveis, simulam ou reagem como acidos,
bases ou sais em meio aquoso. Essas resinas ¢m a pro-
priedade de trocar os jons dissolvidos segundo uma
reagio de equilibrio irreversivel.

A carga de resinas que ¢ acondicionada nas colunas
trocadoras de ions ¢ sempre calculada em fungio do
projeto e constitui uma das partes principais do equipa-
mento de troca idnica.

Colunas para Troca IGnica:

A coluna de acondicionamento das resinas pode ser
constituida por um cilindro de chapa de aco ou fibra de
vidro (preferencialmente), fechado por calotas e prote-
gido internamente, Possui aspersores especiais para
captagdo e distribuicio de dgua afluente ¢ efluente,
com distribuidores externos para operacoes de fun-
cionamenio normal, lavagem e regeneragio, constitui-
dos por twubulagio pré-calculada, vilvulas especiais e
instrumentos de controle de ciclos (hidrdmetros),

As dguas a serem tratadas sio encaminhadas primeira-
mente para 4 coluna com quartzo (diversas granulome-
trias) e carvio ativo, com o intuito de efetuar uma
microfiltracio.




I'ratamento de Efluentes
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GITRA

produtos
especiais

“A MELHOR
MATERIA PRIMA PARA
SEU BANHO DE NIQUEL"

ANODO DE NIQUEL

15 x 60 cm
15x 90 cm

Granalhas e
Anodo de Cobre

Cestos de
Titanio

* Cesto de Titdnio sob
medida

* Anodo de Niquel
Eletrolitico Ativado

* Cloreto de Nigquel INCO
» Acido Bérico

s Sulfato de Cobre CDB

* Sulfato de Niquel CDB

Ligue Gratis 0800.100057
CITRA DO BRASIL COM. LTDA.

Rua José de Andrade, 336

06714-200 - Cotia - SP - Brasil

Tel./Fax: 55 11 4612.0292
5511 4612.1428

naoferrosos@citra.com.br
www.citra.com.br




Tratamento de Efluentes

Nas Resinas Anidnicas ¢ introduzida, também em
fluxo contracorrente, uma solucio fortemente alcalina
para a substituicio pela hidroxila dos dnions alojados
nos sitios ativos da resina,

A regeneraciio ocorre em trés fases sucessivas: contri-
lavagem (pré-lavagem); regeneragio e lavagem (pods-
lavagemo),

O “Eluato” - efluente proveniente da regeneragio das
resinas, deverd ser enviado 4 estaciio de ratamento de
efluentes convencional, com a vantagem de apresen-
tar reduzido volume e permitir tratamento por batela-

da e em tempo prolongado (tempo disponivel entre

regeneragoes),
G R
] . ‘ l
T
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Fipura 2 - Reutilizagdo das dguas de lavagem de banbo de

cobre alcaling atrapés de resinas frocadoras di fons

DESCRICAO DO SISTEMA DE EVAPORACAO A
VACUO

Figtira 3 - Evaporador a tdctio

O sistema s¢ baseia no principio de ebulicio a vicuo,
sendo alimentado exclusivamente com corrente elétrica
gue, mediante ciclo frigorifico, permite destilacio a
custo moderado,
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O compressor frigorifico comprime o gas. Por efeito
da compressiio, o gis aquece ¢ ¢ levado pela serpenti
na instalada na cimara de ebulicio. Esta serpentina tem
a funcio trocadora de calor. De fato, imersa na solucio a
ser concentrada, a serpentina cede em quase sua totali-
dade o calor do giis comprimido. A solugio na cimara de
ehulicio, adquirindo emperatura estivel, atinge a ebu-
ligio, Neste ponto obtém-se o primeiro efeito da desti-
lagiio: a passagem do solvente da solucio a ser concen-

trada do estado liguido ao vapor

Cedido quase que totalmente o calor para a cimara de
ebuligio, o gis necessita de uma posterior perda de calor
e isto obtém-se passando o mesmo através do trocador

de calor, que ¢ percorrido por um fluxo de ar ou de dgua.

O gis neste ponto € enviado através de uma serpentina
4 cimara de condensagiio e, por meio de uma vilvula de

expansio, ¢ vaporizado no interior da mesma serpenting.

0 giis expandindo-se, pelo efeito contririo ao da
compressao, refrigera-se.

O vapor que ¢ formado na cimara de ebuligio se
desloca para a zona fria da cimara de condensacio e,
em contato com a superficie fria da serpentina, con-
densa retornando ao estado liquido

Da cimara de condensagio este liquido € levado
através cde um ejetor para um reservatorio de acimulo

do condensado.

O circuito bomba com ejetor estd no reservatdrio do
destilado ¢ tem a dupla fungio de criar no interior do
concentrador uma pressio de 700 mmHg a 740 mmHg
e, a0 mesmo tempo, criar uma pressio de aproximada-
mente 0,3 bar no interior do reservatdrio, o que permite
a possibilidade da saida do destilado sem a necessidade
de outra bomba

¥
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-

it e |0

.
-

e T

Fipura 4 - Exguema de frincionamento de evaporador a pdcno




Ilratamento de Effluentes

L} cquipamentio pode ser Uusado de modo continuc O

desconiunuo
Vintagens do equipamento

 Extrema compatibilidade

¢ Funcionamento totalmente automatico
* Alimentacio com corrente da rede

o Haixo consumo energetico

L |||I.I| .|I,I\|:'r'. 1 -_||_' Tumos o |l\_|-:-||"-\.

o Constincia nos resultados

" FUNCIONAMento COnimuo

A disseminacio desta recnologia vem a contribuir
para um desenvolvimento industrial econdmico ¢ em
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L LR TR [ = |
= 0B

= E

[

R

Fignra 5 - Recuperagdo do banbo de nfguel através do ugo
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Eng® Stela Magnani Matiana

A BANDEIRANTES fem o perfil do sua empresa

Enpenbeiva Chuiitica dhoy L -Cvrptrn Geilbamalforidon Laling Lida

cel@cpliecnolife.com. b

Penteodo, Luiz @ Mauricio

Fole com o gente: 11 6914.1799




partir desta edicio, a revista
Tratamento de Superficie estari
publicando uma série de tabelas,

DADOS E CALCULOS PARA ELETRODEPOSICAO

que sio de grande importincia para
o dia-a-dia do profissional do setor.

(baseados na eficiéncia catdédica de 100%)

_ Mt | Nebdw | ellads | Resombuisn | Tesnsepecifion | Pesaquivslesse | wg/coviomh | Gmmen/il | Ab/gosas
Chdmio Cd 2 | 11240 B 56,21 05824 z.mm 01,4769
Gumbo | P | 2 | awx nw  siE W 30 05174
Cobaw | Co 2 | sk w | pw 08 1w | 0%
Cabre(ica) Co | 2 | @ 892 T 31,79 0,3294 [ 1,1860 | 08433
Cobre(oso) 1 6354 82 | @ 0,658 0 o4
e | 2 | é 20 | 70 | 86 | o8 | oaw 31924
Ferro re 2 M | w0 | e 02893 10420 09508
Hiboghts | H i A | = i1 S| b |
Esanhoss) | So & 1820 i 59,33 0,615 22141 04517
Niqud  Ni 2 869 890 235 | 031 109% 09134
Owe | M 3 | W | v | en | ez | aem | oam
Day |7 o ] v | ToBREE Tanw | V6 s | e | s
Oxigénio A 16,00 - ' 02985 | .
P | A | 1 1007 158 030 s | Lum a5 0248
Rédio B | 3 10290 1250 MM 0388 179 | 0784
R T T O ™ R B T
= par = b Foc = Peso esubvalente = (00573
Pew exquivalente x 15040 Villnca
A/ granw i Pesor cquivalente e g Giraman Al
= Peso equivalente = P = mg/ coulamb x 36

eletrogquimico em g/Ah by ¥ ; mk:lwnelma1
A = Area em dm’ em minutos p = Peso do depdsito em g
i = Densidade de RC = Rendimento de pe = Peso especifico do
corrente em A/dm? corrente em % metal depositado

Esta tabela foi extralda, com
antorizagio, do
"Manual Técnico Surlec'”




A Votorantim Metais fornece o niquel adequado as

necessidades especificas de cada aplicagio e uso.

Assim a sua empresa pode escolher entre os vdarios

tamanhos e formatos disponiveis,

R/

Votorantim

—————

Metals

aquele que melhor atender as

suas necessidades.

Além disso, o niquel da Votorantim
Metais possui grau de pureza de

99,9% superando as exigéncias

Niquel Placas

da norma ASTM B 39-79, estando

Como maior produtora de niguel

registrado inclusive, na London

Metal Exchange (LME).

e cobolto eletroliticos do Américo
Lating, a Votorantim Metais oferece
garantia de disponibilidade de
seus produtos, que tombém
Fmt_'t-fil_:rn Ler r:ri::_;:i.rir!u:h por meio

de sua rede de distribuidores que

proporciona assisténcio féq nica

e garantia de procedéncia |

O

Votorantim B5 anos.

Escritério de Vendas - Praco Romos de Azevedo, 25 Sao Poulo - SF |
Unidades Industriais Niguel - Migualandio |G
Distribuidores: ALPHA GALVAND BREMMTAG DILET

L 1 EF £E 11
| 54 i yad5 2]

i) Tel.: 1169,

Mumias genbe Lar hisldna

11 3235.325%9 Fax: 11 3225.3260

) &2 354.1212 - S5ao Pavlo [S5P) 11 6956.8600

SOELBRA SOMIPAL



ARTIGO

Tendéncias e desafios da drea de
comercio exterior

No que se refere

ao mercado externo,
devemos transformar a
passividade nacional em
atuacdo de politica

estratégica.

participagdo do Brasil no

comércio mundial ndo chega a
1% e estd estagnada praticamente
desde os anos B0, Como parte do
PIB (Produte Interno Bruto), o
comércio exterior brasileiro segue
mais ou menos no mesmao nivel em
que eslava no inicio dos anos 90,

representando somente 8,9%,

A politica de fomento s expor-
taghes, infelizmente, nio foi centra-
da na formagio cultural das empre-
sas em atingir o mercado externo
COmo exiensio L:U I!!L‘I’Clld” interndo,
inicio dos

Desde o anps 70, a

exportagio era  alternativa 2

recessio interna, isto quer dizer, so

exporiamos excedentes de pro-
ducio,
Nossa vulnerabilidade externa é

PTt"(K.'l!l’Ein'[L'. !’M}'i.‘\'- nucu:».-\ilum{m l.{L"
entracas de LSS 40 a USS 50 bilhoes

tiodo ano, Enquanto isso, nossas
exportacoes  atingiram em 2002 a
cifra de USS 60,4 bilhoes.

Como desafios, devemos buscar

consolidar o Mercosul, formatar
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Michel Abdo Alaby

acordos

comerciais

com a
Comunidade Andina, Africa do Sul,
China, India ¢ Rissia, € superar a
cultura de acomodacio diante da
acido externa ﬂgft‘ﬁb‘i‘iu. como
realizada pela Europa e os EUA
que, em qualquer reunido politica,
tentam nos vender “produtos e
servigos”, Devemos transformar a
passividade nacional em atuacio de
politica estratégica.

E imprescindivel instituir um efi-
ciente sistema de captacio e dis-
seminagio de informagoes para
negtcios internacionais no tocante
a legislagio, investimentos, tecnolo-
gia e comércio. E necessdrio tam-
bém desenvolver agdes de pro-
mogio  comercial
“brigar” pela redugio para %% do
imposto de renda na fonte, que
atualmente varia de 13% a 25% para
remessas de gastos de promocio

pro-ativa e

comercial no exterior.

Precisamos usar uma politica mais

vigorosa de combate ao prote-
paises em

relagio a itens com os quais temos

cionismo  de  virios

2003

condigoes de competir, via agio

mais vigorosa de dentdincias na

Organizacio Mundial do Comércio.

Um dos grandes problemas do
comércio exterior ¢ a multiplici-
dade de drglos governamentais
Haverd necessidade de
buscar um Grgio de centralizacio

aAtuantes.

das politicas e execugao da ativi-
dade governamental decisdria. A
Cimara de

Comércio Exterior,

originariamente  wvinculada i
Presidéncia da Repiblica, deveria
executar esse papel centralizador
e de disciplina de conduta para se
evitar dispersio de gastos,
esforcos e mal-entendidos. Serd
fundamental que os agentes
econdmicos operadores saibam
de forma objetiva como funciona
o sistema de decisio do Governo
e conhegam os mecanismos insti-
tucionais e os interlocutores com
capacidade de decisio,

Para se construir uma verdadeira
politica de comércio exterior e usar
mola

as vendas externas como

propulsora  de desenvolvimenio
econdmico, serd necessirio refletir
.'il'ﬂ':lr{.‘ x5 i')(m[{'.lﬁ E'i.lﬂ[il::l.‘\. CAS0  OOn-
Brasil como

HiNo, manteremos o

fornecedor  alternative e  nido

constante do mercado mundial, 44

Micbhel Abdo Alaby

Consulior em Comércio Exterior da
Cualilog Congulting

diretoria @gualilog. com




STEULER
Instalacoes Industriais - turn key

Tratamento e Recuperacao de Agua
» Fisico-Quimico.

» Desmineralizacdo (Osmose Reversa, Troca lonica).

» Abrandamento.

Tratamento de Efluentes

* Fisico-Quimico e Biologico.

» Recuperagdo de Acidos (HCI, HF, HNO , H S0 ).
» Ultrafiltragao,

Exaustdo e Tratamento de Gases

» Lavadores de Gases para SO , HCI, HF, etc

» Oxidagao Catalitica para Eliminagdo de CO, CH , H S, efc
» Reducdo Catalitica de NO .

Tratamento de Superficies Metalicas

» Linhas de Decapagem, Galvanizacio e Desengraxe.
» Recuperacdo de Metais.

quipamentos em Polipropileng

STEULER do Brasil Ltda.

Rua Pedro de Toledo, 360 - Garulhos/SP - 07140-000
Tel: (11) 6402-9800 - Fax: (11) 6405-5485
www.steuler.com.br - steuler@steuler.com.br

Instituto de
Pesquisas
Tecnolégicas

O IPT - Instituto de Pesquisas Tecnoldgicas do Estado de Sdo
Paulo oferece, através do Laboratdnio de Corrosio e Tratamenio
de Superficie, os seguintes sanigos

= Andlise de falhas por comrosdo am equipamentos 8 produtos me-
tdlicos, apresentando, além de esclarecimentos das causas, as
recomendagies adequadas para controla-las;

* Ensaios acelerados de comosdo, possibilitando selecionar os
metais mais resistentes para cada situacao,

* Realizacdo de projetos de pesquisa e de desenvolvimento am
parceria com empresas privadas @ astalais;

= Consultoria em processos de tratamentos de superficia, identifi-
cando falhas e fornecendo diagndsticos para a otimizagio do
processo produtivo @ a minimizacio do desperdicio;

* Avaliagao da qualidade dos revestimentos melalicos atraves de
determinagbes da espessura, aderéncia @ uniformidada, dentre
oulras. Sempre através de ansaics normalizados @ com o objeti-
vo da reduzir custos, alravés da diminuicio do indice de rejeicao | PORQUE VO
das pecas produzidas e até pela revelacio de revestimentos su-
perdimensionados;

* Avaliacio da qualidade de revestimentos onganicos (lintas @ vami-
z2es), sempre através de ensaios nomalizados:
* Realizacho de cursos @ seminanos visando difundir conhecimento

& lecnologia.
IPT

Instituto de Pesgquisas Tecnoldgicas
do Estado de Séo Paulo S.A. - IPT
Cidade Universitéria Amando de Salles Oliveira - Butanth
CEP 05508-901 - Sio Paulo - SP
Telafax: (011) ITE7-4036 - Tek: (011) ITET-4044

EQUIPAMENTOS EM TITANID

* CESTOS » SERPENTINAS = CHAPAS SELETIVAS
* GANCHEIRAS = GANCHOS » PARAFUSOS

Faramods: projeto, execucho, manutencio ¢ reforma de eguipamentos em
titénio, nidbio, inconel, monel, niquel, hastelloy, zircdnio e ago inox.

—




O SETOR POR QUEM FAZ O SETOR

Da Alemanha para a

O profissional em destaque nesta edicdo
nasceu na Alemanha e, no Brasil,

fol um dos fundadores da

ABTG - Associacdo Brasileira de
Tecnologia Galvanica, que viria se
transformar na ABTS.

Ludwig Rudoll Spier nasceu
O em 15 de julho de 1925 em
Frankfurt/Main, na Alemanha e, anos
mais tarde, no Brasil, viriz a ser um
dos fundadores da ABTG, origem da
ABTS, onde atuwou durante 16 anos
na diretoria € no conselho, como
presidente, vice-presidente, diretor

cultural ¢ conselheiro.

E uma longa historia de pioneirismo
¢ dedicacio que vamos tentar con-
ar noste fhl)ilﬂ'i‘).

Em 1934, Spier eémigrou para a
Holanda onde estudou Tecnologia
Quimica na “Escola Técnica
Superior”, em Amsterdi, pela qual
foi diplomado em 1950,

Seu primeiro  emprego como
engenheiro quimico foi em 1951, na
Metallic Industrie, fornecedom de

produtos ¢ processos para gal-
vanoplastia, Em novembro de 1954,
a diretoria da empresa sugeriu que,
se tvesse interesse, poderia trabalhar
Ele

podia escolher entre a Alemanha ¢

nao  exterion, como  gerente.
o Brasil - pais onde 2 empresa tinha
Arthur

ele chegou a

uma
Eberhardr.

joint-venture com
Assim,

Santos no dia 24 dezembro.
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margo/abeil

criagao da ABTS

Em 1953,
desligou da Metallic Industrie e pas-
COMmo  gerenté na
Republic 5. A, Produtos Quimicos,
com a4 incumbéncia de transformar
esta empresa imponadora de pro-

agosto de Spier se

S0U a  atuar

dutos quimicos em fornecedora de
processos e produtos para a gal-
vanoplastia.

Assim, em 1956, Spier viajou para a
Holanda, de onde eram importados
PIOCESSOS, Estados
Unidos, para visitar a The Udylite
Corp,, major fornecedora de produ-

[ = I'.'l:,l ra oOs

tos ¢ processos de galvanoplastia
dos Estados Unidos, “Conseguimos
a representacio exclusiva desta
empresa no Brasil, resultando em
uma ripida introducio de novos
produtos ¢ processos no pais”, diz

Spier.

D¢ acordo com ele, este procedi-
mento ambém foi seguido pelos
outros fornecedores e, assim, wma
nova geragio de iéenicos médios ¢
dentro

engenheiros foi formada

destas empresas fornecedoras,

Avancando nas recordacoes, Spier
diz que, mais adiante, a Republic foi
comprada pela The Udylite Corp., e

(M3

a sua primeira fungio
nad nova empresa -
Udylite do Brasil - foi
de diretor técnico ¢ de
marketing. Posteriar-
mente, a Udylite fol
adquirida por uma
divisio da Occidental
Petroleum, e Spier

foi nomeado Product
Manager para a América Latina,
além de acumular a funcio de
diretor da filial brasileira.

Em 1994, ele fundou a sua propria
empresa  de  engenharia, a
Assessotec 5/C Lida., desenvolvendo
projetos para a instalagbes galvinicas
¢ tratamento de efluentes, porém,
sempre atuando como consultor da

Indistria  Quimica,
transformada em Rohshaw
Indistria Quimica ¢ Coméreio, em
1999 adquirida pela empresa alema
SurTec GmbH,

Rohco mais

tarde

A historia de Spier, dentro do setor
de galvanoplastia, €
Além da eriacio da
ABTG, ele participou de fatos mar-

realmente
muite  rica.
cantes para o setor. Ele cita alguns,
como 08 langamentos dos seguinies
processos ¢ produtos: niguel bri-
thante com agitagio a ar, banhos de
cobre brilhante com agitacio a ar,
banhos de cobre alcalino brilhante
com €I, sistemas
triniquel, cromatizadores com agj-
tagdo a ar ¢ Plastisol para o revesti-
mento de gancheiras,

biniquel e

O e-mail do Spier é:

Sfamspier@terra.com. br Ads




NOTICIAS ALJOIAS

ABTS apoia
ALJOIAS

ABTS € uma das apoiadoras, juntamente com o
A SEBRAE, a FIESP/CIESP de Limeira e a Prefeitura
daquela cidade, da ALJOIAS - Feim Internacional de
[Gias Folheadas, Brutos "I.!.|I.|I.L|'.'|.|'--_ Insumos e Servicos
promovida pela AL - Assodiacio Limeirense de Jaias

com A organizacio da Nacleo 2 - Eventos | mpresariiis

Desta forma, a Associagio estard participando, junta-
mente com a revista Tratamento de Superticie, do
evento, ocupando um  estande no Pavilhiao da
A Ss0 1A l|l.' Cabos e S5oldados de | 1 |l:|_._: e

realizacio da Feira. A cidade ¢ considerada o maior

polo fabricante de jdias folheadas da América Latina

A "‘.l_-' JAS, (11H] viersio 2003 aconiece no |-|-r|-|\|| dir 26
a 29 de agosto proximo, ji € referéncia obrigatoria para
compradores no Brasil e extenor, por expor an merca
do as empresas especializadas em produtos acabados
PECHS !'!r:”.l"-. Maleruils, INsSumos IL-|:I!.|"'|'I'Il."‘||l."‘- l'!ill'l'l.‘.
Menios @ Servigos |.|!I|-" Cjue S0 l"\'ll'?'l.'|.:|.|.l s MaEas de

2.000 para esta edicio e seriio mais de 120 expositores

Uma novidade em 2003 serd a Rodada de Negiocios, exe-

cutada pelo SEBRAE-5P, com expectativa de trazer Cjua

Lre '..:I'.II'I-!l."- COMPrdones brasileiros e mrés do exleror
Chile, México e El A. A Rodada acontecerd no penial
mo dia da Feira, em salio adiacente 3 mesma Fre

Mais informagdes pelos telefones: 19 344630600 34463700

LERT Ay n’.l'lrl-'.lll'.\a .y

irlfonigis @ .J.I'lrn.-.u:-‘ cormi, by

Desde 1984, exetvitandoe trobalhos de Anticorrosdo
f ] {Jateamente & Pintera Industriol], atendendo, enfre outros,
FrIr S i Wi e ey a3 seguivhe areas;

* Agroenduatrial * Macdnicn
* Comstrugiio Civil  Pesada

| £ ——
& Comirugon

Moval
* Indistria
Chaimico
Alendemos em doi enderecos &, pora maior comodidade, possuimes equipamentos
portateis o equipes especiolizodos para o execugde de servigos in leco.

Unidade |- Av. Dr, Ausis Ribeiro, 5861 - Sio Pouls - 5P Tel/Fax: 11 &943.0326
Lnidode I Rua Manued Morso Fernondes, 598 - Tobobo do Serra - 5P Tel/Fas: 11 4138.4232
wwrw, promarpintura.com. br contato O promorginiera.cam, br

Gl

(e niro -!.’.'.'u'u'."-’ I"‘."lH” |||r I'.alq'.'.' sla ||FII'.I|I-I'r.

LATAO
CAMADA/DECORATIVO

PROCESSO CGL STARBRASS
ESTATICO E ROTATIVO

TEMPERATURA AMBIENTE

NAO CONTEM AMONIA
DEPOSITO AMARELO ESVERDEADO
EXCELENTE PENETRACAO
EXCELENTE ESTABILIDADE

OXIDACAO PARA
LATAO, COBRE, ESTANHO
E NIQUEL

PROCESSO UNIBRONZE CGL 505 (PRETO)
PROCESSO UNIBRONZE GREEN (VERDE)
PROCESSO CGL OXISTAN

ao Mewas da Fonbaur

| 4959.2844 :gplun:aﬂwrra com.br
21 2482.3171

Associodos

it 54 224.4555

m'h'ﬂmm wwrw ogltecnalife com br




mpresa  especializada na  apli-

cagio de produtos organo-
metilicos para tratamento superficial
contra a corrosdo, € hi 54 anos atuan-
do no mercado, a Nipra Tratamento
de Superficie vem passando, neste
Glimo semesire, por um grande
processo de transformaciio, Foi imple-
mentado um Sistema de Gestio da
Qualidade que traz, na sua esséncia, a
preccupacio com os clientes,

Segundo conta Maurcio Garcia, dire-
tor geral da Nipra, “um grande esforgo
esti sendo feito para identificar e agir

NOTICIAS EMPRESARIAIS
Nipra passa

por transformacado

no atendimento s expectativas de
nossos clientes ¢ de nossos parceiros,
Queremos que eles continuem  satis-
feitos com a nossa empresa.”

Ele lembra quer este esforgo ji foi
reconhecido quando, em fevereiro
passado, a empresa foi  indicada
pelo BSI, drgio certificador interna-
cional, a receber a certificagio de
qualidade 1SO 9001;2000. “Investi-
mentos lambém foram
processo  produtivo., Novas ma-
fuinas estio sendo desenvolvidas e
implementadas, com o objetivo de

feitos no

melhorar a capabilidade do proces-
so e, também, prevenir riscos 3
saude dos operadores”, diz Garcia,

Ele também informa que a politica
de cumprimento de prazos, quali-
dade e seriedade com o traww no
produto  fornecido pelo  cliente,
bem como a diversidade de produ-
tos licenciados usados para a
prestacio de servigos pela Nipra,
permitem gue a empresa atenda s
mais diversas finalidades do merca-

do consumidor.
Mais informagtes: Tel: 11 6163.7535 A

Niquelfer lanca anodo
de latdo e faz pesquisa

C om foco no mercado de gal-
vanoplastia, a Niquelfer fez o
lancamento, em maio dlimo, de
anodo de latdo para o tmtamento de
superficie.

O novo produto comercializado ¢é
laminado e atende as mais exigentes
necessidades de seus clientes.
Segundo a empresa, os profissionais
que ji utilizaram o produto, princi-
palmente na “douragio” de pegas,
aprovaram-no plenamente,

PesQuisa

Por outro lado, a Niquelfer, diante de
sud preocupacio de estar integral-
mente envolvida com a satisfacio
dos seus clientes, realizou uma
pesquisa para identificar para onde
deveria dirigir, prioritariamente, os
seus esforgos no intuito de promover
maior conforto entre os clientes.

Um item de grande impacto abor-
dado por grande parte dos entre-

vistados foi a logistica de entrega
dos pedidos. Assim,
tornar-se eficiente, a
Niquelfer iniciou uma adequacio
da sua frota de wveiculos as
condigdes de trafego da cidade
de Sio Paulo, tendo sido execu-
tada, inclusive,
veiculos mais leves, capazes de

visandao

mais

a compra de

“furar” os intermindveis conges-
lionamentos.

Mais informagdes Tel.: 11 2721277 Al

Steuler apresenta novas
tecnologias para o setor

m reunido das empresas de
ngenharia do grupo Steuler,
integrantes da Steuler Network,
realizada na Alemanha e da qual par-
ticiparam os engenheiros Marcio
Tadeu e Carlos David, da Steuler do
Brasil, foram apresentadas as Gltimas
novidades tecnoldgicas da empresa.

Ao lado de seus colegas brasileiros,
engenheiros da Steuler da Espanha e
da Austria, e representantes da

58  Tratsmento de Superficie 0119

empresa de virias partes do mundo,
como Franga, Inglaterra, Itilia, Cordia
do Sul. China e Turquia, também
tiveram um contalo mais proximo
com a linha de produtos da empresa,

Entre as novidades, estilo sistemas para
a separagio de pd e condicionamento
de gis de exaustio, compostos de
secador-pulverizador com  resfriador
para diluir o residuo e pré-tratar o gis
para o separador de pd subseqiiente;

malo/junho 2003

diferentes tipos de tecnologia de trata-
menio de gases para a absorgio de
poluentes gasosos; sistemas para trati-
mento de dgua residual e tecnologia de
regeneracio; catalisadores SCR e de
oxidacio, usados para reduzir significa-
tivamente poluentes como NOx, CO,
CHx e dioxina em seus componentes
maturais, nitrogénio, dioxido de car-
bono e dgua.

Mais informagies Tel: 11 64029800 44




NOTICIAS EMPRESARIAIS
Metal Coat e Hawking
fazem parceria

qual a primeira empresa passa a  necessidades do mercado, “Neste
distribuir os produtos da segun-  sentido, o mercado brasileiro €
da bastante promissor ¢ necessita de
! novas tecnologias na drea” diz
A Hawking ¢ uma das maiores L
empresas no sefor de eletroforese, ele,

oferecendo produtos de tecnolo Pelo seu lado, a Metal Coat,

gia e atuando nos segmentos de  gravés de seus diretores, acredita

Da esquerda para a direita: 5égio autopecas, fechaduras, metais que o mercado brasileiro ganhari

Camargo, fim Metaxas, Cdssio Pinfo e sunitdrios, bijuterias ¢ outros muite Ccom estd nova  parceria,

Serpio Camargo Filla i o :
‘ - visando sempre a melhoria con-
Segundo Jim Metaxas, diretor da !

!. Mectal Coat Produtos Qui- Hawking, ela destaca-se pela sua

micos € a Hawking acabam  versatilidade em produzir novos

HNul Nos processos hoje ja uoti-

lizados.

| de firmar um acordo atraves do  geabamentos, adequando-se 45 Mais informagtes Tel: 19 38946703 Ab

Tecnoimpianti
ja opera no Brasil

i esta operando no Brasil, desde  TWT em virias dreas de tratamen-  somente nesta dred de efluentes
janeiro altimo, a4 Tecnoimpiand 10 de dgua ¢ efluentes, particular- galvinicos, oito instalagcdes em

do Brasil (TdB), extensio da mente no tratamento e reutiliza operacio, desde simples sis-
T ] ARy i cao de efluentes provenientes de o = . k
lecnoimpianti Witer Treatment . I ; temas fisico-quimicos até sis-
(TWT). empresa sediada na Itilia  Sistemas de galvanoplastia e trata- :
)} TR S i e ABUARS. (P (AR o temas complexos de troca ioni
y mento de superficie.
¢ detentora de know-how de 20 ;
ca, eletrodiilise e osmose

anos no mercado europeu. A E, apesar da TdB ser nova no

’ reversa,
empresa brasileira utiliza toda 4  mercado, sua representada

tecnologia  desenvolvida pela  italiana j4 possui agqui no Brasil,  Mais informagdes Tel.: 11 5660.6705 Al

T SISTEMAS DE FILTRACAO E DESIDRATACAO '

Um bom projeto inicia com a escolha dos melhores equipamentos

Assisténcla técnica
em todo Brasil

Filtre Pransa Totalmente Automatizado Filtro Pransa Standard Secador Metzsch/Harter Flacas o Lonas
Methor indice Be desidratacho de emissio de gasas para Filtro
Formato 1 7%5u] 75mim atd 2000x 2000mm pirackD & ManuEnNck Pransa

f=ls]
Baiwn conamo e enar gia

www.nelzsch.com.br

{47) 38T B222
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ASSOCIE-SE

Associe-se O Asts

omo socio patrocinador, como sdcio ativo ou como socio estir-
dante, existem virios bons motivos pam associarse 3 ABTS,

A ABTS congrega todos agueles que, no Brasil, se dedicam 2 uti-
lizagiio de tratamentos de superficie, ratamentos Wrmicos de
metils, galvanoplastia, pintur, producio de cinoulios impressos
¢ atividades afins, seja como fabricanies ou fornecedores de pro-
dutos ou servigos, sefn como usudinios destes produtos e servigos,

A ABTS divulga os conhecimentos ¢ as técnicas relativas aos
setores de abmngéncia através de semindrios, reunides de estu-
do e pesquisa. feirms regionals, congressos, cursos ¢ publicages.
Assim, a Assochacdo colocs os assoctiados diante do que mals
avangado ocome no setor, além de proporcionar os melos ade-
quados para agueles profissionais que se iniciam nas atividades
do setar.

A ABTS também realiza eventos que buscam o fomento profissio-
nal e empresarial, incluindo palestras téenicas, cursos de gal-
vanoplastia ¢ de outros campos relacionados com o Trastumento die
Superficie, além dos EBRATS (Enconiros Brasileiros de Tratamento
de Superficic) e, ocaslonalmente, em co-patrocinio com a [USF

PROPOSTA PARA AsSOCIACAO Msfe

PROPOSTA PARA SOCIO PATROCINADOR

(International Union for Surface Finishing), de congressos
INTERFINISH de Ambito universal ou regional.

Além disso, a ABTS mantém intercimbio com instituiches e enti-
dades no Brasil e no exterior, e participa na elaboragio ¢ no
incentivo do uso das normas 1éenicas brasileieas.

A ABTS publica, ainda, a revista TRATAMENTO DE SUPERFICIE,
que ¢ enviada gratuiamente aos assoclados, ¢ onde slo apre-
sentados os trabalhos de técnicos ¢ pesquisadores, divulgadas as
noticias do setor ¢ promovido o infercimbio de profissionais que

Estes fatos justificam 4 associagio 3 ABTS, o que proporciona
acesso aos avangos tecnologicos na drea, atualizacio e infor-
magies bisicas sobre o setor, permitindo compartilhar problemas
e solughes pam o formlecimento dos interesses comuns das
EMPresas que comphen 0 Nosso Sepmento.

A8 pssociacio Brasileion de Tratmentos de Superficie
Rata Machado Bittenceast, 361 - 2° andar - (4001 - conf. 200 - Sio Pacbo - 5P
tel; 10 5574.8333  fax: 11 5084.7850
www.abts.omg.br  abts@abts org br

REFRODUZA E ENVIE A ABTS

ANUIDADE (2003)

AR ARG BRARYLEMA DE
TRATRAR NG D MFTRTICE

Soc10 PatkociNanon “A”

ROME

Exp: Croame: EsTano:
CEP: TeL; Fax: E-Man:

ATIVIDADE:

(OuRro) R$ 1.550,00

Famucagho Provma, L1 s [ nao Servigos rars Tencamos [1sm [ Nao

SOci0 PaTROCINADOR “B”

N° D EMPREGADOS JUNTO AQ DEFTO. DE TRATAMENTO DE SUPERFICIE:

ASSINATLIRA:

(Prata) R$ 1.250,00

REPRESENTANTES JUNTO A ABTS S600 PAmociNvapog “C"
Nomg: {Bmmu:} RS 9700
NomE:
NOME: _ =
Caretoma A: 3 eEprEsENTANTES - Catecoma Br 2 EpRESENTANTES - CATEGORIA C: 1 REPRESENTANTE
PROPOSTA PARA SOCIO ATIVO PP N RS 440.00
N
PrROMSSAD:
ENDERECO PARA CORRESPONDENCIA: L] resmescia: L] Comeneac:
END: T CIDADE: Bstano: s valores correspondentes as
CEP: TeL.: Fax; E-MaIL: “"mwmmmwm
Em EMPRESA TEABALHA: DepFto: oo e

'er[ o ; parcelas mensals, para quitagio
CARGE: RAMAL: total até dezembro de 2003, ou i
Dama / / ASSINATURA: vista com desconto de A%,
PARA SO DA ABTS
COmGo Do SOcio; DaTa: 56010 ESTUDANTE

(PARCELA UMICAD RS 20,00
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Feira Internacional de Joias Folheadas,
Brutos, Maquinas, Insumos e Servicos

T

Venha realizar os melhores negocios, no maior
polo produtor de joias folheadas da Ameérica Latina.

Limeira - Sao Paulo - Brasil
26 a 29 de agosto

Telefone: (+ 55 19) 3446.3600 » 3446.3700 » www.aljoias.com.br * aljoias@aljoias.com.br
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LITERATURA TECNICA
Tratamentos de Superficie

Onmanizado e revisado por Roberto Motta de Sillos, o “Manual Técenico SurTec™ atende s necessidades de
vendedores-técnicns, assistentes técnicos, engenheiros ¢ gulvanotéonicos. Além de incluir 0s processos e as
sequéncias de ratamentos de superficie possiveis e disponiveis, a publicagio também ajuda a obier, rapida-
mente, dados para o dilculo de tempo necessinio da eletrodeposicio, peso da camada depositada, dados
necessinos para o ciloulo da producio, controle de qualidade e custo do metal depositado. Sio vinas as

informagoes contidas, como sobre o contetdo metilico de sais utilizados na eletrodepasicio, velocidade de

deposigio em minutos de diversos processos € outros. Mals imformapdes pefo Tel 11 4334.7344

Anodos de Niquel

) “Guia de Anodos de Niguel”, distribuido pela Citra do Brasil, contém informagoes sobre anodos gquadra-
dos para galvanoplastia, niquel R-Rounds B para galvanoplastin com cestas, niguel eletrolitico 5-Rounds®,
com formato de botio e pam banhos com cestas, ]}|.I1".l.'~ de figued, pul]dh pari eletroformacio e gal-
vanoplastia, niquel Flats, niguel S¥® . pellets de formato esférico e sais de niquel. A publicacio também inclui
informagBes sobre a empresa e as inovagdes por ela apresentadas, além de compreender os beneficios e as

caracteristicas de cada um dos produtos relacionados, como densidade de acomodacio, andlise quimica tipi-

cal, a8 embalagens nas quais sio formecidos e as aplicagdes. Maids informagdes pelo Tel: 11 461260292
Filtros Metilicos e Mangas

A Processo Industrial dispde de literatura réenica onde descreve a sua linha de produtos, desenvolvidos a
partir de materais como poliéster, nylon, polipropilent, Nomex, Teflon, aco inox e outros. Sdo elementos
filtrantes desenvolvimentos de acordo com especiticagbes de material, modelo e dimensdes, filtros metilicos
soldados ou rebitados, com acabamento antidesfiamento, capa ¢ gancho, esteiris em tecidos de fibra de
vidro ou Kevlar impregnadas com Kevlar, para uso em locais onde sejam necessinas caracteristicas de anti-

aderéncia e resisténcia a altas temperatuns, wéhs monofilimento pam diversas aplicagoes industrizis e teci-

dos de fibra de vidmo impregnados com Teflon, Maids informagdes pelo Tel: 41 6673311

Bombas para Liquidos Corrosivos

Especializada em bombeamento e contenggio de liquidos cormosivos, a Master Pump publicou catilogo
sobre 4 sua linha de produtos, Sio bombas com sistema de selagem hidraulica que dispensa manutengiio;
bombas para trabalhos com liquidos onde a adaptagio da safda na parte inferlor ou lateral do reservatdrio
for de dificil acesso; bombas que substituem o uso de vilvulas de pé, utilizando, no wbo de sucgio, rotores
AX1AIS que ranspoream o |i|.|l||l.|l v com Facilidade, mesmo ue, 0 tubo nio estefa wtalmente cheio; bombas em

termoplisticos nobres, com filtro tipo cartucho, manga ou disco; e bombas para a tansferéncia de liquidaos

acondicionados em tambores, bombonas ¢ depdasitos. Mais informagdes pelo Tel.: 3835.8760

Processos de Pré-Tratamento

A Anjon-MacDermid dispde de literatura onde sio relacionados 05 seus produtos e processos, SAo processos
de prératamentos, de znco, znco-ligas e zinco mecinico, processos de niguel quimico e eletrolitico, de
croma, de cobre alcaling e dcido e de comacio de plisticos. Também sio incluidos os processos para cir
cuitos impressos, como os de preparacio e fabrcagio, os allernativos par Black Oxide, os de cobre quimico
e dcido, os de filme foto sensivel ¢ dry filme, os de palidio e de estanho. A publicacio relaciona, ainda, os
lubwificantes oferecidos, como os dleos naturais, solivels, semi-sintéticos, sintéticos, para trefila ¢ hidriulica e

protetones, os produtos par ames grificas e a divisio de fuidos “off shore™. Mais informapdes pelo Tel: 11 4TELE585

62 Tratamento de superficie n*119 makjunlye iR




LITERATURA TECNICA

Bombas e Filtros Diversos

A Bomax ¢ especializada em bombeamento e controle de liquidos quimicos commosivos, A sua literatura 1éc-
nica relaciona produtos como bombas auto-escorvantes, bombas centrifugas submersas e centrifugas mag-
néticas, bombas centrifugas de selo mecinico e selo misto, bombas par tambores elétricas ou pneamdticas,
bombas dosadoras de alta vazio e de duplo disfragma elétricas, bombas microdosadoras, dosadoras de um
a seis cabegotes ¢ de duplo diafragma pneunyiticas, agitadores elétricos ou pneumiiticos, placas para filtro-

prensa, amonecedores de pulsagdes, filtros-prensa, vilvulas termostiticas e de diafragma, angues de mistu-

ra & dosagem ¢ bombas tipo disco, cartucho, manga ou bag. Mafs informagdes pelo Tel: 11 4138 8800

Produtos e Processos Galvinicos

O catilogo da Galtron ¢ da IKG aborda a parceria tecnoldgica-comercial firmada entre as duas empresas
no gque se refere ao acabamento de superficies metilicas, destacando os recursos oferecidos. Sio oferecidos
pmdutt:lh € Processos diversos, como ABS/ndo-condutores, anticormosivos/vernizes, ativadores, cromati-
Zantes, CIomaos, du}-p['.u.':lmr.u. estanho, fosfaros, latio, oxidantes, passivadores, ‘I_'.Iﬂ|ldq’ wes, desengraxantes,

decapantes, processos de cobre e de niguel/ligas, sais, sais catalisadores para cromo e zinco/ligas. A li-

tertura também faz referéncia ao laboratdrio de pesquisa da qualidade disponivel para andlise de banhos e

controle digital de todo o processo de produgio. Mais informagtes pelos Tels. 19 32258891 ¢ 54 2244576
Instrumentos de Medicao e Controle

Em espanhol ¢ pomugués, o catilogo da Etatron, distribuido pela Dosa Syvstem, relaciona uma série de
instrumentos par medicio ¢ controle, como o8 parma regular e medir o valor de pH, Redox, condutividade
e cloro residual livre, pam medir vazio instantinea em wbulagtes e controladores volumétricos para adiclio
de liquidos por meio de vilvulas solentide ou outro dispositivo, Também inclui dados sobre acessdrios,
como sensores de cloro, sondas de condutibilidade, sensores de temperatura, eletrodos de pH e de Bx em
plistico, pora-eletrodos tipo “by-pass™, monotubular ¢ “in-line™ de PYC e adaptadores de impedincia. A

publicagio mmbém enumer as aplicagtes tpicas dos produtos, Mails informagtes pelo Tel: 1] 2285774

Sistemas de Exaustio

A Exaust |.T|.I|.'IHL'I v literatura sobre 08 seus sistemas de exaustio construfdos em PVC ou I"-“!liprnpi]g_-m';, estny-
turados com ago carbono e revestidos em blocos com o mésmo material, incluindo lavadores de gis, cap-
tadores ¢ exaustores. A publicagio também relaciona os tangues produzidos pela empresa nos mesmaos

materiais, como o8 para niquel gquimico, para fosfato e rotativos, Além destes, sio apresentadas bombas para

banhos de galvanoplastia dcidos ou alcalinos, construidas eng ago inox ou walmente em plisticos, além de

filtros-prensa em aco carbono com bombas de duplo diafragma, bombas-filtre, extrusonis manuais para sol-
I |

dagem plastica e colunas de desmineralizacio em polipropilena. Mads informagdes pelo Tel: 11 6605 3533

Tratamento de Efluentes

Sistemas para depuragio de liguidos com sujidades sobrenadantes ou decantadas. Estes sho alguns dos pro-
dutos relacionados na literaturs da Klintex. MNela, a empresa também descreve os seus servigos de asses-

=

sora na operagio de E

£ e ETA, além das divistes com as quais opera. Na de ratamento de superficie, ofe-
rece desengruantes, decapantes, fosfatizantes, cromatizantes, coagulantes, removedores de tintas ¢ poli-
dores industriais. Na de tratamento de dguas e efluentes, ambém sio fornecidos polimeros, coagulantes,

acidificantes/alcalinizantes, precipitadores de metais ¢ anti-espumantes. Na de miquinas e equipamentos,

estdo inclufdas estaghes para tratamento de efluentes, Mats informagdes pelo Tel: 51 4700000
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Os retificadores de corrente pulsante de
onda guadrads fabricados pela AMZ
operam com comentes de 50 a 7 200 A,
em 12, 18 ou 24 V, sendo a tensio de
entrada de 220 VCA. Possuem tris conla-
dores A/min com totalizadores indepen-
dentes, cinco programas de contadores
A/min e 10 programas (emporizadores
“up/down”, além de diagndstico detalha-

do do contriode e da operagio

Mads informagdes pefo Tel: Pl 3868 1564

amzf@su ey com, br

Tanques para banhos
galvinicos de bijuterias

Construidos totalmente em polipropileno
05 tangues modulares da Daibase sio
indicados para a eletrodeposicio  de
metais preciosos em  diversos  materiais,
como bijuterias, ¢m pequenas pecas e
médias produgdes, Incorporam acessdrios
necessinios ao controle de cada tpo de

para

rolete

banho, como agitador mecinico

movimentacio da gancheira ou
acionado por motor 12V CC, wermostato
digital para controle da temperatur e sen-
sor de nivel para  desligamento  da
resisténcia, caso o nivel do banho aginga

um valor minimo

Mais informagdes pelo Tel: 11 39750206

daibase@iiol com. br

04 Trotamento de Superficie n*119

maiojunhio

INFORMATIVO DO SETOR

Camara para teste de
corrosiio acelerado

A Equilam estd langando cimaras para

testes de comosio  acelerados: névoa
salina ciclica, microprocessadas e com
tela  “touch

ciclos  programiveis e

screen”. Atuam em temperatura  de
clima padrio de 18°C a 28°C, com umi-
dade relativa de 40% a 60%, indepen-
dente do clima externa, e com secagem
em faixa de 45°C a 60°C, com umidade
relativa menor que 35%, wmbém inde-

pendente do clima externo,

Mais informagies pelo Tel: 1] 40673374

equiilam @equilam, com. by

Sistema modular de
tratamento de superficie

A Electrocoating csti lancando o

E-Coat Sistem, um sistema modular de
tratamento de superficie ¢ pintura “KTL"
- eletroforese catidnica. Segundo a
empresa, o sistema inédito em odo o
mundo ¢ composta por madulos inde-
pendentes, com volumes gue variam de
300 a 2 000 litros, incluindo madule de
pré-tratamento - desengraxe, lavagem,
enxigie, refinador de camada e fosfato;
midulo de enxdgle, composto por cuba
eletrolitica de aplicagio de “KTL", sala
de miagquina e quadro de comando, dois
enxigies com ultrafiltragem ¢ enxigie
médule de estufa esta-

com adgua; e

clondra e continua

Mais fuformagies felo Tel: 1T 4056-7575

Electrocoating@bal com. br

2003

A Erzinger ¢ especializada no desen-
volvimenio de equipamentos para os
processos de pré-tratamento de super-
ficies, pintura liguida, pintura a pé
eletrostitica, transportadores adéreos ¢

estufas de para

lerresires, sCCagem o

polimerizacio

Mais informagoes pelo Tel.: 47 4241305

comercial@ersingercom_br

Desmineralizador de
efluentes galvinicos

s equipamentos  desmineralizadores
da Tecitee sio fabricados em PRFYV,
promovendo major vida dul ¢ menor
custo de manutencio, além do
processo de dosagem de reagentes na
regeneraciio ser feito através de bom-
bas dosadoras. Podem ser fornecidos
com sistema de regeneragio automédri-
ca, comandado par CLP, e siio forneci-
dos montados em skids méveis, com a
estrutura revestida em epaxi r'l-|1_'1:|rHF1'I:_l-

menie

Mais informagdes palo Tel: 11 41950242

tecifec®tecitec com br




Limpeza e desengraxe
de metais

0 Metal Clean, da R. Isshiki, & um equipa-
mento de lmpeza e desengraxe de metal
construido omlmente em aco inox AlS]
304 ¢ 316, com circuito fechado e ciclo de
lavagem aviomitico. Inclui computador e
THM que permite memaorizar até 20 progra-
mas de lavagem e sistema sutonutizado
para aberura da tampa ¢ posicionamento
da plamforma. E disponi-vel com capac-
dades de 100 a 2000 kg/ carga ¢ permite até

trés ciclosh,

Mafs informagtes pelo Tel: 11 56865865

brasec®uiod com br

Passivador amarelo
trivalente

O Metal Cro [ Yellow, da Metal Coat, &
um passivador trivalente amarelo que
uniforme as

oferece um ascabamento

pecas, com excelente resisténcia 4 cor-
rosio, dispensando o uso de selantes.
Pode ser usado em processos parados e
rotativos de zinco dcido, zinco clianidri-

OO Ol ZIN00 SCm claneto

Muais informagdes pelo Tel: 19 389.6703

mietalcoat@metalooal. com. br

INFORMATIVO DO SETOR

Gel decapante e
passivante

O gel decapante e passivante pari ago
inox série 300 DRPINOX PLUS, da Luna
Quimica, ¢ utilizado para a limpeza e
remogio das descoloragdes causadas pelo
calor (bom azuladao), ocasionadas pelos sis-
temus de soldas elétricas, MIG e T16G. E efi-
clente na restauracio da camada protetor

de dxido de cromo.

Miis informagies pelo Tel: 19 34551779

Tumaguimica@botmail com

Retificador
microprocessado

l:’:l|w1':|r:;l,| v oo Correnies (e 50 a 300 A CC e

tensdo de alimentacio de 110 ou 220 ¥, os
retificacones microprocessados modelo 1V,
da Wi, permitem programagio de trabalho
por A‘min ou tempo, senido que todas as
fungdes, como eficiéneia do  processo,
tempo, canuica o depositer ¢ tensio de tra-
balho, podem ser progromadas  anterior-
mente, Desligam automaticamente ao Wenmi-
no de cada operagio e disparam alarme

SOOI,

Mais (nformagdes fefo Tel; 20 24139123

wiyp@uwgretificadores. com.br
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Vilvula de esfera de

Constukda em polipropileno/PYC, a wilvala
e esfern de trés vins da Glynwed & fomeci-
da em dfimetros nomimats de 1/2° a 25, com
unides para solda ou rosci BSP. Possuem
vedagio em Teflon, com andéis “0" em EPDM

o Vilon, e achormameniio manuil.

Mais informagies pelo Tel: 11 4055 1455

Sfriatec spri@glynwwedsudamerica com

Coins e flakes de niquel
eletrolitico

A Votorantim Metals et lancando coins ¢
flakes compostos de metal eletrolitico com
grau de pureza de 99.59%. Segundo a empre-
sk, o formato arredondado dos coins ¢ a
geometria favordvel dos flakes propor
cionam melhor acomodacio e Muidez nas
cestas de titinio, permitindo uma alimen-
tagio automdtica e com a vantagem de mi-

nimizr o8 fiscos de ackdentes no manuseo

Mais informagies pelo Tel: 11 3225 31040

Beetbvitpmretads. oo, br

Tratamento
de efluentes

Espectalizada em tratamento de efluentes
InorgEnicos oginicos, troca Onics, recu-
peragio de dgua e dutomagio em geral, a
Scientech fomece unidades de recupe-
regio de fpua, ETEs fisico-quimicas e
ETAs,

nizadores, lovadores de gases, dosadores,

bioldgicas, dabrandadores,  deio-
bombas e mstrumentacio. Também estio
disponivels filiros de arela e carvio, mistu-

radores hidriulicos & outros equipamentos,

Muais informagdes pelo Tel 1 66412132

scientectv@uol.com. br
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PONTO DE VISTA

SAo Tantas Emocoes

Luiz Renato Roble

m Forest Gump, © personagem

homdnimo vivide por Tom Hanks dizia
que a vida ¢ como uma caixa de bombons.
Eu discordo. Acredito que a vida € o emo-
cionante que poderia muito bem ser com-
parada a um passeio de Montanha Russa.

Cheia de altos e baixos, imaginamos gue

entramos nela para sermos felizes ¢ em
muitos trechos acabamos sofrendo. Perguntamo-nos o
que diabos estamos fazendo ali, ao mesmo fempo em
que desejamos e pedimos a Deus gue nossa per-

manéncia seja prolongada ao méximo,

Vivemos sempre pensando que estamos na pior etapa
da Montanha Russa, sem saber, realmente, se o pior
ainda esti por vir ou se realmente i passamos pelos

piores trechos que nos esperam.

Uma pessoa, para vencer profissionalmente, deve
lutar para que as coisas acontegam ¢ ndo ficar ape-
nas esperando algo divine e maravilhoso acontecer
para levi-la ao topo da montanha. Ela deve estudar,
atualizar-se, sefa fazendo cursos bisicos ou lendo do
que seja pertinente 4 sua 4rea e importnte para sua
CAITEira, Procurar Sempre Se superar pard que supere a

concoméncia gque, como sempre, nao esta fcil,

Nio basta ficar achando que 05 outros e que tém sorte
e nio fazer nada alegando que o mundo € injusto € que
o seu carrinho ndo sobe anto quanto os outros. Em um
portal da Internet, onde estudantes fazem perguntas ao
['I'Il._‘[l_;l_l._ll.l_ um I;_"h[le.'.ll"{' F‘.Il:f:l.:LlPl[l.H.l-ll'l.{' s5C As ‘."“'!p[l'ﬁ'ﬂ."i
procuram hoje lideres téenicos ou lideres por dom,
Respondi que, como empresirio, nunca procuro em um
perfil profissional apenas experiéncia técnica e muito

menos que seja um ser iluminado por um dom divino,

Sinto ﬁ.]lIL' [0 iI:I![‘I-UI:'I:tI'I.lL‘ C quc existia um inferésse ver-
dadeiro em a [‘.In.‘rli.l::r i L'111[llr;L d".‘l L‘Illprl:.\:l. em CTescer
em todos os aspecios como o intelectual, o social ¢ o
cultural e que, principalmente, exista um grande com-

promissae com aquilo que o profissional esti se

ﬁﬁ Traiamentio de Superficie a1 19 i/ plifibio PR

dispondo a fazer pela empresa e que, eviden-

temente, ele va além das suas obrigacoes.

A vida de uma empresa é muito parecida
com a de um profissional. Muitas empresas,

colocando-se sempre como vitimas da

retracio do mercado, da instabilidade

econbmica mundial, da globalizacio de
outras macro ou microdesculpas, acabam acreditando
que estdo continuamente na plor descida da Montanha,
acabam ndo fazendo nada para efetivamente mudar a

realidade delas e literalmente acabam acabando,

_.'\..\i.‘ﬂ.rr'l COHTI Fl:i & Lm ]]TE‘I‘t‘]N.‘-!‘{}ﬂ;I! l[:“l." |-:||.|hl|.';| 0 SUCesso,
pard que uma empresa alcince o alto da Montanha e
tenha forca no mercado, cresga e se multiplique, ela
deve lutar para que as coisas aconiecam € nao apenas
ficar chorando e rangendo os dentes. Ela deve
acreditar naquilo que faz, investir em bom projeto de
design, em sua marca, no ponio-de-venda e em agoes
de marketing que facam com que ela, seus produtos ¢

CuUs .‘H..‘n'iii,'ﬁ‘h. realmente acontecam no mercado,

Para que permaneca no topo da Montanha Russa, uma
empresa deve acreditar na sua forga de vendas, profis-
sionalizar seu quadro de colaboradores, oferecer a eles
reinamentos @ Cursos para gue ela apresente ao mer-
cado muito mais que a concomréncia. Ela deve saber
que wdo que o consumidor quer sio produtos e
servigos de qualidade a um prego justo, de forma
garantida, sem riscos e, principalmente, com a mexima
conveniéncia em tempo minimo.

Na Montanha Bussa da vida ndo existem milagres, mas

imbém ndo hia fraudes.

E preciso saber claramente qual ¢ o seu objetivo, lutar
para alcancga-lo e nio perder tempo achando que o

emocionante mesmo seria jogar Pimbolim, A

Luiz Renato Roble

Dezigner ¢ diretor de Criagdo dar Dhatarigileer fh‘,}'i'gﬂt‘l‘a'

crigcao@datamakercom. br
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METAIS
NAO FERROSO

@ Niquel Eletrolitico h
Placas e catodos

® Cobre

Eletrolitico laminado
Fosforoso laminado
Granalha

® Zinco SHG

Placas, esferas e lingotes

® Estanho
Placas e verguinhas

® Chumbo

Antimoénioso
Estanhoso

DIVISAO PLASTICOS ABS
Resina ABS AG 12 A0 / AF 3500 /AE 8000

@) Acido Crémico em Escamas
@) Carvao ativo em Po6
(W Cianeto de Cobre em Po
() Cianeto de Potassio Granulado
(A Cianeto de Saédio Granulado
(A) Cloreto de Niguel em Cristais
(W Cloreto de Potassio Purificado
@ Cloreto de Zinco Pureza 98,2%
W Metabissulfito de Sodio em P6 95%
@ Oxido de Zinco Branco Pureza 99%
(W) Soda Caustica em Escamas
Grau Rayon
(W) Sulfato de Cobre em Cristais
Pentahidratado
() Sulfato de Niguel em Cristais
() Permanganato de Potassio
(W) Golpanois:
MBS /BOZ/ALS/B.A /P A,
W) Sacarina Sodica

@liliquel‘mr

MATRIZ
Rua Guarda de Honra, 90 - 04201-070 - Sao Paulo - SP
Fone | Fax: (11) 2721277
e-mail: niquafer@niquelfer.com. br
FILIAL

CAXIAS /| R.G. DO SUL - Fone | Fax: (54) 2280747
e-mail: niquelfer.caxias@niquelfer.com.br




UNIMOS ESFORCOS PARA QUE VOCE TENHA O MELHOR

Uma equipe de profissionais qualificados; aplicacao de tecnologia de ponta: emprego dos
melhores materials; projeto em parceria com o cliente;: muito entusiasmo e otimismo.
Resultado: CLIENTES SATISFEITOS

LINHA AUTOMATICA DE NIQUEL-CROMO LINHA AUTOMATICA DE NIQUEL-CROMO COM
EM GANCHEIRAS AQUECIMENTO A VAPOR EM GANCHEIRAS

MOTOBOMBAS MAGNETICAS EM PP
OUPYVDE
Vazao de 1.800 a 30.000 Ih

Id

RETIFICADORES ELETRONICOS

com tecnologia Naliana
de 4225V eds 100 2 20.000 A

BOMBA-FILTAO EM PP [

TAMBOR ROTATIVOD
Constryido por sistema polifusao

CABO DE CONTATO CATODICO
para tambares rotativos sob madida
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EUROGALVANO DO BRASIL LTDA.

Avenida Carlos Strassburger Filho, 6945 - Bairro Industrial - 93700-000 - Campo Bom - RS Tel/Fax: 51 5968.1364  eurogalvano@terra.com.br




