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INCORPORA TECNOLOGIA

PARA OFERECER,
DEFINITIVAMENTE...

EI5 ALGUMAS NOVIDADES QUE BREVEMENTE ESTA-
RAD EM SEU BANHO, CONFERINDO MAIOR QUALI-
DADE Emmmmu:m 0§ CUSTOS

21¥1/1/[} CROMO TRIVALENTE!
15000 UM NOVO CONCEITO EM
CROMAGEM DECORATIVA!

Resolva o seu problema de elluentes! Perfedta cobertura am
zonas de alta e baixa densidade de corrente. Cromagem
normal a0 redor do furos [nlo “amarela” nas bordas). Coma-
da de cromo inteiramente brithante & de aspecto agradabi-
lissimo, Cromagem total em pecas de formatos irregulares e
da dificil cromagem em banhos convencionais ou auto-régi-
livels. Nbo “queima” mesmo em dreas pontisgudas

NIQUEL BRILHANTE MESMO!
ALTO NIVELAMENTO COM
BAIXA CONCENTRACAO!

Baixa concentracho de aais, como sullato da niguel (150 /1)
com menor arraste [perda) para o8 efluentes! Um dnico aditi-
vo de manutencho didria para brilho & nivelamento, Alia tole
réncia &s contaminagdes metdlicas. Espléndida performance
otimo nivelamento do depdsito de |1i|:;uc|_ gliminandn, na
maioria dos casos, polimentos e/ou lustragem da bass

...E EIS ALGUNS PROCESS0S QUE COMPROVADA-
MENTE APRESENTAM SUPERIORES INDICES EM
INUMERAS SECCOES GALVANICAS:

RLECRA

Baixo teor em #cido crimico'! Um sd catalizador! L;"|r|11._'||_'|4_-|||
mails rédpida, com excelente poder de cobertura e penetracha,
s8M "Queimas”

ASTRANIQUEL i"a%‘.‘fﬁnﬁ?ﬂ'é‘:“‘
OLHADOR, NIVELADOR,
ALTD NIVELADOR!

51-D CROMAGEM DECORATIVA
52-H CROMAGEM DURA

Moderno e versétll processo de niguel brithante com allo
nivelamenta. Perfeita penetrecio, com elevado indice de tole.
rincia as contaminaghes de uso. Alto rendimento catddico
Atende a qualquer exigincia técnica de eletrodeposicio de
niquel sobre ferro, lotho ou ramac J

SOCIEDADE ELETROQUIMICA

R BRASILEIRA LTDA.
Rua Toledo Barbosa, 4307440 - Tatuape -

MEGHIGM‘IIHE ZINCAGEM BRILHANTE COM

MAIS, MUITO MAIS BRILHO!
Agente A-26. Abrilhantador interno indicado para todos o%
processns da rinco brilhante, parsdo ou rotativo, de baixo
mddia ou alto cianete. Aprovado mesmo sob ps mals diliceis
condighos

PRODUTOS AUXILIARES

DEXOLIM [Agente K-1045) - Desengordura, por simples
imersao a frio, pecas de ferro, com decapagem (desoxi-
dacdo) simultdnea. ldeal para trabalhos pesados em
operagoes de zincagem, cadmiagem, fosfatizacbes etc
ZIMBLACK |Agente C-104/1) - Solugao para coloracao
preta de zinco fornecida pronta para uso, Otima resis-
iéncia & corrosao, Perfelta aderéncia, Total uniformi-
dade do depﬁsiln

DECAFUNDI | te K-1025) - Remove dxidos pretos ou
caregpas, pmvenlﬂntes de laminacio a quente ou de tra-
tamento térmico de chapas ou trefilados de ferro, em
menor tempo. Reduz a tendéncia a tensdes internas
Facilmente adaptavel a qualguer ciclo de tratamento de
limpeza gntes de acabamentos galvanicos. Baixo custo
operacional. Nao requer equipamento espacial.
AMILUX (Agente A-57] - Abrilhantador externo que néo
ataca o zinco depositado. Elevada resisténcia & corrosao
Dispensa imersao em solucio de soda cdustica. Favo-
rece a obtencdo do azulado.

5. Paulo, SP

Fona 264-8099 (PBX) - Telex (011)30129 - C.P. 8444

Distribuidores de ALBIRNHT & WILSOX LTD. (Inglaterra)
SEMPRE BOAS IDEIAS PARA GALVANOTECNICA

MATERIAL DE REPOSICADO E MANUTENCAO
PRODUTOS GUIMICGS A:ldna brlcc-rnatﬂs cianetos,
cloretos, estanatos, fosfatos, 6xidos, sulfatos. Tudo para
galvanotécnica
ANODOS DE METAIS NAD FERROSOS - Cadmio, cobre,
chumbo, estanho, latdo, niguel, prata, zinco etc. Perfis e
ligas especials. Medidas padronizadas ou sob consulta
Cestas de Titdnio - Sacos de Polipropileno - Materlais
de Polimento - Projetos e Montagens de Instalacdes

T

LINHA ESPECIAL PARA:
Indistria Fonografica

Cilindros de

Rotogravura

Pecas Diamantadas
|Electroformina) niquel 60°
Circuitos qualidag
Imprassos tranh

Sulfamato de
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DEGUSSA S.A.

e Divisso BRAGUSSA,
- . Produtos Quimicos e Ceramicos
Matriz:

Rua Santo Antonio, 184 - 22° and. - CEP 01314
Fone: (011) 35-6171 - Telex 11231-78 BPML-BR
Caixa Postal 382 - 01000 S3o Paulo - SP.

Rio de Janeiro: Fones: (021) 221-4436 - 221-5188
Porto Alegre: Fones: (0512) 24-3850 - 25-6429
Dept® Galvanotiécnico - Produtos e processos para deposicho quimica e eletrolitica de metals preciosocs - fins técnicos e decorativos.




Chegou o0 que vocé esperava:
Filtro Bomba Harshaw Modelo 1000

PRINCIPAIS DADOS TECNICOS:
Vazéo: 4000 It/hora

Quantidade de banho retido no

Largura: 500
Comprimento: 400
Altura: 1,000

BOMBA DE TRANSPORTE
Vazdo: 12000 It'h




=ik " HORA DE DESPEDIDA

Final de ano e final de M ﬁmﬁhnwm cheio -de realizacSes para nds
da ABTG. Colocamos em prética tudo aquilo que ensaiamos ao longo dos
treze anos de atividades como associagao técnica para o desenvolvimento do
setor.

Além de outras realizages tivemos o EBRATS'81-11 Encontro Brasileiro de
Tratamento de Superficies, juntamente, 8 I Mostra de Tratamenta e Acaba-
mento de Superficies, para aa!u ﬁxm contamos com 0§ ensinamentos
acumulados em 79 no 12 Encontro. Tude gragas ao bom desempenho do time
colocado em eampo, onde cada um cumpriu sua tarefa.

Nesta hora de despedida, deixo o meu abraco a todos meus companheiros da
Diretoria, do Conselho Diretor e das Comissées do EBRATS'E1, que me pres-
tigiaram num programa de estreita colaboracdo. Meus agradecimentos ao
SINDISUPER e a FIESP, por sua prestigiosa participagio em nossas realiza-
cies. Aos amigos M ea ‘todos 0s'que conosco participaram, direta ou
indiretamente em nossas atividades, meu “muito obrigado”’.

O meu irrestrito apoio, & nova Diretoria que ird assumir, com a certeza de que

nosso trabalho prossegue em beneficio da Tecnologia do Tratamento de Su-
perficies no Brasil.

Mozes Manfredo Kostman
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rAMPLA LINHA DE PROCESSOS PARA:~

ZINCO ALCALINO COM CIANETO
ROGLOW 900-H  ROGLOW 700 SPECIAL e
ROGLOW 770 ¢ ROGLOW 600

ZINCO ALCALINO SEM CIANETO
ECOLOZINC 2001-B » ECOLOZINC 2001-R

ZINCO ACIDO
ECOLOACID - a base aménea ®
EKOLASID 3-52 - a base de potéssio e

PASSIVACAO

AZUL:

RODIP Zn 25 ® RODIP Zn 261

RODIP Zn 231 (100% CROMO TRIVALENTE)e
CROMATIZACAO
AMARELO:

RODIP CZ 218 ® RODIP CZ 100

RODIP CZ 210 ® RODIP CZ 15 »
PRETO:

RODIP ZN-B * ROHCO ZINK-BLACK e
VERDE OLIVA:

RODIP OD

ROHCO BRASILEIRA IND. E COMERCIAL LTDA.
RUA DOIS N.° 109121 - J. MARIA HELENA -
DIADEMA - SP - BRASIL - CEP 09900 -

4

TEL. 456-4222 - TELEEX 1125-487 ROBI BR




Editorial_

-

De pronto, poderia conceituar o Il Encontro Brasileiro de Tratamento de Superficies como
um grande painel da realidade atual do setor no Pals. J& a Il Mostra de Tratamento e Acabamento
de Superficies, algo assim como uma proposta (concretizada) de refletir fielmente o que ocorre na
inddstria, em termos de avango tecnolégico.

Para ficar ainda ao nivel denotativo, reforgaria os conceitos sobre os 2 eventos, alinhan-
do alguns ndmeros: ao longo de 3 dias — 21, 22 e 23 de outubro, nos plendrios do Maksoud Plaza
Hotel —, em tempo integral e simultaneamente, foram levados a cabo 4 foruns e nada menos de 28
palestras, que reuniram em torno das mesas de trabalho perto de 400 técnicos que se debrugaram so-
bre temas abrangentes como ‘“Passado, Presente e Futuro do Tratamento de Superficie” ou altamente
especificos como "Polimerizagdo de Tintas por Irradiagdo EletrOnica e Ultravioleta”. Ja a Il Mostra
abrigou no pavilhdo de exposigdes daquele hotel mais de 50 empresas de equipamentos para tralamento

térmico, pintura, galvanoplastia e matérias-primas, praticamente 1/3 do universo de empresas do ramo
existentes no Pals.

As 2 promogbes do SINDISUPER e da ABTG transbordaram. . .

Através de qualquer prisma que se analise o EBRATS'81, fica a Idéia de que fomos além
da expectativa, j4 pelo alto nivel técnico dos conferencistas e das platéias. Na realidade, o Encontro
'— sem favor algum — tornou-se internacional, pelo fato de ter contado com a participagdo de represen-
tantes de 7 paises, e também pela categoria dos nomes e de suas obras. Aqui reside um dos grandes
méritos do certame: conseguimos frazer a S@o Paulo alguns dos grandes nomes do setor no mundo,
sem qualquer exagero. Néo é ldcil reunir em uma s6 mesa mestres da estatura de um Bertorelle, da
Associazione Itallana di Galvanotecnica; Wernick, do Institute of Metal Finishing, da Inglaterra; Dettner,
da Deutschen G. F. Galvanotechnik e, ainda, Fischer e Klaas, ambos também da Alemanha Ocidental;
Tuznik, do Institute of Precision Mechanics da Polénia; e os norte-americanos Safraneck, Hadju e Litsch,
da American Eletroplater's Society (AES), dos EUA, a par de Johnston, também dos Estados Unidos.

As solenidades de abertura e de encerramento, foram presididas, respectivamente pelo
lim.2 Secretdrio da Indistria e Comercio do Estado, Dr. Osvaldo Paima, e pelo lim.° Sr. Ministro do
Trabalho, Murilo Macedo, ac lado de empresdrios, enire os quais o presidente da FIESP, Luis Eulalio
de Bueno Vidigal Fiho, Dr. Mario Amato — Vice Presidente da FIESP, além de outras personalidades.

Entendo, particularmente, que o EBRATS'81 e a Il Mostra tiveram o conddo de, a par de
discutir a esséncia dos problemas setorlals e de se constituir numa vitrina de tudo o que se faz no
Pais, sensibilizar &reas industriais e politicas a propdsito da importéncia de nosso setor no campo
técnico e econdmico, ao lado da magnitude dos problemas que nos cercam em face de questdes (tam-
bem enfocadas) ligadas & poluigdo e normalizagéo.

Carlo Beril
Comisséo de Organizagdo




MOZES MANFREDO KOTSMAN

Quiero ante todo hacerle
llegar mis mas calurosas feli-
citaciones por la impecable or-
ganizacion y desarrollo del
EBRATS'81, no me caben dudas
del orgullo y satisfaccion que
debe Ud. haber sentido tanto al
inaugurar este evento cuanto
en la nostalgica despedida al
finalizar los trabajos.

Lamentablemente, no pudo
estar presente una delegacién
oficial Argentina de la Socledad
Argentina de Acabado de Me-
tales, personalmente pienso que
a veces las situaciones coyun-
turales de un pals en crisis eco-
némica nos hacen descuidar
relaciones que son de vital im-
portancia para el desarrollo y
la cooperacion mutuas .

Me es muy grato informarle
gue he sido designado por la
Sociedad Argentina de Acaba-
do de Metales, representante
para las relaciones internacio-
nales con las Asociaciones de
todo el mundo y en este senti-
do es mi deseo volver a esta-
blecer los vinculos de colabora-
cién que nunca debieron dis-
tanciarse.

Quedamos a su disposicion
para Iniciar nuestras relaciones
e intercambio y en los préximos
dias le enviaré los dltimos
nimeros del boletin que nues-
tra Asociacion puhllca mansual-
mente.

Una vez més nuestras mejo-
res felicitaciones y desde ya
cuente con SADAM para el
afo 1983.

Laring S. A.
Ing. Angel. H. Sosa Rojas
-

A ABTG/SINDISUPER

EBRATS'81. Aceite nossos
sinceros cumprimentos pela or-
ganizagéo deste encontro; en-
volvendo tamanho nOmero de
pessoas, transcorrendo tudo
com brilhantismo e altissimo
nivel técnico.

INCOMAPOL Ltda.
&

CARTAS

CARTAS

MR. MANFREDO KOSTMAN,
PRESIDENT ABTG

It was an honor and a plea-
sure to be part of EBRATS'81
in Séo Paulo recently.

On behalf of the AES, | wish
to thank you for the opportu-
nity to participate in such a
prestigious technical meeting.
It is my sincere hope that your
conference and exhibit con-
cluded successfully. It certainly
appeared to be headed in that
direction.

My personal regards to the
many friends we met in Brazil,
particularly Roberto DellaMan-
na, Ludwig Spier, Volkmar Ett,
Roll Ett, and Sergio Pereira.
Ultimately, it,is the people you
meat that Iaava the lasting im-
pressions. The many people we
met leave an Iimpression of
watmth and friendship that will
never be forgotten.

My kindest personal regards
and good luck to the ABTG
Branch in future endeavors.
American Electroplaters’
Society, Inc.

Harry J, Litsch - President

.

A ABTG/SINDISUPER

Vimos parabenizar V.Sa.,
pelo éxito obtido, por ocasido
da EBRATS'81.

Esperamos continuar mos-
frando o nosso trabalho atra-
vés de interessantes encontros
como este; os quais desde jé
sabemos ser grandiosos.
Sunbeam do Brasil
Anti-Corrosivos S/A
S. Magnoni

L ]
MOSES MANFREDO KOSTMAN
Presidente da ABTG

Serve a presente para agra-
decer a atengfio dispensada &
minha pessoa quando da par-
ticipagdo e Palestra proferida
por ocasido do |l Encontro Bra-
sileiro de Tratamento de Super-
ficies.

Esperando poder participar do
proximo evento, o EBRATS'83,
coloco-me desde j& & disposi-
gédo de V.Sa..
atenciosamente
Lucas CAV do Brasil Ltda.
Sérgio N. de Mello

B i | i e —— |

A ABTG/SIDISUPER

Apds o término de nosso
trabalho, analisado o dimensio-
namento de tudo quanto foi rea-
lizado, pudemos comprovar
mais uma vez a importancia do
esforgo de equipe em busca do
mesmo objetivo.

Foi para nos privilegio e
salisfagiio termos colaborado
com ABTG/SINDISUPER, para
a realizagdo de tdo importante
evento, cujo sucesso foi resul-
tado desse trabalho conjunto.

Sendo o que se nos oferece,
queira V.Sa. aceitar os nossos
sinceros agradecimentos pelo
apoio concedido e continuamos
com a firme disposigdo de po-
der colaborar nas proximas rea-
lizagdes.

Guazelli-Associados
Omar R. Guazzelll

.
A A.B.T.G./SINDISUPER

Vimos por meio desta, para-
benizar a comissdo organizado-
ra do EBRATS'81; &4 A.B.T.G. na
pessoa do Sr. Mozes Manfredo
Kostman e ao SINDISUPER na
pessoa do Sr. Roberto Della
Manna, pelo belissimo congres-
so gue fez realizar, guando na
ocasido proporcionou um va-
lioso intercAmbio de técnicas,
processos e experiéncias entre
técnicos brasileiros & renoma-
dos doutores no assunto.
Rotocrom Ind. Com. e
Representacdes Ltda.

L

ABTG/SINDISUPER
Caro Berti

Non dimenticheremo maile acco-
glienze di S..Paolo e la magnifica
riuscita di EBRATS'B1.

Sinceramente
E. Bertorelle

Revista
Galvano Tecnica

Organo Ufficiale Dell’A LG, - Associazione
Italing di Gawanotecnica




EBRATS'81

ABERTURA SOLENE

ABERTURA POE EM DESTAQUE
PREOCUPACAO TECNOLOGICA

Perante 400 técnicos brasileiros, especialistas
de 7 paises, empresérios industriais e autoridades
federais e estaduais, o presidente do Sindicato da
Industria de Protegéo, Tratamento & Transforma-
géo de Superficies do Estado de Sédo Paulo (SIN-
DISUPER), Roberto Della Manna, e o presidente
da Associacfo Brasileira de Tecnologia Galvanica
e Tratamento de Superficies (ABTG), Mozes Man-
fredo Kostman, abriram, solenemente, na noite do
dia 20 de outubro, no auditdrio do Maksoud Plaza
Hotel, o Il Encontro Brasileiro de Tratamento de
Superficies — o EBRATS'81. Na mesma noite,
também era inaugurada a Il Mostra de Tratamento
de Superficies, promogédo igualmente do SINDI-
SUPER e da ABTG, que foi realizada paralela-
mente aquele congresso, nos dias 21, 22 e 23 da-
quele més,

Presidida pelo secretdrio da Industria, Co-
mércio, Ciéncia e Tecnologia do Estado de S&o
Paulos, Osvaldo Palma, representando o governa-
dor Paulo Salim Maluf, a sessfo solene, que
marcou a abertura oficial do EBRATS, contou com
a presanga do coordenador da édrea de metais néo
ferrosos do Conselho de Siderurgia & M&o Ferro-
sos (CONSIDER), Orlando Euler de Castro, repre-
sentando o ministro da Indlstria @ Comércio, JoBo
Camilo Penna; do presidente da FIESP-CIESP, Luis
Eulalio de Bueno Vidigal Filho; do 1.2 vice-presi-
dente destas Entidades, Méario Amato; do coorde-
nador geral do EBRATS, Volkmar D. Eft; e dos
técnicos estrangeiros, E. Bertorelle, da Associa-
zione ltaliana di Galvanotecnica; H. J. Litsch, pre-
sidente da American Eletroplater's Society (AES);
5. Wernick, representante do Institute of Metal Fi-
nishing, da Inglaterra, gue compuseram a mesa
dos trabalhos.

AVANCO TECNOLOGGICO

Reportando-se ao | Encontro realizado em
outubro de 18738, Roberto Della Manna assinalou
que a simples confrontagéo de programas dos dois
certames comprovava o avango tecnolégico expe-
rimentado pelo setor nos dois Gltimos anos. “Estou
certo de que esse avango repetir-se-4. O Brasil
tem, hoje, posicdo de relevo entre os maiores
paises do mundo no campo da Galvanoplastia.
E, em fungéo disso, pode-se fazer ouvir, com des-
taque, no setor”, frisou Della Manna, reiterando
8 preocupacgdo do setor em perseguir metas espe-
cificas no campo tecnolégico. Messe sentido, o
proprio EBRATS reflete essa postura: trocar co-
nhecimentos, permutar experiéncias e enfocar di-
ficuldades.

Disse o presidente do SINDISUPER que, na
realidade, a promogéao ganha foro de carater in-
lernacional, com a participacdo de renomados
técnicos dos Estados Unidos, Alemanha, |tdlia,
Inglaterra e Poldnia, lembrando que os especia-
listas presentes traziam em sua bagagem pesqui-
sas e livros largamente conhecidos em todo o
mundo.

Ao final de sua fala, Della Manna agradeceu
o apoio da FIESP e especialmente de seu presi-
dente Luis Eulalio de Bueno Vidigal Filho, “gue
revela sua permanente participagdo em todos os
eventos gue envolvem o empresariado industrial
do Estado, assim como o suporte dado pela Se-
cretaria da Indistria, Comércio e Tecnologia do
Estado ao Semindrio O Desenho Industrial e o
Tratamento de Superficies', promovido pelo Nu-
cleo de Desenho Industrial e o Departamento de
Produtividade da FIESP, que se realizou para-

lelamente ao Encontro.
7
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EBRATS'81

Ja o presidente da ABTG, Mozes Manfredo
Kostman, nessa mesma linha filoséfica, destacou
que tanto o SINDISUPER quanto a ABTG buscam,
em encontros como o EBRATS, a consolidagéo do
processo tecnolégico, a busca do aprimoramento
do produto, trabalho que envolve grande numero
de setores industriais @ que, por sua propria na-
tureza, transcende o campo especifico do setor.

Afiangou que, embutida entre os objetivos perma-
nentes, estd a preocupagdo das entidades, dos
técnicos e das empresas em consolidar a imagem
desse trabalho abrangente junto & comunidade.

VIDIGAL REITERA POSICAO

"Ha dois anos, ainda como candidato & pre-
sidéncia da FIESP e como presidente do SINDI-
PECAS, compareci ao encerramento do | Encon-
tro Brasileiro de Tratamento de Superficies. Na-
quela oportunidade, abordei um problema que,
infelizmente, pouco avangou: a verticalizagdo na

inddstria como um todo. Embora tenhamos lutado

para que o Governo baixasse normas que viessem
de encontro Aquela pratica — e isso efetivamente
ocorreu, com o surgimento de portaria especifica,
em margo de 1980, proibindo a verticalizacdo no
setor de autopegas — essa pratica ainda tem se
verificado de alguma forma, na base de artificios.

Ao participar da abertura do |l Encontro, quero
reafirmar que a posigdo da FIESP & a mesma que
tinhamos como presidente do Sindicato. Que fi-
que claro: néo deixaremos o assunto cair no es-
quecimento, exercendo, para tanto, uma perma-
nente vighia, no sentido de encontrarmos meca-
nismos inibidores da verticalizagéo."

A opinido foi expressa pelo presidente da
FIESP, Luis Eulalio de Bueno Vidigal Filho, que
disse a empresdrios e técnicos que via com gran-
de satisfagdo uma das intengdes do Encontro ser
atingida: ampliar o didlogo no setor, torné-lo pe-
riddico, no sentido de consultar a atender os le-
gitimos interesses ndo sé da categoria especifica,
mas de todos aqueles que se utilizam dos recursos
do tratamento de superficies, por razbes de esté-
tica, protegdo e/ou exigéncia técnica, itens essen-
ciais a serem levados em conta por qualquer in-
dustria que pretenda exportar, por exemplo.

“Decididamente, ndo hé condigdes de se pen-
sar em crescimento, sem o aumento das expor-
tagbes. E, para tanto, os par&metros ligados &
qualidade e competitividade em pregco devem ser
estritamente observados”, ressaltou Luis Eulalio,
insistindo no ponto de vista de que “'de nada adian-
ta oferecer prego sem qualidade, numa época em
que os mercados estdo cada vez mais compe-
titivos. E essencial que tenhamos a certeza de
que, para atingir as metas, vengamos os desafios:
¢ essencial gque tenhamos capacidade Interna-
cional".

Foi nesse contexto mais amplo que Luis Eula-
lio disse ver o esfor¢o dos companheiros do setor.

O EBRATS é mais uma contribuigéo para que o
Pals atinja um eslédio mais avangado no campo
industrial, sob todos os pontos de vista.

IMPORTANCIA DAS ENTIDADES

Falando em nome do ministro Camilo Penna,
Orlando Euler de Castro observou que o || EBRATS

evidenciava a crescente importancia das entida-
des de classe como agentes de polarizagdo do

desenvolvimento, ao salientarem e debaterem, de
forma aberta, toda a problemética que diga res-

peito & 4rea.

Euler de Castro disse que estas entidades
tornam-se, assim, ferramentas indispensdveis no
processo Industrial e, acima de tudo, uma garan-
tia de um desenvolvimento tecnolégico gue au-
mente a competividade da produgdo brasileira no
cenério nacional e internacional.

Destacou, ainda, que o alcance da iniciativa
do SINDISUPER e da ABTG ficava evidenciado
pela participagéo de especialistas de varias partes
do mundo e do Pais. Por seu turno, a Il Mostra
de Tratamento e Acabamento de Superficies re-
fletia todo esse esforgo do setor e os avangos
tecnolégicos |4 incorporados.

Sublinhou que o ministro Camilo Penna acre-
dita, firmemente, que o Encontro estard fortale-
cendo o setor industrial, ampliando seu horizonte
tecnolégico, registrando, por via de consequéncia,
ganhos no campo econdmico que agirdo no sen-
tido da melhoria gradativa de toda a conjuntura.

APOIO OFICIAL

O secretdrio da Indastria, Comércio, Cléncia
e Tecnologia, Osvaldo Palma, informou que o Go-
verno do Estado resolveu aumentar de 20% a.a.
a dotaglo orgamentéria da Fundagdo de Amparo
a Pesquisa, uma antiga aspiracio da entdo Se-
cretaria da Cultura, Ciéncia e Tecnologia, que fol
dirigida também por um empresério, o compa-
nheiro José Mindlin, que tanto lutou por essa
reformulagdo. “Isso mostra que o Governo estd
atento & preparag@o de recursos humanos, pois
sera dessa forma — dando suporte & pesquisa e
& tecnologia — que o Brasil vai galgar uma melhor
situagdo econdmica, registrandoe melhores resul-
tados em sua balanga comercial (que este ano
serd superavitdria, gragas, em muito, & politica do
Governc Figueiredo). Assim, dentro de alguns
anos, o Pals poderd alcangar uma situagéo de re-
lativo equilibrio em seu Balango de Pagamentos”,
frisou Palma, enfatizando que o Governo e, mais
especificamente, sua Secretaria, tem procurado
“"uma luz no fundo do tdnel"”, através da tentativa
de diversificar o mercado de trabalho, induzindo
investimentos e reorientando o capital estrangeiro.
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22 MOSTRA * UM ESPELHO
PERFEITO DA ATUALIDADE
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Il MOSTRA: UM ESPELHO
PERFEITO DA ATUALIDADE

Com a ampla proposta de ser um reflexo fiel
do gue se desenvolve no campo tecnolégico, a
Il Mostra de Tratamento e Acabamento de Super-
ficies reuniu mais de 50 empresas de equipamen-
tos para tratamento térmico, pintura, galvanoplas-
tia @ matérias-primas do Pais, ao lado de estandes
de entidades do setor instaladas nos Estados Uni-
dos, Italia e no Brasil.

Ao falar sobre a |l Mostra, o presidente da
ABTG, Mozes Manfredo Kostman, acentuou em
entrevista & Imprensa que, entre os objetivos da
promogdo, inclui-se a tentativa da inddstria de
ampliar mercados internos e externos. "Fora de
nossas fronteiras, ja alcangamos mercados da
América do Norte e Sul, @ América Central e
Africa e de forma incepiente a Europa, assinalou
Kostman, ressalvando gue o engajamento das em-
presas brasileiras no processo de exportagio da-
ta de poucos anos e decorre da participago em
seguidas feiras de projegdo internacional progra-
madas pelo ltamaraty. Antes dessa participagéo,
as vendas externas ndoc tinham caréter .regular,
registravam-se muito mais em face de eslorgos
individuais do gue de um trabalho ordenado de

toda a categoria. "Hoje, nossos equipamentos es-
tdo, por exemplo, na Venezuela, Chile, Bolivia,
Peru, Colombia, Uruguai', alinhou o presidente da
ABTG, reconhecendo que o fato & consequéncia da
participagao em eventos internacionais, a par de
uma condigdo sine gqua non: o inegéavel avango
tecnolégico do parque industrial brasileiro, pro-
cesso catalisado, em boa parte, pela ABTG, atra-
vés de um programa de discussdac dos grandes
temas do setor e da realizagio de eventos especi-
ficos, dentre os quais avulta o proprio EBRATS.

A proposito do estagio de desenvolvimento
brasileiro neste campo, nozes foi enfatico: “"Méo
& exagero. Nossa inddstria, hoje, equipara-se a
dos paises ja altamente desenvolvidos, se vista
através do prismo tecnologico."” Reconhece Kost-
man, obviamente, que ainda vigoram licengas es-
trangeiras, em face das proprias condigbes que
marcaram toda a industrializagdo brasileira (na-
¢80 jovemn, carente de recursos de méo-de-obra e
de “know-how'.)

Um dado estatistico: entre fabricantes de pro-
dutos e equipamentos para tratamento térmico,
pintura para fins técnicos, galvanoplastia e trata-
mento de agentes residuais, ha cerca de 150 em-
presas no Pais.

|
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PRIMEIRA SEssAo

A primeira sessdo de trabalho do || EBRATS
reuniu, no dia 21, pela manhé, técnicos brasi-
leiros e estrangeiros que, de forma abrangents,
discutiram, entre outros temas, Passado, Presente
@ Futuro do Tratamenio de Superficie e assisti-
ram ao filme '"Voc& Néo Vive sem Ele", elabo-
rado pela American Eletroplater's Society, & que
mostra o tratamento de superficies no cotidiano.

A reunide foi aberta pelo presidente do SIN-
DISUPER, Roberto Della Manna, que passou a
coordenaglo da mesa ao presidente da ABTG,
Mozes Manfredo Kostman, que voltou a salientar
a presenca de ilustres convidados do Exterior, a
par de por em relevo o decidido apoic do gover-
no federal @ estadual e o trabalho dos compa-
nheiros das Entidades, a comegar pela propria
FIESP.

Volkmar D. Ett, coordenador geral do |l
EBRATS e conselheiro honordrio da Associagéo,
proferiu um discurso de linha humanigia, no qual
a |déia forga é a de que, "embora falemos sobre
novas tecncloglas, normalizagdo e problemas es-
pecificos do setor, devemos colocar essa nossa
problematica no contexto geral dds problemas que,
como seres humanos, temos a resolver”. Disse
Ett que a tecnologia ¢ uma extraordinaria ferra-
menta de trabalho, mas de nada adianta a tec-

]

nologia, se ndo pensarmos de forma global e,
especialmente; nas consequéncias de nossa agédo
técnica transformadora. '"Para resolver os pro-
blemas, temos de aprender (como estamos fa-
zendo) a pensar diferente"”, afirmou, observando
que a natureza deve servir de professora, uma
vez mais, a todos os homens responséveis.

Entende Ett que, sem favor algum, o setor
de Tratamento de Superficies j4 estd acostumado
a levar em consideragdo todo o contexto que o
envolve, no qual avultam problemas de poluicio
da agua e do ar e as influéncias do material uti-
lizado. “Assim, procuramos pensar em termos
clbernéticos. Talvez, tenhamos a chave de ouro
nas méaos para a solugdo de nossos problemas
e, por consequéncia, de outros setores", frisou
Ett, assinalando gue era nesse sentido que, tam-
bém, se fazia o Encontro.

O coordenador técnico, Sérgio G. Pereira,
afirmou que havia a considerar, dentro da linha
filosdfica do || EBRATS, o fato, sempre novo, do
reencontro, da troca de experiéncias, “‘como o
reencontro de amigos numa mesma esquina, in-
dependentemente de dificuldades momenténeas’,
pois o gue conta & essa troca de idélas, no sentido
do enriguecimento mituo.




Experiéncia e Tradicao valem muito...
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ANOTE NO SEU CADERNO

Elquimbra

Cia. Eletroquimica do Brasil - ELQUIMBRA.
Dedicando-se desde 19489 g fabricacdo de equi
pamentos e processos, a ELQUIMBRA dispde
de tudo que vocé necessita para sua galvano
plastia desde um simples cesto para transporte
de pecas, até uma sofisticada instalacdo auto
matica programada. De um simples sal desen
graxante até um especializado abrithantador
De permeio, vocé encontra uma infinidade de

equipamentos, tais como: Aparelhos Desengra

xantes, Retificadores, Centrifugas, Bombas Fil

tro, Aparelhos para testes e controles, Sistemas

de exaustdo e Anti-poluicdo, etc.
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Aplicacoes do Titanio na
Industria de Protecao
Superficial

Problemas com os Processos de
Protecao Superficial ?
Deixe que a Ti FAB ajude a resolvé-los

A elevada resisténcia a corrosdo do metal NOSSA EXPERIENCIA ABRANGE:
Titdnio em diversas aplicagoes na industria de SERPENTINAS; TUBULACOES; VASOS; CESTAS
protecao superficial pode proporcionar ANODICAS: POCOS TERMOMETRICOS:

sensiveis economias em manutengao, repoesigao GUANCHEIRAS PARA ANODIZACAO:; ETC.
e qualidade do produto final.

Mas trabalharernos juntos na aplicagao Através dela poderemos adaptar ou projetar
efetiva deste material. Se o seu sistema é seu equipamento para um aproveitamento
afetado por corrosdo, desgaste, contaminagao de maximo.— Chame-nos, nos estamos prontos

banho, etc.— considere o Titanio como uma solucdo. para ajudar.

=
1: FAB
TITANIO INDASTRIA E COMERCIO LTDA.
Rua Heneide Storni Ribeiro, 69/99

Caixa Postal 33, CEP 06600 — Jandira — SP
Fones: (011) 427 2431/2436/2650
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A PRESENCA DAS ASSOCIACOES
CO-IRMAS

O presidente da AES, Harry J. Litsch, apds
entregar placa da entidade a Della Manna, em
comemoragdo ao Encontro (ver matéria sobre
congragamento inserida nesta edigéo), discorreu
sobre a estrulura e funcionamento do organismo
norte-americano. Sem fins lucrativos, fundada
em 1909 por 60 galvanoplastas, a AES conta hoje
com 79 afilhadas em todo o mundo. Sua atual
sede localiza-se na Florida, perto da cidade de
Orlando. Desenvolve trabalhos de pesquisa, es-
pecialmente sobre agenles de protegcdo ao meio
ambiente, impurezas, controle, tendo como su-
porte recursos provenientes de companhias e in-
dividuos e auxilio de voluntarios para pesquisa.

A Sociedade publica livros técnicos e realiza cur-
sos e simpésios, a par de mostras sobre sua
atividade em nivel nacional.

Explicou, ainda, que a AES prossegue no
sentido de atender programas de bolsas de es-
tudo, computadorizando-se e ampliando & érea
de bolsas para graduados e pds-graduados, além
de expandir sua agdo no &mbito internacional.

Reconheceu Litsch que o setor vivera uma
década de mudangas rdpidas, assinalando que
ha muitas forgas para que se verifigue essa trans-
formagéio: exigéncia de qualidade cada vez maior,
padrdes internacionais, em face da prdpria agao
das empresas que ultrapassam fronteiras.

Enfatizou a necessidade de se buscar, sem-
pre, um padréo internacional no campo da nor-
malizagdo. Insistiu num ponto: a importAncia da
conservagio de materiais e racionalizagio de ener-
gia, aspectos que tém muitc a ver com custos,

MNesse sentido, a utilizagdo de materiais suceda-
neos deve ser levada em conta, como por exem-
plo o ferro-niguel por niquel.

Com relagio a problemas de meio ambiente,
o técnico norte-americano observou que, no mo-
mento, hd uma atitude mais prética nos EUA. “Os
empresarios e técnicos estdo preocupados em
melhorar as condigbes ecoldgicas”, informou
Litsch, esclarecendo que a Inddstria, de uma ma-
neira geral, vem respondendo aos desafios im-
postos pela Agéncia de Protegdo ao Meio Am-
biente.

Eugénio Bertorelle, da Associazione Italiana
di Galvanotecnica, fez um discurso que ndo nega
a origem latina de seu autor: emocionado, fran-
co 8, acima de tudo, humano.

Fez, igualmente, um rapido histérico de sua
entidade, alinhando os objetivos bésicos e a for-
ma de atuagdo, ‘Estamos proximos dos opera-

rios, dos técnicos e dos artesdos de pequenas e
grandes industrias’, disse o técnico ltaliano, acen-
tuando que a Associagdo visa a criar, sem preo-
cupacgéo de lucro, por. m entre as diferentes
forcas que séo mm em favor do progresso
do Tratamento de Supe . O érgdo esta ligado
a conselhos ionais de técnicos e pesquisa,
que desenvolvem urrr trabalho conjunto ligado &
Ecologia, Economia e Tﬁnpﬁ:

Enfatizou a grande preocupagdo dos técnicos
e cientistas com relagdo & preservagdo do meio
ambiente, que, na realidade, o ciclo
humano, em termos de geragdo, é breve e impde
uma postura moral e ética que prevé a perse-
guigdo do m comum.

Simon Wernick, do Institute of Metal Finishing,
da Inglaterra, destacou, por sua vez, que o orga-
nismo, do qual é secretdrio geral, cobre toda a
gama da tecnologia de metais, tendo muitos re-
presentantes em toda a América,

Ressaltou, fazendo uma analogia bem-humo-
rada, que o Brasil era conhecido no mundo por
seu calé, por seu futebol (citou os nomes de Pelé
e dos atuals Zico e Socrates...) e, agora, tam-
bém pelo que o Pals vem realizando no campo
de Tratamento de Superficies.

O representante alemdo, F. Klass, destacou
em sua fala a import@ncia do intercAmbio inter-
nacional como um meio eficiente de desenvolver
o setor como um todo.

“WOCE NAO VIVE SEM ELE"

Patrocinade peila AES, o filme “Vocé N&o
Vive Sem Ele” foi projetado em plendrio. Este
curta mostra o grau de utilizagéo do Tratamento
de Superficies em quase todos os momentos do
cotidiano de uma jovem, a partir do instante em

gque acorda para viver mais um dia de trabalho
ou lazer,

"Vocé Nao Pode Viver Sem Ele" salienta a
importdncia do acabamento de materiais, desta-
cando seus objetivos no gue tnca 4 conservacio
dos produtos (no sentido de uma maior dura-
bilidade contra a corrosdoc), & estética, a par de
ganhos em técnica.

Assim, eletrodomésticos, calculadoras, latas
para indlstrias de alimentos, avides, industria
espacial, automéveis e uma infinidade de itens
recebam toda a sorte de tratamento, com vistas
aquele objetivo, o que passa despercebido a

majoria dos usudrios. ' 43
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NORMALIZACAO: NEM TANTO AO MAR,
NEM TANTO A TERRA

— Alerir pegas (construidas em polegadas)
com micrémetro de milimetros & um erro. N&o
adianta transformar 1/2 polegada em 12,7 mili-
metros. Isso facilita, mas ndo resolve o problema.

O desabafo & de Volkmar D. Ett, coordenador
geral do EBRATS'81, na abertura do Forum Nor-
malizagéo no Setor de Tratamento de Superficies,
que ocorreu dia 21, pela manhd. Dessa forma,
com uma ponta de ironia, Ett pbs em relevo a
necessidade de observAncia de normas e padrdes
gue venham ac encontro da propria economicidade
da produgdo. E acrescentou: ''Nds, brasileiros,
sentimos mais de perto o problema, em face de
o Pais ter absorvido tecnologias de muitas ori-
gens."

Assim, nesse quadro heterogéneo, a industria
de Tratamento de Superficies vé-se na contingén-
cia de ter de adaptar-se a dois ou trés padrbes
a8 um sd tempo, caso que ocorre no atendimento
a indastria automobilistica, por exemplo. ''Qual-
guer alteragdo envolve somas vultosas", lembrou
o coordenador geral, acreditando pessoalmente
gue os esforgos devem concentrar-se no sentido
da adogdo de normas internacionais, sempre que
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possivel, mesmo porque "os manufaturados bra-
sileiros j& estdo chegando a varios mercados do
mundo e ndo & admissivel que um determinado
componente ndo tenha a mesma durabilidade de
um outro, por falta de uma norma especifica ou
do préprio tratamento de superficie”,

Ao apresentar os debatedores e enfatizar, no-
vamente, o peso que a normalizagde tem dentro
da técnica e da economia, Ett frisou: "N8o somos
tdo ricos quanto pareciamos até agora. Inega-
velmente, o Pais abriga imensos recursos naturais,
mas devemos nos lembrar que néo sdo ilimitados
e gue o momento por gque passamos exige, acima
de tudo, parcimbnia."

Participaram do Forum Hélio M. de Oliveira,
presidente da Associagdo Brasileira de Normas
Milton Mirando e Ludwig Spier, membros da Co-
missdo de Estudos de Hevestimentos Metalicos da
Associacdo Brasileira de Corrosdo (ABRACO); Er-
nani Fonseca, conselheiro honordrio da ABTG: e
Mozes Manfredo Kostman, presidente, ao lado de
Milton Miranda e Ludwg Spier, membros da Co-
misséo Tecnica do || EBRATS, contando com a
participagio especial de S. Wernick, da Inglaterra.
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Lembrando gue a ABNT completou 40 anos
de existéncia e gque o Pais conta, hoje, com cerca
de 4 mil documentos normativos (“um nimero pe-
gueno para as necessidades da produgdo brasi-
leira, mas expressivo, se visto através do prisma
de recursos que sdo poucos'), Hélio de Oliveira
reportou-se ao esforgo que o Pais vem desenvol-
vendo no sentido de gueimar etapas no campo
da normalizagdo, a partir da Lei n.? 5966, de 11
de dezembro de 1973, que instituiu o Sistema de
Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial.
Oliveira reiterou que a ABNT, hoje, & o Gnico
forum nacional de normalizagdo voluntéria e gue,
na realidade, tode o processo de normalizagéo
tem na qualidade do produto sua mola mestra,

Disse gue g Governo, Implernermdn to:ln ﬂ EI&
tema Macional, val exigir, progres =
estabelecimento @ o cumprimento de nnrmll. quq
devem surgir de um consenso. Informou gue hé
na ABNT perto de 400 comissdes de estudo, reu-
nindo 3 mil homens, “um nimero inexpressivo,
se comparadd com os 250 mil engenheiros for-
mados no Pais", fato que ocorre também com as
empresas.

“Basta dizer que o orgamento da ABNT para
1982 gira em torno de 3 milhdes de ddlares, ao
passo que a congénere canadense contaré com
uma dotagdo de 29 milhGes"”, exemplificou o pre-
sidente da Associagéo, enfatizando, por outro lado,
a necessidade de uma maior divulgagdo das nor-

mas e de todo o trabalho que se faz nesse sen-
tido.

Ao longo do debate, os participantes colo-
caram alguns pontos ligados & propria conjuntura
& ao processo de industrializagdo brasileiro, como
entende a Secretaria de Tecnologia Industrial do
MIC, ao justificar a instituigio do SINMETRO: "Um
dos insirumentos essenciais para a melhoria da
qualidade do produto industrial @ aumento da pro-
dutividade é a adog&o de uma politica metrolégica,
de normalizagc e de controle de gualidade, cuja
execugdo exige uma estrutura organizacional mo-
derna."

Levi Trindade da ABRACO, destacou, a prin-
cipio, que esta entidade firmou convénio com a
ABNT, no sentido de que todos os problemas de
corrosdo fossem estudados pela prépria ABRACO,
Insistiu num ponto: a necessidade da adaptagio
de normas estrangeiras, em face das condigdes
peculiares brasileiras, até mesmo do clima. Re-
forcou a tese de que estd faltando divulgacéo de
normas junto ao empresariado. “Muito produtor
acredita gue a norma & feita contra ele. Na rea-
lidade, ela beneficia ¢ consumidor e orienta o
fabricante". Reiterou Andrade, asginalando que a
norma ha de ser entendida como um instrumento
favoravel a todos os segmenrtos, apds sua conso-
lidagdo no tempo.

SR ST TRRRREER————

ferentes).

J& Milton Miranda, ex-presidente da ABTG,
anfocou o tema, observando que o problema co-
mega pela terminologia, j& que a norma é mani-
pulada de acordo com conceitos diversos. Essa
sutileza enseja, coni base no conhecimento téc-

nico @ na pratica do dia-a-dia, um procedimento

que ndo visa a driblar a norma, mas sim encaixar

todo um processo na norma, para melhor apro-
veitamento econdmico. 'O simples conhecimento
da norma ndo resolve, caso ndo se domine a
técnica”, frisou Miranda, acrescentando que a préa-
tica ensina: no se deve seguir a norma cega-
m.

| Spler comentou aspectos técnicos que
mmm a escolha do tipo de ensaios para aca-
bamento, defendendo a tese de que os testes (as

HIH'. 4 ou 5) séo dispendiosos e que, por isso

- muita coisa ha para ser resolvida em
m di normalizagdc (o raciocinio insere-se
no. contexto de que a evolugdo industrial no Pais
reu com base em tecnologias de origens di-

Ernani A. Fonseca também insistiu nesse pon-
to: "Todos nds sabemos das dificuldades que
enfrentamos pela inexisténcia de padrdes e nor-
mas brasileiras. Evidentemente, as nmormas bra-
gileiras ndo ir8o eliminar o uso dos padrdes es-
trangeiros. Afinal, as grandes empresas sdoc ge-
ralmente multinacionais e, portanto, adotam nor-
mas estabelecidas por suas matrizes. Todavia, o
esforgo brasileiro nesse campo vira facilitar néo
s0 o trabalho entre indlstrias brasileiras, como
também servira de base para dirimir ddvidas
quando em eventual pendéncia estiver envolvida
uma mutinacional."

Fonseca lembrou gue, no caso especifico dos
problemas de corrosdo, torna-se imperioso um
estudo da atmosfera existente em regifes espe-
cificas do Brasil, para sabermos o grau de po-
luigio e seu efeitc nocivo sobre as superficies.

Ao final, S. Wernick, do Institute of Metal
Finishing, da Inglaterra, opinou no sentido da
tentativa da universalizagcdo da norma, como vem
buscando fazer a IS0, organizago internacional
de padrbes e que atua em 16 paises. Reconhe-
ceu, no entanto, que problemas geograficos, de
cor local, impedem a existéncia de uma dnica
organizacdo, como seria ideal. Os aspectos lo-
cais, até mesmo de ordem técnica, favorecem a
adoglo de padrBes nacionais.

Citou o caso especifico enfrentado pela In-
glaterra no tocante & adaptagdo da polegada ao
centimetro, por razbes dbvias de comércio. Acre-

‘dita que, a longo prazo, a ISO poderd produzir

padrdes internacionalmente aceitos em maior es-
cala. Entende ser essa a solugio, embora reco-
nheca que ha muito trabalho nesse campo e que
antes de uma década a comunidade mundial di-
reta ou indiretamente ligada & normalizagdo néo
verd a |1SO nesse patamar.

15




EBRATS'81

TECNOLOGIA EM MEDICAO TRAZ
GANHOS EM ECONOMIA

MNa sessdo da tarde do dia 21, o Il EBRATS
realizou o forum Medigdes de Espessuras Né&o
Destrutiveis. Desenvolvido por Helmut Fischer
GmbH, da Alemanha Federal, o tema foi debatido
por 5. Wolynec, do Instituto de Pesquisas Tecno-
légicas (IPT), Kostman e V. Ett, por parte da ABTG
e 5. Johnston, da UPA Technology Inc., dos EUA.,

Fischer discorreu sobre diversos processos de
medigdes, entre os quais o de indugldo de corren-
tes vagantes e medigdo magnética. Sua palestra,
de elevado nivel técnico, foi destacada pelos re-
presentantes da mesa que, a0 comentaram as
informagdes do aspecialista alemio, puseram em
relevo a importAncia da utilizagdo dos micropro-
cessadores, que levam a uma maior eficiéncia de
medigdo. 'S8oc ferramentas utilissimas’, comen-
tou Ett, frisando que, na realidade, os micropro-
cessadores constituem-se num investimento adi-
cional altamenie proveitoso, j& que asseguram
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uma garantia contra refugos. Dessa forma, a
camada que cobre determinada superficie alcan-
¢a um indice otimo, fato gque enseja ganhos na
area econdmica.

Fischer deu énfase especial & pesquisa e
desenvolvimento de aparelhos de ensaio ndo des-
trutivo e as tecnologias ligadas a retrodispersio
de raios beta.

O tecnico norte-americano, por sua vez, re-
forgou a importancia do uso desse material, ob-
servando gue “'0s iﬁslrumenmﬁ'da ansaio néo
destrutivos sfc empregados nos departamentos
de controle de qualidade, eletrodeposicdo e ins-
pecao nas seguintes indlstrias: telefones, compu-
tadores, comunicagbes, avibes, maguinas comer-
ciais, componentes eletrénicos, radios, televiso-

res, automoveis e pegas, aparelhos domaésticos
alc.”
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SE CUSTOSEO
SEU PROBLEMA, ECONOMIA

E A NOSSA SOLUCAO

Oferecemos uma linha completa de processos que lhe proporcionara
grande economia operacional, consequentemente garantindo seu lucro,
sem afetar a qualidade de seus produtos.
Desfrute vocé também destas vantagens que nés lhe oferecemos,
como muitos ja o fizeram.
Consulte-nos a respeito, e sinta na pratica a economia que nossos processos
proporcionam.
Nossos vendedores estdo aptos a orienta-lo na transformacdo de seus banhos,
oferecendo:
NIRON - Processo de liga Niquel - Ferro
TRI-NI - Maior resisténcia a corrosdo
OURO DUPLEX - e mais uma infinidade de processos
que o ajudardo a lucrar mais.

CUSTOS x LUCROS é uma luta que podemos ajuda-lo a vencer.
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OXY METAL INDUSTRIES BRASIL S.A.

Avenida das Nagbes Unidas, 22189 - Sanfo Amaro
Séo Paulo - Telefons 247-B122 - Telex 021544
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TRATAMENTO DE EFLUENTES,
PROBLEMA DE CONSCIENCIA

Neutralizagdo e Tratamento de Efluentes nas

Industrias de Tratamento de Superficie foi o fo-
rum que encerrou os lrabalhos do || EBRATS,

reunindo, em amplo debate, Tuznik, da Polénia;

Kostman e V. Ett, da ABTG; J. Neumann, da Ke-
ramchemie Engenharia, Comércio e Industria de
Equipamentos Ltda.; C. Hugenneyer, Célio Huglrl-
neyer Consultores lndustrkaiu. M. Kato, R. Cen-
turion e J. Alchera, da Cia. de Tecnologia e Sa-
neamento Ambiental (CETESB).

O presidente da ABTG, ao abrir a m
assinalou que, sem qualguer exagero, o bom en-
caminhamento dos graves problemas de poluigéo
em todo o mundo é condigio sine qua non de
sobrevivéncia de muitas industrias. Reiterou que

o setor brasileiro tem plena consciéncia de sua

responsabilidade perante & comunidade.

Nessa mesma linha de raciocinio, Volkmar
Ett assinalou que todos precisam pensar am ter-
mos de consequéncias de tudo o que é prol:ﬁullﬂb_

ou transformado na &rea industrial, com vistas a

conservar o equilibrio ecoldgico, "o que nos so-
bra da natureza",
ao encontro dos préprios objetivos da Inddstria
que, seguidamente, vé-se obrigada a buscar uma
de suas principais matérias-primas, a adgua, cada
vez mais longe, em face de seu esiado impres-
tAvel para uso da produgdo. _

O técnico polonés, Tuznik, fez um breve re-
lato sobre o trabalho desenvolvido em seu pais
no campo do tratamento de efluentes. Observou
que o Institute of Precision Mechanice mantém
um centro de pesquisas que )& elaborou perto de
1.500 trabalhos envolvendo eguipamentos de con-
trole de efluentes, a par da criag8o de uma con-
sultoria especifica destinada & industria.

Em seguida, alinhou os principais aspectos
que conformam a estrutura de diversas pesquisas
efetuadas na drea de tratamento de efluentes,
bem como o desenvolvimento de tecnologias des-
tinadas & galvanoplastia, ao lado de métodos qui-
micos e fisico-quimicos, visando & neutralizaco
de tdxicos e 4 recuperacgio otima dos materiais,

J& o engenheiro metalurgista, M. Kato, da
CETESE, deteve-se na apreciagio de todo o elen-
co de leis que regulam o controle de poluentes,
tendo por base a Lei n.® 997, de 31 de maio de
1976, que “dispde sobre controle de poluigdo do
melo amblente”, regulamentada pelo Decreto
B8.468, de 8 de setembro de 1876 e modificada, com
relagdo aos padrbes de emisséo, pelo Decreto
15.425, de 23 de julho de 1980,

Com base nessa legislagéo, os rios do Estado
passaram a ter 4 classes quanto & padrBes de
qualidade. A classe 1 ndo permite nenhum tipo
de despejo, proibigio que visa & protegio dos
mananciais. JA& as outras classes permitem o
despejo, observadas determinadas condigcdes e
tendo como parAmetro a definigio da qualidade
de efluentes.

Entende que essa atitude vai

Kato ressaltou aos técnicos e empresarios
que © Banco de Desenvolvimento do Estado de
S&o Paulo S.A. (BADESP) dispde de um Programa
de Controle da Poluigéo Industrial, cujo objetivo
* mh;r técnica e financeiramente a execucio

de projetos relacionados ao controle, preserva-
géio e melhoria das condigdes do melo ambiente".

Mﬂdﬂ o PROCOP, os itens financidveis sdo:
icBo de sistemas de controle de material
ido e sistema de pré-tratamento de efluen-
: industriais para langamento em rede
blica de esgotos; modificagdo do processo pro-
mquo venha a atingir os objetivos de con-
trole de poﬂ.ﬂ';ln desejado, aprovada ou reco-
mendada pela CETESB; e relocalizagdo de esta-
hﬁuﬂﬂﬂs ou de parte de seu pro-
dutivo para éreas permitidas pela legis-
e, também aprovada ou recomendada

J& as condigdes de financiamento prevéem
nymioim do PROCOP de até B5% dos itens
e 15%, no minimo, por parte do mu-
tudrio. Os encargos financeiros seriam: juros —
2% a.a., com correcdo monetaria, para pequena
e média empresa — B65% da variagdo das ORTNs
@ para a grande empresa, a ORTN. Caréncia:
3 anos; amortizagéo: minimo de 10 anos (incluida
a caréncla).

Com a projecao de diapositivos sobre indices
permissiveis de despejos nos rios, Centurion e
Alchera complementaram a participago da CE-
TESB no forum, sublinhando a importancia do
tratamento de efluentes, em face da utilizagéo
de metais altamente toxicos.

Ett agradeceu a participagdo e lembrou, com
bom humor, que a CETESB ndo poderia ser con-
siderada vild, "|& que ela estuda nossos pro-
blemas, sugere medidas e até financia

Em seguida, Neumann e Hugenneyer tece-
ram consideragbes sobre o tema, observando e
discutindo técnicas de reciclagem para reusar os
produtos quimicos, fato que ndo é vidvel em todos
ps processos do setor. Acredita Neumann que,
no futuro, vai ser possivel elaborar processos
gue diminuirdo sensiveimente o consumo de pro-
dutos quimicos.

Hugenneyer assinalou, por sua vez, gue as
indidstrias, de uma maneira gegal, ainda traba-
lham com um grande desperdicio de produtos
quimicos e de agua, onerando o custo dos pro-
dutos & o custo operacional do tratamento.

Reconhece que |4 existe no Pais um certo
“know-how' no campo da recuperagdoc de pro-
dutos quimicos, frisando que “seria irracional
tratar os efluentes sem que fosse feita a racio-
nalizacdo de todo o processo de tratamento”, in-
cluindo nessa racionalizaglo a recuperagio de
metais e a reciclagem da agua de lavagem. =
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ENTREVISTAS

“SEM PESQUISA NAO HA DESENVOLVIMENTO"

Ao ser informado de que a corrosdo de me-
tais no Brasil representa, grosso modo, uma perda
gue fiutua em torno de 35 a 5% do Produto
Interno Bruto, o presidente da American Eletro-
plater's Society (AES), Harry Litsch, ndo se sur-
preendeu. Embora n@o tendo pardmetros para
quantificar o fendmeno nos EUA, Litsch observou
que esse fato negativo ocorre em grande escala
em seu pais, apesar de todo o esforgo de cons-
cientizagdo do setor junto ao meio industrial e
das proprias pesquisas.

Em entrevista exclusiva, Harry Litsch, que foi
um dos oradores do || EBRATS & um dos mais
ativos debatedores, deu énfase & pesquisa que a
Entidade desenvolve nos EUA, com base na idéia
central de gue “a pesquisa é imprescindivel e
de que sem ela ndo ha desenvolvimento",

Explicando que h& uma mentalidade genera-
lizada nos EUA de que o suporte & pesquisa deve
ser dado muito mais pelo setor privado do que
pelo Governo (atitude que se insere na propria
postura da livre iniciativa, que se estende a area
técnica), o presidente da AES observou que, ano
passado, foram injetados 80 mil délares s6 na
drea de estudo sobre formas de combate & po-
luigho (parte desta verba veio de 4rea oficial, a
par de doagbes de indisirias ligadas direta ou
indiretamente ao problema). Outros 175 mil dé-
lares foram aplicados em diversos tipos de pes-
gquisa e provieram de recursos arrecadados ordi-
nariamente pela Sociedade, gue conta, hoje, com
gaiﬁl associados em todo o mundo (5.000 nos

Litsch acredita que o setor val expsrimentar
ganhos substanciais no campo tecnoldgico, em fa-
ce da propria pesquisa e da diversificagio de
mercados e de indlstrias envolvidas no abrangen-
te campo de tratamento e acabamento de super-
ficies.

Perguntando se havia resisténcia por parte de
certos setores industriais na utilizacdo regular de
tratamento e acabamento de superficies nos EUA,
o presidente da AES respondeu afirmativaments.
“Inegavelmente — disse ele — ha setores ou,
mais especificamente, determinadas industrias que
resistem ao uso corriqueiro do tratamento de su-
perficies, preferindo nfo embutir esse custo em
sua produgdo, como se essa pratica fosse alta-
mente vantajosa’, comentou Litsch, acentuando
que o tratamento (necessério e nio supérfluo)
passa a ser feito pelo consumidor,

MNesse sentido, citou que o fato ocorre mais
constantemente com os produtos utilizados pelas
montadoras de veiculos, “certas chapas que de-
veriam ser tratadas na prépria fabrica".

Ainda sobre possiveis avangos tecnolégicos,
ele apontou gue os fatos mais significativos de-
ver8o ocorrer na drea eletrdnica. "N&o querendo
ser reticente, afirmo que em nosso campo pode
ocorrer muita coisa nova, ditada pela propria pes-
quisa", reiterou o técnico norte-americano,
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PESQUISA SOBRE NIOBIO PODE
TRAZER ECONOMIA DE DIVISAS

Com base no fato de que o nidbio, além de
sua qualidade de metal refratdrio, possui exce-
lente resisténcia a agdo da maioria dos meios
dcidos e dos meios cloretados, um brasileiro —
Attilio Travalloni, eng. quimico formado pela Es-
cola Nacional de Quimica da Universidade do
Estado do Rio de Janeiro — desenvolveu pes-
quisa na Franga, no Commissariat & |'Energie
Atomique, no sentido do revestimento de mate-
riais de baixo custo com camadas relativamente
finas de nidbio, visando a sua utilizagdo em meios
agressivos.

O conteido desta pesquisa revela que sua
aplicagdo em escala industrial pode trazer resul-
tados positivos em termos escondmicos, a médio
prazo. '

Logo apos proferir palestra no |l EBRATS,
sob o titulo Protegdo de Agos de Baixo Carbono
com Revestimentos Eletroliticos de Nidbio, no dia
21 & tarde, Travalloni concedeu entrevista exclu-
siva & Revista, explicando que o Brasil tem as
maiores reservas de nidbio do mundo (cerca de
60%), na forma de minérios. "E exportando na
forma de éxido e importado como nidbio puro e
também na forma de agos especials”, assinalou o
pesquisador, observando que a implementagdo de
pesquisas e a utilizagdo do nidbio no Pals podem
reduzir as importagdes de alguns agos especiais,

Travalloni reconheceu a necessidade de gran-
des investimentos para o incremento dessa pes-
guisa no Pais, embora seu trabalho ndo se tenha
estendido ao campo econdmico. Sua investigacio
foi desenvolvida na Franga, através de bolsa con-
cedida pelo CNPq, cujo custo giraria em torno de
30 milhGes de cruzeiros, incluindo-se o custo da
méo-de-obra,

A pesquisa fol levada a cabo, em 1978, apds
4 anos de trabalho. Travalloni acredita que esse
irabalho vai ser tocado no Pals, a partir da cons-
tatacdo de que |4 existem algumas tentativas de
trabalho com o nidbio, em Lorena e na Ilha do
Funddo, no Rio de Janeiro, na parte extrativa.

Travalloni enfatizou que os 'diferentes testes
de corrosdo realizados em diversas camadas, em
meios extremamente agressivos com relagdo ao
ago doce, "evidenciam a excelente protegdo pro-
porcionada pelos revestimentos de niébio". Rei-
terou, no entanto, que, para uma aplicagio indus-
trial, seria necessdrio um exame mais aprofundado
dos diferentes parametros influentes bem como
uma andlise de carater econdmico.
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HOMENAGEM A TECNICOS
ESTRANGEIROS

A par do alto nivel técnico das palestras (Im-
pressionou a todos a resposta do plblico, sua
ativa participag&o nos debates, atraves do enca-
minhamento de indagagbes e observagbes perti-
nentes), o ||l ABRATS desenvolveu-se num clima
informal, marcado por singelas homenagens ao
prof. E. Bertorelle, da Associazione ltaliana di Gal-
vanotecnica, e a S. Wernick, do Institute of Metal
Finishing, da Inglaterra, e pelo espiritc de con-
gragamento e companheirismo.

J& na manha do primeiro dia de trabalho, Harry
Litsch, presidente da American Eletroplater's So-
ciety (AES), antes de falar na sessdo Passado,
Presente e Futuro do Tratamento de Superficie,
entregou ao presidente do SINDISUPER, Roberto
Della Manna, uma placa de prata, em nome da
AES, comemorativa ao Encontro.

Della Manna, emocionado, agradeceu a lem-
branga e disse que aquele mimo ocupard um lugar
de destague na sede do Sindicato e da ABTG.

No dia 22, a4 tarde, pouco antes do Forum
Posigdo da Galvanoplastia nos Anos 80, Volkmar D.
Ett abriu a reunido, lembrando que o EBRATS'81
ensejava uma oportunidade impar a todos os par-
ticipantes brasileiros — assistir a entrega do Pré-
mic que leva o nome Simon Wernick, criado, em
1478, pela Unido Internacional de Tratamento de
Superficies, para homenagear os 39 anos de tra-
balho de Wernick em prol da entidads, que nas-
ceu da necessidade de ordenagdo e coordenagio
de todo o trabalho setorial.

Segundo assinalou Ett, o Prémio é atribuido
a cada 2 anos a personalidades que se tenham
destacado na area de Tratamento de Superficies,
em decorréncia de pesquisa, invengio e proces-
gos, aquipamentos e coniribuicdo na esfera de
controle de poluigBo, progresso significativo de
Educagéo e Treinamento e lideranga em qualquer
das areas do ramo.

Em 1980, o Prémio, por votagio quase que
un@nime, distinguiu a figura do prof. E. Bertorelle,
por seu trabalho de longos anos tanto no campo
cientifico quanto artistico, na utilizagéo da técnica
de galvanoplastia.

O préprio Wernick entregou a medalha a Ber-
torelle e, ao sauda-lo, alinhou as pesguisas gue
o agraciado desenvolveu, ultimamente, no campo
da eletrodeposigdo, observando que, na realidade,
ele poderia ser chamado de o Michelangelo da
escultura de metal.

Bertorelle agradeceu a premiagéo & ofereceu
a Wernick, em nome da ABTG, um trabalho artis-
tico de sua autoria.

Em seguida, Ett retomou a palavra, em nome
dos organizadores, para presiar’uma homenagem
aos visitantes estrangeiros — a entrega de uma
placa de prata com uma pedra brasileira. Assim,
Della Manna entrega um presente a Harry Litsch
e, também, a F. Klaas; Kostman a Bertorelle e a
H. Fischer; Ett a H. W, Dettner; Sérgio Pereira a
W. Safranek e J. B. Hajdu; e Ludwig Spier a F.
Tuznik, este, do Institute of Precision Mechanics
da Polénia, que agradeceu, em rapidas palavras,
a homenagem dos companheiros brasileiros.
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MURILO MACEDO NO ENCERRAMENTO

NO ENCERRAMENTO, MURILO REITERA SUA
LUTA NO SENTIDO DA HARMONIA ENTRE CA-
PITAL E TRABALHO NO PAIS

Ao encerrar oficialmente o || EBRATS, dia
23, as 15h, o ministro do Trabalho, Murilo Macedo,
reiterou sua luta no sentidoc da harmonizacdo
entre Capital e Trabalho. Convidado de honra
das entidades promotoras, Murilo Macedo ressal-
tou a tecnicos e empresérios que, no momento em
gue o Pais enfrenta problemas em sua conjun-
lura econdmica e vive um processo de abertura
democratica, sua Pasta busca desenvolver esfor-
¢os no sentido daquele objetive. "Continuamos
a verberar contra agueles que entendem que ha
um conflito inarradavel entre Capital & Trabalho.
Somos daqueles que admitem a existéncla de
antagonismos, que nao podem ser transformados
em conflitos de classe. Defendemos com ardor
e obstinagdo o convivio tranquilo, através do di&-
logo, incentivando as negociagbes'’, comentou o
ministro, observando que o Pals estd avangando
nesse campo.
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Murilo Macedo disse aos participantes do |
EBRATS gue ele podia testemunhar, naguele ins-
tante, o alto nivel tecnolégico do setor ¢ a im-
portdncia do certame, sublinhando que seria des-
necessério salientar a contribuigdo que as enti-
dades ‘e seus filiados tém dado no sentido da
constante melhoria do quadro de Higiene e Se-
guranga, em favor de sua mao-de-obra, a par dos
ganhos que a édrea vem auferinde no campo tec-
nolégico.

A solenidade de encerramento contou, ainda,
com a presenca do delegado regional do Tra-
balho em SP, Ricardo Macim Saad; e com repre-
sentantes da Diretoria da FIESPSCIESP, como o
1.2 vice-presidente Méario Amato; o diretor do De-
partamento de Comeéercio Exterior @ do Nucleo de
Desenho Industrial (NDI), José Mindlin; o diretor
de Projetos Especiais da Presidéncia, Sebastifo
Burbulhan; o presidente do Sindicato da Indlstria
do Milho e da Soja no Estado de Sao Paulo,
Ubirajara Cardoso Rocha; ao lado do presidente
Emérite Raphael Moschese.




PROCESSOS AVANCADOS
GALVANOPLASTIA

SUELDN

DISTRIBUIDORES DE ALBRIGHT & WILSON L'TH.
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PREZADO AMIGO

O lema da SOELBRA & SEMPRE BOAS IDEIAS PARA GALVANOTECNICA. Quem ja se habituou
a conviver conosco, nestes 16 anos de proficuas atividades, sabe que ndo sfio meras palavras. Marﬁ que
isso: sabe, também, que esse brasdo significa produtos de qualidade assegurada. A SOELBRA nao se
preocupa simplesmente em vender um produto galvanotécnico. Queremos o melhor para voce,

Incorporada ao produto esta a tecnologia, desde o rigoroso controle de qualidade até a respon-
sabilidade técnica pelo funcionamento do banho. _

Talvez vocé ndo conhega toda a nossa linha, Quem sabe, até, compre nossos anodos de melais
nio ferrosos sem saber gue também fabricamos 0s processos a serem aplicados ao banho.

Para aqueles gue nio nos conhecem sendo parcialmente, sera um prqzer,_através deste folheto,
introduzi-los em nosso universo. Para os que j& nos conhecem, teremos a satistagéo de apresentar algu-
mas novidades que desenvolvemos nos Gltimos meses, destinadas a aperfeigoar a qualidade e a reduzir
os custos operacionais. -

(Permitimo-nos chamar sua atengdo para a linha ALBRIGHT & WILSON - Metal Finishing Dgpl_
Acreditamos que vocé val gostar de saber que compostos de gualidade internacionaimente reconhecida
ja estdo & disposig@o do consumidor brasileiro — sem falar em novidades a serem brevemente langadas,
como ALECRA 3000, o cromo ftrivalente, e ALBRISTAR, o niquel brilhante mesmo).

A todos, 0 nosso muito obrigado pela agradével convivéncia destes 16 anos. E a certeza, sem-
pre renovada, de que — juntos — estamos contribuindo para o progresso industrial do Pais.

\.
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SENHORAS E SENHORES
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A

APRESENTAMOS AO RESPEITAVEL PUBLICO
A IMAGEM QUE, DORAVANTE, ACOMPANHARA
0OS PROCESSOS SOELBRA.

TODOS JA CONHECEM O NOSSO LOGOTIPO E O DA
ALBRIGHT & WILSON, ELES SIGNIFICAM TECNOLOGIA
AVANCADA, A CUSTOS ACESSIVEIS.

A NOVIDADE E A SIMPATICA CORUJA LEITORA.

O DESENHO E UMA ESTILIZACAO DE MOLDE — TRATADO
COM SULFAMATO DE NIQUEL A&W — DESENVOLVIDO
POR NOSSO TRADICIONAL CLIENTE BONEC-ART.

UMA REPLICA DESSA CORUJA CAUSOU
SENSACAO NA FEIRA GALVANOTECNICA DE
BIRMINGHAM (INGLATERRA) EM 1980. ALBRIGHT

SABEM O QUE ELA QUER DIZER? O OBVIO, SOMOS & WILSON
UMA EMPRESA QUE, NOITE E DIA, PESQUISA NOVAS
TECNOLOGIAS PARA TRATAMENTO DE SUPERFICIES.

AFINAL, COM A SOELBRA E ASSIM: QUEM NOS CONFIA
SEUS PROBLEMAS PODE DORMIR SOSSEGADO.
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Cada produto que a SOELBRA
desenvoive — sio mais de 170
itens 58 na linha de processos —
& uma pequena histéria, Depois da
intensa pesquisa, pontilhada pelo
natural “suspensa” do periodo
exparimental, vem o justo orgulho
de havermos incluldo em lista mals
um produto up-to-date, que sard
fornecido a custos acessiveis o
sem complexas operacbes de ma-
nejo ou Conversao,

Fol um trabalho dificil alinhar
nossos destagues am 1981. Deci-
dimos adotar o critéric mais prag-
mitico — o das vendas, Aquilo gue
o consumidor acolheu & absorveu
com vantagens merecla ser res-
saltado. Mas a SOELBRA & uma
empresa que também formece tac-
nologia, @ isso nos obrigou a fa-
Zer mengao a itens, por assim di-
zer, técnicos, Sfo o8 produtos que
desenvolvemos hoje, para sua
trangililidade amanhé. Eis, pois, os
nossos destaques:

*ZINCO — MNossa clientala, na
&rea do zinco, |4 estava satisfeita
com 8 gualidede dos processos
que forneciamos. Mas nosso De-
partamento Técnico ndo. Depois
de muitas pesquisas, desenvolve-
mos o mowe SOELBRIGHT-ZING
A-2B, que em condigbes de baixa
densidade de corrente pode ope-
rar conjuntamenta com o Inédito
aditive LCD-26. E um abrilhantador
para banhos da zinco parados ou
rotativos de balxo, médio ou alto
claneto, que suporta as mais difi-
cels  condigbes. SOELBRIGHT-
ZINC A-26 oferece incomparavel
desempenho @ maels, muito mais
brilha,

Dentre -o& cromatizantes de
zZinco, nNOSS08 malores SUCESE0E
sio  AMARIL C-102 (amarela),
ZIMBLACK C-104 (camadas de
cromato negre com profunda re-
sistincla @ comrosio), VERDOLIVA
C-106 (cromatos verde-oliva es-
curcg) & ALLCROM C-110 (filme
cromdtico de amarelo-claro, leve-
mente esverdeado, até amarelo-
escuro). Para um amarelo mais
intenso, use o cromatizanie AMA-
RiL-2 C-111.

Sa o seu problema for a purl-
ficacdc dos banhos de zinco, a
SOELBRA oferece ZINCALIUM
K-1011, gque eslimina mesmo o8
efeitos prejudiciais des contami-
nagies metilicas,

Para qualguer opcdo em Zinco,
niéx delxs de consultar-nos.

*NIQUEL — 19881/1882 serd um
biénio de muitas novidades para
agé niquelactes brasileiras. Pals-
vra de SOELBRA, Mosso processo
ASTRANIOUEL, agora com novos
aditivos, proporciona um axcolento
niqual brilhante, de alto nivels-
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mento. E estaremos introduzindo,
nos proximos meses, o incrivel
ALBRISTAR* — niguel brilhante
mesmol —, formulado por AL-
BRIGHT & WILSON para conferir
alto nivelamento com pouca es-
pessura, o que significa: menor
consumo de metilico.
*CROMO — Quando lancamos
os catalizadores ALECRA ([51-D
para cromo decorativo @ 52-H para
cromo durg), sablamos estar intro-
duzindo um processo de iniguala-
vel desempenho, fécil controle e
baixo custo. Mas o sucesso loi 1§80
grande ques a ALBRIGHT & WIiL-
S0N, detentors da patentas mun-
dial da linha ALECRA, decidiu-se a
agilizar o processo de lancamen-

3000, Gnico em seu género, esta-
rﬁaﬁwmmm

Alrdumhﬂud-mnh
& demais lembrar que desenvolve-
mos, com éxito integral, um novo
énodo de chumbo, o ALPHALLOY,
mlmmumm

cia, methor rendimento & mais vida

il
*‘COBRE — Além de& nossos
|& con-

ternativa para 0§ sistemas tradi-
clonals (écidos ou clankdricos).
MISCELANIA — Proteger a
natureza & — g serl cada vez mals
— um imperativo industrisl no
desenvolvimento de novos produ-
tos. Quem n&o tiver materiais com-
pativels com o meio-ambiente esté
ladado ao fracasso élico & comer-
cial. Contribuindo para o esforco
conjunto da preservacBo acolbgi-
ca, a SOELBRA tem enfatizado
veementements sua linha de pro-
dutos biodegradaveis, lancada em
1877 mas que atingiu picos da
vendas em 1081, Nossos desen-
graxantes COPPERDEX D-216 (co-
bra e ligas), IROMNDEX D-217 (fer-
ro), BIOIRGNDEX D-218 (sem fos-
fatos, para ferro). UNIBIODEX
D-219 (sem fosfalos, uso unlver-
sal) & agora 0 SUBION D-208 (sem
fosfatos, mais forte e eficiente pa-
ra limpeza pesada, por Imersdo,

\I

niquel — e também estanho ou
chumbo — sobre cobre @ suas li-
ges. Dependendo do metal a re-
mover, & do metal-bass, pode tam-
bém ser formmecidc em mistura
com #cidos minerais. Removedor
sem soda, acidos ou clianetos?
ZIMPLEX R-606, partes A & B, re-
movedor multibSsico de niguel, &
@ resposta certa. Alua alé mes-
mo sobre zamac. DESPLATEX
R-603, agindo sobre ferro, cobra
ou suas ligas, remove rapidamente
camadas de estanho, chumbo ou
ligas. Na romecio de tintas Indus-
triais ou resinas epoxy, nada me-
Ihor que REPOXY R-807, um pro-
duto desenvolvido espacialmente
para atender 8o8 reclamos dos
técnicos da érea, E, para resolver
definitivamente o wvalho problema
de desniquelar ganchelres, “"apo-
sentando” dessas fungdes mare-
los e outras ferramentas, criamos
RETINGX R-608, um removedor
que estda se tormmando a grande
sensacho das niguelaches.

Fale com a gente, néo Importa
qual saja o seu problema galvano-
técnico. Estamos sampre dispos-
tos a desenvolver boas idélas para
soluciond-lo.




PORQUE
ALBRICHT &
WILSON?

Cuando Hirmamos, em 1975, acordo de distribuicéo no
Brasil dos produtos galvanotécnicos ALBRIGHT & WILSON
aestdvamos Cco -lentes da importincia de nossa deciséo. O
Pais passari fer, a partir de entio, acesso a8 uma tecnologia
mundialmente respeitada — e, em muitos casos, de sbsoluta vanguar
da industrial. Uma coisa era assinar o contrato. Outra, iniciar os negocios. A propria A & W, com sua mais que centenaria expe-
ri a comercial, apoiou nosso plano de gradual compatibilizagio dos produtos & realidade industrial brasileira. Assim, com
muita met idade, fomos ativando sua Introdugio no mercado. Muitos de nossos clientes, hoje, ja aprovaram e usam regu-
Lt AS da linha convencional, para cromo decorative ou duro. 580 IincComparaveis em seu género Também
aditivo nivelador para banhos de niquel brilhante, estd apreciavelmer difundido, Os consumidores gque
fheram o melhor processo de cobreaglo aderiram aos pirofosfatos e vio muito bem, obrigado, com o SUPERPYROBRITE
O mesmo pode ser dito em relacdo &s inddstrias fonogrificas @ de brinquedos. que optaram pelo sulfamato de nigquel A & W
Mas isso & apenas a ponta visivel do “iceberg”. V&m ai, com o suporte de uma tecnologia avancada, ALBRISTAR® |I iquel bri
mesmo!] & o esparado ALECRA 3000 [eromo trivalente), um Inigualdvel processo para cromagem decorativa,

inico no mundo, que elimina o tratamento de efluentes, & operado a frio @ proporciona um novo — & muito
nals agradavel tom & cor da pega cromada. Depols deles, novos processos estarfio d espera do Brasil
E a SOELBRA os ira apresentando, um a um, com a habitual garantia de qualidede e funcionamento dos

anhos i j& escolheu algum dos processos de que falamos, sebe que o noma ALBRIGHT &
WILSON significa qualidade acima de qualquer suspeita. Sabe, também, que a AEW & uma
empresa sediada na In iglaterra, onde possul 14 fdbricas (no resto do mundo, tem uni-
dades industriais instaladas em 17 paises). ALBRIGHT & WILSON guer dizer, no mun-
do inteiro tos quimicos de alto nivel. Produz desde detergentes e fertilizan-

ymeéticos e aditivos alimenticios. Fol fundada em 1851 em Oldbury,
no coragéo das Midlands britdénicas, por Arthur Albright, um pioneiro Indus
trial que havia descoberto uma nova tecnologia para a fabricacio de fos-
foro @ derivados. Em 1980, a A & W movimentou vendas de 400 milhdes
de libras esterlinazs em todo o planeta, valendo-se da colaboracio de
9 mil empregados. Hi poucos anos, coligou-se ao grupo TENNECO,
sediado em Houston, no Texas, uma companhla de. Interesses
diversificados — especialmente os relacionados & energla
nos 6 continentes. O Metal Finishing Dept. da A& W, que
nos interessa mais de perto, estd acoplado & Phosphates
Divigion em Oldbury, Warley, nas mesmas Midlands
de onde partiu & empresa para sua arrancada mun-
dial. Utilizando as mais sofisticadas técnicas de |
pesquiza ¢ producio, & considerado "a menina dos
olhos” da companhla: desenvolveu produtos ino-
vadores que conquistaram prémios — & mer-
cados em quase todos os paises da Eu-
ropa @ da América do Norte. Foi em seus
aboratdrios que finalmente se chegou a
uma formulagio comercial e tecnicamen:
te vidvel do cromo trivalente, o ALE-
CRA 3000, ponto culminante de um
trabalho iniciado na primeira década
do século XX. Por isso, & com muita
tranglilidade que a SOELBRA pode
afirmar que, ao representar os
produtos ALBRIGHT & WILSON
gstava escolhendo o melhor
Néds — & 08 nossos clientes —
nto deixariamos Por menos

t ate




SOELBRA HOJE...

& muito mais do que se vé nas folos, ! 4
Elas nac mostram nossa dedicacao em formular ~ ey
o produto mais adequado as suas necessi 4 f

Ou a constante busca da perfeicao na quﬁlidlﬂl 4

acima das especificacoes apresentadas. o ;

Ou o prazer que, para nos, representa ' 1

poder fazer, de cada cliente, 'um werdadeirc trnlgn

Fornecendo matérias-primas com' gualidade assegurada... " _
fundindo anodos de metais ndo-ferrgsos ., . ‘-®

desenvolvendo o processo galvanotécnico mais avancado ... projetando,
montando e colocando a disposicée do cliente a melhor instalacdo . ..
eis o universo SOELERA, onde vocé encontra gualidade maior — e a preco menor.




p/ Aluminio:

ALBLAK, ALEXIS, ALOCEPAL, ALOCETIL ALUBRITE. ALUMOL,
ANODOX, AUXIDEX. CASMAR, CORAL. DIPAL, DECALUM,
DURANOCD, PHOSBRITE, 5/C ALUX

p/ Cadmio Brilhante:
ALLCROM, AMARIL, AMARIL-2, BRANCAD, CADION. CADIONEX.
CADMIAL, DESPLACAN, DESPLACOL, DESPLATEX, DESPLAX

p/ Chumba:
DESPLACAN, DESPLATEX., DESPLAX, FLUORIL

p/ Cobre Acido Brilhante:

AUXIDEX, COMBRIL, DESPLACAN. DESPLACOL, DESPLAX,
FILPRO. PROTECOPPER

p/ Cobre Alcalino comum e/ou Brilhante:

ALLCROM, ALUMIL, AUXIDEX, CUPROLUX. FILPRO. DESPLACAN,
DESPLACOL, DESPLAX, PROTECOPPER, SUPERFYROBRITE

p/ Cobre Quimico:
CUPROL-DIP, DESPLACOL, DESFLAX, FILPRO

p/ Cromo Decorativo e/fou Duro:

ALECRAS, CROMATRON. CROMOL, DESPLACRON, DESPLANOD,
HALOCRON

Decapantes. Desoxidantes, inibidores e mordentes:

DECADUNFI, DECALUM, DECAMOL, DESPLANOD, DEXOLIM,
DEXOPLUS, RUBRIX, SILIDEX, ZIONAC-E5

Desengraxantes quimicos e/ou eletroliticos:

CUPROL. DEXOLIM, ELODEX, EMULDEX, FERRIT, FERRUM-3,
IRONDEX., OPAL. REMOX-2, SUBION, UNIBIODEX, UNIVERSAL,
ZAMION, ZINCAL, ZINDEX

p/ Estanho Alcalino parado e/ou rotativo ou Estanho
Acido Brilhante:

AUXIDEX, DESPLACAN, DESPLATEX, ESTAMOX, STANIL,
STANILUX

p/ Estanho-Zinco:
RAPID-&

p/ Fosfatizacio:
ALFAZIN, BLACKFOS, FOSFAZIN, MAGFQOS, MICROFOS, PASSIVOS

p/ Latdo:

ALLCROM. ALLOY-3, AUXIDEX, COPPERBLACK. FILPRO,
MEGROLAT. PROTECOPPER

p/ Niguel Brilhante:

LEVALEX, NIQUELUX, PEA's, PBN's, PURENICKEL, PURISOL,
RETINOX. ROTEX, SUPALEX, SUPERNIQUELUX. ZIMPLEX

p/ Niguel Quimico:
MI-DIF

p/ Ouro:
CHLORUS
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NOSSOS PRODUTOS

PROCESSOS QUIMICOS E/OU
ELETROLITICOS

ALION. ALOX, BIOIRONDEX. CLORODEX. COPPERDEX, CUPROFIX.

ALBRISTAR, ASTRANIQUEL, AUXIDEX, DESPLACAN, DESPLACOL.

-

p/ Oxidagio Negra:
COPPERBLACK, FILPRO, NEGROLAT, NIMBUS

p/ Polimento Quimico &/ou Eletrolitica:

ALUBRITE, BRASCOBRIL, COPPERBRIL, CORAL. PERLINOX, 5/C
ALUX

p/ Prata:
ALUFIX, DESPLACOL. FILPRO, SELENE-3, SILEX-72

Removedores de Metais, Tintas etc.:

DESPLACAN, DESPLACOL, DESPLACRON, DESPLATEX, REPOXY.
RETINDX. ZIMPLEX

Tintas & Vernizes:
FILPRD

p/ Zinco Acido:
AUXIDEX., DESPLACAN, DESPLACOL, DESPLATEX, ZINLIGHT

p/ Zinco Alcaling Brilhante:

ALLCROM, AMARIL, ANILUX, AUXIDEX, BLUELUX. CROMOZIN,
DESPLACAN, DESPLACDL. DESPLATEX, SOELBRIGHT-ZINC,
SUPERZINLUX, VERDOLIVA, ZIMBLACK, ZINCALIUM, ZINCROM,
ZINLUX, ZIN-MOL

p/ Zinco Alcalino sem Claneto:
ALBRIZIN

MATERIAIS PARA POLIMENTO

Argeniux (Massa branca para acabamento de ago inox. prataria,
rodas de magnésio 2tc.)

Brilux 1 (Fara polimento de ndo ferrosos)

Brilux 2 (Massa preta p/polimento d& metais ferrosos)

Brilux 3 {Massa para pita e sisal)

Brilux 4 (Massa preta p/polimento de metald e aluminio)

Plastilux 1 (Massa para acabamentos, plasticos, acrilicos e metals)

Plastilux 2 (Massa para acabamento, plasticos, acrilicos e metais)

Polilux 1 (Polimento de metais)

Polilux 2 (Lustragem de metais)

Seba (Escuro, medio ou puro)

Pt de Esmeril

Rodas de Algodao - Brim - Chita - Cretone - Feltro - Flanela,
Rodas de Lona Costurada, Rodas de Sotopecas Comum )

£ Matarazzo
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Acetato de Sodio
Acida Bérico - Cromico - Fosfarico Xar. B5% - Muriatico
- Maftaleno Trissulfnico - Nitrico - Nicotinico - Sulfirico - Oxalico

Agua Oxigenada

Alcool Polivinilico - Propargilico
Aldeido Anisico

Aldeido Benzdico
Allylsulfonato de stdio
Amoniaco

Arsénico Branco

Barrilha Leve [Carbonato de Sadio)
Bicarbonato de Sodio e de Potassio
Bicromato de Sodio

Bissulfito de Sadio (Metabissulfita)
Barax

Butinodiol

Carbonato de Barlo e de Niguel
Carbonato de Sodio

Carvao Ativo

Celite 535 - Terra Diatomina Ativa
Cianeto de Cobre - Potdssio - Sadio - Zinoo
Citrato de Sodio

Cloreto de Amdnia

Cloreto de Bario Anidro

Cloreto de Niguel 23/24%

Cloreto de Sodio

Cloreto de Zinco Anidro

Cloreto de Zinco Sol. 50%

Cloreto Duplo Zinco @ Amdnia
Cola Coquetra

Cumarina

Enxofre em Pedras
Estanato de Potassio
Estanato de Sodio 42% 5n

Fluoreto de Sadio 98/ 100%
Formail
Fosfato Trissodico

Calatina em PO Técnica
Gaoipanol
Gluconatao de Sbdio

Hellotropina
Hexametilenotetramina (Urotropina)
Hipossulfito de Sodio

PRODUTOS QUIMICOS

to de Sodio (Bissulfito)
to de Sodio

dio (Salitre do Chile)

98/100%

Texapon

Tiessulfato de Amédnia
Tinta Plastica gfamhﬂras Galvinil
Trifosfato de o

Umectante FCGB P3-Galv. MCN
Urotropina (Hexametileno)

Zinco em PO

ANODOS DE METAIS
FERROSOS

CADMIO (bastdes, bolas e meias-esferas)

CHUMBO ANTIMONIOSO (placas & tarugos)

CHUMBO ESTANHOSO (placas e tarugos)

COBRE ELETROLITICO (placas e tarugos)

COBRE FOSFOROSO (placas e tarugas)

COBRE OFHC (placas e tarugos)

LATAO LICA 70/30 (placas e tarugos)

NIQUEL - ANODOS E CATODOS (catodinhios, tarugos e placas)
ZINCO ELETROLITICO (placas, tarugos. bolas e micro-cilindros)
ANTIMONIO PURQ |

COBRE - CATODOS

CHUMBO EM LINGOTES

COBRE FOSFOROS0 A 15% (TABLETES)

ESTANHO VIRGEM (VERGUILHAS OU LINGOTES)

\zmcn ELETROLITICO EM LINGOTES

CESTAS DE TITANIO

CESTOS PARA ANODOS DE
ZINCO EM BOLAS DE 2" 0

SACOS DE POLIPROPILENO

PARA ANODOS

o

_— |



SOCIEDADE ELETROQUIMICA BRASILEIRA LTDA
Rua Toledo Barbosa, 430/440 - Tatuapé

C.P. 8.444 - Telex (011) 30129 - S&o Paulo - SP
Fone: 264-8099 (PBX)

SEMPRE BOAS IDEIAS PARA GALVANOTECNICA



EBRATS'81

AGRADECIMENTO A MURILO

Roberto Della Manna agradeceu, emociona-
do, a presenca do ministro do Trabalho, desta-
cando a importdncia de sua atuagdo a frente
daquela Pasta, "numa quadra de asperos pro-
blemas sécio-econdmicos que a todos preocupam”,

Apos recordar certas facetas que marcaram
o trabalho de Murilo Macedo como presidente do
Banco do Estado e como secretdrio da Fazenda,
o presidente do SINDISUPER pds em relevo a
receplividade do ministro a um pleito da cate-
goria econdmica: "O antigo e pequeno Sindicato
de Galvanoplastia intentava, por alongados seis
ancs, a mudanga de seu nome pelo atual, Sin-
dicato da Industria de Protegdo, Tratamento e
Transformac@o de Superficies, que, assim, am-
pliou de muito nossa &rea de atuagdo, passando
a abranger alguns setores industriais que nao ti-
nham entidade alguma que os protegesse em
seus legitimos interesses politices, econdmicos,
tributérios e, principalmente, técnicos. A neces-
sidade dessa mudanga foi entendida pelo minis-
tro e foi concretizada por sua decisao.”

Ja o presidente da ABTG, Mozes Mantredo
Kostman, disse ao ministro Murilo Macedo: “Em-
bora o Il Encontro tenha debatido, por sua propria
natureza, temas eminentemente técnicos, nds néo
descuramos dos aspectos ligados & problematica

Despejos Industriais
Esgbtos Sanitdrlos

Tratamento de Agua u

Estudos - Projetos
Consull. - Assist, Téc.

do Trabalho. O tema permanece em nossa pauta,
através dos assuntos tratados durante nossas reu-
nides periddicas com os técnicos do setor, ver-
sando sobre: melhDria constante das condigdes
de Higlene e Seguranga do Trabalho, fatores da
maior importdncia em nosso ramo; divulgagio de
processos novos, dando aos industriais a opor-
tunidade de desenvolverem tratamentos que re-
suliam em melhor aproveitamento da mao-de-
obra. Nesse sentido, a ABTG tem ministrado cur-
so0s basicos de Tratamento de Superficies, em
favor da melhoria do nivel técnico em todos seus
escaldes. Fato notdrio é o nosso EBRATS, que
trouxe ao Brasil técnicos do mais alto nivel, os
quais transmitiram, ao longo do Encontro, seus
conhecimentos, assim como obtiveram informa-
¢bes sobre o estdgio de desenvolvimento, — Se-
nher ministro, nesse periodo, foram realizadas 28
palestras e 4 foruns, em tempo integral, contando
com o auditério atento e participante. Queremos
agradecer, mais uma vez, sua presenca e sallen-
tar o quanto & grata sua participagdo neste nosso
evento. Muito obrigado."

Logo apds o encerramento, Murilo Macedo
foi convidado a conhecer a /Il Mostra de Trata-
mento e Acabamento de Superficies, tendo per-
corrido estande por estande o recinto da feira
instalada no Maksoud Plaza Hotel (ver matéria
sobre a |l Mostra nesta edigdo.)

EFLUENTES

vamos tratar disto juntos 7

EFLUENTES CONSULTORIA INDUSTRIAL S/C Lida.
Rua Ferreira de Araujo, 385 - Plnheiros

CEP 05428 - Fona: (O11) 813-T8912

Sho Paule - SP




EBRATS'81

UM
ENCERRAMENTO
SINGELO

UM ENCERRAMENTO SINGELO

Reunindo no palco do Maksoud Plaza Hotel
os integrantes das Comissfes que organizaram
e implementaram, com pleno éxito, o EBRATS'SB1
— Comissfio Diretora, Executiva, Técnica, Rela-
goes Pdblicas e de Apoio, no total de 22 mem-
bros —, a festa de encerramento, seguida de
um coquetel de confraternizagdo, foi, acima de
tudo, singela,

Emocionado, tocado pelo clima de amizade
que marcou todo o Encontro e sentindo, no &ma-
go, que o dever fora cumprido (as delegagdes
estrangeiras destacaram o elevado nivel de orga-
nizagdo), o presidente do SINDISUPER, Roberto
Della Manna, afirmou: "Trés dias atrds, ao abrir
a@ste || Encontro Brasileiro de Tratamento de Su-
perficies, afirmei estar convencido de que, ao
final dos trabalhos, teriamos registrade um avan-
¢o no setor, @ para a inddstria do Brasil como
um todo. Hoje, ao encerrar essa série de dis-
cussdes e analises sobre os temas, constato que
isso efetivamente ocorreu. Estivemos aqui, em-
presérios e técnicos, do Brasil @ do Exterior, do
selor publico e da area privada, expondo novos

conhecimentos, debatendo nossas experiéncias,
num intercambio altamente produtivo e estimu-
tantes, que também, como nds previamos, deu
ao evenlo proporgdes de um verdadeiro congres-
so internacional.”

Roberto Della Manna agradeceu as presen-
cas dos especialistas dos Estados Unidos, Ale-
manha, Argentina, Itdlia, Inglaterra e Pol&nia, bem
como aos empreséarios de Sao Paulo, jornalistas
que deram cobertura ao evento e entidades pu-
blicas e privadas que apoiaram a iniciativa.

Mozes Manfredo Kostman, presidente da
ABTG, igualmente emocionado, em discurso de
improviso, assinalou: "“"Chegamos ao final. O gue
mais dizer? Roberio |& disse tudo. Todavig,
gostaria de ressaltar que a ABTG sente-se pro-
fundamente honrada e satisfeita pelos resultados
obtidos e, especialmente, pela ativa participagéo
de todos (conferencistas, debatedores e o pu-
blica)."

E concluiu: “A voces participantes, a voceés
expositores, aos velhos amigos, que tivemos a
ventura de rever 8 208 novos amigos que fizemaos
a0 longo de 3 dias de muito trabalho, nosso
muito obrigado. Alé logo!"

Simon Woernick, escolhido pelos convidados
estrangeiros para falar em agradecimento aos
organizadores, reiterou sua admiragdo pela ma-
neira como foi conduzido o EBRATS'81. Falando
como secretdrio do Institute of Metal Finishing,
qua reune 16 associagbes técnicas no mundo,
Wernick observou, com frangueza, que a maio-
ria de seus companheiros da Europa e dos EUA
tem pouco conhecimento do Brasil, especialmen-
te, de sua Area técnica. “"Nio sablamos o que
nos esperava aqui', disse ele, voltando a enfa-
tizar que ele, particularmente, sala do Pals im-
pressionado com o gue pudera conhecer. Des-
tacou, nesse sentido, a eficiéncia do congresso,
de "nivel internacional’, pela profundidade com
que foram abordados os temas.

Reiterou sua preocupag&o com relagdo a dis-
seminagéo de informacgdes no setor, acentuando
gue, nesse tocante, o || EBRATS cumpriu exce-
lente papel.

E encerrou sua fala, afirmando: “Agradece-
mos sinceramente pela maneira com que fomos
recebidos. Agora, se vocés quiserem nos ver
daqui 2 anos é sd nos convidar!"




CERTIFICADO

Certificamos que

participou do Il ENCONTRO
BRASILEIRO DE TRATAMENTO
DF SUPERFICIES,

=7 EBRATS’8T

realizado no periodo de 20 a 23
de outubro de 1981,

no Maksoud Plaza Hotel,

Sao Paulo, promovido pela
ABTG e SINDISUPER.

Sao Paulo, 23 de outubro de 1981
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TECNICA

ELETRODEPOSICAO DE CROMO DURO
POR CORRENTE PULSANTE

SINOPSE DO TRABALHO APRESENTADO NO “INTERNATIO-
NAL PULSE PLATING SYMPOSIUM", BOSTON EM 1979
POR VIRGINIA L. NESNIDAL

Iintroducao

A corrente pulsante usada néste estudo, foi
produzida por um retificador monofdsico com
“onda quadrada’ varidvel de 0-100 A e podendo
ser regulado para ligar ou desligar entre zero e
98,9 milesegundos.

Este trabalho foi levado a efeitlo para apurar
as vantagens da corrente pulsante na melhoria
das caracteristicas do depésito, tais como: dure-
za, poder de penetragdo e elimina¢do de fissuras.

Foi usado um banho de cromo com 225 g/L
de cromo e 2.25 g/L de sulfato. O outro dnico
componente do banho foi 1% de cromo trivalente.

Em painéis de latdo foi depositado niquel e
entdo depositado cromo por 3 minutos a 10 A e
comparadas as chapas onde foi usada a corrente
pulsante e a tradicional corrente ininterrupta. A
temperatura foi mantida a 55°C.

As conclusdes foram:

1 — A medida que o ciclo liga x desliga
aumenta (isto é¢ mais tempo ligado do que desli-
gado) o brilho do painél também aumenta e o

problema da gqueima, iridescencia e aspacto acin-,

zentado diminuiu.

2 — Usando um ciclo de 75%, o poder de
penetragio & maximizado. Um banho standard
penetrara 10% mais numa chapa de célula de
Hull usando um ciclo de 75%, do que quando
utilizada corrente continua.

3 — Se usados tempos curtos para a ciclo,
também aumentard o poder de penetragdo. Isto
significa que quando usado um ciclo de 50% e
intervalos de tempo liga x desliga de 0,3 mile-
segundos e 4,0 milesegundos; o primeiro (0,3 mi-
lesegundos) oferecera um melhor poder de pe-
netragdo,

26

Muitos autores ja tdm comprovado o fato de
que a formagéio de fissuras nas camadas conven-
cionais de cromo podem ser reduzidas ou elimi-
nadas pelo emprego de interrupgdes controladas
na deposigio. Estas interrupgbes causam varios
graus de fosqueamento.

_Este fosqueamento é aparentemente o re-
sultado da formaclo de édrea de crescimento es-
tabelecidas e distintas, que crescem tridimensio-
nalmente ao invés de em duas dimensbes na su-
perficie do depdsito. Estas areas de nucleagéo
mudam a orientagdo a cada interrupgéo.

De acordo com uma teoria de tensbes inter-
nas, os depdsitos de cromo como um hidreto e
0 subsequente desprendimento de hidrogénio,
resulta numa contragdo dos depdsitos de cromo
e o desenvolvimento de fissuras na trajetéria do
hidrogénio que se liberta com alivio de tensdes.

Kushner propds uma tecria de amalgamagéo
de cistais. O alivio de tensdes (cracking) deve
ocorrer apos alcangar o ponto maximo de “stress".

Isto acontece quando o crescimento de cris-
tais sdo todos colocados juntos, isto &, quando
um deposito convencional & formado.

As observagbes acima podem mostrar mui-
tas conclusBes diferentes, como porque certos
banhos de cromo com corrente pulsante ndo fis-
suram. Seja porque:

1 — Intermitentes paradas de correntes per-
mitem o despreendimento de hidrogénio antes
que a proxima camada de cromo seja deposita-
da e portanto nenhum hidrogéni® fica retido na
camada de cromo.

2 — Um depésito convencional nunca é for-
mado, e, portanto, nunca requer alivio de tensdes
devido ao crescimento tridimensional da camada
de cromo.

O quadro atual é provavelmente alguma com-
binagéo destas duas teorias.




TECNICA

O centro de pesquisas "Saiddington", com-
provou que tempos maiores do que 1 (um) minu-
to ligado e desligado, e, interrupgdes na deposi-
Gd3o maiores do que 1 (um) minuto, produzirio
depositos foscos de maior ou menor extensio.
Aumentos de fosqueamento correspondem a uma
diminuigdo de dureza, diminuicdo da densidade
de fissuras e aumento da protegdo a corroséo.

Outras pesquisas também indicaram que a
eletrodeposigdo de cromo com pequenos ciclos
resultaram em um depdsito fosco, sem tenstes
e menos duro que o convencional.

Todavia, desde que tempos abaixo de 100
milesegundos liga x desliga foram empregados,
uma onda completa, ao invés de onda quadrada
tipo pulsante foi usada, e todo trabalho foi feito
em ciclos de 70-90%.

Portanto, até a pesquisa de Raub na Alema-
nha, todo trabalho de cromo por corrente pul-
sante apresentava sinais de redugdo de tensdo
e densidade de fissuras. Aspectos positivos fo-
ram um tanto compensados pela correspondente
diminuicdo na dureza com a introdugio da pre-
cisdo dos retificadores controldveis de onda qua-
drada, ajustdveis em uma faixa de 0-99.9 mile-
segundos liga x desliga.

Raub pode mostrar, que empregando paré-
metros apropriados, cromo pulsante, poderia ser
tdo duro quanto a maioria dos cromos deposita-
dos por corrente continua, além de maior resis-
téncia ao uso e a corroséo.

Usando instrumentagdo, as quais submete-
ram artigos de cromo eletrodepositado a desgas-
tes mecénicos e corrosivos simultaneamente,
Raub mostrou que com o cromo eletrodepositado
a8 um ciclo de trabalho a 33%, somente desgaste
mecdénico era responsével por danos materiais &
camada de cromo. Mas, com o cromo conven-
cional depositado por corrente continua, forte
corrosdo, foi também responsével por danos no
material, devido a fissuras causadas pelo referi-
do processo.

As espessuras de camada encontradas nas
pesquisas de Raub, foram inferiores .002 pole-
gadas (50 microns).

Pesquisas feitas com o retificador pulsante
de onde quadrada, centra-se principalmente ao
redor da aparencia visual do cromo e espessu-
ras de camadas acima de .002 polegadas. Nota-
se que os depdtitos brilhantes e acetinados séo
possiveis com um ciclo de trabalho de 75%, até
mesmo de 25% usando onda quadrada pulsante.

Os tipos de cromo depositados a que se
refere o presente estudo, diferem drasticamente

do ciclo de trabalhg empregado, @ com a dura-

cdo de tempo “liga x desliga”.

Outros trabalhos também devem ser feitos
ao redor das medidas de “stress" e dureza sobre
os mandris, com o cromo eletrodepositado des-
se estudo.

Uma érea considerada para estudo posterior,
mais detalhado, serd com maior certeza a deter-
minagdo de varidveis especificas, responsdveis
pela produgdo de grossas camadas livres de ten-
sdo (stress) e camadas de cromo muito densas.

Muitos mandris neste estudo, ddo mostras
definitivas de que isso é possivel.

As propriedades da alta velocidade dos man-
dris cromeados a um ciclo de trabalho de 15%,
também o faz eminentemente desejado, no pros-
seguimento nos limites desse fendmeno em ter-
mos de ciclos de trabalho mais e mais baixo.

Com respeito a isso, Ozerov sustentou, que
a média de deposigdo poderia ser aumentada in-
definidamente em corrente pulsante por diminui-
gao do ciclo de trabalho. Assim, nosso trabalho
somente indica que espessuras compardveis s&o
possiveis entre cromeagdo por eletrodeposigio e
cromeacgdo por corrente continua, quando consi-
derado o tempo determinado.

Notou-se, especialmente no estudo prelimi-
nar feito em painéis de latdo, que o poder de pe-
netragéo aumenta com o uso da corrente pul-
sante. No entretanto, maiores pesquisas ainda
necessitam ser feitas.

Uma area final de pesquisa, deve-se a inves-
tigagdes do efeito dos contaminantes no banho
de cromo. Muitas fontes tém registrado a dimi-
nuigdo de efeitos contaminentes em banhos,
guando se emprega corrente pulsante, A justi-
ficativa é baseada na probabilidade de que, en-
quanto a corrente estd desligada, impurezas que
haviam sido adsorvidas na superficie, dissolvem-
se na solugdo. Avila e Brown mencionam esta pos-
sibilidade em seus artigos sobre ouro eletrode-
positado.

(Artigo traduzido por Sergio Pereira, visando elu-
cidar divida quanto a aplicacdo de "Cromo Duro
por Pulse Plating”. Questdo levantada no forum
de Galvanoplastia - “Galvanoplastia nos anos 80"
durante o EBRAT'S 81).




Resfriador de agua Radio Frigor.
Lucro liquido e certo para voceé.

Se a sua empresa ndo dispde de um
bom sisterma de resfriamento, vocé
pode estar perdendo dinheiro. Evite
que isto acontega. Assegure o
melhor acabamento nos seus
servigos de anbdizagdo,
niguelamento, cobreagem ou

cromagem, instalando o Resfriador
de Agua Radio Frigor.

Com capacidade frigorificade 5a
150 TR, esse equipamento destina-se
ao processamento de dgua

industrial ou potavel até 0°C.

E largamente aplicado na

1

galvanoplastia, principalmente nas
empresas que utilizam o processo de
resfriamento direto do eletrolito
liquido.

Compacto, exige pequeno espago
para a sua instalagdo e proporciona
sensivel economia de energia
elétrica.

Consulte a Radio Frigor. Uma
empresa com 40 anos de
experiéncia em equipamentos para
retrigerago comercial e industrial.

WERADID

Ay, Mofarrej, 317 (V, Leopolding) Tel,
260-4322 (PABX) - Cx. Postal, 3298 - Telex
(011) 22550 (RFRI BR) - Sao Paulo/SP
Filigis: Rlo de Janeiro /RJ - Tel. 270-4642 -
Telex (021) 23886 (RFRI BR). Curitiba /PR -
Tel, 222-7320 - Telex (041) 5759 (RFRI BR).
Porto Alegre /RS - Tels. 24-6988 - 25-2740 -
Telex (051) 1659 (RFRI BR). Recife / PE -

Tel. 221-0828.

GALVANOPLASTIA AUTOMATIZADA? EXIJA A
TECNOLOGIA ELQUIMBRA.

* EQOUIPAMENTOS CLARK
também entrou no time

Afinal, ela estd fundamentada em 29 anos de presenca no campo da galvanoplastia, projetando, construindo e mon-
tando méquinas semi-autométicas e automdticas programéveis para os diversos processos de eletrodeposicio e

tratamento superficlal de metais.

Isto além de uma linha de retificadores de corrente, de selénic ou silicio, bombas-filtro, sistemas de exaustio e

outros equipamentos correlatos.

Quanto a nossa tecnologia, basta ver os clientes atendidos com instalagfes ELOUIMBRA: FACIT, NIBCOD, PLAC-
FORM, ZIVI, AGT, ZF. GE & multos outros. *

Todos do time que exige a melhor qualidade. Assim, quando o problema for galvanoplastia automatizada, a solu-

¢#o tem um nome: Companhia Eletroquimica do Brasil. Ou simplesmente ELQUIMBRA,

Companhia Eletroquimica do Brasil - Elquimbra - Rua Padre Adeline, 43 a 75
Fone: (PBX) 291-8611 (Sequencial) - Telex (011) 30202 - Belém - Sdo Paulo

VISITE NOSSA INSTALACAQ PILOTO




NDI/ABTG

CURSO DE DESENHO INDUSTRIAL
E TRATAMENTO DE SUPERFICIES

O NDI — Nucleo de Desenho Industrial do
Centro das Indistrias do Estado de S&o Paulo
promoveu, no dmbito do EBRATS'81 o curso pio-
neiro, "0 Desenho Industrial @ o Tratamento de
Superiicies”.

Contando com uma ampla repercussdo junto
aos profissionais projetistas de produtos, o NDI

registrou mais de 150 inscritos, que participaram
do curso.

Os trabalhos se desenvolveram durante trés
dias, no periodo da noite e foram subdivididos,
para fins didéaticos, em trés sessbes de exposi-
¢oes sob os temas: pintura, galvanoplastia e tra-
tamento térmico.

O NDI, preocupado com a aproximagde do
desenhista industrial junto as inddstrias do setor
de tratamento e transformagdoc de superficies
reuniu técnicos palestrantes que apresentaram
diversos angulos das solugdes modernas de aca-
bamento e tratamento de superficies no desen-
volvimento de novos produtos.

Assim, estiveram representados no curso, a
cada noite e a cada tema abordado, um repre-
sentante da indastria, um técnico de ensino e
pesquisa, e um profissional de desenho indus-
trial.

O painel de informagbes assim estruturado,
apresentou um amplo espectro de informagdes
sobre o setor e discutiu quais os procedimentos
gue 0s técnicos que desenvolvem produtos de-
vem assumir no momento de especificar os aca-
bamentos e tratamentos de superficies.

Na primeira sessédo, no dia 21, Adolf Brauns-
tein, representante das Tintas Coral, relacionou
o repertorio atual de recursos de pinturas, sem-
pre relacionando os aspectos de uso e desem-
penho adequados. Celso Gnecco, técnico do IPT,
dissertou sobre os ensaios de avaliagéo e de-
sempenho dos ftratamentos a base de pintura.
Paulo Jorge, desenhista industrial do grupo Forsa,
comentou a ampla diversificagio dos recursos
disponiveis ao desenho industrial e salientou a

importéncia do projetista analisar profundamente
o aspecto final das superficies, levando sempre
em consideragdo, a concepgdo global do pre-
duto, desde o seu bastidor, seus aspectos intrin-
secos, até a forma visual final, com a qual o con-
sumidor se relaciona.

No dia 22, sequiu-se a exposigdo sobre Gal-
vanoplastia, com a presenga ce Sergio Pereira,
representante da Tecnorevest, de Demiol Tanaka,
represantante do IPT; e de Carlos Alexandre, de-
senhista industrial e professor da Universidade
de Sao Paulo.

Também neste tema, foram salientados os
aspeclos metodolégicos de utilizagdo de mate-
riais especificos de galvanoplastia, que atendam
as necessidades de acabamento e protegdo dos
produtos industriais.

E na dltima sessdo, dia 23, foi abordado o
dificil tema de Tratamento Térmico. Orpheu
Cairolli, representante da Brasimet, sallentou di-
daticamente os aspectos préaticos de desempe-
nho e desenho de produtos, em fungdo do trata-
mento térmico adequado. Heleno Cordeiro de
Mello, ex-técnico do CTA e engenheiro consul-
tor discorreu sobre o longo caminho do aprimo-
ramento industrial através do tratamento térmico
& produtos submetidos a condigdes de uso e exi-
géncias de desempenho excepcionais. Finalmen-
te, Alessandro Ventura, empresério e desenhista
industrial encerrou o curso abordardo o tema do
tratamento de superficies sob ¢ pontoc de vista
cultural, relacionando sempre o acabamento final
dos produtos com a sociedade que us produz

A iniciativa do NDI-CIESP, contou com a co-
laboragio da ABTG e do SINDISUPER para a
realizagdo do curso. E diante da receptividade
e do sucesso alcangado pelo evento, o NDI pro-
gramard, oportunamente, outra realizagdo no se-
tor, promovendo o desenho industrial e as indds-
trias do setor, que muito podem colaborar para o
aprimoramento dos produtos industriais brasi-
leiros.
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ERC/LANCY (USA)
CONTROLE INTELIGENTE

DA POLUICAO

tecnologia provada

Tratar os efluentes de suas
instalagdes de tratamentos superficiais de
metais & uma exigéncia legal.

Investir sem maiores consideracoes,
em instalagdes de tratamento de
efluentes, & no entanto, na maioria dos
casos, um desperdicio de dinheiro,
pois, um grande numero de
Galvanotecnias, Anodizacoes, etc.,
opera com desperdicios de agua,
produtos quimicos, etc., o que influe
desfavoravelmente no porte,
investimento e custo operacional das
instalagdes de tratamento de efluentes.

Se vocé esta interessado em resolver
inteligentemente os seus problemas de
poluicao, nés podemos ajuda-lo - antes
de mais nada - a reduzir seu consumo de
agua em até 90%, a reusar essas aguas,
a recuperar consideraveis quantidades de
produtos quimicos (acido cromico, sais

de Niguel, etc.) e metais (Ouro, Prata,
Cobre, Estanho, etc.) que hoje estdo
sendo arrastados pelas aguas de
lavagens.

Depois..., 0 que sobrar de efluentes, nos,
tambem mostramos a vocé como tratar,
porém,de maneira simples, economica e
que atenda as exigéncias legais.

Nos entendemos de Tratamentos
Superficiais de Metais e do Tratamento
desses efluentes e por isso, podemos
realmente ajuda-lo a resolver
inteligentemente esses problemas.

* ESTUDOS PREMILINARES.

* PROJETOS.

* ATENDIMENTO DE EXIGENCIAS
LEGAIS.
FORNECIMENTOS E MONTAGEM.

ASSISTENCIA TECNICA PARA
“TRY-OUT” E START-UP".

Av. Jodo Carlos da Silva Borges, 603 [ 8
CEP 04726 - Sho Paulo - P HUGENNEYER
Caixa Postal 20.537
Fone: 2476777 (seqglencial) ERC / LANCY




PROTEGCAO ASSIM?

E certo de que um saco pléstico protege
contra oxidagéo, losqueamento e ferrugem.
Mas hoje consegue-se uma prolecido mais
completa e rédpide comAQUALACK N°1

AQUALACK N= 1 & um pro-
duto liguido a base de resina
sintélica para proteger lodos
0s metais e camadas deposi-
ladas gquimicamente ou ele-
troliticamente.

E aplicada por simples imer-
sfo, com pincel ou revblver,
lornece camadas protetivas
incolores transparenies, usa-
se como solvenie agua, pof
isso ndo & inflamavel, nem
explosivo, seca rapido no ar
em 10 min, na estufa (60°C)
em 3-5 min, pecas molhadas
com Agua nao precisam ser
secadas anles, apds seca-
gem repele Agua, facilita a

iy
SOLNIWILS®

manutercdo do estoque de i e Dispomos da mais alta tecnologia na fabricacio e revestimento
Eg{g:g semi acabadas e aca- em plastisol, de gancheiras para tratamentos superficiais
' ALETRON PRODUTOS QUIMICOS LTDA Executamos também revestimentos em PVC para tanques
Rua S8o Nicolau, 210 Diadema
Raveshmenlus Industriais

L, Galvanoplasticos
Av. Atlantica, 974 - Fona: (011) 448.3971 Sarte hocd 5P |

ALETRON

ESPECIALISTA EM TAMBORES ESPECIAIS

TAMBOR ROTATIVO AN4 TAMBOR ROTATIVO AN3 para zincagem, TANDEN AN2

para eletrodeposicdo de com anodo interno para 100-120 Kg. e 1000 para todos os metais, bai-
metais em pecas plasticas, a 1200 Ampéres. xa voltagem, alta ampera-
capacidade de 8 litros de gem,

pecas por carga.
: Fabricado no Brasil sob licenca alema pela:

ALETRON PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
Tel. - [p11]445 3766-445 3332 Telex (011)4275 FORJ - BR
Rua sao nicolau 210 - Caixa postal 100-09900 - Diadema - SP
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DISPOMOS PARA PRONTA ENTREGA A MAIS COMPLETA LINHA DE
PRODUTOS AUXILIARES PARA SUA INDUSTRIA.

ACIDOS: CIANETOS DE: SULFATOS DE:

Borico - Cromico - Fosférico Cobre - Ouro - Prata - Cobre - Estanho - Niquel
Potassio - Soédio - Zinco

ANODOS DE: CLORETOS DE: DIVERSOS PRODUTOS:

Cadmio - Cobre - Estanho Estanho - Niguel - Zinco Bissulfito de S6dio - Carvao

Niguel - Prata - Zinco HIDROXIDOS DE: Ativo - Estanato de Sodio -
Potassio (Potassa Caustica) Fosfato Trisodico -

CARBONATOS DE: Sodio (Soda Caustica) Permanganato de Potassio -

Bario - Niquel - Potassio - OXIDOS DE: Sacarina - Sal de Rochelle -

Sadio (Barrilha) Céadmio - Estanho - Zinco Sulfureto de Sédio - Golpanol

GALVANUM G. RUSSEFF METALURGICA LTDA.

INDUSTRIA, IMPORTACAO E BENEFICIAMENTO
BENEFICIAMENTG: OQuro, Prata, Cobre, Niguel, Cromo, Latdo, Cadmio, Zinco, Estanho, etc.

Escritério e Fabrica: Rua Dom Aguirre, 51 - Parque Industrial Taquaral - Santo Amaro - Sao Paulo
CEP 04671 - Fones PBX: 548-2911
Caixa Postal N.* 1817 - Capital - S.P. - Endereco Telegrifico. "ISARUSS"
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TINTAS

Evolucao e .Aperfeicoamento dos
Secadores de Pintura

1. INTRODUCAO

A inddstria brasileira encontra-se no limiar de uma nova
era tecnoldgical Este fato & decorrente, ndo 86 da evoluglo
que vem sendo sentida no desenvolvimento de uma tecno-
logla adaptada &s nossas condigbes naturals, como também,
em razio da situagio econdmica que vivemos 8 que nos
obriga 8 uma tomada de conscincia no sentldo de melhorar
ainda mais & qualidade de nossa produgho e fundamentalmen-
te de reduzir nossos custos operacionais.

Poderiamos em primeiro Iuaar
gétice mundial. Os problemas de escasser, de inseguranga
no sbastecimento e principalmente a evoluglo de preco dos
derivados do petrdles, motivaram indmeras pesquisas & o
dominio dos processcs, na utilizagio de muitas fontes qltlﬂ-
nativas. Devemos considerar, contudo, que em térmos de
utilizagho Industrial, muito pouco fol felto, ou pode ser feito
& curto prazo, amvlmdudmmwmm
exigem e das dificuldedes existentes em Interromper o
cesso produtivo, para adaptarmos os equipamentos &
novo sistema da trabalho.

Um segundo fator diz respeito & crise econdmica da
stualidade. O regime inflaciondrio, ao término de cada ciclo,
delxa como resultado dnico, a redugio do poder agquisitivo,
rompendo o equilibrio entre oferta e procura. Para manter 8
parcela de participacio no mercado que cada empresa con-
quistou & detem, torna-se necessdria uma abertura do Ilqul
de ofertas de cada uma, com & criasgio de novos
que possam acompanhar o rearranjo social & econfmico da
massa compradora. Surgindo entdo, novos produtos, novos
processos e novos equipamentos, alimentando desta forma o
crescimento do marcado.

Acompanhamos ainda os progressos do movimento sin
dical brasileiro @ néo podemos negar a necessidade premen-
te de humanizago do trabalho, em multos de nossos seto-
res industrials. A valorizaglo do trabalho, remunerando-o com
indices até maiores que os priprios indices do custo de vida,
represanta & forma mals precisa de demonstrar so empre-
gado que ele constitue um elemento Importante no esque-
ma da empresa e da sociedade em que vive. O homem so-
mente manifesta todo o seu potencial, quando alimenta
ideails de progresso e sa sente caminhando em direclo aos
MEasmos.
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A realidade empresarial, no entanto, foge bastante dos
snseios de seu patrimbnio humano. Sofrendo acréscimos de
custo por todos os lados: matéries prima. energia, custos
de transporte, promogho de vendas, desenvolvimento de
novos produtos & assim por diante, sente ainda o aumentu
da participaco dos custos com mbo de obra, na sua Jé
critica problemética de formagio de pregos.

Segundo os especiallstas de drea financeira a melhor
solugBo para a crise atual, situs-se em conseguirmos aten-
der & dois objetivos opostos:

Devemos sumentar nossa participagho no mercado inter-
nacional & a0 mesmo tempo reduzir nossa dependéncia do
mesmo, nacionalizando produtos hoje importades. E eviden-
te, o acerto desta pensamento. Vicivel também, & o real
agréscimo que estamos tendo em nossas exportagies, mas
este resultado ndo & simples de ser atingldo.

Nossa concorréncia no mercado externo se processa
gcontra interesses de outros paises exportadores, muitos
deles tecnologicamente mais desenvolvidos do que nds, com
elevado indice de automatizacio em sues inddstrias & com
de manter nivels de prego que nos daixam
‘poucas alternativas competitivas.

A ordem & melhorarmos cada vezr mais a qualidade e

a mﬁﬂ;h de nossos produtos e so mesmo tempo redu-
consideravelmente nossos custos de processo @

H

Brnll. como néo poderia deixar de
esta necessidade e ao mesmo tempo
trabalha na geraglo de novos mercados & no desen-
de novos produtos, atua intensamente no sentido
evitar gastos supérfluos e raclonalizar suas atlvidades.
criades ‘I'll'l;l comissies com a finalidade de
redugbes de custo e também, para o desen-
processos, que nos stendam melhor
aspecto qualitativo. Um dos itens gque vem
sendo tratado com a malor énfase, é justamente & questio
dos gastos com energla, que escolhemos como tema pare
asta trabalho.
Nés vamos falar sobre as possibilidades de redugio do
consumo de combustiveis em socadores de polimer
de tintas & sobre melhorias que podem ser n:r.nrpm
aps equipamentos para evitar problemas de secagem.

CURVA CARACTERIST [CA DO PROCESS0 DE FOLIMERIZACAD DE-TINTAS
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TINTAS

2. FUNDAMENTOS DO PROCESSO DE POLIMERIZACAD
DE TINTAS

2.1 Fases do processo:

A secagem de tintas se processa em duas etapas, con-
forme podemos verificar pela andlise da Curva Caracteris-
tica de Polimerizagiio de Tintas:

Na primeira fase do , elevamos a temperatura
da superficie pinteda & temperatura de cura do material,
obedecendo a um Intervalo de tempo necessdrio e suficlen-
té para que ocorra @ evaporacio dos solventes
participantes na composicio do material. As especificacbes
de tempo & temperatura, sBo fungbes diretas das caracte-
risticas do material utilizade & da espessura das camadas
aplicadas.

Ma segunda fase, quando todo o solvente fol despren-
dide da estrutura do material, tem Iniclo a polimerizaciio da
resina. Este processo se completa apds um periodo de tem-
po definido e, quando completo, temos a resina aglomerada
mmmmmn;lunm dando consisténcia & camada e
constituindo a ra anti-corrosiva desejada.

& anilise da curva umhﬁnﬂ: é uhtu;tl ltrnt da
comparagio entre a temperatura mﬂ metélica e
do ar circulante, so longo de todo o secador

Temos entlo:

1% — Curva (A): Indi das Hﬁrﬂﬂﬂﬂ
?m;;.nlnﬂu do ﬁﬂm pontos *m
As indicagbes dauu de controle,
ser observados na mwmm. de um de mm
secadores de pintura.

2% — Curva (B): indica a temperatura do ar circulante
no interior da estufa, tomada por um ponto md-
vel deslocando-se ao longo do sistema,

2.2 Pontos fundamentais da curva caracteristica:

A obtengio de uma curva de secagem ideal, basela-se
no controle de 4 pontos bdsicos do processo:

Ponto (1): Delimita o tempo de aguecimento & de eva-

poragio dos solventes para o qual encontrs-se regulado o
secador,

Ponto (2): Determina o pico de temperatura, so qual
o objeto astd sendo submetido, bem como o local do seca
dor em que o mesmo esdd ocorrendo.

Ponto (3): Indica o instante em gque a temperature do
objeto se tornou menor do que & temperstura especificada.

Ponto (4) A do ponto (4) visa oferecer
condigbes de controle do de temperaturas exis-
tente entre o ar circulante no sistema e o objeto pintado.

2.3 Distorgbes nas curvas de secagem e defeltos
caracteristicos:

A deslocaglo de gualguer destes 4 pontos da posicio
indicada na curva ideal, gera defeitos de pintura caracte-
Him

Ma préxima projecio, colocamos algumas curvas-proble-
mes para exemplificarmos quais as ng:nlnnlu q::uﬁ
retam

1. — Curva n® 1: A curva n® 1 se caracteriza pelo

do ] para & direita, do ponto (2) pers
a esquerda & do ponto (3) para baixo. Indica que a quantide-
de de calor gerada pelo sistema de aquecimento, & Insufi-
; ¥ a secagem |deal do produto.

:
!
|

Verificamos ainda neste caso, o surgimento de defeltos
de pintureg, que sio identificados como sujelra na pelicula
de tinta. Sioc devidos & falta de consisténcia do material,
empastamanto das lixas &, ainda, & ressolublli-
parcial da estrutura do materlal, pelos solventes das
subsequentes.

2" — Curva n® 2: A andlise da curva n® 2, nos mos-
tra a existdncia de um acentuado desbalanceamento no
inicic do secador e na corting de ar-de entrada, provavel-
mente motiveda por um desequllibrio de pressfo entre seca-
dor & cabine de Chegamos a esta conclusfio,
em virtude da grande dlhrum;l de temperatura que verifi-
camos entra os pontos de controle do obleto, e que normal-
mente ocorre em virtude da penetraglo ar frio no siste-
ma. Este ar frlo troca calor com o objeto, principalmente

E‘;
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com a parte inferlor do mesmo & nestas condigbes, toda a
curva se desloca para a direita, normaimente provocando
uma perda acentuada de calor através®da silhueta de saida
do secador. |

O ponto mals Importante visualizado neste tipo de cur-
va, & & deslocacio dos pontos (2) & (3) para limites muito
além dos especificados e, neste caso, a palicula adquire
dureza excessiva & os consequentes de falta de
aderéncia e trincas, quando o objeto sobre esforcos de Hexfo
ou compressio.

Deve ser ainda considerado, neste caso, 0 consumo
ocioso de combustivel 8 a probabilidade de ocorréncia de
problemas de superaquecimento nos CB ;

3° — Curva n.* gﬂ Esta wmlhmbﬁn dé a indicagio
de consumo ocioso combustivel, mas apresenta condi-

verificadas

goes de regulagem bem diversas das na eurva

Agui, observamos um balanceamento perfeito do fluxo
de ar no interior do secador, que pode ser constatado pela
proximidade entre as tempersturas medidas em virios pon-
tos do objeto, entre =i, ¢ destas com & temperstura do ar
circulante no sistema=Este tipo de
situagio de secagem Ideal, em dias relativamente frios [15°C),
& uma lt;ulﬂn problemitica em dias quentes (25 a 30°C no
ambienta).

para
atengio, é o deslocamento do ponto n® (1) para a esquerda
Iltll‘lrmh as condigbes de evaporagio dos solventes do
material,

Esta caracteristica de secagem, pode provocar proble-
mas de fervura da tinta e problemas de alastramento do
material, que se polimeriza em tempo multo curto, gerando

anterior. aparéncia de granulados o rechupados
@ e s e FR st
i+ i . CURVAS DE SECAGEM. = IRREGULARES | |i:i | i )itz
o R s ey 1:“‘{‘ by s - o ,.J, o e (e R R
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O excesso de temperatura no Inicio do secador, ao con-
trério do gue se Imagina, é multas vezes responsdvel pela
u&un!-nr[l de problemas de baixa dureza na estrutura do
material.

A explicagio deste fato se basela na ocorréncla de uma
ripida cura do filme superficial da peliculs, que se fecha
antes de completada a evaporagho dos solventes, presen-
tes na parte Inferior da camada. Conseguimos medigbes
normais de dureza, mas enfrentamos problemas no lixamen-
to e polimento, idénticos sos causados pela balxa dureza
da paliculs.

O diagndstico do problema & muito simplificado pelo
surgimento de bolhas e perfuracbes na pelicula, conhecidas
comao

Finalmente, temos na prdxima projecBo a curva n* 4:

Apresentamos nesta curva, uma distorcio do ponto (4).
Esta curva espelha também uma situaglo de regulagem do
sisterna, que gera condigbes muiltas vezes Ideals, em dihs
quentes e catestroficas em dias multo frios.

A produclio de calor é suficiente para que consigamos
uma secagem ideal. O balanceamento do sistema & par-
feito, mas, percebemos difsrencas de temperatura de até
60°C entre ar circulante & metal.

Podemos ter este tipo de curva caracteristica também
motivado por um carregamento irregular do sistema, com
excesso de folgas.

Nesta situagho, ocorrem também, problemas de fecha-
mento precoce do filme e problemas de trincas nas mas-
sas de vedaclo & base de PVC, devido mos .diferentes coefi-
cientes de dilatagio dos materiais envolvidos.

Ficamos sempre na dependéncia de estsbelecermos
uma condiglo intermedidria, na qual possam ser evitados
os problemas de trincas nas massas de vedaglo e conse-
guirmos uma secagem aceitével da tinta,

€ impossivel para quem opers e regula os secadores
de tinta, controlar tantas varidveis a0 mesmo tempo. As
corregbes na regulagem, dependem sempre do levantamento
de uma curva de temperaturas inicial, um sinal no siste-
ma e o levantamento de uma segunda curva para avaliagio
do resultado. A tomeds dessas curvas, consome tempo,

perda de tatos e, duunupmlatm p;r-iuﬂu. passam pelo siste-
ma vérias pecas com emas secagem.

Para avitar este tipo de problemas e conseguir uma
condico de ajuste gue perdure, estamos estudando uma
modificaglio no sistema de comando dos queimadores,

2.4 Gistema de comando dos gqueimadores:

Este sistema deve ser dotado de recursos de auto
ajuste & de controle dindmico da regulagem. Nio pode-
mos manter uma frequéncia muito grande de passagem de
aparelhos, pare conseguirmos as curvas, pois esta medi-
¢lio demanda tempo e Implica na perda de tatos para a
produgio.

Propomos, portanto, a moditicagio do sistema de con-
trole @ comando dos aquecedores e para tanto, vamos falar
um pouco sobre o sistema em uso.

2.4.1 Sistema atual:

O controle de temperaturn dos secadores & efetuado
através do controle automdtico da temperatura do ar insu-
flado. Existem sensores no interior dos dutos de insufla-
manto, qua enviam sinals para aparelhos de pirometria e
estes am os queimadores, aumentando, reduzindo ou
mesmo apagando a chama.

Os secadores sSo sinds equipados com registradores
grificos, que fornecem diagrar.as indicstivos da vaeriaglio
a0 longo do tempo, das temperasturas de Insuflamento @
retorno. Permitem, desta forma, a determinagio do tempo
de aquecimento de cade trecho do secador em funglo do
diferencial de temperatura verificado durante as Interrup-
¢ies do equipamento.

O sistema & bastante sofisticado, atendendo plena-
mente & finalidade pars & gual fol projetado. mos
garantii a manutenclo das temperaturas de Insuflamento
especificadas so longo do tempo, Independentements de
qualquer alteraglo nas condigSes ambientals ou na forma
de carregamento do sistama.

A grande deficidncia deste sistema, situs-se nos se-
guintes pontos:
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1 — Nio existe uma relagio constante entre a8s tem-
peraturas de insuflamento e retorno com & temperatura do
matal, @ desta forma, todm a wﬂ fica comprometida
pelas variaghes ambientals & variagiio das condighes
de trabalho nas csbinas de pintura, que deslocam a curva
caracteristica dos secadores de um lado para outro,

2 — O sistema nBo permite um ajuste entre geracglo
@ necessidade de consumo de energla. Assim sendo, ope-
ramos durante considerdveis periodos com desperdicio de
combustivel & com problemas de gualidade.

0 squecimento de um secador requer um sistemnma mais
perfeito de comando e com mailor flexibllidade de ajuste.
Neste sentido, estamos desenvolvendo um novo processo,
que j& se encontra em exparimental em
uma de nossas linhas de pintura de carrocerias, na Volks-
wagen de Ingolstadt.

242 Sistema proposto:

O sistema ideal de controle de tempersturs, é aquele
gque efetua o comando dos aquecedores através do con
trole das variagies da mesma, na superficie do préprio

do tempo de a

uto em processo, em fungio parmanénci
Tﬂ;ﬁ:ﬂ r’:u interlor do secador, £,
o comando & ser tura
o S SR
escolhido na superficle do dgrndim através de Instrumentos
que medem as radiages calor emitidas pelo mesmo,

8
situados em posicbes reguléveis do tdnel de secagem, de
modo a reproduzirem as condigbes de tempo & tempera:
tura dos pontos (1), (2), e (3), da curva caracteristica.

Podemos conseguir por este processo, um a da
capacidade dos aquecedores ao perfll de curva
Todo o sistema se auto-regula em funcio das varlagbes de
temperatura dos 3 pontos fundamentais, &
conseguimos limitar a producfio de calor, & quantidade ne-
cessdrla e suficlente & obtengio de uma condiglio satis-
tatria de secagem.

Trata-se de um sistema bastante complaxo & que pode
ser sofisticado ao nivel desejado, em funglio do material
ser polimerizado & do grau de precisio gue se requer.

os produtos processados sdo da mesma cor e portanto,
com mesma emissividade térmica, o slstema torna-se bem
mais simples e preciso. =,

Para secadores de pintura fingl, existe a possibilidade
de introdugiio de um’, no sjuste,
rencas de am I a B
evitar este erro, se desejado, necessitamos antes do
dor, de um }

recohheci-
mento modelos. Este de . & automatica-
mumd’m pelo préprio controle temperatura do
ponto

medicio.
Este sistema permite ainda, o controle das
ras de secagem, durante os periodos de Interru das
linhas de pintura. Mantém & temperatura de metal na faixa
especiticada & garante as condigfes de secagem quando do
reinicio de funcionamento,

1 — A leitura das tempersturas efetivas nos pirGmetros,
indica as temperaturas reais do objeto em fungio do
tampo de processo.

2 — Os registros dos Indicadores grificos fornecem a cur-
va de secagem de cada produto processado, permitin-
do desta forma, um disgndstico ripido de qualquer
varfaglo existente.

3 — Possibilita ainda, um registro lelo das tempera-
turas do ar circulante, garanti o ponto (4), & uma
memorizagio pelo sistema, de uma condigio bem

da curva de temperaturas do ar, em funclo
da curva de temperatura do metal, que & necessdria
para o comando do sistema durante o periodo de
aguecimento.

E I delxar claro, quud;l'nda nii a:l;‘r;lum
plenamente desenvolvi para o es eci-
mento deste tipo de controle.

8 SECADORES POR CONVECCAO DE CALOR
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O que dispomos no momento, sfo slstemas experiman
tais & em desenvolvimento.

Queremos propor, .com  isto, perspectivas para uma
pesquisa mais intensa sobré o assunto & uma maior troca
de informacGes sobre os resultados mleancados.

3. FUNCIONAMENTO DOS SECADORES

Os tipoe mais comuns de secadores, utilizados em
linhas de pintura. séo:

— segadores por convecgio de calor

— secadores por lrradiagho de calor

— secadores mixtos: irradisgio + convecciio de calor.
3.1 Secadores por convecglo de calor:

1 — Aquecedor: composio de um sistema de aguecimento
dotado de clmara de combustdo e felxe tubular, no
interior do quael passa o gés de combustio e um sis-
tema de renovecio de ar constituido por uma tomada
de ar fresco & uma tiragem de ar saturado. O sgue-
cedor se comunica com o tinel do secador através
de um duto de insuflamento e um duto de retdrno,

2 — 0 tinel do secador & dividido em trechos, pelos du-

tos de insuflamento @ o plenum de retbrno de cada
aquecedor, dutos estes dimensionados em fungio do
consumo de energla, em funclio do tempo e da capa-
cidade do sistema de aguecimento. E dotado ainda,
de sistemas de cortinas de ar, que tém a finalidade
de reduzir 8 troca térmica nas silhuetas de entrada
e saida do sistema.
Este tipo de secador apresenta circulagio de ar con-
forme indicade no esguema, existindo um contato di-
reto entre o ar circulante & o objeto, raziio pela qual
se utiliza de sistemas indiretos de transmissdo de co-
lor, com o sistema de aguecimento hermeticamente
techado, para evitar & passagem de detritos oriundos
de combustio, para o produto em processemento.

3.2 Secadores por irradiagio de calor:

Os secadores por irradiagiio de calor, apresentam wvan-
tagens @m relaglo aos secadores por convencglo:

1 — NBo existindo, pafisa _maior parte do volume de ar
utilizado no sistema, a possibilidade de contato entre
a4 mesma & o objeto, uma vez gue, este ar s& movi-
menta no interior de jaquetas de irradiacio herméti-
camenta fachadas, existem condigbes de utilizaglo
de aguecedores de queima direta, com maior eficién-
cla de troca térmica & que possibilitam & utilizaglo
do proprio gis 'de combustio na transferéncla de calor
do aquecedor para o secador.

A renovaglo de ar no sistema pode ser efetuada por
apenas um squecedor de gueima indireta, com a pos-
sibllidade do mesmo ser alimentado em seu volume
total por ar pré-aquecido, J& que a construglo do sls-
tema favorece & esta finalidade.

Reduz-se desta forma, a transmisséo de calor pelas
peredes do sistema, o que também & vantajoso.

2 — Trata-se de um sistema mais limpo, e portanto, acon
selhdvel para secagem de tintas de acabamento final,
Meste sistems de secagem, as dificuldades de ajuste
da curve ceracteristica sio ainda malores do gue as
axlstentes nos alstemas por convecolio de calor, por
axistirem mais varidveis envolvidas,
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AUTOMACAO

QUEM FEZ MAIS...
FAZ MELHOR

- Produzimos Equipamentos Automatico
Programado ha mais de 30 anos

- Ja entregamos além de 1.000 Equipamentos
Programados para os mais diversos tratamentos de
supeficie, no Brasil e no mundo.

Nosso sistema de projeto integral oferece:

- Economia de mio de obra

- Economia no consumo de agua

- Redugdo do volume de efluentes a ser tratado

- Maior uniformidade do padrdo de qualidade do

. 1+* 11!]”!”“ acabamento

- Menor indice de rejei¢io
-;.“ - - Menor area instalada
- - Conjnunto de exaustdo com lavador de gases

EQUIPAMENTCY PARA CiANCHE IH‘.’\"- 1
AUTOMATHCA PROGRAMADA

Em equipamentos para tratamento de superficie
manual, mecanizado e automético programado,
podemos orientar com solugdes técnicas e
economicas, em sequencias para processamento com
niquel quimico, banhos eletroliticos, circuitos
profissional em qualquer tamanho ou guantidade.

TETRA - DEWEKA, unidas, resolvem seus
problemas de tratamento com economia e qualidade.

FIUI ll;?!nlll-"k'lll.'- FARA T -'\'\1‘}‘-"" MR ALTTOMATICD
Comece a resolve-los, chame nosso representante
pelo telefone: 938711 ou 920834

TLX (011) 23580

MANUFATURA GALVANICA TETRA LTDA.
e Rua Bresser 1305 - Bras - CEP 03017
PARA CIRCUITO IMPRESSO. o SAO PAULO: (SP)




ks |l LN
— W

7™

Y -

Novo Microprocessador, com prin-
cipio de retrodifusdo de raios
BETA, para medicdo de camadas
galvanicas, pelo método nao des-
trutivo.

* Indicacao digital direta das es-
pessuras.

* 0 mais perfeito computador
indicado para o controle de ca-
madas de metais preciosos: Au,
Ag. PL

* Medicao de circuitos impres-
sos, transistores, diodos, conec-
tores, fios, etc.

* Como acessorio opcional o im-
pressor alfanumérico dispde re-
gistrar automaticamente todos
os ensaios executados no equi-
pamento.

COLOMAN

Av, Francisco Matarazzo, 24 - Tels. 66-6775

66-2799 - 66-2368 - 67-4403 - 67-4420
01000 Caixa Postal 8664 - Sao Paulo
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NOTICIARIO DE GALVANOPLASTIA E PROTE-
CADO SUPERFICIAL é enviado gratuitamente as in-
dustrias do setor de galvanoplastia, recobrimento me-
tilico de superficies, seus fornecedores, clientes e ele-
mentos ligados ao setor de protecdo de superficie,
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RETIFICADOR DE CORRENTE

HIDROTEL

refrigerado & agua

Protecho comphita
atraves de lusveis ullta
s, CONEIes
magrabicos. lormosimios
CONIE Sobre lemperatuea,
hmitador o8 cormente e
circuis ce alarmd

Paonixl e corirols
incorporado o gabinete
com dobradGas
FEMOVives pof Ressa0
possituhilanda seu

Uinsdiace reguiadora
lirSIOnERAE COm
reguiacio oe 0 a 100%

Controke sletrlnics. com
couio impresso modular
ssierma “PLUG-IN  pam
estabiizacio da voltegem
OF AMPEraem & 3a
densdade de conents

Conexdes o saios CC
com ampla superfice de
COMANo, Que IopOIcIona
pirtieda condubbcaos
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Conexdes fliexvers para
ontrada ¢ saida de Sgua
coirende

lransiormacor de

- poléncsa especihcaments
desenvobndo para
reingeracio selada

Sistema de refngeracao
por Huido coculanie
mpulsonado por molo
bomba e @ingemado em
Iﬂ‘.l:_ldl?f o calor alraves
de agua comenle

Gatwnete de constucio
B0hda. Dnaado & prova
do meo amiienie e

protegen COMm pntura
AN -COMTOSIVA

HIDROTEC RCT H 1550/21 15V 50004A)
Larg. 950 mm - Prol, 950 mm - Al. 1800 mm - Peso B0O kg

total e nova concepglo técnica em retificadores industriais

retificador de corrente, refrigerado a agua em circuito selado,

de peso e dimensdes reduzidas, utilizado em processos industriais
que requeiram corrente continua com controle automatico

de tensdo (CAT) e/ou controle automatico de corrente (CAC)

TECNOVOLT - industria e Comércio Ltda.
04253 - Rua Alencar Araripe, 108/132 - Cx. Postal 30512 - Sao Paulo 01000 - Brasil
Tel: (011) 274-2266 - Tix. (011) 24648 TIEE BR - End. Teleg.. " Tecnovoll’
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- Nos somos os melhores...

A mais de 30 anos a ROHCO (R.O. Hull &
Co), tem sido reconhecida como uma das
lideres mundiais na produgdo de produtos
quimicos para tratamento de superficies.

A pesquisa continua, e o desenvolvimento
fez da ROHCO uma das lideres na Indus-
tria de Produtos Quimicos para tratamento
de superficies. Os produtos da ROHCO
sdo encontrados por todo o mundo. A fa-
mosa Célula de Hull, & reconhecida por
todos como um padrdo de testes de solu-
¢bes Galvanicas.

CONSULTE-NOS

e a Célula de Hull € a prova disto.

A Rohco é a sua melhor fonte de aditivos
para Zinco, Estanho, Niquel, Niquel Ferro,
Cobre, Cadmio, Niquel Quimico, Remove-
dores de Tintas e Metais, Decapantes, Ini-
bidores Lacas, Oleos Protetores, Desen-
graxantes, etc.

Chame o seu representante ROHCO hoje.
Ele € o seu homem certo, e 0 ajudara a
selecionar o melhor produto ROHCO para
sua operagao, saiba através dele porque
a Rohco é melhor; peca para provar. Ele
o fara mesmo!!

Rohco Brasileira Industrial @ Comercial Ltda.
Rua Dois n." 109/121

Diadema - SP.

* Vendas - 456-4222
= Assisténcia Técnica, Pesquisa e Desenvolvimento . 456-4567




