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EDITORIAL

O 19 ENCONTRO nacional de tratamento de
superficies, realizado nos saldes do Hilton Hotel em Sdo
Paulo, no periodo de 23 a 26 de outubro passado,
pode ser considerado o maior acontecimento da Gltima
década, no campo do tratamento de superficies

O enorme afluxo de interessados que acorreram as
dependéncias da 12 MOSTRA, reflete muito bem a
necessidade de se realizar vez ou outra, um encontro
desta grandeza.

O 19 ENCONTRO contou com a participacio de
230 técnicos, que assistiram palestras dos mais afa-
mados nomes da galvanotécnica muldial, que vieram
de varias partes do mundo prestigiar este grande acon-
tecimento e dar a sua contribuicdo aos técnicos bra-
sileiros em prol do desenvolvimento de novas técni
cas, 8 aos problemas em comurm.

Faram discutidos vérios problemas inerentes ao
ramo, 1ais como:

— Falta de energia

— Dessnvolvimento da tecnologia e adaptacio de
novos conceitos as exigénecias do mercado (qua-
lidade, durabilidade, funcionabilidade, economia
de energia, reducdo de custos, etc,)

— Problemas inerentes ao controle de qualidade.

— Substituigdo de materiais escassos por outros
abundantes.

— Exigéncias em relacdo a poluicdo

— Higiene e seguranca do trabalho.

Este encontro contou com a participacio de vérios
elementos da alta cipula do Governo Federal, o que
possibilitou um entrosamento ainda maior das pegue-
nas e medias empresas com os setores governamentais

Gostaria ainda de salientar que a realizacdo deste e
outros congressos além da tecnologia, trazem também
divisas para o nosso pals. E para os participantes da
18 MOSTRA, o sucesso pode ser avaliado em funcio
das enormes vendas e promessas de grandes negdcios
realizadas em seu decorrer.

Finalizando desejaria agradecer muitissimo a Mari-
lena, Ana Maria, e outros pela colaboracio com seu
tempo e trabalho, em prol da realizagdo, organizaco,
e produgdo deste encontro, sem © qual seria Imposs(-
vel a sua realizagio,

WOLKMAR ETT
Presidente da ABTG
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( DISCURSO DE ABERTURA DO 192 ENCONTRO

Dr, Oswaldo Palma — Dignissimo Secretério
da Inddstria, Ciéncias e Tecnologia

Demais autoridades,

Senhoras e Senhores,

Meus Companheiros.

O | Encontro Nacional & | Mostra de Trata-
mento e Acabamentos de Superficies que se inau-
guram agui, nesta noite, significam para todos
aqueles que vivem os problemas do dia-a-dia
do setor grande motivo de jabilo.

Hoje, mais do que nunca, 0s empresarios das
indlstrias de protecdo, tratamento e transforma-
clo de superficies reconhecem a prépria impor-
téncia de suas atividades no panorama econdmi-
co brasileiro, pois estamos presente em todos
os outros setores industriais, e sem essa ajuda
mitua talvez o0s outros segmentos industriais
teriam maiores dificuldades para apresentarem
seus produtos com a aparéncia,qualidade e resis-
téncia com que o grande plblico os recebe hoje.

E mais ainda; demonstram, com sua presenca
aqui neste encontro, a necessidade de se unirem
para debater seus problemas comuns, numa reu-
nido com esta, de mbito nacional,

O sindicato ampliou sua drea de atuacio
e sua denominagdo, & a ABTG se prepara da
mesma forma, para dar guarida profissional e técni-
ca @ todas as empresas e técnicos que n3o tinham,
de modo especifico, entidade que protegesse
saus interesses. Portanto aguardamos de bracos
abertos, que todos se filiem e nos déem sustenta-
¢do para cada vez mais lutar em favor do engrande-
cimento de nossas filiadas e do setor que repre-
sentamaos,

O nomero de inscritos superou as expectati-
vas, revelando o interesse e a confianca nos amplos
horizontes que se abrem no trabalho conjunto,
na troca de informactes e na solidariedade.,

O | Encontro Macional de Tratamento de Su-
perficies, sem ddvida alguma, consubstancia o
ponto de partida para a efetiva valorizagdo do
nosso setor, dentre 05 demais segmentos indus
triais do Pafls.
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Somos uma categoria econdmica perfeita-
mente identificavel. Temos um perfil proprio
de atividades e contribuimos inegavelmente, com
o nosso trabalho, na producio de uma variada ga-
ma de bens industrializados. A | Mostra Nacional
de tratamento e Acabamento de Superficies
atesta estas nossas palavras de modo concreto,

MNao pretendemos nos estender mais,

Gostarifamos de reiterar nosso contentamento
e agradecer a confianga de todos, desejando os
melhores resultados nos trabalhos gue se iniciam
amanha,

Muito obrigado.

( DISCURSO DE ENCERRAMENTO DO 12 ENCONTRO )

Ap completarmos a jornada de trabalho, que
percorremos juntos nestes trés dias, gostariamos
de manifestar a nossa imensa satisfac8o, em nome
do SINDISUPER — Sindicato da Inddstria de
Protec8o, Tratamento e Transformacdo de Super-
ficies do Estado de S3o Paulo, de termos podido
co-participar, com a ABTG, o |9 Encontro e a
18 Mostra Nacional de Tratamento de Superficies.

Sentimo-nos gratificados pelo éxito alcangado
e ndo podemos disfarcar a emoc8o de termos veri-
ficado tanto nos empresdrios COmMo NOS jOVENS
técnicos e engenheiros presentes, a vontade de
aprender e contribuir dentro de um campo in-
dustrial cuja importdncia devida ndo se conside-
rava,

MNa longa caminhada durante a qual discutia-
mos a necessidade de realizarmos o Encontro e
leva-lo adiante, com otimismo e perseveranca,
surgiram alguns que, como sempre, ndo acredi-
taram.

Mas hoje, aqueles que apoiaram e gue consti-
tuem a grande maioria, estdo aqui, com redobrado
animo para trabalhar em prol do nosso setor,

Deste Encontro, todos saimos ainda mais
conscientes do significativo papel que desempenha-
mos como categoria econdmica, no desenvolvi-
mento do Brasil.

Aqui, .tivemos a presenga de técnicos dos
Estados Unidos, da Alemanha, da Italia, oferecen-
do seus conhecimentos. Aqui, tivemos empresa-
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rios e técnicos brasileiros igualmente paossibili-
tando um excepcional intercAmbio de informa-
ches da maior importancia para todas as dreas de
nossas atividades. Aqui, tivemos, também, uma
mostra surpreendente da nossa capacidade de
trabalho.

Estdo, partanto, todos de parabéns.

Isto tudo, fazemos questdo de dizer, ndo se
deve ao esforco somente dos presidentes das enti-
dades, mas sim ao trabalho de uma equipe incan-
savel que ndo mediu esforgos para que os partici-
pantes desfrutassem das melhores condicBes e
de uma comunicagdo mais adequada possivel.

Gostariamos de assinalar, ainda, o alto prestl-
gio do Governo do Estado de Sdo Paulo, represen-
tado na pessoa do ilustre secretdrio da Industria,
Comércio, Ciéncia e Tecnologia, Dr. Oswaldo
Palma; da Diretoria da Federaco das Indlstrias
do Estado de Sdo Paulo que aqui compareceu e a
todos, enfim, que contribuiram conosco,

Senhores, foi para nds um grande estimulo
ouvir dos técnicos e conferencistas estrangeiros
gue agui vieram, a informacdo de que o nivel do
nosso Encontro compara-se aos melhores do
mundo.

Para nos, este testemunho revela sobretudo que
abrimos um processo irreversivel. Temos, daqui
para a frente de prosseguir as realizacSes e ampliar
nossas atividades de modo efetivo,

Assim, gostariamos de anunciar a proposta
surgida em nosso Encontro de realizarmos no
Brasil, em 1981, o | Encontro Interamericano de
tratamento de Superficies, a ser promovido pelas
entidades associadas & American Electroplaters
Society no Brasil, com a participagdo dos Estados
Unidos, Argentina e México, juntaménte com o
Il Encontro MNacional de Tratamento de Superfi-
cies, gue pretendemos realizar bianualmente,

Desse modo, o SINDISUPER, mais uma vez,
estarda ao lado da nossa querida ABTG, abrindo
espaco cada vez mais amplo para a afirmacio das
indlstrias de protecio, tratamento e transforma-
gdo de superficies na economia industrial do nosso
Pais.

Ao manifestar nossos mais efusivos cumpri-
mentos e felicitagbes a todos os nossos compa-
nheiros, fazemos um apelo: que estejamos cada
vez mais unidos, que participernos efetivamente
dos debates, das palesiras e de todo o trabalho
desenvolvido pelas nossas entidades.

A nossa capacidade de realizacdo depende, fun-
damentalmente, da participacdo de todos. Isto
ficou comprovado com a realizacSo deste Encon-
tro.

Muito obrigado.
ROBERTO DELLA MANNA
Presidente do SINDISUPER
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ASPECTOS DA 1.: MOSTRA DE
TRATAMENTO E ACABAMENTO
DE SUPERFICIES

Juntamente com o 19 Encontro, foi realizado nos SalBes do Hilton Hotel em SP, a 12 Mostra
de Tratamento e Acabamento de Superficies que inclui os mais afamados fornecedores de equi-
pamentos, produtos e prestadores de servigos do Brasil.

A abertura da mostra contou com a participagio das mais altas autoridades dos setores governa-
mentais, cujo fato abaixo documentamos.
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Os Srs. Oswaldo Palma, Secretdrio da Indlstria, Comércio, Ciéncia e Tecnologia, Dr. Roberto
Della Manna, Presidente do SINDISUPER, Dr. Theobaldo de Nigris, Presidente da FIESP e
Dr. Wolkmar Ett, Presidente da ABTG

Equipamentos Completos para
Acahamento de Superficie

Sequencias manuais, mecanizadas com talha e automaticas programadas
para Cobre, Niguel, Cromo, Fosfato, Zince circuito impresso e outros,

ACESSORIOS e g
— Cestas e Acesstrios de Titanio

— Exaustao

— Lavador de Gases

— Revestimentos de PVC
- Instalacties e Reformas

lambores Rotativos
— Galvafiltros
Retificadores

— Aquecedores

TECNOLOGIA EM TRATAMENTO SUPERFICIAL A SEU SERVICD

MANUFATURA GALVANICA TETRA LTDA
Rua Bresser, 1.260/1.270 — CP 10611
Telefone: 93-8711 — 92-0834 — TLX (011) 23580
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.

A NAO VERTICALIZACAO DAS
EMPRESAS CONSUMIDORAS
DE TRATAMENTO DE SUPERFICIES
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PALESTRA PROFERIDA PELO DR. LUIS
EULALIO BUENO VIDIGAL FILHO, PRESIDEN-
TE DO SINDIPECAS, NO | ENCONTRO NACIO-
NAL DE TRATAMENTO DE SUPERFICIES,
REALIZADO NO SAO PAULO HILTON, NO
DIA 26 DE OUTUBRO DE 1979

Inicialmente, quero deixar aqui expressos os
meus agradecimentos pelo honroso convite que
recebi da ABTG — Associacdo Brasileira de Tecno-
logia Galvdnica e Tratamentos de Superficies,
e do Sindisuper — Sindicato da Industria de Prote-
¢do, Tratamento e Transformacgio de Superficies
do Estado de S3o Paulo, por intermédio de seus
ilustres presidentes, Dr. Volkmar Ett e Dr. Roberto
Della Manna, convite este que me trouxe aqui,
hoje para falar sobre verticalizago e debater esse
tema.

Como presidente do Sindipecas, entidade de
ambito nacional gue congrega as inddstrias de
autopecas, tem sido constante a nossa luta contra
a pratica de verticalizac8o por parte do setor ter-
minal. Tem sido também publica e notbria a par-
ticipacdo de toda a Diretoria do Sindipecas na fis-
calizag8o contra essa prética, e acredito que esses
sd0 0s principais motivos pelos quais fui convida-
do a falar nesse simpdsio.

Dentro do setor automotivo, a verticalizagdo
praticada pela inddstria terminal costuma ter
caracteristicas de um fendmeno ciclico, que surge
quando ocorre uma maior ociosidade entre as
montadoras. A cada vez que, por qualguer motivo
de ordem conjuntural, uma fabrica de velculos
comega a enfrentar problemas de homens e maqui-
nas sem servigo, uma de suas saldas mais imediatas
é destinar esse potencial inaproveitado & produgdo
de componentes de qualquer tipo. E assim pode
ter infcio um processo verticalizador da produ-
¢do, que mais tarde venha a se revelar vantajoso
do ponto de vista econdmico para a montadora.

Tal conotagdo ciclica, porém, pode ser classi-
ficada como apenas uma das formas de vertica-
lizagdo adicional, que deve ser detectada e comba-
tida, pelos maleficios gue pode causar no campo
socio-econdmico. Mas ndo é esta a (nica causa
da verticalizago no setor.

Analisando o tema com frieza, pode-se mesmo
afirmar que a verticalizacdo ¢ uma tendéncia natu-
ral da indlstria automobil (stica. Mais do que isto,
ela j4 foi mesmo definida como sendo um dos
objetivos dessa mesma indistria. Objetivo que
deve ser enfrentado e desestimulado a qualquer
custo, pelos vérios inconvenientes que traz con-
5igo.

Vamos analisar rapidamente esses inconvenien-
tes a que me referi.

As montadoras de automodwveis, como todos
aqui j& sabem), sdo grandes multinacionais enquanto

o setor de autopecas @ constituido na sua maioria
esmagadora por empresas de capital nacional, com
predomindncia para as firmas de pequeno e médio
porte. Hoje em dia hd cerca de 1.300 empresas
de autopecas instaladas no Pals, das quais 550
sdo associadas ao Sindipecas.

Pois bem, ao total dessas ind(strias posso
afirmar que 90 por cento sdo nacionais, enguan-
to os 10 por cento restantes pertemcem ou estdo
sob o dominio aciondrio de grupos multinacio-
nais, Mas quando se observa os numeros de fatu-
ramento, o panorama todo se modifica. Os 10 por
cento de empresas multinacionais somadas a umas
poucas nacionais de grande porte, detém exata-
mente a metade, ou seja, 50 por cento do movi-
mento total do setor. Os restantes 90 por cento
das empresas, de capital nacional de pequenas e
miédias, dividem entre si, numa competic8o acirra-
da, os 50 por cento que restam do faturamento.

Esta situacdo, por si 50 ja denunciadora de ano-
malias, pode ser bastante agravada se ocorrer um
aumento nos (ndices de verticalizagdo na produ-
¢do de componentes, jd que isto concorreria para
que o setor nacional fosse cada vez mais absorvido
e ficasse mais limitado em seu alcance econdbmico
e financeiro.

Assim, o primeiro grande inconveniente na pra-
tica da wverticalizagdo € sua consequéncia mais
imediata, ou seja, a descapitalizacio cada vez
maior do segmento industrial composto por
firmas nacionais, que seriam cerceadas no seu
crescimento e defasadas na sua evolugdo tecno-
logica.

A indGstria automobilistica, ao se instalar no
Brasil, trouxe consigo um desenvolvimento tecno-
légico que abrange uma gama imensa de conheci-
mentos técnicos. Se esse setor se tornasse cada
wez mais vertical na sua produgdo, tais conheci-
mentos, tal bagagem tecnolbgica, ficariam cada
vez mais restritos as areas de influéncia dos gran-
des fabricantes de vefculos, todos eles representa-
dos por poderosos grupos internacionais. Com
iss0, o setor composto pelas empresas brasileiras
de autopecas seria cada vez mais dependente desses
conhecimentos. E isto levaria tal estagnacdo tecno-
lbgica que acabaria por anular suas proprias condi-
ches de sobrevivéncia.

Todo o conhecimento tecnolbgico, seu desen-
volvimento e os amplos campos de pesquisas que
Ilhe sdo inerentes enfim, toda a tecnologia absor-
vida com grande esforco e enormes investimen-
tos pela indlstria brasileira, que hoje enriquece
o patrimbnio do Pals e se constitui inclusive em
uma das garantias da propria sequranga nacional,
seria paulatinamente devolvida as fontes de origem.
Isto condenaria o Brasil a uma permanente depen-
déncia tecnoldgica, o que ndo é admissivel per
ninguém e, em especial, o prépric governo por
envolver a sua prbpria sequranca.
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Além do maisl o crescimento de qualquer
setor industrial pela prdtica da verticalizacdo,
permitiria fossem exercidas pressBes cada wvez
maiores sobre o Governo, seja no Legislativo
ou no Executivo, Para exemplificar esse ponto
de vista, basta lembrar o volume de empregos
que lhe seriam transferidos e o grande aumento
de sua capacidade contributiva, ambos resulta-
dos quase que imediatos de um incremento da
verticalizacdo.

Isto significa que poderia haver uma grande
concentracio de poder, ndo s0 econdmico mas,
também, politico, nas mdos de grandes grupos
econbmicos, situacdo que ndo interessa em abso-
luto a um Pais que deseja crescer com indepen-
déncia eglidade e justica social.

Um outro inconveniente grave da verticaliza-
¢do surge no fato de que, a médio prazo, ela con-
tribuiria para eliminar as pequenas e até mesmo
as médias empresas nacionais. Quanto menor o
porte de uma indlstria, mais ela tende a sofrer
com essa pratica. Quanto menos variada for sua
linha de produtos, mais ela pode ser atingida,
quando seus componentes comecam a ser fabrica-
dos pelo prbprio setor terminal. Isto significa
que além da ameaca de extingdo o pequeno empre-
sdrio ficaria limitado e prejudicado numa eventual
e racional especializacdo.

E exatamente por esses motivos que o Sindi-
pecas mantém uma vigildncia tdo constante a res-
peito deste problema,

E ndo pensem os senhores que nossa preocu-
paco se prende apenas aos motivos econdmicos
apontados. Hé outras razBes, muito fortes! e uma
delas é o problema social que pode ser causado,
com o aumento do desemprego.

Ndo disponho aqui de dados precisos, nem
creio que tais numeros possam ser levantados
com exatiddo. Mas, podese afirmar, sem medo
de cometer um engano, que para cada homem
que uma montadora emprega na producdo de
componentes, dois homens perderdo seus empre-
gos entre as empresas de autopecgas de pequeno
e de médio porte, :

Um outro aspecto negativo da verticalizagdo,
como pratica industrial, & a excessiva centraliza-
cdo que ela acaba por provocar. Quanto major
for o nimero, quanto maiores forem a guanti-
dade & a variedade de componentes produzidos
por um determinado setor terminal, maior serd
a centralizacdo provocada. Haverd um brutal
aumento no faturamento desse setor, haverd
aumentos nas contribuicBes fiscais, no ndmero
de empregos gerados, mas tudo isso centralizado
em uma dnica empresa, OU M UM Mesmo grupo
econdmico quase sempre localizado numa mesma
regido geopolltica, o que viria contrariar frontal-
mente as teorias da economia moderna, que prega
a maior descentralizacdo possivel nas dreas de
produgdo. Tal descentralizagdo, alids, torna-se

muito mais necessdria nos palses em desenvolvi-
mento. Para o Brasil, com sua diversidade de re-
gides econbmicas, com a superconcentracio de
riquezas no Centro-Sul, @ mesmo dentro dessa
drea com a superconcentracdo industrial da Grande
S&o Paulo, é dbvio que a descentralizagdo se revela
a polltica mais correta e adequada.

E essa descentralizacdo, tdo necessdria do
ponto de vista sOcio-econdmico, serd cada vez
mais dificil de se atingir s2 houver um aumento
na prética da verticalizagdo.

Todo esse conuunto de razbes que alinhavei
mostram, creio eu, que sem deixar qualquer mar-
gem para dlvidas, a nocividade da verticalizacio
como polftica industrial, principalmente, quando
praticada por grupos multinacionais.

Por saber, exatamente, quais sdo os efeitos
negativos de tal pratica, o setor de autopegas
sempre se manteve alerta contra as verticalizagGes
de qualgur tipo dentro do setor terminal. Esta
& uma luta que, praticamente, todas as Diretorias
do Sindipecas precisaram enfrentar, com maior
ou menor intensidade, ao longo de quase toda a
sua existénecia de mais de um quarto de século.

Tal luta chegou a um bom termo para nosso
setor este ano, no més de marco, quando o CDI —
Conselho de Desenvolvimento |Industrial baixou
a Resolugio nimero 63, cujos trés Gnicos artigos
rezam o seguinte:

“Artigo primeiro — Declarar contraria & orien-
tacdo da Politica de Desenvolvimento Industrial
a verticalizacdo da produgdo das industrias auto-
motiva e de tratores, realizada diretamente, pelas
empresas integrantes desses setores ou por interme-
dio de empresas a elas associadas’.

“Artigo segundo — Em decorréncia do dispos-
to no item anterior, deverdo as empresas ali referi-
das abster-se da realizagdo de projetos de implan-
tagdo ou de expansdo de linhas de produgdo de
pecas e componentes, sem prévio entendimento
com a Secretaria-Executiva do CDI",

“Artigo terceiro — As empresas que nfo aten-
derem as disposicBes desta Resolugdo serd negada
qualquer nova concessdo de incentivos, no dmbito
do CDI e da BEFIEX".

Ou saja, "as montadoras de velculos ndo foram
terminantemente proibidas de verticalizar sua pro-
ducdo. Mas foram alertadas de que perderdo incen-
tivos fiscais e crediticios se o fizerem. Este princ/-
pio de contengdo &, em suas linhas gerais, 0 mesmo
gue tivemos a honra de sugerir aos Ministros
da drea econdmica em marco de 1978.

No meu entender pessoal, essa Resolugo do
CDI é tdo importante para o setor de autopegas
como foi a criacdo do G.E.lLA. (Grupo Executivo
da Inddstria Automobilistica) para o desenvolvi-
mento de nossa indlstria automotiva no ano de
1956, Gragas a ela o setor de autopecas, eminen-
temente nacional, passou a ter mais tranquilida-
de e a possibilidade de investir, buscando produzir
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melhor @ @ pregos mais competitivos, ganhando
assim uma melhor participacio no mercado interno
e uma consaeqiente maior possibilidade de pene-
tragdo no mercado internacional.

A meu ver, 8 medida tomada pelo CDI ndo foi
especificamente contra a indstria automobilisti-
ca, mas sim a favor de um importante segmento
de mercado representado pela indlstria de auto-
pecas. E isto é verdade quando se vé que a Reso-
lucdo ndo proibe a verticalizacio, mas sim deses-
timula e desincentiva tal prética.

A Resolugio do CDI representa uma impor-
tantissima vitdria do bom senso e a aplicagdo cor-
reta das mais atuais técnicas de economia e desen-
volvimento. Mas isto ndo significa que agora o
m industrial esteja solucionado. Conti-

a serf sdrio um constante acompanha-
mim da m para evitar outros tipos de
) em OUlFOS setores Ou segmentos
de nossa inddstria.

ﬂ% programas Befiex, por exemplo, também
Noss ‘ﬂtﬂr pois uma grande parte dos
por esse canal poderiam
hﬁllﬂrﬂi! Sobre esse aspecto, ca-

para as importagdes,
wim # expressas as cautelas e sal-
ser adotadas para uma in-
y restritiva dessas mesmas concessdes.
Hﬂxmmmapllm de forma correta
tais cautelas, para evitar que os programas Befiex
Pﬂm sa transformar em uma nova forma
alizacio para o setor de autopegas. Acredi-

cada lista Befiex deva sofrer um exame que
m ME importagdo daqueles compo-
nentes que, por sua midada pelo tipo de ma-

téria prima que utilizam, ou por seu preco de
producio, . mais elevados, fossem
de dificil fabricacdo pela industria nacional.

Este foi, senhores, um breve relato da situa-
¢Bo do setor de autopegas face as ameacas de
verticalizacdo por parte das fabricas de veiculos.
E se me estendi mais nesse campo, tal fato se
justifica por ser a drea industrial que mais acom-
panhei nos Gltimos seis anos, no cumprimento dos
dois mandatos como presidente do Sindipecas.

O presente certame chama-se “"Primeiro Encon-
tro Macional de Tratamentos de Superficies”,
e este setor, o de tratamento de superficies, tam-
bém enfrenta sérios problemas no tocante & ver-
ticalizaclo.

Em minha atuacdo como empresdrio e como
Iider sindical tenho, freqientemente, defendido
a extensdo de beneficios de determinadas reso-
lugBes que atingem apenas a determinadas dreas,
de modo a levar tais beneficios a outros setores
que enfrentam problemas iguais ou similares. E
0 caso, por exemplo, da extensdo da Resolucdo
n? 9, do C.D.E. a todos os setores industriais,
evidentemente, adaptada como base para uma

pol(tica industnal clara e definida.

Acredito, entdo, que este deva ser o caso da
ABTG e do Sindisuper. A luta deve ser travada
no sentido de, usando dos mesmos argumentos
que geram a Resolugdo 63 so CDI, obter para
seu setor os mesmos beneficios alcangados pelo
setor de autopecas.

Sem qualquer trocadilho, deve dizer que ndo
conhego em profundidade o setor de tratamento
de superficies. Mas, o que sei dele me permite
visualizar uma importante drea econbmica, gue
enfrenta sérios problemas com a verticalizacdo,
embora, nesse caso especifico, tal pratica tenha
causas até certo ponto diferentes daquelas regis-
tradas no setor de autopecas.

Para melhor entendermos o problema e suas
implicacbes, vamos, primeiramente, esbocar um
rdpido perfil do setor formado pelas indlstrias
de protecdo, tratamento e transformacdo de su-
perficies no Estado de Sdo Paulo. Em nosso Esta-
do, segundo ndmeros a8 que tive acesso, existem
cerca de 3.000 empresas abrangendo todos os seto-
res que hoje sdo afetos ao Sindisuper, como os de
tratamento térmico, tratamento quimico e outros
tipos de acabamento de superficies, com a nova
denominacdo abrangente do sindicato, em parti-
cular no setor galvanico e similar, O nimero deve
estar aproximado das 1.100 empresas, entre as
que atendem a terceiros e possuem a sua linha
propria de producdo. No Brasil inteiro este nimero
deve chegar a 4.000 ou 5.000 empresas. Mas, o
total de empregados trabalhando nessas unidades
fica em torno de 100 mil pessoas, o que permite
configurar um setor composto na sua quase tota-
lidade por firmas de pequeno e médio porte. Jus-
tamente o tipo de parque industrial onde a verti-
calizacdo pode causar mailoras danos.

Do ponto de vista politico, esse setor, em
gue pese sua importdncia dentro do panorama
econdmico nacional, com um faturamento mensal
da ordem de 30 milhdes de cruzeiros, tem ficado
relativamente & margem do processo desenvolvi-
mentistas do Pafs, e essa situagdo, absolutamente,
nda |he convém.

O empresdrio Roberto Della Manna, presiden-
te do Sindisuper, recentemente afirmou que a
falta de representatividade do setor se deve mais a
atuacio dos proprios industriais, ainda ndo acos-
tumados a encarar o seu sindicato como um Or-
gdo que pode lutar por seus direitos e seus interes-
ses, defendendo o setor como um todo e, por con-
sequéncia, obtendo beneficios para cada firma.
Para reforgar sua tese, Della Manna lembra que
até hoje, hd apenas 2bB0 associados ao sindicato
@ que as empresas do setor, na sua maioria, conti-
nuam se entredevorando no mercado, aceitando,
talvez, sem perceberem o jogo das indastrias
gue consomem seus produtos.

Agora, diante desse quadro, pensem os senho-
res no alcance negativo que a verticalizacdo pode
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BOMBA FILTRO DA
FILTER PUMP
INDUSTRIES (U.S.A.)

— Filtros para todos os tipos
de banho

— Materiais anti-corrosdo
— Acoplamento Magnético

— Para banhos de metais pre-
ciosos e banhos comuns

FILTER PUMP INDUSTRIES ofe-
reca alta qualidade e baixos pregos
para importagio direta ou stravés
da Rohco Brasileira.

atingir, descapitalizando ainda mais as empresas
de médio porte, tornando mesmo invidvel a exis-
téncia daquelas de pequeno porte, que formam
a grande maioria.

O setor de protecdo, tratamento e transfor-
nacdo de superficies destina a maior parte de sua
producdo ao parque automotivo, seguindo-se a
indistria eletro-eletrbnica como outra grande
consumidora de seus processos e servicos. Em
terceiro lugar surge a construgdo civil.

Dentro da indlstria automobilistica, o setor
trabalha cerca de 20 por cento para as montado-
ras e BO por cento para as empresas de autopecas.

A wverticalizagSo maior na drea de tratamento
de superficies se encontra nas montadoras de
veiculos. Mas, ocorrem também, e a verdade deve
ser dita, casos de verticalizacdo em algumas grandes
empresas de autopecas e eletro-eletrdnicas. Justa-
mente nesses setores estdo os clientes potencial-
mente mais interessantes para as firmas de trata-
mento de superficies.

O processo de verticalizagdo se inicia quase
sempre junto com o problema econdmico. Nor-
mimente, cada vez que um determinado consumi-
dor comega a s tornar economicamente interes-
sante pela escala de producdo ele se volta para a
verticalizagdo como forma de reduzir seus cus-
tos, montando uma linha interna de produtos em
lugar de manter seu fornecedor tradicional.

Ou seja, a wverticalizagdo ocorre apenas em
funcdo de maiores lucros por parte das inddstrias
terminais, e ndo porque haja baixa qualidade
ou guantidade insuficiente no setor de tratamen-
to. Com atitude, o setor fica impedido de
evoluir e de crescer. Isto faz com que permaneca
estagnado, sem capacidade para desenvolver
novas técnicas e suas fabricas, como poderia
ocorrer se houvesse uma demanda estdvel e cres-
cente.

Em nacBes mais adiantadas, como Japdo,
Alemanha e Estados Unidos, o quadro é diferente,
A maior parte da produgio & executada pelas
empresas de tratamento de superficies, e quase
nenhuma inddstria pratica a verticalizagdo dentro
de suas linhas, no que diz respeito a este setor
da producBo. Com isso, as empresas de tratamen-
to podem crescer e evoluir, devido & grande quan-
tidade de encomendas.

Aqui no Brasil o setor tende a ficar apenas com
aqueles clientes que utilizam um nimero menor
de pecas, tornando-se, praticamente, impossivel
automatizar € modernizar a producdo, Com essa
pratica os empresarios de tratamento de superfi-
cies estdo fadados a permanecerem na condigio
de pequenos e médios industriais.

No entanto, pela nossa experiéncia dentro do
setor automotivo, e mesmo pelo acompanhamento
de dados referentes ao setor de tratamento e pro-
tecio de superficies, temos notado que algumas
poucas wvezes ocorre uma desverticalizagdo'.
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2 iniciaram seus proprios processos
ue a pratica ndo ¢ das mais
nicialmente menores
5 empresas especializa-
gcer produtos de quali-
ar eventuais aumentos
proprios investimentos.
-acontece, j& houve uma
processo e um atraso
registraram consequéncias

m O crescimento normal

verticalizacdo que ocorrem
ﬁﬁmm de autopecas
‘algum grupo de capital MEDIDORES DE CAMADA
5, & empresa absorvida NAO DESTRUTIVOS
producdo por aquelas DA SIGMA (U.S.A.)

.pm’mm fazer um peque-
' 'd.'#las vezes, a0 longo
8 awacdo das multi-
licipagiio nos processos
pode criar a impressdo de MODELC 1100
' rracional, ou que sou Principio de retroespalhamen-
- multinacionais. Longe to de particulas beta para ba-
DS grupos estrangeiros, nhos de metais preciosos.

igBos devem ser obser- MODELO ED
delas, obrigatdria, na Principio "EDDY CURRENT"
de capital junto com para metais e ndo condutores
SOCupar um espaco em qualquer metal base.
ital nacional e n
s MODELO SM
Principio eletromagnético para
da modernizacdo do metais e ndo condutores sobre
cies. Todas as em- ferro e aco.
trabalham com terceiros )
)a de modernizar seus MODELO Ni
las comegaram com . Para medicdo de niquel sobre

gualguer metal base.

nento industrial do. é i cica
s linhas de produgdo, GMA. oferece idade e
foram investindo na “"""':':.E“‘ o8 "‘"‘I :;:';:
Hoje, a moder- através da Rohco,

& setor, a um grau
até mesmo a automa-

tos térmicos. Em outros sagmm dessa drea in-
dustrial a verticalizagio parece estar comecando
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agora, fator este que deixa margem para maior
pessimismo entre os empresdrios do setor quanto
ao futuro, pois os (ndices de producdo verticali-
zada hoje andam em tormo dos 40 por cento,
com tendéncia a crescerem rapidamente

Esta tendéncia torna-se mais preocupante
I']I.I.Ir'l[jlj g2 em em mente que o setor -Z_il'_' lrata-
mento de superficies € um dos gue mais atende

apelo governamental na questdo da absorcdo
de mao-de-obra ndo qualificada, para qualificd-la
im Seguida e em pouco Tempo

Todos sabemos gue as empresas desta area
oCupam poucos 14f:|._.|'l|{.(]h Bm 58us servicos, estan-
do estes, principalmente; na parte de galvanoplas-
tia & sendo na sua maioria elementos formados
em gquimica industrial. Uma porcentagem mar-
cante dos trabalhadores do setor & constituida
por pessoal que ndo tinha qualificagdo profissio-
nal mas que, em pouco tempo, passa a ter uma
especialidade técnica, uma formacdo técnica em
base inicial.

Esses empregados vém atendendo muito bem
ao setor, o que é mais importante, sua formacio
vemn se revelando de grande valia no campo social
Afinal, trata-se de pessoas que passam, no perio-
do de 3 a 6 meses, de faixa de um salério minimo’
para um ganho situado entre 4 e 10 saldrios mi-
nimios,

Esta é uma importante contribuicdo do setor
de tratamento de superficies para uma melhor e
mais equitativa distribuicdo de renda. E é, tam-
bem, um dos aspectos que devem ter a maior
consideracdo ao se analisar os efeitos da vertica
lizacdo nos setores terminais de cada drea indus
trial, pois agui também, a exemplo do que ocorre
com os fabricantes de autopecas, tal pratica con-
duz a descapitalizacGo das empresas de menor
porte @ ao desemprego na categoria profissional
que envolve.

Acredito que a explanac8o de todos esses
dados serviu para mostrar de que forma a verti-
calizacdo € nociva aos interesses nacionais, pelo
entrave que representa ao crescimento do parque
industrial genuinamente brasileiro, pelo desest(-
mulo que traz ao empresario, que ndo tem a sequ-
ranca necessaria para investir.

Por tudo isto, volto a repetir, acho que a Reso-
lucdo B3 do CDI deve ter seus beneficios esten-
didos também as outras dreas empresariais que se
vejam as wvoltas com problemas similares aos
enfrentados pelo setor de componente, como é
0 caso do segmento formado pelas empresas de
protecdo, tratamento e transformagdo de super-
ficies.

Tais resoluches, porém, ndo caem do cdu e
nem sao trazidas de mdo beijada a um determinado
grupo de empresdrios necessitados. Embora bene-
ficas e corretas, elas trazem em seu conteddo
gspectos que irdo certamente desagradar a grupos
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mais poderosos, e por isso mesmo & essencial |u-
tar-se abertamente por sua consecucao.

Para ter condicbes de enfrentar os problemas
decorrentes da verticalizacdo, uma classe empre-
sarial deve se unir em torno de sua entidade repre-
sentativa, dando apoio & Diretoria dessa mesma
entidade, dando crédito g representatividade
s suas decisbes e atitudes, para que possa ser crig-
da uma forca capaz de pressionar nos momentos
adequados, de dimensionar e direcionar esforgos,
esforcos estes que acabarSo por surtir os efeitos
desejados

O setor deve lutar pelo espaco que lhe cabe
dentro do panorama econdmico brasileiro. E para
isso, a entidade que congrega os empresarios des-
sa drea deve deixar de ser um mero ponto de en-
contro de alguns empresdrios para tornar-se um
¢rgdo de efetiva representacdo da classe.

Tenho freglentemente afirmado e wvolto a
repetir aqui: Ndo hd a menor condicdo de se ter
entidades de classe de grau superior como Fede-

raches e ConfederacOes fortes, se ndo houver
sindicatos representativos e atuantes nas diver-
sas categorias econdmicas que representam.

Finalizando, quero novamente agradecer o
amavel convite gue recebi da ABTG e do Sindi
super, @ que me permitiu estar hoje aqui expondo
esses pontos de vista, desenvaolvidos no acompanha-
mento este necessario as minhas atividades como
empresario, @ como representante do setor priva-
do no Conselho Monetdric Nacional. Espero ter
podido trazer alguns subsidios a todos os senhores,
que tiveram a paciéncia de me ouvir até agora, €
coloco-me a seguir @ disposicao do auditorio para
as perguntas que desejarem fazer ou para o debate
de aspectos gue ndo tenham sido bem esclareci-
dos em minha explanagdo.

Muito obrigado.

Dr. Luis Eulalio Bueno Vidigal Filho
Presidente do SINDIPECAS

MEDIDOR DE ESPESSURA DE
CAMADAS METALICAS

TRICD

COULOSCOPE S8

da Fa. HELMUT FISCHER

¢ |ndicag@o digital direta das espessuras das
camadas metdlicas.

Camadas de Ag - Au Cd - Cr - Cu - Ni - Sn
Sn60 - Pb-40 -Pb - Zn - Ms

Mesas universais basculantes para gualguer

tipo de pecas

COLOMANMN
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NOVA SEDE

PROPRIA

A TECNOREVEST,
muito no desenvolvimento do mercado
nacional, especialmente da tecnologia
galvanica, esta construindo sua nova se-
de préopria em ritmo acelerado.

acreditando

A nova casa tera 3.000 mz de constru-
¢do e abrigara amplas e modernas de-
pendéncias, onde seus clientes desfruta-
rao da mais avan¢ada tecnologia, além
da tradicional qualidade e assisténcia
técnica, pontos altos da TECNOREVEST.

As principais dependéncias serdo:
e Laboratério Quimico e Metaliir-
gico

e Planta Piloto

e Escritorios — Recep¢do — Salas de
Reunides

e Instalagdes de Fabricacdo

e Restaurante

Para o Laboratorio estao sendo ad-
quiridos os mais sofisticados equipa-
mentos que possibilitarao a pesquisa e
desenvolvimento de novos produtos e
processos.

Assim, a TECNOREVEST estard em
breve oferecendo sua nova casa, que é
também a casa de seus clientes amigos.
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'EM 1951 TUDO COMECOU ASSIM...
i

| Fundada com o nome de Republic S/A., a pequena firma do Brés, que fornecia apenas adubos, inseticidas e

produtos quimicos, olhava o futuro com olhos de gente grande,

Quatro anos mais tarde e, para atender as necessidades do mercado, a8 Republic passou a fornecer produtos
para galvanoplastia, Contava entdo com oito funciondrios.

J& em 1957, devido ao crescimento e desenvolvimento da inddstria automobilfstica, a Republic procurou
representar no Brasil, a firma dos Estados Unidos mais conceituada no mercado de acabamento de metais,
& passou a vender os produtos da Udylite Corporation,

Mais cinco anos & a Republic passou a fabricar equipamentos, tendo efetuado, em 1962, a venda da primeira
mdguina automatica para galvanoplastia no Brasil,

Com o crescimento do mercado, em 1966 a Republic associou-se & Udylite Corporation & passou entdo a
chamar-se Udylite do Brasil.

Tal crescimento exigia novas instalages; assim, 1967 marcou a8 mudanca da Udylite do Brasil para Santo
Amaro, ocupando uma drea de 10000 m’, sendo 2,500 m’ construidos, e contando com a colaboraclo
de 120 funciondrios,

1969 foi a vez da Sel-Rex, para acompanhar o surpreendente desenvolvimento das inddGstrias de bijouterias
e eletrdnica,

De |4 para cd foi um pulo, Em 1973, integrando a maior organizacfo mundial no ramo de acabamento de
metais e outros a OXY METAL FINISHING CORPORATION, a Udylite do Brasil passou a chamar-se
OXY METAL FINISHING BRASIL S/A. IND. E COM.
|
| Hoje somos uma organizacfo que atende 4 todo o mercado de acabamento de superficies, qualquer que
seja sua finalidade,

Hoje somos a OXY METAL INDUSTRIES BRASIL 5/A.
Passuimos um corpo técnico apto a solucionar qualquer que seja sua divida.

Mantemos a sua disposicfo, nossos laboratérios para andlise periddica de seus banhos e para auxilid-lo
em tudo o que for necessdrio no ramo,

A Organizagdo Internacional OXY mantém diversos laboratbrios de pesquisa a fim de aperfeigoar e de-
senvolver novos produtos para as inddstrias de galvanoplastia,

...E HOJE E ASSIM.




UDYLITE - PRE-TRATAMENTO

A OMI possui a mais completa e atualizada linha de processos
para pré-tratamento. Essa linha compreende desengraxantes
quimicos, eletroliticos e sais acidos, especificos para cada tipo

de metal:

DJWFHEP 'l?f.'l‘l-B - Imersao para ferro. Aplicado para graxas e pastas de polimentos.
DI'?PREF "I.-'lt_:"l B - Imerséo para ferro. Remogdo de 6leos.

OXYPREP 144-B - Imersdo para todos os tipos de metal. Remocao de 6leos ou pastas.
WFHEF 2128 - Eletrolitico para ferro - Remogao de filmes, cascas de éxidos, 6leos

e pastas de polimento.
- Eletrolitico. Desengraxante universal.

- Eletrolitico para ferro e cobre. Remogéao de 6leos, graxas e pastas
de polimento.

- Eletrolitico para ferro e cobre. Remog&o de filmes orgédnicos e iner-
tes dos poros do material base.

DﬂFﬁEﬁ'ﬂ?&B - Eletrolitico para latdo e cobre. Tempo prolongado de desengraxe
- sem perigo de oxidacdo.

OXYPREP 288-8 - Eletrolitico para zamak. Otimo poder de inibicdo evitando escure-
cimento e ataque do zamak.

OXYPREP 290-B - Eletrolitico para ferro e cobre. Remocgéo de pastas de polimento e

oxidos de cobre.
SAIS ACIDOS
DKWATE345—B - Ativacao acida para ferro, zamak, latéo, niquel.

- Decapagem de aluminio.
- Decapagem de aco apods tratamento térmico.
- Decapagem de cromo.

OXYVATE 371-B - Para cobre e ligas de cobre, além de ativar remove d6xidos e res-
taura a cor do latdo ou cobre.

UDYLITE - COBRE ALCALINO

UDYCO N° 3 - 0 processo Udyco produz camadas brilhantes, boa ductilidade,
itos com granulacdo fina, ideal para cobrear zamak. A sua
operagdo e manutencdo é extremamente simples.




UBAC N.° 1

UBAC HS

UBAC R-1

UBAC GR

AGITACAO CATODICA
49-J

794

913

AGITACAO A AR
66

662

ROTATIVO
664-B

UDYLITE - COBRE ACIDO

- O Ubac € um processo muito estavel que necessita de pouco tra-

tamento e purificagdo, trabalha com um sé aditivo advindo disso
a grande facilidade de operacéo.

Este processo apresenta alto nivelamento, alto brilho, depdésitos
ducteis, reduzindo em grande parte o polimento do metal base.

Este processo € o mais novo desenvolvimento em cobre acido bri-
Ihante, apresentando alto brilho e nivelamento combinados com
excelente ductilidade. O mais importante é que o Ubac HS tem a
capacidade de depositar continuamente este nivelamento e ducti-
lidade, sem produzir produtos de quebra que sdo prejudiciais
a deposigdo.

- Este processo foi especialmente desenvolvido para a cobreaciode

cilindros de rotogravura. As suas excelentes caracteristicas per-
mitem operar com densidade de corrente até 20 A/dm? havendo
deposigdo de camadas com étima ductilidade, brilho e dureza.

- Processo especial para aplicagdes técnicas com camadas de alta

espessura, deposicdo uniforme, alta velocidade de eletrodepo-
sicdo, tipo “eletroforming”’.

UDYLITE - NIQUEL

Este processo foi especialmente desenvolvido para a niquelagdo
de pecas de Zamak e latdo; ele tem maior tolerancia a contamina-
¢do de zinco do que qualquer outro processo de niquel brilhante.

Processo desenvolvido especificamente para agitagdo catddica.
Oferece elevado brilho e excelente ductilidade além de 6timo nive-
lamento. Apresenta funcionamento flexivel, simples, estavel e
seguro. E recomendado para a niquelacdo sobre ferro, latdo e
pecgas cobreadas.

Especialmente desenvolvido para se obter em tempo minimo uma
camada fina, com méximo de brilho e nivelamento. E um processo
estavel, seguro e sua manutencdo é feita basicamente com um
s0 aditivo.

- E o processo de niquel brilhante mais conhecido e difundido em

todo 0 mundo. Suas principais caracteristicas sio: alta velocidade
de eletrodeposicéo, 6tima ductilidade, alto brilho, maximo nivela-
mento, excepcional receptividade para o cromo. Estas caracteris-
ticas podem ser mantidas por longos periodos de operacédo, sem
necessidade de purificacdes.

Processo de brilho répido e 6timo nivelamento. As vantagens obti-

das através dessas caracteristicas sdo de reduzir as camadas de
niquel com consequente redugdo de custo em anodos de niquel,

lf'pin:mizar o polimento do metal base e melhor aparéncia do artigo
inal.

A principal @ mais importante caracteristica deste processoé asua
relativa sensibilidade a flutuactes de densidade de corrente, bem
como a sua interrupgdo. Ele pode operar com densidade de cor-
rente abaixo de 0,2 A/dm?, permanecendo as dreas em recesso
brilhante e sem manchas.




Niquel Eletrolitico “S”

DISTRIBUIDOR
NO BRASIL

CONSULTE-NOS
TEL.: (PABX) 247-8122

UDYLITE - NIQUEL FERRO - NIRON

Este processo de Ferro-Niguel é uma inovacdo de grande valor para o campo da
eletrodeposicao decorativa.

Adicionalmente ao brilho, nivelamento, uniformidade e velocidade de deposigdo, este
processo proporciona grande economia, baixando o custo do acabamento de até 30%. O depo-
sito é ductil, com alta receptividade para o cromo e apresenta 6tima resisténcia a corrosao.

A facilidade de controle e operacéo apresentada pelo processo permite a disposicéo de ligas
com teor de ferro variando entre 20% - 30%.

ECONOMIA DE ATE 30X usanpo NIRON (Liea pE FERRO-NIQUEL) pA UDYLITE

1. A montagem de um banho de N|RON custa menos do que qualquer outra solugdo
¢ niquel brilhante, porgue tem menor concentracdo de sais;

2. O custo da transformacao para N[R(N € menor porque de um banho antigo
faz-se dois novos banhos;

3. 0 NIRON reduz o consumo de niquel porque uma parte & substituida pelo ferro
4. Feduz as perdas por arraste porgue uma o custo do litro de solucdo de NIRON
& menor

5. Feduz 0 custo do tratamento de efluentes porgue o NJRON tem menos sais.

UDYLITE - CROMO

CROMYLITE K-15 - Este processo foi desenvolvido para trabalhar com baixa temperatura e
baixa concentragdo. Com um Gnico catalizador, ele deposita uma camada de cromo brilhante,
livre de manchas e com excepcional poder de cobertura. Este processo apresenta baixo custo
de montagem, menor custo de manutengdo, diminui¢do no custo do tratamento de efluentes,

menor consumo de energia etc.




CROMYLITE K-35 - Processo desenvolvido para cromeacdo-dura; sua principal caracteristica é
produzir camadas de cromo-duro com alta eficiéncia catdédica e melhor distribui¢do da camada
sem as desvantagens da queima. A aplicacdo deste processo permite o uso de altas densidades
de corrente, obtendo assim uma camada especifica em menor tempo e com menos formagéo
de nédulos.

CROMYLITE K-50 - Este processo produz camada de cromo brilhante com excepcional poder
de cobertura, numa larga faixa de condicdes operacionais. Ele apresenta: alta velocidade de
deposigdo, ativa a superficie da camada de niquel, € menos sensivel 3 queima, alta tolerédncia a
contaminagéo, alto brilho ete.

NEROSTAR - E o mais recente desenvolvimento no campo da eletrodeposigdo de cromo preto.
Este processo de cromo preto decorativo, permite que se obtenha um bom depdésito usando-se
relativamente uma baixa densidade de corrente e baixa temperatura. Ele pode ser aplicado
diretamente sobre: ago, ferro, cobre, latdo, ago inoxidavel, niquel, estanho e zinco.

ZERO-MIST HT-2 - O Zero-Mist & um produto tenso-ativo de grande estabilidade quimica para
ser usado em banhos de cromo decorativo. Além de baixar a tensdo superficial, ele produz uma
camada controlada de espuma na superficie do banho, filtrando os gases que saem do mesmo.
Com a aplicacdo deste produto, obtem-se uma grande reducfo da perda de acido cromico,
reducdo na capacidade da exaustdo, ambiente livre de contaminacdes do acido etc.

FOAM-LOK - L - Aplicado em processos de cromo-duro. E um aditivo tenso-ativo, potente,
usado para produzir uma camada de espuma, eliminando completamente a névoa e respingos,
independente da temperatura ou densidade de corrente aplicada.

Ele pode ser usado sem nenhuma influéncia sobre a relagdo entre os catalizadores, e sem
nenhum receio de formac#o de "pitting” devido a defeitos do metal base.

UDYLITE - CADMIO

BRY-CAD 53 - A deposi¢do de cadmio tem um numero de aplicagbes essenciais,
particularmente no campo elétrico e militar. O processo BRY-CAD 53
produz um deposito de alto brilho, com alta velocidade de depo-
si¢do, livre de pitting @ 0 minimo de lodo. Este processo tem boa
receptividade a passivagio posterior.

UDYLITE - ESTANHO ACIDO

STANNOSTAR - Este processo de estanho &acido produz um depdsito brilhante,
dactil, uniforme e livre de poros em camadas com mais de 6,5 mi-
crons, excelente soldabilidade. Os depdsitos ddo uma aparéncia
decorativa excelente; ele é largamente usado nos campos elétri-
co/eletronico, circuitos impressos e bijouterias.

SAIS PARA ELETRODEPOSICAO

CLORETO DE NIQUEL - CIANETO DE SODIO - COBRE E ZINCO - OXIDO DE ZINCO
SULFATO DE NIQUEL, COBRE ETC..

CONSULTE-NOS - TEL.: (PABX) 247-8122
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UDYLITE - ZINCO ALCALINO

A OMI tem uma grande gama de processos para zinco alcalino
cianidrico, a saber:

Z5-300 - Este processo utiliza um sistema inteiramente novo de abrilhan-
tador para a eletrodeposi¢do de zinco em gancheiras.
Ele produz depésitos extremamente brilhantes, de finas cristali-
zagbes, aproximando-se bastante de uma pec¢a niquelada e
cromada.
O processo tem como caracteristica 6tima distribuicdo da camada
e penetracdo. O brilho é mantido facilmente pela adicdo regular de
um unico abrilhantador, excelente estabilidade, mesmo em tem-
peraturas mais elevadas, possuindo grande tolerdncia & conta-
minagdes metalicas.

ZSR-300 - Este processo é designado para trabalhar em tambor rotativo, uti-
lizando um so6 aditivo liquido que produz excelente brilho em uma
larga faixa de densidades de corrente e temperatura.

RZ-75 - Este processo & uma derivagdo dos processos Z5-300 e ZSR-300,
podendo trabalhar tanto em linhas com gancheiras como em
tambor rotativo. Apresenta otimas caracteristicas de acabamento.

ZINCO AP - Processo desenvolvido recentemente para todos os tipos de apli-
cacoes, ou seja, alto, médio e baixo cianeto. Pode ser utilizado em
processos rotativos e parados, dando excelente acabamento com
aparéncia de niquel-cromo.

Sua grande vantagem esté na sua utilizagdo com baixo cianeto
apresentando reducgdo de custo operacional, e no tratamento de

efluentes.
UDYL!TE ZINCO S/ CIANETO
OCA-99 O mais novo desenvolvimento da OMI no campo da deposicdo de

zinco. Trata-se de um processo de zinco alcalino sem cianeto alta-
mente estavel, facilmente controlado para ser operado tanto em
linhas de tambor como em linhas paradas. Ele produz um acaba-
mento brilhante, com fina granulacdo em uma larga faixa de densi-
dade de corrente; seu deposito aceita camadas de cromatos uni-
formes. O processo pode ser usado em linhas manuais ou automa-
ticas, eliminandt a necessidade de instalactes complexas.

EQUIPAMENTOS PARA LAVAGEM
ULTRASONICA

CONSULTE-NOS - TEL.: (PABX) 247-8122




UDYLITE - SISTEMA DE RESISTENCIA A CORROSAQO

Nés lideramos no mundo inteiro o sistema de multi-deposicdo
de camadas de niquel para melhorar a resisténcia a corrosao.
Este sistema inclui os processos abaixo:

N3E - SEMI-BRILHANTE - Este processo deposita camadas ducteis, semi brilhantes, de baixo
teor de enxofre e com boas caracteristicas de nivelamento. Seu uso principal é a deposigdo de
uma camada inicial em sistemas de multi-camadas de niquel.

TRI-NI - Consiste de uma camada de niquel strik depositada entre a camada de niquel semi-
brilhante e a camada de niquel brilhante do sistema Bi-Niquel. Esta € uma camada fina, con-
tendo uma quantidade de enxofre controlada, cuja concentracdo geralmente esta entre 0,1% - 0,2%.

DUR-NI - Este processo de niguel poroso € o Unico disponivel para produzir cromo micro-poroso
o melhor sistema micro-descontinuo, e é usado pelos maiores fabricantes de automéveis do
mundo. E um processo avangado na protegéo a corrosdo obtido pelo sistema niquel-cromo ou
cobre-niquel-cromo. As espessuras dos depositos de niquel podem ser reduzidas, advindo
disso grandes redugdes de custo.

REDUZA SEU CONSUMO DE NIQUEL EM ATE 30%

com a4 mesma garantia de pmtnqzu i cnrraa=n. usando o processc

UDYLITE TRI-NI

\ N /

PROCESSO CONVENCIONAL PROCESSO UDYLITE TRI-NI
NNNNNN Cromo
=—— 10 p - Niquel brilhante SRS Cromo

= Z===—= 7 p - Niquel brilhante
SN95E 1 p - UDYLITE TRI-NI
} 14 p - Wiquel semi-brilhante

M Metal base . m Metal base

20 p - Niquel semi-brilhante

UDYLITE - NIQUEL ACETINADO - SATYLITE

O Satylite foi o primeiro processo de niquel a dar uma aparéncia acetinada completamente uni-
forme, mesmo em pecas complexas. O processo Satylite possibilita um acabamento acetinado
uniforme numa Unica operacdo de eletrodeposi¢do, ndo requerendo nenhuma operacéo
mecanica.

As camadas acetinadas podem variar de fosca a quase brilhante de acordo com a necessidade
de aplicacdo e podem ser aplicadas sobre ferro, latdo, zamak, anteriormente cobreadas ou
plasticos e outros metais base.




UDYLITE - PASSIVACAO - CROMATIZACAO

OXYCHRO é o mais novo nome em deposi¢ao de cromatos.
A OMI desenvolveu esta linha de cromatos de grande confia-
bilidade, com uma gama enorme de op¢des tanto na protegao
como na cor que se deseja obter:

PASSIVAGAO S-433

PASSIVACAO AZUL
CONCENTRADA

OXYCHRO 703-B
OXYCHRO 747-B

OXYCHRO 765-B
OXYCHRO 723-B

OXYCHRO 775-B
OXYCHRO 716-B
OXYCHRO 793-B

- Passivacdo técnica. Forma camadas multicoloridas, sobre zinco.

Alta concentracéo.

- Formacéo de camadas de cromato azul brilhante, sobre zinco.

Alta concentracao.
Acabamento claro brilhante sobre cadmio.

Cromatizacéo irridescente sobre zinco, cadmio e zamak. Pode-se
obter também camadas claras até cor bronze, variando com a con-
centragdo do produto. Baixa concentragao

Camadas de cor verde-oliva sobre zinco e zamak.

Dependendo da concentragao utilizada, obtém-se camadas de cro-
matos claro ou azul até amarelo bronze, sobre zinco. cadmio e zamak.

Cromatizacdo preta sobre zinco.
Passivagdo azul sobre zinco. Baixa concentragao.

Lixiviac8o alcalina para acabamento claro ou azul em pegas cro-
matizadas.

UDYLITE - ACABAMENTO EM PLASTICO

UDIQUE 826-B
UDIQUE 851-B
UDIQUE 861-B
UDIQUE 872-B
UDIQUE 888-B
UDIQUE 891-B

DECAPTOL n® 1

OXYSTRIP 457-B
OXYSTRIP 456-B
OXYSTRIP 486-B
OXYSTRIP 491-B

]

Desengraxante acido. Facilita o acondicionamento.
Acondicionador.

Neutralizacdo. Melhora a ativacdo e reduz o cromo.
Ativador.

Acelerador.

Nigquel Quimico.

UDYLITE - DECAPANTES

- Decapagem por imersdo de camadas de: Niquel, Cobre, Latdo,

Cadmio, Zinco, Prata, Estanho, Chumbo e ligas de estanho-chumbo
sobre Ferro e Magnésio.

- Imersao. Decapa camadas de Cobre e Niguel sobre plastico.
- Imersdo. Decapa camadas de Cadmio e Niquel sobre Latdo e Cobre.

Eletrolitico. Decapa depoésito de Cromo sobre Ferro.
Imersdo. Processo livre de cianeto. Decapa Nigquel sobre Ferro.




UDYLITE - DECAPANTES DE GANCHEIRAS

OXYSTRIP 414-B - Imersdo. Decapa a maioria dos metais preciosos e depdsitos ele-
troliticos com excess&o do cromo sobre ago inox e aluminio.
OXYSTRIP 477-B - Eletrolitico. Decapa Cromo, Niquel, Cobre, Niquel-Ferro, Zinco,

Cadmio, Niguel quimico e Prata sobre aco inox.

UDYLITE - PRODUTOS ESPECIAIS

OXYFIN 801-B - Redutor de cromo, usado em qualquer tipo de desengraxante alca-
lino e cobre alcalino.

OXYFIN 903-B - F‘-"g""'ﬂ“m quimico de cobre, latdo, alpaca, monel e outras ligas de
coore.

OXYFIN 955-B - Inibidor para solugédo de acido cloridrico e sulftrico.

OXYFIN 996-B - Expelidor de agua para secagem de metais.

OXYFIN 9025 - Purificador para solugdes de zinco cianidrico.

OXYFIN 9421-B - Acabamento preto para pecas niqueladas.

OXIDACAO PRETA - Produz uma camada preta e aderente de 6xidos em aco e ferro.

LECTROLESS NIQUEL - Processo de aplicac8o técnica. E usado para a deposicéo de niquel,

sem aplicagdo de corrente, sobre bases de ferro, aluminio e ligas
de cobre.

FOTO CURIOSA

Extn foto chegow-nos das mios de um afic-
clonado, que bateu com o idéa de tomar
umas vista geral do instalacio de galvanoplas-
tia.

Por pouca stenglo prestada 4 miesma @&
npessr de nio ester muito clars, sparece al-
go que a um entendido nlo surpreende, mas
que & digno de destagua.,

Como vermod, guass partida por wina colu-
na gque sparece am primairo pleno, temod &
ssquiids ume instalacio sutomdtica Progra-
mada @ i direit, vma insisleglo manual.

No mpaco da instalecdo sutomitica nota-
mos, om primeiro pleno, um opeandco o dolks
na final, apareniements culdsndo de gan-
chairas. Vernos tambdm uma das ganchairas
sobre o equlpamanto automidtico,

Observamos ainds uma limpazs nests par-
te, diferente do gue sparece d direita da
coluna, onds podemos var mie opeordrios o
um ambiants diferents do anterior.

Também convém destacar que a instalsgio
mutomibirica Programada ocupa a metade do
espaco da instslaclo manual, mm produzin-
do nada menos gue o dobro de pecas trate-
dm, em ciclo de yrabalho quase idéntico,

SEM COMENTARIOS,

I

e




SEL-REX - DOURACAOQO, COLORACAO

PTS - Processos alcalinos sem cianeto, depositam camada extrema-
mente fina e dura de ouro em banhos parados ou rotativos. Sete
tonalidades muito atraentes a sua disposigéo.

- PTS-ME - Processo de média eficiéncia de até 0,256 pm, para acabamentos
onde a protecdo é um fator importante.

AUROFLASH - Processos acidos depositam ouro com uma estrutura ultrafina, re-
sultando depésitos extremamente duros e resistentes. O mesmo

eletrolito para operacdo parada e rotativa.

SEL-REX - PRE-DOURACAO

AUROBOND - Uma série de processos onde a composi¢do basica esta de acordo
com o banho de folheag&o utilizado, reduzindo a possibilidade de
contaminacgao por arraste da solugdo de alto teor de ouro, promo-
vendo a aderéncia da camada principal na base e melhorando as
caracteristicas de porosidade.

SEL-REX - FOLHEAGCAO DECORATIVA

KARATCLAD - Processos acidos depositando ouro de 22 - 23 quilates em tonali-
dades atraentes e estaveis com brilho espetacular. Eletrdlito super
estavel e controle simples. Recomendado para acabamento de
caixas e pulseiras de reldgios, canetas, oculos, talheres etc.
Processo especial para ouro branco.

ULTRACLAD - Processos alcalinos isentos de cianetos depositando ouro de 22 -
23 quilates em tonalidades atraentes, inclusive ouro branco. O
deposito produzido é duro e ddctil, o brilho é espetacular e a distri-
buicdo da camada é superuniforme. Recomendado para acaba-
mento de isqueiros, armacgoes de 6culos, bijouterias de alta quali-
dade, reldgios etc.

ALGOCLAD - Processos especiais para depositar ouro de 12, 14, 16 ou 18 qui-
lates, a fim de produzir camadas compostas tipo “duplex” utili-
zando como acabamento final um banho das séries Karatclad ou
Ultraclad.

O depdsito composto assim produzido € duro, brilhante, muito re-
sistente a abrasdo e descoloragdo assegurando a maxima nobreza
ao produto por um custo substancialmente reduzido (economia de
ouro de até 60%).

BRIGHT GOLD - Processo cianidrico frio para folheacéo decorativa. O depdsito pro-
duzido é de 23 quilates, duro e brilhante.




SEL-REX - FOLHEACAO TECNICA

AUTRONEX - Processos acidos para acabamento de conectores, contatos, cir-
cuitos impressos. Os depdsitos produzidos sdo duros, soldaveis e
tem baixa resisténcia de contato.

Processos especificos de deposigdo seletiva para deposi¢cdo de
ouro de alta pureza, para ligas de ouro com cobalto ou com niquel etc.

NEUTRONEX - Processos alcalinos sem cianetos para douragao de conectores,
contatos, circuitos impressos (inclusive flexiveis). Distribuicdo da
camada superuniforme reduzindo o gasto de ouro com o acaba-
mento. Depésitos dlcteis e duros, 6tima soldabilidade, com grande
resisténcia a abrasdo e oxidagéo.

PROTONEX LT - Processos acidos com as qualidades da série Autronex e ainda
reduz os efeitos adversos da contaminacdo metalica do banho.

PUR-A-GOLD - Processos neutros para tratamento de semi-condutores, transis-
tores e circuitos integrados. Depdésitos de constante alta pureza,
otima soldabilidade, resistentes a oxidacdo em alta temperatura.
Formulactes especiais de alta velocidade de eletrodeposicdo para
deposigéo seletiva.

SEL-REX - PRATEACAO

SILVREX - Os processos depositam prata dura com brilho espetacular em
ualquer espessura desejavel.

gormulacbas com ou sem abrilhantadores metélicos para fins de-

corativos ou técnicos. Processo especial de alta velocidade de ele-

trodeposicio para camada de grande espessura ou “eletroforming”

e para deposigao seletiva.
PRE-PRATA - Banho para pré prateacdo, anterior a deposi¢doda camada principal.
EVABRITE - A Unica protecdo contra enegrecimento da prata utilizavel em

componentes elétricos eletronicos.

SEL-REX - RODIO

RODIO BRILHANTE - O processo deposita qualguer tipo de camada de rédio com excep-
cional dureza e brilho. O controle do banho € muito simples.

RODIO Xl - Processo desenvolvido especialmente para fabricacdo em massa,
minimiza as perdas por arraste, reduzindo substancialmente o custo.

SEL-REX - PALADIO

PALLADEX - Uma série de processos desenvolvidos para depositar paladio em
substituicdo do ouro em componentes elétricos, eletronicos ou do
rodio em pecas decorativas, representando substancial reducéo de
custo.

SEL-REX - BANHOS POR IMERSAO

OURO POR IMERSAQ - Processo para depositar ouro por imersao para finalidades técnicas
ou decorativas. Camadas de até 0,25 ym de espessura.

PRATA POR IMERSAQO - Processo cianidrico para deposigdo de prata por imersédo.

OXYTRON SN - Processo acido para depositar estanho em circuitos impressos ou
outros compeonentes eletro-eletrénicos.




SEL-REX - METALIZACAO DE CIRCUITOS IMPRESSOS

Um sistema completo para metalizacéo dos furos e acabamento dos contatos desenvolvido
pela Divisdo Sel-Rex.

OXYTRON PCB 14 - Desengraxante acido por imerséo.
OXYTRON PCB 27 - Acondicionador.
OXYTRON PCB 30 - Ativador.
OXYTRON PCBE 44 - Acelerador.
OXYTRON PCB 50 - Cobre quimico.
OXYTRON PCB 111 - Abrasivo para limpeza da placa.
OXYTRON PCB 121 - Desengraxante alcalino por imersao.
CUBATH M - Cobre acido eletrolitico.
SOLDER LPC - Estanho-chumbao eletrolitico.
LECTRONIC 1003 - Niguel eletrolitico.
SEL-REX - PRODUTOS ESPECIAIS
OXYTRON 21 - Decapante alcalino para corrosdo de cobre, regeneracdo automatica.
OXYTRON 202 - Decapante alcalino para corrosdo de cobre.
OXYTRON 40 - Ativador de Niquel.
OXYTRON 41 - Removedor de residuos de PCl apés a decapagem do cobre.
OXYTRON 42 - Ativador de Niquel.
OXYTRON 62 - Decapante de ouro.
OXYTRON 64 - Decapante de prata.
OXYTRON 65 - Decapante de estanho-chumbo.

ECONOMIA DE ATE 64% usanpo L16A DE ouro DA SEL-REX no SEU DEPGSITO DUPLEX

VEJA A PROVA:

23 k 18 k 12 k ALGOCLAD

Peso do depdsito de 1 u de espessura: 180 mg 145 mg 125 mg
Porcentagem de ouro no deposito: 967 757 50%
Quantidade de ouro utilizado: 173 mg 109 mg 62,5 mg

109 mg 62,5 mg

= 63X = 36T
173 ng 173 mg
ECONOMIA DE OURO 7% BHR

Todos os processos e produtos da SEL-REX sdo produzidos no Brasil pela

OXY METAL INDUSTRIES BRASIL S/A




A Oxy Ihe oferece uma gama de equipamentos, cada um executado para atender
as diversas finalidades no ramo da galvanoplastia.

Estamos capacitados a executar equipamentos adequados as suas
necessidades.

Eis alguns exemplos:
Linha de Tanques

Para pequenas empresas. Opera com carro manual, talha elétrica ou manualmente. Processa
gancheiras, tambores rotativos ou cestos. E uma linha versétil e econdmica.

Tambores Rotativos

Fabricados em chapa de PVC perfurada, nas dimensdesde 14" x24" 414" x42"; ouem chapa
de lucite nas dimensbes 3" x 5" e 6" x 12", Séo resistentes e de grande durabilidade.

Resisténcias

Fabricadas em diversos materiais (ago inoxidével, ferro, chumbo, pirex e titdnio) e disponiveis
em varios tamanhos e varias poténcias.

Nossa linha de equipamentos inclui também tanques individuais (fabricados em chapa de
ferro, aco inoxidavel, polipropileno, PVC etc.), com diversos revestimentos; captores (coifas) de
exaustdo, lavadores de gazes poluentes; cestos e outros itens necessérios a galvanoplastia.
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Maquina Automatica Processmaster

Séo 65 modelos variando pela produgdo, finalidade, area ocupada, economia de produgéo e
manutengdo. Uma delas esta apta a servi-lo.
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Maquina Automatica Programada

Opera com gancheiras ou tambores. Construida em unidades individuais e operada por
programador de célula foto elétrica. Permite que se processe pegas de grandes dimensdes, tais
como: tubos, parachoques, moveis metalicos etc.

KOGCOUR

ELECTRONIC THICKNESS TESTER
(COULOMETRIC METHOD)

DISTRIBUIDOR EXCLUSIVOS NO BRASIL
CONSULTE-NOS - TEL.: (PABX) 247-8122




OXY METAL INDUSTRIES BRASIL S.A.

Avenids das Nagbes Unidas, 22189 - Santo Amaro
Sdo Paulo - Telefone 247-8122 - Telex 021544

Tel: (0512) 42,1927 Tel: (021) 391,0348 - 301.1856 Tel: (0412} 23.9010 R-82

FILIAIS:
PORTO ALEGRE RIO DE JANEIRD CURITIBA BELO HORIZONTE RECIFE
Av. Brasil, 139 Ay, Automdovel Clube, 5538 Av. Voluntérios da Pédtria, 475 Rua Horizontal, 248 Rua Imperial, 1257

Tel: (0B812) 24.0253
Py
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RESUMO DAS PALESTRAS
DO 1.° ENCONTRO

=,

Resumo da palestra “Acabamento por tamborea-
mento ou vibragdo pelo “PROCESSO CONTRO-
LADO" a ser proferida pelo Sr. Herbert Lichten-
feld, Diretor Gerente da ROTO-FINISH Acaba-
mento de Artefatos de Metais S.A. no “12 En-
contra”,

A palestra trata das grandes vantagens técnicas
e econdmicas dos processos no acabamento a gra-
nel de pecas metalicas de porte pequeno e médio
fabricadas em série,

Explica o tipo de peca que pode ser tratada,
o acabamento possivel e também as limitacBes
do processo.

Mostra o desenvolvimento do sistema de
tamboreamento controlado dos tambores rotativos
simples até as Gltimas maquinas vibratérias que
podem ser usadas para ser incorporadas em linhas
de produgdo automdticas. E explicado a significa-
¢do do termo “tamboreamento controlado” e os
fatores de controle que devem ser observados para
conseguir um acabamento uniforme, de tolerncias
dimensionais estreitas e de superficies com rugosi-
dade minima, seja para fins mecanicos ou decora-
tivos.

As mais modernas maquinas equipadas com sis-
tema de "fluxo continuo” e dosagem automética
do composto quimico podem ser usadas também
para lavagem e desengraxamento de pecas e 0 seu
emprego para esta finalidade pode eliminar a ne-
cessidade de instalacOes grandes, caras, perigosas
e causadoras de poluicio ambiental. Alias, serd
mencionado que pegas saindo do processo ROTO-
FINISH ndo precisam de limpeza especial antes
de entrar nos banhos de galvanizacio e que tam-
bém todos os sistemas de tamboreamento contro-
lado ndo causam poeira e porisso ndo necessitam
exaustores e similares usados no caso de poli-
mento convencional.

Sdo explicados as diversas médias e compostos
quimicos & disposicio da inddstria, e a maneira
de calcular o custo de acabamento baseado nos

Planos de Operagio preparados apds testes na
Planta Piloto.

Finalmente ¢ salientada a importincia de bom
plangjamento do departamento de "tamboreamen-
to controlado™ especialmente tendo em vista
a absoluta necessidade de limpeza nestes processos
quimicos mecdnicos e a motivagio e treinamento
dos operadores e servidores.

A SUBSTITUICAO DOS DERIVADOS DE PE-
TROLEO POR ALCOOL NA INDUSTRIA ME-
TALURGICA

e Eng® Paulo de Almeida Soares
¢ Fisico Jodo Teruo Quchi
¢ Eng® Moacir Monteiro da Fonseca

Prevendo as consequéncias da crise do petré-
leo a Combustol e a Matalpd deram infcio, hé
mais de 2 anos, a um intenso programa de pes-
quisas visando encontrar solucBes para os proble-
mas com que nos deparamaos hoje em dia.

Este trabalho foi iniciado através de um estudo
tedrico da termodindmica da oxidagio do dicool
etilico com dgua e logo em seguida estendido as
aplicacGes praticas, cujas viabilidades haviam sido
constatadas,

Desenvolvenos prototipos dos seguintes equi-
pamentos:

a. Geradores de gases endotérmicos

b. Geradores de gases combustiveis

c. Queimadores de dlcool e de misturas dlcool /
tleo combust ivel.

Este trabalho tem como objetivo expor algu-
mas das possibilidades de substituicSo de deriva-
dos de petroleo por dlcool na inddstria metallrgi-
ca, resultantes dos desenvolvimentos acima rela-
cionados.

Os gases origindrios de nossos geradores, prove-
nientes do craqueamento da mistura dlcool / dgua,
com cerca de 66% de Hidrogénio e 33% de Monb-
xido de Carbono, t8m as seguintes aplicacies:

a. Tratamentos Térmicos e Termoquimicos
Deixamos de comentar esta aplicacdo, uma vez
que a mesma é objeto de um trabalho especi-
fico a ser apresentado neste mesmo congresso,

N
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b. Reducdo de Oxidos Metilicos

A producio de pd de ferro e de cober a partir
de seus bxidosé uma das atividades da Metalpd.

J4 ha alguns meses que estes processos de redu-
¢do vem sendo executados com gas endotér-
mico de dleool, com sucesso técnico e econd
mico.,

Conseguimos uma eficiéncia de reducdo de até
99,92% e custos de até 36% menores em rela-
¢do ao processo empregado anteriormente.

c. Aquecimento Industrial — onde o uso do gés
seja indispensavel ou conveniente.

Além do desenvolvimento dos geradores ne-
cessarios as aplicagles acima referidas a Combus-
tol, desenvolveu tambeém queimadores que traba-
Iham indiferentemente com dlcool, com misturas
slcoal / Gleo combustivel ou somente com dleos
combust [veis.

Serfo apresentados fotos de queimadores,
inclusive em operacdes em formos de fusdo e de
tratamentos térmicos, bem como esquemas de
instalagOes simples e com comandos automdticos
de temperaturas.

ATMOSFERA ENDOTERMICA A PARTIR DO ALCOOL SUA
APLICACAO EM TRATAMENTOS TERMICOS E TERMOQUIMICOS
Eng? s. Luiz Nelson M, Dias e Manocel Mendes

O Departamento de Pesquisas da COMBUSTOL
INDUSTRIA E COMERCIO LTDA., iniciou hd
mais de 2 anos o estudo do uso do dlcool como
substitutivo ao propano no gerador endotérmico.

O processo consiste na oxidagio do dlcool
pela dgua, em uma retorta aquecida externamente,
na presenca de niquel como catalisador,

O desenvolvimento do gerador consistiu em
determinar as condigbes de operagdo ou seja;
o ponto de equilibrio, o estudo do catalisador e
a composigdo do gas na regido de trabalho.

Os estudos feitos levaram-nos a resultados
muito interessantes obtendo-se um gds com a com-
posicdo que se vé abaixo:

A continuacdo do estudo ¢ dedicada a aplica-
¢io dessa atmosfera em tratamentos térmicos e
termogquimicos; foi levantada a curva de equil(-
brio que relaciona no forno as varidveis: ponto
de orvalho, temperatura e teor de carbono.

E dado énfase especial ao tratamento de ce-
mentacdo no gual se obtdm interessantes reducdes
de tempo de tratamento, em relacdo aos necessa-
rios quando se usa o gas endotérmico de propano.

No processo de nitretagio gasosa de ciclo
curto, foi usada a técnica de difragio de Raio X
para identificago dos constituintes da camada.

Estudos comparativos de custo mostram que
além da Gbvia vantagem de se economizar o propa-
no, hd uma significativa vantagem econdmica.

ENDO Alcool-gua

Coeponontes COMBUSTOL
% H, 66

% CO 33

% N, -

% H; 0+CO, <1

% CH, tragos

% C;H, tracos

TABELA 1 — Comparacdo de composigdo de diversos Gases Endotérmicos.

ENDO Propano ENDO Alcool-ar
31 32
23 14
45 31
<] 45
tracos 13
= 4,4
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CONTROLE DE QUALIDADE DE SUPERFICIE

E REVESTIMENTOS (2. PARTE)

® Por Carlos Fazano

0 comportamento de um réevestimento & determinado em
fungdo das suas propriedades, geralments conferidas pelo ma-
terial ou grupo de materiais que o originaram. Entretanto, de-
vido & sua grande diversificaclo seria praticamente impossivel
comentd-los dentro do dmbito do presente artigo, que discorre-
ri apenas sobre alguns aspectos negativos inerentes a uma ca-
mada de origem orginica, como descontinuidades, chalking e
permeabilidade necessérios de serem controlados para um bom
desempenho da mesma,

Descontinuidade - também conhecida como Holidays, nada
mais séo do que micro fendas ou orificios geraimente situados
em f#reas menos espessas da camada e invisivels a vista desarma-
da. Estes defeitos sio causados por bolhas de ar durante a éva-
poracio do solvente contido na pelfcula dmida, empenamento
do substrato durante o processo de secagem e condigOes am-
bientais encontradas pela camada apds a sua polimerizaco. A
detecgio destes efeitos nas camadas aplicadas sobre substratos
condutores baseia-se na capacidade dielétrica do revestimento
sendo feita por detetores os quais podem ser classificados em
de baixa e de alta tenso.

Os detetores de baixa tensfio, consistem de um cabecote de
prova munido com uma esponja plistica, cabo de conexiio ao
substrato @ uma fonte de forca de até 80 V, acionada por bate-
ria. Geralmente sio indicados para a deteccio de descontinui-
dades em camadas com espessura de até 500 microns (Fig.B).

tensio. Possuem as mesmas partes que os instrumentos anteri-
ormente visto com excess§o gue a sua fonte de forca acionada
@ bateria ou & rede, fornece uma tensfio de operaciio da ordem
de 20 kV. O cabegote devidamente isolado faz contato com a
camada em ensalo através de uma palheta formada por fios de
latlo (fig.9).

de forca de alta tensfio.

————

fig. 9a detalhe mostrando o painel de controle de um detetor
;mﬁdﬂmm*wmdum

fig. 8 detetor de descontinuidade de camadas usando fonte
de forca de baixa tensfo.

Para substratos com espessuras malores que esta Gitima sSo em-
pregados aparalhos mais possantes, ou seja, os detetores de alta

O ensaio para detecglio de descontinuidades de camada tan-
to com os aparelhos usando baixa como alta tensfo 4 realiza-

ubﬂl:hqmdulunuwldi deslocando-se sobre a superficie
do revestimento o cabegote de prova, Caso houver desconti-
nuidade o circuito elétrico & completado entre o aparelho g o
substrato metélico através do cabegote, acionando um alarme
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sdnico ou luminoso. Nos aparelhos de baixa tensSo, o contato
entre 0 substrato pode ser melhorado umidecendo-se a esponja
situada na extremidade do cabegote, pois a dgua tende a pene-
trar nos intersticios ou porosidade do revestimento.

&4 DIA

fig. 8b detalhes de um cabegote usado em conjunto com um
detetor de descontinuidade com fonte de forga de alta
tensdo: em cima cabo isolado com alarme luminoso ti-
po lampada neon; em baixo palheta de contato forma-
da por fios de latdo.

fig. 8¢ modificagio do detetor de descontinuidade. Aparelho
usado especificamente para a detecglo de descontinui-
dade de revestimentos dielétricos de tanques @ twbulas-
¢oes de armazenamento de produtos quimicos corrosi-
vos como écidos e dlcalis. Opera pelo principio de que
quando dois metais diferentes sfio imersos em um &ci-
do ou alcali rativo geram entre si uma pequena tenséo,
a qual ¢ usada pelo aparelho para ativar um micro-am-
perimetro ou um alsrme sbnico,

Chalking ou pulveruléncia ¢ a presenga de pd formado pela
desintegracio da superficie da pelicula geralmente causada pe-
acio do intemperismo natural. E determinado pelo aparelho de
JACOBSEN fig. 10, o qual esfrega manualmente um pedago de
faltro com pressio controlada contra a superficie da camada
de ensaio & em seguida compara visualmente a porglo do pd
retida no feltro com padrdes fotogrificos, de scordo com a
carta JACOBSEN (10 - 0), ou de notagBo MUNSELL para pa-
dries cinza. Existem dois tipos de aparelhos de JACOBSEN: o

modelo redondo & o de barra. O primeiro de média pressio é
indicado para revestimentos que apresentam uma pulveruléncia
superficial de média para grande, enguanto que o segundo ope-
rando com pressio de ensaio mais elevada é indicado para su-
perficies com minimo de chalking. Tanto em um como no ou-
tro aparelho, & pressdio de ensaio é controlada por sistema de
mola de tal maneira que a sua reprodutibilidade seja constante
mesmo se efetuado por operadores diferentes.

fig. 10 aparelho de JACOBSEN modelo redondo usado para a
determinagic do chalking de pellculas,

NO8 NO B NO4 NQ 2

fig.10a carta mostrando os vdrios graus de pulveruléncia ou
chalking. Fonte: ASTM.

fig. 11 copo de®permeabilidade usado para o ensaio de amos-
tras pequenas.

Permeabilidade que uma pelicula de tinta, verniz, pldstico
etc, tem 8o vapor de égua ou outro produto gquimico & expres-
sa como o peso de urmn material que passa atraviés de uma drea
especificada e a espessura de uma pelicula livre dentro de um
intervalo de tempo determinado sob condigBes controladas. E
determinada por meio de copo de permeabilidade o qual por
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sua vez consiste de um cilindro raso com uma flange rosquada,
uma arruela de retengio e gaxetas de borracha ou polipropile-
no usadas para vedar a pelicula em ensaio, fig. 11. Pode ser
de dois tamanhos. O tipo grande com drea de exposicio de
25 ¢m® e o pequeno com 10 em?® usado especificamente para
aMOosiras pequenas.

Durante o ensaio, o vapor passa através da pelicula distendi-
da no aparelho para um recipiente aberto cheio com um disse-
cante ou qualquer outro material absorvente. O copo de per-
meabilidade e o recipiente aberto estdo inseridos dentro de um
envaluero fechado a fim de fornecer um controle preciso da
pressio de vapor. A perda em peso ou ganho do conte(do do

copo sobre um determinado periodo de tempo & usado para
determinar a relacBo da transmisséo de vapor através da pelicu-
la.

Conclusdo

Existem ainda muitos outros ensaios que poderiam ser in-
cluidos no controle de qualidede de superficies e revestimen-
tos, dentre os quais se destacam a aderéncia, plasticidade eic.
entretanto, os ensaios agui descritos sdo os mais importantes e
se efetuados corretamente permitirio obter resultados concre-
tos na avaliagio de um revestimento ou mesmo determinar a
qualidade da superficie onde o mesmo serd aplicado,

TABELA MOSTRANDO OS PRINCIPAIS DEFEITOS DE CAMADAS E SUBSTRATOS COM OS SEUS
RESPECTIVOS METODOS DE ENSAIO

DEFEITO

Principios de Operaciio Usados nos Aparelhos de Contrale

mecanico

adptico elétrico eletrénico tisico

CAMADA descontinuidade

X

chalking

permeabilidade
excessiva

trinca

o
SUBSTRATOOU | "o

x| x

SUPERFICIE rugosidade X

grau de
limpeza

TABELA COM NORMATIVAS INTERNACIONAL DE METODOS DE ENSAIOS PARA DETERMINACAD
DAS PROPRIEDADES DE REVESTIMENTOS E SUBSTRATOS

PROPRIEDADE METODO ESPECIFICAGAD DO METODO
Limpeza superficial BS. 4232. 1967 BLAST CLEANING QUALITIES
Inglaterra
Descontinuidades de ASTM G-6-77 “THE USE OF SPONGE TYPE
camadas EUA HOLIDAY DETECTOR FOR PI-
PIPELINE COATING"
Chalking ASTM D 659-74 “EVALUATING DEGREE OF
EUA RESISTANCE TO CHALKING OF
EXTERIOR PAINTS"
Permeabilidade ASTM E 96-66 “STANDARDS METHODS OF
1972 TESTING FOR WATER VAPOR
EUA TRANSMISSION OF MATERIAL
IN SHEET FORM"
“Catalog Geral Gardner secao B-7"
Bibliografia: “Ensaios Nio Destrutivos”

“Paint Testing Manual, Gardner/Sward, STP 500, ASTM"
“Coating Thickness Measurement, Robert Draper Ltd., Federal
Institute for Materials Testing, Berlin®

Paulo Gomes Paula Leite, ABM
“Anual Book of ASTM Standards” Part 27
Paint - Tests Formulated Products and applied Coating
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PROCESSO NIQUEL DUPLEX

Por: Ludwig R apiel

PROCESSO NIQUEL DUPLEX

O Niguel Duplex foi um dos assuntos mais discu-
tidos no ramo da cromeagio decorativa. Eu posso
também dizer um dos assuntos que criaram mais polé-
mica, especialmente em relagio a protecio contra a
corroséo. Esta polémica torna o assunto bastante inte-
ressante e por esta razdo foi escolhido para a discus-
sdo de hoje.

Como o nome indica, o Nigquel Duplex consiste
de 2 camadas de Nigquel. Damos um curto histdrico
de seu desenvolvimento para entendermos como che-
gamos a este sistema.

Realmente temos de voltar até 1935 quando o

primeiro Niguel Brilhante contendo enxofre, entrou
em uso.
Nado existia divida de que estes Niqueis Brilhantes, do
ponto de vista de resisténcia a corrosdo, eram inferior
ao Niguel Watts Fosco Polido até este momento em
uso. Mesmo que neste tempo sO existiam 3 tipos de
testes de resisténeia 8 corroso, a exposicdo estitica
no teto, o teste Salina Neutro 20% e o teste de uso
real, em todos eles o Niguel Watts Polido provou ser
mais resistente.

Durante os anos 1935 a 1947 a maioria dos nique-
ladores de para-choques estavam polindo um Niguel
livre de enxofre, mas esta situacio ndo estava satisfa-
zendo as exigéncias de custo e eficiéncia, resultando,
em pesquisa de melhoramentos dos processos exis-
tentes.

Um dos melhoramentos procurados era o Niguel Fos-
co de mais facil polimento. '
Trabalhando com esse objetivo foi desenvolvido o
banho de Miquel Semi—Brilhante, livre de enxofre.
Durante o desenvolvimento desse novo tipo de banho
foi descoberto uma outra caracteristica, o nivelamen-
to, um fator gque nesse tempo era relativamente desco-
nhecido.

A importancia do nivelamento foi logo reconhecida e
ajudou para diminuir ou eliminar o polimento do me-
tal substrato.

Durante o periodo de 1947 a 1953 diversas com-
panhias do ramo nesta drea combinaram as camadas
de Niguel Semi—Brilhante com camadas de Niguel
Brilhante. A razdo principal que originou estes testes
ndo foi a protecio contra a corrosdo, mas o processo
de melhoramento da dutilidade e para eliminar o poli-

mento do Niguel Semi Brilhante obtendo um acaba-
mento brilhante sobre o qual o cromo poderia ser de-
positado diretamente,

Porém a aplicagio das duas camadas de Niguel encon-
traram inicialmente as seguintes dificuldades:

1. © Niquel nesse tempo nao era bastante brilhante.
2. As duas solucdes de Niguel ndo eram compativeis.

Porém em 1953 foi desenvolvido um Niguel Brilhante
de alto brilho e compativel ao banho Semi Brilhante
livre de enxofre.

Em 1953—1954 foram montadas diversas instala-
goes com o processo Niquel Duplex. Naturalmente
nesseé tempo também as pesquisas da protegdo contra
a corrosdo foram iniciadas e diversas comparacdes fo-
ram feitas entre:

. Niguel Brilhante
. Niqguel Watts Polido

Nigquel Semi Brilhante livre de enxofre polido

Niquel Duplex.

Quase sempre o processo Watts, Semi Brilhan-
te @ o processo Duplex, demonstraram resultados
iguais e muito superior aos resultados obtidos com o
Niquel Brilhante.

Consequentemente, devido a redugdo do custo do po-
limento e lustragdo, o Niquel Duplex se tornou bas-
tante popular na sua aplicacdo sobre o ferro.

Temos os seguintes slides para substanciar o alti-
mo ponto:

Brilhante—Melhoramento com 0 au-
mento da espessura camada. 30-50 micra.

K.B. *— Semi
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K.B. — Brilhante — Nenhum melhoramento com o
aumento da espessura da camada.

K.B. — Duplex — Ambas espessuras boas.
*K.B. Kure—Beach.

Teste Corrodkote sobre o ferro,

Slide A —33 micra Niquel
Cromo.

Slide B — 25 micra S—=B/ 7.5 micra Brilh./0.25 micra
Cromo,

Brilhante/0,25 micra

Comparagdo do Processo Niquel Duplex
com o Niguel Brilhante.

Para poder explicar as razbes porgue o processo
Duplex resulta em melhor protecio, devemos primei-
ro analizar porque o sistema Niguel Brilhante — Cro-
mo corroe.

Jé foi provedo que poros iniciais da camada ndo é

a razdio para a corrosdio, em geral sio poucos, ainda se
existemn, estes poros raramente penetram pelo Cromo
e Nigquel até o metal base, quando se trata de espessu-
ras de 25 micra ou mais, mas pelo contrério estas des-
continuidades na camada de cromo ou particulas so-
bre a camada de cromo, as quais, quando saturadas
com 8 umidade e sal, ou outros eletrélitos formam a
célula galvénica, na qual o Niguel quase sempre é and-
dico em relagio ao Cromo.
Isto, naturalmente causa a dissolucdo do Niguel até a
exposi¢cdo do metal base, mostrando ferrugem no ca-
so do metal base ser ferro e corrosio branca no caso
do metal base ser Zamak.

Cr-Ni, Cr-Fe, Ni-Fe CORROSION CELLS

cnoitun | [ 3 1
.‘_{‘-Ii- ] ¢ +

V|

IMCREASING TINE ——i=

Células de corrosdo formadas entre Cr/Ni, Cr/Fe e
Ni/Fe.

Observe que uma célula pode se formar entre o
cromo & o Nigquel em uma descontinuidade no Cromo,
uma célula similar pode se formar entre o cromo 2 o
ferro, e uma outra célula similar pode se formar entre
o Niquel e o Ferro. No caso do Cromo fazer parte de
uma célula de corrosiio, tanto o Niguel como o ferro

séo anbdicos em relagio ao cromo e corroem. No caso
da célula Nigquel/ferro, o ferro & um pouco mais ané-
dico que o Niquel, assim a célula que se forma pene-
trando no Niguel resulta ultimamente em uma corro-
sdo acelerada do ferro,

DUPLEX NICKEL CORROSION CELLS

AL T —————

Célula de corrosdo com Niguel Duplex.
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Meste sistema a camada de Niguel Brilhante ainda
¢ anoddica em relacdo a camada de Cromo, @ também é
anddica em relacio ao Niguel Semi—Brilhante.

O enxofre na camada de Niguel Brilhante causa
um potencial mais eletro negativo do Niquel, e na au-
séncia do enxofre na camada de Niguel S—B um po-
tencial mais baixo.
0O resultado final é uma célula na qual o Niguel Bri-
Inante sempre & anddico, dissolvendo preferencial-
mente.
Maior diferenca de potencial entre as duas camadas,
resulta em maior agio corrosiva, quer dizer maior cor-
msiul ll:gnl e consequentemente maior protegdo do
meta R

TABELA 1

POTENCIAIS TIPICOS DE CAMADAS DUPLEX
A* 8 &

Miguel Brilhante

(0.04 — 0.07% S) b 180 L
Niquel S—B (0.005% S) 85 80 a0
Potencial Célula 55 80 20

*mV vs Eletrodo Saturado Calomel.
SOLUCAO USADA PARA A MEDICAO

Ma Cl - 30 g/1

Cu [Nﬂgli . 3H10 - 'D.Eg..r'l
pH — 3.0 {com Hel)
Temperatura — 25°C — 30°C.

0O potencial estitico do Niquel Brilhante pode ser
variado, variando o teor de enxofre na camada.

0O potencial estitico do S—B sempre é menor
com excessdo de casos em que a solucgdo é contamina-
da com materiais que aumentam este. Isto é a base do
Sistema Duplex.

0O mesmo tipo de medigio, porém em outro meio
corrosivo efetuado com potencial do Cromo, onde o
Cromo se manifesta mais eletronegativo que o Niquel
Brilhante & Semi Brilhante. Assim podemos esperar
que o cromo se dissolverd preferencialmente em rela-
¢do as camadas de Niquel. Isto na realidade ndo acon-
tece. Pecas expostas 4 atmosfera mostram que a cama-
da de cromo em contato com o ar é oxidada e torna-
se passivo até o ponto que se torna catddico em rela-
¢ao ao niquel.

Um outro ponto interessante é o comportamento
similar dos dois tipos de niquel, quando sio postos
em contato com solugdes contendo SO, . A raziio des-
te comportamento é que, sob certas condigdes, o SO,
formou Nis na superficie do Niquel SB, e assim prati-
camente tornando o Niguel SB agir como se fosse um
Niquel Brilhante.

Este fendmeno esclarece porque o Niguel Semi
Brilhante perde em parte a sua vantagem sobre o Ni-
quel Brilhante quando a atmosfera é altamente conta-
minada com SO,. (Teste Kesternich — Na maioria
dos casos ndio corresponde a realidade).

Inlfuéncia da composigio das camadas de Niquel Du-
plex sobre a resisténcia a corrosdo.

TESTE CORRODKOTE

Zona camada Niquel SB fina.

i—SB 60% — Ni—Br — 40% .
. Ni—SB 75% — Ni—Br — 256% .
. Camada Ni — Br — fina.

oomp
=22

a relagdo 60/40 é melhor,
a 70/30 muitas vezes de-
a um méaximo da dutilidade
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VELOCIDADE DE CORROSAO NAS CELULAS
GALVANICAS

Para deteminar se os metais — Niquel SB, Ni Bri-
lahnte e Cromo dissolverdo como previsto, aplicamos
camadas espessas de Niquel Semi Brilhante, Nigquel
Brilhante @ Cromo sobre arames, servindo como ele-
trodos. Estes foram imersos em solugdes diferentes e
ligados externamente como se fossem uma bateria ou
célula galvdnica. Observamos que as perdas de peso
combinam com as nossas medigbes de potenciais, in-
dicando que o Cromo se dissolve mais répido que o
Niquel Semi Brilhante nas soluges neutras de NaCl
e Acido Acético.

Novamente & l6gico perguntar — Por que o Niquel -

Duplex forneceu uma protegdo maior que o Niguel
Brilhante ou o Niquel Semi Brilhante ?

Nos primeiros estdgios do desenvolvimento do
Duplex existiu a tendéncia de alguns de atribuir o au-
mento de prote¢do contra a corrosdo ds estruturas ra-
dicalmente diferentes dos dois tipos de Niguel.
Esta idéia porém, foi abandonada quando foi prova-
do que existe Sistema Duplex com estrutura colunar
do Semi Brilhante e laminar do Niquel Brilhante, as
quais nfio resultam em aumento de prote¢do contra a
corrosdo.
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Niguel Duplex, contendo enxofre, com estrutura co-
lunar e Niquel Brilhante.

Para este teste, a camada de Niguel SB, foi depo-
sitada de um banho de Niguel Brilhante sem abri-
Ihantador (Somente primério). Como pode ser obser-
vado a camada de Niquel SB é colunar. A camada su-
perior é o mesmo Niguel Brilhante com seus abrilhan-
tadores completos. A sua estrutura é laminar. Como
pode ser observado também, a corrosfo penetra no
metal base. O Niguel SB se comporta como se fisse
um Niquel Brilhante.

SULFUR FREE SEMI BRIGHT NICKEL
PLUS BRIGHT NICKEL

Duplex com Niguel S—B sme enxofre.
Este Slide mostra a estrutura de um Duplex conven-
cional com o Niguel SB livre de enxofre,

xofre. Mostramos o mecanismo classico da com-
binacdo de 2 (dois) tipos de Niguel.

A corrosdo atingiu a camada de Niguel SB, livre
de enxofre, e a penetragio vertical da corroso quase
parou, mudando para uma penetragiio lateral,

Temos de chamar a atengio sobre as pesquisas em
relagio a diferenga de potencial entre duas camadas.
Nestas pesquisas foi provado que existe uma diferenca
de potencial 6tima, a qual o retardamento da corro-
sio vertical estd no seu méximo. Esta diferenga de
potencial é de 70 a 90mV.

Comparacdo da corrosdo das camadas de Niquel Bri-
lhante, Duplex, com o Niquel SB isento de enxo-
fre, e Duplex com Niguel SB contendo enxofre.

Para ter uma comparagdo l6gica usamos camadas
com a mesma estrutura, Como pode ser observado, o
Niquel SB contendo enxofre, comporta-se igual ao
Niquel Brilhante.

O Sistema Duplex convencional tem um compaor-
tamento muito superior. Assim, é claro temos de evi-
tar que a solugdo de Nigquel SB seja contaminada com
aditivos contendo enxofre. Pequenas quantidades de
abrilhantadores abaixam a protecdo contra a corrosiio.

Deve-se lembrar que em contato com o Niquel SB
livre de enxofre, o Cr/Niquel Brilhante atua como
Anodo e tem a tendéncia de se dissolver.

Tenho de mencionar que descobrimos que em
sistemas usando Niguel Brithante livre de enxofre,
a protegio contra a corrosdo ndo & muito boa. Este
fato se origina na baixa diferenca de potencial en-
tre as duas camadas, cuja diferenca ndo é suficiente
para obter uma agao galvanica satisfatoria.

O tipo de "Pits” observados nos Gltimos slides,
demos o nome de — “Pits Superficiais’’. Estes cau-
saram certa apreensdo na indistria. E verdade que se
estes tivessem as mesmas dimensBes em pecas expos-
tas a atmosfera, estas pecas estariam sujeitas a repro-
vacio. Porém nbs provamos que isto normalmente
ndo acontece,

Apds pesquisa de laboratdrio e testes com pe-
gas montadas em automoveis, em uso didrio, duran-
te 2 (dois) anos, achamos o seguinte:

— Pits Superficiais somente se manifestam em tes-
tes de corrosdo acelerados.

De fato o “ Pitting Superficial ” ndo tem maior
incidéncia no Niquel Duplex que no Niguel Brilhan-
te, em pegas usadas normalmente.
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As dimensdes e frequéncia destes — Pits — depen-
dem em grande parte da condutividade do filme cor-
rosivo. Determinamos, por medicao, que a condutivi-
dade elétrica é aproximadamente 60— 100 vezes maior
na pasta Corrodkote e no filme da solugdo usado no
CASS, teste do filme formado sobre pegas em servi-
co-real,

Se imaginarmos uma superficie de Niquel—Cromo
coberto por uma camada corrosiva, podemos também
imaginar diversos tipos e tamanhos de descontinuida-
de na camada de Cromo. (Microfissuras).

Em algumas destas descontinuidades, o substrato,
quero dizer o Niquel, estd exposto e formando uma
célula galvdnica , na qual o Niguel é Anddico e o Cro-
mo Catédico. Neste ponto iniciard a formagio de um
— Pit superficial — em redor deste — Pit até uma
certa distancia, um certo grau de protegdo galvanica é
observado, a qual evita ou inibe outras menorés ou
possiveis descontinuidades de se desenvolver, forman-
do-se — Pits —

Se a condutividade deste filme corrosivo é alta, a
prote¢do galvanica serd efetiva sobre uma édrea maior
em redor do " Pit "'~ e podemos esperar um — Pit —
de dimensdo maior, mas em menor quantidade.

Do contrdrio, se o filme corrosivo tem uma con-
dutividade relativamente baixa, como no caso de ex-
posicio ao ar livre ou em servico nas estradas, pode-
mos esperar uma alta frequéncia de — Pits — peque-
nos.

Nés conseguimos provar esta hipétese, conclusi-
vamente, controlando efetivamente os — Pits Super-
ficiais — wvariando a espessura da pasta Corrodkote.
Quer dizer, uma camada espessa da pasta altamente
condutiva causa menor qualtidade de — Pits — de
maior dimens8o.

Com a interpretagio pratica, devemos lavar os
nossos carros com maior frequéncia para evitar a for-
macdo de camadas espessas de alta condutividade, as
quais causam "‘Pits"” de dimensbes maiores facilmen-
te visiveis.

Condutividade, normalmente, ndo & o Gnico fator
envolvido. Existem outros fatores com a composi¢do
do meio corrosivo, o tipo de Niguel Brilhante 2 o tr
po e espessura da camada do Cromo.

Este Slide demonstra graficamente o compor-
tamento de pecas de Zamak niquelado na pratica.

0 sistema de avaliacGo é uma variacdo do méto-
do normal ASTM e foi unicamente aplicado para fa-
cilitar o inspetor de qualidade na avaliagdo da corro-
530 nas pecas em uso normal.

As pecas foram avaliadas em: excelente, bom, ra-
zoavel e ruim, e correspondem aos indicadores 54,2,
el

0 indicador 5 corresponde ao indicador 9.5-10,
do Sistema ASTM, 4 corresponde a 8.5-9.5 ASTM,
etc.

D processo Duplex foi introduzido para o acaba-
mento de pecas Zamak no final do ano de 1956 e ©
grafico demonstra a razdo da expansdo do processo
Duplex nesta drea.

FIGURE 8
= TYPICAL CORRODKOTE RESULTS O
BRIGHT SULFUR FREE SEMI-BRIGHT
AND DUPLEX NICKEL DEPOSITS
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Relacdo espessuras Nigquel SB/Niquel Brilhante.

Uma questdo sempre é feita — Qual é a melhor re-
lagiio entre as espessuras das duas camadas?

Este Slide mostra o resultado de vérias relagies de
camada Duplex, corroido no teste Corrodkote.

Como pode ser observado neste teste particular,
os melhores resultados foram obtidos com a relagao
60:40, SB/B.

Porém, em servigo reéal, uma relagio de 70:25 pro-
vou ser a melhor, ndo somente do ponto de vista da
corrosdo, como também em vista do nivelamento e
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dutilidade.

Porém, a escolha final da relagdo deve ser deter-
minada pelo consumidor, considerando o melhor re-
sultado no uso do produto.

DUTILIDADE

A dutilidade de camada de Niquel Brilhante & re-
lativa @ mesmo sendo um Niguel Brilhante de boa du-
tilidade, comparando-o com um niguel Watts ou Ni-
quel Semi Brilhante, é fragil.

Sendo que a maioria das camadas Duplex é com-
posta de 70% de Nigquel SB, a dutilidade das camadas
compostas é muito boa.

COMPARACAOQO DA DUTILIDADE DO NIQUEL
BRILHANTE COM O NIQUEL DUPLEX.

MNeste caso, espessuras iguais destas camadas, de-

formadas no mesmo grau @ subsequentementa corroi-
das. E evidente a superioridade do Nigquel Duplex.

Conclusdo:

A discussdo do Sistema de Niguel Duplex, tornou-
se retorico com o tempo. O sucesso deste sistema se
manifesta pela aceitagdo universal quando é exigido
um alto grau de protecdo contra a corrosio em pecas
de uso exterior.

Atualmente ja existem sistemas que ainda aumen-
tam mais a prote¢io contra a corrosdo, como p.e. o
cromo descontinuo (Micro poroso ou microfissurado),
mas o uso mais efetivo destes sistemas sempre exige
ainda o Sistema Duplex como base.

Além da protecdo contra a corrosio devemos sem-
pre lembrar da dutilidade e vantagens de custo do Du-
plex, resultando das camadas menores que podemos
aplicar para obter os mesmos resultados da camada de
Niguel Brilhante.

ALETRON

ESPECIALISTA EM TAMBORES ESPECIAIS

metais em pecas plasticas,
capacidade de B litros de

pecas por carga.

TAMBOR ROTATIVO AN4 TAMBOR ROTATIVO AN3 para zincagem,
para eletrodeposicdo de com anodo interno para 100-120 Kg. e 1000
a 1200 Ampéres.

Fabricado no Brasil sob licenca alema pela:

ALETRON PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
Tel. - (O11)445 3766-445 3332 Telex (011)4275 FORJ - BR
Rua sao nicolau 210 - Caixa postal 100-09900 - Diadema - SP

xa voltagem, alta ampera-
gem,

para todos os metais, bal- .
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NOVIDADESEPRODUTOSNOVIDADESEPRODUTO

GENTE DO RAMO

A AOHCO ANUNCIA A INDICACADO DE JOSE
CARLOS SPINELLI COMO GERENTE TECNICO,
TRABALHANDO COM A ROHCO BRASILEIRA
HA 5 ANOS. O SR. SPINELLI CHEGOU EM SE-
TEMBRO DOS ESTADOS UNIDOS, ONDE ES-
TUDOU POR UM ANO COM A ROHCO INC., EM
CLEVELAND, OHIO, QUANDO NOS U.S.A.
TRABALHOU NOS LABORATORIOS DE DE-
SENVOLVIMENTO DE PRODUTOS E SERVI-
COS TECNICOS, APERFEICOANDO-SE NOS
ULTIMOS PROCESSOS DE CONTROLE ANALI-
TICO, INCLUINDO ANALISES CROMATOGRA.-
FICAS NOS BANHOS EM GERAL . EM SEU
TRABALHO NA ROHCO BRASILEIRA, SERA O
RESPONSAVEL PELOS SERVICOS TENICOS,
DESENVOLVIMENTO DE PRODUTOS E CON-
TROLE DE QUALIDADE.

Medigio e controle de pH nas industrias e estagGes
de tratamento de guas

A Micronal apresenta o sistema modular Metrohm
para medicdo e controle do valor pH nos mais
diversos processos produtivos como por exemplo
inddstrias quimicas e petroguimicas, usinas de ag(-
car e dlcool, estacdes de tratamento de efluentes
industriais.

O sistema compreende mobdulos padronizados e
eletrodos com a robusteza necessdria para tra-
balhar em ambientes agressivos.

Trata-se de aparelhagem e eletrodos desenvolvi-
dos especificamente para finalidades industriais,
ndo adaptados de outros tipos. Os mddulos sdo
alojados em um painel (de mesa ou parede), for-
mando uma unidade compacta e funcional.

_ )




LINHA DE MISTURADORES

A mais completa linha de misturadores entre
1/3 e BHP de poténcia estd sendo lancada no mer-
cado nacional pela SOMONE. Os misturadores
SOMIST encontram centenas de aplicacBes no cam-
po da agitacdo e homogenizagdo, especialmente
para os casos onde a praticidade e eficiéncia sdo
indispenséveis.

A ampla variedade da linha permite selecionar o
equipamento certo para o uso especifico. Agitado-
res fixos em bordas de tangues com &ngulo fixo
ou variavel, agitadores fixos na parte central do

tanque ou ainda especiais para tambores de 200
litros.

Acionamento direto normal, ou para servigos pesa-
dos, equipados com redutor de até 2HP, e velocida-
de variando entre 85 e 1700 rpm.

Podem ser construidos em ago, ago inox 304 ou
316, e oferecem diversas opgdes quanto ao com-
primento do eixo.

Todos os modelos sfo apresentados com motor
standard trifdsico e a prova de pingos, podendo
porem ser substitufdo por motor fechado e a pro-
va de explosdo.

Os misturadores SOMIST séo seguros e econdmicos
e tém como maior contribui¢io solucionar qual-
quer problema no campo da agitacdo e homoge-
nizacdo.

NOVIDADESEPRODUTOSNOVIDADESEPRODUTO

NOVIDADES DA TECNOREVEST

REMOVEDOR DE OURO SUPER STRIP 100

Conhega a maneira mais eficiente e econdmica de
remover camadas de ouro sobre diversos metais
base. O produto opera a temperatura ambiente,
com uma velocidade de 0,3 a 0,56 microns por mi-
nuto, sendo possivel dissolver até 10 gramas de
ouro por litro de solucdo.

A solugdo contendo ouro & posteriormente envia-
da para recuperacdo e transformacdo do ouro me-
tal, representando sensivel economia.

BANHO DE QURO A FRIOD

O maior sucesso do momento & sem divida o ba-
nho de ouro Auro Glo 24 KS da LEA—RONAL
{USA), representada no Brasil pela TECNORE-
VEST.

Trata-se de um banho écido de ouro 24 K, que tra-
balha a temperatura ambiente com 1 g/l de ouro,
apresentando excepcional perfornance.

Muito utilizado para aplicagdes decorativas, tem
sido procurado pelas melhores empresas, devido ao
seu baixo custo operacional e excelente qualidade.

ELMFIETFIUH

Instalagoes Completas

EQUIPAMENTOS E
PRODUTOS QUIMI-
COS PARA GALVA-
NOPLASTIA.

RETIFICADORES MANUAIS
E AUTOMATICOS
TAMBORES ROTATIVOS
EXAUSTORES-REOSTATOS
REVESTIMENTOS
DESENGRAXANTES -SAIS
ABRILHANTADORES

Fones: 270-4496/4570/7159

S. Paulo: R. André de Ledo, 309
Rio: R. Estrela, 41 - Tel. 234-6444
* P Alegre: Rua Tapirapes, 41

* B Horizonte: Rua Madalena,

426 /2 » Curitiba: Rua Eng”
Rebougas, 1876 - Fone: 22-1330




RODAS Medidores
DE FLAPS de espessuras
DE LIXAS de camadas

H. FISCHER
TIPO POLYKONTOUR _ o . .
ouU PG A mais perfeita linha de medidores eletronicos

DIAMETROS DISPONIVEIS
200 — 450 mm.
LARGURAS
30,50, 75, 100 mm.
GRANAS
80, 100, 120, 180, 220,
240, 280, 320

Aparelhos portateis com circuitos integrados

MASSAS PARA POLIMENTO " ISOSCOPE — com memoria
= L'.JETF‘I.-‘-'—"-GJ:G".{:'J pf/camadas de tintas, materiais, pldsticos e
M21 PARA FERRO esmaltes, camadas eloxais sobre bases
N? 1 SUPER CORTE PARA metalicas ndo ferrosos.

ACO. *DUALSCOPE - com memoria
plcamadas de tintas, plasticos, Cu, latdo
esmalte, Pb, Zn, etc., sobre bases metalicas
terrosons e ndo ferrosos,

*DELTASCOPE — com memoria
p/camadas de tintas , plasticos, borracha, Cr,
Cd, Cu, Zn etc., sobre bases metalicas

ALSO lerrosos

ALSO EQUIPAMENTOS
INDUSTRIAIS LTDA. N

Fabrica: Aua JoSio Ramalho n® 510 e
Osasco — Fones:B801-6680«B01-7671

NP 1/A PARA ALUMINIO
N?2 PARA LUSTRACAO
NO 3 MASSA ESPECIAL
PARA APLICACAO NAS
RODAS E ESCOVAS SISAL.

B664 — Sio Paulo




HIQULYDE:
Y/ ¢ JCETRDN

A TECNOREVEST, além de olerecer produtos e processos
de alta qualidade, procura acessora-lo para que V.
possa trabalhar sem ddres de cabeca, e obter o melhor
acabamento ao menor custo.

Se V. possui galvanoplastia, mesmo que nédo tenha
“abacaxis” para descascar, consulte-nos.

A LA RONAN. IINC.

® 1EE£2='EVE»)¢[ =

Aua Oneds, 574 @& Tels: 4534422 — 4524743 — 4524198 @ Caixs Postal 557 & CEP 09700 & SBo Bernardo do Campo @ 5.P
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TOME

NOTA

Nossos processos e produtos para acabamentos de superficies,
atendem a sua necessidade total.

LINHA FUNGAO

ENTHOL MACRO LIMPEZA
ENBOND DESENGRAXE

ENDOX DESOXIDAGAD
DECAPALIMP DECAPAGEM

ACTANE ATIVACAD ACIDA
DEWEKA CU COBREAGAD ALCALINA

DEWEKA REX 2000

DEWEKA SUPERGLANZ
DEWEKA ULTRASAMT
DEWEKA ALLCHROME

COBREAGAD ACIDA
NIQUELAGCAD SEMI E BRILHANTE
NIQUELAGAD ACETINADA
CROMAGEM

DEWEKA MECROM
ANTI NEVOA CR
DEWEKA ASTRAPLAT
DEWEKA ALUGOL

CROMO NEGRO
INIBIDOR DE FUMOS
ZINCAGEM ACIDA

ELETROPOLIMENTO ALCALINO
PARA ALUMINIO

KENVERT TINTILLATE ESTANHAGEM ACIDA

KENVERT RTL DEPOSICAD DE LIGAS Sn/Pb, th
ENTHOBRITE ZINCAGEM ALCALINA H
ENTHOX CROMATIZACAO DE ZINCADOS

CADMIADOS, ALUMINIO

ENPLATE PLASTICOS CROMACAD DE ABS e OUTROS

PLASTICOS
ENPLATE Ni DEPOSICAD OUIMICA PARA
FINS TECNICOS
ENPLATE PCB INDUSTRIA ELETRO ELETROMICA,
CIRCUITOS IMPRESSOS
EBONOL OXIDAGAO DE METAIS FERROSOS
E NAO FERROSOS
ALUMON PREPARAGCAO DE ALUMINIO
PARA ELETRODEPOSIGAO
ENSTRIP REMOGAO DE METAIS
DEPOSITADOS, DESPLACANTES
COMPOSTOS T ADITIVOS PARA REBARBAGAO E
POLIMENTO A GRANEL :
STRIPPER S & R REMOGAD DE TINTAS E ESMALTES :
ENTEK PROTEGAD, INIBIGAO DE METAIS
TINTAC PROTEGAD ORGANICA

PRODUTOS

Limpadores orgénicos, emulsificantes solventes
Desangraxantes alcalinos, imersio e eletroliticos
Desoxidantes, desincrustantes, alcalinos

Decapantes, écidos aceleradores ativadores, inibidores
Ativadores, desoxidantes

Pré-cobreagio para agos e cobreaglo para zamak
Abrilhantadores, niveladores, molhadores
Abrilhantadores, niveladores, molhadores, purificadores
Aditivos ULTRASAMT 1 & Il

Aditivos autoreguliveis, para banhos de balxa, média e
alta concentragio

Aditivos NECROM [ & (I
Aditivos para banhos de cromo
Abrilhantador, nivelador & Solugho R
Abrilhantadoras, scetinadores selantes

Abrilhantadores, niveladores
Aditivos ATL 324, 326, 327

Abrilhantadores para alto, médio, baixo cianeto e
isonto de cianeto

Oxidantes negros, marrom, ouro velho, outros tons
Aditivos para tratamento de aluminio antes de niquelacio
Aditivo com e sem cianeto, pars todos os fins
Aditivos para ferrosos e nio ferrosos, com alto polimento
Removedores para epoxy, fenolicos curados e

outros scabamentos orginicos
Aditivos para proteger, Inibir, eliminadores de égua,

anti oxidantes
Verniz acrillco incolor solivel em égua

MAIS DE 250 PRODUTOS PARA SOLUCAO DO SEU PROBEMA, E MAIS
— InstalagBes completas manuais, semi-autométicas e autométicas

CONSULTE NOSSO DEPTO. TECNICO

ORWEC QUIMICA E METALURGIA S/A

ENTHONE
. “TECNOLOGIA EM ACABAMENTO DE SUPERFICIES™

DEWEKA KENVERT 3M

Filial: R. Uruguaiana, 115/118 - 5P Representante:
Matriz: R. General Gurjdo, 326 - RIO CEP 03050 - Telex (011) - 23580 INCOMAPOL IND. COM. LT.
CEP 20000 - End. Velogr. INCINEX'| | Eone: (011) - 202-5376 Av. Amazonas, 1124 - Porto
Fone: (021) - 284-1022 Telex 011-23580 Alegre (RS) - 0512-225452




LQUIPLATING

EQUIPLATING ecuipamentos VITALPLATING rroscro

PARA GALVANOPLASTIA E INST. INDUSTRIAIS

VITAL miouinas £ ecuiPAMENTOS

OFERECE:

- Fabricacdo de Egquipamentos para Tratamento Superficies
- Construcéo de Maguinas Especiais

- Projetos e Assessoria Técnica (Depto. Engenharia)

Av. Dr. Luiz Arrobas Martins, 452 - Tels.: 521-8444 - Sto. Amaro - S.P.




Bragussa

Galvanotecnia

 de Metais Preciosos:

\ especialidade

' queresultaem
qualidade superior.
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Divisao Galvonoteécnica - Produtos e processos para deposicao quimica e eletrolitica de metais preciosos - fins técnicos e decorativos.




NOS GARANTIMOS SERVICO
MINUTO
POR
MINUTO

Para o Sr. conseguir este objetivo, ou seja eliminar as  Nossos processos e nossa assisténcia técnica preen-
perdas de tempo de servico dentro de sua galvano-  chem todos estes requisitos, que o Sr. & partir deste
plastia, e conseguir produgdo minuto por minuto, ©  momento poderd beneficiar-se por nosso intermédio, |
Sr. precisa usar processos de alta qualidade, e poder @ passar a ter no seu acabamento, a garantia

contar com uma assisténcia tédcnica altamente especia- SCHERING AG, o ponto mais alto na galvanotécnica s
lizada, com pronto atendimento e eficiéncia. Mundial.

GALVANOTECNICA

Tradicao e qualidade
desde 1.951

A LINHA MAIS COMPLETA PARA GALVANOTECNICA
Ind. de Produtos Quimicos YPIRANGA Ltda.

Aua Gama Lobo n» 1453 (sede propria) - Fones: 272-8916 e 63-2257 - Séo Paulo

Diwtribulder no Rie Grande 8o Sul :
Unibo de Produtos Ouimicos 8. A. - Aus Dona Margarida n® 586 - Fone: 42-4876 - 425044
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FENILQUIMICA

& Vonsarto

Os solventes CHLOROTHENE" VG &
DOW-PER' LM desanvolvidos com
alta tecnologlia em estabilizagdo, sfo
05 mais modernos e eficazes desen-
xantes atualmente produzidos no
I. Podem ser utilizados no desen-
graxamento a vapor ou a frio de pegas
metdlicas nas industrias mecdnicas,
automobilisticas, auto-pegas, elétro-
eletronica, refrigeracdo e manuten-
¢do em geral. Tém excelente poder
de limpeza, ndo sdo inflamadveis, sio
recuperdveis, proporcionando uma
considerdvel reducéo no consumo de
energia e no custo final.

SISTEMADEL
WCOS ESPECI

DOW-PER" LM
® Absorve 25 vezes mais dcido que

lprnloni;nn\rbdnﬂﬁldamnm

pamento, ;

® novo sistema de estabilizagio evita
a acidificacio do solvente,

# pode ser recuperado sucessiva-
mente conservando suas proprie-
dades iniciais,

@& um contrdle didrio do seu desem-
penho poderd ser feito através de

um “TESTE KIT".

DE METAIS

JBRIOLOIOTAY (o0 S,

Rua Silveira Martins, 715 - (Socormro) Santo Amaro
04762 - S8o Paulo, SP - Tel. 54B-9011 (PABX)
Telex: (011) 25964 FQIC BR

PEGA NOSSA LISTA DE PRODUTOS QUIMICOS
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* Marcas de The DOW Chemical Company Madland - Michigan - USA




