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MNosso departamento técnico esta a
disposicdo de Vv.Ss., para orienta-los na
aplicacdo destes produtos como

também para qualquer consulta referente
ao ramo, pols a YPIRANGA dispéem de
uma grande equipe altamente
especializada com longos anos de
experiéncia dentro da
GALVANOTECNICA.

Desengraxantes Quimicos
Desengraxantes Eletroliticos
Decapantes Acidos

Cobre Alcalino Brilhante

Cobres Acidos Brilhantes

Niquel Brilhante de Alta Penetragao
Cromo Auto-Regulavel — Decorativo
Cromo Duro

Cromacgao de Plasticos

Zinco Alcalinos modernos

0000 00 00

Ind. de Produtos Quimicos YPIRANGA Ltda.

Rus Gama Lobo n= 1453 (sede prdpria) - Fones: 272-8816 e 63-2257 - Sho Paulo

Distribuidor no Rio Grande so Sul:
Unido de Produtos Quimicos 5. A. - Rus Dona Margarids n® 586 - Fone: 42-4876 - 42-5044




® Zinco Acido de alta penetracao

® Cromatizantes (Verde oliva -
amarelo - azul)

® Passivadores (Varias concentracoes)

® Abrilhantadores de alto rencimento

® Estanho Acido brilhante

® Polimento eletrolitico - Ago inox

® Limpador emulsificavel

e Cadmio brilhante

® Cromado de aluminio

Tradicao e qualidade
desde 1.951



ey o oy " ™)
NOS ANIVERSARIAMOS
E VOCE

GANHA O PRESENTE

No seu 10? aniversario a TECNOREVEST deseja mandar-
lhe um presente, para tanto preencha o formulario abaixo e
mande para a C. Postal 557 - 09700 - S. B. do Campo - SP.

TeCNO3IEVEIT

produtos quimicos ltda. I

5P - Rua Oneda 574 - Tels.: 452:4422 » 4524743 » 452.4198 » TELEX (011) 4464 - TPQL - BR
Caixa Postal 557.09700 - Sac Bernardo do Campo - SP - Brasil

RJ - Rua 02 de Malo 364 - Tel.: 261-4813 - Rio de Janeirs - RJ - Brasil

Mome _

Cargo: ' Empresa ___ e =1 50471 i S
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SEROU NAO SER,

eis a questao...

SERFILCO,

é a solugao

A SERFILCO uniu o seu nome ao da
TECNOREVEST, preenchendo assim a la-
cuna existente no mercado, e resolvendo
de uma vez por todas 0s eternos problemas
de filtragdo. SERFILCO, nome por demais
conhecido e TECNOREVEST, com sua ex-
periéncia e tradicdo na galvanoplastia bra-
sileira trazem a melhor opgdo para a solu-
¢cdo de seus problemas com filtragdo em
solugdes galvanicas.

TeCNOIEVEIT

produtos quimicos Itda.

MSERHLCQ

5P - Rua Oneda 574 - Tels.; 452-2422 » 4524743 = 452-4198 = TELEX (D11) 4464 - TPQL - BR
Caixa Postal 557-09700 - 5a0 Bernardo do Campao - SP - Brasil

RJ - Rua 02 de Maio 364 - Tel.: 261-4813 - Rio de Janeiro - RJ - Brasil
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RELAGAO DOS
PALESTRISTAS

(VEJA NAS PAGINAS A SEGUIR)

iheb
ELETRODEPOSICAO DE METAIS
OURO-PRATA - RODIO

niquel - estanho - cadmio - cobre - zinco

LINHA EDNTFNUA PARA
ESTANHACAO DEFITAS EFIOS
MODERNO LABORATORIO

(normas - DIN - ASTM - ABN'T)

ENSAIOS DE CORROSAO MEDICOES DE CAMADA
salt-spray-kesternich (Sa2) couloscope-betascope
corrodkote-camara umida gravimetrico (sistema)

SOLICITE NOSSO REPRESENTANTE TECNICO

Rua Dias da Silva, 193 CEP -02114 -Vila Maria - SP
Fones: 291-2547/93-7714 93-9606/92-2786




editorial

Debater temas do mais alto interesse da categoria, através do
enfoque essencialmente técnico e econdmico, travar didlogo com
representantes do Governo e, a nivel internacional, com
renomados especialistas brasileiros do setor e outros provenientes
da Alemanha, EUA e Itdlia; e ensejar proveitosa reciclagem
tecnoldgica. Estes sdo trés dos objetivos do nosso 12 ENCONTRO
NACIONAL DE TRATAMENTO DE SUPERFICIES a ser
realizado de 23 a 26 de outubro, no S50 Paulo Hilton,

Controle de qualidade, incentivos para instalacdo de
equipamentos contra a poluicdo; a ndo verticalizagdo das empresas
consumidoras de tratamentos de superficies; e influéncia da
corrosdo na economia sdo alguns dos itens a serem desdobrados e
gue avultam pela importancia dentro de nossas inddstrias e em
todo o mercado.

Paralelamente ao ENCONTRO, no qual sdo esperados mais de
200 participantes para ouvir e discutir 28 palestras (10 das guais
proferidas por técnicos daqueles 3 parses), a ABTG e o
SINDISUPER promoverdo a 19 MOSTRA NACIONAL DE
TRATAMENTO E ACABAMENTO DE SUPERFICIES — 40
stands que refletirdo, sem duvida alguma, a realidade deste nosso

3 segrnento.

Segue, assim, a ABTG — com o decidido apoio de sua atual
diretoria e do SINDISUPER a desenvolver um persistente trabalho
de aprimoramento da tecnologia de tratamento de superficies no
Pais, de alargamento do campo de agdo da industria, visando,
acima de tudo, a8 ganhos substanciais em produtividade.

E o que temos perseguido, com o espirito aberto ao debate

dos problemas especificos do setor, cujo dinamismo exige
constante atualizagio de seus técnicos.

CARLO BERTI
Vice-presidente ABTG




Medidores
de espessuras
de camadas

H FISCHER

A mais perfeita linha de medidores eletronicos

Aparelhos portateis com circuitos integrados

*ISOSCOPE — com memoria
p/camadas de tintas, materiais, pldsticos e
esmaltes, camadas eloxais sobre bases
metalicas ndo ferrosos,

*DUALSCOPE — com memoria
p/camadas de tintas, pldsticos, Cu, lato
esmalte, Pb, Zn, etc., sobre bases metdlicas '
lerrosos e ndo ferrosos.

*DELTASCOPE —com memoria
p/camadas de tintas , plasticos, borracha, Cr,
Cd, Cu, Zn etc., sobre bases metalicas
ferrosos.
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O Sr. LUDWIG RUDOLPH SPIER nasceu na
Holanda. E formado em quimica pela Escola Superi-
or de Amsterdam. Entrou no ramo de pesquisas de
uma firma fornecedora do ramo e, 2 anos na Assis-
téncia Técnica de firma na Holanda e Alemanha. Foi
mandado para o Brasil em 1964, para implantar o se-
tor de guimica da firma Metalic Indlstria do Brasil
S.A., — que é fornecedora de processos e equipa-
mentos para galvanoplastia.

Em 1965 transferiu-se para a Republic 5/A In-
distria & Comércio, empresa fornecedora do ramo
de galvanoplastia e precursora da Udylite do Brasil
S/A e Oxy Metal Finishing Brasil S/A, onde exer-
ceu as fungbes de gerente de produtos Udylite e de
Diretor,

Em 1976, foi para a Harshaw Quimica Ltda.,
onde ocupou o cargo de Gerente do Desenvolvimen-
to Comercial. Atualmente é Consultor da Harshaw
Quimica.

NOME:
-WLADIMIR BIBIKOFF

- Data e Local de Nascimento: 1921 - Paris - Franga

- Engenheiro Quimico pela Escola Politécnica de
Lausanne, Suica.

- Cursou a Escola Politécnica de Lausanne, Suica, de
1939 e 1944,

Graduado Engenheiro Quimico, especialidade Ele-
troguimica.

HISTORICO PROFISSIONAL

- 1844 a 1950 - "Almeta S.A." - Genebra, Suiga,
firma especializada em galvanoste
gia de aluminio e magnésio.

- 1951 a 1955 - "Elevadores Atlas’’, Sdo Paulo, na
posicdo de Engenheiro Quimico, es-
pecialista em acabamento de me
tais.

Em 1956 ingressou, na qualidade de Gerente Técni
co, na Diversey Wilmington S.A. Produtos Quimi-
cos, S8o Paulo, firma especializada na fabricagio e
cormercializagdo de detergentes industriais e pro-
dutos para acabamento de metais.

Em 1961 promovido a Gerente Geral da Diversey
Wilmington 5.A.

Em 1869 promovido a Vice-Presidente Regional
para a América Latina da The Diversey Corpora-
tion, com sede em Chicago, U.S.A., cargo gue ocu-
pa até a presente data.
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MNOME:
PAULO LOBO PECANHA

ESCOLARIDADE:
Cursos Superiores: -
- Escola Militar - Oficial de Artilharia
- Instituto Militar de Engenharia - Eng.In-
dustrial e Metalurgista,formadoem 1941.

CARREIRA PROFISSIONAL:
Ministério do Exército; Fébrica de Juiz de Fora -
Engenheiro
Ministério do Exército: Arsenal de Guerra do Rio
Vérias funcdes de chefia
Instituto Militar de Engenharia: Professor
Comissdo Militar Brasileira na Suécia - Presidente
Sécio Fundador e Diretor Presidente da Combus-
tol Ind. e Com. Ltda.

- Socio Fundador e Diretor Presidente da Metalpd
Ind. e Com. Ltda.
Fundador da Mamoré Mineracio e Metalurgia
S.A., hoje, alienada do grupo.
Fundador e Diretor Presidente da Fortec 5.A. Par-
ticipactes e Empreendimentos.

NOME:
- RODOLFO SHAFFERMAN

FORMACAO:

- Bacharel em Quimica (B. Sc.)
Universidade de Londres 1955

- Doutorado em Quimica [-F'L.D]
Universidade de Londres 1958

EXPERIENCIA PROFISSIONAL:

- Merck Sharp & Dohme (Campinas) - 1958 - 1962
- Gerente de Producdo -

- Indusquimica S/A (Sdo Paulo) - 1963 - 1969
- Fundador e Gerente Geral

- Supertintas S.A. (Sdo Paulo) - 1970 - Agora
- Diretor Presidente -

-TAMBEM FEZ PARTE DAS DIRETORIAS DAS
SEGUINTES EMPRESAS:

- Poplast S.A.

- Colorite S.A,

- Sementes Agroceres S/A.
- Rolibec S/A,

- Arbor Acres S/A.




LOUIPLATING

EQUIPLATING eauipamentos VITALPLATING prroscTos

PARA GALVANOPLASTIA E INST. INDUSTRIAIS

VITAL miouinas E EQUIPAMENTOS

OFERECE:

- Fabricacdo de Equipamentos para Tratamento Superficies
- Construcdo de Méquinas Especiais

- Projetos e Assessoria Técnica (Depto. Engenharia)

Av. Dr. Luiz Arrobas Martins, 452 - Tels.: 521-8444 - Sto. Amaro - S.P.



DISPOMOS PARA PRONTA ENTREGA A MAIS COMPLETA LINHA DE
PRODUTOS AUXILIARES PARA SUA INDUSTRIA.

ACIDOS: CIANETOS DE: SULFATOS DE:

Borico - Crémico - Fostdrico Cobre - Ouro - Prata - Cobre - Estanho - Niguel
Potassio - Sodio - Zinco

ANODOS DE: CLORETOS DE: DIVERSOS PRODUTOS:

Cadmio - Cobre - Estanho Estanho - Niguel - Zinco Bissulfito de Sédio - Carvao

Niguel - Prata - Zinco HIDROXIDOS DE: Ativo - Estanato de Sodio -
Potassio (Potassa Céaustica) Fosfato Trisodico -

CARBONATOS DE: Sodio |(Soda Caustica) Permanganato de Potassio -

Bario - Niguel - Potassio - OXIDOS DE: Sacarina - Sal de Rochelle -

Sédio (Barrilha) Cadmio - Estanho - Zinco Sulfureto de Sédio - Golpanol

GALVANUM G. METALURGICA LTDA. |

INDUSTRIA, Munrmo EIW . '_ ;:
BENEFICIAMENTC: Ouro, Prata, Cobre, Niquel, Cromo, Latéo, W Zinco, mﬂﬁmﬁf 2t
Eperitirio o Fébrica: Rua Dom Agiliers: 81 o wnﬁmww Slnmlm ~ S%o Pa

CEP 04671 - Fones PBX: W’I )
Caixa Postal N' 1817 - Capital - SP. - mm r- yrafico: m-;.;_sg.&.rn:.u-,_g__g:p \
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NOME: PAULO DE ALMEIDA SOARES

FORMACAO PROFISSIONAL

Engenharia Operacional MetalGrgica pela Faculdade
de Engenharia Industrial da Pontificia Universidade
Catdlica de Sdo Paulo (1967).

Engenharia Industrial Metaldrgica, opco Producio,
pela Faculdade de Engenharia Industrial da Pontifi-
cia Universidade Catdlica de Sdo Paulo (1971).

Pos graduacdo, a Nivel de mestrado, em “Tratamento
Térmico dos agos e ferros fundidos”, através do De-
partamento de Metalurgia da Escola Politécnica da
Universidade de Sio Paulo.

Pos graduagdo, a nivel de Mestrado, em “Mecanismos
de transformagdo de fases nos metais’’, através do De-
partamento de Metalurgia da Escola Politécnica da
Universidade de S3o Paulo.

Pos graduacdo, a Nivel de mestrado, em ““mecanismos
de solidificacio dos ferros fundidos', através do De-
partamento de Metalurgia da Escola Politécnica da
Universidade de Sao Paulo.

VIDA PROFISSIONAL

Ferro Pecas Villares S/A. (1968) - Exerceu a fungio
de Engenheiro, sendo responsivel pelo controle de
qualidade metalogréfico, colaborando também na so-
lugdo de problemas técnicos de diversos setores pro-
dutivos.

Faculdade de Engenharia Industrial da Pontificia Uni-
versidade Catblica de Sdo Paulo (1969/1972) - exer-
ceu a fungdo de professor em tempo integral, acumu-
lando os seguintes cargos:

- Vice Chefe em exercicio do departamento de Meta-
lurgia.

-Regente Interino da Cadeira de Metalografia. _

- Engenheiro responsdvel pelos laboratérios do Depar-
tamento de Metalurgia.

- Membro do Conselho Técnico Administrativo da Fa-
culdade.

Metalpé Inddstria e Comércio Ltda. (1973)
Ingressou nesta empresa com a incumbéncia de desen-
volver o Departamento de controle de Qualidade.

Projetou e implantou laboratdrios de controle quimi-
co, fisico, metalogréfico e dimensional.

Neste mesmo periodo era responsdvel pela assisténcia
técnica a vendas e aos setores produtivos da empresa.

Colaborou intensamente com a drea administrativa
apromorando métodos de travalho e implantando um
sofisticado sistema de custos, bem como o processa-
mento de dados.

E o responsével pela elaboracio e implantacdo de to-
dos os projetos de expansdo e modernizagio da em-
presa cuidando inclusive da apresentagdo acompanha-
mento & aprovacdo dos mesmos junto aos orgdo go-
vernamentais envolvidos.

Acumula atualmente, os cargos de gerente da Divi-
sdo de fabricagdo de Matérias-Primas (p6s metélicos) e
do Departamento de Planejamento e Pesquisas.

Engenheiro ERHARD VICK, nasceu em 31 de
Agosto de 1939 na Alemanha. Estudou Engenharia,
modalidade Mecanica, no periodo de 1961 & 1965,
Iniciou sua carreira profissional no desenvolvimento
de veiculos auto motores, passando posteriormente
para a drea de projetos e vendas de equipamentos ca-
lorificos e de processamento.

A partir de 1979 dedica-se ao desenvolvimento
de instalagGes de protegdo do meio ambiente, como
efluentes liquidos e principaimente de emissBes ga-
s0sas.

O Engenheiro Vick ocupa atualmente a posigdo
de Gerente de Produto, para sistemas de controle de
emissOes gasosas na Firma OTTO DiiRR ANLA-—
GENBAU em Stuttgart / Alemanha.
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FRED LUDERER - Mueller do Brasil

O conferencista Fred Luderer nasceu em 1938. E en-
genheiro, formado em eletrotécnica. Pertence ao qua-
dro de funciondrios da Ernst Mueller GmbH Co., hé
15 anos. Atualmente dirige sessdo de demonstragdo
técnica e responsdvel por toda a tecnologia de apli-
cagdo e desenvolvimento.

O Sr. Luderer pertence a Comissdo para questes de
seguranca eletrostatica da Associagdo dos Engenheiros
Alemaes (V.D.E.) como membro da Geréncia. Tam-
bém representa a Mueller na Unido Alema dos Fabri-
cantes de Maquinas (VDMA) especificamente em ca-
sos de seguranca.

SESSOES PLENARIAS

NOME: LUIS EULALIO BUENO VIDIGAL FILHO
FORMACAO ESCOLAR:

Primério:- Externato Elvira Brand&o

Curso Secunddrio: - Colégio Sdo Luis
Instituto Mackenzie

Faculdade de Direito da Univer-
sidade de Sdo Paulo

Pos-Graduacdo:- Curso Intensivo de Administra-
cdo de Empresas na Universidade
de Illinois - Estados Unidos.

Curso Superior:

ATIVIDADES PROFISSIONAIS ATUAIS:
COBRASMA 5.A.
BRASEIXO0S S.A.
BRASPREMNSAS 5.A.
Membro do Conselho Monetario Nacional

Vice-Presidente
Vice-Presidente
Vice-Presidente

Presidente - Sindicato Macional da Industria de Com-
nentes para Veiculos Automotores - SIN-

DIPECAS

Vice-Presidente Federacdo e Centro das Industri-

as do Estado de Sdo Paulo.

Membro do Conselho de Administracdo do Banco de
Investimento América do Sul.

Vice-Presidente - Sociedade de |nvestimento Ame-
rica do Sul S.A.

19 Vice-Presidente - Sindicato da Industria de Forja-
ria de Sdo Paulo.

Membro do Comité Empresarial Nipo-Brasileiro - Se-
cdo Brasileira

ATIVIDADES EXERCIDAS:

Diretor-Adjunto do Departamento Juridico da Fede-
racio e Centro das Indistrias do Estado de Sdo Paulo
- 1968 a 1970.

Diretor - Secretdrio do Sindicato Nacional da Indus-
tria de Pecas para Automoveis e Similares - 1968 a
1971.

Representante do Setor Empresarial Brasileiro no Co-
mité Coordenador OEA-BID sobre investimentos pri-
vados estrangeiros na Ameérica Latina.

Atuou como Representante do Setor de Auto-Pecas
no Grupo Executivo da Inddstria Automotiva - GEI-
MOT - 1969 a 1972 (Ministério da Inddstria e Comér-
cio).

Membro da Secdo Brasileira do Conselho Empresarial
Brasil-Estado Unidos de 1976 a 1978.

Membro do Conselho Consultivo da Embramec Meca-
nica Brasileira S.A. (BNDE), de 1974 a 1979,



12 ENCONTRO

Membro do Conselho Deliberativo do Fundo de As-
siténcia Social do Palicio do Governo do Estado de
Sdo Paulo, de 1975 a 1979,

Atuou como Representante dos Empregados na Orga
nizagdo Internacional do Trabalho na | X Reunido das
Industrias Mecanicas em GENEBRA em 1970.

Integrou o Conselho Assessor do Fundo de Instalagao
do Programa de Integracdo Social da Caixa Economi-
ca Federal (FIPIS) em 1971.

Atuou como Coordenador Geral da Reunido Setorial
de Autopecas para a Convencdo Macional da Inddstria
em 1971.

19 Vice-Presidente do Sindicato Nacional da Indus-
tria de Pecas para Automdveis e Similares - 1971 a
1974,

Diretor da Federaco e Centro das Industrias do Esta-
do de Sdo Paulo - 1871 a 1974,

Integrou como Coordenador do Setor Privado a mis-
sdo oficial do governo brasileiro que foi concluir o
acordo de troca de petréleo por manufaturados com
o lraque, em 1972,

Representante da Confederacdo Nacional da Industria
no Grupo Setorial VI do Conselho de Desenvolvimen-
to Industrial do Ministéiro da Indlstria e Comércio,
1972 a 1974,

Vice-Presidente GPMI — Grupo Permanente de Maobi-
lizacdo Industrial 1972 a 1974,

Integrou a delegacdo brasileira que participou da Reu
nido Anual do Fundo Monetdrio Internacional em
1974 (Washington), e, em 1976 (Filipinas).

Participou do Semindrio sobre comércio e investimen-
tos no Brasil, chefiado pelo Ministro do Planejamento,
Jodo Paulo dos Reis Velloso, nas cidades de Atlanta,
Dallas, S8o Francisco e Nova York em 1975,

Integrou a delegacdo brasileira que foi concluir acor-
do de comércio com o Ird, chefiada pelo Ministro da
Fazenda, Mario Henrigue Simonsen em 1976.

Participou da comitiva de empresarios que acompa-
nharam o Presidente da Reptblica, Ernesto Geisel,
na viagem ao México, em janeiro de 1978.

Participou da comitiva de empresdrios que acompa-
nharam o Presidente da Repulblica, Ernesto Geisel,
na viagem a Alemanha, em margo de 1978,

Integrou a missdo comercial brasileira, liderada pelo
Ministro da Inddstria e Comércio Angelo Calmon de
S4, na viagem ao México, em dezembro de 1978.

Integrou a delegacdo brasileira que participou da Reu-
nifo Anual do Fundo Monetario Internacional em
1979 (Belgrado).

RODAS
DE FLAPS

DE LIXAS

TIPO POLYKONTOUR
Oou PG

DIAMETROS DISPONIVEIS
200 — 450 mm.
LARGURAS
30, 60, 75, 100 mm.
GRANAS
80, 100, 120, 180, 220,
240, 280, 320

MASSAS PARA POLIMENTO
E LUSTRACAO
N1 PARA FERRO
NO 1 SUPER CORTE PARA
ACO.

N9 1/A PARA ALUMINIO
N22 PARA LUSTRACAD
NO 3 MASSA ESPECIAL
PARA APLICACAO NAS
RODAS E ESCOVAS SISAL.

ALSO

ALSO EQUIPAMENTOS
INDUSTRIAIS LTDA.

Fébrica: Rua Jofo Ramalho n® 510
Osasco — Fones:B01-6690801-7571
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Luwiz Roberto
Hirschheimer

NMACIONALIDADE: Brasifeira

PROFISSAOQ:

Engenheiro Metalurgista

II- FORMAGCAO ESCOLAR:

SUPERIOR;

1i-

Controle de Qualidade
(CIESF)

Alfvio de tensdes e
recristalizacio
Universitaet Clausthal
Alemanha

Estrutura e propriedades
dos materiais
Universitaet Clausthal
Alemanha

Trabalho de
pos-graduacdo
Tema:“Influéncia da
textura de forjamento
sobre a carbonitratacdo
de um aco ... DIN 16
MnCrb™ - Instituto de
deformacdes mecanicas

1866 a 1870

Escola de Engenharia
Maud - curso de
Engenheiros
Metalurgistas

CURSOS EXTRA CURRICULARES:

da Technische
Universitaet Clausthal
Alemanha

Administracdo Industrial
Maud

Seminario de Controle de

Qualidade Vi-

Associacdo Alemd de
Controle de Qualidade
Fisico-Quimica
Metalargica

Associacdo Brasileira de
Metais

Conferéncia
Internacional de
Controle de Qualidade
Management Center do
Brasil

IV- EXPERIENCIA PROFISSIONAL:

ESTAGIOS: Cia Paulista de Arames
Metal Leve §/4

Cia. Brasileira de Arames
Soc. Técnica de
Fundicbes Gerais S/A
Brasimet Com. Ind. 5/A
Degussa-Durferrit,
Alemanha
J.F.Mahler-Apparate
U.Ofenbau KG,
Alemanha

L udwig-Ofag-Indugas,
Alemanha

ATIVIDADE PROFISSIONAL :

Desde janeiro de 1971 trabalho na Brasi-
met Com. Ind. S/A. Em marco de 1971 tirei li-
cenca da firma por 6 meses, para aproveitar a
bolsa de estudos oferecida pela “Technische
Universitaet Clausthal”, sendo posteriormente,
enviado as firmas ""Degussa-Durferrit’” e "J.F.
Mahler Apparate U.Ofenbau KG'' para me fa-
miliarizar com as técnicas de tratamentos tér-
micos, construcdo de fornos autométicos e ge-
radores de gds para a formacdo de atmosfera
protetoras, tanto para as indlstrias quimicas,
como a metalurgia.

A partir de margo de 1972, tornei-me o
responsavel pela Engenharia de Processos do
Departamento de Fornos da Brasimet.

Em julho de 1974, nomeado chefe da
Secdo de Ante-Projetos do Departamento de
Fornos.

Em setembro de 1976, transferi-me para a
Divisdo de Tratamentos Térmicos da Brasimet,
na qualidade de Gerente de Controle de Quali-
dade e Desenvolvimento de Novos Processos
de tratamento térmico.

ATIVIDADES INTELECTUAIS

Em julho de 1974, apresentou ao XXI1X
Congresso da Associacdo Brasileira de Metais,
em Porto Alegre, um trabalho sobre a cementa-
cdo gasosa de agos de baixa liga.

Em julho de 1978, apresentei ao XXXIV
Congresso da Associacdo Brasileira de Metais,
em Porto Alegre, um trabalho sobre distorcfes
dimensionais em pecas tratadas térmicamente.

Desde 1978, participa ativamente como
conferencista nos semindrios promonionais da
Brasimet.
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NOME: NOME:

-JORG SACK - JUAN ALLOZA MORILLO
DATA DO NASCIMENTO:

DATA DO NASCIMENTO: - 22 de Junho de 1940

- 12 de Fevereiro de 1940,

LOCAL DE NASCIMENTO:
LOCAL DE NASCIMENTO: - Barcelona/Espanha

- Braunschweig/Deutschland (Alemanha) Residente no Brasil desde 1955
Residente no Brasil desde 1969

FORMAGCAO ESCOLAR:
FORMACAO ESCOLAR: - Engenheiro Mecinico

-1965/1967 - Bayer Farbenwerke, Leverkusen/  (Escola de Engenharia Maud)

Deutschland, Setor de Engenharia de Proces-
s0s Avancados. FORMACAO PROFISSIONAL:

-1967/1969 - Compagnie de Saint Gobain/Paris ~ |00/ 1969 - Gema S.A. Departamento de Enge-

Franca, Setor de Projetos de Fabricacdo de Vi-
dro Plano.

- Ultima atividade: Gerente de Projetos para as
fadbricas da Alemanha e Austria.

- Desde 1969 - Dirr do Brasil S.A. Equipamentos
Industriais - Departamento de Projetos e Vendas.
Atividade: Geréncia de Projetos e Vendas.

ESPECIALIZACAO PROFISSIONAL:

- 1969/1974 - Montagem e por em funcionamento
de Instalagbes para Tratamento de Superficies Me-
télicas.

- 1975/1979 - Projeto de InstalacBes para Tratamen-
to de Superficies Metélicas.

nharia . Ultima atividade responsdvel: Setor Pro-
dutos Standard e Assessoria a Projetos e Vendas.

- Desde 1970 - Dirr do Brasil S.A. Equipamentos
Industriais - Departamento Engenharia
Atividade: Coordenagdo e Supervisio de Projetos
Atualmente: Geréncia Técnica

ESPECIALIZAGCAO PROFICIONAL:

- 1974 - Area de Pintura e tratamento de superficies
visitas a firmas especialistas na Europa e
aperfeicoamento na Casa Matriz da Dirr /
Alemanha

- 1978 - Combate a Poluigdo: Estdgio na firma Kel-
ler especialista em projetos e equipamentos
anti-poluicio.
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ORPHEU BITTENCOURT CAIROLL), brasi-
leira, casado, nascido em 1952, formado em Meta
lurgia no ano de 1976, participou de cursos de espe-
cializacdo nas dreas de Tratamentos - Térmicos, Me
talurgia Fisica, Metalografia de Metais Ferrosos e
Nao Ferrosos, Controle de Qualidade, e Usinagem de
Metais. Atualmente frequentando Curso Superior de
Comunicacdo Social.

Na drea de Metalurgia desenvolveu atividades
de planejador de Tratamento - Térmico na MERCE
DES BENZ DO BRASIL. Trabalhou para a empre-
sa SAAB SCANIA onde chefiou Laboratdrio Meta-
lirgico de Andlises Fisicas e Metalogrdficas transfe
rindo-se apds 2 anos para chefia geral de Tratamen-
to - Térmico.

Atualmente presta servicos 4 BRASIMET CO-
MERCIO E INDUSTRIA S/A, onde iniciou como
chefe do Controle de Qualidade passando em segui-
da a assessorar a Diretoria Industrial na Coordenado
ria de Desenvolvimento.

Paralelamente a essas atividades ministrou du-
rante 3 anos aulas de Tecnologia de Materiais, Pra-
ticas de Laboratdrio e Tratamento - Térmico no

Curso Técnico em Maéguinas e Motores da Escola
Roberto Simonsen e em cursos de treinamento na
SAABR SCANIA. Criou, planejou e desenvolveu um
curso de Tratamentos - Térmicos dos Acos para téc
nicos e engenheiros realizados em diversas industrias
da grande Sdo Paulo e na Escola Almirante Taman-
dare.
Proferiu diversas palestras e conferéncias sobre
temas da drea de Metalurgia, como por exemplo:
—  Historia do Desenvolvimento Metalurgico
Tratamentos de Minérios de Ferro
—  Reducdo de Minérios de Ferro
Controle de Qualidade Aplicado ao tratamento
Termicos
- Desenvolvimento dos Tratamentos Termo
Quimicos
—  Classificacdo geral de Equipamentos para Tra
tamentos Térmicos, segundo o Processo de
Aguecimento
—  Problemas Energéticos Relativos a Tratamentos
Térmicos
No presente participa de Comissdes de Organi-
zadores de diversos simposios.
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DADOS PESSOAIS:
-MANOEL MENDES,

casado,nascido aos 29.12.42
em Séo Paulo, SP

FORMACAO UNIVERSITARIA:

- Engenheiro Industrial - Modalidade Metalurgica -
Opcio Producdo (Faculdade de Engenharia Indus-
trial)

CURSOS DE ESPECIAUZAC.&U:

- Management Program - 70/71 - 16 meses na Ale-
manha

- Tratamentos por
10 meses na Franca.

lonizagdo de Gases 77/78 -

VIDA PROFISSIONAL

- Thompson Cofap - (66/67)
Engenheiro do Controle de Qualidade

- Mercedes Benz do Brasil S.A. (67 - 75)
Chefe do Departamento de Tratamento Térmicos e
Superficies

- Combustol Inddstria e Comércio Ltda. (desde 75)
Engenheiro Metalurgista

MAGISTERIO
Faculdade de Tecnologia - Centro  Estadual de
Educacdo  Tecnologia
Paula Souza

Professor Assistente da cadeira - Metais Tratamento
Térmico e Fadiga.

- Faculdade de Engenharia | ndustrial
Professor Assitente da cadeira - Materiais e Proces-
sos Il.

NOME:
LUIZ NELSON MISEROCHI DIAS

Profissdo: Engenheiro Metalurgista -
CREA 40.071/D - 6a. Regido

FDRMACAD UNIVERSITARIA
Engenheiro Industrial Metalurgista pela Faculdade
de Engenharia Industrial da PUCSP - 1870

Pés - Graduacdo

Tratamentos Térmicos dos acos e Ferros Fundi
dos - EPUSP

Tatamentos Térmicos dos Metais Nio Ferrosos -
EPUSP

FORMACAO PROFISSIONAL
a) Engenharia
Mercedes Benz do Brasil S.A. (1970 - 1977)
chefe da divisdo de Tratamento Térmicos: As-
sistente da Geréncia de Producio.

Combustol Ind. e Com. Ltda (1977 - ) Enge-
nheiro Metalurgista radicado no Depto. de
Tratamento Térmico para terceiros.

Assessoria Técnica na drea de Tratamentos
Térmicos.

b} Magistério
Faculdade de Tecnologia de Sdo Paulo do Cen-
tro Estadual de Educagdo Tecnologia Paula
Souza — UNESP — Professor assitente da cadei-
ra de Metais, Tratamento Térmico e Fadiga -
Depto. de Mecéanica.
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PETER MOLZER

Nascido em 19.9.,1939 em Viena, Austria,
completou o curriculo de Quimica Organica na
BLUVA (Viena) em 1958, ingressando em sequida
na Indastria de Lindleos e Tecidos Revestidos.

Apds quitar o servico militar mudou de ramo
profissional, isto é para a Inddstria de Tintas, dedi-
cando-se entdo désde 1964 ao desenvolvimento de
tintas soldveis em édgua e eletroforese. Em 1968 foi
enviado para uma fédbrica piloto da STOLLLACK
nos Estados Unidos, cujo objetivo era verificar as
possibilidades que o mercado americano oferecia pa-
ra as tintas soliveis em dgua e eletroforese,

Voltou para a Europa em 1971 continuando na
STOLLLACK e a partir de 1972 iniciou as suas ati-
vidades na OXFORD que hoje pode ser considerada
o maior fornecedor de tintas soliveis em dgua e ele-
troforese no Brasil. Na Oxford ocupa o cargo de Ge-
rente de Laboratorio.

NOME:
ANTONIO MAGALHAES DE ALMEIDA

ATIVIDADES:
12 anos no campo de Galvanoplastia.

1967 - Iniciou-se no ramo de Gavanoplastia na
firma PRODEC S/A. - PROTECAQO E
DECORACAO DE METAIS.

1968 - Passou a ser o Quimico Responsdvel da re-
ferida empresa, onde até hoje presta seus
Servigos.

1977 - Passou a colaborar com a Associacdo Bra-
sileira de Tecnologia Galvénica (ABTG)
nos cursos basicos de Galvanoplastia.

CURSOS CONCLUIDOS:
1963 - Curso de Moctes de Produtividade pela
Conf. Nac. das Industrias (SESI).
- Curso de Supervisio de Pessoal na Indus
tria p/Conf. Nac. das Indistrias (SESI)
1967 - Diplomado Quimico Industrial pelo Liceu
Eduardo Prado
1968 - Curso sobre Corrosiio ministrado pela
CIESP (Centro das Indistrias do Estado
de S&o Paulo)
- Curso de Pigmentos Orgdnicos, pelo Cen-
tro de Extensdo Cultural de S.P.

SERVICOS:
- Pesguisa no campo da Anodizacio, desen-
volvendo novos sistemas e métodos.
- Controle de gqualidade.




NOME: RAPHAEL ANTONIO SANTALUCIA

i

Escolaridade
Escola Oswaldo Cruz
Quimica Industrial

Faculdade Santana

Administraco - Economia - 292 ano
Faculdade Senador Flaquer
Administraco - 39 semestre

Faculdade Direito Sdo Bernardo do Campo
Bacharel em Direito

. Cursos de Especializacdo Técnica

esmaltacao vitrea
tratamento superficial de metais - ABM - 1964

pintura industrial
VIl Simpasio Internacional de Corrosdo - 1978
RJ

3. Experiéncia Profissional Técnica

Fosfatizacdo e pintura industrial
decapagem e inibicdo de metais
anodizacgdo e galvanoplastia sobre metais
galvanizacGes a fogo, estanhagem a fogo
pesguisa, formulacdo, fabricacdo, assiténcia técnica
de tintas e vernizes (metais, madeira, construcdo ci-
vil)

4. Cargos Profissionais

4.1. empresas anteriores;

- técnico de processo em fosfatizacdo e pintu-
ra industrial

- chefe de laboratorio de processo
(empresa metallrgica)

- empresas fabricantes de tintas (pesquisa, for-
mulacdo, fabricagdo e custos, controle de
qualidade, assiténcia técnica, vendas técnicas
chefias e geréncias)

4.2, empresa atual (GdB), nivel Brasil:
- chefe de vendas tintas industriais
- gerente de produto linha industrial, exclusive
tintas automobil isticas
- gerente departamento tintas para madeira

5. Palestras e Trabalhos

“Testes de Tintas" - Revista “Engenheiros Moder-
no’ - Fevereiro 1970

“Pintura de vagdes para Adubo’ - Simpdsio Inter-
nacional de Corrosdo - Rio de Janeiro 1972 (em
cooperacdo)

Curso Sobre Pinturas Industriais - Associacdo dos
Engenheiros e Arquitétos de Campinas - Dezem-
bro 1978

NOME: JACK H. BERG

Formado pela MARQUETTE UNIVERSITY em 1951.
na Faculdade de Administracdo de Empresas. Funda-
dor da “SERVICE FILTRATION CORP" em 1961
(SERFILCO).

Atualmente é administrador da “THE METAL FINI-
SHER SUPPLIERS ASSOCIATION - MFSA."

Membro da AES héd 25 anos e da Filtration Society,
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Sr. Ronald Ostrow — Autor de virios artigos publi-
cados é bacharel pela University College of Arte and
Sciences e pela Universidade de New York e, Grau
Master pela New York Graduate Scholl of Business
Administration. Trabalha na Lea-Ronal Inc. desde
1964, ocupando atualmente o cargo de Vice-Presi-
dente Administrativo,

Eng® RICHARD KESSLER — Trabalha na Lea-Ro-
nal Inc. hd 12 anos, ocupando, no momento, o car-
go de Gerente do Departamento de Desenvolvimen-
to, sendo responsdvel pelo Desenvolvimento de no-
vos processos de eletredeposicio. E autor de vdrios
artigos e inGmeras patentes de processos de metais
preciosos e ndo preciosos. Membro da American
Electroplaters’ Society — AES, colou grau como ba-
charel em Engenharia Quimica no Ensselaer Polyte-
chic Institute, tendo, também, o grau master pela
Universidade da Pensilvania.

NOME:
- JOSE ROBERTO FERREIRA DOS SANTOS

ESCOLARIDADE:

- Curso Superior de Engenharia Industrial - Modali-
dade Metalurgia de 1968 a 1974

OUTROS CURSOs:

-1l Curso Bésico de Galvanoplastia da ABTG em
1977

- Curso sobre Estampagem do IBAQ em 1973

- Curso sobre Controle de Qualidade na Volkswagen
do Brasil S/A em 1973

ATIVIDADE ATUAL:

- Gerente de Produgio desde junho de 1977 da firma
Acotemp Tratamentos Térmicos de Metais Lida,,
sendo esta a segunda empresa do pais especializada
na prestacdo de servicos de mao de obra de trata-
mento térmico para terceiros, com uma producdo
mensal de aproximadamente 1.000 toneladas.

EXPERIENCIA PROFISSIONAL:
Rhodia Inds. Quimicas e Texteis S/A. -

- Estagio na drea de Controle de Qualidade, sendo
responsdvel pela escolha e testes de acos inoxidé-
veis utilizados em suas instalacdes. De 1970 a 1971.

Armco do Brasil S/A -  Divisdio  Laminagdo

- Cargo de assitente técnico em 1971 - 1972

- Encarregado do Departamento de Metalurgia de
1972 - 1974

Acotemp Tratamentos Térmicos de Metais Ltda.
- Cargo de Gerente de Vendas e Assiténcia Técnica
de 1975 - 1977

CONGRESSOS E CONFERENCIAS;

- Congresso Anual da ABM - Participacdo em 1974,
1976 e 1977.

- Conferencista em Simpodsios organizados pela Bra-
simet Comércio e Insddstria S/A., discorrendo so-
bre témpera de agos e ferramentas, e processos de
témpera superficiais indugdo e chama.

e —— e
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Robert A. Tremmel, natural de Nova York,
Eng? Quimico graduado pela Universidade de Detroit,
ha 20 anos militando no campo galvanotécnico.

Atualmente é o encarregado do desenvolvimento
de novos produtos da OXY METAL INDUSTRIES
INC.

Autor de 21 patentes americanas referentes & de-
posicdo de niquel e ligas de niquel.

Publicou vérios artigos em revistas especializa-
das sobre assuntos referentes a eletrodeposicio de me-
tais. E co-inventor do processo de depasi¢do da liga
niquel-ferro conhecido sob o nome de Niron, pelo
qual recebeu da Hooker Chemical Co. o prémio de
inventor do ano.

E membro da AES Secio Detroit desde 1961.




HA UM MUNDO DE GONHECIMENTO
ATRAS DOS PRODUTCS E SERVICOS
HARSHAW
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Solucées concentradas
* Acido fluoborico

® Carbonato de niquel*

® Cloreto de niquel

® Fluoborato de chumbo

® Fluoborato de cobre

* Fluoborato de estanho

* Fluoborato de niquel

* Sulfato de niquel

* Sulfamato de niquel

* produto sdlido

ASSISTENCIA TECNICA

Cliente HARSHAW ou ndo, vocé se beneficiard das nossas pesquisas e amplas investiga
cdes dos processos e materials de galvanoplastia.

Este trabalho comecou hd muito tempo atras e continua com grande éxito.

Trés laboratorios de galvanoplastia por todo o Brasil, prestam servicos gratuitos de teste e
andlises para o uso dos produtos HARSHAW.

Nossa assisténcia técnica € acompanhada pela espectofometria, pesquisas, desenvolvi
mento, e testes de laboratorio em Cleveland.

—

=y

HARSHAW

ENDERECOS:

Havshaw Ouimica Lids - 5P - Rua Josephina oe Almeda, 15 - 5. .8.CAMPO - 5P . Fore, 452-3044 - Telex: (0714306
Harshaw Ouwimica Lida - ) - Rua ingai, 9 - PENHA - Rio de Janeswo - RJ - Fone' 2904085
Harshaw Quimics Lida - RS - Av. Getubo Vargas, 4294 - CANOAS - RS - Fone: 721908 - Telex: 1061 2565
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O Dr. Juan Hajdu graduou-se em 1956 na Ar-
gentina na Universidade de Buenos Aires.

Os seus conhecimentos foram aplicados prin-
cipalmente no campo de Acabamento de Superficies.

Antes de 1962, foi Diretor Técnico da PANTO-
QUIMICA S/A. uma Empresa filiada a AMERICAN
SMELTING AND REFINING COMPANY,

Hoje ele é Vice-Presidente e Diretor Técnico da
ENTHONE |INCORPORATED subsididria da
ASARCO, responsdvel pelo Departamento Pesquisa
e de Desenvolvimento de Produtos.

E membro ativo da A.E.5. e de inimeras So-
ciedades Técnicas e jd recebeu a MEDALHA DE
OURDO DA AES em 1966 e o Premio EUGENE
CHAPDELAINE em 1970.

HERBERT LICHTENFELD

Mascido na Alemanha em 1920, estudou em
Berlim. Em 1933 foi para a Inglaterra onde comegou
no comeércio. Durante a guerra serviu na Artilharia
Real do Exército Inglés. Foi funciondrio publico do
Ministério do Exterior Britdnico, na administracao
da Zona Britdnica de Ocupacdo da Alemanha em as-
sunto politicos e de Seguranca Pablica.

Em 1949 veio para o Brasil.

Em 1950 entrou como sécio gerente fundador
da empresa Representagctes REFIMA Lida., que ho-
je se dedica a representacdo da fabricantes nacionais
e estrangeiras, de méaquinas, equipamentos e ferra-
mentas usadas principalmente nas indlstrias meta-
lGrgicas.

Em 1960 fundou a firma Roto Finish Acaba-
mento de Artefatos de Metal S/A., sendo seu Dire-
tor Gerente, dedicando-se aos assuntos técnicos da
empresa, adquirindo experiencias em viagens ao ex-
terior, em visitas as empresas congéneres da Roto
Finish.

Participou da preparagdo de vérios livros técni-
cos sobre a especialidade de acabamentos de Super-
ficie. E diretor da ABRG e membro do IDORT e da
ABM — Associacdo Brasileira de Metais.
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PROGRAMA

Dia 23/10/79
10:00 hs
Salfio Bandeirantes

Coguetel de Abertura do 19 Encon-
tro Nacional de Tratamento de Su-
perficies ¢ a inauguracdo da 13 Mos-
tra Nacional de Tratamento e Aca-
bamento de Superficies.

Dia 24/10/79

Sessfo Plendria

Das 9:00 4s 1030 hs.
Salfo Bandeirantes

Incentivos Governamentais para ins-
talagio de Equipamentos contra
poluigio.

Das 10:45 ds 12:00 hs.

Saldo Bandeirantes

Sessdo Plendria
Influéncia da Corrosifo na Econo-
mia Nacional.

Das 12:00 ds 14:00 hs.

Das 14:00 s 15:20 hs.

sala | - palestrista:

sala 2 -

palestrista;

sala 3 -

palestrista:

Almogo

Eletrolitos de Cromo.

H. Chessin
M &T Chemicals (USA)

Preparagio de Superficies Metilicas

Wiadimir Bibikoff
Diversey Wiimington S.A. (Brasil)

Corregio de distorgbes dimensio-
nais durante o tratamento térmico.

Luis Roberto Hirscheimer
Brasimet Com, ¢ Ind. S.A. (Brasil)

Das 15:30 4s 17:00 hs.
sala | -

Processos Eletroliticos de baixa
agfo poluidora.

palestrisia: R Kessler
Lea Ronal, Inc. (USA)

sala 2 Revestimento com Tinta & base
d'dgua.

palestrisia; Wolfgang Krey

sala 3 - Tendéncias do tratamento térmico
na década de 80,

palestrista: Orfeu B.Cairoli
Brasimet Com. e Ind. S.A. (Brasil)

Dia 25/10/79

Das 9:00 as 10:20 hs.

sala l - Eletrodeposicio de Metais Preciosos

palestrista; R.Ostrow
Lea Ronal , Inc. (USA)

sala 2 - Tintas em pb e Recentes Desenvol-
vimenlos.

 palestrista: Rodolfo Shafferman

Super Tintas S.A. Ind. de Tintas e
Vemizes

sala 3 - Atmosfera Endotérmica a partir do
dlcool - Sua Aplicagio em Trata-
mento Térmico e Termoguimico.

palestrista: Manoel Mendes - Luis Nelson M.

Dvias
Combustol Ind. ¢ Com. Ltda (Bra-
sil)
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Das 10:40 as 12:00 hs.

sala | -
palestrista;

sala 2 -

palestrista:

sala 3 -
palestrista:

Purificagiio de Ar nos Anos BD,
Erhard Vick
Otto Durr (Alemanha)

Fosfatizagdo anterior anterior a pin-
tura.

Antonio De Martino

Diversey Wiimington S.A. (Brasil)

Eletrodeposigio de Niquel
Ludwig Rudolf Spier
Harshaw Quimica Ltda (Brasil)

Das 14:00 is 15:00 hs.

sala 1 -

palestrista;

sala 2 -
palestrista;

sala 3 -
palesirista;

Equipamentos Eletrostiticos para
Aplicagio de Tintas.

Fred Luderer

Mueller do Brasil Tratamento de
Superficies Lida.

Circuitos Impressos.
Juan Hadju
Enthone, Inc. USA.

Anodizagfo de Aluminio.

Antonio Magalhdes de Almeida
Prodec 5.A. Protegdo Decorativa de
Metais (Brasil)

Das 15:40 &s 17:00 hs.

sala | -

palestrista:

sala 2 -

palestrista;

sala 3 -

palestrista:

Eletrodeposicio Decorativa de Ni.
quel - Ferro, :
Robert Tremmel

Oxy Metal Ind. Co. (USA)

Instalagbes de Imersdio para Aplica-
gdo de Tintas i base d'igua.

Juan A. Morillo

Durr do Brasil S.A. (Brasil)

Estudo Comparativo entre diversos
Porcessos de Nitretragdo.

José Roberto 8.Santos

Agotemp - Tratamentos Térmicos
de Metais Lida.

Dia 26/10/79
Das 9:00 s 10:20 hs,
sala | -

Filtragiio de Eletrolitos Galvinicos.

palestrista: Jack H. Berg
Serfileo, Div. Service Filtration Co.
(USA)

sala 2 - Caracteristicas de Revestimentos
com Tintas 4 Base de Solventes Or-
ginicos.

palestrista: Raphael Antonio Santalicia
Glasurit do Brasil Ltda (Brasil)

sala 3 - Aquecimento Industrial com Quei-
madores de Alcool ou Alcool Gasei-
ficado.

palestrista; Paulo L.Pecanha - Paulo Soares
Combustol Ind. Com. Ltda (Brasil)

Das 10:40 ds 12:00 hs.

sala | - Eletrodeposi¢io Sobre Pldsticos.

palestrista: Angelo Perucca
Alfa Chimici S.P.A. (Itdlia)

sala 2- Instalagdo para Aplicagiio de Pintu-
a a Po.

palestrista: Joerg Sack
Durr do Brasil S.A. (Brasil)

sala 3 - Acabamento por Tamboreamento e
vibragio pelo Processo Controlado.

palestrista: Hebert Lichtenfeld

Roto Finish Acabamento de Arte-
fatos de Metal S.A.

Das 12:00 as 14:00 hs.

Almogo

Das 14:00 ds 15:30 hs.
Saldo Bandeirantes:

Sessdo Plendria
Controle de Qualidade

Das 15:45 45 15:30 hs.
Saldo Bandeirante

Sessdo Plendria
Controle de Qualidade

Das 15845 ds 17:00 hs.

Salfo Bandeirantes:

Sessdo Plendria

A niio verificagdo das Empresas con-
sumidoras de Tratamento de Super-
ficies.

Das 17:00 ds 19:00 hs.

Coquetel de Encerramento.




Com capacidade frigorificade 5 a
150 TR, a sua alta qualidade é aplicada
para o aprimoramento da produgao
na galvanoplastia, principalmeanta
pelas industrias que utilizam o

Agsagure 0 melhor acabamento
nos seus servigcos de anodizagao,
niguelamento, cobreagem ou
cromagem, utilizando o resfriador
compacto de liquidos da Radio Frigor.

Resfriagor compacito instalado na Pado/SP

Resfriador de liquidos Radio Frigor.
Feito por quem conhece refrigeracao
como ninguém.

processo de resfriamento direto do
eletrolito liquido.

E mais um produto garantido pela
tecnologia da Radio Frigor, a maior
fabricante de equipamentos para
refrigeracao industrial,

Uma ampresa para quem a
refrigeragido nao tem segredos.

Consuite a Divisdo o8 Projsios 8 imatalpiiies
da Rédio Frigor, Lima equipe de profissionais
ataTTie especialiZados NE HabDoragdo de
Dprojetos, insfalagdes o asfudos aspecisa para
apicagdo do frio, astd & sua disposigio

W‘

S&o Paulo/SP - Av. Mofarrej, 317 - Tel
260-4322 «Porto Alegre/RS - Av. Farrapos,
1021/29 - Tels. 25-2760 / 24-6988 «»
Curitiba/PR - Rua Bardo do Rio Branco, 683
13.% - ¢j. 1304 - Tel. 22-7320 « Rio de
Janeiro/RJ - Rua Joana Nascimento, 72 -
Tal. 270-4652 « Aecile/PE - Aua Conde da
Boa Vista, 50 - 57 ¢j. 514 - Tal. 221-0828

RECUPERE METAIS
PRECIOSOS

NAO DESPERDICE AGUA ]
|

NOS SEUS TANQUES
DE LAVAGEM

0 nosso ssema CONTROLSTIK recher drasticaments
et B5%) & vazin de dqgua nos tangues de lavagens,
manEndo-a com @ purers adenueda, pars uma lva
gem sassfatinia. £ simples de ser instalado @ operado,
COVSsANdG S e e
fafes panDfEs. s
507 08 conduiioade,
vilvula solendide e
pani]

Com o sisema MIDAS,
constituido de bomba cen
wifuge venical, fikm & came
de resna. Uma caga de
resing de 5,7 kg, penmile
TRCUperar Eprdmadiamen:
& 600 gramas/Au.
Sestera EAETETENE [
o 8 ehoene

Solicite maiores
informacies.

mico consumidn.

@ Ouanidade depostada nas pegas = 5,7%. @ Ouanicade pendida na
paustio = 20% @ Ouanidade perdda res lavagens = 74,3%
Mossas mstalardes de recuperacio RACR, funcionam pelo sistema de
evaporacio amosiing @ meouperam sey dodo ofimico com eficénga
de aé 0%

Além disso V. redunrd consideravelments o custo de implartacio @ custo
operacinnal das mstakacies de TaEment de dguas resdurines ndusmar.

Néio perca mais dinheiro! Consulte-nos.

INSTALACOES PARA
RECUPERACAD DE
ACIDO CROMICO

(s banhos de Crome Gparam COMm CoRCenTs

ches de Acido crbmeco que vaniam de 250 &

45( mg/L Dewdo a ala concentracia, viscr

grlade @ bena eficlnoa carddca, Vood estd

perdendo 94,3% do total de dcido cr-

Ouro - Paladio - Platina - Rhodio

FILTROS PARA QUAISQUER
SOLUCOES GALVANICAS
E CORROSIVAS

Inclusive cobre @ niquel “slectroless™ a 93°C

[ sstema AMPHIB, possue capac-
dade de Bacio de a2 9000 |h
A bomba @ do spo cemifucgs vt
cal consnida em CAVT, sem siilo
mecinn. 0 fim smbém @ cong
mado em CAVC

Carmuches flrantes pa
ra particuas de 100

al momn

gy

0 ssEma
AMPHIB prolonga a
wvida (nl de seus ba

nhos galvincos
HUGENNEYER
Eloxal-Hickey

A
:‘.J! Industria e Comércio Lida

Ay, Jobo Carlos da Silva Borges, 8093 - CEP0AT726
Tel: 2478777 (sequencial) - 580 Paulo - SP
Cx. Posial 20537 - End. Telagr.: "ELOXAL




SAIS

APLICACAO DE SAIS DE METAIS
EM SOLUCOES CONCENTRADAS

Com a constante sofisticagio da tecnologia no campo do
tratamento de superficies ¢ do controle de corrosio, paralela-
mente se tornou necessario de desenvolver sais metalicos da
mais alta pureza.

MNa pesquisa de fabricacio destes sais, foi provado que o es-
tégio em qual pode ser obtido a remocSo mais completa e efi-
ciente das impurezas, tanto inorganicas como organicas, é
guando o5 sais ainda se encontram em solucdo concentrada,
anterior a sua cristalizacdo.

Uma vez conseguido, pela aplicacio de novos métodos de
purificagio, solugGes de baixissimo teor de contaminages co-
mo p.e. ferro, cobre, zinco, foi levantado a questo: Para que
cristalizar estas solucSes 7

Ao reforgar um eletrolito qualguer com um sal solido, de-
ve se conseguir as seguintes etapas:

- O sal deverd ser dissolvido antes de ser colocado no ele-
trilite. Esta dissolucdo acarretard um custo - homem/ho-
ra.

- Apas o reforgo com o sal solido, o eletralito deverd ser fil-
trado. Quando se trata de filtracfo continua, esta deve ser
feita fora das horas de producio do tangue para evitar as-
pereza.

Podemos dizer que o reforco com sais salidos significa pa-
rada da produgdo ou horas extras - Custo hora/homem.

- Quanda se trata de reforcos de quantidades maiores, em

geral se torna necessdrio a eletrolise com chapa seletiva pa-
ra eliminar as contamina¢des metalicas, especialmente Co-
bre & Zinco.
A eletrolise resulta em metal niquel depositado, sem possi-
bilidade de recuperacio, ji que este niquel se deposita jun:
to com as contaminactes metalicas. Resultado: Mais um
custo.

- Em casos de contaminagGes orgdnicas dos sais, se torna ne-
cessdrio uma limpeza do eletrdlito com Carvio Ativo,
Agua Oxigenada, e em casos extremos com Perganato de
Potassio.

A filtragfo posterior ao tratamento resulta em geral em
perda de eletrdlito no minimo de 1% & o consumo a mais
de "“filter-aid"”, necessario para esta filtrac3o.

Este tipo de tratamento ndo somente consome produtos
Quimicos, como deve ser computado o custo de lavagens do
tangue auxiliar e da Bomba Filtro.

Adicionando aos processos eletroliticos, as soluces de sais
de alta pureza, as purificagbes acima descritas, geradores de
custo, podem ser eliminados.

Existem ainda outras vantagens usando os sals em solucfo:

- Rapidez na reposigio da concentracdo dos sais no eletro-
lito.

- O reforgo pode ser feito durante a producio, o que ndo
ocorre com o sal solido, pois qualquer reforco acarreta-
ri em depdsitos dsperos.

Mesmo sem ter-se um laboratdrio de andlise, pode-se ve-
rificar a concentragio da mesma, atraves de uma simples
medida de densidade. Hi no mercado uma série de aero-
metros com escalas berm precisas, aos quais se pode recor-
rer para saber a concentracfo da solucSo, com bastante
exatiddo.

A manipulagio de bombonas ou em caso de uso de tambo-
res @ mais facil que a manipulagio de sacos, os guais em
geral ainda sfo uma fonte de poeira no departamento de
galvanoplastia.

[l

« No mercado nacional de eletrodeposicdo, hd virios produ-
tores de soluches concentradas. Isto & uma vantagem pa-
ra o consumidor, pois o sal sélido normalmente é de pro-
cedencia estrangeira, e gue se por acaso der uma contami-
nacdo no eletrolito do usudrio, o méximo que o importa-
dor podera fazer é trocar o sal que restou. Ja o fabricante
de solugdes concentradas, além de tomar t1odas as precau-
gbes no fabrico de seus produtos é normalmente um forne-
cedor de processo eletrol(tico, e portanto um técnico com
conhecimentos para auxiliar o usuario em gualguer pro-
blema em seu eletrolito.

Além dos sais , que tradicionalmente eram somente conhe-
cidos em forma de sélidos, agora produzidos no pals em forma
liguida concentrada, existem ainda uma grande gama de sais
em estado liguido que até datas recentes foram importado e
agora sdo produzidos no Brasil.

Artigo Preparado
pela Equipe Técnica
da Harshaw Quimica




INSTRUMENTAGAQ

CONTROLE DE QUALIDADE
DE SUPERFICIES
E REVESTIMENTOS 1 PARTE

INTRODUCAO

O revestimento de uma superficie por um determinado ti-
po de camada visa melhord-la guer no sentido de resisténcia &
corrosfo, aparéncia visual, quer seja no seu desempenho meci-
nico, térmico ou elétrico. Entretanto, devido as pecualiarida-
des dos grupos de materiais que formam os diversos tipos de
camadas, o proprio aspecto do substrato ou superficie onde
aguela serd depositada, podem ocasionar defeitos ndo somente
durante o processo de aplicacdo como tambem posteriormente
ao produto revestido, obrigando desta maneira se efetuar um
controle efetivo do conjunto camada/substrato.

METODOS DE CONTROLE:

Tanto o aspecto da superficie como a qualidade do reves-
timento aplicado é determinado por uma série de métodos de
contrale, utilizando-se de uma gama de aparelhos de precisdo.

0 estado em que se encontra a superficie 4 porosidades,
micro-trincas, irregularidades oriundas de jateamento & decapa-
gem guimica pode ser feito através da:

—  inspegdo visual quando se utiliza de instrumentos opticos
como lupas, microscopios estereoscopicos, tuboscopios @ com-
paradores.

Asz lupas empregadas s8o.lentes biconcavas com aumentos
entre 1,5 a 10x possibilitando macro-observacoes de Irregulari-
dades superficials com até centésimos de milimetros. Geral-
mente s5o providas com reticulos micrométricos para a medi-
¢do das descontinuidades em apreco. Fig. 1

Fig. 1 — Lupa com aumento de 7x,

Os microschpios estersoscbpicos sdo projetados para pro-
duzir uma Imagem tridimensional, sendo Otels para a micro-
observacio em relevo da forma da descontinuidade, possibili-
tando ainda o seu registro fotografico (fig. 2). Geralmente pos-
suem aumentos entre 1,5 & 50x podendo ser montados sobre
estativas fixas ou articuladas para aplicacdo tanto no laborato-
rio como na linha de producfo. (fig. 3.

Fig. 2 — Acima, fotomicrografia de uma trinca superficial;
abaixo o microschpio esteroscdpio, com astativa fixa.
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te de observacio pode por sua vez apresentar varias disposicBes
geométricas conforme ilustra a tabels 1, possibllitando uma
lluminacio adequada bem como a fotografia da drea em obser:
vacio, fig. Ba. A Intensidade da fonte luminosa é controlada
por melo de um transformador reguldvel,

Fig. 3 — Exemplos de estativas articuladas.

Fig. 58 — Acima dispositive fotogrifico 35 mm acoplado so tubosod-
Os tubosebpios sio instrumentos Gpticos tubulares desti- :ﬁ:‘“- fotogratie da éres em cheervaglio felta stravds do tubos-

nados & observagBes de superficies inacessiveis como paredes
internas de tubos, canos, cdmaras, recipientes, etc, (fig. 4).

Os comparadores nada mais sdo do que microscopios por-
titeis utilizados para a determina¢do da rugosidade superficial,
. i ) X ) rmitindo verificar se a profundidade das irregularidades cau-
Fig. 4 — Esquemético da inspecio feita com um tuboscipio. Sdns na superficie apds o seu tratamento por ;?::casms de lim-
peza tais como lixamento, jateamento a decapagem quimica si-
tuam-se dentro de limites aceitdveis, geralmente entre 0,01 a
0,1 mm. Pois rugosidades acima destes valores tendem aumen-
tar o consumo do material empregado para o revestimento, en-
quanto que texturas abaixo diminuem a aderéncia da camada

formada ao substrato. O comparador consiste de um analisador

ajuste
focalizagd0  didptrico

Compbe-se basicamente de trés partes: o sistema dptico com-
preendendo a ocular e a objetiva para aumentos continuamen-
te ajustivels entre 2 & 16x, o tubo de inspeciio em virios dia-
metros, formado pela intercalaciio de virias secdes para optimi-
zar 0 seu comprimento & drea de trabalho e o cabegote de
observacio acoplado com a fonte luminosa, (fig. 5). O cabeco-

cabegote cone de visdo

contato ¥ Y objetiva
elétrico \ |/ 1_
=3 it
7 F 7 :
4 |I / ) ¢
lampada | lante y
" prisma conexdo elétrica , , ocular
interligagéo elétrica
conector

=

Fig. 5 — esquemdtico de um tuboscdpio




TABELA 1 — TIPOS DE CABECOTES DE
INSPECAO USADOS COM O TUBOSCOPIO

TIPO DO CABECOTE

ESQUEMATICO DO CABECOTE

APLICAGCAOD

gngulo reto

deflete em 900 o cone de
luz em relagdo ao eixo do
aparelho, permitindo uma
visdo direta. Usado para
inspecdes criticas.

panoramico

indicado para Inspegbes
rapidas de tubulagfes.

retrospectivo

oferece uma visfio obligqua
retroativa em angulo de 159
em relagdo ao eixo do
aparelho, permitindo uma
visfo geral de rebaixos
internos.

obllguo

oferece visdo obliqua para
frente em dngulo de 229 em
relago ao eixo do aparelho.
Pela sua rotacio pode-se
aumentar a drea em
observagio.
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optico e a fonte de alimentacio da ldmpada de alta intensida-
de, (fig. 6).

Fig. 6 — Comparador dptico usado para determinacio da
rugosidade superficial.

Posicionando-se o comparador & uma peqguena distancia,
em grente do substrato, o seu perfil superficial & disposto pelo
sistema optico do aparelho, sobre uma tela de vidro despolido,
o gual é visivel através de uma abertura, tendo ambos 05 eixos
horizontal e vertival da smostra sumentados por fatores de
10x & 20x respectivamente, Um reticulo calibrado e ajustével
pode ser superposto sobre a imagem obtida do perfil, possibi-
litando medicGes especificas de rugosidade entre 200 e 12,5
micron (pico a vale) méxima e minima respectivamente.

O aparelho possue ainda um filtro amarelo cuja finalidade
¢ melhorar a luminagio para as diversas condicSes de medicio.
—  Refletdncia superficial quando utiliza de um refletometro
para o controle da limpeza da superficie durante & apds os pro-
cessos de lixamento e jateamento, permitindo determinar ves-
tigios de contaminadores como corroses localizadas, que em
virtude de certas condigdes como a umidade, podem se desen-
volver rapidamente inutilizando o trabalho anteriormente rea-
lizado, O refletdmetro consiste de um cabegote sensor cuja
lampada é alimentada por baterias e a unidade de comando on
de sfo efetuados os ajustes de callbracdo do Instrumento,
(fig. 7)

Fig. 7— O refletdmetro mostrando o cabegote sensor em
operacio e em segundo plano a unidade de comando com o
galvanimetro e os seus respectivos contro les,

O aparelho é fornecido com dois padrdes, sendo um préto
e outro cinza levemente mais claro que a meédia das superficies
limpas dos agos. A calibragfo é efetuado da seguinte maneira:

O cabecote sensor & colocado primeiramente sobre o pa-
drio preto para a aferigdo do zero; em seguida, sobre o padrio
cinza ajustando-se a sensibllidade até a marca de 400 na escala
do galvandometro por meio do respectivo potenciometro. Esta
operacio deve ser efetuada diversas vezes para um correto ajus-
te do instrumento.

Com o aparelho previamente calibrado, o ensalo é execu-
tado, colocando-se o cabegcote sensor sobre a superficie, que
deve ser plana, isenta de defeitos como estrias, delaminacdes, e
tomando-se o culdado de se efetuar a média de no minimo cin-
co leituras em cada drea onde se quer determinar a limpeza da
chapa. Entretanto, caso haja variacBes visuais acentuadas de
uma area para outra, as leituras deverfo ser tomadas em toda
extensdo da superficie para se obter um resultado SequUro.

Antes da medicio, deve-se ainda estipular as tolerdncias do
valor maximo de refletdncia conseguido através do material em
ensalo, o processo de limpeza usado & o aparelho propriamente
dito. Isto & feito, limpando-se gradualmente uma pequena drea
do material pelo processo escolhido, (lixamento ou jateamen-
tol e determinando-se o grau de limpeza até se obter um valor
denominado de refletdncia maxima (R, méx.), pois a qualidade
do aspecto do substrato sera controlado, baseada nas medicSes
de refletancia fixadas desta maneira.

A sequéncia do presente artigo sobre o controle da qualidade
de camadas sera publicada no proximo nimero desta revista,

MEDIDOR DE ESPESSURA DE
CAMADAS METALICAS

FERFEITC STEMA COULOMETRICO

CI:ILII_DSI:CH:’E 58

da Fa. HELMUT FISCHER

Indicagdo digital dm-ta das espessuras das

camadas metdalicas.

Camadas de Ag - Au Cd = Cr - Cu - Ni-5Sn
Sn60 - Pb-40 -Pb - Zn - Ms

Mesas universais basculantes para qualquer
tipo de pecas
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JATEAMENTO COM
ESFERAS DE VIDRO
UM PROCESSO FASCINANTE

As esferas de vidro constituem o mais novo - e multas vezes
o mais eficlente - entre os varios materiais usados no processos
de jateamento. A originalidade e a beleza dos acabamentos ace-
tinados que podem ser obtidos, a rapidez e perfeigdo com que
limpam as mais complexas pecas, suas caracterfsticas dnicas de
ndo serem abrasivas e ndo contaminaremn as superficies além de
outras amplas e Importantes aplicac8es - “shot-peening” (mar-
telamento), gravacdo, desrebarbamento, ete. - transformam-nas
num dos mais fascinantes processos industriais de tratamento
de superficies.

INUMERAS VANTAGENS

N&o abrasivas

A forma esférica, ndo angular, associada a dureza e densida-
de do vidro, removem contaminagies e acabam superficies
com rapidez e eficiéncia sem destruir as tolerancias das pecas
tratadas. Em condicdes perfeitamente controldvels, é sempre
possivel assegurar que ndo haja remocio de material signifi-
cativamente mensuravel gualquer que seja a natureza do me-
tal jateado.

Auséncia de contaminagao

0 vidro, por ser virtualmente inere, nao reage com os ma-
teriais tratados. Sua alta densidade e tenacidade - resisténcia a
fratura - associadas a suavidade de sua forma esférica, impedem
sua inscrustacdo nas superficies.

Operagoes uniformes e especificdveis

Regularidade de forma, regularidade de propriedades fisicas
e quimicas e regularidade de classificago sdo caracteristicas
peculiares s esferas de vidro e garantem uma uniformidade im-
pressionante aos servigos executados. Em equipamentos apro-
priados podem ser sempre reproduzidos, com precisdo, resulta-
dos anteriormente obtidos.

Baixo custo operacional

Varios fatores concorrem para que o Processo Blastibras se-
ja simples & econdomico: equipamentos leves e com manuten-
cdo minima, mio-de-obra ndo especializada, baixo consumao de
esferas de vidro, rapidez e eficiéncia com gue se completam as
operacdes, entre outros.

Resisténcia & formagdo do pd

As esferas de vidro estio sempre associadas & formagio de
muito pd. Sua forma e dureza oferecem grande resisténcia a
pulverizacSo. Suas caracterfsticas nfo abrasivas permitem a
Blastibras projetar eguipamentos mais elaborados que, conti-
nua e permanentemente separam as esferas das incrustagGes re-
movidas e mesmo das esferas quebradas, devolvendo material
limpo & com granulometria similar a inicial.

Possibilidade de automagio

A auto-abrasdo sobre os proprios equipamentos & Impressio-
nantemente reduzida, o que permite o projeto de dispositivos
para movimentagdo de pecas e pistolas com materiais leves mas
durdveis, bem como de processos continuos de recuperacio de

esferas de vidro. Muito poucos materiais granulados para jatea-
mento oferecem tantas possibilidades de automocfo, mas ne-
nhum associa a vantagem de uma vida Util 8o prolongada para
05 equipamentos.

PRINCIPAIS APLICACOES

LIMPESA

* As indmeras qualidades das esferas de vidro oferecem mui-
tas vantagens quando empregadas em processos de limpeza:
Sua densidade, dureza e tenacidade, removem com eficién-

cia incrustacdes as mais diversas, deixando as superficies
metalurgicamente limpas, sem quaisquer contaminagdes.

A forma esférica de sua superficie, apesar da energia do im-
pacto, ndo remove particulas metalicas das superficies das
pecas jateadas. Com granulometrias e pressoes apropriadas
podem ser aplicadas em pecas de alta precisdo, mantendo-
se dentro das tolerancias estipuladas.

* Paor se tratar de um processo a seco, dispensa operacGes pos-
teriores de limpeza, permanecendo as superficies com o be-
lo aspecto caracteristico, sem manchas por oxidacdo e eva-
poracio, preparadas, inclusive, para receber soldas, colas e
pinturas, revestimentos galvanicos, anodizacdo, etc.

ACABAMENTOS ACETINADOS

Uma das mais importantes e insubstitulveis aplicacbes do
Processo Blastibras € no acabamento fosco ou acetinado de su-
perficies metalicas:

* Garante absoluta uniformidade em producdes continuas.

* Como todas as varidveis sdo especificaveis, o processo & re-
petivel. Acabamentos idénticos podem sempre ser reprodu-
zidos.
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Como as superficies nio sio contaminadas, o processa é
ideal para fosqueamento, descapagem de aco inox, metais

preciosos (joias) e outras superficies ndo revestidas.

Por ndo ser abrasivo, seu emprego @ campulsorio para aca
bamento de pecas ou instrumentos de alta precisdo

Seu bamxo custo operacional abre a possibilidade de melho
rar o acabamento até em pecas de pequeno valor

GRAVACAOD

Com a utilizagio de mascaras apropriadas podem ser obti
dos contrastes entreé o polido & o fosco numa mesma superf(
cie. A grande durabilidade das mascaras, a rapidez da operacio
(geralmente um fragdo de segundo), a dispensa de operacdes
prévias ou posteriores, com a remogdo de dleos, lavagem ou se-
cagem e a utilizagdo de mdo-de-obra ndo especializada, assegu-
ram @ economia do processo, As gravacOes e decoraches sdo
ndeléveis mas superficiais &, portanto, ndo destrutivas e po-
dem ser obtidas com grande nitidez e precisdo de detalhes. 530
empregadas na identificacdo de pecas mecanicas, em artefatos
de aco inox, latdo, aluminio, vidros, cristais, porcelanas etc

DESREBARBAMENTO

Apesar de ndo ser abrasivo, o jato com esferas de vidro eli-
mina certos tipos de rebarbas quebrando-as ou compactando
as arestas vivas sem alteragfes dimensionais no corpo das pe-
cas. Vultosas economias de tempo e dinheiro podem ser ob-
tidas dada a rapidez e uniformidade com gue s processa a
operacdo, principalmente quando for vidavel a utilizaco de

equipamentos automdticos ou por tamboreamento. E Gtil ob
SErvar gue a mesma R'.IIE}HTH-{.IE[] que elimina as rebarbas acaba a
superficie das pecas, melhorando sua aparéncia

“SHOT PEENING” (MARTELAMENTO)

A estrutura cristaling dos metais & sempre porosa, 8m maior
ou Mmenor grau, @ operacdes como usinagem, repuxo, trefilacio,
tratamento Térmico etc., geram microtensdes elevadas que alte
ram as caracteristicas normais como a resisténcia a fadiga, ao
atrito, & ruptura, ao desgaste, 8 oxidacdo e as altas temperatu
ras, entre as mais importantes 0 martelamento | 'ihl'.'rt'[J-E'l:"
r1ir1g'] dessas superficies com jato de esferas de vidro apresenta
resultados surpreendentemente favoraveis as qualidades mecs
nicas

A inmtensidade do “peening” varia, principalmente, com a
granulometria das esferas, com a pressdo de trabalho e com o
tempo operacional. A dureza e o acabamento inicial da super
ficie tratada também influem na rugosidade, na profundidade
atingida pela compactagio e na quantidade de material remo-
vido (abrasao).

Valorizadas pelo aspecto economico @ pelas garantias gquan
to a4 abrasdo, contaminacdo e rigorosa uniformidade, sdo insu
bstituiveis em amplas e importantes aplicacSes industriais

De uma forma geral, os efeitos do “peening” sdo largamente
empregados industrialmente para uma série de funcOes

*  Aumento dos limites de fadiga em pecas submetidas a esfor
¢os alternados continuos, como molas e barras de torcdo

* Uniformizagdo de tensdes em pecas de alta responsabilida
de, muitas vezes apenas em areas restritas

* Compactacio da estrutura cristalina superficial dos metais
para aumentar a resisténcia 4 oxidacdo, ao atrito e 3 corro
san, melhorar as condutibilidades elétrica e térmica, elimi
nar a porosidade & aumentar a resisténcia as altas tempera
turas

* Obtencao de rugosidades controladas para reter lubrifica
¢do, suavisar fricgdes, uniformizar superficies, fixar desmal
dantes etc.

* Eliminacdo de microfissuras superficiais evitando concantra
cao de tensdes

-

Aumento da vida util de ferramentas em geral



TECNICA

ALGUMAS APLICACOES CONSAGRADAS
* Descarbonizacdo e limpeza geral em pistdes, vilvulas, cabe-
¢otes & blocos de motores,

* Limpeza e acabamento supercial, numa mesma operagio,
em pecas estampadas, forjadas, de extrusSo, usinadas ou re-
puxadas.

* Preparago de superficies para pintura, galvanizacio, anodi-
zacdo, soldagem e aderéncia de colas, lacas, plisticos ou
borracha.

* Limpeza de moldes em geral: vidro, borracha, plésticos, pla-
cas “‘shell”, forjados etc.

* Manutencdo aserondutica. Limpeza de partes de motores,
turbinas e de pecas de precisio, “Shot-peening’ em pecas de
responsabilidade contra a fadiga, abrasSo, corrosio ou supe-
raquecimento.

* Limpeza de enrolamentos, armaduras, escovas e rotores de
motores ou geradores elétricos. Limpeza e “'shot-peening’”
de coletores apds a solda e usinagem, para remocio de
incrustagbes e melhoria das condigfies de atrito e condu-
tibilidade elétrica,

* Remog¢3o de vernizes isolantes, incrustagGes e oxidacSes em
contactos elétricos, fios e terminais para melhoria da condu-
tibilidade superficial, como preparacio para aderéncia de
solda ou para reforco da resistdéncia ao atrito e & corrosio
por falscas.

* Fosqueamento de moldes substituindo a texturizago qui-
mica.

* Eliminago de pequenas rebarbas, inclusive em pontos de
dificil acesso, também recomendado para pecas de alta pre-
cisdo.

Limpeza de hidrometros, bombas, compressores, registros,
vilvulas etc.

* Larga aplicagio em pecas de ago-inox. Acabamentos e/ou
decapagem de soldas e uniformizacio de cor - limpadores de
para-brisa, tubos, conexdes, artefatos, brindes etc.

"Shot-peening” em ferramentas de corte e de estamparia -
aumenta a vida Gtil, elimina rebarbas de afiagio e reduz a
aderéncia de particulas dos metais removidos, como de alu-
minio, por exemplo,

Acabamentos acetinados ou contrastes entre polido e fosco
em acessdrios para automdveis, mdveis metilicos, pecas de-
corativas, jbias, utensilios domésticos e similares.

Eliminacdo do brilho em instrumental cirirgico ou de medi-
¢do, em limbos graduados, em armas de fogo e demais ob-
jetos civis ou militares que devam ser foscos.

* Limpeza e uniformizagio de cor para facilitar a inspeglo vi-
sual, quimica ou metroldgica e para detecclio de falhas ou
defeitos superficiais.

* Preparagdo de superficies para receber cromo-duro garantin-
do a continuidade da pelicula, podendo, inclusive, criar a
rugosidade adequada necessarias em guias-fios para inddstria
téxtil,

* Ondulagdo microscopica de superficies para reter lubrifica-
¢o ou desmoldantes,

* Recondicionamento de carburadores, bombas de gasolina,
cilindros, tambores e discos de freio,

* Limpeza de rolos de calandras, de ferramentas manuais co-
mo raspadores e limas, pegas de maquinas e demais necessi-
dades de manutencio industrial.

* Rugosidade controlada em eixos onde vio retentores, man-
dris para fabricagio de wbos de cimento-amianto, calibra-
dores para tubos de PVC, e outras superficies onde o poli-
mento & prejudicial,

* Limpeza de moldes para fabricagdo de pneumdticos ou re-
cauchutagem, inclusive de aluminio.

* Fosqueamento prévio de superficies para obtencdo de ano-
dizacdo eletro-depositagio, oxidacio ou pintura acetinadas.

* Aumento da vida Gtil de engrenagens e reducdo do periodo
de acasalamento por reter a lubrificacio e reduzir o amas-
samento & escorrimento do metal da superficie em pontos
de alta pressio.

* Aumento dos limites de fadiga por uniformizaclo de ten-
shes em pontos criticos de pecas de responsabilidade com
virabrequins, molas para compressores, cordfes de solda,
cubos de hélices de avides, colo das ponteiras de direcio,
zonas de rolamento de mancais e retentores etc.

Eif;]E RAS DE VIDRO (COMO SAO - COMO USA-

S#o produzidas em fornos verticais com corrente ascenden-
te, com temperaturas e velocidades finamente reguladas, ali-
mentadas continuamente com vidro guimicamente inerte. O
produto final é constituido de alta porcentagem de esferas
perfeitas, praticamente isento de particulas com arestas vi-
vas & com menos de 0,2% de impurezas. Sio fornecidas rigo-
rosamente classificadas e inspecionadas,

DIMENSOES

Para a quase totalidade das aplicagSes industriais, sSo usadas
esferas de vidro com didmetros compreendidos entre 0,04 a
0,08mm. Apesar de serem todas aparentemente peguenas, seus
efeitos sdo muito varidveis,

IMPLICACOES DIMENSIONAIS

A superficie aparente, o volume & a massa de uma esfera
crescem exponencialmente com o didmetro.

Por outro lado, quanto mais finas as esferas, mais elevado o
nimero de impactos produzidos em tempaos iguais.

Compreende-se, pois, que pequenas variagies de didmetro
produzam resultados sensivelmente diferentes.




Use nos X
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LINHA MAIS COMPLETA PARA GALVANOTECNICA

Nossos produtos sao fabricados
com a mais avancada tecnologia
existente no ramo e com a
garantia SCHERING AG-Alemanha,
lider mundial da Galvanotécnica

YPIRANGA - Tradicao e qualidade desde 1951
Ind. de Produtos Quimicos YPIRANGA Ltda.

Rua Gama Lobo n." 1453 (sede propria) - Fones: 272-8916 - 63-7813 - Sao Paulo

Distribuldor no Rio Grande do Sul: |
Uniao de Produtos Quimicos S. A. - Rua Dona Margarida n." 585 - Fones: 42-4322 - 422519 - I_'nr'ln Alegre






Mas os acabamentos obtidos
Com 0S NOSSOS Processos
valem ouro

Se a sua necessidade é ouro decorativo
ou técnico de baixo ou alto quilate, a
escolha é sempre Lea Ronal.

* Os melhores processos para obten-
cdao de depdsitos de 18 quilates com
uma gama de coloracdo variada desde
o palido, a rosa passando pelo esver-
deado, mas que apos ajustado reproduz
sempre a mesma tonalidade, qualquer
que seja a camada, desde um simples
flash, a mais de 40 microns.

* Os processos de ouro de 22/23 quila-
tes com oOtima dureza e resisténcia a
abrasao.

* (Os banhos de ouro duro de aplicacao

técnica mais usados atualmente em
nosso pais.

¢ Os banhos de ouro 99,99% que ofere-
cem oOtima soldabilidade e baixa poro-
sidade, aliada a 6tima velocidade de
deposicao.

* Os melhores processos para deposi-
cao seletiva e “pulse plating™.

Nosso Depto. Técnico tera prazer em
auxilia-lo na escolha do processo mais
adequado, quer para banhos parados
ou rotativos, flash, camada ou duplex,
para aplicacdes técnicas ou decorati-
vas. A escolha sera sempre o melhor
processo LEA RONAL e a melhor as-
sisténcia técnica - TECNOREVEST.

A T.FLA RONATX. INC.

produtos q'ulmicos

® 'Il:CI'lO?l:Vl:)I'

£ - . oo
. | DA-ING MAX SCHLOTTER
_‘l

Rua Oneda, 574 @ Tels: 452-4422 — 452-4743 — 4524188 & Caixa Ppstai 557 @ CEP 09700 ® 550 Bernardo do Campo ® 5.F




TECNICA

IMPLICACGES OPERACIONAIS
Aumentando-se a pressido de ar comprimido, acelera-se sua
circulacio e, consequentemente, at esferas de vidro s8o proje-
tadas com velocidades maiores @ a intensidade crescre expo-
nencialmente, ji que ela é uma fungio quadrdtica dessa veloci-
dade:
I =mMv?
2
Assim, para uma determinada granulometria, podem ser ob-
tidas rugosidades ou intensidades de “peening” diferentes, va-
riando apenas a pressdo de trabalho.

INFORMAGOES SOBRE CONSUMO

O consumo de esferas de vidro varia entre 50 & 500 g/hora
de funcionamento de uma pistola, Ele depende de vérios fato-
res como dureza do material jateado, granulometria das esfe-
ras, pressio de trabalho, entre outros e, principalmente do trei-
namento do operador quanto & distdncia da pistola e dngulo de
jateamento.

Para uma escolha apropriada das diversas varidveis que en-
volvem a operacio, devem ser levados em consideracdo, no que
diz respeito & econdmia, os seguintes fatores:

* Para uma mesma intensidade de impacto as esferas maiores
s80 mais econdmicas,

Para as mesas condi¢Ges operacionais - pressdo, angulo e dis-
tancia da pistola, dureza do material jateado etc - o consu-
mo diminue com a granulometria.

Em operacies de limpeza, 0 uso de esferas menores & justi-
ficado pelo aumento da eficiéncia operacional.

* A dureza da superficie jateada é diretamente proporcional
a0 CONsuMo.

* Quanto mais proximo de 50° for o Gngulo do jato com a su-
perficie da peca, maior o consuma.

* Quanto & distincia da pistola 4 superficie jateada, recomen-

da-s& um minimo de 5§ cm. Afastando-se a pistola amplia-se
a area atingida, mas a intensidade do impacto fica reduzida.
Para acabamentos acetinados uniformes em superficies
maiores, recomenda-se afastar a pistola uns 25 em.

* Quanto ac dngulo de incidéncia do jato sobre a superficie,
recomenda-se manté-lo entre 60 e 70°. Quando se jateia
normalmente (90°), as esferas ricocheteadas colidem com as
incidentes, reduzindo a eficincia e sumentando o consu-
mo.

EQUIPAMENTOS

Os equipamentos para jateamento com microesferas de vi-
dro sdo, aparentemente, similares aos usados para abrasivos
convencionais. Existem modelos operados manualmente, mo-
delos para jateamente em tambores, modelos automdticos ete.

Entretanto, eles devern possuiu sistemas de recuperacio e
recirculagdo das esferas que asseguram operacdes continuas
mantendo inalteradas as caracteristicas peculiares do material
novo. Nos equipamentos do tipo esquematizado no Croguis
“B"”, as esferas s8o total e continuamente recuperadas atra-
vés de ciclones separadores, que eliminam o pd operacional e
as devolvem ao processo limpas e com granulometrias constan-
tes.

Para operar com esferas de vidro nfo s80 recomenddveis
equipamentos similares ao do Crogquis A", mesmo possuindo
o ciclone intermedidrio, pois o pd operacional ndo é eficiente-
mente separado, havendo uma reducdo gradativa de granulo-
metria média e contaminacio das esferas, criando problemas de
abrasio & desuniformidade progressiva dos resultados obtidos.

o
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Dispomos da mais alta tecnologia na fabricagdo e revestimento
em plastisol, de gancheiras para tratamentos superficiais
Executamos também revestimentos em PVC para tanques

{ *)(»|( c{Revestimentos Industriais

& - )Je Galvanoplasticos
Av. Atlantica, 974 - Fon.l'. (011) 449-3321 - Santo André - 5P




ESPECIALISTA EM TAMBORES ESPECIAIS

TAMBOR ROTATIVO AN4 TAMBOR ROTATIVO AN3 para zincagem,
para eletrodeposicdo de com anodo interno para 100-120 Kg. e 1000
metais em pecas plasticas, a 1200 Ampéres,

capacidade de 8 litros de

pecas por carga.
fowona] Fabricado no Brasil sob licenca alema pela:

p ALETRON PRODUTOS QUIMICOS LTDA.

Tel. - (0O11)445 3766-445 3332 Telex (011)4275 FORJ - BR
Rua sao nicolau 210 - Caixa postal 100-09900 - Diadema - SP

TANDEN AN2
para todos os metais, bai-
Xxa voltagem, alta ampera-




CONTROLE SEUS LUCROS
CONTROLANDO SEUS BANHOS

A partir de agora vocé poderd beneficiar-se, tendo em sua prépria
indistria a “CELULA DE HULL", fornecida pela ROHCO,
& desanvalvida pelo Dr. Richard 0. Hull
PARA MAIORES DETALHES CONSULTE-NOS

NO BRASIL, A LINHA COMPLETA DE
PRODUTOS E PROCESSOS PARA
GALVANOPLASTIA DA ROHCO

« ESTANHAGEM « COBREACAO
* NIQUELAGCAO « PASIVACAO CROMICA
« REMOCAO DE METAIS  * OXIDACAO
« PRE-TRATAMENTO « ZINCAGEM
« FOSFATIZAGAO

ROHCO BRASILEIRA
INDUSTRIAL E COMERCIAL LTDA. | ——

AV. BRIG. FARIA LIMA, 1794 - ¢j. 1B TEL. 212-1381 - SAO PAULO - TELEX 1125487 ROBI - BR




Linha completa de acessérios e gancheiras para galvanoplastia e oxidagSo anédica.

LIMA >R

COMERCIO E REPRESENTACOES LTDA.

SAO PAULO — CEP 05422 — Rua Potiguar Medeiros, |11 — Fone: (011) 2128835
CURITIBA — CEP B0.000 — Rua Comendador Araujo, 164/16 and. Caixa Postal 7303 — Fones: 32,1811 - 32,6731
TELEX a/c (041) 5491 — FAMX BR.

Massas especiais para polir e lustrar metais - Massas extras para polimento de aco inoxidavel
aluminio, cromo, alpaca, etc. - Esmeris em po, cola e discos de pano comuns e
especiais, feltros, massas liquidas para maguinas automaticas

Abrasivos e Polidores
ESCR.: Rua Rio Bonito, 1.342
Fones: 292-0047 - 292-0043 -
93-4013 - 93-6686 - 92-9042
SAQ PAULOD




502 AUTOMACAO GALVANICA

OXY

BRASIL

A OXY METAL FINISHING BRASIL §/A., com Tecnolo- Estes Equipamentos oferecemn a vantagem da completa
gia @ Know-How préprios, comemora a fabricaglo do seu 509 Automacfo dos processos de eletrodeposicfio proporcionando
Equipamento Automdtico para Galvanoplastia, . uma produclo prd estabelecida, malor (ndice de aproveitamento,

Seu programa de fabricacfo compreende, entre outras, um controle ideal de espessura, uniformidade de acabamento
Equipamentos Autorndticos do Tipo Retorno & Tipo Programado com custo operacional reduzido,
que abrange diversos ramos da Inddstria Automobilistica, de Dentre os Equipamentos fabricados, a OXY METAL
sletrodomésticos, eletrdnica, ferramentas, metais sanitdrios, md- FINISHING BRASIL S/A., exportou para a Poldnia @ Venezuela
veis, ferragens, cutelaria, bicicletas e para prestacfo de servicos a Equipamentos Automdticos intelramente nacionais, gue operam
tercairos. nas mais diversas condigSes de trabalho,

: ‘ OXY METAL FINISHING BRASIL S/A.
DX Y  Av. NagBes Unidas, 22.189 — Fone: 247.8122 PABX
\_/. CEP - 04697 - TELEX 021-544 — SAQ PAULO - BR

PORTO ALEGRE RIO DE JANEIRO CURITIBA BELO HORIZONTE RECIFE
Ay, Brasil, 139 Ay, Automdvel Clube, 5539 Av. Voluntérios da Pétria, 476 Rua Horizontal, 248 Rua Imperial, 1257
LTEL’ (0612) 42,1927 Tel: (021) 391.0348 — 391.1866 Tel: (0412) 239010 R-B2 Tel: (0812) 24.0253
_J




Um amplo sistema
de protecdes anticorrosivas

Com mais de um século de experiéncia internacional e uma
tecnologia avancada pelas constantes pesquisas ANCOBRAS
oferece:

REVESTIMENTOS ANTICORROSIVOS

de

Placas e Tijolos Ceramicos e de Carbono.
Camadas Monoliticas de Resinas Sintéticas.
Lencéis de Borracha aplicados na Obra.

para:

Pisos - Paredes-Tanques - Canaletas - Equipamentos

Comprovamos a nossa Qualidade e Eficiéncia nas
Industrias:

Quimica - Petroquimica - Tratamento de Superficies -

Siderargica - Metaluargica - Eletrometaltrgica -

Alimenticias - Bebidas - Téxtil - Papel - Celulose - Couro -
- Tratamento de Efluentes

COMBATA a CORROSAO
com TECNOLOGIA da

., \
:/ \\"‘

ANCOBRAS - Anticorrosivos do Brasil Ltda.

Sede Guarulhos Filial Rio de Janmiro Filial Porto Alegre

R. Guarani 200 R. Barata Ribeire 383/200 R. Ernesto de Fontours 1404
Fones [011) - 208-1580 — 208-1628 Fone: [021)] 235-6947)
208-1638 — TELEX (011} 26925 ANCB-BR

Fone: (D512) 42-1676
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GALVANOPLASTIA AUTOMATIZADA? EXIJA A
TECNOLOGIA ELQUIMBRA.

Atinal, ela es undameniada em 29 ; ) 4 Ho cam a galvanopla ) ando, con: do & montando maguinas
SEma aulomatic Aulom i D e | I P 1 g c
Isto alem de uma hnha de e e de selémo ou silicio, bombas ) MAS y putro .IJuIDdIrlrrllll-
conTeialos
Quanto a nios cnologia, basta ver os chentes alendados com nslalagoes ELOUIMBRAA : FACGIT, NIBCO, PLACFORM, ZIVI, AGT, IF
|]F & mi

; or quahdade Assim, quando o probema for galvanoplasha dutomatizada, 3 solugao lem um nome: Com

implesments ELOUIMBRA

VISITE NOSSA INSTALACAD PILOTO

Companhia Eletroquimica do Brasil - Elquimhra Rua Padre Adelino, 43

m Fone (PBX) 291-B611 - Balém - S&0 Paulo




MEDIDOR DE ESPESSURAS

DE CAMADAS
LEPTOSKOP 2006 B

* Para cromo, tintas, cobre, zinco, cad-
mio, vernizes, aluminio, chumbo, es-
maltagem etc...

* Mede sem danificar a camada, bas-
tando encostar o apalpador na peca
a ser medida.

* Duas escalas, até 500 microns, com
faixas ampliadas para medir camadas
mllﬂﬂﬂﬂ-ll-

* Apalpador unipoiar, permite também
medir em pegas pequenas.

* Funciona em 110 e 220 V e também

- s AGORA
s I FABRICADO
L esmovomissg NO BRASIL

Siio Paulo: | Riode Janeiro: | Porto Alegre: | Belo Horizonte: | Curitiba:
Tel:67-1161 | Tels 2540720 | Tel:424006 | Tel. 2261262 | 1ol de-0047 |
| 82343050

l'-h.““,?“ _— hﬂr“
Cep 01133 — Telex (011)22508 — C.P. 39601 — S.P.

ECOTEST-IMPORTECNICA




quando vocé adquire um retificador TECNOVOLT
vocé adquire também uma série de requisitos que
sao apoiados em uma soélida retaguarda, baseada

em anos de experiéncia, capacidade e producao

Medicao

Diod piraves da¢ volhmetro 8
| s de ! e ampernmealfo com shunfl ou
para malhor rendimenio —— . reator

menoar “Ripple’” (5% & onda - .
completa y P .

Protecac completla
atraves de contactor
magnelico circuito de alarme

N\

— 1 1 s

e k — e falta de lase, lalta de
Barramenio de inlerigacio — ! L _‘_,-""! venlilagdo o sobrecarga por
que proporciona malhor e rala

L
condutibilidade e maigr "'“-..,‘_\_

superficie da contato .

Regulagem
32 "Taps Switch'

Gabinete super estruturado Transformador
GO, ERTIETS: DTN TR i -y T com chﬂpﬂ sihoiosa de

protegido com fosfatizacko o menar perda dupla
pintura eletrostatica 4 e i IMpregnaga @ vaguo com
:?d:'ﬂliadi! para ambientes . varniz lenolico o alguidico
COFFOSIVOS especial contra vapores
NOCIVDS

CH 1230/ 3

continuidade, experiéncia e tradicao
valorizam a garantia TECNOVOLT.

TECNOVDLT - inddstria @ comércio Itda.

Aua Alencar Araripe. 106/132 - Sacoman - 04253 - Caixa Postal 30512 - Fone: 274 - 2266 pabx - End. Tel: TECNOVOLT - S.P. - BRASIL



FENILQUIMICA

Os solventes CHLOROTHENE® VG e
DOW-PER* LM desenvolvidos com
alta tecnologia em estabilizac8o, so
05 mais modernos e eficazes desen-
gruuntu atualmente produzidos no

rasil. Podem ser utilizados no desen-
graxamento a vapor ou a frio de pecas
metdlicas nas industrias mecanicas,
automobilisticas, auto-pecas, elétro-
sletrdnica, refrigeragdo & manuten-
¢do em geral. Tém excelente poder
de limpeza, ndo sdo inflamaveis, sio
recuperaveis, proporcionando uma
considerdvel redugdo no consumo de
energia & no custo final.

PARA MAIDRES E
FALE C

ESCLAR

RECIMENTOS A RE:

BRI LEIAYOIeN S8l

Rua Silveira Martins, 715 - (Socorro) Santo Amaro
04762 - Sdo Paulo, SP - Tel. 548-9011 (PABX)

Telex: (011) 25964 FQIC BR

PECA NOSSA LISTA DE PRODUTOS QUIMICOS

SPEITO DE S

IM OS NOSSOS VENDEDORES E TEC)

ISTEMA DE LIMPEZA DE METAIS
WCOS ESPECIALIZADOS

DOW-PER" LM

® Absorve 25 vezes mais dcido que
os percloroetilenos comuns,

® evita 8 comoso nas pegas me-
télicas,

® prolonga & vida util do seu equi-
pamento,

® novo sistema de estabilizacdo evita
a acidificacdo do solvente,

® pode ser recuperado sucessiva-
mente conservando suas proprie-
dades iniciais,

® um contrble didrio do seu desem-
penho poderd ser feito através de
um “TESTE KIT".

EL gl pnsuo) ap odapg

* Morcas de The DOW Chemical Company Migland - Michigan - USA




