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CIANETO E
- VENENO PARA
NOS

Eis porque a Lea — Ronal
desenvolveu e nis trouxemos
para o Brasil, o novo processo
de zinco alcalino brilhante total-
mente isento de cianeto. O pro-
cesso que é realmente sem cia-
neto. De fato o Gnico que néao
forca vocé a colocar pelo me-
nos 10 ou 20 ou 30 gramas de
cianeto para cada litro de seu
banho.

N&s o chamamos de Zinc-Al,
mas muitos o chamam de o
mais importante desenvolvimen-

to de banhos de Zinco do sé-
culo.

Porgue ele elimina cianeto
completamente. Porque ele é o
fim dos seus problemas de cia-
neto nas dguas residuérias, Por-
que produz um depbsito melhor
do que o banho cianidrico usan-
do o mesmo equipamento.

Porque esta aprovado em pro-
dugdo por muitas grandes fa-
bricas no Brasil, USA, Alema-
nha, Franca, Inglaterra, Japéo,
etc.

Porque é o dnico completa-
mente aprovado tanto para ba-

nhos rotativos como para ba-
nhos parados.

Nosso Departamento Técnico
pode dar-lhe todas as informa-
coes.

Use-0 e vocé teréd mais bri-
Iho e gqualidede do que vocé ja
teve em qualguer tempo.

Use-o e vocé cortard em mui-
tos o8 seus custos operacionais
e custos de tratamento de eflu-
entes.

Use-o & vocé breve descobri-
ra que qualquer processo de
zinco cianidrico & veneno para
vocé também.
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Ihe daré os pﬁabéna

Nossos produtos sdo fabricados
com a mais avancada tecnologia
existente no ramo e com a
garantia SCHERING AG-Alemanha,
lider mundial da Galvanotécnica

YPIRANGA - Tradicao e qualidade desde 1951
Ind. de Produtos Quimicos YPIRANGA Ltda.

Rua Gama Lobo n." 1453 (sede propria) - Fones: 272-8916 - 63-7813 - Sao Paulo

Distribuidor no Rio Grande do Sul:
Uniao de Produtos Quimicos S. A. - Rua Dona Margarida n." 585 - Fones: 42-4322 - 42-2519 - Porto Alegre
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SINDISUPER

Seu novo Sindicato:
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SINDISUPER

Assim sendo o hoje SINDISUPER conta com
aproximadamente 200 associados, quase todos do
setor galvénico, agora com a nova denominacéo a
atual diretoria espera poder elevar esse nimero para
no minimo a casa dos 600 associados podendo pro-
porcionar aos mesmos a variada gama de servicos e
assinalar presenca marcante junto aos 6rgéos de go-
verno, @ outras entidades, além de fornecedores di-
versos, reivindicando e defendendo seus interesses.

Apts mais de seis anos de luta, o antigo Sindi-
cato da Indastria de Galvanoplastica e Niquelacao
do Estado de S&o Paulo, conseguiu uma vitGria de
amplo significado, consubstanciada na recente mu-
danca de sua denominagéo para Sindicato da Indds-
tria de Protecio, Tratamento e Transformacdo de
Superficies do Estado de Sdo Paulo — SINDISUPER.

As iniciativas desenvolvidas nesse aspecto ndo
se deveram ao mero dese|o de alterar o nome de uma
entidade, mas sim & necessidade de lhe dar condi-
ches legais para abranger a totalidade do campo de
atuacdo de sua competéncia, bastante ampliado nos
Gitimos anos, diante da grande evolucdo tecnolégica
e técnica ocorrida, e as empresas desses satores
ndo tinham nenhuma entidade de &mbito patronal
que os protegessem.

transformacdo de superficies. Embora muitas indis-
trias nao tivessem nenhum sindicato patronal a lhe
dar guarida, era dificil convencer os empresérios de
tais ramos de que a entidade estava apta a fornecer-
lhes total cobertura.

Nesse ponto, entretanto, o presidente esclarece
gue na época fol encontrada pelo menos uma exce-
cido, em relacdo ao setor de tratamentos térmicos
que sentindo a necessidade de pertencerem a uma
entidade de classe atuante, empresas da &rea 5e
associaram ao sindicato, bastando-lhes a promessa
de gque em breve seria modificado o nome do orgao
sindical. Diante disso, criou-se dentro deste o Setor
de Tratamento Térmico, para tratar especificamente
desse ramo de atividade.

Frente a esse exemplo, criou-se também o Setor
de Anodizacdo, do ramo galvanico. E o SINDISUPER
pretende que, em breve, todas as técnicas ou seto-
res abrangidos tenham também os seus setores e
cada um, um diretor responsavel,

Através desses exemplos — afirma Della Manna
— percebe-se melhor a importéncia da alteragéo do
nome do Sindicato, ocorrida pela Resolucdo n.'
324.068/76, do Ministério do Trabalho. Dessa forma,
acrescenta, um nimero enorme de empresas que

Falando a respeito do assunto, Roberto Della
Manna, presidente do SINDISUPER, esclarece que a
denominacdo anterior continha inclusive um erro
ortogréfico (galvanopléstica, em vez de galvanoplas-
tia), mas essa ndo era a questdo principal. A maior
dificuldade consistia em que aquele nome provocava
uma restricdo, embora apenas formal, geradora de
diversos obstéculos a impedirem que o Orgao desse
cobertura a todas as atividades até do setor gal-
vénico.

Por exemplo, diz o presidente, havia empresas
do segmento de tratamentos quimicos, como as de
fosfatizacdo, negando-se a aceitar a tutela do sindi-
cato, apesar de aguela técnica ser considerada pelo
grande publico como essencialmente galvénica, A
falta de concordéncia se devia mais a uma questao
de semantica do que a um motivo real,

Evidentemente, acrescenta Della Manna, os pro-
blemas eram ainda maiores em relacéo a outros seg-
mentos Iindustriais, fora do ramo galvanico mas
atuando também na érea de protecdo, tratamento e
ndo pertenciam a uma entidade representativa de

sua categoria econdmica, conta hoje com um sindi-
cato capaz de defender efetivamente seus interesses.

Com a nova denominacdo, o SINDISUPER ja tem
condictes de acolher todas as atuais indlstrias do
campo te protecdo, tratamento e transformagao de
superfices, e ainda estd preparado para abranger
aqueles que em funcdo de avancos tecnoldgicos,
passem a adotar novas técnicas enquadradas no
setor, :

Atualmente, informa o presidente, séo as seguin-
tes as éreas cobertas pelo sindicato:

Galvanoplastia — Cromacdo em metal e plastico,
niquelagdo, cobreacdo, zincagem, estanhagem,
douracéio, prateacdo, anodizacéo e outros tipos.

Tratamentos quimicos — Fosfatizacéo, oxidac&o, cro-
matizacéo (aluminio e zamack).

Tratamentos metalicos (galvanizacdo) — A fogo, a
revoiver, metalizacdo e outros tipos.

Jateamentos — Areia, granalhas e ferro, esfera de
vidro e outros tipos.




SINDISUPER

CIRCUITOS IMPRESSOS E OUTROS TIPOS

Polimento — (Inclusive equipamentos e materiaia
para polimento).

Tratamentos Térmicos — Cementacdo, recozimento,
témpera, normalizacdo e outros tipos.

Protecdo anticorrosiva — (todas as formas).

Revestimentos — Anticorrosivo, teflon, epoxi, PVC,
fiberglass, poliuretano, borracha clorada, silico-
ne, fenodlico e outros tipos.

Metalizacdo — A vécuo e outros tipos.

Esmaitacdo — Todos os tipos.

Tratamentos de fitas e arames

Silk-screen, Tampaografia, Hot-Stamping, etc.

Metais decorativos e etiquetas metélicas

Clicheria

Decalcomania
E empresas que participam das atividades cor-

relatas de protecdo, tratamento e transformacéo de

superficias.

IMPORTANCIA DO SINDICATO

A filiacao efetiva & necesséria para o gozo dos
beneficios previstos em lei, entre os quais estdo os
seguintes:

Entretanto, completa o presidente do SINDISU-
PER, a importancia de pertencer a uma entidade de
classe ndo se restringe aos beneficios & relaciona-
dos. Para se entender melhor esse fato basta anali-
sar mais atentamente as fungdes e atividades outor-
gadas a um &rgéo desse tipo.

Segundo ele, de maneira geral o sindicato pa-
tronal & uma entidade com a finalidade de estudar,
defender e coordenar os interesses econdmicos e
profissionais de todos os empregadores pertencen-
tes a0 mesmo Ssetor de atividades ou de atividades
similares,

Especificando melhor, as prerrogativas de uma
entidade representativa de determinada categoria
econdmica sdo as de representar seus associados
perante as autoridades administrativas e judiciarias,
defendendo os interesses gerais da classe; designar
ou eleger representantes da categoria, quando isso
for solicitado por autoridades governamentais ou
entidades sindicais de grau superior (federacdes e
confederacdes); e colaborar com o governo como
6rgdo técnico e consultivo, no estudo e solucdo de
problemas relacionados com a classe econdmica
reprasentada.

— Tratamento preferencial em concorréncias ofi-
ciais, quando em igualdade de condigbes.

— Concesséo de incentivos fiscals nas exportacdes.
— Alteracdes de aliquotas ad-valorem.

— Reducdes tributarias do IP1, ICM, Imposto de Ren-
da e outros tributos.

— Permissdo para investimentos nos setores da Su-
dene, Sudepe, Sudam, Embratur, Reflorestamen-
to e outras.

— lIsengdes fiscais e vantagens para atender con-
tingéncias de setores ou empresas.

— Concessdo de incentivos fiscais e financeiros

através do Conselho de Desenvolvimento Eco-
ndmico.

Também é exigida a qualidade de sindicalizado
para o exercicio de quaisquer atividades ou funcdes
representativas de uma determinada categoria eco-
ndmica, junto a 6rgdos oficiais de deliberacdo cole-
tiva.

REALIZACOES DO SINDISUPER

Portanto, finaliza Della Manna, sdo diversas as
obrigagtes de um sindicato patronal e muitas as
vantagens de se pertencer a ele. No plano concreto,
pode-se citar como exemplos os resultados conse-
g:[n‘us pela atual SINDISUPER, de alguns anos para
cé:

— Em 1969, definicdo, junto a Secretaria dos Ne-
gbcios da Fazenda do Estado de Sdo Paulo e ao
Ministério da Fazenda, da problemética do ICM
e da suspensdo do IPI nas operacdes de galva-
noplastia (conforme os Decretos 51.345 e 61.514,
respectivamente).

Em 1975, nova modificacdo da incidéncia do ICM
nos processos de beneficiamento (galvanoplas-
tia), em fase de industrializacdo e comercializa-
¢ao (Decreto 7.009 de 07/01/1975).

Em 1977, o sindicato passou a integrar o Sistema
Coordenado de Abastecimento de Metais Nio-
Ferrosos, criado dentro do Conselho de Ndo-Fer-
rosos e Siderurgia-Consider. A esse 6rgéo, a
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SINDISUPER

entidade fornece todos os dados referentes & im-
portacdo e consumo de niguel utilizado em gal-
vanoplastia, em todo o pais

Em 1978, criacdo dos Setores de Tratamentos
Térmicos e de Anodizacdo, cujas reunidbes sao
realizadas mensalmente.

Participacdo nas comissbes da ABNT - Associa-
cdo Brasileira de Normas Técnicas para elabora-
cao de normas gue atendam aos interesses do
setor.

Declaracdo para cadastramento junto ac FINAME.
Acompanhamento junto ao CONSIDER para ade-
quacdo do abastecimento de niquel ao setor.
Membro efetivo do Comité de Mercado do CON-
SIDER para a formulagdo da politica do nigquel
do pais.

E muitas outras que numa entrevista Seria can-
gativo enumerar, mas que 530 muito importantes
para o setor,

RELACIONAMENTO COM A "AB.T.G.”

Em vista dessa malor abrangéncia do Sindicato
nos demais setores de atividade industrial, diz Della
Manna gue pretende ter cada vez mais um perfeito
entendimento & entrosamento com a atual diretoria
da ABTG, em particular com seu Presidente Volkmar
Ett para que essa entidade, como |& faz no campo
galvanico, também atenda os novos setores, e tem
certeza conhecendo os homens & o espirito que os
norteia que haverd essa unido cada ver mais forte
& atuante das duas entidades

Essa iniciativa ¢ de grande importancia pois
e5s5a unido sempre trouxe resultados excelentes para
ambas entidades e para o selor que representam,
como demonstra o trabalho desenvolvido pela ABTG
em 1978 com nossa colaboracdo e participacdo nos
cursos, conferéncias, palestras, mesas redondas,
sempre precedidos de coquetéis de congrassamen-
to e unifo do setor, e foram as seguintes:

Realizacdo de duas mesas redondas sobre o
Calculo de Custo de Galvanoplastia, e ainda, seis
cursos basicos de galvanoplastia para encarregados
e supervisores de tratamentos de superficies (os Gni-
cos do tipo promovidos no Brasil), em conjunto com
a ABTG, Assoclacdo Brasileira de Tecnologia Gal-
vanica e Tratamentos de Superficies.

S6 em 1978, patrocinio de oito palestras ou
mesas redondas, sobre os seguintes temas: Pré-
Tratamento de Metais, Banhos de Ouro e suas Apli-
cacoes Técnicas e Decorativas, Tratamento de Aguas
Residuais Oriundas de Tratamentos Superficiais de
Metais, Deposicio de Niguel Quimico para fins Téc-
nicos, Aparelhos para Testes de Anticorrosivos, Sis-
tema de Pintura por Eletroforese e Anodizacdo para
Arquitetura e Fins Decorativos,

Como também nas realizagbtes do V e VI Cursos
Bésicos de Galvanoplastia para encarregados e su-
pervisores de banhos,

Em 1879, a unido das duas Entidades chega ao
entrelacamento total com a realizacdo de um En-
contro que se realizard proximamente com a parti-
cipacdo estimada de 500 empresas do Setor de Tra-
tamento de Superficies.

ALETRON

ESPECIALISTA EM TAMBORES ESPECIAIS

TAMBOR ROTATIVO AN4
para eletrodeposicéo de
metais em pecas plasticas,
capacidade de 8 litros de
pecas por carga.

Bavans Fabricado no Brasil sob licenca alema pela:

TAMBOR ROTATIVO AN3 para zincagem,
com anodo interno para 100-120 Kg. e 1000
a 1200 Ampéres.

TANDEN ANZ2
para todos os metais, bal-
xa voltagem, alta ampera-
gem.

ALETRON PRODUTOS QUIMICOS LTDA.
Tel. - (O11)445 3766-445 3332 Telex (011)4275 FORJ - BR

techAll

Rua sao nicolau 210 - Caixa postal 100-09900 - Diadema - SP
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TESTE

A Célula de Hull

A CELULA DE HULL (1" Parte)

Uma deposicio eletrolitica de malais serd feilo com
gucesso quando lodas as fonles de problemas estiveram
gobra controle. Isto & um fato Gbvio, mas nam sampre as
fontes de problemas sio Obvias. Froblemas podem surgir
como de concentragdes quimicas improprias, impurezas de
arraste, contaminacio da atmosfera, conlaminacbes das
pancheiras, decomposicio dos produtos quimicos no banho,
impurezas na égua ou Impurezas dos anodos & produtos
guimicos.

Um certo nimero de metais estranhos podem entrar
no banho por vérlos meios. Se esses metais sido mais
elstronagatives do que o metal sendo depositado eles irdo
causar probelmas depois de alcancar a concentracdo cri-
tica, Materiais orgénicos ndo desajévels podem entrar nos
banhos, proveniente da cobartura das gancheirsg ou pala
decomposicio dos agentas aditivos.

Existe um método para testar estes @ oulros problemas
gue produzem as mesmas condiches de trabalho em escala
da Laboratorio. A maneira de fazer isto & deposilar o
malal desajado em alguns painéis e obsarvar of resultados,
estes lestes podem ndo indicar nenhum problema, mas de-
pogitando-se am outra densidade de corrente ou deposi-
tando-se em uma peca de formalo completamenta diferente
s problemas podem aparecer. Tais problemas podam ser
datectados depositando uma séria de amosiras para teste
em wvérias densidades da corrente. Sa @8 deposicdo feita
em vérias densidades de corrante revelam uma deposicdo
problemitica, enido a logica & usar um teste que cubra
toda as densidades de correnls em uma operacao.

A Célula de Hull fol desenvolvida especilicamenta para
este lipo de tests. Um painel cobre a érea de deposicdo
normal, mals uma &rea de alta e baixa densidade de cor-
renta, E particularmente nesta édrea especial que os pro-
blemas podem ser previstos antes de aparecerdm na drea
ds deposiciéo normal,

Tomemos um exemplo de como teste de deposicdo na
Célula de Hull revela problemas:

Um banho de niguel brilhante comeca a demonstrar um
depssito esfumacado em pecas de producdo.  Anélises
guimicas mostram que todos os produtos essenciais, in-
cluinde os abrilhantadores primérios estdo enitre os limites
necessfrios. A presenca de agenle molhador em quanti-
dade suficiente & notada medindo-se a tensdo superficial.

Um teste & feito e o mesmo depdsito esfumacado apa-
rece sobre parte da érea depositada. De experiéncias
passadas com padries preparados sabs-s& gue asta tesla
indica uma guanlia excessiva de agente molhador.

A medida de tensao superficial nao localiza o pro-
blema, pols laste de tenséo superficlal ndo revelsa uma
guantidade excessiva de agente molhador, mas somenta
estabelece que uma quantidade suficlente estd presente.

O banho pode agora ser tratado com carvido ativado ou
eletrolizado com chapa seletiva para remocéo de lodo ou
parte do malerial stivado da superfcie. Apds o tratamento
8 reajuste do banho um segundo teste pode ser feito para
a confirmacio do depdsito brilhanta esperado.

O ponlo observado nesse caso hipolélico & que a
malhor manaira de fazer um leste geral & através de uma
deposicéo, e o melhor teste de deposicio a ser usado &
agquels gua cobre todas as densidades de corrente reque-
rida na producdo,

O tasta de Hull & um teste universal em gus Sa depo-
gita sletroliticamenta abrangendo lodas as dreas de densi-
dade de corrente. Pode ser usado para se prever resullados
para a variacho em densidade de correnle em lodos os
cas0s, mesmo nos mais complicados. Aa variacéo na den-
gidade de corrents durante a deposigio é a maior dentre
quaisquer das varidveis comuns. Ela néo muda num ponlo
dado com o tempo, mas varia de acordo com o formalo
do artigo & ser depositado. Ela & baixa nos recessos e
alta nos cantos & lados. Temperaluras, voltagem, compo-
sicdo quimica @ agilacio ndo sdo varidveis para o lempo
normal usado na deposicdo de gancheira, mas a densi-
dade de corrente varia em todos ponios da peca. Usual-
mente porém a densidade de corrente permanece enire 08
limites.

Um testa de Hull poda ser fallo & os resullados mos-
tram que a espessura da camada estd num valor ideal. Ao
mesmo tempo problemas de densidade de corrente podam
acontecer no banho tais como queimaduras em &reas de
altas densidades de corrente). Uma lentativa para sclucionar
gste problema pode ser feita baixando a corrente usada.
A gueimadura pode causar novas dificuldades podem agora
ser encontradas pelas partes onde ndo hé deposicao, nas
4rmas de balxas densidades de correnle. O testa mos-
trou que o banho estava funcionando em uma faixa ideal
Contudo uma experiéncia com o banho mostrou que a
densidade de corente ndo era suficiente ampla para &8
depositar em pecas ou paindis, O problema entdo e de
celocaco das pecas nas gancheiras e deve ser resolvido
modificando & colocacio das pecas nas gancheiras. O
taste foi de valor especifico mostrando que as tentativas
para mudar o banho & estender a faixa de deposicéo seria
indtil,

A Célula de Hull pode ser usada para verificar a ca-
mada: mais seu maior valor & como um instrumentio ana-
litico @ de controle. Como tal, ela pode ser usada para
datectar problemas presentes e evitar fuluras dificuldades,
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E possivel controlar um benho sletrolitico com nada
mais que uma Célule de Hull @ um hidrimetro. Um banho
de acido crdmico & um exemplo de um banho que poda
sar controlado desta maneira sem anidlise quimica. Um
banho tdc complicado come o banhg de latic também
pode ser controlado guase totalmente pelo teste da Célula
de Hull. Para a maloria dos banhos controlando-se e
fazendo-se o lesie na Célula de Hull & suficients, desde
que o Ultimo de uma Informacdo gquantitaliva definida e
dessjada.

A Célula usada no tests de Hull & mostrada na Fig. 1.
A Célula & contruida de uma maneira que a densidade de
correnteé muda regularmente para cada ponto ao fongo de
espassura do calado,

A Célula retém 267 ml| de solugdo. Para esse volume
uma adico de 2 gra de sélido & eguivalente a 74 g/1.
O anodo & colocado np lado quadrado da Célula de ma-
neira @ cobrir o lado inteiro. O catodo de 25 x 4 & colo-
cado na lado obliguo da Célula.

A corrente fotal usada depende do tipo de banho a
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ser lesiado. A densidade de corrente am qualguer ponto
do catado pode ser oblida referindo-se ao gréfico na Fig. 2.
O gréfico da Fig. 2 fol calculado da equacdo:
A=C (277 — 487 log L)

| 1
h‘N'q.u

Onda A = densidade de corrente
C = correnta total
L = disténcia a0 longo do catodo.

Essa equscdo néo se aplica pars lodos os banhos, mais
a variacio de banho para banho nig & grande. Em qual-
quer caso pritico & recomendado usar painéls padriéo para
todas Importantes variagbes do banho para se famillarizar
com a aparéncia tipica de um painel. As preparactes dos
painéis padries devem similar o quanlo possivel a operacio
de producdo incluinde lavagem, decapagem. lods a sequén-
cia para se obler o méximo de Informacio dos paingis. Se
o banho é& agitado na prética atual, como no caso da alla
eficiéncia clandrica do banho de cobre, entéio deve-se agitar
suavemente durante o teste com um agitador meclnico
Hull, Méo se dave usar sempre @ mesma média de correnta
operacional desde que algumas outras quantidades totais
da correnta possar dar grande sensitividade em ee procurar
informacéo no efeito de uma wvariagio. Um exemplo serd
dado para ilustrar esse ponto, mas primeiro vamos observar

c p
Tipico teste de Hull de banho de Niquel

um tipico painel de Célula de Hull na Fig. 3. Um painal
como na Fig. 3 pode ser obtido de uma banho de niguel
frioc usando uma abrilhantador, o lade de alla densidade de
corrente do painel estd & ssquerda. A drea A & escura e
éispera, B & fosca, C # brilhante @ em D ndo hé depdsito
ou ele & muito fino. As linhae de cima para baixo do
painel marcando as zonas entra A e B, B & C curvam-se
ém direcdo ao lado de baixa densidade de corrente. Isto
é causado pela Interrupclo do fluxo de soluco ao longo
do catodo no fundo da Célula, mas isso ndo Interfere com
a interpretacdo dos resullados. Um bom esguama B8 mos-
trar resultados tipicos & fazer um esboco da aparéncia
somente da parie do painel obsarvedo entre as linhas pon-
lilhadas. Aparecera entBo uma anotacdo como o da Fig. 4.

Se o propdsitc do teste & avaliar o efeito de concen-

tragdo dos agenies de adicdo em um novo banho, a cor-
rente total usada deve ser aquela que dara a mais larga
érea de brilho possivel. Por exemplo; o8 painéls mostrados
na Fig. 5 podem ser obtidos para uma corrente total de
1.2, 8 3 A

E visto que guando a correnla tolal & sumentada a
érea de brilho aparents muda em direcio ao lado de baixa
densidade de corrente do painel. E também visto que para

o5 casos na Fig. 5 que uma corrente lotal de 2 A déd a -

mats larga drea de brilho.

Uma série de painéis padrio para testar & concentra-
céio de agentes de adicdo podem ser agora preparadas o
usadas pars referéncias permanenies.

A Célula de Hull pode também ser usada para se esti-
mar a proporcio de CrO3/504 num banho de deposicdo de
cramo,

A observacdo acima (lustra a aplicacdo guantitavida
e medida de poder de cobertura,

Usando-sa um hidrémaltro para maniler a conceniracao
da CrQ adequada & se refarindo a tesies, para 05 painéis
padric & possivel se controlar um banho de cromo sem
fuluras anilises.
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TESTE

Depols que o banho estiver nos limites quimicos ade-
quados e livre de impurezas a Célula de Hull pode ser usada
para lestar a concantracdo de agentes de adicéo presentes.
05 seguinles paindis para exemplo foram obtidos adicio-
nando-g& quantidades altes de tiouréias no banho de fluor
borato de prata

E bom examinar painéis tipicos de Célula de Hull
obtidos dos banhos sob vérias condiches. Exemplo: banho
de laldo,

Se o depdsito & incolor adicione MaHCO em porcdes
de 74 gl/. Uma melhora na cor indica, que o conteddo
da zinco do depdsita @ multo alto.

Essa condicdo pode ser corrigida por uma das saguin-
tes adicdes; dependendo da condicio do banho:

1 — bicarbonato de addio MaHCO3;

2 — cianelo de cobre;

3 — cianeto da sodio em alto pH.

S8 o depdsito & incolor o bicarbonato de sodio néo
melhora a cor, adicione hidréxido de sddio em porcdes de
37 @g/l. Uma melhora na cor nesse caso indica que o
contelido de cobre do depdsito & muito allo. Esta con-
dicio pode ser corrigida por uma das seguintes adigbes:

1 — hidroxido de sddio:

¢ — cianeto de sbdio;

3 — cianelo de cobre @ cianeto de zinco, para baixar
o conteddo de cianeto livre.

A Célula de Hull pode ser usada em vérias outras apli-
cagctes além de andlise a controle dos banhos de deposicio.
O teste & da ineslimével valor para of pesquisadorés no
desanvolvimento de avaliacio de novos banhos de depo-
gicdo, MNuma unica operacdo uma estdria completa do com-
portamente do banho numa larga area de densidade de
correnie @ oblida. Se a érea a deposilar & estreita, adiches
podem ser feitas, e qualguer mudanca ou expansio da
area & nolada. Por esse procadimenlo pode sa obsarvar
Imediataments se a mudanca & lavordval,

0O teste de Hull pode também ser usado para medir o
poder de cobertura de um banho. Por axemplo, se uma
correnta total de 02 A & usada & drea de densidade de
correnie no comprimanto do calodo serd de 04 a 12 A/pé2,

Um teste pode ser feilo para revelar a8 minima densi-
dade de corrente na qual a galvanizacao serd feita. O metal
base de cor contrastanie ac depdsilo desejado facilitard
a observacio das &reas menos coberias.

Fazendo-se testes do poder de cobertura uma super-
ficla padréo & um procedimento de limpeza deve ser usado.
0 tempo de deposicio deve ser o mesmo para cada con-
unto de teste. OQOuando gualquer condicdo & mudada os
testes irdo variar @ serdo compardveis somente dentre o
conjunto.

O falo que a padronizaclo & necesséria para um leste
de podar de cobertura indice que varidveis, além das de
banho de galvanizacdo podem ser testada. Em wverdade

este & o caso. O procedimento de limpeza pode afetar o

poder de coberfura, @ um teste de Hull de baixa correnta
pode ser usada para determinar o melhor procedimanto
de limpeza.

Um teste de baixa corrente (poder de cobartura) mos-
trard imediatamente o efeito dos agentes de adicdo que me-
Ihorardo ou enfraquecerio o poder de cobertura. No teste

padrio pode-se levar vantagem no fato de que a parle de

tras do catodo & uma érea de baixa densidade dea corrente.

O efeito dos agentes de adicdo podem ser observados co-

I'll:'lu nzlzﬂguru 21 ou de variacio nos componentes do banho
ig. 22,

0 efeito da Impureaza serd também mostrada nessa
drea de baixa densidade de corrente. Em um banho em
particular a parte de tras do painal de teste sio multas
vezes tdo Informativas como a da frente.

Cuando o3 teste de Hull séo conduzidos & melhor
fazer-se muitos deles. Como qualguer oulro instrumento
de anidlise, se dois tesles sdo feitos & as wverificaches
obtidas, os resultados obtidos so correlos. Sa 86 um
teste & feito, a Informacdo serd ocasionalmente armdnea.
Isso pode acontecer com a lavagem Impropris do catodo
ou oscilagdo da temperalura do banho & muito grande ou
de densidade de correnta durante o leste.

S5e problemas forem verilicedos com o resultado de
um teste, entdo as correcies devem ser feilas numa pe-
guena parte do banho e um segundo teste deve ser feito.
Do processo de correcbes seguidas no testa o tratamento
exalo para um grande banho pode ser determinado.

S8 um grande banho mostra contaminacdo de metal
nobre ele deve ser eletrolizado em baixa densidade de
corrente. lsso pode ser feito na Célula de Hull, usando
um calode paralelo ao anodo. Agilacdo deve ser fella
durante o iratamento. Testes ocasionais devem ser feitos
para sa delerminar o periodo de tempo para 58 remover o
metal contaminador. Do tempo e corrente usados para
remover o melal os amperes-horas/3.8 litros. Podem ser
calculados no tempo eslimével para tratar um grande banho.

Examplo:

Um banho de nigual mostra contaminacdo de cobre.
Um catodo de 21/4 x 4 pol. & colocado em um lado da
Célula de Hull s duas polegadas de profundidade como
mostra na Fig. 23.

Uma correnta de 0,28 A (densidade de corrente 05
Afdm?) remove o Cu® em 10 minutos. O tangue original
& de 3800 . e @ éiren do catodo a ser usada para ale-
trolizar o cobre & des 1,0A/dme.

INFORMACOES DA CELULA DE HULL

10 1000
028 X — X = 0175 A/h por litro
60 267
10 3780
D28 % — ¥ —— = 0,66 amperes hora por galdo
60 267

INFORMACOES DO TANCQUE

1000 x 378 = 3780 litros

M0 % 05 = 5 amperes

0,175 ¥ —— = 1323 horas a 5 amperes p/remocio do cobre

5
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DISPOMOS PARA PRONTA ENTREGA A MAIS COMPLETA LINHA DE
PRODUTOS AUXILIARES PARA SUA INDUSTRIA.

ACIDOS: CIANETOS DE: SULFATOS DE:

Borico - Crémico - Fosférico Cobre - Quro - Prata - Cobre - Estanho - Niquel
Potéssio - Sédio - Zinco

ANODOS DE: CLORETOS DE: DIVERSOS PRODUTOS:
Cadmio - Cobre - Estanho Estanho - Niquel - Zinco Bissulfito de Sadio - Carvéo

Migquel - Prata - Zinco HIDROXIDOS DE: Ativo - Estanato de Sodio -

Potéssio (Potassa Caustica) Fosfato Trisédico -
CARBONATOS DE: Sodio (Soda Caustica) Permanganato de Potassio -

Bario - Niquel - Potassio - OXIDOS DE: Sacarina - Sal de Rochelle -
Sadio (Barrilha) Céadmio - Estanho - Zinco Sulfureto de Sbédio - Golpanol




A LINHA MAIS COMPLETA
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Nosso departamento técnico esta a
disposicdo de Vv.Ss., para orienta-los na
aplicacdo destes produtos como
também para qualquer consulta referente
ao ramo, pois a YPIRANGA dispoem de
uma grande equipe altamente
especializada com longos anos de
experiéncia dentro da
GALVANOTECNICA.

Desengraxantes Quimicos
Desengraxantes Eletroliticos
Decapantes Acidos

Cobre Alcalino Brilhante

Cobres Acidos Brilhantes

Niquel Brilhante de Alta Penetracao
Cromo Auto-Regulavel — Decorativo
Cromo Duro

Cromacgao de Plasticos

Zinco Alcalinos modernos

® o0 0 ® 0 00 80

Ind. de Produtos Quimicos YPIRANGA

Rua Gama Lobo n.? 1453 [sede prdpria) - Fones: 272-8916 e 63-2257 - Sdn Paulo

Distribuldor no Rio Grands so Sul:
Uni#io de Produtos Quimicos S, A. - Rua Dona Margarids n? 585 - Fone: 42-4876 - 42-6044




PARA GALVANOTECNICA
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® Zinco Acido de alta penetracao

® Cromatizantes (Verde oliva -
amarelo - azul)

® Passivadores (Varias concentracoes)

® Abrilhantadores de alto rendimento

® Estanho Acido brilhante

® Polimento eletrolitico - Ago inox

® Limpador emulsificavel

® Cadmio brilhante

® Cromado de aluminio

Tradicao e qualidade
desde 1.951




DESENGRAXANTES

Quem procura, acha.. .,
porém, s6 11 tem a GARANTIA DE QUALIDADE

A ultima palavra internacional em Desengraxantes Biodegraddveis. Formulagbes contendo agentes
chelantes, surfactantes nédo i6nicos e agentes condicionadores da dgua, balanceados para proporcionar
limpeza eficiente, facilitar a sua posterior lavagem e assegurar boa disposigdo metdlica.

STIROCLEAN S.22

Composto alcalino para desoxidacéo.

Stiroclean $.22 é um composto alcalino,

isento de cianetos e nao téxico, O produto
contém uma otima combinagio de agentes
quelantes para proporcionar uma operagio rdpida
e econdmica.

ALKLEAN A .44

Decapante alcalinos para aluminio.

A.44 é um decapante alcalino 100% ativo
contendo agentes quelantes e um aditivo que
proporciona o refinamento do gréo.

STIROCLEAN X 40

Quimico e Eletrolitico, especial para pegas de
ferro, ago, cobre e latdo. Pode dispensar lavagens
intermedidrias entre o desengraxe quimico

e eletrolitico. Nao cianidrico.

ROCOLENE

Eletrolitico a Frio, para a limpeza final de pecgas
de ferro, latéo e cobre. Auxilia a liberagéo do
hidrogénio remanescente das operacdes antarlnres
de decapagem e desengraxe catddico.

EXCELCLEAN E 66

Quimico Universal, para ferro, latdo, cobre
e zamak. Dispensa o uso de solventes clorados,
usuais na pré-limpeza.

DIIC. .

ALKLEAN A .33

Desoxidante e descarbonizante para aluminio

A 33 mistura balanceada de compostos acidicos
contendo cromatos e outros agentes ativantes.
A.33 é um po facilmente solivel em dgua.

ALKLEAN A .11

Desengraxante quimico para aluminio sem
ataque do metal.

A.11 é um Desengraxante silicatado contendo
um sistema de detergentes altamente eficientes.

ATIVON

Eletrolitico, de Miguel. Resolve todos os
problemas de ativacdo das camadas de niquel
lustradas ou néo,

EXCELCLEAN E 33

Eletrolitico a Frio ou a Quente, néo Cianidrico.
Uso Universal.

EXCELCLEAN E 11

Eletrolitico a Quente, para metais ferrosos

e nao ferrosos. Especialmente para o desengraxe
catodico de zamak e latdo. Atua sem atacar

o metal-base.

DESCALE DS.26

Decapante alcalino néo cianidrico
a frio.

- desengraxante

SP, - AUA DR. JOSE A, BUSTAMANTE, 181 - CX. POSTAL, 2383
FOME: 543-5111 [PARX)
R. J. - RUA GEMERAL ROCCA, 826 - CONJ. BOZ
TUUCA - TEL - 258-1846
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Eletrodeposicao de Metais
em tambores rotativos.

EXPERIENCIAS COM UM NOVO TAMBOR ROTATIVO PARA PECAS DE PLASTICOS E METAIS.

A H'&[rﬂdﬂpﬂﬂméﬂ da melais am pecas da plaslico de
preferéncia ABS atinglu um grau cientiifico 8 tecnolbgico

com axcalentas resultados na pratica. Muitas instalacbes
automatices j& estdo em uso hié anos para a eletrodeposicéo
de metais am pecas de ABS e a porcentagem de refugo
das pecas feitas am gancheiras & baixa

Pecas middas de pléstico também podem ser galva-
nizadas am tambores rolallves. Porém os poucos tipes de
tambores rolativos que existem atualmente, ainda ndoc con-
seguiram o©os mesmos resultados no ponlo de rendimenio
refugo e uniformidade do processo, 08 quais sdo conse-
guidos em gancheiras. Os tambores rolativos conhecidos,
tem as mesmas caractersticas dos tambores o8 quais sdo
usados para pecas motdlizas.

Mo uso para pecas da plastico sio feilas sempre umas
adaptaches referantes a0s problemas especificos da gal
vanizacdo de pléstico

Pacas middas melalicas, permanecem duranie a ele-
trodeposicdo de metais no fundo do tambor em rotagéo

As pecas de ABS tem somente uma densidade de 1,04
a o saletrolito uma densidade entre 1,15 a 130, por esta

razao as pecas de plastico fluluam dentro do liquido do
banho

Entre as pecas middas forma-se um filme de eletrdlito
com uma alta resisténcia elétrica especfica, porque a pres-
o de contato enire duas pecas de plistico guimicamente
matalizadas ou enlre as pecas de pléstico @ o contalo
catbdico dentro do tambor & minimo. E resultado da pouca
diferenca entre o peso especifico do pléstico e do liquido
do banho

As pecas de plasticos quimicamente melalizadas, em
guspansdo dentro do elstrdlito, formam por razio de sua
reacido da “transmisséo intermediérios” bipolaridades. Elas
formam conforme a sua posicio temporéria dentro do cam-
po eléirico do banho no mesmo tempo um ponto catodico @
anddico. Se as pecas de plastico forem preparadas ©om
um banho de cobre quimico, o cobre disolve-se anddicamen-
te & contamina o eletrdlito. Se os efeitos da bipolaridade
foram mais fortes, conforme a construcio do tambor rotati-
vo, pode ser removido completamente & camads da cobre
guimico e asgsim o resultado & refugo. Se as superficies das
pecas forem preparadas com niguel guimico a reacdo de
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bipolaridade provoca uma passivacao da faixe anodica da
camada de niquel quimico, s para as camadas posteriorman-
te depositadas falta de aderéncia.

Pars evitar o desplacamento das camadas de metals qul-
micamenta depositadas & necessérioc uma répida galvaniza-
cho da carga Intelra, para refarcar & camada fina do pro-
cesso guimico.

Este pontoc necessita relativamenta alta amparagem, O
uso da aita amperagem tem pontos especificos do procasso
em contra:

a) A camada do metal depositada quimicamente para o irans-
porta da corrente elétrica & extremameante fina ([manos da
1 micron),

b} Com mails amparageam aumenta-ss a bipolaridade entra a8
pecas da carga @ provoca refugo.

Para o8 tambores atualmente em uso & recomendado
para a eletrodeposicio de metais em pecas plésticas, uma
ampearagam Iniclal de 50 A por tambor com uma carga de
B Htres & depois am pericdos de 10 minutos um aumeanto
devagar @ gradativo até uma amperagem lotal de 125 A.

O tempo da exposicdo do banho de niguel & normalmen-
ta 80 minutos,

Pela sndlise desses problemas na ekelrodeposicio da
metals de pecas middes de plésticos, & necessérlo um tam-

Os anodos sarBo colocados nos 4 lados do tambor &
gssim se consegue um campo eléirico multo uniforme, O
qual parmite alta amperagem (225 A desde o inicio) & o re-
sultado sdo tempos do banho mals curlos de sproximada-
manta 45 minutos,

Como o cilindro asberto no centro do eixo também @&
perfurado o qua permite também & passagem da ampera-
gem, temos um efeltc de anodo interno “imaterial”, o qual
garve para as pecas as quals encostam no cllindro interno
Agsim se conssgue uma velocidade de sletrodeposicic de
metal mais alta &8 uum melhoramento da qualidada do matal
depositado.

Durante & rotacdo as pecas formam uma unifo & SO-
mente serdo misturadas no momento da passagem am cima
do cilindro Interno.

Este ponto permite uma mistura excelente & um con-
tato parmanants das pacas as quals formam & unido,

As pecas mildas de pléstico, somente sa misturam du-
rante 1/5 do tempo de rotacio resultado da grande quan-
tidade da carga em relacéo ao volume do tambor).

Assim formam-se contatos permanentes entrg as pegas
c8 quais nao participam no momento da mistura, Estes ex-
celentes contatos antre as pecas consaguem furar o filme
do eletrdlito (resisténcia) e avilam o efeilo de bipolaridada
nic desejado.

bor agpeclal, o qual scluciona os problemas espacificos, alé-
troquimicos e fisicos das pecas de pléstico e assim este
tambor deverd ser completamente diferents da construcéo
dos tambores conwvenclonals para pecas maetélicas,

Esta novo tambor denominado “"AN 4" [Us Patenie
3974.05T de 10.8.76 e de DBP 2101332 de 5.1.1878) solucio-
ncu tods esta problemética @ tem as seguintes caracteris-
ticas:

O comprimanto do corpo do tambor & extremamenta
curto (100 mm) so contrério dos tambores convencionals, e
o diimatro & bam malor (400 mm) do que o sau compriman-
to. O corpo em forma de um disco tem ainda um cllindro va-
zio 160 mm (7 no centro do elxo. Todas as paredes do

tambor, Inclusive os iados laterais & o cilindro paralelamen-
te para o alxo de rotaclo, sBo Intensamente perfurados, A
guparficia aberta (soma dos furos nas parades} em todas as
paredes do lambor pafa a passagem da amparagem & para
a troca do liguido do elatrblito durante 8 deposicéo & o pon-
to méximo em relaco para a carga dentro do tambor.

A carga receba a ampaeragem da todos os lados de
todos os sentidos,

O volume da carga & mais ou mencs 8.5 litros de pecas
middas.

O corpo do tambor sard anchido até B0% do seu vo-
lume.

Fazando uma comparacdo da superficla aberta para a
passagem da amperagém naé parédes do tambor com um
tambor convenclional do mesmo voluma da carga, lamos
uma relacio de aproximadamente 25:1,

O grande diimetro do tambor o qual & o dobro dos
tambores conhecidos para plastico, forma com uma carga
igual, também uma camada em dobro das pacas de pléstico,
Assim a forga Impulsiva se multipllca, tornando a pressdo
de contato entre @s pacas bam melhor.

Agsim a tendéncla do novo tambor para & Interrupcéo
do contato @ a formacdo da bipolaridade & bem menor, COn-
seguindo-se desta forma qualidades de pecas de plésticos no
processo de eletrodeposicio de metais idénticas as pecas
matélicas & praticamenta livres da rafugo.

O contalo cetddico, tem & forma de um grande anal
duplo e & colocado parslelamentes no centro enire os dois
lados laterais por volta do cilindro intarno.

O slemento de contato continua durante a sletrodepo-
gigio de metal completamente dentro da carga, conseguin-
do as&im o saguintes efeltos:

a) Pouca metalizagio do elemento de contalo (o masmo &
parmanentements deniro da carga das pecas de plastico
s gquase nao recebs matal).

bB) a distribuicio do potencial catédico & uniforms dentro
da toda carga.

¢] uma grande superficie de contato & bam distribuida dan-
tro da massa da carga & finalmeante,

d} curtos e bem distribuidos, caminhos de correntes alétri-
cas dentro de toda a carga. (carga encostando na parede
até o contato catddico). O perigo do encontro de Indme-
rag correntes locals, as quals chegando dos anodos @
passando das pecas de pléstice para pscas de pléstico
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até s& unirem no selemento de conialo para a amperagem
total, & assim aliminado. Méo provocando mals & quaima
das camadas extremaméentes finas de metals depositados
guimicamente em cima das pecas de plastico e aliminan-
do assim, pontos loceis de bipolaridade pertos do ale-
mento de contato.

Um axemplo da prética:

A prética mostrou que pacas de plastico preparadas com
niguel gu.mico sdo bem mals robustas do que pecas prepa-
radas com cobra guimico. Como exemplo serve o ciclo 08
tratamenio para uma caige de 825 lltros de discos de ABS
{30 mm (%} ¥ 5 mm sendo & suparficis decorada com anals
circulares de 1 mm de profundidade), os quals faram nique-
lados sem refugo em 42 minutos em um banho de n.qual
brilhante.

A superficia das pecas foi malalizada inicialmente duran-
e 15 minutos em um banho de niguel quimico com 30°C @
posterlormenta ativada em uma solugdo de dcido sulfurico &
£% com tamperatura ambients. A amperagem no banho de
niquel rotativo fol 215 A com uma voltagam da 7 V. O sle-
trélito de niguel estava spropriade contra grandes variaches
da amperagem, também contra Interrupcdes de contalos @
com uma formacdo de brilho ripido excelente também em
falxas de amperagem baixas (0.02 A /dm?) e contra forma-
cdo de camadas duplas, Densldade do banho 31° Bé, 80 g/L Ni
Este examplo pratico & relacionado com pléstico ABS. Este
tipo de tambor ja & usado ha algum tempo nos USA am pe-
cas de piastico de polipropllenc (densidada 0.80) poliester
(1,18), polisterol (105 a 1.29), acelalos (127} ou resinas
fendlicas [1.49).

A diferanca do processo entra os diversos lipos de plés-
tico estd na preparacéo do depisito gquimico de metal [co-
bre, niguel ou prata). .

Com o uso de eletrodeposicic de metais em pegas miu-
das de pléstico, neste tambor consegue-se rapida e segu-
ramente qualguer efeito matélico e qualguer cor de metal
com grande randimento

0 novo tambor ja & usado em grands escala para & co-
breacdo @ estanhagem de transistores.

O novo tambor sarve lambém para diversos tipos de
pecas meldlicas e pode ser também usado para o banho de
zince. Observando o volume da carga (B.5 L) & a velocidade
de trabalho, o novo tambor & comparavel com o rendimento
de um tambor convenclonal sextavado com um didimetro de
320 mm & um comprimento de B50 mm,

O transports desle tambor dentro da Instalacdo da gal-
vancplastia pode ser automatizado.

Os tambores convenclonals com anodo Intemo para a
aletrodeposicdo de metals em pecas middas de plastico, pre-
cleam uma troca dos seus anodos para cada tipo de eletrd-
lito. A colocacdo & a reamocdo do anodo inlerno & manual.
MEo & possivel mecanizar esta troca. Um transporte auloma-
tico deste tambor & assim Impossival,

Observando os vérios eslégios do procasso, os quais
so usados na eletrodeposicio de metals em pecas de plés-
tico, & interessanie uma automatizacho do mesmo, A tendén-
cia dos Gltimos anos esforgou-se para alcancar a meta do
desenvolvimento de um tambor funcional orientado para O
alto randiments & para &8 diversas linhas de producao, com
uma construcds simplificada.

O novo tambor AN 4 alcancou esie objstival

O AUTOR

de Hans Henlg - traduzido por Michael Peuser
com autorizac@o da Editora Eugen G, "Leuze
Verlang” da Alemanha

Assegure o melhor acabamento
nos seus servigos de anodizagao,
niguelamento, cobreagem ou
cromagem, utilizando o resfriador
compactodeliquidos da Radio Frigor.

Resfriador de liquidos Radio Frigor.
Feito por quem conhece refrigeracao
como ninguém.

Com capacidade frigorificade 5a
150 TR, a sua alta qualidade é aplicada
para o aprimoramento da produglo
na galvanoplastia, principalmente
pelas industrias .que utilizam o

processo de resfriamento direto do
eletrolito liquido.

E mais um produto garantido pela
tecnologia da Rédio Frigor, a maior
fabricante de equipamentos para
refrigeragéo industrial.

Urma empresa para quem a
refrigeragdo ndo tem segredos.

Conguite a Divisdo de Projefos e instaiagdes
da Addio Frigor. Uma squips de profissiondin
altaments aspecialirsdos na seboragko o8
projeios. instalagdes @ eafudos eapecials para
aplicagho do frio, esit § sus diaposiglo.

Sdo Paulo/SP - Av. Mofarre], 317 - Tel.
260-4322 +Porto Alegre/RS - Av. Farrapos,
1021/29 - Tels. 25-2760 / 24-6988 »
Curitiba/PR - Rua Bariio do Rio Branco, 63
13.9 - gf. 1304 - Tel. 227320 « Rio de
Janelro/RJ - Rua Joana Nascimento, 72 -
Tal. 270-4662 « Recile/PE - Rua Conde da
Boa Vista, 50 - 5.2 ¢f. 514 - Tel. 221-0828
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Para indlstria siderdrgica,
metalldrgica, quimica,
petroguimica, téxtil, curtumes,
alimenticia, de bebidas, papel
e celulose, @ muitas outras, a
corrosdo é um dos mais
perigosos inimigos.

Porque, para produzirem o
que elas produzem, tém que
conviver com acidos, alcalis,
gordura, derivados de petroleo
e corrosivos de toda a espécie.

O pior & que a maioria das
industrias que tém esse tipo de
problema néo tém defesas
apropriadas confra o mal e

A Corrosao

perdem um dinheirdo todos os
anos: 30 bilhOes de cruzeiros.

A Ancobras @ uma empresa
que produz solugdes contra
esse inimigo que vive fazendo
vocé gastar muito dinheiro em
novas instalagdes e
manutengdo permanente.

Ela tem mais de 100 anos de
tecnologia internacional em
revestimentos anticorrosivos
desde uma simples pintura a
base de resina sintetica até o
mais forte revestimento
antidcido com lencol de
borracha e varias camadas de

custa

tijolos ceramicos ou de
carbono.

Além disso, a Ancobras
instala os seus anticorrosivos
com méao-de-obra propria,
garante o produto, a
instalagéo, e ainda deixa a
disposigéo sua assisténcia
técnica em todo Brasil.

Chame a Ancobras para
resolver o seu problema de
corrosdo. Vocé ndo vai ter
apenas um anticorrosivo
especifico, mas também uma
protegéo dos lucros da sua
gmpresa.

caro demais

pras

resa

de bracodado
comela.

|

|
|

|

|

|

| maiores Informagdes, |

Gostarla de;

Qusira enviar este cupom oolado sobre papal imbrado, informando o
ramo da empresda, seu noeme, enderego, prolisslo & cargo A

Ancobrss Anticorroshros do Brosdl Lide,
Departamenio de Consultas - Calxa Postal 2568 - 07000 - Guaruihos - P

” ANCOBRAS

ANCOBRAS - Anticorrosivos do Brasil Lida.

_—

) visita de representante.

I
|
|
|
|
[

ESCRITORIO: Rua Guarani, 200 - FABRICA: Aua Cavadas, B88 - 07000 - Guarulhos - 5P
Fones: (011) 2081580, 2081628, 2081639 -TELEX (011) 25825 ANCB BR - Cx. Postal 258
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AS MAIORES

As Maiores Empresas
do Setor

O Ministério do Trabalho, atendendo aos anseios
de uma grande classe de ind(strias e as necessida-
des técnicas atuais, ampliou significativamente as
categorias compreendidas pela representatividade
sindical. A noticia fol realmente bem recebida pelos
industriais.

Neste momento, que pode ser considerado his-
torico para as empresas de protecdo e transforma-
cdo de superficies, nossa revista ndo poderia deixar
de participar da grande abertura. Assim, comecamos
nesta edicdo a divulgar as principais empresas inclui-
das na representatividade do novo érgdo, ou seja,
o Sindicato das Indistrias de Protecdo, Tratamento
e Transformacdo de Superficies do Estado de Sao
Paulo. Mesta primeira matéria, nos limitaremos as
empresas da area de galvanoplastia. Na proxima edi-
¢éo falaremos de empresas de outros setores, que
também passaram a fazer parte do sindicato.

PROBLEMAS

Como em todas as atividades industriais, o setor
galvanoplasta apresenta vérios problemas, tanto de
ordem técnica como de origem econdmica, Esses

problemas, apesar de ndo impedirem a continuidade
do processo de desenvolvimento das empresas, pre-
cisam ser resolvidos, mesmo ndo sendo simples
suas solugbes mals adequadas. Mas, cremos, a expe-
ribncia e a dindmica de empresarios e executivos
sao instrumentos suficientes para contornar as difi-
culdades e levar a bom termo as atividades de suas
empresas.

Ma opinido de Pedro Vassoler e Vitalino Vasso-
ler, diretores da Fosfer, um dos principais proble-
mas do setor diz respeito aos precos na aquisicao
da matéria-prima que, por ser em sua maloria impor-
tada, sofre aumentos continuos a cada ftrinta dias.
Esse fato onera os servicos da empresa, forcando-a
também a promover constantes reajustes,

A matéria-prima tamb&m é& um problema para
Mutuo Yoshinaga, gerente geral da Cromacéo Nikko.
Ele aponta também como um problema a implanta-
cdo de tratamento anti-poluicdo. Por outro lado, uma
gquestdo bastante curiosa é levantada por Mutuo: a
concorréncia desleal de firmas que funcionam clan-
destinamente, de inddstrias que mantém secbes de
galvanoplastia camufladas, sem qualquer atencédo ou

Massas

ciais para polir & lustrar metais
aluminio alpaca, etc

feltros

cromo

EsSpeciails

OlGn SAD PAULO

Massas extras para polimento de
Esmeris em po
massas liguidas para maqguinas automaticas

aco inoxidavel

cola e discos de pano comuns e

Polidores
ESCR.: Rua Rio Bonito,
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Fones: 2¢ : 143
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providéncia dos 6rgéos competentes. Eis neste caso,
um bom trabalho para o sindicato,

Luiz Ragolta Xatart e Wilson Lobo da Veiga, da
Ragesi, explicam que também tém problemas com o
preco das matérias-primas, também em funcdo da
importagéo. Entretanto, apontam alguns outros pro-
blemas significativos, tais como o da méo-de-obra
nao especializada, que apresenta uma rotatividade
muito alta. Este problema estd sendo enfrentado, de
imediato, com o fornecimento de refeicbes aocs em-
pregados e, futuramente, com a automatizacdo de
suas linhas de processamento. Este & um caminho
correto para a solucdo deste tipo de problema.

Uma opinido bastante direta foi dada pela Zin-
cromo, através de seus diretores Anna Pilato Arau-
jo @ Gilberto Araujo. Eles dizem que "um dos princi-
pais problemas do setor e, particularmente de sua
firma, & a guestdo do prego. O setor da galvano-
plastia, como sendo um setor secundario da indastria
metalGrgica, é relegado a um segundo plano, por
razbes de sua posicdo. Isso faz com que as Indils-
trias de galvanoplastia, principalmente as menores,
sejam obrigadas a fazer seus prbprios orcamentas,
na maioria das vezes com poucas condigfes de fa-
zé-lo. Qu entdo seguir os precos médios do merca-
do, 0os quals, quase sempre, estdo abaixo ou acima

do valor real a ser cobrado. Esse fator repercute
sempre de maneira a desequilibrar as financas da
firma. Seria um grande passo se houvesse uma tabe-
la, como o CIP faz".

Outra opini@o significante fol a de Claudic Ro-
berto Zago e José Carlos Valadio de Freitas, da
Jovisa. Para eles, os principais problemas do setor
sdo, em primeiro lugar, a concorréncia de firmas
que, sem nocdo de custo, cotam abaixo do preco
normal os seus servicos, e a falta de apoio para a
importacdo direta dos consumidores,

O alto custo operacional, devido a falta de ma-
téria-prima nacional, também foi apontado pelos di-
retores da Wadyclor, Dylson Fabio Barbieri @ Marco
Anténio Barbleri. Para eles, os constantes aumentos
de produtos com o dcido cromico, por exemplo, tam-
bém se constituem num problema.

Mais uma vez, os produtos importados séo apon-
tados como problema. Desta feita, a opinido & de
Eunice Rosamaria Manfredi Palazzi e Reynaldo Penha
Manfredi, diretores da Arbor. Para eles, além da im-
portacdo dos produtos, hd uma falta muito grande
de similares no Brasil, que sejam capazes de aten-
der as inddstrias de galvanoplastia, Se houvesse
similares & altura, é claro que estaria parcialmente
solucionado o problema da importacéo.

AS EMPRESAS

Wilssn Lobo da Veiga

A GALVANOPLASTIA RAGESI LTDA., fundada
em malo de 1960, atua com destaque nos setores de
galvanoplastia, jateamentos, cromacdo, polimento e
sincagem. Luis Ragolta Xatart & seu diretor indus-
trial @ Wilson Lobo da Veiga, seu diretor comercial.

Entre os clientes da Ragesi destaca-se a Ford
do Brasil, para a qual a empresa presta servicos de
cromacado dos parachoques do Galaxie, Maverick e
Corcel Il. Sao também clientes da Ragesi varios for-
necedores da Ford e de outras montadoras, para
as guais fornece acabamentos de cromacéo e zin-
cagem.

Os principais fornecedores da Ragesi sdo a ter-
momecénica Sdo Paulo S5/A, Companhia Imperial de
Indlstrias Quimicas do Brasil, Oxi Metal Finishing
Brasil S/A, Harshaw Quimica Ltda. e Orwec - Quimi-
ca & Metalurgia S/A. Pelos clientes e fornecedores
é possivel ter-se uma idéia sobre a qualidade dos
servicos prestados pela Ragesi.

A Ragesli foi fundada em 1960 por trés espanhois
do ramo da mecénica e da quimica, com a finalidade
de fazer cromo duro. Seu nome é derivado das ini-
ciais de seus primeiros trés sbtcios, Ragolta, Geballi
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e Siguier. Logo nos primeiros meses houve uma alte-
ragdo social permanecendo na firma apenas Luiz Ra-
golta Xatart e Joan Geballi Garcia. A firma deixou
entdo o cromo duro para fazer cromagdo decorativa
de pecas para a indlstria de eletro-domésticos.

Passou a contar como cliente, por volta de 18685,
a Willys Overland do Brasil, cromando inicialmente
garras de parachogues e, mais tarde, também para-
choques. Apds a absorgdo da Willys pela Ford a Ra-
gesl passou a fornecer cromados para todos os pa-
rachoques utilizados por aquela indlstria.

Em maio de 1977, o s6cio Gean Geballi Garcia,
detentor de 50% do capital social, vendeu a totalida-
de de suas cotas a Wilson Lobo da Veiga.

A Ragesi & especializada em servicos de alto
padrio, obedecendo aos mais rigidos sistemas de
qualidade, motivo pelo qual goza junto 4s montado-
ras de veiculos e na praca, em geral, do mais alto
conceito.

No municipio de Carapicuiba com terreno de
30.200 metros quadrados, no qual deve iniciar, ainda
no decorrer deste ano, a construcdo de um prédio
industrial com 5.200 metros quadrados, para abrigar
sua nova galvanoplastia. Esta nova unidade indus-
trial, cujos primeiros equipamentos |4 estdo sendo
construidos pela prépria empresa, com know how
europeu, deverd ser automatizada dentro dos melho-
res padrdes internacionais.

FOSFER

A FOSFER-DECAPAGEM E FOSFATIZACAO
LTDA. é dirigida por Pedro Vassoler e Vitalino Vas-
soler e atua unicamente no setor da galvanoplastia.
Tem como principais clientes as empresas Irm&os
Vassoler Ltda., Daserra S/A - Indlstria e Comérciao,
Uliana - Inddstria Metaldrgica, Metalirgica Jardim
Ltda.. A. Pedro Indstria Metallrgica Ltda., Delfos -
Indastria Metalirgica Ltda. Os principais fornecedo-
res, por sua vez, s8o a Orwec - Inddstria Metallrgica,
Del Nero - Galvanizaclo Ltda., Usina Colombina S/A,
Oxi Metal - Indistria @ Comércio, Sunbean do Brasil
S/A - Anti Corrosivos.

Inicialmente a Fosfer atuava somente na érea
de decapagem e fosfatizacdo. A implantacdo da Zin-
cagem deu-se em razdo da necessidade de um aca-
bamento superficial de malor resisténcia, principal-
mente nas pecas produzidas por Irméos Vassoler,
mesmo porque sdo interligadas pelos seus sécios,
cuja atividade é a indistria de parafusos, destinados
as montadoras de carro,

A zincagem era executada por outras empresas
e o problema da desidrogenizagéo agravava-se dia-
-a-dia, causando 4 Irmlos Vassoler sérios prejuizos

financeiros. Esta foi a razio para a Implantacdo da
zincagem. Para os proximos Seis meses a empresa
ndo tem qualauer projeto ou plano previsto, man-
tendo-se da mesma forma.

SOLAR

Fundada em 1955, a METALURGICA SOLAR S/A,
& dirigida por Sérgio Toledo Cesar Filho, seu dire-
tor presidente. Sempre dedicou-se & fundigdo, aper-
feicoando-se no ramo. E atualmente instalada em
édrea construida de 1.500 metros quadrados, em um
terreno de aproximadamente 2.800 metros quadra-
dos, localizado em Santana.

A empresa utlliza méo-de-obra Inclaindo técni-
cos e funciondrios operacionais com gavarito para,
cada vez mais, aprimorar a qualidade do atendimen-
to de fundidos sobre pressdo de aluminio e zamac.

Com capital exclusivamente brasileiro, a Solar
utiliza know how desenvolvida por seus proprios
técnicos, sob a orientacdo consciente e abalisada de
seus diretores. Essa caracteristica, somada ac gran-
de conceito que a empresa possui na area técnica
e financeira, tem oferecido um grande estimulo ac
desenvolvimento de pesquisas.

Transformada em sociedade andnima em mea-
dos de 1974, a empresa tem atualmente um capital
integralizado de Cr$§ 4.000.000,00. Por outro lado, tem
grande perspectiva de ampliacdo do setor industrial
para melhor atender a constante evolugcdo do mer-
cado. A empresa atua no setor da galvanoplastia,
tratamentos quimicos, jateamentos e, além do mais,
na area de polimento de superficies.

A relacdo de clientes da Solar & imensa & 08
principais séo Telefunken do Brasil, Asten e Cia.
Ltda., Nashua do Brasil, Drager Lubeca, Howa do
Brasil, Indusa S/A, Lorenzetti S/A, Ministério do
Exército (Fabrica Andaral do Rio de Janeiro), N.C.R.
do Brasil S/A, Plessey A.T.E. Telecomunicacdes Ltda.,
Racine Hidraulica S/A, Philips do Brasil S/A, Koch
Metalirgica, Tecno Geral S/A, Telebahia Telecomu-
nicagbes da Bahia S/A, Cia de Telecomunicagbes
do Parana e Telesp.

Os principais fornecedores sdo A, Tonolli, Bra- '

simet, Bera do Brasil, Dibraco, Fae S/A, Ferrusa, Gal-
tec, Importadora de Ferragens Augusto, Gessy Lever,
MNardine S/A, Plavinil, White Martins, Lubrificantes
Solute (Esso), Sperry Rande do Brasil, Supergasbras
e Centauro Ltda.

ZINCROMO

Atuando no setor de galvanoplastia, cromacéo,
polimento e protecdo anticorrosiva, a ZINCROMO
LTDA., & dirigida por Anna Pilato Araljo e Gilberto
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Aradjo. Executa servicos de zincagem brilhante rota-
tiva, zincagem brilhante parada, zincagem amarela
rotativa e parada, zincagem preta, fosfatizacéo nique-
lagéo rotativa e parada, cobreacéo e cromacdo. Seus
principais clientes sao Metal Mooca, Arthur Eber-
hardt, Metallirgica Estampotécnica, Indlstria Meta-
largica Fiorentina, Inddstria @ Comércio Pissolli, Tat-
che e Anemotérmica.

Seus principais fornecedores s@o Soelbra So-
ciedade Eletroquimica Brasileira, Indistria de Pro-
dutos Quimicos Ypiranga, Orwec Quimica e Meta-
largica, Elquimbra do Brasil, Brazmo S/A, - Produtos
Quimicos, Usiguimica do Brasil e Abrasivos e Polido-
res Sucuri,

A empresa surgiu como continuacédo da firma
Cromacdo e Niguelacio Odilon Araljo, em maio de
1967, sendo a sociedade formada por Odilon Aradjo
e Anna Pillato AraGjo. O primeiro sbclo, hd muitos
anos antes de fundar a empresa, | atuava no ramo
de polimento de indlstrias.

A sociedade foi alterada com a participacdo de
mais dois sbcios, Nicola Pileto e Iracema Sona Pila-
to, em dezembro de 1971. Quatro anos mais tarde,
em dezembro de 1975, a sociedade passou a ser for-
mada apenas pelos dois primeiros sécios.

Com o falecimento de seu principal socio e di-
retor, Odilon Araljo, em fevereiro de 1976, sua espo-
sa e sOcia Anna Pilato Araljo assumiu a direcdo da
Zincromo, entrando como Espélio de Odilon Aradjo,
seus dois filhos, Gilberto Aradjo e Odair Aradjo,
assim permanecendo até o momento.

Em termos de planos e crescimento, desde maio
de 1967, a empresa permaneceu mais ou Menocs a
mesma, mudando apenas uma vez de prédio, insta-
lando-se em acomodagbes mais apropriadas a dis-
posicdo dos banhos de vérios setores.

No inicio de suas atividades, a atuacdo da Zin-
cromo era mais dirigida aos servicos de pecas de
automdéveis refeitas e, com o tempo, a producéo co-
meg¢ou a aumentar no setor de zincagem, parafusos
e porcas; o servico de pecas para pessoas fisicas,
por sua vez, sofreu um decréscimo.

Atualmente, praticamente a totalidade da pro-
ducdo é feita para pessoas juridicas, sendo 60%
dela relativas a8 zincagem e 30% relativas & cro-
macéo.

WADYCLOR

A WADYCLOR CROMADORA DE PECAS PLAC-
TICAS LTDA. temm como principais diretores Dylson
Fabio Barbieri & Marco Antonio Barbieri, atuando
nas areas de galvanoplastia, tratamentos metélicos
@ cromacdo. Seus principais clientes séo a lIdeal
Standart Wabco, Zema IndGstria de Plasticos Ltda,,
Puglise Eletromecénica, Brastemp. Persianas Co-

limbia, Artes S/A, Singer do Brasil, Elgin, Imp. Exp.
Ltda., Indlstria Eletrénica Sanyo do Brasil, Os prin-
cipais fornecedores da Wadyclor, por sua vez, séo
Soelbra Soc. Eletro Quimica, Gxi Metal Finishing.
Orwec Quimica e MetalGrgica, Eluma S/A, Henkel do
Brasil @ Galvanizacdo Del Nero.

A Wadyclor nasceu a partir da idéia do plastico
cromado como meio de acabamento superficial. Com
o propdsito de melhorar a injecBo de pecas plasticas
que seriam cromadas posteriormente, a empresa de-
senvolveu um processo novo para o acabamento das
ferramentas de injecao, tecnologia conhecida por
Niquel Electroless. Por outro lado, a Wadyclor pre-
tende desenvolver a eletroformacdo de ferramentas
por via galvénica.

JOVISA

Atuando no setor de galvanoplastia, cromacéo e
polimento, a JOVISA ELETRODEPOSICAD EM ME-
TAIS LTDA., é dirigida por Cléudio Roberto Zago e
José Carlos Valadao de Freitas. A inddstria automobi-
listica representa 50% de sua clientela, 30% de seus
servicos séo prestados & ind(stria de eletrodomés-
ticos e os restantes 20% sao divididos entre clientes
diversos. Os principais fornecedores sdo a Dixie
S/A., Orwec e Harsahaw Quimica.

A empresa surgiu de uma unido de conheci-
mentos técnicos de seus diretores, que |4 estavam
entrosados no ramo de galvanoplastia., Cresceu
através de contatos feitos por um dos sbcios e o
perfeito dominio do outro sécio no beneficiamento
de pecas. Por outro lado, havia um terceiro sbcio
que dispunha do capital disponivel para a montagem
da empresa. Este altimo, acabou se afastando.
Desde sua fundacio a empresa permaneceu fiel &
idéia original na qual se solidificou, mantendo sua
area de atuacéo.

Atualmente, a Jovisa estd estudando com bas-
tante carinho um aumento significativo das instala-
cbes e capacidade operacional, com a aquisicdo de
novas méaquinas, aumento da érea construida, bem
como os contatos para malor desempenho de seu
desenvolvimento.

CROMAGCAO NIKKO

A CROMACAD NIKKO LTDA. foi fundada em 1964,
sucedendo & Cromac8o Nikko de Soichiro Yoshinaga,
que existia desde 1958. MNo inicio atuava na pres-
taclo de servicos a particulares e, a partir de 1965,
iniciou servicos em escala industrial, atuando nas
redondezas de Mogi das Cruzes, onde mantém sua
sede,

Atualmente, a empresa possui clientes na gran-
de S&o Paulo, Vale do Paraiba e Interior paulista.
Mo final do semestre, entrard em funcionamento sua
filial, com Instalacbes autométicas de zincagem ele-
trolitica.
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Apés a inauguracdo das novas instalacbes, em
area de 5015 metros quadrados, com 750 metros
quadrados de area construida e mais 350 utilizados
nas estacdes de tratamento de efluentes, sera dado
andamento para ampliagéo, pois no futuro todas as
instalacbes serdo transferidas para a nova sede.

A Cromacdo Nikko atua na érea de Galvano-
plastia, cromacdo e polimento, prestando servigos
de cromacdo dura, cromacfo decorativa e zincagem
eletrolitica. Seus principais fornecedores séo a Oxy
Metal, Orwec, Companhia Imperial, Aletron e Dixie.

ARBOR

A GALVANOTECNICA ARBOR LTDA. |4 & bastan-
te tradicional, tendo sido fundada em 1950, numa so-
ciedade familiar, tendo os filhos sucedidos as ativi-
dades iniciadas ha mais de 50 anos pelos antepassa-
dos. Os principais diretores s8o Eunice Rosamaria
Manfredi Palazzi @ Reynaldo Penha Manfredi.

A Arbor atua nos setores de galvanoplastia,
cromacdo e polimento e atende a gréficas, inddstria
mecénica, embalagens e maquinas diversas. Seus

principais fornecedores sdoc Cia. Imperial, Orwec,
Soelbra, Fornecedora de Abrasivos Almeg e Caete-
zal Ltda.

A empresa atua de forma basiante dinamica.
Uma prova disso é que, recentemente, mudou-se para
uma nova sede, prédio préprio, contando com ins-
talagbes das mais moderna e apropriadas as ativi-
dades de galvanoplastia, cromacédo e polimento, além
da parte administrativa e funcional.

CROMACAO NITTO

Masao Ueno e Eliseu Nishimura séo os princi-
pais diretores da CROMACAQO NITTO LTDA., que foi
fundada em 27 de outubro de 1961.

A empresa mantém atividades nos setores de
galvanoplastia e cromacéo, prestando grandes ser-
vicos & ind(stria de plasticos e indlstrias que atuam
no campo da metalurgia.

Seus principais fornecedores J8o ,a Dixie,
Harshaw Quimica Ltda,, Orwec Quimica e Metallr-
gica e Oxy Metal Finishing do Brasil.

(Continua na préxima edicio)

LENGOL EM PYC

POLIETILENO — POLIPROPILENO

Fornecemos em chapas ou bobinas, nas espessuras
de 0,50 a 3 mm com largurade T m
e corddo para corda de PVC.,

LAMICOLOR

IND. E COM. DE PLASTICOS LTDA.

Rua Jodo Antonio de Oliveira n? 687/693
CEP 03111 — Fones: 93-3773 — 924210
Séo Paulo — Capital
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ATERGAL SA
NAFRE
AUTOMOBI

Controles de iodos
08 squipementos da
hinha sutemdtica

ista da
linha sutomiics

de cotrraagbo

Vista goral da
secho vendo e
= linhias da
cobraschc &
nequslagho- cromagbo
A Targal nasceu alguns anos antes do primeiro
carro brasileiro, especializando-se em parachoques
E hoje, como ontem & am todas as fases de ax-
pansio da industria automobilistica, a Tergal ja pre-
parou seu parque industrial para duplicar, até triplicar,
da noite para o dia, sua producio de parachoques
Garantindo em cada peca, am qualquer quanti-
dade, a meama & incomparavel qualidade, compro-
= " e vada em todos os testes da resisténcia e corroslo dos
) Indastria Metalurgica laboratorios das fdbricas de automdveis.
~ TERGAL Sa Far isso vocé pode ficar certo: em matéria de
parachoques, a Tergal hoje, como amanhf, estd e
25 ANDOS BRILHANDO EM CROMACAD sampre estard pronta para atender o crescimento da
Industria Automobilistica Brasilaira




AS MAIORES

TERGAL

Ernani Andrade Fonseca, da Tergal

A Industria Metaldrgica Tergal foi fundada
em B de outubro de 1954

Quando ainda repercuita no ar a euforia dos
festejos do 4.° centenario da cidade de S. Paulo

Iniciou suas atividades no ramo de tratamen
to Térmico e Galvanoplastia — dai o nome Tergal

Antecipou-se a inddstria automobilistica na-
cional, trazendo novos padroes a0 nosSso pargue
de auto-pecas, introduzindo ja em 1956 proces-
sos pioneiros no pais, sob licenca da Westing-
house, USA

Mais tarde. visando automatizar sua produ-
cao, retornou ao exterior em busca de "know-
how” e equipamentos mais autalizados

Inaugurando em 1970 a primeira magquina au-
lomatica de galvanoplastia da Ameérica Latina,
para atendimento a terceiros, reafirmou seu pid-
neiriEmo no ramao.

E guando decide dedicar-se exclusivamente
a cromacao decorativa de pecas de medio e gran-
de porte com sofisticadas especificacbes de aca-
bamento

Hoje, no seu 25." ano de existéncia, a Tergal
é o exemplo vivo da transformacéo pelo qual
passou a indostria automobilistica nacional, pro-
cesso em que teve significativa participagéo, seus
excelentas acabamentos am para-chogues & oOu-
tros componentes possibilitaram para que de um
capital de Cr$ 4.00000 & de uma peguena area
de 700 mts.. fosse instalado numa enorme area
industrial de 7.000 mts., com um capital hoje
acima de Cr§ 33.000.000.00

Dentre seus mailores clientes algumas das
maiores montadoras do pais como a Fiat, Ford
Brasil & Chrysler do Brasil. Seus maiores for-
necedores sdo: International Niguel, Ibrame S/A
e Orwec Quimica Ltda. Seus principais dirigen-
1es sdo os srs. Gilberto Molitor Netto (diretor co-
mercial) @ Ernani Andrade Fonseca (diretor in-
dustrial), que com afinco & muita luta levaram
o nome da Tergal @ sua merecida lideranca

COZIMPE/GALCRON

Z..h

N

i |

Podemos citar, sem sombra de divida, que ao
se proferir o nome Cozimpe 3 qualquer pessoa
do ramo galvanico, este nome sera bastante fa-
miliar

Francisco Fredarico

A tradicdo desta empresa no ramo vem das
décadas de 1960, juntamente com a evolucédo das
grandes montadoras de automodveis

Em agosto de 1974 surgiu a Galcron para
fortalecer ainda mais uma das maiores empresas
de beneficiamento para terceiros, Esta dupla
vermn se projetando ainda mais & mais, atendendo
na atualidade uma wvasta gama de emprsas do
ramo automobilistico e outras

Tem como diretor presidente o sr. Hoberto
Della Mana e os srs. Francisco Frederico, Djalma
Funaro & Adhemar Kerche de Freitas.

Os noves planos de desenvolvimento estao
em pauta, como a modernizacao ainda em maior
escala e o inicio de um novo setor ainda em
instalacdo que & o da metalizacao a vacuo

E como nao podia faltar a regra, a Cozimpe/
Galcron lutam por uma melhor qualidade da ma-
téria prima nacional, que nao corresponde aos
anseios do setor
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INEB

INEB - INDUSTRIA NACIONAL DE ELETRODE-
POSICADO E BEMEFICIAMENTO LTDA. emprésa
constitulda no ano de 1973, com a razéo social de
Galvanostegia Ineb Ltda.. tendo como titulares o8
Srs. Oswaldo e Everaldo Beni, objetivando aten-
der ao mercado, com o tratamento superficial de
"Eletroless Nickel" para moldes e ferramentos de
injeccao.

Em 1875, com a inclusdo societaria do Sr.
Silvio A. F. Moita, esta emprésa, alterando sua
razdo social para INEEB - INDUSTRIA NACIOMAL
DE ELETRODEPOSICAQC E BENEFICIAMENTO
LTDA., ampliou seus objetivos, expandindo consi-

deravelmente suas instalacdoes, para atender no

campo da galvanoplastia, aos mercados de Tele-
comunicacédo e de Eletroelatranica

Hoje, atingidos os objetivos de expansao e
reestruturacdo, solidificados por uma infra-estru-
tura profissional e consciente, pode a “INES”,
como é conhecida no mercado, dotada de moder-
no laborat6rio de contrile de qualidade e equipe
técnica especializada, atender com excelente pa-
drao, aos mais conceituados clientes consumido-
res do ramo, situando-se assim, entre as malores
e melhores emprésas ligadas ao setor

Para o futuro, pretende a "INEB", construir
sua nova séde em area industrial ja adquirida,
objetivando expandir-se ainda mais, a fim de apri-
morar continuamente seu indice de qualidade e
bom atendimento, pois entende a sua diretoria,
gue & esta a unica forma de acompanhar o cres-

cente aumento da procura deste mercado no pais

ineb

ENSAIOS DE CORROSAO
salt-spray-kesternich (So2)
corrodkote-camara umida

ELETRODEPOSICAO DE METAIS
OURO-PRATA -RODIO

niquel - estanho - cadmio - cobre - zinco

LINHA CONTINUA PARA
ESTANHACAODEFITAS EFIOS
MODERNO LABORATORIO
(normas - DIN - ASTM - ABNT)

SOLICITE NOSSO REPRESENTANTE TECNICO

Rua Dias da Silva, 193 CEP -02114 -Vila Maria - SP
Fones: 291-2547/93-7714

MEDICOES DE CAMADA
couloscope-betascope
gravimetrico (sistema)

93-9606/92-2786
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GALTEC

A Galtec Galvanotécnica Ltda. foi fundada
em 1969, mas muito tempo antes j&@ atuava no
mercado com outra denominacéo, na pessoa de
seu atual e principal diretor sr. Felix Stamer gue
trouxe seus vastos conhecimentos & técnicas des-
de a época em que chefiava a secdo de gal-
vanica da empresa pertencente a seu pal

A Galtec hoje & uma das primeiras empresas
do setor, conseguindo este destaque baseado
num crescimento da ordem de 60% ao ano em
seus negdocios

A empresa ocupa atualmente uma area de
B500 m e tem cerca de 300 funcionarios dentre
as mais variadas funcgoes.

Seus planos de desenvolvimento incluem a
montagem de uma nova fabrica com 15.000 mis.,
0 processamento de zincagem a fogo de alta
capacidade, uma ampla e completa anodizacao

Uma das grandes queixas, ndo s6 da Galtec,
mas de todas as outras indOstrias, e o fato da
concorréncia desleal por parte dos "Fundos de
quintais”" que nao tendo base para Seus oOrca-
mentos orcam com preruizns S8Us processamen-
tos

Felix Stamer

'CONSERVE A
TEMPERATURA

o A -..‘h.-f.-.._.()h.‘x..f*-f

ESFERAS

ST lﬂl\hr\.‘l‘.rﬁa l‘

FABRICADAS EM POLIPROPILENO
RESISTEM ATE 100°

REDUZ A EMISSAO DE POLUENTES
EM ATE 80%

CONSERVA TEMPERATURA DO BANHO
ECONOMIZA ENERGIA ELETRICA

AMPLAMENTE TESTADAS E
APROVADAS
EM DIVERSOS FORNECEDORES

STRINGAL

-
Industrinis Lids
Aus Ekss Fores Gerslassti, 150
K« 18 - Win Anchisis - 8. B. do Campo
Fones 448-4266 - 448-4787

CROZIN

A Crozin Ltda. fundada em 1967, tendo se
especializado na fabricacadc & cromacéo de es-
trutuhas tubulares como também em ABS, tem
como clientes principais: Giroflex S/A, Fundicéo
Brasil S/A, Lafer S/A, e Acaud Arte Inddstria @
Comércio Ltda.

Seus maiores acionistas sdo Jarbas Amoedo
Fogaca e Maria H. Oliveira Souza e tem como
maiores fornecedores: Oxy Metal, Orwec Qui-
mica, Davar S/A, |lbramasa Ind.

A Crozin foi fundada em 10 de outubro de
1967, pelo socio atual, e teve como sOcios 08
senhores Adilio Silva, Julio Avanzo, Luiz Antonio
Rizzo e Gabriel Ricardo Chueri, e hoje ocupa
uma area de 3000 m? dividida em 2 setoras de

fabricacdo e acabamento. E especializada em es- °

truturas tubulares e desde 1978 iniciou a fabri-
cacao das mesmas para terceiros. Possui labo-
ratorio proprio, e procura atender clientes gque
exigem qualidade.

Setor metalGrgico fol desenvolvido a ferra-
mentaria estamparia, soldagem e curva tubos,

com possibilidade de atendimento (& este ano
de 1979,

O principal problema do setor &€ a mao de
cbra, pois a prépria Empresa tem que formar seus
operadores, bem como a variacdo de custos da
materia prima, naoc compativel com as possibi-
lidades de remanejamento de pregos nas vendas.

29|
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e GALTE.CL

QUALIDADE E PONTUALIDADE EM GALVANOPLASTIA

LINHAS AUTOMATICAS: ROTATIVAS -PARADAS- CONTINUAS

Douracéo ® Prateagdo ®* Cadmiagao ® Cobreagdo ®
Cromagao decorativa e microfissurada ® Latonagem ®
Estanhagem alcalina e brilhante ® Oxidagdo ® Galterizagao ®
Niqueﬁu;ao * Bi-Niquel ® Niguel quimico * Alodizagado *
Zincagem preta ® Verde oliva e bicromatizada * Desidrogenizagéo

Zincagem até 7 Metros

Moderno laboratorio Processos especiais

Salt-spray * Fitas em sistemas continuos
® Testes de corrosdo 4 Kesternich * Terminais em bobinas

Corrodkote * Estanhagem em aluminio
Processos:

* Medi¢do de camada {Quimico
Eletromagnético Normas ASTM » DIN = ABNT

GALTEC GALVANOTECNICA LTDA.
Rua Embaixador Jodo Neves da Fontoura, 235/253 S. Paulo - SP. - CEP 02013
Tel.: PABX 290-0311- Inscrigdo -108.014.891-C.G.C. - 62.311.774/0001-90

Aos que nao souberam compreender!




CONTROLE SEUS LUCROS
CONTROLANDO SEUS BANHOS

A partir de agora voch poderd beneficiar-se, tendo am sua propria
indGstria a “CELULA DE HULL", fornecida pela ROHCO,
& desenvolvida pelo Dr. Richard O. Hull
PARA MAIORES DETALHES CONSULTE-NOS

NO BRASIL, A LINHA COMPLETA DE
PRODUTOS E PROCESSOS PARA
GALVANOPLASTIA DA ROHCO

« ESTANHAGEM « COBREACAO

* NIQUELACAO « PASIVACAO CROMICA
« REMOCAO DE METAIS « OXIDACAO
 PRE-TRATAMENTO « ZINCAGEM

‘ * FOSFATIZACAO

PRODUTOS PARA TRATAMENTO DE METAIS

ROHCO BRASILEIRA
INDUSTRIAL E COMERCIAL LTDA. —

QMEDA D08 AICAS, 1067 - 04088 . SAO PAULO, BRASIL - TELEFONE: 5421564 - LEX 112 7 ROBI BR




E o que V. pode obter
com 0S8 processos de ouro
da Lea-Ronal.

O brilho é excelente em
qualquer camada de uso
comercial, desde “flash”™ até
grossas camadas.

V. poderéd também obter
uma vasta gama de
coloracoes, mas o mais
importante é que uma vez
escolhida e ajustada a cor,
esta manter-se-a constante,
sem os problemas de alguns

Aua Oneda, 574

banhos que variam a
coloragéo do depdsito a
cada momento.

Os processos de ouro da
Lea-Ronal sdao amplamente
aprovados em producédo por
inimeros clientes no Brasil
e em todo mundo.

Nds resolvemos seus
problemas com técnica,
aconselhando as melhores
solucdes para V. obter o
melhor acabamento ao
menor custo. Por isto

O brilho
do Sol e as
cores do

inimeros e importantes
clientes atestam

a superior

qualidade dos nossos
processos e servigos.

Banhos alcalinos, banhos
acidos livres de porosidade,
flash ou folheacéo e
"duplex”, a solugdo é
Lea-Ronal.

MNés dizemos tudo isto
mas V. ndo precisa
acreditar, peca para
provarmaos.

1ECNOIEVEI

produtos quimicos ltda.

Talefones. 452-4422

Telex (011) 4484 - BR

Caixa Postal 557

Lea-Ronal, Inc. AR

452-4743 - 4524188

CEP 09700 - SBo Bernardo do Campo, SP







LINHA

ENTHOL

ENBOND

ENDOX
DECAPALIMP
ACTANE

DEWEKA CU
DEWEKA REX 2000

DEWEKA SUPERGLANZ

DEWEKA ULTRASAMT
DEWEKA ALLCHROME

DEWEKA NECROM
ANTI NEVOA CR
DEWEKA ASTRAPLAT
DEWEKA ALUGOL

KENVERT TINTILLATE
KENVERT RTL
ENTHOBRITE

ENTHOX

ENPLATE PLASTICOS
ENPLATE Ni
ENPLATE PCB
EBONOL

ALUMON

ENSTRIP
COMPOSTOS T
STRIPPER S e R
ENTEK

TINTAC

TOME NOTA

Nossos processos e produtos para acabamentos de superficies,
atendem a sua necessidade total.

FUNGAO

MACRO LIMPEZA

DESENGRAXE :
DESOXIDAGAO g
DECAPAGEM :
ATIVAGAO ACIDA :
COBREAGAO ALCALINA :
COBREAGAO ACIDA :
NIQUELAGAO SEMI E BRILHANTE
NIQUELAGAO AGETINADA
CROMAGEM

CROMO NEGRO
INIBIDOR DE FUMOS
ZINCAGEM ACIDA

ELETROPOLIMENTO ALCALINO
PARA ALUMINIO

ESTANHAGEM ACIDA :
DEPOSICAD DE LIGAS Sn/Pb, soldas :
ZINCAGEM ALCALINA :

CROMATIZACAO DE ZINCADOS
CADMIADOS, ALUMINIO

CROMAGCAD DE ABS e OUTROS
PLASTICOS

DEPOSICAD QUIMICA PARA
FINS TECNICOS

INDUSTRIA ELETRO ELETRONICA,
CIRCUITOS IMPRESSOS

OXIDACAO DE METAIS FERROSOS
E MAD FERROSOS

PREPARAGCAD DE ALUMINIO
PARA ELETRODEPOSICAO

REMOCAO DE METAIS
DEPOSITADOS, DESPLACANTES

ADITIVOS PARA REBARBAGCAO E
POLIMENTO A GRANMEL

REMOCAO DE TINTAS E ESMALTES :

PROTECAO, INIBICAO DE METAIS
PROTECAO ORGANICA

PRODUTOS

Limpadores orglnicos, emulsificantes solventes
Desengraxantes alcalinos, imersio e eletroliticos
Desoxidantes, desincrustantes, alcalinos

Decapantes, écidos aceleradores ativadores, Inibidores
Ativadores, desoxidantes

Pré-cobreagBo para agos e cobreaglo para zamak
Abrilhantadores, niveladores, molhadores
Abrilhantadores, niveladores, molhadores, purificadores
Aditivos ULTRASAMT | e Il

Aditivos sutoreguléveis, para banhos de baixa, média e
alta concentragio

Aditivos NECROM | e I

Aditivos para banhos de cromo

Abrilhantador, nivelador e Solugio R

Abrilhantadores, acetinadores selantes

Abrilhantadores, niveladores
Aditivos RTL 324, 326, 327

Abrilhantadores para alto, médio, balxo claneto e
isento de cianeto

Acabamentos azulados, ouro, iridiscente,
cromato negro, verde oliva e outros
Condicionadores, ativadores, neutralizadores,
niquel quimico

Aditivos de niguel quimico

Desengraxantes ativadores, cobre quimico, desoxidantes,
estanho quimico
Oxidantes negros, marrom, ouro velho, outros tons

Aditivos para tratamento de aluminio antes de niquelagio
Aditivo com @ sam clansto, para todos os fins

Aditivos para ferrosos e néo ferrosos, com alto polimento
Removedoras para spoxy, fenclicos curados e

outros acabamentos orgénicos

Aditivos para proteger, inibir, eliminadores de dgua,
anti oxidantes

Verniz acrilico incolor solivel em &gus

MAIS DE 250 PRODUTOS PARA SOLUCAO DO SEU PROBEMA, E MAIS
— Instalagies completas manuais, semi-autométicas e automaticas
—wmmhmmw;mmﬂm-m

— Equipamentos para @xaus

— Egquipamentos auxiliares, tambores, reostatos, aquecedores e outros

CONSULTE NOSSO DEPTO. TECNICO

ENTHONE

/)

ORWEC QUIMICA E METALURGIA S/A

DEWEKA - KENVERT 3M

“TECNOLOGIA EM ACABAMENTO DE SUPERFICIES™

CEP 20000 -
Fone: (021) -

Matriz: R. General Gurjéo, 326 - FII]
X

End. Telegr. INCINE
284-1022

Fone: (011) -

Filial: R. Uruguaiana, 115/119 - SP
CEP 03050 - Telex (011) - 23580

Telex 011-23580

Representante:

INCOMAPOL IND. COM. LT.
Av. Amazonas, 1124 - Porto
Alegre (RS) - 0512-225452

292-5376




HARSHAW

apresenta

BOMIBA [FILITRO

Linha de fabricacao composta de varios modelos em toda
gama de banhos galvanicos,

variando sua vazao desde 5.000 até 15.000 litros por hora.
Para melhores detalhes consulte-nos.

HARSHAW QUIMICA LTDA.
AW
HARSH

R. Josefina de Almeida, 15 - S. Bernardo do Campo
Tels.: 452-4044 - 452-4509 C.P. 9730 (S.P.) CEP 01000
End. Teleg. HARSHAW S. B. do Campo

Rio de Janeiro Rio Grande do do Sul - Canoas

Rua Ingai, 9 Av. Galullo Vargas, 4294
Tel: 280-4085  Tel.: 72-1908




EXISTE ALGO MELHOR EM DEPOSICAO DE METAIS PRECIOSOS ?
SIM
(a ndao ser que voce esteja usando um processo da SEL-REX).

Se voce estd interessado em reduzir os custos de produgdo, prolongar a vida
util dos produtos ou produzir novos artigos, empregue processos da

SEL-REX
DOURACAO DURA - AUROFLASH ou
FOLHEACAO DECORATIVA - KARATCLAIL
FOLHEACAO BIGOLD - ALGOCLAD (12
FOLHEACAO TECNICA - AUTRONEX ou
RODINACAO - BRIGHT RHO!
PRATEACAO

Extraordindria dureza, brilho espetacular, custo reduzido. sistema parado e rotativo
Assegure a alta qualidade de seus produtos usando os pré-tratamentos e os
processos de deposicio de cobre e niquel da OXY METAL, contando
sempre com a nossa ASSISTENCIA TECNICA.

; .‘ OXY METAL FINISHING BRASIL S/A.
nxv Av. das Nagoes Unidas, 22.189 - Fone 247-8122
V CEP . 04795 - Telex 021-544 - Sdo Paulo-BR

PORTO ALEGRE RIO DE JAMNEIRO CURITIBA B. HORIZONTE RECIFE
Tel: (0215) 42-1827 Tal: (021) 391-0348 Tel: (0412) 46-3881 Tel: (031) 351-1233 (0a1) 24-0253

GALVANOPLASTIA AUTOMATIZADA? EXIJA A
TECNOLOGIA ELQUIMBRA.

Afmal, eia esta fundamentada em 2°
I




A YPIRANGA SEMPRE NA

FRENTE EM QUALIDADE

ABRILHANTADOR

e Para banhos rotativos e parados

e Alto rendimento

e Baixo, medio e alto cianeto
e Baixo custo

e Alta penetracao

e Temp. de trabalho até 55*

SUPRALUX -GT

INTERNO PARA ZINCO ALCALINO
Supralux - GT e

()

=

GALVANOTECNIC

Ind. de Produtos Quimicos YPIRANGA Ltda.

Rua Gama Lobo n." 1453 (sede propria) - Fones: 272-8916 - 63-7813 - Sdo Paulo

Distribuidor no Rlo Grande do Sul:

a gran-

de novidade no mercado

galvano
técnico
Mundial

Unido de Produlos Quimicos S. A. - Rua Dona Margarida n® 585 - Fones: 42-8322 - 42-2519 - Porlo Alegre
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Para liguidos & gases
Em ago inox & acrilico
De 1/4 “até 4" i

ﬂﬁj“ﬂdu e

= Wi

BOMBA
PLASTICA

Para

temperatura
até 140°C

Custo Baixe

BOMBA DE
DIAFRAGMA
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ALLINOX IND. E COM. LTDA.
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O MAIS PERFEITO SISTEMA

COULOMETRICO

 COULOSODPE S8

da Fa. HELMUT FISCHER

# |ndicacdo digital direta das
espessuras das camadas metalicas

e Cartelas programadas

* Mesas universais basculantes
para qualquer tipo de pegas

COLOMAN
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‘CONTROLEN

Tratar os efluentes de suas instalacbes de Galvanotecnia é
uma exigéncia legal e um dever comunitério.

Investir, sem maiores consideracdes, em instalacées de trata-
mento de efluentes é, no entretanto, na maioria dos casos, um
desperdicio de dinheiro, pois um grande niimero de Galvanotec-
nias opera com desperdicios de agua, produtos, etc., o que influe
consideravel e desfavoravelmente no porte, investimento e custo
operacional da instalacdo de tratamento de efluentes.

Se vocé esté interessado em resolver inteligentemente os seus
problemas de poluicdo, nés podemos ajudéa-lo, - antes de mais
nada -, a reduzir seu consumo de agua até 90% (sem prejuizo da
qualidade de seus acabamentos), a re-usar essas aguas, a recu-
perar consideraveis quantidades de produtos quimicos e metais
que hoje estdao sendo arrastados pelas dguas de lavagens (Acido
Crémico, Sais de Niquel, Cobre, Ouro, Prata, efc), etc.

Depois..., 0 que sobrar de efluentes, nés também mostramos
a vocé como tratar, porém de maneira simples, econémica e que
atenda as exigéncias legais.

Nés entendemos de Tratamentos Superficiais de Metais e do
Tratamento desses efluentes e por isso podemos realmente
ajudéa-lo a resolver inteligentemente esses problemas.

- Estudos preliminares
- Projetos - atendimento
Cetesb, Feema, etc
HUGENNEYER  Cotesh, S v

- Fornecimentos.

Av. Jodo Carlos da Silva Borges, 693
CEP 04726 - Sao Paulo - SP -
Fone: 247-6777 (Sequencial)




Nova Diretoria da
ABTG para 1979

Presidente:
VOLKMAR ETT

Cascadura Industrial & Mercantil

Vice-Presideute:
CARLO BERTI
Tecnovolt Ltda.

1.” Secretario:

PEDRO OCTAVIO FILHO
Orwec Quimica e Metalurgia

2.° Secretario:

HERBERT LICHTENFELD

Roto Finish

Diretor Cultural:
WADY M. JUNIOR
Dixie S/A

Tesoureiro:
RAUL F. BOPP

Harshaw Quimica Ltda.

Conselheiro Honorario:

MILTON G. MIRANDA

Walita S/A

Conselheiros:

CELIO HUGENNEYER

Eloxal Hickey

DIETER WEIGT

Durr do Brasil S/A

LARIUS SILVA MATTOS
Tecnovolt Ltda.

ROBERT GROOTHEDDE

Dixie S/A

SERGIO GONCALVES PEREIRA
Tecnorevest Produtos Quimicos
Conselheiro Regional:

JOSE A. DE CARVALHO
Cromagem Jac Ltda.

Suplente:

MOSES MANFREDO KOSTMAN
Orwee Quimica e Metalurgia

.

' POLUICAO

PROJETOS - ANALISES - PLANTAS PILOTO

&

nectex

TECNOLOGIA EM
TRATAMENTO DE
AGUAS RESIDUARIAS

Consultoria @ Representagbes Ltda.

R. Safira, 467 - 5. Paule
Tels,: 285-4024 - 285-3840 - 284-6349
8 285-0606 - Telax: 1122BE3
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ABTG

| Campeonato Interno de
Futebol de Salao

ORWEC QUIMICA E METALURGICA

Antonio Vilas Boas, Ariel Kostman, Dener Goncalves, Odier Car-
los da Araujo, Jodo Batista de Moura, José Carlos D'Amaro,
Antonio Marcos Zago, José Luiz Travallin, José Roberto Soares
Gérgio & Padro Octivio dea Camargo Penteado Filho.

FAMA S/A

Waldir José da Silve, Antonlo Ferraz de Lima, Millon Lucas, Ted-
lilo Jardim da Rocha, Jair Alves, Domingos Robarto Olivaira,
Ari Afonso Costa Alves, Roberio Moreno, Antonio Moreno Neto
& William Dyer N. C. Mullan

SOELBRA

Marcos Sergent, Wanter Simunawich, Paulo José da Cillo, Far-
nado L. D. Siqueira, Sergio Kiyoshi Hirata, Aristides A. M. Neto,
Marcos Antonio Delgado, Luiz Rossi MNelto, Evangelino 5. Victor
& Fernando M. Guimardes.

K. SATO

Paulo Tomomite Sato, Lindocarte Pareira de Andrade, Itiro Suga-
no, Carlos Roberto de Paula, Mancel de Lima Santos, Antonio
Vianez G, Viana, Valdemir Raimbarg de Paula & Braulio da Silva
Filho

COFAP
Amir Mendonca, Antonio Carlos Pinatti, Carios Roberio Ladis-
lau, Fausto Luiz Torloni, Luiz Anlonio Borghl, Marcos Antonio

da Silva, Sidnei Sancho, Umberto Castano Gobetti Filho, Valde-
mir Longhi Ladislau & Valtar Tasso

DORR DO BRASIL §/A
Gilberto José Mala, Ronaldo Polenza, Francisco Pastor Neto,
Marcos da Costa, José Migual Cavalcanti, José Carlos Cavalarl,

Marcos Antonio Camilo, Paulo Roberto Camasmie, Eduardo Nel-
goni & Jodo Clamentino C. Neto,

ROHCO BRASILEIRA

Domingos José Carlos Spinelli, Luiz Gervasia Farraira dos San-
tos, Toshio Odani, Marcos Tadeu Moreira Serra, José Carlos
Funes, Alvaro da Penha Soares, Geraldo Emilio Gomas Filhe e
Waldyr Pachi

VOLKSWAGEN DO BRASIL

Jogé Eduardo Coelho Lippl. Cleber Lulz de Oliveira, Raul de
Abreu Metio, Lulz Carlos Cretucci, Héllo Roberte MNuccl, Jodo
Carlos Bergamasco, Carlos Rsinaldo Siqueira Carrara, Devaney
Feracin, Paulo Maldonado Faria e Gilberio Prudente,

EMI-ODEON

Antonio Paulo dos Santos, Eduardo Tavares Figuelredo, Fer-
nando Barbosa, Carlos Alberto de Valenlim, Nilson de Souza,
Flavio Palmieri Magrl, Carlos Alberto Franzim, Desidério Luiz F.
Campos, José Lulz Jorge de Toledo e José Luiz Martinez,

COZINPE

Ademir de Castro, Jair Guinosa, Carlos Humberto C. Alves, An-
tonio Gamero., Antonio Teixeira, Paulo Cesar P. Gomes, Ario-
valdo Sanlos Maia, Wilson Lopes, Ariovaldo Pires dos Santos,
Benedito Menezes, Claumir Sequim, Wagner dos Santos, Dilson
José Ramos & Aurélio Ambrésio,

PRODEC S/A

José Helio Carquaira dos Santos, Antonio Magalhdes de Almel-
da, Claudinei Donizetti Assis Placenco, Celso Silva Alves, Ro-
berto Ferreira, Valdir Ferreira, José Correla Filho, Romeu Pa-
zalli Filho, Leonardo Liclo & Sidnei Serral Coelho,

DIXIE

Alrl Zanini, Carlos A. Pinto, Heitor D. Benatti, Italo Benachio Jr.,
Luis Sardinha, Milton Benachio, Pedro Luls Gongora, Roberto
Benachio & Zildo DI Domanico.

EM PLEND ANDAMENTO — DIVULGACAO COMPLETA NA PROXIMA EDICAO

DIXIE PROMOVE CONFRATERNIZACAO

Tradicional fabricante de embalagens para a in-
dastria alimenticia, copos descartdveis de papel e
plastico e produtos quimicos para galvanoplastia,
localizada em Santo Amaro, ofereceu a seus funcio-
narios e familiares, a "FESTA DA FAMILIA DIXIE",
no dltimo dia 08-12-78, em um clube de campo no
vizinho municipio de Séo Bernardo do Campo.

Aquela reunido especial, teve em seu Iinicio uma
entrega de distintivos aos funcionérios com cinco,
dez e quinze anos de companhia, seguida de uma
parte esportiva planejada para todas as idades, onde
destacamos os seguintes esportes: futebol de cam-
po. bocha, gincana, ping-pong e discoteca.

A parte infantil, fol animada por uma bandinha
gque acompanhava a boneca "Emilia®, show de pa-
lhagcos @ mégicos e como surprésa, a visita do “Pa-
pai Noel”, que fez a distribuicdo de presentes as
criancas de até 14 anos, filhos dos funcionérios da
companhia. Houve também, farta distribuicio de
churrasco aos presentes, prémios aos adultos, etc.

Sem davida alguma, a data de 08 de dezembro,
ficard na lembranca de todos aqueles que tiveram
oportunidade de participar, como uma das malores
festas de confraternizacéo realizada pela Dixie S/A.




POWICAO AMBIENTAL?
NOS TEMOS A

SOWCAO

ENTRADA
DE AGUA

PORTA DE
INSPECAD

ENTRADA
DO GAS

DRENAGEM
DA AGUA Ventiladores centrifugos de até 50.000

m?/hora com média pressao
Lavadores de gases de alta eficiéncia (98%]) para Executados totalmente em PVC,
vazoes de 1.000 a 40.000 m*/hora Polipropilenc reforcados em fiberglass
Executados em PVC, Polipropileno reforcados em ou em chapas de aco
fiberglass Carcaca giratoria, a qual permite mudar
Eficiéncia comprovada em diversas aplicacoes a posicdo da boca de descarga
Baixo consumo de energia observando-se o sentido de rotacao

STRINGA\L

Equipamentos e Revestimentos
Industriais Ltda.
Rua Elias Feres Geraissati, 159
Km-18 - Via Anchieta - S. B. do Campo
Fones: 448-4266 - 448-4787




'gente doramo gente doramo gente doramo gente

DA TECNOREVEST
0 Sr. Jolia Orlando Lotto retor |
nou dos Estedos Unidos, ondé &

teve representando a Tecnorevest

no simpdsio sobre galvanoplastia

na cidade de SBo Francisco e

aproveitando sua estada no exte

rior visitou a LEA RONAL IRC

aperfeicoando-se  ainda  mais

sobre 08 processos de sul repre

sentacio

0 novo representante da Tecno
revest no Rio de Janeiro & o Sr
Lalo Marting Gongalves Persira
seu endereco &: Aua Santa Clara
84 sala 301 fone; 257-B235

%
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DA YPIRANGA - Os diretores da indistria de produtos quimicos Y pirangs, 08 SRS. Eduardo Kehde e Miguel
Garrido, recepcionaram em 530 Paule o 5r. J. Brodersen, alta personalidade da SHERING - AG Alemanha que
visitou nosso pais e aproveitou para visitar diversas firmas que operam com seus excelentes processos

Resfriador de liquidos Radio Frigor.
Feito por quem conhece refrigeracao como ninguém.

Assegure o0 melhor acabamento Com capacidade frigorificade 5a Consulte & Divisiio de Projetos @
nos seus servicos de anodizaciio, 150 TR, a sua alta qualidade é aplicada | instaiscdes da Ridio Frigor. Lima equipe da
niquelamento, cobreagem ou para o aprimoramento da producdo na mmmﬂﬂdgﬁm
cromagem, utilizando o resfriador galvanoplastia, principaimente pelas estudos especiais pars aplioacao do frio.
compacto de liquidos da Radio Frigor.  industrias que utilizam o processo de estd 4 sua disposico

resfriamento direto do eletrolito liquido.

E mais um produto garantido pela
tecnologia da Radio Frigor, a maior

fabricante de equipamentos para R EI

refrigeracao industrial, F READIC
Uma empresa para quem a

refrigeracdo ndo tem segredos.

Av. Mofarre|, 317 (V. Leopoldina)

Tel. 260-4322 (PABX) - S8o Paulo/SP
Filials: S0 Paulo, Porto Alegre, Curitiba, Rio
Resinador compacio instalado na Pado /5P de Jansiro e Bacila.




AUTOMATIZAGAO

GALVANICA

MAQUINAS PARA GALVANOPLASTIA, ANODIZACAO, FOSFATIZACAO E ZINCAGEM

Também em TAMBORES ROTATIVOS ou para
méquinas de limpeza em caixas padronizadas.

Nds fornecemos carros de transporte com estru-
tura e pista de rolamento, apolo de suportes indepen-
dentes das bordas de tanques, sistemas patenteados.
com programadores automiticos ou manuals.

Mais de SETENTA equipamentos a servigo das
mais renomadas industrias brasileiras comprovam a
eficidncia e robustez das méquinas ROBOTRONIC,
modelos 2000, 2003, 2005, no seu trabalho continuo
anos apds anos.

Serve na assisténcia técnica preventiva e corre-

tiva e distribul com exclusividade para toda a América
os Produtos ROBOTRONIC.

Noés oferecemos os pregos mais vantajosos do
mercado, fornecimento répido, montagem e teste de
funcionamento em prazos nunca alcangados por
nossos concorrentes,

Nossa tecnologia tem 10 anos de vida no Brasil
e a mais robusta e eficiente que vocé pode encontrar,
néo importa se comparada com a americana, japonesa
ou alemd. O padréo de assisténcia técnica e a robus-

tez dos equipamentos oferecidos permitem o nosso
orgulho.

AUTOMATION

CONSULTE AS NOVAS LINHAS DISTRIBUIDAS COM EXCLUSIVIDADE POR NOS:

Sistemas de tratamento de égus. Os mais avangados e mals econdmicos

Sistemas de filtrag8o, bombas anticorrosivas. Os processos de amanhd HOJE

ROBOTRONIC  Sistemas autométicos de galvanoplastia, limpeza etc.
DEVEMATIC
oferecidos no mercado.
SERFILCO
para Vocé.
LINNHOFF

até 90e,

Tambores Rotativos de maior eficiéncia, e de cargas até 150 kgs.. com temperaturas

VENDAS E ASSISTENCIA TECNICA - Demonstracho
Rua da Consolagho, 2828 - Fone: 852-3741.



NOS GARANTIMOS SERVICO
MINUTO
POR
MINUTO

Para o Sr. conseguir este objetivo, ou seja eliminaras  Nossos processos @ nossa assisténcia técnica preen-
perdss de tempo de servico dentro de sua galvano-  chem todos estes requisitos, que o Sr. & partir deste
plastia, e conseguir producdo minuto por minuto, ©  momento poderd beneficiar-se por nosso intermédio,
Sr. precisa usar processos de alta qualidade, e poder e passar a ter no seu acabamento, a garantia
contar com uma assisténcia téenica altamente especia- SCHERING AG, o ponto mais alto na galvanotécnica

lizada, com pronto atendimento e eficiéncia. Mundial,
Schering m@;

GALVANOTECNICA

Tradicao e qualidade
desde 1.951

A LINHA MAIS COMPLETA PARA GALVANOTECNICA
Ind. de Produtos Quimicos YPIRANGA Ltda.

Auas Gama Lobo n® 1453 [sede prdpria) - Fones: 2728916 e 53-2257 - S#o Paulo

Distribuidor no Rio Grande so Sul:
Uniiio da Produtos Quimicos 5. A. - Rua Dona Margerids n? 586 - Fone: 42-4876 - 42-5044

2 |




SERA QUE O PRE-TRATAMENTO E IMPORTANTE

Se vocé acha que pré-tratamento é importante para obter Boa Aparéncia,
Perfeita Aderéncia, Resisténcia a Corrosao, Rejeigao Minima, etc.,
faca-nos uma consulta, dispomos dos mais atualizados processos de:

® Desengraxantes quimicos - OXYPREF Série 100

® Desengraxantes eletroliticos - OXYFPREF Série 200

® Desengraxantes para Ultrasom - OXYSON  Série 100
@ Ativadores e Decapantes - OXYVATE Série 300

Consulte-nos:
/. OXY METAL FINISHING BRASIL S/A.

DX Y Av. das Nacdes Unidas, 22.189 - Fone 247-8122
W’ CEP - 04795 - Telex 021-544 - Sao Paulo-BR

PORTO ALEGRE RIO DE JANEIRQ - CURITIBA B. HORIZONTE RECIFE
Tel: (0215) 42-1927 Tel: (021) 391-0348 Tel: (0412) 46-3891 Tel: (031) 351-1233 (081) 24-0253

TITANIO

Linha completa de acessérios e gancheiras para galvanoplastia e oxidagfio anédica.

2 LIIVIA )2\ 2

COMERCIO E REPRES

SAD PAULO — CEP 05422 — Rua Potiguar Medeiros, |11 — Fone: (011) 2128835
CURITIBA — CEP B0.000 — Rua Comendador Araujo, 164/16 and, Caixa Postal 7303 — Fones: 32,1911 - 32,6731
TELEX a/c (041) 5481 — FAMX BR.
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NOSSA ESPECIALIDADE
E DESCASCAR ABACAXIS
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Ampla linha de produtos, processos e assisténcia
tecnica para galvanoplastia

REPRESENTANTE

(P G=== |on.1nG. max scHLOTTER
; -
NI A - O A . W CE.




DE CORRENTE

com controle a
distancia

ESTABILIZACAO DA TENSAO
ESTABILIZACAO DA CORRENTE
CONTROLES PROGRAMADOS

TIPO 15V = 10,000 A,

Tecnotrol Ill, controle eletrdnico em circuito impresso apresentado
am |Aminas axtraivels especiaimenie dessnvolvidas para o controle dos Tiristores,

A tensfo pré-regulada permanace consianie independente das variagOes da carga @ das oscilagdes da rede.
A correnie permanece conslanie independente das variagbes da tensfio @ das superficles a serem tratadas.

TECNOVOLT - inddstria @ comércio Itda.

Rua Alencar ﬁruri.pr. 108/132 - Sacoman - 04253 Caixa Postal 30512 - fone: 274-2266 (PABX)
End. Telegr. TECNOVOLT - SAOQ PAULO - SP




