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GANCHEIRA-peca importante
para a galvanoplastia




COQUETEL

DE
GALVANOPLASTIA

A Editora Sorel (Noticidrio da Galvanoplastia),
a Associacao Brasileira de Tecnologia Galvanica - ABTG
e o Sindicato da Industria de Galvanoplastia e Niquelagdo do Estado de Sao Paulo
estdo organizando, em Sdo Paulo, um jantar que reunird todos aqueles
que estdo ligados ao setor de protecdo e revestimento metalico.
E a sua oportunidade anual para encontrar os colegas e bater com eles um “papo” informal

sobre os problemas e perspectivas de nosso trabalho em 1972 e 1973.

As adesdes poderdo ser feitas na sede da ABTG,

no Sindicato e na propria Editora Sorel. .
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GANCHEIRA - PECA 7
IMPORTANTE PARA A GALVANOPLASTIA

0 cuidado na elaboracdo e manutencio de
gancheiras leva sempre a aumento

na produtividade da indlstria e a uma reducao
nos custos por peca trabalhada, devido

ao prolongamento da vida Gtil do banho e da
prbpria gancheira.

CROMO MICROFISSURADO 16
OU DUPLEX,A BOA PROTECAO

Apesar de ser um processo de desenvolvimento
recente, suas qualidades de brilho,

resisténcia e longa vida

garantem-lhe um lugar de destaque

entre os diversos processos de revestimento

de superficies metélicas.

TAMBOREAMENTO, | 23
PROCESSOS, PRODUTOS E EQUIPAMENTOS

Palestra proferida por Herbert Lichtenfeld,
ilustrada por projecdo de “slides™

da AES e complementada por
consideracdes originais do préprio autor.
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EDITORIAL

CLINICA DE
GALVANOPLASTIA

Uma das novidades deste terceiro nimero
do seu Noticidrio da Galvanoplastia é

8 secdo de perguntas e respostas técnicas
que estd sendo publicada com o titulo
acima. 530 duas as finalidades com que a criamos:
manter nossos leitores

atualizados com os problemas técnicos

& ao mesmo tempo possibilita-los

de efetuar consultas que serdo
respondidas pelo conselho editorial da
A.B.T.G. Trata-se portanto de uma

secao dindmica cuja qualidade ests
diretamente vinculada & colaboracéo

de todos que vivem do revestimento

e protegdo superficial

Disponha dela portanto, seja para levantar
problemas como para apresentar solugdes.

Além da dindmica, este NG apresenta

outros pontos de atraco para o leitor.

Entre eles as duas Htimas entrevistas

realizadas com Velkmar Ett @ Mauricio Bianchi
que abordam assuntos de grande interesse

com a autoridade de quem entande do ramo.

E a matéria sobre cromo-duro preparada

por Rubens Rodrigues dos Santos, que mostra
detalhes importantes desse sistema de
revestimento.

Qutro artigo para o qual pedimos a especial
atencao dos leitores & o que foi destacado

como capa da edicdo:

o desenho adequado de gancheiras.

Decorre de observacoes efetuadas no

Exterior sobre as formas das gancheiras e a
maneira de conseguir os melhores resultados nos
processos de revestimento eletrolitico.

Este namero do seu Noticiario da Galvanoplastia
contem também um nimero maior de informacées e
de andncios que os anteriores, o que o toma

um veiculo ainda mais Otil para o setor. Se o

leitor, no entanto, tiver alguma sugestdo no

sentido de aprimorar a revista, nossa redaco
gostaria de ouvi-lo.
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CARTAS

We are pleased indeed to receive
a copy of your first issue of “Noti-
cidrio da Galvanoplastia”, Please
accept our congratulations and we
wish you every possible success with
the new publication.
Rodney Leeds
General Manager AES — American
Electroplaters Scciety
East Orange — New Jersey

Congratulamo-nos pela iniciativa
do langamento de uma revista espe-
cializada no setor de Galvanoplastia.
Lamentamos, porém, que em Sua
edico n.° 1, pdgina 25, tenha sido
omitido o nome da firma Diirr do
Brasil 5.A., que foi a principal con-
iratada pela Volkswagen do Brasil
§.A. para o fornecimento ¢ monta-
vem dessa instalagio de galvanoplas-
tia. A firma Stohrer fornecen o
“know-how" e parte dos equipa-
mentos importados.

Diirr do Brasil 5.A. Equipamentos

. Industriais

Sio Paulo — SP

R — As injormagdes divulgadas pela
revista nos joram fornecidas pelo priprio
entrevisiado, nido nos cabendo nenhuma
parcela de culpa na omissdo.

Como pretendemos provar as pos-
sibilidades e como se efetua a nique-
lagio dos metais em nossa feira de
Ciéncia, que terd inicio dia 12 de
outubro, aguardamos com urgéncia
sua resposta,

Deu-nos uma grande esperanga a
matéria publicada no “Noticidrio da
Galvanoplastia” n.° 2 de agosto-se-
tembro, com o titulo de “Zinco ou
Cidmio — qual a melhor protegio?”.
Gostariamos, entdo, que nos envias-
sem a composigio quimica do banho
de cobre, chumbo, niquel e cromo e
a reacio de cada um. Estamos dis-
postos a enviar uma cecta importan-
cia pela informagio caso ela seja es-
crita em termos que nos, leigos, pos-
samos colocar em prética.

Armando Koike
Maringa — PR

R — Infelizmente sua carta chegou-nos
dr mdos fora de praze iitil para que en-
vidssernos a resposta. Entretanto, se ainda
houver necessidade dor informagdes, es-
creva i secretaria da BTG — Caixa Pos-
2081 — Sido Paulo.

o a4 EedesmbeadOutubes 1877

Tendo lido o “Noticidrio da Gal-
vanoplastia” n.® 2 e apreciado muito,
solicitamos que nos envie o n.® 1.
Gostariamos também de obter os en-
derecos das firmas que fabricam ou
representam, no Brasil, aparelhos de
Salt-Spray (teste de corrosdo).
José Roberto Mingues Macedo
Metalirgica Central Ltda.

Sao Paulo — SP

R — Os aparelhos de Salt-Spray podem
ser obiidos por meio da Diirr do Brasil,
Av. Paulista 2073, ¢. 2.120 — S&o Paulo
e da Elguimbra — Cia. Eletroguimica do
Brasil, R. Padre Adelino 43 & 49 — Sido
Paule, Quante ae mimero 1, infelizmente
esifi esgolado,

Recebemos o 2.0 exemplar do
“Noticiario da Galvanoplastia” que,
como apresentacdo, representa um
avanco em relagio ao n.® 1. Faze-
mos, porém, uma ressalva & pigina
6. onde na sessip “Novidades” nos-
sa noticia “Processo de zincagem
levemente dcida™ saiu como “Zinca-
gem alcalina sem cianeto”.
Manfredo Kostman
Orwec Quimica e Metaldrgica Ltda.
Sio Paulo — SP

Estou enviando um cheque de Cr$
50,00 correspondente & diferenga de
30 para 80 cruzeiros no prego de
assinatura, conforme a retificagdo no
segundo numero da revista,

E. J. Auman
Rio de Janeiro — GB

RETIFICACAO

Em nosse Oltimo ndmero, a
matéria sobre Corrodkote Test
saiv errada, no que tange @ pre-
paragéo do reagente basico de
nitrato ciprico e cloreto férrico.
As informagoes obtidas pelo re-
pérter que escreveu a matéria
citava 2,5 kg de Cu(NO;) 3 H:0,
enquante que a medida real é
de 2,5 g da mesma substéncia.
A medida do FeCl; também de-
veré ser de 2,5 g oo invés de
2,5 kg, como aparece indicado
na matéria,




GANCHEIRA
peca importante

para a galvanoplastia

Um eletrodepdsito correto depende de muitos fatores que
_ qualificam se um banho é processado corretamente
ou ndo. Sendo encarada somente como um acessério, a gancheira
desempenha um papel bem mais importante do que se imagina .

Adaptado de um estudo do Dr. Von Gunter Oberkoxholt por Herben Noppeney

Uma boa industria de galvanoplas-
tia depende do bom andamento de
todas as pegas que compdem a linha
de produgio. Nesta definigio estio
colocadas todas as parles que tomam
contacto com @ peca a Ser processa-
da, o que inclui desde os banhos,
com as respectivas cubas, até as gan-
cheiras que suportam as pecas nos
banhos. E bastante comum encon-
lrar-se instalagbes de galvanoplastia
com boa aparelhagem, algumas mes-
mo com equipamenios automatiza-
ilos, e com gancheiras de construgio
preciiria e em eslado de conservagio
lastimdvel,

A gancheira niio é um simples re-
curso para ¢ operador de uma linha
de palvanoplastia, mas sim uma fer-
ramenta indispensivel para o bom
processamento das pegas. Sendo uma
ferramenta de uso didrio, a atengao
do encarregado da se¢do deve vol-
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tar-s¢ ao planejamento das ganchei-
ras ¢ & meclhor maneira de cmpregi-
las. Muitos sdo os casos em que o
sucesso de um novo empreendimento
depende da adequac@o das ganchei-
ras ap propdsito em vista, sua per-
feita construgdo, utilizagio e manu-
tengao.

Rotina de trabalho

O conhecimento de como cons-
truir pecas adequadas 4 eletrodepo-
sicdo € importante tanto ao galvano-
técnico como para o fabricante de
gancheiras. Pecas com construgdo
inadequada resultam em camadas de-
positadas com espessuras diferentes
ao longo da superficie. A colocacio
inadequada das pecas nas gancheiras
resulta em aumento dos custos de
processamento. Para que seja obtido
o melhor resultado possivel com o

menor gasto, € sempre conveniente
que os fabricantes de pegas e os fa-
bricantes de gancheiras tenham esta-
belecido as diretrizes da nova linha
a ser trabalhada, a fim de evitar sur-
presas uma vez iniciado o trabalho,
A construgio de pecas, evidentemen-
te, nio poderd ser semprc ideal, e
desta forma caberd ao fabricante das
gancheiras idealizar um tipo adequa-
do ao bom resultado do empreendi-
mento.

Somente pecas de formas simples
€ que permitem a construcdo de gan-
cheiras & base de desenhos. Para as
demais pecas, ¢ necessirio que seja
feita uma andlise da pega para ve-
rificar as melhores possibilidades de
fixagio, e a seguir serfio fabricados
prototipos das mesmas. Apds os pro-
totipos serem experimentados, as ca-
madas depositadas deverio ser me-
didas e serdo julgadas aptas ou nio

L




ABRILHANTADOR DE
ZINCO TOTALMENTE
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para a producio. A tentativa é che-
gar-se © mais préximo possivel da
perfeiciio para cada tipo de peca a
ser processada, o que serd obtido
por meio de sucessivas alteragdes do
desenho original da gancheira.

Quando da elaboragiio do protd-
tipo da gancheira, deverio ser ob-
servados os detalhes de construgio
da peca, as exigéncias do trabalho e
as exigéncias de qualidade do acaba-
mento. Somente apds a realizacio
dos testes com o prototipo é que se-
rdo construidas as gancheiras poara o
trabalho global.

Dimensionamento das
gancheiras

O tamanho e formato das ganchei-
ras depende basicamente do formato
das pegas e do tamanho dos tangues
de processamento. Assim, por exem-
plo, para-choques de automdveis re-
querem condigbes diferentes das ne-
cessdrias ap processamento de pegas
pequenas para indistria de mdveis.
Porém, deve-se ter em vista que a
gancheira deverd ter aproveitada sua
maior drea possivel, o que provoca-
ri um aumento da produgio por gan-
cheira. Desde que a qualidade exi-
gida esteja diretamente relacionada
ao processo industrial, a gancheira
deve estar em harmonia com todas as
etapas deste processamento.

Um elemento importante para o
dimensionamento das gancheiras é o
célculo da drea das pegas. Apesar
de pecas perfiladas apresentarem
elementos que dificultam a execucho
deste célculo, ele deveri ser feito
com a maior exatidio possivel, Cada
tipo de gancheira deverd ter suas di-
mensdes  padronizadas, tanto para
instalagdes manuais como para as
automdticas, tornando possivel o di-
mensionamento das hastes e fixacoes
das pancheiras nas barras catbdicas,
¢ permitindo assim o melhor apro-
veitamento possivel da fonte de cor-
rente continua. Para este fim, uma
boa sugestio ¢ medir a amperagem
consumida por gancheira.

D¢ modo geral, é conveniente &
empresa possuir uma gancheira-pa-
drio, com édrea ¢ consumo de am-
peragem ji medidos e calculados.
O uso desta gancheira-padriio ird
facilitar a mensuraciio de freas e am-

peragem consumida por gancheiras
novas. A determinagio da drea por
este processo esti sujeita a um erro
da ordem de até 10%, mas sempre
fornecerd medidas mais precisas ao
galvanotécnico que o “olhGmetro™.

Atencio especial deve ser dada ao
problema do aquecimento
por secgdio transversal insuficiente @
passagem de corrente elétrica. Este
inconveniente poderd ser evitado
através do dimensionamento exato
da secclio transversal, levando em
consideragiio o tipo de material em-
pregado na fabricagio da gancheira.

Pecas com d4rea ndo superior a
1 dm* podem ser fixadas com arame
de 3 mm de diimetro desde que se-
jam usados virios arames para ga-
rantir firmeza nos contatos e boa
condugiio da corrente em pecas de
conformagdo dificil, A soma de to-
das as segies dos arames de contato
deve estar relacionada @ haste onde
0s mesmos estdo fixados. A haste
deve ser fabricada, de preferéncia,
em cobre ou latio, de secio chata,
redonda ou quadrada.

Na selegio do tipo de gancheira,
deve-se respeitar a boa distribuigio-
do depésito metilico, como também
a facilidade de colocachio e retirada
das pecas, possibilitando, assim, a
armazenagem quando sem uso e di-
minuindo os custos de fabricaciio e
manutengiio. Além de um contato

- perfeito, € necessiria uma boa fixa-

¢do da peca na gancheira, pois pegas
que se desprendem durante o pro-
cesso aumentam o indice de refugo
e contaminam, em maior ou menor
escala, as solugbes dos banhos,

(Quando uma pega se desprende, os
contatos que ficam expostos sdo re-
cobertos e originam consertos bas-
tante Onerosos.




Fixogoo e contatos
A forma dos contatos ¢ detalhe
importante na fabricagio de ganchei-
ras. Pecas de drea ndo superior a
3 dm* podem ser fixadas com 2 con-
tatos de 3 mm de diimetro. Desde
gue possam ser fixadas a furagBes,
cantos ou saliéncias, a fabricagio da
gancheira é simples. Os contatos de-
vem ser fabricados, de preferéncia,
com arame de ago inoxidivel tipo
duro de 3 mm de dimetro, cortado
no comprimento certo numa prensa
e achatados na parte central, redu-
zindo sua largura para 2 mm. As
hastes de latio serio furadas com
gabarito um décimo de didmetro me-
nor (no caso 2,7 mm). A seguir o
arame € introduzido, sob pressao, até
a parte achatada, que deve corres-
ponder & largura da barra de latdo.
Este tipo de operagio permite que,
posteriormente, seja feita uma ope-
* ragio de dobra-dos contatos. Ha pe-
¢as que permitem a inser¢do de um
contato num furo da peca, de diime-
tro adequado, de maneira que o ou-
tro contato s0 tenha que encostar na
peca para garantir a fixa¢do com
vantagens evidentes para a manuten-
¢do. Em pecas de drea menor que
I,5 dm® existe a possibilidade de
isolar um dos contatos sem influir
na regularidade da camada eletrode-
pﬂsntada A maioria das pegas, po-
rém, nio permite contatos isolados
que exigem uma fixacdo na haste
mediante parafusos, rebites ou solda.
Travessas pré-fabricadas de ganchei-
ras em forma de moldura devem ser

soldadas 4 armagdo.
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Para pegas menores, até 0,2 dm?,
podem ser previstas buchas com ros-
ca interna, nas quais se rosqueam
contatos removiveis, depois de apli-
cado o revestimento.

Um requisito essencial na fabrica-
¢do de gancheiras € a posicio corre-
ta das pecas para evitar arraste de
solugdes e formagdo de bolsas de ar.
Conforme o caso, partes da pega de-
vem ficar na “sombra” para evitar
camadas excessivas em dreas que nio
as exigem. Por outro lado, no banho
de cromo, por exemplo, cuidado de-
ve ser tomado na colocagio das pe-
gas a fim de evitar sombras sobre
outras pecas. Em casos de pegas pro-
blematicas, € necessirio o uso de pro-
tetor para evitar dreas de densidades
de corrente além do permitido.

Para a eletrodeposicio sobre pe-
cas de material pldstico, as condi-
¢oes sdo diferentes das exigidas pa-
ra niquelagdo, zincagem ou anodiza-
¢do de metais. Todos os detalhes de-
vem constar na relagio dos requisi-
tos para que os prottipos possam
ser aprovados. Um contato perfeito
entre a “cabeca” da gancheira ¢ a
barra antdica, uma “cabega” que
permita o facil armazenamento das
gancheiras quando ndo esti em uso,
a facilidade de enganchar ¢ desen-
ganchar das barras catédicas e a pos-
sibilidade de manutengio das “cabe-
¢as" sdo requisitos absolutamente ne-
cessirios.

As gancheiras fabricadas em co-
bre ou latio chato de até 10 mm
de espessura ou de didmetro e com
capacidade de até 5 dm® de drea po-
dem ser dobradas na parte superior
formando um dngulo 'de 90°, que pe-

lo seu plﬁpriu peso garante um bom.
contato até uma carga de 50 A.

Quando hd agitagio catbdica, um
pente colocado na parte inferior da
barra catédica evitard o deslocamen-
to da gancheira sobre aquela barra.
Usando material chato e com dobras
adequadas conseguem-se bons con-
tatos. Nido € indicado o uso de pa-
rafusos para fixar as gancheiras as
barras, pois niio oferecem parantia
de contato, além de exigirem maior
manutencio. Porém, as armacbes de
aluminio ou titénio usadas na anodi-
Zagho constituem uma exceciio a esta
norma. Para todos os demais pro-
cessos, pode-se empregar o sistema

e Medidor de pH portatil
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medigao direta
nos tanqués
de galvanizacgao.
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marca Balsbaugh S00

# Leilura da condutividade e
resistividade em uma s6 ascala

# Compensacao automitica de
temparatura

e 4 faixas opcionais de
condulividade ou resistividade

« Celulas que nao precisam de
manutengac

# Circuitos substiluiveis de astado
solido ;

& O funclienamento da valvula
salendide & Indicado por diodo
iluminado

» Celula inerte para todas as
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i 4 ' de encaixe conico para todos os ta-

manhos de gancheiras. O investi-
mento inicial para o encaixe conico
é muito alto, porém & compensado
pela versatilidade do sistema. Esses
encaixes, localizados nas barras ca-
todicas, podem ser parafusados nas
mesmas, oferecendo a vantagem de
facil deslocamenta para atender &
largura das gancheiras em uso. Ou
pode-se encher toda a barra catd-
dica de encaixes ¢ usar-s¢ somente
05 necessarios, de acordo com a lar-
gura requerida para o trabalho gque
s¢ eXecuta no momento.

Existem vérias possibilidades de
armazenagem das gancheiras, sendo
possivel classifici-las em dispositivos
fixos ou mdveis que sirvam de estan-
tes; os dispositivos moveis (armagdes
sobre rodas) devem ser espagosos pa-
ra evilar que os ganchos das panchei-
ras figuem presos entre si, provocan-
do deformagdes indesejadas que nio
mais garantem contatos adequados
das pegas.

O encaixe conico permite fixar as
gancheiras na mesa com maior faci-
lidade, permitindo ao operador colo-
car as pegas com as duas maos livres.

Isoclomento Plastico

E comum encontrar gancheiras que,
apesar de estarem em perfeito estado
de conservagdo, apresentam deposi-
tos metalicos nas extremidades infe-
riores, provocados pelo fato do re-
vestimento ter-se estragado nessa
parte. Recomenda-se colocar capas
de material plstico nas extremida-
des inferiores das gancheiras antes do
revestimento. Assim conségue-se uma
protecdo que resiste aos “maus tra-
tos”. Consegue-se¢ a mesma prote¢io
quando, na ocasido do revestimento,
mantém-se a parte inferior da gan-
cheira (aprox. 10 mm) na massa
plastica para engrossar. E indispen-
sdvel a aplicagio de um revestimen-
to completo, regular ¢ bem polime-
rizado para permitir uma longa du-
ragio das gancheiras.

O banho de massa plistica deve
ser suficientemente volumoso para
que, quando imersa, a gancheira pos-
sa mudar de lugar e, apesar disso,
ter assegurada a deposicdo de uma
camada regular de revestimento plds-
tico. Na imersdo e retirada manual
das gancheiras do banho de massa




plistica & ficil produzirem-se inclu-
soes de ar que provocam pontos fra-
cos na camada de revestimento, su-
jeitos & deposigio metdlica. Este de-
feito pode ser evitado através do
uso de uma talha elétrica para a
imersdio com velocidade controlada.

O recipiente com a massa pldstica
deve ser instalado em ambiente de
temperatura ndo muito baixa, garan-
tindo a temperatura média necessa-
ria para a aplicacdo de revestimento.
E dificil aplicar suficiente camada
de pldstico sobre os arames de con-
tato de didmetro pequeno. Arames
de difimetro menor de 5 mm conser-
vam pequena gquantidade de calor,
nio formando suficiente camada de
pldstico. Para evitar que a camada
de plistico na haste da gancheira
engrosse excessivamente, poderdo ser
imersos s0 os arames de contato, des-
de que a construgdo da gancheira o
permita. Colocando tubos de Pve
flexivel sobre os arames de contato
menores de 3 mm de didmetro, antes
do revestimento, consegue-se maior
camada nessa regido. Durante o pro-
cesso de polimerizagdo o tubo de
pve deve ser do tipo que ndo en-
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colha.
somente na parte do arame gue nio
serd descascada, pois existe a possi-

bilidade de soltar-se do arame, e pro- |

vocar o arraste da solugdo, quando

cortado com alicate. Os pingos da |
massa pldstica que se formam nos |

arames de contato devem ser retira-
dos manualmente pois retém o ele-
trdlito e, com i5t0, aumentam o arras-
te. A aplicagio de um primer ade-
quado antes do revestimento plsti-
co garante a aderéncia da camada
isolante e evita a penetragio de so-
lugdes, principalmente nas partes
descascadas. O fabricante de gan-

cheira, quando pode, prefere néo co- |

locar o primer, para facilitar a remo-
¢ao do revestimento na ocasido dc
consertos mas, como medida de ga-
rantia, pode-se exigir que a aplica-
¢io do primer seja feita em altura
maior que o proprio revestimento
aparecendo, portanto, quando a gan-
cheira estiver pronta.

Custos
Além do maior ndmero de pegas
processadas, outros fatores existem

Estes tubos serio colocados |

Testar a protecun
contra corrosao

com aparelhos de aTmos-
feras agressivas
simuladas

TEST

¢ méyaa salima para

us com camadas
simular i
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LALUMINIO

UM “VERDADEIRO™’ MEDIDOR DE
pH DE BOLSO

TRANSISTORIZADO

# LEVE: (370 grs.)

# RAPIDO: (tempo de resposta
1 sagunda)

e« EXATO: (0,05 pH)

» GARANTIDO: servigo de manulengéo
permanents
DURAGAD DA PILHA: (8 volts)
500 horas

ACESSORIOS: Eletrodos de conexdo
direta

PECA MAIORES INFORMACOES E FOLHETOS A
ORWEC QUIMICA E METALURGIA LTDA.

MATRIZ: R. General Gurjio, 326 - Tel. 264-4812 - Rio de Janeiro - GB

FILIAL: R. Uruguaiana, 115119 - Telg. 262.5376 # 03.5842 - 5, Paulo

End. Telagrifico: "INCINEX' - Calza Posial 10.622 - ZP -6

REPRESENTANTE - Pérto Alagre - INCOMAPOL - Av. Amazonas, 1124
Fone: 2-5452 - RS

DISTRIBUIDOR EXCLUSIVO DA IEXSXREE] PARA 0 BRASIL

SOLDAS

«LATAD

ANODOS

o 0 FOSFOROSO
«HARRAS CHATAS

ELETROLITICO
«LATAD

TELS.: 260-0798 - 260=-5048 - 260-5104 - 260-5049
R.GAGD COUTINHD, 238- LAPA -5 PAULD - SP

que definem o prego da pega aca-
bada:

O camada regular;

O refugos que aparecem quando as
gancheiras sio inadequadas,

U ndo aceitagdo das pecas por apre-
sentarem camadas que ndo corres-
pondem as especificadas pelo cliente
e aos testes de corrosio.

E indispensivel que as gancheiras
apresentem perfeito estado de con-
servacio nas instalagtes de eletrode-
posicdo de metais para a obtengio de
pecas bem acabadas. O preco de fa-
bricagio das gancheiras e a sua con-
servagdo influenciam o prego de ven-
da das pegas processadas,

Numa instalagio de galvanoplastia
que trabalha para terceiros, deve ser
empregada uma gancheira de tipo
“universal”. Deve ser evitado do-
brar os arames de contato de acor-
do com a necessidade de cada pega,
pois esta pritica reduz a vida til da
gancheira e ndo oferece garantia pa-
ra a obtengdo de camadas regulares,
resultando em alto indice de refugo.
Analisando o investimento, na maio-
ria dos casos poderdo ser confeccio-
nadas gancheiras especificas para ca-
da série de pegas.

Desplacomento das gancheiras
Os processos de remogio eletro-
litica foram melhorados nos dltimos
anos, existindo para cada tipo de
metal um processo adequado. A re-
mogio eletrolitica tem sido introdu-
zida tanto para a recuperagio de pe-
¢as refugadas, como também para a
manutengdo e limpeza das ganchei-
ras. Na maioria dos casos, elimina-
se a mao-de-obra na manutengio das
gancheiras ou é reduzida ao mini-
mo. Para se conseguir a remocio re-
gular do metal depositado sobre os
contatos das gancheiras, elas devem
ter trabalhado sempre carregadas,
pois quando as mesmas tém contato
livre, eles recebem depdsito metdlico
excessivo, impossivel de remover
eletroliticamente. O investimento de
um equipamento de remogio eletro-
litica é amortizado em curto espago
de tempo, simplesmente pela redu-
¢cao da mio-de-obra. A fabricacio de
gancheiras adequadas e o rigor em
sua manutengio demonstram gque o
processo de eletrodeposigdo oferece
condigtes de uma produgio constan-
te e sem refugos. .
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INFORMATIVO POLICARBONO

BRASIL PRODUZ SULFATO

DE NIQUEL PARA
BANHOS DE NIQUEL

MODERNA FABRICA UTILIZA KNOW-HOW
NACIONAL

Nos dltimos anos, devido & caréncia nos
suprimentos estrangeiros de niquel e sais de
niquel as galvanoplastias nacionais, o Brasil
deu um grande salto & frente na hidrometa-
lurgia desse metal, desenvolvendo tecnologia
propria para minério silicatado de niquel, do
tipo garnieritico, do qual existem grandes
reservas conhecidas em Goias e Minas Gerais.
Da jazida de Ipanema, Minas Gerais, provém
o minério que abastece a POLICARBONQ—
INDUSTRIAS QUIMICAS S.A. com matéria-
prima, a partir da qual vem produzindo e
abastecendo o mercado nacional de sulfato de
niquel destinado a formulacdo de banhos de

niquel brilhante, utilizando know-how por ela
desenvolvido.

O processo usado pela POLICARBONO
submete o minério a uma moagem muito fina
e emprega o acido sulfarico, em reacdo
catalisada, em condicdes apropriadas de pro-
cessamento, para extrair o niquel do minério.
As condicdes técnicas em que se processa
esta operacdo de lixiviacdo com acido sul-
furico constitui o cerne do processo. Ini-
meras outras operacdes fisicas e quimicas
sao empregadas para filtrar, neutralizar e
separar as impurezas metalicas trazidas pelo
minério. O hidréoxido de niquel, obtido como
produto intermediario, constitui matéria prima
para a producdo de sulfato de niquel e,
futuramente, de outros sais de niquel cuja

produco a empresa cogita ‘ifiiciar a curto
prazo.

Por fim, mediante reacdes com acido sulfi-
rico, e complexo processo de refinacdo para
eliminar todas as impurezas metalicas pre-
sentes, de modo que o produto final atenda
as especificacdes internacionais de qualidade,
o hidréxido de niquel & totalmente convertido
em sulfato de niguel. Os cristais de sulfato
de niquel sdo centrifugados, secos em secador

- especial e acumulados em lotes de producdo

para controle de qualidade no moderno labo-
ratorio da empresa. Os diversos lotes apro-
vados sdo, entdo, homogeneizados para a
obtencdo dos lotes comerciais mediante a
mistura adequada de diversas partidas inter-
mediarias, e ensacados com destino ao merca-
do nacional.

CAPACIDADE DE PRODUGAOQ

A POLICARBONO é uma empresa de Minas
Gerais fabricante de produtos intermediarios
para a indastria guimica desde 1963. Seu
moderno parque industrial produz 18 000 t/ano
de acido sulfarico para o parque siderirgico
mineiro e uso cativo, 6 000 t/ano de sulfato
de aluminio para tratamento de agua, 10 000
t/ano de fertilizante (superfosfato simples)
e 600 t/ano de sulfato de niquel.

Em quase dez anos de atividades, esta
indistria firmou tradicdo de qualidade de
seus produtos que abastecem empresas de




renome nacional, como a USIMINAS - Usinas
Siderirgicas de Minas Gerais S.A.. a Cia.
Siderurgica Mannesman, a Cia. Belgo-Mineira,
a ACESITA - Companhia Acos Especiais Itabira,
as Estacdes de Tratamento de Agua de Belo
Horizonte, Vitoria e de numerosas cidades
do interior de Minas Gerais e Espirito Santo.
O fertilizante de sua producao & vendido em
todo o Estado de Minas Gerais, concorrendo
para a produtividade das lavouras mineiras.
Seu produto mais recente, o sulfato de niquel,
lancado ha cerca de dois anos no mercado
nacional, vem encontrando ampla e plena
aceitacdo dos consumidores nacionais gracas
a testada e comprovada qualidade de sua
fabricacdo. A producdo atual atende a 60%
do consumo e a empresa vem expandindo
gradativamente a sua producdo para acom-
panhar o crescimento da demanda nos anos
vindouros, pretendendo atender a todas as
necessidades do mercado brasileiro.

PRODUTO NACIONAL DE ALTO PADRAO

Antes de ser lancado no mercado, o sulfato
de niquel nacional foi exaustivamente testado
por 6rgdos de renome nacional, como o INT-
Instituto Nacional de Tecnologia, do Rio de
Janeiro; o IPR - Instituto de Pesquisas Radio-
ativas, de Belo Horizonte; e o IPT - Instituto
de Pesquisas Tecnologicas da Universidade
de Sio Paulo.

Recentemente, técnicos do IPT, por soli-
citacdo da POLICARBONO., para instruir pro-
cesso junto ao CPA - Conselho de Politica
Aduaneira, empreenderam viagem de inspecao

as instalacdes da POLICARBONO para aqui-
latar a capacidade de producdo e qualidade
do produto, realizando analises em diversas
amostras colhidas na instalagdo no momento
de sua producdo e comparando os resultados
com anéilises feitas no produto importado.
fornecido por diversos importadores de Sao
Paulo.

Os resultados da inspecéo do IPT testemu-
nharam a absoluta similaridade com o produto
importado, conforme confronto apresentado
no quadro abaixo, onde sdo, também, indi-
cados os valores exigidos pelas Normas Alema
(DIN 50.970), Inglésa (British Standard Speci-
fication 564 - 1963) e Americana (Federal
Specification O-N 335 - 1962). Os testes
praticos de niquelacdo simulados pela célula
de Hull (operada de acordo com a Norma
Alema DIN - 50.957), executados pelos técnicos
do IPT no laboratério da POLICARBONO e no
laboratério de uma grande empresa automo-
bilistica de S3o Paulo, comprovaram gue os
resultados obtidos nos dois casos, usando o
produto nacional, foram absolutamente nor-
mais, identificando-se perfeitamente com a
qualidade do produto similar importado.

Este confronto de qualidade comprova a
eficacia do produto nacional frente ao impor-
tado, possuindo o sulfato de niquel nacional
especificacdes compativeis com a sua utiliza-
cdo na formulacdo de banhos de niquel
brilhante, substituindo com pleno éxito o
sulfato de niquel importado na indlstria
automobilistica e outras galvanoplasticas.

COMPARACAO DE QUALIDADE DO SULFATO DE NIQUEL

COMPOSICAO QUIMICA | PRODUTOS ANALISADOS PRODUTOS NORMALIZADOS
ALEMANHA INGLATERRA ESTADOS UNIDOS

NACIONAL | IMPORTADO DIN 50970 B.S. 564 : 1953 0-N- 335 (1962)

NIQUEL + COBALTO % 20.6 20.4 206 1) 21,8 (min} 21.4 (min)
22,0 (2}

FERRO % 0,001 0,002 0,005 (max) 0,02 {max) 0,02 (max)
COBRE % 0,000 0.002 0.002 (max) 0,07 (max) 0.005 (max)
ZINCO % D.002 0.009 0.006 {max) 0.07 (max) 0.025 (max)
CADMIO % < 0.0002 = 0,0002 0,005 {max) ndo especificado ndo especificado
ARSENIO ", < 0.0002 < 0,0002 0,007 (max) ndo especificado nio especificade
pH (soluclo a 20%) 4.5 4.8 =35 ndo especificado ndo especificado
pH (solucio a 40%) 4.1 4.4 ndo especificado =20 ndo espacificado
RESIDUO INSOLUVEL % 0.0049 00042 0.05 (max) 0,20 (max) 0.05 ([max)

{1) Teor de niquel (minimo) para o sulfato de niquel hepatahidratade (Ni50,.7H.0)
(2] Teor de niguel {minimo) para o sulfato de niguel hexahidratado (NiS0,.6H O)




INDUSTRIA

FERRAGENS PARA CONSTRUCAO

Uma empresa que, trabalhando
para a industria de construgdes, con-
tribui para o indispensavel acaba-
mento de casas e edificios: a Fama
Ferragens S.A. produz 1500 arti-
gos diferentes, desde a dobradica
vai-e-vem até fechaduras do tipo ci-
lindrico. Como a galvanoplastia faz
parte da linha de produgdo. (95%
das pegas dependem dela) montou-
s¢ um equipamento considerado um
dos mais modernos do setor.

A empresa

Em 1949, de uma conversa entre
trés amigos, surgiu a idéia de mon-
tar-se uma indistria que fabricasse
todas as espécies de ferragens usa-
das em construgido. No ano seguinte,
Werner Gerhardt, Vicente Di Gio-
vanni ¢ Jodo Moreno instalaram a
indistria numa édrea de 450 m* na
rua Senador Flaquer, distrito de San-
to Amaro, Sio Paulo. "Naguela épo-
ca produziamos apenas as dobradigas
vai-e-vem”, comenta Di Giovanni,
responsdvel pelo setor técnico, “de-
pois passamos para as fechaduras co-
muns com chaves de gorges e fomos
sucessivamente diversificando a pro-
dugio™.

Decorridos 22 anos, ainda no dis-
trito de Santo Amaro mas ocupando
a drea de 5.900 m?%, a produgdo atin-
ge 1.500 artigos e o departamento
de galvanotécnica é responsdvel pelo
tratamento das 80 mil pegas didrias,
“Mas continuamos os planos de ex-
pansdo da indidstria ¢ s amanha sur-
gir algo revolucionaric em matéria
de equipamentos, nds iremos pron-
tamente adquirir. A recente aquisi-
gio do equipamento para o departa-
mento de galvanoplastia faz parte
desta programagio” comenta Werner
Gerhardt, técnico em produgéo.

Como é o setor de golvanoplastia

Em matéria de cromacio de me-
tais o consumidor brasileiro é bas-
tante exigente — esta € a opinido
dos técnmicos do setor. “Folheando
publicagdes estrangeiras, constata-
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mos que a indistria nacional atingiu
altos niveis de qualidade em acaba-
mentos de superficies”, esclarece Di
Giovanni. “Além disso, os estrangei-
ros neste setor sdo bastante conser-
vadores, ao contririo dos brasileiros
que procuram sempre inovar”. Estas
inovagdes sdo pressionadas pelos en-
genheiros ¢ arquitetos nacionais que,
muitas vezes, exigem acabamentos
especiais.

Agora, com © novo equipamento,
a empresa atenderd perfeitamente es-
tas exigéncias — sdo tanques, dro-
gas e todos os produtos quimicos
correlatos & Galvanoplastia, adquiri-

dos hd alguns meses. “Esta instala-
¢do permite uma superficie de melhor
acabamento, mais homogénea e re-
sistente & corrosdo”, diz um dos téc-
nicos que compdem o quadro de
350 empregados da firma. Tudo o
que se refere 4 construgio & fabri-
cado pela Fama Ferragens que dis-
tribui os produtos em diversos esta-
dos, através de rcpresentantes. A
venda direta é feita em duas lojas
uma em Porto Alegre e a outra em
Sdo Paulo (av. Faria Lima). “Elas
funcionam como mostrudrios dos
nossos produtos” finalizam os dire-
tores. L
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CROMO MICROFISSURADO
OU DUPLEX,

Autor - Rubens Rodrigues dos Santos

Até alguns anos atrds, era voz cor-
rentc no meio galvanotécnico que o
depésito de cromo nio contribuia
para a protegio do metal base contra
a corrosdo. Acreditava-se que a pro-
tecio das pegas cromadas dependia
da eficiéncia das camadas inferiores,
geralmente camada de cobre segui-
da de niquel ou somentc camada de
niquel. Com o advento dos testes de
corrosdo  acelerado Corrodkote e
Ccass e sua generalizada aceitacfio,
iniciaram-se pesquisas para melhorar
as caracteristicas de resisténcia a cor-
rossio de peliculaz de cromo,

O processo de Cromo Duplex con-
siste na eletrodeposicdo, sobre ca-
mada simples ou multipla de niquel,
de duas camadas de cromo, com ca-
racteristicas distintas entre si e obti-
das a partir de solugdes difersntes. A

A BOA

primeira solugdo possibilita a obten-
¢do de um depdsito de cromo isento
de fissuras, enguanto que, na cama-
da superior, o cromo se deposita na
forma microfissurada. A camada mi-
nima de cromo recomendada para
obtencio destas peliculas altamente
resistentes 4 corrosdo € de 1,25 mi-
crons. A proporgdo cntre os dois de-
positos €, em média, de 509 para
cada um, sendo possiveis variagbes
de 25% para mais ou menos. Esse
processo possibilitow vma melhoria,
na resisténcia & corrosdo, da ordem
de 5 a 10 vezes.

Mecénica da protecao

Para que se entenda a mecénica da
protegdo contra a corrosio nos siste-
mas de cobre-niquel-cromo, € neces-

-

10 1 _\\“— D
9 4
8 J
s ™ 7] B C
Z g
o 4 Zamac
e 3] -
B2 20 microns de cobre
g 1 20 microns de niquel
Z 0 | T T T T
0 50 100 200 300 400

Horas no teste Cass

A. 0,25 microns de Cromo

B. 1,25 microns de Cromo Duplex
C. 2,50 microns de Cromo Duplex
D. 5,00 microns de Cromo Duplex

500

PROTECAO

sdrio recorrer-se a série galvinica
obtida em pesquisa elaborada pelo
laboratério da M. & T. Chemical Inc.
Esta experiéncia foi feita sob as mais
diferentes condigbes e demonstrou
que niquel, cromo e ago inoxiddvel
podem ser ativos ou passivos em re-
lagdo ao outro, tudo dependendo do
meio ambiente em gue se encontrem.

Cada metal localizado acima dos
outros nesta série galvinica &
eletroquimicamente mais ativo e,
portanto, atua como anodo em
uma célula de corrosio, sendo
entdo transformado nos seus produ-
tos de corrosdo. O cromo, quando
ativado, pode comportar-se como
anodo em relagdo a um grande nid-
mero de metais comuns. No entan-
to, o cromo é facilmente passivado
pelo oxigénio, formando uma super-
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Apesar de seu desenvolvimento ser

relativamente recente, o Cromo Duplex demonstra,
através de testes de corrosao e

da utilizacdo de pecas tratadas, que representa um
grande avanco na tecnologia da

deposicao eletrolitica
do cromo.

ficie de oxido inerte que lhe propor-
ciona Olima resisténcia ao embacga-
mento, tdo largamente conhecido,
Um pequeno orificio na pelicula
de cromo permite que o depdsito de
niquel entre em contato com o am-
bicnte atmosférico. Sendo o niquel
menos nobre que o crdmo, compor-
tar-se-4 como anodo nesta célula de
corrosdo, sendo atacado e formando
os scus produtos de corrosdo. Téo
logo seja atingido o metal base, a
corrosao & ainda mais acelerada, em
razio de que os metais base geral-
mente usados nos processos de ele-
trodeposigiio sdo eletroquimicamente
menos nobres que o niquel. A velo-
cidade de corrosio serd proporcio-
nal & densidade de corrente anddica.
Em uma pega cromada, se existirem
apenas alguns poucos orificios para

penetragdo, a superficie anddica ex-
posta serd muito pequena em relagio
a4 catddica, ocasionando densidade
anddica considerivel e consequente-
mente maior velocidade de corrosao.
No processo de Cromo Duplex, scn-
do o cromo depositado na forma mi-
crofissurada, proporciona a forma-
¢do de uma quantidade muito eleva-
da de células de corrosio ao longo
de toda a superficie cromada.

Em razio da baixa densidade de
corrente anddica relativa, que resul-
ta do aumento da superficie anddica
proporcionada pelo sistema de Cro-
mo Duplex, a penetragio da corro-
sao até o metal base € retardada sen-
sivelmente. O processo de Cromo
Duplex proporciona depdsitos com
boa cobertura e padrio das fissuras
bastante fino, caracteristicas dificeis

-

Grande area

Produtos da
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BANHOS DE CROMO
E SUA HISTORIA

D cromo foi depositado pela
primeira vez a parlir de uma
solugdo de acido crbmico em
1856, por Geuther, & o processs
de cromagdo convencional, que
usa como catalizador o dcido
sulfinco ou o radical sulfato,
foi desenvolvido por Fink e
Eidrige na Ameérica e por Lie-
breich ma Europa, em 1924,
Dessa época para ci, os ele-
trodepositos de cromo, 18m si-
do muito wtilizados tanto pelo
seu efeito decorative gquanto
para aplicagdes industriais onde
sejam requeridas superficies
bastante duras.

Em 1953, Dow e Starech apre-
SENtaram um processo que usa-
va sistemna miltiplo de catali-
zadores para a obtencio da
depdsitos de cromo isento de
fissuras, altamente resistente a
comosdo; precisava, eniretanto,
ser lustrado mecanicamante em
razdo de sud apardncia pouco
brilhante. Em 1957, Seib e cola-
boradores anunciaram o aper-
feicoamento do referido pro-
cesso, sendo entdo obtidas pe-
liculas brilhantes, que ndo Mais
necessitavam ser lustradas.

Um dos malhores aperfeicoa-
mentas desenvalvides no sen-
tido da obtengio de depdsitos
altamente resistentes 4 cormosao
foi o sistema de Cromo Duplex,
Dual, ou Duplo, divulgado em
1959 por E. F. Seib e cola-
boradores, utilizado atualments
em todo o mundo.
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de serem obtidas com camada tdnica
de cromao.

Avaliagoe dos resultados
Intimeros sdo os resultados publi-
cados ao longo dos dltimos anos,
que descrevem os otimos resultados
de resisténcia & corrosdo obtidos com

o uso do processo dz Cromo Duplex. |

“0s resultados preliminares, analisa-
dos e tabulados apds os dois primei-
ros anos de teste, indicam que exis-
tem sistemas de cromo que podem
resolver o problema da resisténcia @
corrosdo para pegas de automdveis
com acabamento decorativo, feitas

de ago carbono, zamac ou ago inoxi- |
divel. No zamac, uma camada du- |

pla de cromo proporciona aumento
substancial de resisténcia & corrosao.
No ago, 0 Cromo Duplex aumenta a
resisténcia A corrosdo dos sistemas

de niquel simples ou duplo, resultan- |
do no entanto em alguma perda na |

especularidade”, diz G. F. Bush, su-
pervisor do Departamento de Desen-
volvimento de Processo da Ford Mo-
tor Co. em artigo publicado na re-
vista “Automotive Industries™.

R. L. Seur ¢ R. P. Basco, do la-
boratério de pesquisa da G. M. Cor-

poration, Michigan, em artigo publi- |

cado pela revista “Plating” em ja-
neiro de 1966, afirmam que pegas
cromadas com o sistema de Cromo
Duplex resistiram a 240 horas no
cass Test, o equivalente a 15 anos
de servico na atmosfera industrial de
Detroit, sem prejuizo de sua aparén-
cia. E. J. Seib, supervisor de pes-
guisas dos laboratdrios da M. & T.
Chemicals Inc. comenta em seu tra-
balho “Further corrosion studies on
bright deposits using Duplex Chro-
mium”: “Ha uma melhoria da resis-
téncia & corrosio proporcionada por
camadas espessas de Cromo Duplex
Microfissurado, em comparac@o com
os 0,25 microns normalmente depo-
sitados em banho convencional. A
durabilidade meédia aumentou apro-
ximadamente 9 vezes para espessu-
ras de 1,25 microns de Cromo Du-
plex e, mais que isso, em depdsitos
mais espessos, Resultados similares
foram obtidos tanto para zamac
quanto para ago, ¢ sobre sistemas de
niquzl simples ou duplex em tres
espessuras difercntes. .
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NCAGEM BRILHANTE

LITERATURA

Manval de eletrodeposigao

Com 382 paginas, The Modern
Electroplating Laboratory Manual,
de autoria de Rex Conde Armet, tem
por objetivo fornecer um sistema ana-
litico basico com enfoque sobre os
métodos ripidos que possam ser uti-

. lizados. Inclui muitos dades sobre

os testes mencionados, metalurgia de
bases metilicas, microexames e tes-
tes de revestimentos, ao lado de tabe-
las que desempenham papel impor-
tante na rotina do dia-a-dia de um
laboratdrio de controle. O autor con-
siderou importante incluir segdes so-
bre o controle de efluentes indus-
triais e a identificagio de plasticos,
pois o sucesso de um eletrodepdsito
depende muite do conhecimento de
certas propriedades quimicas de sua
superficie. A obra estd dividida em 5
partes, que sdo Part I — Identifica-
tion of Metals, Plastics and Finishes:
1 — Identification of finishes and
base metals. 2 — Identification of
plastics. Part Il — Chemical Con-
trol Tests: 3 — Sampling of solutions
and solids. 4 — Anodising and rela-
ted solutions. 5 — Brass plating so-
lutions. 6 — Cadmium plating so-
lutions. 7 — Chromium plating solu-
tions. 8 — Copper plating solutions.
9 — Gold plating solutions. 10 —
Indium plating solutions. 11 — Lead
plating solutions. 12 — Nickel pla-
ting solutions. 13 — Silver plating
solutions. 14 — Tin plating solu-
tions. 15 — Zinc plating solutions.

16 — Trade effluents. 17 — Water.

I8 — EDTA and its uses as a titramt
for metalic ions. 19 — Chromato-
graphic analysis of metal ions. 20 —
Thioacetamide and murexide. Part
fll — Other Control Tests: 21 —
Laboratory plating tests and trouble
shooting. 22 — Mechanical, physical
and electrical properties of electrode-
posits and anodic oxide coatings. 23
— Thickness of electrodeposits and
anodic oxide coatings. 24 — Corro-
sion resistance of electrodeposits and
anodic oxide coatings. 25 — Current
instrumentation and supply. 26 —
The metallurgical microscope and its
use in the plating laboratory. 27 —
The metallographic study of ferrous
metal structure, 28 — Heat treatment
of steels. 29 — Aluminium and its
alloys. 30 — Copper base alloys. 31
— Nickel alloys. 32 — Zinc-base
diecasting alloys. 33 — Titanium,

zirconium, niobium and semi-conduc-

tors. Partr V — Tables. O livro é

complementado ainda por referén-

cias bibliogrificas e indice geral.
Editora Robert Drapper Ltda.
Livraria Tridngulo. - Sio Paulo
Cr$ 216,00

Fosfatizagao

La Fosfatacidn é uma obra escrita
por Alberto Castellot Fernédndez e
que trata, em 230 paginas divididas
em 14 partes, da importincia da pro-
tecao contra a corrosao, O livro estd
assim dividido: 1 — Anteced=ntes
Histéricos; 2 — Principios Cientifi-
cos; 3 — Componentes de los Bafios
de Fosfatar; 4 — Soluciones Fosfa-
tantes no Aceleradas; 5 — Bafios de
Fosfatar Acelerados. Su Composicién
y Aplicaciones; 6 — La Fosfatacion
a Temperatura Ambiente; 7 — Fos-
fatacion de los Metales no Férreos y

sus Aleaciones; 8 — Factores que
Influyen sobre la Formacion del Re-
cubrimiento; 9 — Propriedades y

Aplicaciones de los Recubrimientos
Fosfiticos; 10 — Tratamientos Pre-
liminares; 11 — Instalaciones; 12 —
Acabado de las Piezas; 13 — Defec-
tos de los Recubrimientos Fosfiticos.
Sus Causas y Remedios; 14 — Con-
trol de los Bafios y de los Recubri-
mientos,

Ediciones CEDEL — Barcelona



ENTREVISTA

GALVANOPLASTIA PROPRIA E PRODUTIVIDADE

Ao mesmo tempo que certas in-
distrias dc grande porte utilizam os
servicos de pgalvanoplastia ofereci-
dos por empresas especializadas, ou-
tras instalam sua prdpria secdo de
eletrodeposigio quando a linha de
produgéio exige elevado ndmero de
pegas processadas.

E o caso da Olivetti do Brasil 5.A.
que, na fibrica de Guarulhos, dispde
de um departamento de Galvanoplas-
tia dirigido por Mauricio Bianchi.
Constituida em novembro de 1952,
entio com a razao social de Olivetti
Industrial S.A., a empresa seguiu a
orientagio fornecida pela matriz na2
Itilia, instalando o departamente
galviinico em 1950/60. Neste perio-
do, Bianchi ji incorporava o quadro
de técnicos, acompanhando e viven-
ciando os problemas do setor. “Ini-
ciamos com 3 mdiquinas automdticas,
além das duas linhas de rotativas™,
explica. O conhecimento de Bianchi
do ramo € grande: iniciou a carreira
em laboratério de fungdo no ano de
1957, na empresa Miquinas Pirati-
ninga. De 1954 a 1956 trabalhou na
Conexdes de Ferro Foz. Nos guatro
anos seguintes, cursou Quimica In-
dustrial no Colégio Oswaldo Cruz
enguanto exercia, na Walita, “fun-
¢oes semelhantes as atuais”, Depois
de estagiar durante 6 meses no Ins-
titmto de Pesquisas Tecnoldgicas —

JA FIZ QUASE

Ha 22 anos chegavam ao Brasil
um menino alemdo de 13 anos,
Volkmar Ett, ¢ seu pai Gerard Et,
responsivel técnico por diversas in-
distrias na Alemanha e que intro-
duzira em 42 delas o processo de
cromagem de materiais.

Um ano mais tarde Gerard Ett ji
havia fundado em Sao Paulo a Cas-
cadura Industrial e Mercantil e con-
tinuava, em casa, a desenvolver pes-
quisas, sempre acompanhado pelo
filho. Terminando o curso colegial.
Volkmar Ett entrou para a Cascadu-
ra onde é hoje socio-gerente, encarre-
gado dos setores de pesquisa, desen-
volvimento e vendas. “Em casa pes-
quisdvamos, antes de mais nada, re-
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T e

. Jda Universidade de

Sio Paulw.
ingressou na Olivetti. Atualmente, ¢
chefe de laboratdrio e supervisor téc-
nico da parte Quimica; quatro téc-
nicos trabalham sob sua orientagdo.
* Sou uma espécie de consulente”,
comenta,

Vantagens da instalagéo

Possuir um departamento de galva-
noplastia proprio traz vantagens para
a linha de produgdo da inddstria, na
opinido de Bianchi. Além da rentabi-
lidade econdmica obtida, a equipe
responsivel tem oportunidade de de-
senvolver um  know-how préprio,

principalmente no que se refere &
racionalizacdo do trabalho. Explica
Bianchi: “Todos estes fatores nos
permitem manter um nivel de custo
e qualidade dificilmente superados
pelo concorrente”.

Depois de quatro viagens para a
Europa, aperfeigoando seus conheci-
mentos na Itilia (onde permaneceu
por dois anos) no dmbito da empre-
sa e fora dela, e doas viagens para
0% EUA, quando vistou mais de vinte
segoes galviinicas de fibricas, Bian-
chi pode opinar: "0 setor nacional
de galvanoplastia  desenvolveu-se
muito nestes Gltimos anos, em decor-
réncia da oferta de melhores produ-
los, maguinas ¢ equipamentos. Qu-
tro fator ponderdvel & que a maioria
das industrias galvéinicas iniciaram o
prozesso de mecanizagio”.

O que seuv departamento produz

“Desde 1960, fazemos revesti-
mento de bi-niquel duplex. Hi zin-
cagem, tratamento de fosfatizacdo
com selagem tipo Endurion e croma-
géo, todos estes processos desenvol-
vidos em grades e tambores”.

“Nossa se¢iio tem capacidade para
produzir até 400 grades (cada gra-
de tem 1 m x 35 cm) e 9 tambores
por hora. Tratamos, atualmente, de
120 a 150 toneladas de pegas por
més, concluiu Mauricio.

TUDO NESTA INDUSTRIA

vestimentos de materiais, cromacio
de plisticos, anodizaciio dura, poli-
mento  eletrolitico etc. Mestes 18
anos em que estou na Cascadura,
poucos foram os trabalhos que ainda
niao fiz: fui cromador, o primeiro
metalizador, quando este processo
foi introduzido na empresa em 1954,
balconista, representante, analista de
banhos e, além disso, fiz estudos de
tempo dos banhos, de custos indus-
triais e muitos outros” diz Volkmar

Ett.

O trabalhe
Adaptando para o Brasil o processo
de revestimento de materiais utiliza-
- do na Alemanha, os Ett se preo-

n
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cuparam em estudar as condigles ¢
necessidades brasileiras. “Na  Ale-
manha, por exemplo”, explica Vol-
kmar Ett, “uma pega téxtil ndo re-
recebe uma camada além de 5 mi-
crons, e aqui a mesma peca, devido
as condigbes climdticas, recebe de 20
a 50 microns.”

Quanto ao processo propriamente
dito, desde 1854, quando Bunsen
conseguiu a deposigdo de cromo me-
tilico por via eletrolitica, até hoje,
nio ocorreram alteraghes essenciais
no processo de cromagdo de mate-
riais.

“Sao feitas alteracbes no tipo de
catalizador empregado, na tempera-
tura, na densidade de corrente, diz
Volkmar Ett, mas o processo em si
ndo evoluiu significativamente. Uma
prova disso é que os problemas ini-
ciais, como o baixo rendimente de
correnté ou a pouca penttragio, per-
manecem praticamente inalteraveis.
Quando foi inventado o processo de
cromagem, o rendimento de corren-
te era de 22 % ; hoje, este mesmo ren-
dimento é de 24%, sendo que o res-
tante da energia é perdida; dai ndo
se poder dizer que haja um desen-
volvimento tecnoldgico™.

Em 1949, guando foi fundada a
Cascadura Industrial e Mercantil,
seus dirétores procuraram se concen-
trar onde ndo havia concorréncia e
estabeleceram seus pregos de manei-
ra que ndo fosse incentivada esta
concorréncia. Enquanto seus concor-
rentes, que hoje sdo de 20 a 25 no
Grande Sio Paulo, segundo Volkmar
Ett, se dedicavam a industrias de pe-
¢as pequenas, a Cascadura executava
a maior parte de seus trabalhos para
siderirgicas, indistrias de mecinica
pesada, papel, téxtil e automobilis-
tica.

“Duranté muito tempo nos afas-
tamos de pecas pequenas € nos con-
centramos nas grandes, que ndo tra-
ziam gastos extras como o de trans-
porte, pois enquanto as pecas gran-
des sio entregues aqui na fdbrica, as
pequenas devem ser trazidas por
nossos carros. Apgora, porém, que
nossas instalacoes foram aumentadas
e modernizadas, estamos nos voltan-
do também para as pegas pequenas”.

Em 22 anos de trabalho, a Casca-
dura Industrial € Mercantil vem au-
mentando seu volume de trabalho

numa média de 40 a 60% ao ano e
conseguiu que, em algumas catego-
rias de servigo, os pregos sejam hoje
inferiores aos de 5 anos atrés.
Atualmente, segundo Volkmar Eit,
h4 uma tendéncia para que as fir-
mas facam em suas priprias instala-
¢bes a cromagdo de pegas destina-
das & produgdo. “O que é vilido, des-
de que o volume justifique a insta-
lagdo deste setor. No entanto, nor-
malmente, este nio é o caso e mui-
tas indistrias jd comprovaram que o
gasto para a instalagio de um setor
galvanopléstico nio é compensador.

Q future da cromogem

“# cromacdo galvdnica tem um
tempo de uso limitado”, diz Volkmar
Ett. Em 20 ou 30 anos conseguire-
mos obter revestimentos por outros
meios, que tornardo o processo atual
anti-econdmico. Mesmo hoje ja cxis-
temn processos que em principio sdo
concorrentes do cromo duro mas
que, por serem muito dispendiosos,
ainda ndo sdo vidveis comercial-
mente".

Os processos como sputtering, de-
posigiio por plasma, reducdo da fase
gasosa, redugio quimica, deposicio
de cromo em banhos aguosos utili-
zando compostos de cromo trivalen-
tes, pesquisados e pouco utilizados
no Exterior, segundo Volkmar Ett,
poderio, eventualmente, substituir o
processo de cromagem, pois podem
competir ou superar as caracteristi-
cas tradicionais. No momento, po-
rém, nenhum deles permite obter re-
sultados compardveis a pregos tam-
bém compardiveis.

“As pesquisas operacionais destes
processos chegardo A um ponto em
que o cromo duro ndo mais poderd
concorrer com processos mais quali-
ficados. Por outro lado, o desenvol-
vimento ird num sentido em que as
firmas de “fundo de quintal” acaba-
rio fatalmente desaparecendo, ndo
podendo mais satisfazer ds exigéncias
técnicas, adquirir materiais sofistica-
dos e nem contratar pessoal espe-
cializado. Nio haverd campo para
firmas pequenas como ndo o ha para
firmas grandes. O revestimento de
materiais € um campo para indis-
trias médias. Nunca haverd uma Ge-
neral Motors de revestimentos indus-
triais”, concluiu Volkmar Ett.
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| de encaixe conico para todos os ta-
manhos de gancheiras. O investi-
mento inicial para o encaixe cinico
¢ muito alto, porém é compensado
pela versatilidade do sistema. Esses
encaixes, localizados nas barras ca-
tédicas, podem ser parafusados nas
mesmas, oferecendo a vantagem de
facil deslocamenta para atender @
largura das gancheiras em uso. Ou

pode-se encher toda a barra cato-
dica de encaixes e usar-se somente
0s necessirios, de acordo com a lar-
pura requerida para o trabalho que
se executa no momento.

Existem wérias possibilidades de
armazenagem das gancheiras, sendo
possivel classifici-las em dispositivos
fixos ou mdveis que sirvam de estan-
tes; os dispositivos moveis (armagoes
sobre rodas) devem ser espacgosos pa-
ra evitar que os ganchos das ganchei-
ras fiquem presos entre si, provocan-
| do deformagdes indesejadas que nao
mais garantem contatos adequados
das pegas.

O encaixe conico permite fixar as
gancheiras na mesa com maior faci-
lidade, permitindo ao operador colo-
car as pecas com as duas maos livres.

Isolamento Plastico

E comum encontrar gancheiras que,
apesar de estarem em perfeito estado
de conservacdo, apresentam depdsi-
tos metilicos nas extremidades infe-
riores, provocados pelo fato do re-
vestimento ter-se estragado nessa
parte. Recomenda-se colocar capas
de material plastico nas extrenmda-
des inferiores das gancheiras antes do
revestimento, Assim consegue-s¢ uma
protegio que resiste aos “maus tra-
tos". Consegue-se a mesma protegio
quando, na ocasiio do revestimento,
mantém-se a parte inferior da gan-
cheira (aprox. 10 mm) na massa
plastica para engrossar. E indispen-
sivel a aplicagdo de um revestimen-
to completo, regular e bem polime-
rizado para permitir uma longa du-
ragio das gancheiras.

O banho de massa plistica deve
ser suficientemente volumoso para
que, quando imersa, a gancheira pos-
sa mudar de lugar e, apesar disso,
ter assegurada a deposigio de uma
camada regular de revestimento plis-
tico. Na imersio e retirada manual
das gancheiras do banho de massa
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TAMBOREAMENTO
PROCESSOS, PRODUTOS E EQUIPAMENTOS

Palestra proferida no més de setembro por Herbert Lichtenfeld,
da Rotofinish Acabamento de Artefatos de Metais S.A.
A sessdo constou de uma exposicao de "slides”
provenientes da A.E.S. complementada por consideracoes

O aspecto econdmico na escolha
de “chips” ¢ um ponto importante
a ser considerndo, Obviamente as
médias naturais, & base de quartzo
ou calcirio, sio as mais baratas, se-
guidas por “chip” de éxido de alu-
minio, bitolados mas de forma irre-
gular. Sempre que for possivel obter
um resultado adequado com estas
médias, devemos usi-las em prefe-
réncia aos “chips” preformados. Os
preformados com liga cerfimica sdo

originais do proprio autor.

ainda mais baratos do que os “chips”
feitos com liga de resinas epoxi ou
outros materiais plasticos porque es-
tes “chips” plisticos, quando sio
abrasivos, estio sujeilos a um gran-
de desgaste, necessitando frequente
substituicio. Assim, o emprego de
“chips” plisticos deve limitar-se ao
acabamento altamente decorativo de
algumas pegas de metais moles, co-
mo ligas de aluminio ou de zinco.
Na maioria dos casos, os “chips”

mais baratos que os plisticos pres-
tam igual servigo, usados em con-
junto com 08 compostos quimicos in-
dicados. Outro aspecto importante é
o limite de tipos de média usada em
cada fibrica. Assim, ds vezes, um
cerio artigo poderia ser acabado em
menos tempo, usando-se um “chip"
de uma bitola maior. Entretanto, se
a produgio deste artigo ¢ bem in-
ferior & de um outro que deve ser
acabado com um “chip”™ menor, serd
interessante aceitar um tempo de
processamento mais  prolongado,
usando somente o “chip” menor para
o artigo fabricado em pequena es-
cala, em vez de trocar a média na
magquina, mantendo em estogue mais
uma bitola de “chip”.

Equipamentos mais recentes
Uma moderna méiquina vibratéria,
a0 mesmo tempo que tem uma aglo
espiral (devido ao posicionamento
vertical do motor) apresenta a van-
tagem da separacio automdtica das
pecas da média devido & forma he-
licoidal da cagamba facilitando a au-
tomatizacio da linha de fabricagio.
Ultimamente, o alto polimento de
superficies com esferas de aco ou
outros corpos metdlicos é feito em
méquinas vibratérias. Um uso tipico
¢ o polimento de talheres de “com-
bate™ estampados em ago inoxidéivel.
Devido ao grande peso da média me-
tilica, estas mdquinas tém que ser
bem mais fortes, especialmente no
que se refere ao motor, que as mi-
quinas usadas com “chips”.
Recomenda-se, também, uma for-
ma mais estreita da cacamba e, sen-




do o tempo deste processo uma ques-
tio de minutos, sistemas adequados
para separar as pegas da média,
Miquinas vibralorias sio equipa-
das com tanque de recirculagio do
composto. Isto permite o reaprovei-
tamento da solugio durante o trata-
mento de virias cargas. Em casos de
grandes exigéncias de limpeza e de
polimento  de superficies, existem
sistemas de dosagem automitica e
continua de composto liguido que
passa pelo sistema apenas uma vez,
levando todos os cavacos, po de
abrasivos e outras impurezas direta-
mente para o esgoto ou A caixa de

Mo fete sbaixe, vm tambor
rotative sende eperado.

Ao ledo, diversos tipes de chips,
toda um para uma finalidede.

decantaciio ¢ de tratamento de dguas
residuais,

Quando se nota que o tempo pré-
determinado para a rebarbagiio de
uma pega estampada niio ¢ mais su-
ficiente, temos uma indicagio segura
de que as ferramentas deveriam ser
trocadas ou recondicionadas, A se-
¢io de acabamento pode orientar a
secio de manutengio da estamparia.

Produtividade & econemia

Uma cooperagio entre o departa-
menio de acabamento, normalmente
subordinado & Galvinica, e outros

departamentos da produgio & sem-
pre recomenddvel. Quando o depar-
tamento de desenho e planejamento
ji entende quais siio os problemas do
tamboreamento controlado, conse-
gue-s¢ uma maior rentabilidade eco-
ndmica. Por exemplo: deve-se lem-
brar que pegas com dngulos agudos
e grandes superficies planas sdo mais
dificeis de acabar do que pegas com
contornos  suaves ¢ ligeiramente

abauladas. O modo da confeccio de
matrizes para a fundigiio por pressio
de pegas de ligas de zinco ou de alu-
minio também influi muito. Quando
se pode cvitar linhas de partida que



tém rafzes fortes, estas podem ser
quebradas e niveladas no processo
de tamboreamento, sem necessidade
de uma operagio de lixamento an-
terior.

O emprego de modernos processos
de tamboreamento controlado estd
aumentando. A propria sobrevivéncia
de uma empresa pode depender do
melhoramento do produto, combina-
do 4s economias que estes processos
permitem. Nos dltimos anos, surgi-
ram novidades “revoluciondrias™ no
desenho dos equipamentos e no de-
senvolvimento de médias e compos-
tos quimicos.

As pesquisas continuam, nfio so-
mente nos laborat6rios dos fornece-
dores, mas, também, nos institutos
cientificos como o Batelle Memorial
Institute da Universidade de Colum-
bia, EUA. O objetivo dos estudos des-
ta entidade é de encontrar mais usos
para pecas fundidas em ligas de zin-
co, o que serd possivel se a sua re-
barbagdo ¢ polimento depender de
um minimo de mio-de-obra.

Todas estas pesquisas resultario
num progresso constante, asseguran-
do maior produtividade e grande eco-
nomia para a indistria galvano-
lecnica. L]

p Ao lode, comparagio enfre uma pego
~ sm bruto ¢ uma pega |@ processada.
. Acimm: o Spiratron. Observe-se o |ogo de
meolas para emortecer as vibragbes.
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PROTEIR SEUS
ANODOS...

PROTEGENDO
SUAS GANCHEIRAS

PLASTISOL-UDYLITE

Gancheiras revestidas com
PLASTISOL-UDYLITE
comprovadamente
reduzem seu custo
operacional. Além da maior
durabilidade dos seus
banhos e anodos - Pois o
metal & depositado
somente nas pegas.
Mande-nos suas
Gancheiras, ou revista
VOC& mesmo e comprove
a qualidade do
PLASTISOL-UDYLITE.

UM PRODUTO

Udvlite

OXxYy UDYLITE DO BRASIL 5.A.




PRODUTOS INEDITOS
FABRICADOS PELA
PRIMEIRA VEZ

NO BRASIL

GALVANOPLASTIA

ABRILHANTADORES E PRODUTOS
AUXILIARES LINHA COMPLETA PARA
NIQUEL, ZINCO E CADMIO.

@ Assisténcia técnica qualificada.

® Laboratério altamente equipado para
leste @ contrdle dos seus banhos,

® Atualizagio constante de produtos
elaborados nos Laboratdrios
R. O. Hull & Co. dos Estados Unidos,

TENNANT-ROHCO

INDUSTRIAL LTDA.

VENDAS E ASSISTENCIA TECNICA
RUA RODRIGUES PAIS, 315 - TELS.: 61-5229
61-2374 - Caixa Postal, 7284 - S0 Paulo

SUA
MENSAGEM NO

SEU MERCADO
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ggalvanoplastia

Rua Dr. Cindido Espinheira, 356 W
Fones: 65-3966 e 62-4517 |editora
CEP 05004 - Sdo Paulo-SP ' sofel )

CONCENTRE

NOVIDADES

Dosador outomatico

Aparelho para dosagem automdti-
ca programada de abrilhantadores
aos banhos eletroliticos, cujo centro
consiste em uma unidade registradora
¢ programadora de Ampere-horas,
ligada, por intermédio de um shum,
ao retificador do banho. A quanti-
dade de abrilhantadores desejada é
regulada pelo programador ¢ a adi-
¢d@0 ao banho é feita por meio de
uma pequena bomba. O uso do apa-
relho acarreta uniformidade de bri-
lho, nivelacio do acabamento ¢ eco-
nomia de até 30% no consumo de

| abrilhantadores,

Udylite do Brasil

Cromotizagao negra

Enthox 409 é novo processo para
protecio de pegas zincadas e sobre
zamac e pode ser operado em tempe-
ratura ambiente produzindo uma ca-
mada de cromato negro de oOtima
aparéncia e excelente resisténcia a
abrasdo. A camada negra ndo requer
pericdo de envelhecimento, caracte-
ristica 6tima para processos rotativos,
e produz excelente protegio para
pecas que serdo submetidas poste-
riormente a testes de Salt Spray.

Orwec Quimica e Metalurgia Lida.

Trocadores de calor

Trocadores de calor POLYBLOC,
sdo utilizados na palvonaplastia para
aquecimento dos banhos de decapa-
gem de cobre, niquel etc. Trata-se de
um aparelho que € adaptado do lado
externo dos tangues ¢ que, na maio-
ria dos casos, aproveita o proprio re-
curso de filtragdo continua, resolven-
do os problemas de resfriamento e
agquecimento de forma compacta e
eficiente.

Os trocadores de calor POLYBLOC
representam, ainda, o que de mais
arrojado se utiliza, atualmente, a gal-
vanoplastia para combate 4 oxidagio,
possuindo guatro qualidades princi-

| pais: boa condutibilidade térmica,
| resisténcia completa & corrosdo, a

choques térmicos, ¢, ainda, sio de
precos bastante acessiveis. Trata-se
de um aparelho que tem um empi-
lhamento de blocos cilindricos de
“Graphilor” (um grafite impermea-
bilizado) e protegido, externamente,
por um casco metilico,
Carbono Lorena S/A4
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NOTAS

A Udylite do Brasil S.A. — fi-
liada ao Grupo Oxy Metal Finishing
International — acompanhando o
crescimento  industrial de  diversas
fireas do Territdrio Nacional, estd
implantando novas filiais em Curiti-
ba e Recife, bem como ampliando
suas instalagdes ja existentes em Por-
to Alegre e Rio de Janeiro. Dotadas
de modernos laboratdrios, estas fi-
liais estdo aptas a prestar assisténcia
técnica completa, resolvendo desta
forma as dificuldades encontradas
por inumeras empresas localizadas
em locais distantes dos grandes cen-
tros industriais.

Um novo Laboratério de Corrosio
e Tratamentos Superficiais de Metais
foi construido na Cidade Universita-
ria “Armando Salles Oliveira™, nas
dependéncias do prédio central da
Divisdo de Metalurgia, do 1#T — Ins-
tituto de Pesquisas Tecnologicas, on-
de estd funcionando desde julho
deste ano,

As antigas instalacOes, junto ao la-
boratorio de Metalografia, peque-
nas, nao ofereciam condicdes de tra-
balho, principalmente no que se re-
fere ao setor quimico, nem poderiam
acompanhar o crescente desenvolvi-
mento ¢ demanda de servigos. O no-
vo laboratorio da Cidade Universi-
tiria dispde de todo o material ne-
cessdrio para o desenvolvimento de
ensaios e estudos de problemas de
corrosdo. Além disso, possui equi-
pamentos bdsicos para a pesquisa,
como um potenciostato e um eletrd-
metro, recentemente adquiridos e que
possibilitam o desenvolvimento de al-
gumas das pesquisas em andamento.

Em quase dez anos de atividades,
0 grupo do Laboratorio de Corroséo
e Tratamentos Superficiais realizou
mais de 300 estudos de problemas
de corrosdo, desde simples casos de-
terminados pelo suor das maos até
casos complexos, como a corrosio
sob tens@o em estruturas metdlicas
de elevado valor econémico e social.
Este laboratério atende a pratica-
mente todos os setores da tecnologia,
principalmente & indistria quimica e
4 engenharia civil.

Até a mudanga para a Cidade Uni-
versitaria, o Laboratdrio atuava gua-
s¢ que unicamente no campo da cor-
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rosio. Agora, no entanio, devido a
crescente importincia que os trata-
mentos superficiais vem adquirindo
no meio industrial brasileiro, preten-
de-se dotar o laboratério de recur-
508 humanos e dos equipamentos ne-
cessdrios para que, no mais curto
espago de tempo, estejam sendo rea-
lizados ensaios, estudos, pesquisas e
desenvolvimenios no campo de ele-
trodeposicio de metais.

Para o grupo de trabalho do irT,
porém, a mais imporiante consequén-
cia desta mudanga foi a possibilida-
de de serem desenvolvidas pesqui-
sas, até agora restritas devido a fal-
ta de recursos para atividades de ca-
rater quimico.

A Orwec Quimica e Metalurgia
entregou a distribuigio exclusiva de
sua linha de produtos para galvano-
plastia no Rio Grande do Sul & fir-
ma Incomapol Indisiria ¢ Comércio
de Materiais para Polimento Ltda.,
com sede em Porto Alegre.

A ABTG — Associacio Brasi-
leira de Tecnologia Galvanica pro-
moverd, no més de dezembro, em
data a ser confirmada, uma confra-
termizacdo dos associados, que mar-
carda o final das atividades daquela
Associagao para o ano de 1972, Os
interessados poderio comunicar-se
diretamente com a Associagio,

Vicente Massuet Grau esfeve vi-
sitando o Brasil, onde proferiu pa-
lestras que chamaram a atengdo du
todos os interessados no setor du
eletrodeposicdo. Massuet Grau € ve-
lho batalhador no setor da galvano-
plastia e figura das mais conhecidas.
Sua vida profissional comegou em
1930, quando comegou a trabalhar
como representante da Langbein
Phanhauser Werke, de Leipzig, ¢
mais tarde com a Waldberg 5.A. da
Franca. Foi o primeiro produtor de
equipamentos para galvanoplastia na
Espanha, ao final da Guerra Civil,
com a firma “Sanz Y Massuel
S.A", posteriormente  “Instituto
Electroquimico S.A." e recentemen-
te, “Oxy Metal Finishing Espafa
5.A.", da qual é presidente e di-
retor geral.

Devido ao seu profundo interesse
pelo campo da galvanoplastia e tra-
tamento superficial de metais, fol
obrigado a dedicar grande parte de
seu tempo ao preparo de mao-de-
-obra especializada, o que levou Mas-
suet Grau a escrever uma série de
livros, artigos e tradugdes de artigos
para a lingua espanhola, textos estes
que rapidamente alcangaram o Brasil
gragas 4 semelhanga e acessibilidade
das linguas, Participou como colabo-
rador na revista “Electroplating” e
“Metal Finishing Journal”, da Ingla-
terra, e “Metal Finishing”, dos Eua,
¢ fez parte do Conselho Reitor da
revista espanhola “Metalurgia y Ele-
tricidad”, colaborando ainda com
uma série de artigos de real valor,

Em 1956, traduziu para o espa-
nhol o curso de Galvanoplastia de
1. B. Kushner, que foi a base para
o langamento de uma revista espe-
cializada em galvanoplastia, a “Pin-
tura ¥ Acabados Metalicos”, na qual
colaborou também com longa série
de artigos sobre assuntos de interes-
se para o mercado espanhol de gal-
vanoplastia. Entre os livros que pu-
blicou, podem ser citados “Cromado
Duro”, da qual foram feitas 4 edi-
¢hes e que durante muito tempo foi
a dnica referéncia bibliogrifica em
lingua espanhola sobre o assunto;
“La Celula Hull"; “Anodizado y Co-
loreado del Aluminio y sus Aleacio-
nes™; “Proyecto Racional de Piezas
que Deben ser Acabadas Electroli-
ticamente o por Pintado”; e muitos
OULTOS.

ar



om?

...E O ESPACO QUE TODO
O OURO DO MUNDO OCUPA
NOS TRABALHAMOS PARA
QUE VOCE O UTILIZE BEM.

HEl-Rex

KARATCLAD - Banho acido
rotativo ou parado para
folheacao decorativa de
ouro. Depésito superduro.
Brilho especular. Distribuicao
uniforme e resisténcia
excepcional.

AUTRONEX, PUR-A-GOLD

Processos

especiais para Folhar.n;ﬁo de
contactos elétricos, circuitos
imprassos, transistores, etc....,

QOURO PTS - Banhe alcaline
sem cianeto, rotative ou
parade, depésito extra duro

e resistente. Grande economia
no uso. Garante distribuicao
uniforme do depasito. Grande
variedade de tonalidades.

SINDICATO

Dentre as inlimeras consultas feitas ao Sindicato da Indéstria da Galvano-
plistica e Niquelagio do Estado de Sdo Paulo, foram selecionadas algumas
que julgamos de interesse geral do leitor.

Desta forma, pretendemos manter o leitor sempre atuslizado em relagiio i
legislagdo vigente e esperamos que as consultas publicadas nesta se¢iio pos-
sam auxiliar a resolver os problemas que ocorrem na vida de uma empresa,

Problema:

Para fins de esclarecimento exato,
gostariamos de saber como devemos
pagar o adicional sobre insalubrida-
de aos empregados abaixo:

a) que trabalham com polia —
polimento?

b) que trabalham no banho de
niquel?

c) que trabalham no banho de
cromo?

As taxas acima deverio ser cal-
culadas sobre o saldrio minimo vi-
gente ou sobre o total ganho duran-
te 0 més incluindo salirio extraordi-
nirio e descanso remunerado?

Resposta:
O adicional de insalubridade &
calculado sobre o salirio minimo da

regido (ainda que a remuneragio
contratual do empregado seja supe-
rior a ele) acrescido ao saldrio con-
tratual. Desta forma, qualquer que
seja o saldrio contratual do empre-
gado, sendo constatada a existéncia
de insalubridade em sua atividade,
ser-lhe-d devido o referido adicional,
calculado sobre o saliric minimo.
Exemplo: wm funciondrio recebe
atualmente a importincia mensal de
Cr$ 300,00. Realizada a pericia por
autoridade competente, verifica-se
ser a sua atividade insalubre em
grau médio. Nestas condicbes ele
passard a receber, a partir do mo-
mento em que for constatada a in-
salubridade, Cr$ 353,76, assim cal-
culado:

E MAIS...

PRATEACAO - SILVREX 400
Brilho especular
Super dureza
Grande eficiéncia
Rotative ou parado

RODINACAO - BRIGHT
RHODIUM

Distribuigao uniforme
Brilho u:pacu'ﬂr

Rotative ou parado

@ Processo ¢ Equipamento
o Assisténcia técnica.

7~
@Y UDYLITE DO BRASIL S.A.
Oxy Metal Finishing Int.

CLINICA DE GALVANOPLASTIA

Pergunta:

Qual é a causa da quebra das
camadas de niguel, que se destacam
do metal base apds a cromeagdo? A
camada de niquel normalmente ¢ fina
e o metal base varia entre ferro,
latdio e bronze. Nés aplicamos um
cobre toque anterior a niquelagdo.

Resposta:

O destacamento da camada de ni-

quel apds a cromeagiio tem relagdo
com mé aderéncia. Para determinar
a causa da ma aderéncia deve-se exa-
minar a peca e a parte inferior da
camada destacada. Se o metal base

estd exposto e existe evidéncia de
camada de cobre na folha de niguel
destacada, o ciclo de desengraxa-
mento € deficiente. Se a camada de
cobre ficou na peca, deve-se veri-
ficar se as lavagens entre o cobre
toque e o nigquel estio contamina-
dos com 6leo ou outro material. Uma
camada de 6leo no banho de niguel
que pode depositar-se na superficie
das pegas, quando estas entram no
banho, pode causar o mesmo pro-
blema.

Se for usado um abrilhantador no
banho de cobre toque, a remogdo in-
completa deste abrilhantador duran-
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Saléric anterior ..... Cr$ 300,00
Adicional de insalubridade

grau médio, calculado

sobre Cr$ 268,80, (20%) 53,76

Toll oo Cr§ 353,76

Aplicar as porcentagens sobre o sa-
lirio minimo vigente, conforme o
grau de insalubridade existente, mi-
nimo, médio, ou méximo, respectiva-
mente 10, 20 ou 40%. O adicional
em questido passard a incidir sobre o
salario dos empregados conforme
determina o recente Decreto Lei n.®
389 de 26 de dezembro de 1968,
somente a partir do despacho judi-
cial homologatério do laudo consta-
tador da caracteristica insalubre da
atividade.

No polimento, enquadrado como
insalubre (Quadro I — Grupo II)
insalubridade média — 20% do
saldrio minimo vigente), se os
metais a serem polidos ou acaba-
dos contiverem chumbo. Entretanto,
admitindo a inexisténcia de chumbo,
serd essa atividade considerada insa-
lubre se, por suas condigdes, apre-

semtar agentes nocivos da insalu-
bridade. Assim, atribui-se a caracte-
ristica de insalubridade pela presen-
¢a de aerosuspensdides, gases ¢ qual-
quer outro agente quimico, fisico ou
bioldgico proveniente de outro local,
mas existentes nas seches de poli-
mentos. A cromagem eletrolitica de
metais estd incluida entre as ativi-
dades consideradas insalubres em
grau médio (Quadro INI — Grau I1
— 20% do salirio minimo). A me-
talurgia de minérios essenciais (ouro,
prata, chumbo, zinco ¢ niguel, anti-
moénio cobalto ¢ ferro) também sfio
consideradas de insalubridade média
(Quadro I — Grau II),

O Decreto Lei n.® 389 esclarece
também que, uma vez adotados os
meios necessdrios & eliminacdo dos
agentes insalubres e, em consequén-
cia, sustadas as causas da insalubri-
dade, serd indevido o pagamento do
respectivo adicional, reafirmando de
forma categérica as disposigdes da
CLT. Tais meios consistem na ado-
¢lio de exaustores, purificadores de
ar, luvas, méscaras, etc.

te a lavagem posterior, também pode
causar problema. Se a camada de
niquel se destaca entre si mesma
(quer dizer que se encontra uma ca-
mada de niquel no metal base), ve-
rificar se € usado um excesso de
abrilhantador ou se existe interrup-
¢io de corrente durante a niquelagio.

Pergunta:

Pode uma pasta de polimento for-
mar uma substfincia que nio se deixa
remover com tricloretileno?

Resposta:

E possivel. Dependendo da pres-
530 aplicada, da velocidade da roda
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de polimento, da temperatura na su-
perficie do metal, da composicio da
pasta ¢ do metal polido. Uma va-
riedade muito grande de produtos
podem ser formados na superficie do
metal. A maioria das pastas de po-
limento contém dcidos graxos. Sob
certas condigdes, estes formam sa-
bbes metdlicos, que ndo sio muito
soltiveis em tricloretileno, mas se dis-
solvem razoavelmente em hidrocar-
bonetos como a nafta. A eficiéncia
deste tipo de solvente para as com-
taminacOes especiais é a base de
aplicagio dos solventes emulsificd-
veis como pré-desengraxantes para
pecas lustradas.

ANODIZ»&CAO
SAT + ESPECIAL PARA
Esqumnms E CAIXILHOS

ATE a METRGE

LEITOSO" PARA BOX
ARMARlos ONFEIUS ETC.
“DECORATIVO" BRILHANTE

PARA GRADES - PECAS
DE AUTOMOVEIS
GELADEIRAS
TELEwsﬁ.D ETC.

ZI NL, ﬂ\f 3 EM
SUPER
ZINCAGEM PARA
CAIXILHOS - GRADES
PEGAS DE CAMINHAO
ONIBUS - ETC.

ERRAMETAI

+BRILHANTES" ALTA
RESISTENCIA SEMPRE
EONITA TOM AZULADO

DUCL;&N z:ﬁ's"ﬁAO
ESTANHAGEM DE ALTO
BRILHO SOBRE PECAS
MIUDAS DE
METAIS NAO FERROSOS

RETIRA.MDS ENTREGAMGS
LABORATORIO
ULTRA MODERNO
APARELHAGEM
COMPLETA PARA TESTES

Rua Barlo de Rerende, 300/20
Fones: (PBX) 63-1807 . 273.5142
63-1699 o 274-1454 - Cx, Postal 4337
Ipiranga - Sac Paulo - Brasil
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Chegou o filtro
ZERO|para

galvanoplastia:

retencao absoluta de
particulas de 100 a 1 micron

Agora, na inddstria nacional, a mais moderna concepcdo em filtra-
gens de solugSes quimicas e galvanopldsticas: Filtro Zero.
Construido em pldstico reforgodo com fiberglass e provido de bom-
ba de acoplamento magnético, o Filtro Zero supera paro sempre
problemas de vazamentos de fluidos e troca ou ajuste de gaxetas.
O cartucho filtrante, de facilima troco, é inteiromente construido
em polipropileno, o que torna o filtro praticamente inerte ao ata-
que das solugdes quimicos galvanopldsticas.

Disponivel em seis modelos, com vazdes de 500 a 15.000 litros/h,
e grous de fillragdo de 100 a 1 micron, o Filtro Zero surgiv para
por ponto final em corroséo e ferrugem. E paro assegurar Erfragem

de mdxima vozdo. v F
FLTROS CUNO

AMF DO BRASIL S.A. - Maquinas Automaticas

Sio Paulo: R. Curucd, 1418 - Vila Maria - Tals.: 202-18382, 292-4302, 392-5147, 82-7181 - c.p, 2930 =
Guanabara: SONDA SA. - Cla. Nacional da Sondagens - A. da Candelaria, 79 - §/902 * Pério Alagre:
Sociedade Sul Riograndense de Méquinas - A. Vigario José Ignacko, 216 -.4° and. - ep. 2251 »
Belo Horlzonle: Lupa Representagbes - R Araguarl, 1705 - e/502 ® Foraleza: Gerardo Lima S.A. -
Com. @ Repres. - B. Senador Pompeu, 592 - c.p. 536 * Salvador: Hilan - Representacdes & Elelrici
dade Lida. - R Lelis Pledade, 206 - llagipe ® Belém: J. V. Costa, Repres. @ Com. « Trav. 7 da Se-
tembre, 2§ - 5/104 - c.p. 219 * Curitiba: SORESUL - Represantagbes Comercials Sul Lida - A Ma-
rechal Floriano, 228 - ¢/502 - c.p. 2764 * Recile: A. da Palma, 85 - /417 - c.p. 2045

.



'“PEDIDO DE ASSINATURAS"

Estou interessado em receber o NOTICIARIO DA GALVANOPLASTIA

BN DR s T T T e e
RAMO DE ATIVIDADE DA EMPRESA .............. .. .0cc.i..
N.2 DE EMPREGADOS . . . oottt e
PRINCIPAIS CLIERTEE ..o s s s S
PRINCIPAIS FORNECEDORES i

Sou socio da ABTG - SIM . ... Ne ... MNao ....

Para os ndo sbcios, anexar cheque de Cr$80,00 (oitenta cruzeiros)
nominal 4 EDITORA SOREL LTDA. e remetd-lo para a R. Cindido
Espinheira 3566 - 05004 - Perdizes - Capital - Sdo Paulo.

Moticidrio

da Galvanoplastia

& enviada sem Anus

aos sbcios da ABTG

- Associagdo Brasileira

de Tecmologia Galvdnica
Dutros slamentos

das indistrias do ramo
de galvanoplastia e
revestimento em geral,
néo filiados & ABTG,. podem
farer suas assinaturas
contra remessa postal

de cheque de Cr$B0.00
nominal & Editdra Sorel Lida
Denuncie & autoridade
policial mais prixima
gualguer pessoa que for
procurd-lo para vender
assinaturas.

Gostania de tornar-me sbcio da ABTG ......

"PEDIDO DE ASSINATURAS”

Estou interessado em receber o NOTICIARIO DA GALVANOPLASTIA.

€ Impresso na

Distribuidora  Paulista de L CARGO ..........
Jormais, Rewvistas, Livros FIRMA

| de. oV HRMA L
chie m ENDEREGO . ..ottt e e
- Todos os direitos RAMO DE ATIVIDADE DA EMPRESA ..............cco'uuun.
reservados. N.° DEEMPREGADOS ........ovoviennnnnns

PRINCIPAIS CLIENTES ..................................
PRINCIPAIS FORNECEDORES ...... ... ... e S

Sou sbcio da ABTG - SIM .. .. No ... MNao ....
Para os ndo socios, anexar cheque de Cr580,00 (oitenta cruzeiros)
nominal 8 EDITORA SOREL LTDA. e remeté-lo para a R. Candido
Espinheira 366 - 05004 - Perdizes - Capital - Séo Paulo.

Gostaria de tornar-me sbcio da ABTG ......
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NOSSA ESPECIALIDADE
E DESCASCAR ABACAXIS l

Corpo técnico especializado no setor, aptos a resolver os |
seus problemas no campo de tratamento de superficie. ‘

Linha completa de produtos
especializados no setor.
Niquel brilhante
Cobre alcalino e écido brilhante
Zincagem brilhante
Cadmiagem brilhante
Passivadores para zinco
Linha completa de desengrachantes oxidantes
Removedores de camadas metélicas
Aditivos para decapagem

TECNOREVEST Produtos Quimicos Ltda.

FRua Capitao Octavio Machado, 662 - Fone: 267-31668 - Santo Amaro - Sac Paulo - SP



