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| ALINHA MAIS COMPLETA PARA GALVANOTECNICA
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ClA. ELETROQUIMICA DO BRASIL

EI.I]IIIHIIHA DO BRASIL
E EMIL SCHMITZ
DA ALEMANHA

Solucionam para vocé
os problemas de
automaéticas programadas
para 0s processos
galvanotécnicos, de
anodizagdo e tratamento
em superficies metalicas.

ELQUIMBRA
CIA. ELETROQUIMICA
DO BRASIL

R. Padras Adslino, 43 a 49
Fones: 292-1745 - 202.18068
e 202-5613 - Belem - S&o Paulo

EMIL SCHMITZ
Elektro - Galvanotechnik
Solingen - Alemanha

ClA. ELETROQUIMICA DO BRASIL

A LUTA

CONTRA

Poluigio tornou-se em 1975 um
dos temas mais importantes para a
imprensa brasileira. Se em anos an-
teriores, a posigio oficial do Gover-
no Brasileiro chegou até a ser a favor
da poluigdo, hoje as coisas mudaram,
radicalmente demais, e passou a exis-
tir uma verdadeira psicose de po-
luigho. E embora o racionalismo e
o conhecimento técnico estejam mui-
tas vezes ausentes das manifestacGes,
quer da imprensa, quer das autori-
dades, € inegdvel que chegou a hora
de cada um se preocupar com o pro-
blema.

A inddstria de galvanoplastia e
protegdo superficial é geralmente po-
luidora, por utilizar produtos quimi-
cos toxicos. Porisso estamos dando
neste nimero alguns tdpicos sobre
como reduzir a poluicio dos efluen-
tes, embora sabendo que isso nem
sempre € vidvel, devido aos custos e
problemas operacionais envolvidos.

Existem basicamente trés manei-
ras de reduzir a poluicio dos efluen-
tes: a primeira é diminuir o seu

A POLUICAO

volume, quer pela utilizagio de sis-
temas que levem a uma menor perda
por arraste (e pelas lavagens), quer
pela utilizacio de instalagbes e pro-
cessos que levem a um menor des-
pejo de liguidos nos esgotos. A se-
gunda maneira de reduzir o proble-
ma & a utilizagio de banhos nfio
poluentes ou pouco poluentes (por
exemplo, o zinco sem cianeto, men-
cionado no artigo dos técnicos da
Lea-Ronal, que publicamos nesta
edigio). E o terceiro método de
evitar a poluicio, ¢ o mais caro, é
tratar os efluentes.

Em alguns casos, esse método é
até rentivel, como no caso da deca-
pagem do cobre, mas em outros é
deficitdrio (porém necessdrio) como
no caso das cromeacdes, ambos
abordados nesta edigfio.

Além da poluigiio, o leitor tem
neste nimero um roteiro de como
aproveitar a Feira de Mecfinica e
Eletro-Eletronica para encontrar
novos fornecedores ou clientes.

Mario Ernesto Humberg




ABTG: MAIS UM ANO DE
PROFICUAS ATIVIDADES

Este ano a ABTG — Associagdo Brasi-
leira de Tecnologia Galvénica — completou seu
sétimo aniversdrio, assinalando, ao mesmo tempo,
mais um exercicio de proficuas atividades no
campo da comunicagdo tecnolbgica, especifica-
mente nos ramos da galvanoplistica e correlatos.

Dado a intensificagdo de seu trabalho
como entidade atuante e criativa, a ABTG encer-
rard 1975 como um ano rico e fecundo, pela
realizagdo de palestras, mesas redondas e semi-
ndrios, versando temas de grande atualidade per-
tinentes aos interesses do nosso setor industrial.
Tarefas das quais se desincumbiram brilhante e
objetivamente técnicos militantes experimentados
das nossas empresas e, notadamente, renomados
especialistas vindos do exterior, em razdo das
conotagdes existentes na drea intercambial com
conceituadas e tradicionais instituigdes tecnols-
gicas da galvanopléstica, mediante, inclusive, ha-
bitual correspondéncia para o levantamento assim
como fornecimento de informes técnicos de inte-
resse reciproco,

Esse relacionamento distante mas es-
treito ganha maior vigor ao levarmos em conta
que a tecnologia galvdnica sempre atualizada é de
mdaxima importdncia, pois as nossas indistrias
especializadas suprem as necessidades de uma
gama enorme de outros setores da indistria de
transformagdo, representando um fator bésico
a concorrer para a melhor qualidade e sofisticagdo
dos produtos nas suas fases de acabamento.

E para o acompanhamento das ino-
vagbes tecnolbgicas e sua subseqilente aplicagdo

pelas empresas do nosso ramo a ABTG, hé tempo
ja com a colaboragdo do Sindicato da Indistria de
Galvanoplastia em suas promogdes, tem dado
uma contribuicdo decisiva e permanente, con-
forme denotam, aliés, as suas frutiferas atividades
e a elaboragdo de valiosos trabalhos informativos
técnicos decorrentes da realizagdo de todos esses
eventos. E a influncia macica das empresas
associadas demonstra o valor e o alto teot dos
assuntos tratados.

Certamente, mercé do apoio recebido,
continuard a ABTG a crescer em 1976 e nos anos
porvindouros, sob a égide da nossa classe indus-
trial cujo prestigio constitui o melhor estimulo para
que a entidade intensifique o seu trabalho, dentro
das finalidades para as quais foi em boa hora
instituida, nos idos de 1968,

Achamos de fazer estas consideragdes
no momento em que deixamos, por forga de
conclusio de mandato, a diretoria da ABTG,
Jjuntamente com os companheiros que a compu-
zeram até aqui. Novos valores naturalmente virdo
compor a subseqgliente, imprimindo a necessdria
continuidade ao programa de realizagdo da ABTG,
formulando votos, de nossa parte, para que
desenvolvam outros horizontes. E a esse propédsito
oferecemos a nossa inteira cooperagdo pessoal,
na medida de nossa capacidade e de nossas
forgas. Até breve.

CARLO BERTI
DIRETOR SECRETARIO
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ASSINATURA E ANUIDADE

“Sendo quimico responsdivel pelo servigo de fos-
fatizagiio ¢ tratamento de superficies metilicas da
metalurgia Fibra S.A., situada no km 9 da rodovia
Belo Horizonte-Nova Lima, gostaria de informages
sobre a forma e local de pagamento para a assinatura
do NG."”
Telmo José Augusto — CRQ n® 1.974/75 — 2.0
regiiio.

“Solicito informagio quanto 4 anuidade da re-
vista Noticidrio da Galvanoplastia e Prote¢io Super-
ficial, da qual desejo fazer assinatura".

Sérgio L. Fonseca — Luwa Climatécnica S.A.

R. NG terd nove nimeros em 76 e assinatura contra
remessa de cheque nominal a favor da Editora Sorel
Ltda. — Rua da Consolagio, 222, conjunto 407
— Sio Paulo. Prego da assinatura: Cr§ 120,00
anuais,

15.000 t+ DA SUNBEAN

“No Noticidrio da Galvanoplastia ¢ Protegio Super-
ficial n.® 14, de agosto de 1975, ocorreu um lapso
na impressdo do artigo referente & nossa firma, Na-
quele artigo, na pdgina 26, estd publicado que a
“Sunbeam produz hoje 15 t anuais de produtos qui-
micos (contra 11 t produzidos em 1974)", quando
na realidade o correto seria 15.000 toneladas em
1975, contra 11.000 toneladas em 1974. Agredece-
riamos muito se V. Sas., em seu proxime nlimero,
fizesse a devida retificacio”.

Alexandre Foldes — Sunbean do Brasil Anti-corrosi-
vos 5.A.

FALHAS DO NG 14

“Recebemos o exemplar do NG 14 ¢ queremos
enviar nossos parabéns pela apresentagio da revista.
Sendo esse ndmero dedicado 4 divulgago dos forne-
cedores de produtos e equipamentos para protegio
superficial, estranhamos a falta de vérios nomes, de
firmas antigas e tradicionais, que hd muitos anos
vém atendendo ao mercado, tais como Cia. Imperial
de Produtos Quimicos, 0 maior ¢ mais antigo forne-
cedor de anodos de niguel e de inimeros sais basicos
para nosso ramo; Imbramasa 5.A., fornecedor de
massas para polimento ¢ demais acessdrios (esta
firma é, seguramente, a maior ¢ mais antiga em sua
especialidade); Somex, fornecedor de produtos para
galvanoplastia; Diversey, fornecedor de produtos para
tratamentos (fosfatizaglio, limpeza e protecio de su-
perficies); ¢ Magnus, fornecedor de produtos para
fosfatizagio, limpeza e protegio de superficies.

“Esperamos que as empresas citadas e ainda
muitas outras sejam divulgadas pars complementar
0s servigos que o NG estd prestando aos seus leitores,
com a divulgagio dos fornecedores do ramo”.
Manfredo Kostman - Orwec Quimica e Metalurgia

R. A relaciio niio foi completa, como advertimos
em nosso editorial. Fica feita essa complementagio
e teremos satisfacdo em publicar dados sobre outros

fornecedores do ramo nas préximas edigbes, sempre
que os recebermos.

tic automacao
3 _
novidades 1975 para vocé
A jG famosa LINHA ROBOTRONIC, Tratamento
Superficial com programagdo eletronica foi am-
pliada:
Oferecemos o ROBOMATIC 75 um sistema me-
nos sofisticado mais barato, porem muito eficiente
e todo brasileiro. Serve para gancheiras e/ou Ro-
tativos.

A partir de agora' vocé ja pode obter o methor
tambor rofative LINNHOFF na CROMPLASTIC:
100 Grous, até 200 kg, 2 anos de GARANTIA.
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Na luta para recuperagdo do meio ambiente ofe-

recemos: Tratamento para dguas poluidas siste-

ma CDC, fudo automdhico e por pregos incrivel-

mente baixos.

Consulte-nos sobre qualquer uma das 4 linhas

apresentadas.

Chame por VENDAS E INFORMACOES:
pelos FONES: 298-6035 e 298-7078

pelo TELEX Nr. 11-21367 PTCC BR.
EXPERIENCIA E SERIEDADE

4 A SEU SERVICO

L rnmi asihic o ooy
MNovaes: 285

Sao Paulo

Ld
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BONS RESULTADOS
DA LEA-RONAL
— APESAR DA CRISE

A redugio dos negdeios nos Esta-
dos Unidos, especialmente nas in-
dustrias eletro-eletrbnica e automo-
bilistica, levou os fornecedores do
setor da galvanoplastia a uma redu-
¢do nas vendas e conseqiientemente
nos lucros. Apesar disso, a Lea Ro-
nal conseguiu vender em seu exer-
cicio 74/75, USS 67 milhdes e obter
um lucro razodvel (6% sobre ven-
das), sem prejudicar seus investi-
mentos em pesquisa e marketing.

A empresa aperfeicoou durante o
exercicio trés processos importantes
que ji estio sendo amplamente uti-
lizados: o ZINC-AL, banho alcalino
de zinco isento de cianeto; o zinco
dcido brilhante (desenvolvido pela
Schlotter da Alemanha) caracteriza-
do por ser muito pouco poluidor, e
o Nickelmerse, um processo de ni-
quel quimico, mais rdpido, brilhante
¢ estdvel. Os produtos da Lea Ronal
estdo sendo fabricados e distribuidos
no Brasil pela Tecnorevest.

NOVA RESINA
REMOVE METAIS

A Bayer alemid esti desenvol-
vendo uma nova resina de troca
iGnica que permitird retirar quaisquer
quantidades de metais dissolvidos,
mesmo quando misturados. A resina
{Levextrel) jd& vem sendo usada com
bons resultados numa unidade piloto
da Bayer na Alemanha e deverd co-
megar a ser comercializada em breve.
Se forem confirmadas as possibilida-
des de sua utilizagio na recuperagio
de metais em efluentes, além de re-
solver um dos grandes problemas de
poluigio, as unidades de recuperagio
podem vir a ser economicamente in-
teressantes.

MONTREAL
COMPRA NATIVA

O Grupo Montreal, constituido
por empresas de engenharia, adqui-
riu o controle da Nativa Industrial,
de Campinas-SP, produtora de trans-
formadores, e da Nativa Construcdes
Elétricas, fabricante de equipamen-
tos para sub-estaghes ¢ linhas de
transmissio,

A NOVA
PROGRAMAGAO DO NG

E essa a nova programagiio edito-
rial (artigos principais) do Noticid-
rio da Galvanoplastia e Protegdo Su-
perfgcia!' para este fim de ano e para
1976:;

NG 16 — Novembro/Dezembro —
Eletrodeposigio para a Inddstria
Eletro-Eletrbnica;

NG 17 — Janeiro/Fevereiro/76 —
Revestimentos com metais preciosos;
NG 18 — Margo — Quem faz o que
na Protegio Superficial (Guia),
NG 19 — Abril/Maio — Protegiio
Superficial contra a corrosio;

NG 20 — Junho — Revestimentos
decorativos:

NG 21 — Julho — Limpeza e pre-
paragio das superficies metdlicas;
NG 22 — Aposto — Revestimento
do aluminio;

NG 23 — Setembro — Laboratério
¢ Testes de Controle;

NG 24 — Outubro — Protecio Su-
perficial e a Inddstria Automobilis-
tica;

NG 25 — Novembro/Dezembro —
Protegio de Metais na Construgio
Civil.

Excelente
acabamento para:

caxilharias em geral

ANODIZACAO

SATINE (FOSCO) | LEITOSO

Semi-
brilhante
acabamento
para: box

e fachadas
de
residéncias

BRILHANTE

Para fins
decorativos
como: frisos de
automoveis,
geladeiras,
televisao,
armarios, etc.

CAMADA: Laboratério Ultra Moderno com
aparelhagem completa para testes -
Retiramos e entregamos.

SELAGEM: Seguimos rigorosamente a norma ASTM
B-136/45

Rua Bardo de Resende, 300/ 320 -

Tel.: (PBX) 273-51-44

Ipiranga - Sao Paulo - SP.




Dintribuidores da

Riedel + Co 48 Bielefeld
ALEMANHA

ANTI-NEVOA E DESPRENDIMENTOS DE GASES EM BANHOS DE CROMO

CHROMMEBEL-STOP: Mais um langamento da RIEDEL C.O. da ALEMANHA, anti-névoa e des-
prendimentos de gases nos banhos de cromo, que devido a sua alta

eficiéncia dispensa a exaustdo com dtimos resultados.
QUANTIDADES A SEREM USADAS

INICIAL: Como carga inicial 0,5 gramas litro de banho.
MANUTENGAQ: Deverd colocar-se no banho uma pastilha de CHROMNEBEL-STOP cada 1000 |

de banho, cada 8 horas de trabalho.

CHROMNEBEL-STOP: se apresenta em vasilhame especial de RIEDEL C.O. de 1 kg, contendo

120 pastilhas de aproximadamente 8 gramas cada unidade.

A quantidade de espuma produzida por CHROMNEBEL-STOP varia em proporgéo & profundi-
dade do tanque, & drea de superficie do mesmo e a quantidade de corrente aplicada, mais

sempre com excelentes resultados.

Nosso departamento técnico estd a disposigdo de Vv.Ss., para orientd-los na aplicagio deste
produto como também para qualquer consulta referente ao ramo, pois a YPIRANGA dispde
de uma grande equipe altamente especializada com longos anos de experiéncia dentro da

GALVANOTECNICA.




interfinish ‘76

FOLDES NA
INTERFINISH 76

Apenas um profissional latino-
americano — o brasileiro Alexandre
Foldes — participa do Comité Téc-
nico-Cientifico do 9.° Congresso In-
ternacional de Acabamento Superfi-
cial, que se realizard em Amsterdam,
na Holanda, de 26 a 29 de outubro
de 1976, O congresso realiza-se de
quatro em quatro anos e reune pro-
fissionais de todo o mundo para a
apresentagdo de inovacdes tecnold-
gicas de aplicagio préitica imediata
a0 lado de trabalhos de cariiter cien-
tifico. Em sua préxima edicio, a
reuniio abordard: revestimentos me-
tilicos (galvanoplastia e seus pré-tra-
tamentos; metalizagio a vécuo;
deposicio quimica, galvanizaciio),
revestimentos orglnicos (tintas e
pintura eletrostitica), anodizagiio,
processos quimicos (fosfatizacio e
cromagio), controles e testss de
qualidade, e controle ambiental.

DLS TEM REPRESENTANTE
NO BRASIL

Toda a linha de produtos para
indistria grifica fabricados pelas
empresas alemdes Max Datwyler,
Langbein-Pfanhauser Werke ¢ Saue-
ressig tem representante especifico
no Brasil. Trata-se da Concentra
— Indistria ¢ Comércio de Tintas
Grificas 5. A., localizada no bairro
paulista de Socorro,

DLS ¢ a sigla adotada pela asso-
ciacio dos trés fabricantes alemies,
que fornecem, em conjunto, produ-
tos, processos e instalagbes comple-
tas para fabricagdo de cilindros des-
tinados & rotogravura.

CAl ALIQUOTA PARA O
SULFATO DE NIQUEL

O Conselho de Politica Aduaneira
revogou a resolugio de outubro de
1974 que aumentara de 15 para
45% a incidéncia do imposto de
importa¢io sobre o sulfato de ni-
quel. Por outro lado, foi criado um
contingenciamento de 1:1 entre o
produto nacional e o importado, com
nova aliquota de 5%.

PRODUTOS QUIMICOS

E PETROQUIMICOS

Ibrasol tem a mais completa gama

de produtos para sua inddstria.

Solventes Sintéticos

Solventes Arométicos
Solventes Alifaticos
Detergentes

Vasilinas
Solventes Clorados Oleos

Glicois
Alcanolaminas Plastificantes
Parafinas etc.

Ceras
Resinas
Aminas

ClA. BRASILEIRA DE PETROLED IBRASOL

) * o 8* and. - Cx. Postal 1284

Foned (pabx): 3284411 « 228.0827 - CEP 01026

A, Senndos Ousinds, 279 - &
FILIAIS - Rio de Jensiro: 243-1457 - 2438108

243-4260 - 2434774 » Salvedor. 3-0868 - 2.5589
Curitiba: 32-4728 » Porto Alsges® 21-8554
24-2743 » Fortalers: 268570

ABRACO
TEM
NOVA DIRETORIA

Ubirajara Quaranta Cabral é o
novo presidente da Diretoria Exe-
cutiva da Associacio Brasileira de
Corrosdio — ABRACO para o bié-
nio 75/77. Aldo Maestrelli, vice-
presidente, Orlando Confalonieri, 1.2
secretirio, Maria Carolina Marques
da Silva, 2.9 secretirio, Bento José
Labre Jinior, 1.° tesoureiro, ¢ Wal-
dyr Algarte Fernandes, 2.9 tesourei-
ro sio os demais componentes. A
ABRACO elegeu também seu Con-
selho Deliberativo, formado por
Marco Antonio G. Cecchini, Maria C.
Marques da Silva, Stehpan Woly-
nec, Ruth de Oliveira Vianna, Laer-
ce de Paula Nunes, Waldyr Algarte
Fernandes, José Paulo Silveira, Ale-
xandre Georg Foldes e Norma Dora
Mandarino. O Conselho Fiscal é
constituido por Oswaldo Faria dos
Santos, Edgard Rubens Pereira da
Silva e Isaac Sadcovitz.

SADE EXPANDE
SUA AREA
INDUSTRIAL

A SADE — Sul Americana de
Engenharia estd transferindo sua
unidade de galvanizacio para novas
instalagbes em Jacarei (SP), ao mes-
mo tempo que duplica sua érea para
poder processar, por imersiio a quen-
te, 4 mil toneladas mensal de pegas.
Hoje, das 2000 t/m processadas,
70% sho de sua linha de fabricacdo,
correspondendo o restante a ecomen-
das de terceiros. Com a expansio da
unidade, a empresa pretende ampliar
seu atendimento externo.

VOTORANTIM CRESCE
NO SETOR
DE NAO FERROSOS

Dentro de trés anos deverio en-
trar em operagdo trés projetos do
grupo Votorantim, relacionados com
a produgiio de metais nfo ferrosos:
a duplicaciio das instalaches da Cia.
Mineira de Metais, que deverd, em
1977, estar produzindo 50 mil tone-
ladas anuais de zinco eletrolitico; a
montagem da usina metalrgica para
niquel da Cia. Niquel Tocantins, que
deveri estar pronta também em
1977, e 0 aumento da produgio de
aluminio da Cia. Brasileira de Alu-
minio, a ser completado em 1978,
quando a empresa passard a produ-
zir 80 mil toneladas anuais do me-
tal.

—




NAO HA SEGREDO PARA O SUCESSO:

USE A NOSSA EXPERIENCIA.

Temos a soluc¢ao para seus prnl::lvma:-a de limpeza, eletrodeposicio
e tratamento de .-mperficies metalicas e ndo metalicas.

Os processos que lhe oferecemos, sao o resultado da Cromeacao de ABS, Cobre Acido de alto

pesquisa permanente & do Know-How da nivelamento, Limpadeores Alcalinos

ENTHOME — DEWEKA — KENVERT IM, que Biodegradaveis isentos de fosfatos e isentos de

aluam na vangarda do mercodo, em todos cianeto; Zincagem eletrolitica alcaling sem

os paises indusirializados do munde. cianeto, e agora Sequéncias completas para Indistria
Fabricamos equipamentos, cuja garantia esta Elétro-Eletronica e Circuilos Impressas

apoiada em mais de 600 maquinas : com furos metalizados

automaticas programadas, em funcionamente no

mundo, fornecidas pela DEWEKA, OFERECEMOS: QUALIDADE, SERVICOS DE
Somos pioneiros no Brasil, na introducao de varios ASSISTENCIA, CONSULTORIA,

processos de acobamentos, tuis como EXPERIENCIA E TECNICA,,

Chamem-nos para resolvermos o0s seus prﬂl}lﬂnaﬁ. Noés queremos
participar do seu sucesso.

ORWEC QUIMICA E METALURGIA LTDA.
ENTHONE - DEWEKA - KENVERT 3M

RIO: (021) 284-1022

Z ;.; ! S.P: (011) 292-5376

PA. : (0512) 22-5452 (INCOMAPOL)
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PROTEGAO
CATODICA DE
NIVEL SUPERIOR

De 22 a 26 de setembro passado,
no auditério do Cenafor (Centro Na-
cional de Aperfeicoamento de Pes-
soal para Formacio Profissional), o
Instituto Brasileiro do Petrdleo e a
Associacio Brasileira de Corrosio
promoveram e coordenaram um cur-
so de Protegio Catddica de nivel
superior e/ou técnico.

Durante os cinco dias, os profes-
sores engenheiros Luiz Paulo Gomes
e Laerce de Paula Nunes falaram
sobre corrosdo e protegio catddica,
seus conceitos, principios bdsicos,
importdncia econOmica, sistemas,
instrumentos usuais, levantamento de
dados de campo, dimensionamento
dos sistemas palviinicos e de corrente
impressa, cuidados na instalagio,
partida ¢ ajustes finais e indugfio
elétrica em oleodutos proximo &
linha de alta tensdo,

CRESCE A
ZINCAGEM ELETROLITICA
SEM CIANETO

Hoje, nos Estados Unidos, 50 a
60% da zincagem eletrolitica é feita
através de banhos de baixo cianeto,
enguanto cerca de 20% com os de
alto cianeto. Os chamados processos
nio poluentes representam mais ou
menos 20% do mercado (metade
banhos alcalinos sem cianeto e os
outros 10% banhos dcidos), enquan-
to no inicio da década sua partici-
pacio nfo atingia 3%.

Algumas grandes empresas como
a GM ¢ a GE mudaram totalmente
seus banhos, passando aos processos
sem cianeto (somente em uma das
fabricas da GM foram substituidos
200 mil litros de banho com cianeto
por banho de zinco alcalino sem cia-
neto). O principal problema dos
banhos de zinco sem cianeto é que
tanto ele como o hidréxido de sédio
utilizados precisam ser mais isentos
de contaminacBes metilicas.

CROMPLASTIC
MIMNEIRA NO
TRATAMENTO DE AGUA

A COMPLASTIC estd instalando
uma nova fibrica em Belo Horizonte
— Minas Gerais, dedicada & produ-
gio de equipamentos para trata-
mento de dguas e esgotos industriais.
Ji foram contratados técnicos euro-
peus para dirigir a fibrica, que além

iz

dessa linha estard produzindo, ainda
no 1.9 semestre de 1976, equipa-
mentos para limpeza de pegas com
solventes em circuito fechado. Cris-
toph Bollig, diretor da empresa,
acredita que com o recente aumento
das medidas contra a poluicdo, seus
equipamentos terfio ampla aceitagiio
no mercado brasileiro, pois s6 existe
produgiio nacional de méquinas pe-
quenas.

METAIS
NOBRES NA
ELETRO-ELETRONICA

A Associacio Brasileira de Tec-
nologia Galvinica — ABTG, reali-
zou em Setembro, no Salio “Hum-
berto Dantas” da Federagiio das
Indistrias do Estado de Sdo Paulo
uma palestra sobre o tema: “DE-
POSICAO DE METAIS NOBRES
PARA FINS TECNICOS E DECO-
RATIVOS™.

A apresentagio esteve a cargo de
Roberto Weingarten, gerente de
Marketing da Oxy Metal Finishing
Brasil e contou com a presenga de
um bom nGmero de profissionais do
setor. O conferencista abordou es-
pecialmente os aspectos da deposi-
¢do de metais nobres para a indistria
eletro-eletronica e sua palestra serd
publicada na préxima edigio.

INSTALA-SE A
CLARION

A Clarion do Brasil, subsidiaria
da empresa japonésa de mesmo no-
me, ji comegou a produzir em Itd,
auto-rddios, auto-estereos e outros
aparelhos de som para veiculos.

Hoje apenas 50% da parte eletro-
eletrOnica é comprada ou produzida
no pais, mas daqui a trés anos essa
porcentagem deverd chegar a 99%.
A produgfio atingird 5.000 aparelhos
mensais ainda este ano, devendo se
expandir no futuro, para atender ao
mercado brasileiro e 4 exportagio.

LINHA COMPLETA
DA MESSER GRIESHEIM
NO BRASIL

A fabricaciio nacional de toda a
linha de produtos da Messer Grie-
sheim alemd na drea de solda e corte
de metais, abrangendo desde o me-
nor magarico de solda manual até
complexas instalagdes comandadas
por fitas perfuradas, ¢ a meta da
Messer Griesheim do Brasil (SP).

Contando com “know-how” e
assisténcia técnica de sua congénere
alemii, essa empresa ji atende um
mercado muito variado (caldeira-
rias, transportes em geral, terrapla-
nagem, petroquimicas, estaleiros, in-
diistrias mecénicas, etc.), para o qual
produzird este ano exatamente 353
equipamentos de solda e corte de
metais, entre eles as mdquinas de
oxicorte Minisec, Corta-K e Stato-
sec-KM.
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SEMPRE APRIMORANDO:
TEMOS OS MELHORES
ABRILHANTADORES PARA A
SUA ZINCAGEM

Abrilhantador para Zinco Alcalino
ZS 300 Parado.

Aparéncia de cromados

Alta Flt,'lu'il'.'tl;"ﬁll do brilho

Abrilhantador para Zinco Alcalino
ZSR 300 Rotativo.

Alto brilho.

Alta resisténcia a contaminagiio e alta

temperatura

Abrilhantador Universal para
RZ 75 Zinco Alcalino.

;“111 hl'i"‘li.].

|‘1..-;l.i'n'r| em alta IL'[IL]'H.'ruiltr;t.

Compatibilidade com todos os ti-

pos de passivacoes.

Use a nossa Linha OXYCHRO.

AGORA VOCE PODE ESCOLHER O MELHOR ENTRE OS MELHORES

V)
OXY METAL FINISHING BRASIL S.A.
S

Sdo Paulo - Rio de Janeiro - Porto Alegre - Curitiba - Recife
Av. Magdes Unidas, 1554 - Fone: 247-8122
Bairro Industrial - Jurubatuba - SP
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BANHO
DE ZINCO ISENTO
DE CIANETO

“Quando comecei na indistria de
eletrodeposi¢io, a maior parte das
empresas se preocupava em  como
conseguir um produto satisfatério.
Hoje (nos Estados Unidos e na
Europa), a principal preocupagiio é
como conseguir um efluente aceita-
vel'. Com essas palavras, o enge-
nheiro Richard Kessler, chefe do
Departamento de Desenvolvimento
da Lea-Ronal Inc. comegou sua pa-
lestra realizada dentro da programa-
¢do técnica da ABTG, com a co-par-
ticipagio de Ronald Ostrow, vice-
presidente da mesma empresa.

“Novas leis surgiram em todos os
paises, criando niio apenas multas
pesadas para a contaminacio das
dguas, mas, principalmente, moti-
vando a opiniio pablica contra as
empresas que fazem essa contaming-
¢Ao. Por exemplo, nos banhos de
Zinco com cianeto, o custo de trata-
mento de efluentes é muito alto, en-
guanto que nos banhos de zinco alca-
linos sem cianeto, é quase nulo e
isso traz uma total alteracfio na eco-
nomia do processo”, prosseguiu o
conferencista.

Os banhos de zinco alcalino apre-
sentam eficiéncia superior a 90% a
densidade de correntes abaixo de
1,1 A/dm? faixa usual para a maior
parte dos banhos rotativos. A queda
da eficiéncia catddica a altas D.C.
permite uma boa deposigio nos re-
Cessos, sem uma excessiva deposicio

Richard Kessler ¢ Ronald Ostrow
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na zona de alta D.C. Os custos de
montagem do banho sdo eguivalen-
tes aos de cianeto (e algo mais baixo
do que os dos banhos dcidos) e os
custos de operagio sio praticamente
equivalentes nos trés casos, Essas
razies militam a favor de um au-
mento na utilizagiio dos banhos sem
cianeto, em fungio da luta contra a
poluigiio; e & por isso que a Lea-Ro-
nal, agora representada no Brasil
pela Tecnorevest, tem procurado de-
senvolver essa teoria,

MNa palestra, os dois conferencisias
abordaram ainda dois outros proces-
505 que experimentaram desenvolvi-
mentos importantes. Os banhos de
cobre dcidos, i base de sulfatos, tra-
balham a altos D.C., 4 temperatura
ambiente, tém boa toleriincia 4 con-
taminagdo e permitem boa faixa de
trabalho. Seu problema era a exi-
géncia de altas concentragdes de 4ci-
do sulfiirico — a fim de aumentar o
poder de penetragio — o que tor-
nava dificil encontrar aditivos esti-
veis. Hoje, esse processo ji foi re-
solvido e os banhos de cobre dcido
estio sendo amplamente utilizados
para circuitos impressos. Outro pro-
cesso que experimentou importante
desenvolvimento foi o do estanho
dcido, que permite depdsitos relati-
vamente nio-porosos e de alta resis-
téncia & corrosio e é de facil ope-
ragio. Sua principal aplicagio é na
industria eletro-eletrnica, inclusive
como substituto do banho de ouro,
pelas suas qualidades, enire as quais
a excelente soldabilidade.

-
&
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PROFISSIOMAIS
FRAMNCESES VISITAM
O BRASIL

Esteve em visita a Sio Paulo uma
delegagiio de empresirios franceses,
pertencentes ao Syndicat Nacional

. Des Revetéments et Traitements des

Metauz et Substrats — SNRTMS,
chefiados pelo secretdrio geral Mar-
cel Bernard Maugiron.

Acompanhados de Pierre Caradec,
da Prodec S5.A. Protegiio e Decora-
¢iio de Metais e diretor do Sindicato
da Indistria de Galvanoplastia e de
Carlo Berti, da Tecnovolt Ind. e
Com. e diretor-secretirio da Associa-
¢io Brasileira de Tecnologia Galvé-
nica — ABTG, eles visitaram a
Brasimet Com. & Ind. S.A., Casca-
dura Industrial e Mercantil, Man-
gels Industrial S.A., e Prodec S.A.
Protecio ¢ Decoragio de Metais.
Nesta ocasido, tiveram oportunidade
de manter estreito contato com in-
dustriais brasileiros,

CURSO SOBRE
TRATAMENTO DE SUPERFICIE
DE METAIS

O Instituto Roberto Simonsen, em
colaboragiio com a Associacio Bra-
sileira dos Metais, Associacio Bra-
sileira de Corrosfio, Associacio Bra-
sileira de Tecnologia Galviinica e
Sindicato da Galvanoplastia do Esta-
do de Sio Paulo, patrocinou o [
Curso sobre Tratamento de Superfi-
cie dos Metais, que se realizou de
22 de setembro a 3 de outubro pas-
sado, no préprio IRS.

O curso foi coordenado pelo dr.
Stephan Wolynec, da divisdo de me-
talurgia do Instituto de Pesquisas
Tecnoldgicas e ficou sob a respon-
sabilidade do dr. Volkmar Eit, de
Cascadura [Industrial e Mercantil
Ltda. Constou do programa a pre-
paragio da superficie metdlica, depo-
sicio eletrolitica, deposicio por
processos quimicos, processos ele-
troliticos e quimicos de remocio,
deposiciio a jato, deposiciio por imer-
sio em metais fundidos, tratamento
e revestimentos de bobinas, deposi-
¢do a vicuo, outros meios para depo-
sitar metais, tratamentos termogqui-
micos, revestimentos orglnicos, es-
maltagio a fogo, comparacio entre
os diversos processos de zincagem,
ensaios, normas e especificacbes e
controle de poluicio e higiene do
trabalho.




PROCESSOS E PRODUTOS
PARA
GALVANOPLASTIA

M&T CHEMICALS INC. DIXI@, s/A. . Com. e Ind.

PRODUTOS, PROCESSODS E EQUIPAMENTOS AUA DR. JOSE A. BUSTAMANTE, 183 - CX. POSTAL, 2383 - 5P,
ARA ELETRODEPOSIGAOD FONES: 240-0560 « 240-7108




Eluemes

CELIO HUGENNEYER

Os processos de fabricagiio de fios,
tubos, barras, etc. de cobre sub-
metem o material a operagbes a
temperaturas elevadas (laminagio,
extrusdo., recosimento, etc.), que
ocasionam a oxidagio do metal na
superficie.

Essa pelicula de 6xido é constitui-
da principalmente de 6xido Cuprico
(Cu0), com algumas inclusbes de
oxido Cuproso (Cu2Q).

O primeiro é facilmente solavel
em fdcido sulfirico a quente, e a de-
capagem com este dcido é o método
geralmente empregado para remover
a oxidagio do metal, ocorrendo a
reagio.

CuD 4+ HIS04 Cu S04 4+ H0
—

oxido dcido sulfato figua

Cuprico  Sulfiirico de cobre

Na pritica, adigbes de fcido Sul-
furico sdio feitas periodicamente aos
banhos de decapagem para reposicio
do 4cido consumido, e quando o teor
de cobre em solucio atinge deter-
minado valor, os banhos sfio substi-
tuidos.

Embora bastante difundido, este
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sistema resulta em wm considerdvel
desperdicio de Cobre ¢ 4cido, oca-
sionando, ainda, problemas de po-
luighio, ou custos adicionais com o
tratamento dos banhos de decapagem
descartados,

AS VANTAGENS
DA RECUPERACAO

Considerando-se que, atualmente,
a redugdo dos custos de fabricagio,
¢ a minimizagho dos problemas de
poluigdo, sfio preocupagies constan-
tes das indistrias; é injustificivel e
até mesmo irracional seguir aplican-
do esse método, pois o cobre é um
metal de alto valor, que pode ser
ficil e economicamente recuperado
dos banhos de decapagem, obtendo-
se, ainda, como consegiiéncia a re-
peneragdo simultinea do dcido Sul-
firico consumido, e a eliminacio dos
problemas de poluigio causados pelo
descarte desses banhos ou os gastos
com a necessidade de tratd-los.
Além disso, se consegue um proces-
so de decapagem com resultados
mais satisfatérios e uniformes, pois,
através da recuperagdo -eletrolitica

do Cobre e regeneragio do dcido
Sulfirico, o teor destes produtos nos
banhos de decapagem ¢ mantido em
niveis praticamente constantes.

O processo para recuperagio do
cobre e regeneracio do dcido Sul-
furico consiste na instalacio de uma
ou mais células eletroliticas, funcio-
nando simultaneamente com o0s ba-
nhos de decapagem, conforme ilus-
tragoes.

As reagbes que ocorrem nos ca-
todos (pa-a os quais sdo atraidos os
fons de Cu®*) e nos anodos (para
onde vio os fons 504<) sfo bas-
tante simples:

a) Catodos:
cu L & z e m
+ -3
Cation eletrons Cobre
Cobre metilico




H2504 02
— + 1/2
ficido
Sulfirico

Processo Simples

O banho de decapagem & bombea-
do continuamente para a célula de
recuperagio eletrolitica, onde o Co-
bre em solugdo é depositado nos ca-
todos e o dcido Sulfdrico é regene-
rado nos anodos.

oxigé-
nic

O Cobre depositado nos catodos
€ eletrolitico, de alta pureza, e pode
ser facilmente comercializado, se ndo
houver interesse em utilizi-lo.

Através deste processo, o teor de
Cobre nos banhos de decapagem é
mantido em niveis constantes e bai-
xos (10-15g/1) e a substituicio dos
banhos ¢, em geral, efetuada apés
anos de operacdo e somente devido
ao acimulo, nos banhos, de impure-
zas contidas no Cobre e nio removi-
das pela eletrlise.

Em principio, também, a reposi-
¢io de dcido é desnecessdria, pois o
dcido consumido é regenerado, e, na
pritica, os refor¢os limitam-se ao ne-
cessdirio para repor o dcido arrastado
pelas pegas, isto €, somente para
manter o nivel do banho.

COMPLETA LINHA DE
EQUIPAMENTOS PARA

Pintura

« \Ventilacdo Industrial

| *Contréle de Poluigcédo
*Ventiladores e Exaustores |

Industriais

«Filtros Ciclones,
Lavadores de Gazes

R. Padre Adelino, 43 a 49
Fones: 202-1745 - 282-1806
e 202-5613 - Belem - Séo Paulo



SISTEMA BARATO DESTROI CIANETOS

Um sistema simples de destruigio
do cianeto das dguas de enxagua-
mento, utilizado com sucesso numa
instalacio de banhos de zinco para
tambores rotativos e gancheiras, po-
de ser empregado por qualguer em-
presa de médio porte, com bons
resultados econdmicos. O principio
bésico do processo, que pode ser
inclusive adotado por empresas que
j& tenham instalagbes de tratamento
de efluentes consiste em recircular o
cianeto que € entdo destruido no pro-
CE550,

A instalacdo de zincagem com um
volume de banhos de 38 mil litros
& operada 20 horas por dia, bene-
ficiando principalmente pegas de
arame para a inddstria de refrige-
radores. O trabalho leva a uma ra-
zofvel quantidade de perdas por
arraste, nas duas linhas (uma rota-
tiva ¢ outra parada), que trabalham
com baixo cianeto: 7,5 — 11,5 g/1
de zinco metal e 15 a 30 g/l de cia-
neto de sédio + 75 a 90 g/1 de hi-
dréxido de sédio. A empresa possui
sete banhos parados com 4.600 litros
cada e seus tanques de lavagem e
neutralizacio sio de 3.300 litros
cada.

Um tangue de armazenamento
com capacidade para 6.000 litros
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estd instalado num nivel pouco mais
alto que os dois primeiros tangues
do ciclo (desengraxamento quimico
e eletrolitico respectivamente) e é
ligado por tubos ao tanque de re-
cuperagiio do zinco, ¢ aos dois tan-
ques de desengraxamento.

De duas em duas horas uma bom-
ba liga-se automaticamente por dois
minutos, e transfere 120 litros da
solugio do tangue de recuperagiio
para o tanque de armazenamento,
situado em nivel superior. Depois
uma vilvula flutvante (bbia) se abre
¢ enche o tanque de recuperagio até
o nivel original. Como o tanque de
armazenamento nunca passa de
3.000 litros (e sua capacidade é
6.000), ndo hd problemas de que
seja bombeada solugio em excesso.

Para repor a evaporagio nos tan-
ques de desengraxe por imersiio e
eletrolitico, um operador abre uma
vélvula do tanque de armazenamento

e enche (por gravidade) os dois tan-

ques de desengraxamento até o nivel
de trabalho.

Os desengraxantes quentes ajudam
a destruir algum cianeto, mas a
maior parte do trabalho é feita por
redugiio eletrolitica no desengra-
xante anédico, o que foi compro-
vado por acidente: quando o retifi-
cador de uma das linhas quebrou, as
concentragbes de cianeto subiram.

Esse método de recircular permi-
tiu obter os dados indicados na ta-
bela 1.

Os desengraxantes sdo trocados a
cada trés meses ¢ um oxidante pro-
prio para cianeto é adicionado ao
efluente para destruir o CN presente.
Essa adigio permite reduzir o teor do
cianeto lancado ao esgoto 1 ppm,
com um custo muito baixo de oxi-
dantes, e sem a necessidade de qual-
quer equipamento adicional.

TABELA 1 — ELIMINACAO DO CIANETO

CONCENTRACOES DE CN PPM
Banho de Zinco 30.000
Tanque de Recuperacio 500
Tanque de Armazenagem 441
Desengraxante Eletrolitico B
Na dgua de lavagem apds os desengraxantes 2
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RETIFICADORES
AUTOMATICOS

DE CORRENTE

com controle a
distancia

ESTABILIZACAO DA TENSAO
ESTABILIZACAO DA CORRENTE
CONTROLES PROGRAMADOS

TIPO 15V = 10.000A,

Tecnotrol I, controle eletrénico em circuito impresso apresentado
am laminas extraivels especiaimente desenvolvidas para o controle dos Tiristores.

A tensfo pré-regulada permanece constante independente das variages da carga e das oscilagbes da rede.
A corrente parmanece constante independente das variagbes da tensdo e das superficies a serem tratadas.

TEC HUVDLT - inddstria e comércio Itda.

Rua Alencar Araripe, 130 - Sacoman - 04253 Caixa Postal 30512 - Fones: 273-0278- 63-2856 - S.P. - BRASIL




Mantenha isto
sem poluieao.

E imperative acabar com a poluicas
Como resultado, haje, a
Industria de Galvanoplastia de todo o
mundo se depara com dois prablemas.
De um lado é preciso cumprir com
o seu dever de cidaddo e atender
as exigéncios das avtoridodes
sanitdrios, de outre lado & preciso
trabalhar com processos que
atendem as especilicocdes requeridas
e o0 menor custo.
E ai que a TECNOREWVEST
pode ajuda-lo.
Somos representantes exclusivos da

LEA-RONAL, INC, N.Y.,

que & lider mundial no desenvolvimento
e fomecimento de processos de
galvanoplastia ISENTOS DE
CIANETOS,

Estes BANHOS DE ZINCO SEM
CIANETOS fazem tudo que of
banhos convencionais fozem exceto
poluir as aguas.

Muma comparacas de custos ha
grande vanlagem para o processo
de Zinco Sem Cianetos. O processo &
de facil controle, ndo exige
nenhum equipamento especial, e o
mais importante elimina as
diliculdades, o perigo, e o alto custo

dos cianetos, bem como seu
tratamente nos efluentes.

Porque vocé nao far como muitos
no Brasil, Estadas Unidos e em
todo o mundo, mude hoje mesmo para

ZINC - AL I

Processo de zinco alcaline sem cianetos

Slz::-

Processo de zinco deido

1TeCNOIEVEI

produtos quimicos ltda.
A LEA - FRONA Y. TNC.

Rua Oneda, 574 » Tels: 443-4329/4396/4748 @ Caixa Postal 557 ® CEP 09700 » Séo Bemardo do Campo e S.P.

*Detenvolvimenta da Dr. Ing Max Schlotten do qual samos representantes






No quebra cabeca da galvanoplastia OXY soluciona os problemas em todo mundo

OPA. Desengraxantes, Sais dcidos, Passivagdes,
Decapantes, Eletrodeposigdo em pldsticos.

UDYLITE - Processos de eletrodeposigio
brilhante de Cobre, Niguel, Cromo, Zinco, Cddmio,
Estanho, para fins thenicos e decorativos.

SE L REX- Processos de eletrodeposigio de
metais praciosos - Ouro, Prata, R6dio & outros.
Processamento de circuitos impressos.

EQUIPAMENTOS - Automiticos tipo:

“Retorno™ hidrdulico e tipo: “Programado”.
Revestimentos, Resisténcias, Reostatos, Tanques e
outros Equipamentos auxiliares.

PRODUTOS QUIMICOS - rara

preparacio de banhos galvinicos.

ANODOS - Diversos formatos em Niquel,

Cobre, Titadnio Platinado.

LANCAMENTOS

WIBRA L - Processos e produtos para rebarbagdo,
decalaminagem, retificacdo e polimento em
equipamentos vibratorios assim como secagem de
pecas em aparelhos de processo continuo,

EFFLUENT CONTHOL - Purificagdo
geral de Efluentes. Tratamento quimico totalmente
automdtico. Recirculagdo de dgua. Métodos
eletroliticos de tratamento. Processos especificos

de recuperagdo. Projetos,

o
OXY METAL FINISHING BRASIL S.A.

Sdo Paulo - Rio de Janeiro - Porto Alegre - Curitiba - Recife
Av. NacBes Unidas, 1554 - Fone : 247-8122
Bairro Industrial - Jurubatuba - SP




HhEmaes

A. GOLOMB

O custo do tratamenio de efluen-
tes é normalmente proibitive para as
companhias peguenas de galvano-
plastia. E por outro lado, as medi-
das governamentais em todos os
paises do mundo tornam esse trafg-
mento uma imposigdo, especialmente
para eliminar alguns residuos de alla
toxidez, enire os quais o cromo. O
autor do artigo, que trabalha para a
Ontario Research Foundation, do
Canadd, apresentou este trabalho em
1975, no seu pals, na 622 Confe-
réncia Anual da American Electro-
platers Society, sugerindo o proces-
samento dos efluentes de cromeagdo
por uma central de recuperagio, e
comparando-o com outros dois sis-
femas.

A utilizagio de produtos guimicos
de cromo se divide principalmente
entre a inddstria de cromeacio e
acabamentos metdlicos, a fabrica-
¢do de pigmentos e 0s cortumes.
Como os dois Gltimos utilizam prin-
cipalmente bicromato de sédio (en-
quanto a indistria eletroquimica em-
prega mais o écido crdmico), ¢ seu
consumo € muito maior do que o
da inddstria eletroquimica, é possivel
pensar em transformar os efluentes
das cromeaghes em alguma forma de
bicromato de sodio utilizdvel por
essas industrias, pois ter-se-i um
mercado garantido.

Os testes efetuados pela indistria
de pigmentos mostram que as solu-
ghes de cromato ou dicromato de

sbdio, resultantes da neutralizagio e

concentracio de efluentes de cro-
meacgdes, podem ser utilizadas sem
problemas na producéio de pigmentos
de bario, chumbo e zinco. J4 para
os cortumes, a presenca de guanti-
dades de ferro dissolvido pode ser

um problema se ultrapassar certos
limites, que variam com O processo
(até 0,29 de cromo no residuo so-
lido nfo traz qualquer alteragdo,
segundo os testes efetuados).

0 ESQUEMA DO PROCESSO

Os trabalhos experimentais efe-
tuados em Ontdrio com osmose re-
versa fixaram o limite pritico de
concentragdo das solugbes de dcido
crinico neutralizados com hidréxido
de sbdio, em 10% da concentragio
do banho. O processo por osmose
reversa é simples e pode ser efetuado
em qualquer galvanoplastia, em duas
etapas: neutralizar o efluente e de-
pois concentrd-lo até 3,5% de dicro-
mato (NagCrgO7.2H:0) em peso.

A etapa seguinte, para levar a so-
lugfio a uma concentracio de 70%
(em peso) de dicromato de sbdio
exige um sistema de evaporagiio,
que é caro e j4 nio ¢é tdo simples.
O caminho mais vidvel é a formaglo
de um consdrcio de cromeages para
operar uma unidade de concentra-
¢io, ou entdo um contrato com uma
empresa independente, que receberia
a solugio diluida das cromeagbes e
a ia por sua conta. De
qualquer modo, a concen-
trada pode ser vendida aos fabrican-

tes de pigmentos ou cortumes com
base a seu contelido de cromo, sem
muitos problemas.

Para evitar problemas na evapo-
ragio ¢ necessdrio que a dgua utili-
zada na preparagio dos banhos de
cromeagio seja desmineralizada, ou
pelo menos tratada para redugio da
dureza, sem o que os custos de ma-
nutengdo do evaporador serio altos.

08 CUSTOS DO PROCESSO

Nossas estimativas mostram que
uma cromeagio pequena perde cerca
de 60 litros por dia de #cido crd-
mico, enguanto uma instalagio mé-
dia perde trés vezes mais. Vamos
considerar que 23 desse total seja
recuperado através de um tanque de
recuperagio (still-rinse) e que ape-
nas 1/3 vai para o esgoto ¢ poderia
ser concentrado. Como base para o
cilculo consideraremos que os ba-
nhos sdo operados com solugdes con-
tendo 250 g/l de Cr03 (ou seja 375
g/1 de NasCrsO-.2H:0) e que a ins-
talagdo trabalha 240 dias por ano.

A tabela I mostra os custos pre-
vistos para instalagio e recuperagio
por osmose reversa dos efluentes
contendo cromo para uma galvano-
plastia pequena e para uma galva-
noplastia média (considerando uma
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TABELA 1

DADOS SOBRE INSTALACAO DE OSMOSE REVERSA
Galv. Pequena Galv. Média
Perda Didria 60 Titros 180 Titros
Efluente Didrio 20 litros 60 litros
Capacidade Nominal da insta-
lagdo 4.000 1/dia 14.000 1/dia
Custo da Instalacio Cr§ 70 mil CrS 90 mil
Custo de Operagio, Manutengio
¢ Amortizagio CrS 85/dia Cr$ 220/dia
Peso de Na:Cr:0;.2H:O Re- | 7,3 kg/dia 22 kg/dia
cuperado = 1.750/ano = 5.250 kg/ano

OBS: esses custos sfio estimados para o Canadi e sio provavelmente

similates aos nossos.

TABELA 1I
COMPARACAO ENTRE 0S8 CUSTOS DE TRATAMENTO

PROCESSO CUSTO DIARIO LUCRO DIARIO
Osmose Reversa + Evaporacio Cr§ 4.200
Troca idnica (c/fluxo reciproco) Cr$ 640
Tratamento guimico Cr$ 8.900
(Custos estimados para o Canadd para 85t de NayCr:O;.2H:0/ano)

eficiéncia de 98% e concentrando a
solucdo até 10% de Cr6+ = 3,5%
de dicromato). Os valores indicados
MOSIram gue a OSmMOose Teversa custa,
para cada kg de Na:CriO;.2H:0

recuperado:
para uma galvanoplastia pequena

Cr$ 85 dia x 240 dias
= Cr$ 11,25/kg

1750 kg

para uma galvanoplastia média

220 x 240
=Cr$9,05/kg
5250

Outro componente do custo na
primeira fase do tratamento é o da
neutralizagio gque pode ser esti-
mado em Cr§ 1,00 por kg de
NasCr:0+. 2H:0.

Pode-se portanto estimar em Cr$
11,00 o custo médio da solugio di-
luida (10% de Crs+) posto nas gal-
vanoplastias.

A CENTRAL
DE EVAPORACAO

E preciso reunir uma série de gal-
vanoplastias dispostas a neutralizar
€ concentrar por OSmMOSe Teversa seus
efluentes das cromeagdes, para tor-
nar viivel uma central de evapora-
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gio. Esta recolheria as solugbes con-
centradas das galvanoplastias e ali-
mentaria um evaporador. Para efeito
dos nossos célculos, estamos estiman-
do em B5t/ano de NayCriO;.2H:0
(em solugiio 709 ) a produgiio dessa
central, o que exigiria um forneci
mento didrio de aproximadamente
10.000 litros da soluciio a 34 %,
resultante da osmose reversa (o que
corresponde a 1.000 litros do efluen-
te original). Um evaporador para
500 1/hora custa Cr§ 320.000 (no
Canadd) por ano, incluidos os cus-
tos de manutengfio, funcionamento,
amortizacio, pessoal e administra-
¢do. [Isso significa ‘que o. custo de
evaporaciio serdi de:

320000

85.000
= Cr$ 3,80/kg de NagCrsO;.2H:0

Como o custo de transporte é esti-
mado em Cr§ 3,00 por kg do
Na:Crs0;.2H:O (taxa bésica — Cr$
2,00 por kg por km), o custo total
por kg do produto recuperado por
esse processo seri assim composto:

Neutralizagio: Cr§ 1,00
Dsmose Reversa: 10,00
Transporte: 3,00
Evaporagio: 3,80
Total: Cr$ 17,80 por kg

Esse custo é em nosso pais (o
Canadd), mais do que o dobro do
valor de venda do bicromato, o que
indica um custo do tratamento de
efluentes bastante alto, a ser absor-
vido pelas empresas de galvanoplas-
tias (Cr$ 4.200/dia para a produgio
prevista),

Entretanto, o custo do processo
convencional de redugiio do cromo,
sua precipitacio e filtragio (ou de-
cantagiio) é superior ao do esquema
proposto, ¢ ndo deixa nenhum pro-
duto vendivel.

Assim sendo, se a legislagio obri-
g£a a tratar os efluentes, a instalagio
de um evaporador, na forma coope-
rativa proposta, pode ser uma alter-
nativa interessante.

A TROCA IONICA

Outro processo que testamos com
bons resultados ¢ o tratamento dos
efluentes nas proprias galvanoplas-
tias, usando resinas de troca idnica.
Nesse caso o que se recupera € o
4cido cromico. A economia do pro-
cesso & bem mais favordvel, para um
investimento um pouco maior (uma
instalagio custa de Cr$ 100 a Cr§
300 mil e o custo de operagio ¢
relativamente baixo).

Este é sem ddvida o melhor pro-
cesso de recuperacio dos efluentes
de cromeagbes, embora exista o pro-
blema do investimento. A vantagem
da central de recuperagio por osmo-
se reversa e evaporacio é que ela
pode ser operada por uma empresa
independente, que receberia uma ta-
xa de cada galvanoplastia, propor-
cional ao volume de efluentes a tra-
tar. Isso evita que cada uma tenha
que fazer seu investimento fixo, uma
instalagio ndo produtiva.

NOTA DOS EDITORES

Os custos apresentados nesse tra-
balho nao sdo diretamente aplicdveis
ao Brasil. A intengdo da editora ao
publicd-lo foi de mostrar as possibi-
lidades para o tratamento dos efluen-
tes de cromeagdes, e abrir um debate
entre os fornecedores de processos e
instalagSes, para podermos chegar d
conclusdo sobre qual o método mais
adequado para o nosso pais, uma
vez que nenhuma entidade piiblica
se preocupou ainda em levantar os
custos comparativos para nossas con-
digdes.




ANODOS P& CHUMBO
WUMAWOY

Os anodos de liga de chumbo Lumalloy representam o resultado do
trabalho de pesquisa da M &T Chemicals no campo da deposigéo de cromo.
A nova liga com que sio fabricados os anodos Lumalloy apresenta

as vantagens de:

Maior durabilidade

Midixima eficiéncia

Menor custo

Menor formacgdo de crosta
Menor necessidade de limpeza

Os anodos Lumalloy s@o recomendados para uso em todos os tipos de
banhos de cromo desde os convencionais do tipo acido crémico - sulfato,
até os mais modernos do tipo auto regulade. Quando em uso, o anodo
apresenta a formagao de um filme preto de peréxido que permite a obtengéo
de maxima eficiéncia. Em alguns casos a durabilidade dos anodos aumentou
em até quatro vezes em comparacao com os de liga chumbo-estanho.

Os anodos Lumalloy sdo fornecidos no didmetro de 50 mm, em qualquer
comprimento ¢ com alga e o cone revestidos de plastisol.

M&T CHEMICALS INC. DIRRI€. s/A. . Com. e Ind.
i~ ot s Rua Dr. José A. Bustamente, 183 - Cx. Postal,

9383 - Fones: 246-7517/19/28/39/41
Sao Paulo - SP.




7
VISITA DOS DIRETORES
DA INDUSTRIA DE
PRODUTOS QUIMICOS
YPIRANGA AO

PROFESSOR DR.
EUGENIO BERTORELLE

Em agosto passado,
os diretores da Ypiranga fizeram
sua visita anual comercial & Eu-
ropa, onde visitaram seus for-
necedores na Espanha, Franga,
Alemanha, Suica e Italia, além
das principais indistrias de gal-
vanoplastia nesses paises.

MNesta ocasifo, em
Mildo (Itélia), Edward Kehde e
Miguel Garrido — diretores da
Ypiranga — enftrevistaram-se
com o dr. Eugenio Bertorelle,
considerado mundialmente um
dos papas da galvanotécnica.
Segundo Kehde e Garrido,
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wesse contato foi de altissimo
valor, pois foram abordados
problemas atuais, como polui-
¢do, processos modernos, novos
processos em desenvolvimento
para uso futuron. Além disso,
foram testados e analisados,
no laboratério, os processos da
Ypiranga, como .o zinco acido
brilhante, cobre écido brilhante,
estanho dcido brilhante e o de-
sengraxante eletrolitico Dexfer
525 isento de cianeto.

Sobre esses processos,
Bertorelle disse que «s8o pro-
dutos de primeira qualidade
dentro do campo da galvano-
técnica do mundo atual, quando
o principal objetive de todos
€ o combate a poluicdo.

Durante seis horas,
Kehde e Garrido conheceram
a residéncia, loboratérios, ga-
lerias de exposigdo e trabalhos
em eletroforming de Bertorelle,

que é também diretor da Re-
vista Galvanotécnica italiana.

No final da visita, ele ofereceu
aos diretores um volume de
Trattato di Galvanotecnica, de
sua autoria, que & editado pela
Hoepli de Milano. Esse livro
6 estd em sua quarta edigdo,

_amplioda e atualizada. O vo-

lume |, com 381 ilustracdes, 95
tabelas e 1.290 paginas, trata
do principio de quimica e ele-
troquimica, a pratica da galva-
nostegia (cobreag¢do, niquela-
¢do, cromeagdio, zincagem, pra-
teagdo, douracdo, etc.) e remo-
¢o dos revestimentos metda-
licos.

O volume I, a sair,
tratard do acabamento do alu-
minio, processos de conversdo
(fostatizagdo, etc.), revesti-
mentos de platina e tratamento
de despejos de galvanoplastia.
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O melhor processo de zinco
alcalino sem cianetos que

vocé pode comprar ndo ¢
nosso. Eda

A T.EA -TFRONAX.. ITNC

Mas vocé pode compra-lo de nés. Porque nds somos representantes
exclusivos para o Brasil, deste e dos demais processos.da
Lea-Ronal, Inc, USA, e também distribuidores dos processos de

Zinco acido brilhante e
estanho acido brilhante
do Dr. Ing Max Schiotter, da Alemanha.

Consulte-nos ainda hoje, 0 nosso departamento técnico podera fornecer-lhes
maiores detalhes sobre estes e outros processos para tratamento de superficie,
bem como auxilid-lo na escolha de processos que minimizam os problemas
de polui¢io. Vocé terd também completa assisténcia técnica de quimicos
especialistas no setor, e de nossos laboratorios.

TECNOIEVEIT

produtos quimicos ltda.

RUA ONEDA, 574 o TELS.: 443-4422 /4326 /4748 « CAIXA POSTAL 557
« CEP 00700 » SA0 BERNARDO DO CAMPO e 5.P.
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e [PTSSEY S Boa parte dos consumidores e for- campo da indistria mecinica e ele-
i < e necedores de equipamentos, produtos  tro-eletrbnica. Assim, as firmas bra-
P e e servigos de galvanoplastia e prote- sileiras que representam com exclu-
W m - ¢io superficial estardio presentes & sividade produtos estrangeiros, esta-
el [ | IMEF — Feira Internacional da Me- rio presentes em nimero de 204,
et g T | cinica e Eletro-Eletrinica. Por este sendo a maior parte constituida de
—w ™ motivo, © NG preparou para seus representantes da Alemanha (83).
I R leitores um roteiro de como visitar Conforme a drea das inddstrias e
tiucl man PR a feira; para isso, basta seguir a in- dos representantes exclusivos, a Fei-
g 0 dicagio e vocé poderd facilmente ra foi dividida em 19 setores, como
L U s localizar novos clientes ou fornece- por exemplo o setor de ferramentas
dores. que estd na ilha 16. O NG, entre-
| i - . - PRI d
N & IMEE deste s00 conls tanto, fez diferente: dividiu as em
it | o rH it s Alea presas por drea de servigos de pal-
uts o ma phrmn[?a ﬂfl . 5‘. Ia' vanoplastia ou protegio superficial,
- g m";i;i. E:%Una&n m?::id % ou seja, aquelas que fornecem ma-
" Ly gl?‘“"‘" ia ¢ Estados U, 03, terial para a inddstria galvinica, as
e ikt além de expositores mdwld_ums de que tém departamento préprio de
e B e outros paises, como a Austria, Che- oy ananiactia ou protegiio superfi-
e g cosloviquia, Coréia, Portugal e Sué- .1 o 0uelas que mandam executar
BT~ T " cia. Porém, o maior espago fisico da servicos fora
vrieenar | mrvvons| s Feira estd reservado a inddstria na- ’
S o V] ' cional, em vista do nivel de desen- | o5 dos expositores fornecida Al
4 ‘n—1;r — P e volvimento alcangado pelo pais no cintars Machado .
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EMPRESAS QUE FORNECEM EQUIPAMENTOS OU

SUPERFICIAL

Empresa

ALSO

ASVOTEC

CARBONO LORENA
COEL

COLOMAN SZILAGYI
DURR

ELQUIMBRA
EUROTERM

HUMBERT

LUWA
MINERAL MAQ
OXIGENIO
PIRELLI
RENE-GRAF

RACINE
REBEL
SEMIKRON
TEC-MED

TELEMECANIQUF
VARIMOT
VECAMBRAS

VIBRACHOC

A 18e B.19

A.22eB.27
A.l5

A.26

B.24
C.22eD.21
E.26 e F.21
.34
.8eN.5

N

z Ot

6
2
29

3

L1
o=wn

Lad

11
=
ﬂ:h-u
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PRODUTOS PARA GALVANOPLASTIA E PROTECAO

Fornecem:

— rodas para polimento e lustragio

— aquecedores

— trocadores de calor, grafite ¢ bombas de grafite

— controles de tempo para banhos de galvanoplastia

— instrumentos para medir a camada

— equipamentos completos para pinturas; faz galvanoplastia,
mediante encomenda

— linha completa para galvanoplastia

— tanques, equipamentos de secagem, de zincagem e apare-
lhos de aquecimento

— tanques, aparelhos de secagem, de zincagem e aparelhos
de aquecimento

— miéquina resfriadora de dgua

— centrifugas

— metalizacio

— condutores elétricos

— medidores de espessura de camada; medidores de dureza;
termémetros e relégios para painéis

— linha completa de nutamaﬁmqin hidréulica

— poletrizes e lixadeiras

— retificadores

— medidores ¢ equipamentos para controle de pH ¢ condu-
tividade; transmissores de pH; e instalagiio de tratamento
para efluentes ga,lvlmms

— equipamentos de automatizacio

— variadores

-— aplicagiio de banhos de metais preciosos ¢ produtos com
aplicagbes galviinicas para fins industriais

— amortecedores e isoladores metdlicos em fios de ago inox

EMPRESAS QUE MANDAM EXECUTAR FORA SERVICOS DE GALVANOPLASTIA OU PROTECAO SUPERFICIAL

Empresa

ABRIL ACOS
AEG-ELOTHERM
AMORTEX
BACHERT
BLINDEX
CETEISA

COEL

DUBUIT
ELETRO-FORMING
ELTEC

FRATA

HITER

J.A.

JONASA

JOWA
JURUBATUBA
LUIGI RULLI
METALTEX
MIRUNA

MWM
OXIGENIO
PEXTRON
POSITRON
PUGLIESE
REFENHAUSER
ROGEFLEX
ROTAN °

30

Rua,/ Nimero
— .10

— A.24

— A.5elL.20
— B.14

— E.l4eF.9
— E.18

— E.2 e F.1
— A.6

— B.6eC.5
— K.30

— F.7

— J.34 ¢ K.31
— P.6

— B.10

— C.4

— B.26

— A.l

- J.27

— D.23

— L.31

— E.26 e F.21
— J.23el.28
— C.35

— B.9

— A.B

— B.3

— F.11

Servigos de:
— cromeagio
— zincagem, cromeacio e prateagiio
— cromeagiio

— zincagem, cromeagiio e niquelagiio

— prateaclo, zincagem e bicromatizacio

— niquelacio, cromeacfio ¢ anodizacio

— zincagem, cromea¢fo, niquelagio e cddmio
— cromeacdo e niquelagio

— cromeagiio, oxidagéio ¢ niquelagio

—_ mncagem
— gzincagem, cromeacdo e niquelagio
—_— ;?mgml_. e cromeaciio
— cromoduro

— cromeagdio e zincagem

— oxidacio

— cmmudum ¢ niquelagdo

— 0 ¢ anodizagdo

— zincagem e cromeagio

— prateagio, cromeagiio e bicromatizagio

— cromatizaciio, niquelacio e bicromatizagio

— zincagem, cromeacfio, sementagio ¢ recosimento
—— Cromeacio

— cromeagio e zincagem

— fosfatizacio, cromeaciio ¢ metalizacio




SIMONEK
SOLTRONIC
SCHENCK
STILBRAS
SUPRENS

TAIYO-THUNDER

VIBRACHOC
ZELLOSO
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DREBEN

bicromatizacfio, cromeacfio e zincagem
cromoduro e bicromatizagio
cromeacio

fosfatizago

zincagém

cromeacio e anodizacio

zincagem

cromeagdo e zincagem

EMPRESAS QUE POSSUEM

DEPARTAMENTO PROPRIO DE GALVANOPLATIA OU PROTECAO SUPERFICIAL

Empresa

ABRAMO EBERLE
ARBAME-MALLORY

BAMBOZZI
BRASIMET
CARTON

CESTARI

DUAS CRUZES
DUBUIT
ERICSSON
RACINE
ROBERT BOSCH

SADE-SUL AMERICANA

SANDVICK

TAIYO-THUNDER

VECAMBRAS
WALMA

Rua/Niamero
— B.32 e C.33

— H.28
— F.8
— A.13
— H.30

— D.16
— 1.34
— A.6

— D.22 ¢ E.22

— C.16
— A7
— K.32

— C.26 e D.25

— A.10
— 1.32

— A3

Fil ey

AR EERY

Departamento de:
niquelacio e prateagio
todos os tipos de galvanoplastia
zincagem .
departamento de todos os tipos de tratamento térmico
melalizagio eletrolitica (niquelagdo, prateagdo, douragio,
rodium, estanho, liguel tética, boro, etec.)
zincagem
cromeagio e zincagem
zincagem

cromeacio ;

galvanoplastia completa

zincagem a frio

tratamento de metais para a nio oxidagio do ago
cromeagio e cobreagiio de cilindro

aplicagio de banhos de metais preciosos e produtos com
aplicagbes galviinicas para fins industriais

zincapem de latdo, cromeagio e banhos de prata

© ZINFLUX ® (Cloreto dunlﬁ de Zinco ¢ Amania)

® ZINCLOR® (Cioreto de Zinco Anidro)
© ULTRAZINC © (s de Zinco em Microparticulas)
'ﬂﬂvllﬂx@lﬂxidp de Zinco Eletrolitico)

5 el
UNIROYAL

UNIROYAL PIGMENTOS S.A.

VENDAS E ASSISTENCIA TECNICA

SAD PAULO: Av. Morumbi, 7029 - Tel.: 61 1121 - Telegr.: UNIROYAL - Cx. Postal 30380 - CEP 01000

RIO DE JANEIRQ: Rua Santo Afonso, 44 - 5.° and., c|. 507 - Tel.: 264 1771 - Cx. Postal 24087 - CEP 20000
PORTO ALEGRE: Praga Dom Felicianc, 78 - 7.7 and., c|. 705 - Tel.: 256 7921 - Cx. Postal 2015 - CEP 90000
RECIFE: Rua BulhBes Margues, 19 - 3. and,, cj. 312 - Tel.: 22 5032 - Cx. Postal 2006 - CEF 50000

AGENTES EM: BELO HORIZONTE - CURITIBA - BLUMENAU - BRASILIA




Distribuldores da

Riedel + Co 48 Bielefeld

ALEMANHA

ZINCO
ACIDO
BRILHANTE

ZIN - PRIX & o mais avangado processo Zinco Acido Brilhante.

ZIN - PRIX destaca-se dos processos correlatos por suas caracteristicas de:
Alta velocidade de depdsito: 1 micron por minuto.

Alta penetragdo - alto brilho - étima ductilidade - nivelamento tolal - perfeita aderéncia
isento de quebra na presenga de Hidrogénio - lacil para ser controlado - excelente es-
tabilidade - auséncia de emanacdes nocivas - baixissimo cuslo, inclusive no tratamento
das aguas residuais.

ZIN - PRIX destina-se a zincar diretamente pecas de lerro, ferrc fundido, ageo, agos com
alto teor de carbono elc.

ZIN - PRIX trabalha com facilidade tanto em tambores rotativos, como em tanques do-
lados de agitagdo mecénica ou a ar.

PRODUTOS NECESSARIOS PARA MONTAGEM DE 100 LTS,

Cloretoc de Amdnea .............. 18 Ks
Cloreto de: ZINBB ........cccvvvme- B Ks
Abrilhantador Zin Prix 1001 ........ « & Ls
Nivelador Zin Prix 1002 ........... 400 cc

PREPARACAOC DO BANHO

Encha o tanque até 3/4 do volume lotal com dgua, aquega-a até 55°- 60°C, adicione
lentamente os sais e sob vigorosa agitagio até completa dissolugio, complete o volume total &
a seguir filtre a solugio, adiciona Zin Prix 1001 e Zin Prix 1002, eletrolise o banho com chapa
seletiva durante pelo menos 6 (seis) horas e comece a trabalhar.

FILTRAGAOD

Poderd ser continua, semanal ou quinzenal sem influéncia no bom funcionamento do
banho.




VALORES DE TRABALHO

FRIDDOTHIOER - v v a o e (0 Fovor a0 £ 10° - 35°C
PR oo SR R 48 - 58
(Controle com Potenciémetro)

Densidade de correnle catdédica ..... 1-8 Amp Dm2
Densidade de corrente anddica ..... 1-6 Volis
EficiBnecia anddics .. ae ol B 100%
Eficiéncia catodica Rt o e 86%

Para agitagéo catbdica .. ............ usar 3-6 metros por minuto
lons de Cloro livre .. ............... 140 - 160

i g T R R S A 35 - 40
Manter sempre relagio no maximo ,.,, 1:4

CONSUMO DE ADITIVOS PARA CADA 10.000 AMP/HORA

Abrilhantador Zin Prix 1001 .. ... ... de 1 a2Lls
Nivelador Zin Prix 1002 . ... ......... de 300 a 600 cc

O excesso de Zin Prix 1001 pode ser regulado com Zin Prix 1002 e vice-versa, o ex-
cesso dos dois aditives ndo causam problema algum, a falta de Zin Prix 1001 provocara falta
de penetragdo do bilho e a falla de Zin Prix 1002 provocara falta de penelragio de depdsito
e falta de nivelameanto

ANODODS

Anodos de Zinco aletrolitico com pureza de 99.99% ensacados em polipropileno.
Ganches para anodos, de titdnio, quando se fratar de oulro material, faga revestimen-
to, exceto nos pontog de contalo.

AGUAS RESIDUAIS

Para despeja-las basta uma neutralizagdo com Hidroxido de Sédio até que o Ph ultra-
passe a 8.5.

EQUIPAMENTOS

Sap requeridos tanques de ferro revestido com P.V.C. dotados com agitagio catddica
ou a ar, cobrir as barras de suspensdo com material plastico, excelo nos ponlos de contato
dos ganchos, evitande assim a corrosdo do equipamento e consequente contaminagdo do banho.

A bomba filiro deve ser de pléstico ou ago inox,

Dotar o equipamenio com dispositiva de litAnio ou plastico para resfriamenio, sem-
pre que a amperagem ultrapassar 0,5 amp/litra banho.
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O aparecimento de uma legislagio
anti-poluigio cada vez mais severa,
¢ 2 colateral manifestagio do pablico
contra as inddstrias poluidoras, tem
levado a inddstria de Eletrodeposigiio
a desenvolver processos que conte-
nham menos poluentes nos banhos,
evitando assim tratamentos custosos.

Os banhos de zinco sem cianeto,
além de evitarem os problemas de
poluigio, sc comparam favoravel-
mente, tanto em performance quanto
em custo, com os banhos de cianeto.

CUSTOS COMPARADOS

O custo de um banho de zinco
eletrolitico com cianeto — custo dos
produtos quimicos apenas — wvaria
nos Estados Unidos entre US$ 420
e USS 660 para 4.000 litros (Figu-
ra 1), com a diferenga sendo devida
quase exclusivamente & variacio na
concentragio de ciameto de zinco.

Quando nds comecamos a estudar
banhos sem cianeto, dois anos atras,
existiam diversos processos de zinco
alcalino sem cianeto sendo comercia-
lizados. Mas a maioria deles acabsva
recebendo adigbes de cianeto, nas
condigbes de operagdo, para melho-
rar os resultados. Para efeito de
nossas comparagdes estamos conside-
rando os banhos sem cianeto, como
sendo operados realmente sem esses
sais tdxicos.

O custo de preparagio de 4.000
litros da solu¢lo isenta de cianeto
contendo 112 g/1 de zinco metilico
¢ de US$ 525, o que se compara com
os valores das solugdes de ciancto de
zinco mostradas na figura 1.

Mas esse é apenas um dos fatores
de custo. E muito importante consi-
derar os custos de operagdo, o que
¢ possivel ver na Tabela I (a dife-
ren¢a entre o processo em tambor e
em gancheiras ¢ muito pequena), que
mostra as despesas com os produ-
tos adicionados ao banho. Estamos
assumindo que o custo de pré-trata-
mento e pos-tratamento € equiva-
lente para os dois banhos. Os pro-
dutos auxiliares representam quase
50% do custo de operagiio dos ba-
nhos alcalinos de zinco sem cianeto,
enquanio nos sistemas com cianeto
eles representam apenas 20 — 25%.
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Isso porque esses aditivos, no caso
dos banhos sem cianeto, contém al-
guns produtos bésicos que substituem
0 cianeto,

A conclusdo € que os custos dos
produtos quimicos nos banhos de
zincagem eletrolitica com e sem cia-
neto, sio compariveis. Portanto, a
economia que se possa CONSEguir no
tratamento dos efluentes é uma van-
tagem importante.

EFLUENTES COM CIANETO

O sistema mais usado de elimina-
¢iio dos cianetos nos Estados Unidos
¢ a cloragiio alcalina, aplicivel a
quase todos os tipos de destruicio de
cianetos. Essa eliminagio do cianeto
com cloro ou hipocloritos é simples,
pois o “cianeto-livre” (NaCN) nio
resiste ao ataque do cloro em meio
alcalino, e forma imediatamente cia-
netos: NaCN + 2NaOH + Cly —»
— NaCNO + 2NaCl + H:0.

O cianeto de sédio decompde-se
lentamente em solugdo aquosa for-
mando carbonato de amonio, Mas na
presenga de excesso de cloro em meio
alcalino, a reacio ¢ outra e leva
de 30 a 60 minutos: 2NaCNO +
+ 4NaOH + 3Clk — 2C02 +
+ 6NaCl + N2 4+ 2H.0.

Para cada grama de cianeto de
s6dio sfo necesséirios 1,4 g de cloro
para chegar ao cianeto e 4,25 g para
destruigiio completa, ji considerando
0 eXCesso que precisa existir no meio.

Essa eliminagio do cianeto exige
equipamentos, mio-de-obra ¢ manu-
tengio, além dos produtos quimi-
cos. [Isso significa, nos Estados Uni-
dos, um investimento total de
US$ 10.000, para tratar o efluente
de um tanque de eletrodeposi¢io de

R. Osirow ¢ R. B. Kessler

cerca de 4.000 litros, pelo processo
de cloragdo alcalina.

Uma alternativa é o uso de hipo-
cloritos em lugar de cloro, mas o
custo do tratamento ¢ das instalagdes
¢ praticamente o mesmo. A (nica
vantagem efetiva é que lidar com hi-
poclorito € mais ficil para instalaces
pequenas.

Outro processo de controle de
efluentes contendo cianeto, é recupe-
rar o sal por evaporacio a vicuo.
O concentrado, contendo o cianeto
¢ o metal volta para o banho de ele-
trodeposicio. Esse sistema s6 ¢ apli-
cdvel para instalagbes maiores e custa
cerca de US$ 30.000 para um banho
de 8.000 litros.

COMPARACAO TECNICA

Nos dltimos anos um grande ni-
mero de outros processos de zinca-
gem sem cianetos foi lancado, in-
cluindo banhos dcidos e neutros, sul-
fato, fluoborato e cloreto de zinco,
Entretanto, a maior parte desses pro-
cessos nido € tdo simples de operar,
dd menor brilho, e exige equipamen-
tos especiais, enquanto o banho alca-
lino de zinco sem cianeto usa os
mesmos equipamentos, & o mesmo
ciclo de limpeza.

As sologhes de cianeto de zinco
devem seu poder de penetragio ao
fato que a eficiéncia catédica é alta
com baixas densidades de corrente e
cai rapidamente quando a densidade
de corrente sobe (Figura 2). Os es-
tudos feitos em laboratSrio mostram
que 0 mesmo acontece com a solucio
de zincato proposta. A eficiéncia ca-
todica é superior a 90% com densi-
dade de corrente de 1 A/dm?® faixa
em que a maior parte da eletrode-

TABELA 1
Custos de Operagiio de Banhos de Zincagem (10.000 Amperes hora)

Cianeto Alcalino s/Cianeto
Anodos USS 490 — 520 US§ 5,00
Cianeto 2,50 — 280 —_
Aleali 0,50 1,00
Abrilhantadores 1,90 — 2,00 5,00
TOTAL USs$ 9,80 — 10,50 USS 11,00
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FIGURA I. Custo dos produtes quimi-
cos no Banho de Clanete de, Zince,

EFICTENCTA CATODICA &,
L]

7% s 135 [ 195
SODA CAUSTICA, g1

FIGURA 4,

Eliciincia Catidics x Concentraglo de alcali
Demsidade da corrente 4 A do, Zinco 12g/1

sem agitagio, iemperatera W07

posi¢iio em tambores ¢ feito. A que-
da de eficiéncia com densidades de
corrénte maiores significa que, na
eletrodeposicio com gancheiras, é
possivel conseguir espessuras apre-
cidveis de zinco em cavidades, sem
excesso de crescimento nos pontos
de alta densidade de corrente.

Outro dado importante ¢ que a
eficiéncia do banho de zincato per-
manece A mesma com O lempo, en-
quanto a dos banhos de cianeto di-
minui, & medida que cresce neles o
conteddo de carbonato.

Resultados de instalaches utilizan-
do banhos alcalinos de zinco sem
cianeto comprovam csses dados, com
a proporgio entre as camadas de
zinco obtidas nas partes internas e
externas das pegas sendo pelo menos
equivalente as que se obtém com
banhos de cianeto. Por outro lado,
o brilho do depdsito também se com-
para favoravelmente aos conseguidos
a partir de cianeto de zinco.

Werificou-se ainda que similarmen-
te ao que acontece nos banhos de cia-
neto, as temperaturas mais altas fa-
vorecem maior eficiéncia catddica.
Entretanto, o excesso de consumo
de abrilhantadores com temperaturas
mais altas, em geral torna nfio com-
pensador o aumento dessa eficiéncia,
¢ a melhor temperatura para operar

EFICIENCIA CATOINCA 9,

i F s :
FIGLRA
DENSIDADE DE CORRENTE NO CATODO & dme

ZINCO ppm

FIGURA 5. Zisen Alcalimo sem
Claneto em ppm u pH do elluente

banhos de zincato € entre 24 —
352 C,

O aumento da concentragiio do
metal implica em maior eficiéncia
catodica (Figura 4). Em galvano-
plastias, conseguiu-se um
aumento de eficiéncia catédica ele-
vando o teor de zinco até 22.5 g/l.
Mas acima desse valor, é preciso
manter uma concentra¢io muito bai-
xa de abrilhantadores para conseguir
um depésito datil e em geral, nessas
condigcdes, os banhos nio sdo ficeis
de controlar.

A experiéntia na produgio mostra
ainda que a°densidade mdxima de
corrente média que se deve manter
é de 6.5 A/dm? para banhos com
gancheiras, pois acima disso o con-
sumo de abrilhantadores cresce e a
temperatura também, obrigando a
resfriar o banho. +

O aumento da concentracio de
alcali no banho reduz a eficiéncia
catbdica (Figura 5), o que parece
indicar que o banho de zingato deve
ser operado com a menor concen-
tracdo vel de alcalinidade. Esse
teor minimo ¢é regulado pela dissolu-
¢io do anodo, que cai 4 uma velo-

EFICIENCIA CATOIMOCA, &,

A rilmd

FIGURA . Fficitncia Caiddica x concen-

raﬂhhndrmum.
ZLimco = 143 ¢/l, NaOH = 140 g1

& Fince = 8,7 g/l, NaOH = m;ﬂ

cidade inaceitdvel quando a concen-
tragio de alcali é menor do que 113
g/l. Como todo o zinco do banho ¢
reposto por dissolugio do anodo, é
importanie manter esse nivel de alca-
li para garantir a corrosdo do anodo.

Este banho alcalino de zinco sem
cianeto aceita bem contaminagbes
metdlicas ou orglnicas, de modo
idéntico ao banho de cianeto. Po-
de-se empregar agentes gquelantes
para remover a contaminagio meté-
lica, mas geralmente nio é neces-
sirio.

EFLUENTES SEM CIANETO

Todo o equipamento de cloragfio,
sua manutencio e mio-de-obra
podem ser eliminados no processo de
zincato e essa vantagem tem sido a
grande responsdvel pela sua crescente
utilizagio nos Estados Unidos.

Para ter um efluente aceitivel é
suficiente misturar adequadamente as
solugbes de eletrodeposiciio com as
lavagens édcidas. Como a figura 6
mostra, a concentra¢io de zinco no
efluente pode ser reduzida a menos
de 2,5 ppm, simplesmente mantendo
o pH entre 7,5 ¢ 9,5. Os dados da
figura foram obtidos ajustando o pH
de um banho de zinco com dcido sul-
farico, mas o mesmo resultado po-
deria ser obtido usando dguas édcidas
de decapagem ou lavagem, con-
seguir o ;E;I em que o hidm de
zinco é precipitado e pode ser reti-
rado como sdlido.

Com o tempo e os aperfeicoamen-
tos que vém sendo feitos nos banhos
alcalinos sem cianeto, eles continua-
rio a ser cada vez mais aceitos, gra-
¢as a essa facilidade de controlar seus
efluentes.
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AGUA DE LAVAGEM
REDUZIDA EM BO %

ODS CONTROLSTIK ¢ um sis-
tema extremamente simples de con-
trolar o tanque de lavagem. Com um
preco nos Estados Unidos de USS$S
148.00, o equipamento ¢ constituido
de trés partes: o sensor Controlstik,
uma vélvula solenoide de uma pole-
gada e um transformador de 24 volts.
Basta regular o Controlstik no niguel
de contaminagio miximo e mergu-
lhé-lo na dgua. Ele deixard aberta a
dgua de lavagem enquanto o teor de
contaminantes for superior ao nivel
para o qual estd regulado. Com isso
¢ possivel reduzir em até B0% o
consumo de dgua na lavagem, evi-
tando os problemas de poluigio.

Produzido pela Myron Company
da Califérnia (E.U.A.)

ANODOS MODERNOS
PARA CROMAGEM

Os anodos, originais, possuem
uma haste que ¢ um prolongamento
do proprio corpo. Esse detalhe per-
mite um excelente contato elétrico,
que ¢ um fator decisivo na cromagem
dura e decorativa. De formato re-
dondo e liso, eles eliminam o fend-
meno dos chamados “pontos cegos”
(blind spots), comum em outros
perfis, principalmente nos “estrela-
dos”. Sdo indicados para os banhos
de cromo convencionais ¢ 0§ aulo-
reguliveis.

Soelbra — Sociedade Eletrogquimica
Brasileira Ltda.
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DESBASTE AUTOMATICO
A BAIXO CUSTO

Um novo sistema de desbaste, es-
pecialmente projetado para trabalhar
600 engrenagens de bronze por hora,
@ baixo custo, foi lancado nos Esta-
dos Unidos pela ACME, fabricante
de equipamentos para acabamento
mecinico de metais

NOVOS EQUIPAMENTOS
PARA ROTOGRAVURA

A 2PW, uma das mais conceitua-
das empresas européias do setor de
galvanoplastia, langou novos equi-
pamentos para cromeagio e cobrea-
¢ido automética de cilindros de roto-
gravura, Sendo programdveis, esses

As ecngrenagens sio alimentadas
por gravidade e automaticamente fi-
xadas numa roda por um equipa-
mento pneumitico, de acordo com
uma velocidade pré-programada.
Depois de desbastadas, elas sio
descarregadas também pneumatica-
mente,

Detroir, Michigan (E.U.A-)

equipamentos permitem um trabalho
com qualidade constante, o que re-
sulta em melhor impressio.

O equipamento é fornecido em
cinco dimensdes que permitem re-
vestir cilindros até 2.500 mm de
didmetro. A instalagiio é compacta,
ém ago revestido com borracha es-
pecial ¢ permite um trabalho ripido
¢ com grande rendimento,

Aletron Produtes Quimicos Lida.

ZINCO ALCALINO
SEM CIANETOS

A Tecnorevest, langou com abso-
luto sucesso o processo de zinco
alcalino sem cianetos Zinc-AL II.
Trata-s¢ de desenvolvimento da Lea-
Ronal, Ine, Freeport, NY., ji larga-
mente usado nos USA, Europa e
Japio e que encontrou grande recep-
tividade também no Brasil pelo seu
baixo custo, alta qualidade, ficil
controle, além de nfio contaminar os
efluentes com cianetos.

TECNOREVEST - Prod. Quimicos
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|BOMBAS DE ROTOR MAGNETICO

A March Manufacturing, dos Es-
tados Unidos desenvolveu uma série
de bombas para solugdes corrosivas.
Para meios extremamente corrosivos,
a série METL-LESS, projetada para
bombear altas concentragbes de fci-
dos ¢ hidroxidos, incluindo dcidos
cloridrico, nitrico e crbnico.

O rotor magnético & totalmente
revestido com um plistico resistente
a corrosiio (hi também modelos com
rotor metdlico) e como ndo existem
selos, fica totalmente eliminado o
problema de vazamentos. O mesmo
conceito € utilizado nas bombas para
meios menos corrosivos, mudando
apenas o tipo do plistico utilizado.
As vazdes miximas variam de 5,5 a
200 galdes por minuto, existindo 23
modelos diferentes conforme a capa-
cidade ¢ o material de construgéo.
Em todos os casos a bomba é dire-
tamente acoplada no motor.

MARCH MFG — 1819 Pickwick
Ave — Ellinais 60.025 — USA.

ELETRO POLIMENTO
PARA ALUMINIO

DEWEKA ALUGOL — ¢é um
processo alcalino de eletropolimento
cujas principais vantagens sobre os
processos fdcidos sfio real economia
nos custos, ¢ poder ser mantido com
reforcos continuos, favorecendo uso
em instalaches automdticas, onde os
tempos de transferéncia sio mais
lentos. O tratamento residudrio das
solughes gastas, requer simples neu-
tralizagdo.

DEWEKA ALUGOL, produz
acabamentos com alto brilho e ni-
velamento sobse ampla faixa de ligas
de aluminio.

ORWEC Quimica e Metalurgia.

Economize até 90% de

TRI-ou PERCLORETILENO

em contato conosco
para aprovertar a
alta tecnologia alermnd
ent equipamentos
especiais para tri-ou

percloratilenc. Assim
poder# diminuir suas perdas extraordindrias por evaporacio e
arraste de tri - ou percloretileno e comegar a lucrar. Temos a
mais completa linha de equi 05 pdra tri - ou
percloretileno, desde manual até totalmente automatizado,
inclusive destiladores, neutralizadores, filtros, separadores de
serragens e ultra-som.

ALETRON PRODUTOS QUIMICOS LTDA.

'| Representante da Langbein-Pfanhguser
| Werke AG - Rua 580 Nicolau, 210"
/ 09900 - Diadema - S.P. Tel: (011) 445-1885
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LITERATURA SOBRE NIQUEL

A International Nickel Company
(INCO) publicou seu novo catdlogo
de “literatura disponivel” sobre apli-
cagbes ¢ propriedades do niquel e
ligas contendo niquel, bem como
dos metais do Grupo da Platina. O
catilogo, com 28 péginas, relaciona
19 folhetos publicados pela INCO no
campo da eletrodeposiciio e eletro-
formagdo com niquel, que podem ser
solicitados. 4 empresa ¢ constituem
importante material de consulta para
quem trabalha no ramo.

INCO — One New York Plaza —
New York 1004 — EU.A.

Effluent Treatment in the
Plating Industry

LP
w

IFTRTEN

Dr. Lisdwiy Hartingsr
LAMGEIM-PFANHALISER WERKE Al
Dapartment of Efluent Tratmest

TRATAMENTO DE EFLUENTES
DE GALVANOPLASTIA

Num livreto existente em inglés ou
alemiio, o dr. Ludwig Hartniger, da

i8

Langbein-Pfanhauser, da Alemanha,
apresenta os processos de tratamen-
tos desenvolvidos pela empresa, com
ilustraciio das instalagdes necessdrias
e descrico dos reagentes emprega-
dos. O livreto aborda o tratamento
quimico dos efluentes, as condigdes
para esse tratamento e as instalagbes
necessrias, que podem ser manuais
ou autométicas, dependendo das di-
mensdes da galvanoplastia,

Aletron Produtos Quimicos Lida.

METAL

TREATING
PRODUCTS

HEATBATH CORPORATION

PRODUTOS
PARA TRATAMENTO
DE METAIS

A Heatbath, fundada em 1923
nos Estados Unidos por um
grupo de quimicos e metalurgistas,
possui uma linha completa de ba-
nhos e processos para tratamento de
metais, descritos em dois catdlogos.
Um deles (foto) descreve, as carac-
teristicas e aplicagbes na inddstria
metalirgica, nos. processos de tem-
pera, revenido e outros, utilizados no
acabamento de metais ferrosos, alu-
minio, cobre e suas ligas, niquel,
prata, etc,

Outro catélogo relaciona os pro-
dutos e processos da empresa no
setor de acabamentd superficial de
metais, desde a preparagio e limpeza
de superficie, atgt revestimentos deco-
rativos ou protetores para aluminio
(cromeagiio, anodizacio) e metais
ferrosos (zincagem, cadmiagio, cro-
meagio, fosfatizagiio, etc).

HEATBATH CORP — Springfield,
Massachussets 01101 — E.U.A.

LIVRO COMPLETO SOBRE
TESTES NAO-DESTRUTIVOS

Os testes ndo-destrutivos evolui-
ram tanto que o Centro de Testes
Nio-Destrutivos (NDT), da Ingla-
terra, prefere usar o termo “tecno-
logia de qualidade”. Com esse titulo,
a Comissdo de Energia Atdmica do
Reino Unido acaba de langar um
livro de consultas com todos os da-
dos de importincia para engenheiros
¢ industriais, Trata-se da segunda
edigio do que costuma ser chamado
de Harwell Blue Book mas, na ver-
dade, € uma obra completamente
nova. O volume relaciona 600 orga-
nizagdes de pesquisas, consultoria,
sociedades cientificas, fabricantes e
fornecedores de equipamentos e ser-
vicos da Gri-Bretanha e mais de
400 equivalentes internacionais da
Europa Ocidental. Em préximas
edighes deverd incluir também os
estabelecimentos dos Estados Uni-
dos.

Publicagbes desse tipo sfio essen-
ciais para uma biblioteca industrial
ou cientifica. O livro, de 500 pagi-
nas, editado pela IPC Science and
Technology Press, de Londres, com
o titulo “Quality Technology Hand-
book”, é o trabalho de consultas
mais completo ji organizado sobre
testes ndo-destrutivos. O livro ¢é
muito mais do que um simples anus-
rio. Desenvolve e explica todos os
padries e cidigos importantes, bri-
tinicos e internacionais, assim como
08 regulamentos de seguranca e de-
talhes de treinamento. As informa-
¢oes técnicas ilustradas ocupam mais
de 100 péginas.

NDT Centre, Harwell, Oxfordshire
0X1l ORA, England.

PROPRIEDADE DOS METAIS
ELETRODEPOSITADOS

O livro € uma compilagfio executa-
da sob o0s auspiciais da American
Electroplater’s Society (a qual a
nossa ABTG ¢ filiada), por Willian
Safranek, com o titulo “The Proper-
ties of Eleetrodeposited Metals and
Alloys”. Reune informacbes sobre
30 metais e ligas usuais e cerca de
uma centena de menos comuns, e
para sua execucéio foram consultados
mais de 1.500 artigos e separatas pu-
blicadas nos (ltimos 20 anos. Custo:
USS 24,50 mais despesas de correio.

Metals and Plastics Publications
INC. — One University Plaza. —
Hackensack, NY 0760] — E.UA.




25

DE
1951 X} G ANOS
A 1976 . A\ DE
PRESTANDO Y. : TRADICAO
BONS piranga E
SERVICOS fexda QUALIDADE

A LINHA MAIS COMPLETA PARA GALVANOTECNICA

NOVO LANCAMENTO

ZINCO ALCALINO DE BAIXO TEOR DE CIANETO

COM GARANTIA TOTAL DE FUNCIONAMENTO

DADOS TECNICOS

® ALTISSIMO RENDIMENTO.
@ ESTABILIDADE TOTAL DO BANHO.
@ TEOR DE CIANETO, 12 A IS GRAMAS LITRO.

® ABRILHANTADOR INTERNO A SER USADO, “SUPPER 999"
ESPECIALMENTE DESENVOLVIDO PARA BANHOS DE BAIXO
TEOR DE CIANETO, E PARA DAR BRILHO E NIVELAMENTO
ATE 55.° COM BAIXO CUSTO.

® CONSUMO APROXIMADO DO “SUPPER 999"
DE 500 cc. A 800 cc. CADA 10.000 AMP/HORA

. AGORA O SR. PODE USAR O MELHOR ENTRE 0S MELHORES

F=  “SUPPER 999" I

Ind. de Produtos Quimicos YPIRANGA Ltda.

Distribuidor axclusive da Riedsl C. O. - Alamanha
| Rua Gama Lobo n.° 1453 (sede prapria) - Fones: 274-1328 e 63-2257 - Séo Paulo




O maximo da galvanotécnica mundial confiou na Ypiranga
a distribuicao de seus produtos

CHEMAG AG RIEDEL & CO

Suica Alemanha

Temos
a honra de ter
sido escolhidos para
a distribuicdo da famosa
linha de processos da Riedel & Co
da Alemanha e da Chemag A G
Suica, conhecidas na Galvanotécnica
mundial por sua alta qualidade e
tradigdo por mais de meio século.
Hoje por nosso intermédio os
Srs. poderdo beneficiar-se
do uso desses famosos
processos.

a linha mais completa para galvanotécnica

DISTRIBUIDOR EXCLUSIVO PARA TODO O BRASIL
IND. DE PRODUTOS QUIMICOS YPIRANGA LTDA

Rua Gama Lobo n.” 1453 (sede propria) - Fones: 274-132B e 83-2257 - Sao Paulo
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