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NOTICIARIO DA GALVAMNOPLASTIA e
enviodo 45 industrios do setor de galvono-
plastia, recobrimento metdlico de super-
ficies, seus formecedores e elementos liga-
dos oo setor. Assinotura contra remessa
da cheque nominel o fover da Edivora Sa-
rel tLda. Preco do ossinatura: Cr$ 120,00.
Aos socios do ABTC, o dstribuigdo serd
gratuita,

Lpiniao

AMPLIANDO
O CAMPO

Nossa revista comegou hi 20 me-
ses como uma publicagio dirigida
as empresas de galvanoplastia, seus
fornecedores, e seus clientes, O in-
teresse desses setores ndo se restrin-
ge apenas & galvanoplastia, e a revis-
ta se expandiu, passando a falar de
limpeza e protecdo superficial, fos-
fatizagio e assuntos paralelos. E
muitos de nossos leitores tém pedido
para abordarmos assuntos de pintu-
ra anti-corrosiva, galvanizagio a fo-
go ¢ outros que fogem um pouco ao
titulo da revista. Por isso o Noticia-
rio da Galvanoplastia passa a sair

agora com um titulo duplo, abor-
dando todo o campo de protegio e
tratamento superficial. Nossa circu-
lagdo também estd se ampliando, pa-
ra que a revista chegue as mios de
todos aqueles que estio ligados ao
setor incluindo indistrias metaliirgi-
cas, petroguimicas ¢ outros. Essa
medida, que contou com a colabora-
¢do da ABTG e do Sindicato da In-
distria em S. Paulo, fard de nossa
revista um érgao ainda mais impor-
tante para todos aqueles que vivem
da protecdo superficial neste pais.

CAPA

Selegdo de Equipamento de
Filtragem para Galvano-
plastia — sugestdes sobre o
equipamento que podera
servir melhor ¢ da maneira
mais facil para a filtragem
dos banhos galvanicos. Pag.
10

ARTIGO

Controle da Poluigio — o
que se faz atualmente nesse

Sumano

sentido, métodos emprega-
dos. Pag. 16

CARTAS — Pag. 4

ENTREVISTA — Pag. 6

INDUSTRIA — Pag. 14

NOVIDADES E PRODU-
TOS — Pag. 20
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NOTAS — Pig. 24.

PUBLICACOES — Pig.
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CIRURGIOES FAMOSOS ENCONTRAM NO BIP A MANEIRA
MAIS EFICIENTE DE REUNIR SUAS EQUIPES RAPIDAMENTE,
PARA A SOLUGCAD DE PROBLEMAS VITALS.

NOSSOS CLIENTES AS VEZES TAMBEM TEM
PROBLEMAS.

POR 1SS0 E PARA PODERMOS ATUAR COM A
PRESTEZA EXIGIDA, EQUIPAMOS COM O BIP O NOSSO
CHEFE DE ASSISTENCIA TECNICA.

NAO ESPERE.
CHAME O HOMEM DO BIP

ELE TAMBEM TEM UMA EQUIPE NA SUA RETAGUARDA

DIXIE S/A - COMERCIO E INDUSTRIA

Rua Jose A. Bustamante, 183
Telefone: 61-0734 - Caix;
Sap Paulo - SP

(Rariss

Alvenaria Anti-corrosiva

Vimos agradecer-lhes a
publicagio de nossa pa-
lestra sobre o assunto
acima, & qual nos sera de
grande ajuda em nosso
trabalhe de divulgagdo.
MNotamos apenas que, no
item “descricao do siste-
ma"”, na pig. 20, acabou
saindo um trecho total-
mente confuso ¢ se mnexo,
o qual solicitaremos re-
publicar a fim de evitar
que o trabalho tenha efei-
io contraric ao preien-
dido,

Hoechst do Brasil

Rolando Korber

(0 erro realmente existe
d pdg. 20, e foi devido a
wma falha na revisdo, Em
"Desericdo do Sistema”, o
certo seria: “Estes revesti-
mentos consistem de lajo-
fas ou Hll:ufra.'.' cerdmicos
antidgcidos ou pegas corres-
pondentes de carbono, que

sie  assentados em arga- .,

inassas antideidas & base

de quartzo e silicatos alca-
linos, ou em massas d bha-
se de resings sintéticas (fe-
ndlicas, furdnicas, epoxi ¢
poliester). A eéspessurd
desses revestimentos varia
de acordo com as condi-
goes de operagde da res-
pectiva instalagdo. Korber
lembrou gue, ao se plane-
jar 1ais revestimentos, &
preciso considerar, na es-
colha do sistema, as soli-
citagdes quimicas, térmi-
cas ¢ mecdnicas possiveis:
a) Solicitagdo quimica:
Pode ser dcida, alcalina,
oxidante, eletrolitica, por
agentes norgdnicos ou or-
gdnicos, sendo que, neste
ultimo..."

Da Espanha

Tenemos el gusto de diri-
girnos a Vds., por indica-
cion de la revista espafola
Pintuas y Acabados, de la
que somos colaboradores,
Nuestra empresa parti-
cipara en la Feria de Pro-
ductos Espafoles, que se¢

a Postal, 2383

Produtos para
tratamentos superficiais
de metais?

A Eloxal é a solugaol

& Abnihantadores

# Aditivos para cabines de
pintura (coagulantes)

@ Composlos para

eletrodeposiGan

Coloradores

¢ Cromatizadores
# Desangraxantes

Consulte-nos. A Eloxal tem muito
a oferecer para tratamentos
superficials de metais.

Eloxal-Hickey Ind. & Com. Ltda.

Avenida Jodo Carlos da Silva Borges, 693
04726 - 540 Paula, 5P
Fonas: 247-4113 & 248-0339

& Decapantes

# Desplacantes

@ Descarbomizantes

@ Fosfatizantes

@ lnibidores

& Removedores de tintas & ..,

@ .. iniumeras outros
produtos e processos.




celebrara en esa ciudad el
proximo mes de mayo.

Nos dedicamos desde
hace anos a la construc-
cion e instalacion de apa-
ratos de desmineralizacion
de agua y al tratamiento
de las aguas residuales
procedentes de la indus-
tria galvanica, campo en
el que en Espana, tene-
mos multiples referencias,
como podran observar en
las que les adjuntamos.
Dado nuestra amplia ex-
periencia, deseariamos in-
introducirnos en el mer-
cado brasilefio, por lo que
les agradeceriamos que tu-
vieran la amabilidad de
facilitarnos direciones de
las empresas seguintes:

— Firmas existentes en
Brasil, dedicadas a la
construccion de instala-
ciones ¥ a la venta de pro-
ductos, para galvanotec-
mia,

Industrias que po-
scan bafios galvanicos.

MNos interessa, asimis-
mo, contactar con algun

posible representante para
nuestras  instalaciones, vy
posiblemente Vds. que co-
nocen bien a este sector,
podrian indicarnos a algu-
na persona individual o
empresa que nos pudiera
ser util,

Adjuntamos folletos en
los que podemos destacar
los sistemas de recupera-
cion de agua con trata-
miento posterior de aguas
residuales por el procedi-
miento de Reciclaje.

Quedamos a la espera
de suas gratas noticas, y
aprovechamos la ocasion
para agradecerles de ante-
mano su atencion. Les sa-
ludan atentamente.

Benito Canals, Director
Comercial de Satic

Para ar firmas que se
interessem por um contato
com a Satic (5.4, de Tec-
nicas Industriales v Co-
mercie), o ehderego ¢
Apartado 4,012, Barcelo-
na, Espanha.

Cobre acido
brilhante

Riedel C.O

Experimente e Comprove
) — ‘] PIOM PSS 1I oy l,fll:'('
Cuppat 74 ™ i

i superar todos ¢ quaisgue

acido brilhant (e
similares em uso o mercaco.

- -~ = Por seu alto
E campedo

- Altissimo poder de penetracio de brilho

Il'l1i|ll1il ntao

O maior em tolerincia a contaminacies
I':\E.'I.]ri.“:l.i.l.l.h I|:|T_.1r

Brilho i Il;li_ lamento ate 40

Seus abrilhantadores sempre loram
liquidos, e de efeito instantanen ¢ totak,
{j : |.|1EI' i ||.|l|"{'.—|-|| |.{.l I'.llll.‘L'.l 1I|_ll_' |FI'Jj"

esti conosco, nioy Brasil,

L

E sua majestade

- Por sua
nobiresa

Semipre brilhante

:\I.I|I|.'I-I1i1.|'!.|1il'- 24 horas i dhia

l"«..._1-1 siefile |-.|.l.|i:_'.| YRIEE ]::||.-_;... i||.|||,|.|,|,;

Alto brilho, em tempo recorde dy

I.|t'|"il'~i1 A

Pela grande facilidade no manejo ¢

manutengiio

E também majestade, |-.{-I|1 alto nivel

da sua retaguarda, na equipe de
ssisténcia teenica altamente

especializada

Aduvalite-se, m sempre para o melhor (CUPPAT 74




I’RODIITOS
QUIMICOS PAR
GALVANOPLAST

IBRASO

R Solventes e produtos
quimicos especiais.
Consulte-nos.
Temos tudo o que
vocé precisa.

4 Acido cromico  Cadmio em bastdes

.| Cianeto de Cobre e Cianeto de Potassio
Cianeto de Sédio # Cloreto de Metileno
Cloreto de Niquel e |bratene Tricloretileno
Percloretileno » Oxido de Cadmio

Oxido de Zinco e Sulfato de Cobre

Sulfato de Niquel e Soda Cdaustica Fundida
e Escamas.

COMPANHIA BRASILEIRA
DE PETROGLEO

‘ SEDE: SAO PAULO Av. Senadar Queirds, 279 - 89, 6% & 107 andares

Rio de Janelro: Aua Acre, 7T
Fonas: 2436165 - 243-4250
Forte Alegra: Praga Oswaldo Cruz, 15 - 67 andar

E? andar

FILIAIS:

Fona: 2548482
Salvador: Rua Dr. Migusl Calmon, 45§ -
Fones: 2-0763 - 2-0764

Fone: 228-4411 (Pabx)

R LR . . - R, |
.

‘tyi .
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PARA GALVANOPLASTIA

Vocé conta agora com o mais perfeito equipa-
mento de filtracdo de banhos de niquel, cobre,
zinco, cadmio, etc

Temos tipos bem definidos para cada aplicacao
Totalmente fabricado no Brasil

ENGENHARIA E FABRICACAD DE EQUIPAMENTOS
P/ DESLOCAMENTO E CONTROLE DE FLUIDOS

Depto. Técnico & Vendas: Rua dos Trilhos, 1438
Fones; 93-6270 - 93-9236 - 292-7677 - 93-1733 - 82.3023

Representanies em todo Brasii




sl Evisis

UM
ENTROSAMENTO

FELIZ

Roberto Della Manna, o move pre-
sidente da Associagio Brasileira de
Tecnologia Galvanica — ABTG —
fez uma apreciacio da entidade que
passou a dirigir hi pouco tempo, si-
fuando-a no conjunto da economia
brasileira e tragando seus planos
para o futuro. Fazendo questio de
frisar a importincia de promover
cada vez mais o entrosamento en-
fre a ABTG e o Sindicato da Indis-
tria de Galvanoplastia e Niquelam
do Estado de Sido Paulo, “que sé
trari beneficios para as indistrias
de galvanoplastia ¢ acabamentos su-
perficiais em geral, resultados pré-
prios de um trabalho unificado e
consegiiente”,

— Desde que surgiu, a ABTG
tem desenvolvido um entrosamento
de interesse mutuo com o Sindicato,
a fim de tratar de assuntos na drea
tecnolégica especialmente.  Assim,
enquanto o Sindicato cuida de pro-
blemas de cardter econdémico mo cam-
po da legislagdo fiscal, dando assis-
téncia as firmas asmciadas, a ABTG
se ocupa de tudo quanto diz respeito
aos processos e técnicas industriais
especificas da galvanoplastia e aca-
bamentos superficiais, notadamente
em relagio as inovagdes que surgem
devido & constante evolucdo dos ele-
mentos tecnologicos.

Segundo Roberto Della Manna, a
ABTG tornou essa préitica uma roti-
na, transmitindo os resultados desse
acompanhamento aos representantes
das empresas a ela filiadas por meio
de um programa de seminérios, me-
sas redondas, conferéncias e pales-
tras pmt'endas por especialistas bra-
sileiros e estrangeiros de renome.
Uma atividade que “abriu novos ho-
rizontes para a galvanoplastia em
nosso pais”, e que se estende a for-
magio de uma biblioteca com livros
¢ publicagbes técnicas do género,

uma ampla literatura sobre méto-
dos, processos, experiéncias e pesqui-
sas na faixa da tecnologia galvinica.

— Para o aperfeicoamento e gra-
dativa ampliagdo de suas atividades,
a.ABTG tem contado com o entusias-
mo e o apoio incondicional de seus
associados, pronta a aceitar suges-
toes no sentido de melhorar e con-
solidar cada vez mais seu desempe-
nho no interesse da classe.

Os contatos da entidade no exte-
rior sdo indispensiveis e valiosos pa-
ra esse objetivo, continua Della Man-
na, explicando porque a ABTG, apés
um periodo de hibernagio, impns-se
no reconhecimento internmacional.
Atualmente, estd filiada & American
Electioplater’s Society, dos Estados
Unidos, tradicional agremiacio que
reune em seu quadro associagbes in-
ternacionais de renome na rea. Isto
tornou possivel o estabelecimento de
um intercAmbio rico e inesgotével,
utilizando-se de fontes permanentes
de informagdes relacionadas com as
atividades galvinicas mundiais.

Roberto Della Manna fala entio
dos motivos que o levaram a aceitar

‘samento e agio”,

“sem a menor davida”, sua indica-
¢do para a presidéncia da ABTG, fa-
zendo de um retrospecto de suas li-
gacdes com 'a entidade, a qual vem
acompanhande desde sua fundagio.

— Vi-a atingir uma maturidade
excepcional ao longo dos anos, pre-
enchendo uma importante lacuna e
passando a atender necessidades pe-
culiares no campo da informagbo
tecnologica. Participamos de suas
iniciativas e empreendimentos, cons-
cientes da sua importincia e impres-
cindibilidade.

Além disso, Roberto Della Manna
¢ o presidente do Sindicato hd alguns
anos, e afirma que nao terd dificul-
dades para administrar ambas enti-
dades com trangiiilidade, uma vez
que esta respaldado por “excelentes
equipes de diretores”. Nio deixa de
prestar sua homenagem as diretorias
anteriores da ABTG, em especial
aos presidentes, por lhe terem legado
uma estrutura “funcional, objetiva e
diniimica" possibilitando-lhe dar con-
tiunidade & execucdo dos itens ji
programados para o exercicio de
1974, e “1alvez até acrescentar novos
ao atual roteiro de trabalhos da
ABTG".

— O credenciamento pessoal evi-
dentemente, nfio deve ficar alheio
ao conhecimento de nossos pares.
Empresdrios do ramo hd muito tem-
po, temos uma vivéncia aprofundada
dos problemas inerentes 4 galvano-
plastia, sejam de ordem técnica, eco-
nomica ou de cariter administrativo.
E habitual nossa convivéncia com
técnicos e especialistas responsdveis
pela galvanoplastia das indistrias
associadas, os quais constituem um
repositorio valioso e inesgotivel de
informes para orientagio de nossas
atividades como dirigentes de classe.

Assim, Roberto Della Manna con-
sidera-se bem preparado, do ponto
de vista pragmdtico e instrumental,
para contribuir com eficdcia ao en-
caminhamento e busca das solugbes
dos problemas comuns 4s inddstrias
do ramo. Mas afirma que nio deseja
“deixar ao largo o descortinio e a
aplicagio de novos ingulos de pen-
uma vez que as
conjunturas — a exemplo dos conhe-

_ P,
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LANGBEIN - PFANHAUSER WERKE AG
NEUSS/RHEIN - ALEMANHA

Processos e instalagoes modernas

para GALVANOTECNICA

= processos ultramodernos de alto rendimento

+« Instalagoes automaticas e semi-automaticas

+ instalagoes especiais p/ processo continuo
p/ aramaes, fitas e tubos

* processos especiais p/ inddsiria grafica e
fabricantes de discos

« instalagoes modernas p/ limpeza de melais
(Tri @ Par)

« tratamento de agua usada na galvanoplastia.

*+ novos processos de galvanizagao de
plasticos

« modernos revestimenios das gancheiras.

« todos os produtos quimicos @ produtos
espeaciais p/ galvanoplastias.

Assisléncia Técnica e Vendas em todo o Brasil
pelo repressantante

& [L- E.ﬂ- R 0 N PRODUTOS QUIMICOS LTDA.

Rua Sdo Nicolau, 210 - O9900 Diadema 5P, . Tel: (011) - 4451885
Laboratdrios em Disdema 5.P,, Curitiba, Porto Alegre & Rio de Janeiro,

Enfrevisis

cimentos tecneldgicos — sdp extre-
mamente mutdveis, ¢ exigem a exis-
téncia de uma receptividade boa as
diferentes sugestdes no sentido cons-
trutivo que ele espera dos associados
e demais colaboradores.

— Mesmo enfrentando dificulda-
des de diversos tipos, a galvanoplas-
tia e os acabamentos superficiais vem
sendo reconhecidas, nestes GOltimos
tempos, como sistemas necessdrios e
adequados para melhorar nfo 80 a
qualidade como o aspecto dos pro-
dutos manufaturados, conferindo-lhes
maior resisténcia e beleza, fatores
essenciais para o sucesso das expor-
tagbes, meta prioritiria de nossas au-
toridades governamentais. Em tal
contexto, ndo & dificil avaliar-se o
expressivo significado da ABTG no
desenvolvimento da tecnologia galva-
nica ¢ acabamentos superficiais, nem
restam dividas quanto ao acerto do
feliz entrosamento que fizeram ha
muito o Sindicato e a ABTG para
um trabalho unificado e resultante.

processos bin

PIIIIHII 0CULOS
= v ESCUROS...

@H® é o processo de
& Imm - .,}ml":;mqm' i
hante. mhmu um brilho Hpel'n o

nivelamento. Uma camada de 6 mrons de
REFI.EXION t
e T3 fracicins ta 1

\ASSISTENCIA ENA TENNANT

RUA RODRIGUES PAES :315 TELs.zd? B218-247 B346-CAIXA POSTAL T284.SA0 PALLO

I ISTO

nique
caracteristicas de
convencional.Compativel aos
niquel como o nosso REFLECTIL O
LTDA
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Existe uma opiniio undnime com re-
lagio i necessidade de se filtrar os
banhos galvanicos, porém o mesmo
nio ocorre quanto ao seu procedi-
mento. A modemna galvanoplastia
nos ensina que, com 0 aumento da
agitacio do banho, hi vm aumento
da velocidade da eletrodeposicio,
melhorando a estrufura granular, s
resisténcia & corrosio e as qualida-
des de protecio. Por outro lade, a
agitagio diminue o efeito de decan-
tacio das impurezas que cabe ao
filtro remover. Prevenir a aspereza
é talvez a maior razio da filiragem,
sem considerarmos gque, com uwma
solugiio limpa, teremos outras van-
tagens, como a melhor aderéncia e
menores possibilidades de queima.
A finalidade deste artigo do enge-
nheiro Renzo Testa, diretor técnico
da Omel S/A, é oferecer sugestoes
sobre a selecio do equipamento de
filiragem, ajedando a resolver umi
problema importante para a galva-
noplastia,

MNa construgio dos filiros, séo
utilizados uma larga variedade de
materiais, compativeis com a com-
posigdo das solugbes. Assim, para
solugdes alcalinas, poderd ser usado
o ago carbono, enquanto que para
solugbes dcidas, deverd ser emprega-
do ago carbono com revestimento de
ebonite, PVC ou resinas de epoxy.
Os filtros pequenos poderdo ser
construidos também em materiais
plasticos como PVC rigido, plexi-
glass, polipropileno, etc., tendo co-
mo limitagio a temperatura de ope-
ragoes dos banhos,

Capacidade de filtragio — E de-
sejdvel, para a eletrodeposigéio, ope-
rar-se com uma solugfo livre de im-
purezas. Conseqgiientemente, e re-
quisito indispensdvel ter-se um filtro
com a maior capacidade possivel,
compativel com a importincia do
banho. O sistema mais rdpido para
se conseguir a limpeza total do banho
seria. o de transferir, bombeando
através do filtro, toda a solugio de
um tangue para outro. Entretanto
este sistema ndo é o mais racional.
Para se manter a clarificacio dese-
jada e conseguir yma eletrodeposi-

EQUIPAMENTOS DE
FILTRAGEM PARA

‘GALVANOPLASTIA

¢do uniforme, é necessario a filtra-
¢ido continua.

E pritica moderna dimensionar o
filtro para efetuar no minimo duas
trocas do banho por hora. O que
equivale a dizer que, dispondo-se de
um tangue de mil litros de solugdo,
o filtro terd uma capacida de mini-
ma de dois mil litros por hora. Para
se conseguir uma remogio mais efi-
ciente de sdlidos, seria recomendével
ter um filtro de 3 mil litros por ho-
ra, ou com capacidade para ftres
trocas por hora, podendo-se chegar
até a 10 trocas, dependendo da im-
portincia do banho.

Porém € praticamente impossivel
de se conseguir uma solugdo cem
por ceénto isenta de impurezas, mes-
mo com as maiores capacidades de

filtragem, uma vez que as particulas
ficam flutuando em toda a extens@o
do banho. Consideremos o grifico
da figura 1: se conseguirmos man-
ter uma solugdo livre de qualquer
impureza, entio a linha de limpeza
(L) coincidira com a linha inferior
do gréfico. Ignorando todos os ou-
tros fatores que poderiam afetar as
condigdes do banho, a linha de gua-
lidade (Q) deveria coincidir com a
linha superior do grifico.

Isto quer dizer que, a uma solu-
¢io totalmente isenta de impurezas,
corresponderd uma eletrodeposigio
de qualidade mixima, sem que ne-
nhuma pega seja rejeitada. Na pré-
tica, isso certamente € impossivel,
ainda que possamos aproximar, se
tivermos um filtro com uma capa-
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cidade correspondente a 10 trocas
por hora, e um meio filtrante bas-
tante denso para remover todas as
particulas suspensas. Se a quantida-
de de impurezas que vem sendo in-
troduzida no banho, é maior do que
a que estd sendo removida pela fil-
tragem, como acontece na pritica, as
linhas de contaminagio e qualidade
assumirio a forma mostrada pelo
grifico da figura 2. :

Em um sistema de menor perfei-
¢iio, onde o nivel de contaminagio
aumenta com o tempo, as linhas de
limpeza e as de qualidade conver-
gem com o tempo, Na realidade, as
impurezas ndo sdo introduzidas em
uma razio constante, pois a maior
parte delas é introduzidas com as
pecas a serem revestidas, aumentan-
do o grau de contaminagio do banho
no momento da imersfo. O grifico
da figura 2 se tornard mais proximo
da realidade se indicado portanto
conforme a figura 3, onde as linhas
de limpeza, bem como as de quali-
dade, sdo tragadas ondulantes.

Comparando as linhas de limpeza
¢ as linhas de qualidade L4-Q4/L3-
Q3/L2-Q2, podemos constatar ©
efeito do aumento'da capacidade do
filtro {(aumento do nimero de trocas
do banho) sobre a elevagio da con-
taminagio do banho, e a porcenta-
gem de pegas rejeitadas, observaria-
mos o aumento destas com o aumen-
to do nivel de contaminagio, até
chegar ao ponto de parar o processo
para proceder a uma completa clari-
ficacdo do banho, transferindo-se
toda a solugio em outro tanque,
passando através do filiro. E preci-
so notar que cada uma das linhas de
limpeza L1-L2-L.3 e L4, sdo na rea-
lidade produzidas por dois compo-
nentes: impurezas sélidas e impure-
zas sollveis,

Nio se deve pensar que ambos os
tipos de contaminagio aumentem ou
sejam presentes nos banhos numa
mesma propor¢do. A remogio dos
solidos dos banhos € feita por meio
de filtragem. A eliminagio das im-

purezas soldveis (impurezas orgini-
cas) é efetuada por meio da purifi-
cagao do banho com carvio ativo,
Devido aos inconvenientes trazidos
pelo uso do carvdo ativo nas solu-
gOes, torna-se sempre necessiria uma
verificaciio, se € o caso ao menos de
se efetuar uma purificagio no banho.

Funcionamento do filiro — A fi-
gura 4 representa a curva caracte-
ristica de uma bomba (P-Q). Os
pontos A-B-C ao longo da curva
(P-Q) indicam que, a0 aumentar a
pressdo, a vazdo diminui. Entretan-
to, os pontos A-B-C poderiam re-
presentar condigdes de funcionamen-
to de um filtro, sendo que:

— o ponto A poderd indicar a
queda de sdo através do proprio
filtro limpo, sem auxiliar de filtragéo;

— o ponto B, poderd indicar o
aumento de pressio e, consequente
redugio da vazio causada pela adi-
gio de auxiliar de filtragéo;

— o ponto C poderd indicar o
aumento de pressio e conseqiiente
redugdo da vazdo, causada pela adi-
¢do de carvio ativo.

0 uso de carviio ativo, represen-
ta a maior queda de pressdo no fil-
tro, trazendo entretanto a mais alta
eficiéncia na remocgio de s6lidos. Na
pritica, podemos constatar que o©
uso de carvdo ativo reduz a capaci-
dade do filtro de 25% no comego
da filtragem, ¢ de 50% quando es-
tiver proximo da limpeza. Quando
usar auxiliar de filtrago com carvio
ativo, que é o meio filtrante de maior
densidade, a remogdo de particulas
¢ méaxima no inicio da filtragio
(ponto D na figura 5) e diminue ao
aumentar a sujeira retida, aumen-
tando a pressio diferencial no filtro
e reduzindo conseqiientemente a va-
zdo conforme pode-se constatar pelo
trago D-E da figura 5.

Na figura 6, A representa a maior
vazio possivel e a queda de pressio
através do filtro limpo, na curva ti-
pica da_bomba P-Q. O ponto B re-
presenta a reducdo da vazdo causada

pela adigio do auxiliar de filtragdo.
O ponto C representa uma ulterior
redugdo de fluxo, causada pela adi-
¢do de carvio. A vazio, juntamente
com a porosidade do meio filtrante,
di a quantidade de particulas a se-
rem retidas pelo filtro.

Quanto mais denso é o meio fil-
trante, maior ¢ a redugio do fluxo,
sendo que a quantidade de sélidos re-
movidos da solugdo serd menor, co-
mo se pode constatar analizando-se
a curva H. O ponto D representa a
vazdo méxima de remogio das par-
ticulas. As outras curvas evidenciam
as condigbes de filtragio através de
meios filtrantes menos densos, que
inicialmente permitem a passagem de
solidos tendendo a melhorar com a
retengio dos mesmos no meio fil-
trante.

Isto é o resultado da tendéncia do
meio filtrante a tornar-se mais denso
e mais eficiente. Entretanto aumen-
tard na eficiéncia, mas decrescerd na
vaziio depois de alcangar um ponto
méximo. O meio filtrante menos den-
so terd maior capacidade de captar
a sujeira mantendo por maior tempo
o maior fluxo. As curvas F-G-H in-
dicam que a sujeira retida podera au-
mentar por um determinado tempo a
eficiéncia da filtragdo, por intermédio
dos solidos retidos no meio filtrante,
tornando-o mais denso, mas com uma
consegiiente redugio da vazdo. Che-
ga-se a seguinte conclusio:

— conseguir uma solugdo de um
banho de ecletrodeposigdo cem por
cento livre de impurezas € virtual-
mente impossivel. Uma contaminagio
limitada sempre existe ¢ € aceita. A
filtragio continua com um elevado
numerc de trocas de banho, mesmo
quando nio esti sendo usado, po-
derdi manter mais alto o nivel de
qualidade do produto, por manter
a suspensdo de particulas para o mi-
nimo aceitavel.

A figura 7 mostra a redugdo do
fluxo causado pela sujeira acumulada
no filtro ao longo da operagdo, até
que se torme necessiria a limpeza.

— e b e ————
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O grifico indica também porque se
pode encontrar asperezas nas pegas
em virios intervalos do ciclo de fil-
tragem dos banhos, pois foi eviden-
ciado que a quantidade de impurezas
aumenta ao diminuir a vazdo, ao
ponto de poder causar refugos. O
filtro poderd ser melhor aproveitado
s¢ a operagdo de filtragem for inter-
calada por lavagens periédicas, au-
mentando a capacidade de retengdo
das impurezas e mantendo uma va-
zdo média mais elevada.

O ponto O representa o inicio da
filtragem com filtro limpo, por tanto
a drea compreendida entre A-O-C-D
indica a sujeira retida no curto tem-
po O-C de funcionamento. Se a filtra-
¢do proceder até o entupimento do
filtro, a vazio reduz-se a zero, ¢ a
sujeira acumulada serd representada
pelo triingulu A-O-B. Se o filiro é
lavado ao se reduzir a vazio pela
metade (no tempo E) a sup!lra
acumulada no filtro no mesmo inter-
valo de tempo O-B € representado
pela soma das areas A-O-E-F e
G-E-B-H. S¢ o ponto A representa
uma troca de banho por hora, entio
a vaziio média serd de 3/4 da troca.

Dimensionamento — Para o di-
mensionamento do equipamento -de
filtragem, inicialmente nos referimos
unicamente ao sistema convencional
¢ empirico baseado sobre o nimero
de trocas do banho. A nosso ver, os
filtros nio devem ser somente dimen-
sionados em fun¢io da vazdo, mas
também em fungio da quantidade
de impurezas contidas no banho. Os
fatores que afetam a carga de sujeira
sdo vérios, como intervalos de lim-
peza do filtro, cargas de servigo, par-
tes planas ou tubulares, etc.

Deve-se também tomar em consi-
deragdo se o banho opera com ou
sem agitagdo por meio de ar, e o fato
de existirem diferentes solugdes que,
por sua propria natureza, exigem di-
ferentes caracteristicas de filtragem,
como o zinco em contraposi¢io ao ni-
quel. Assim, selecionar um filtro pu-
ramente pela vazio é impréprio, mas
dimensiond-lo em funcio da vazio
quando é levada em consideragiio a
quantidade de impurezas, leva a re-

sultados satisfatdrios. Resumindo,
chegamos as seguintes conclusoes:

— cOMm a malor vazao ou com ni-
mero mais elevado de trocas do ba-
nho no tanque, serd trazida maior
quantidade de impurezas em contato
com o filtro, podendo-se utilizar um
meio filtrante menos denso para con-
seguir 0 mesmo grau de limpeza ou
clarificagdo;

— maior capacidade de retengio
de impurezas significa maior vazfio
e menores intervalos de tempo para
lavagem do filtro;

— com a maior vazio do filtro,
consegue-se solugdes mais limpos, re-
duzindo a possibilidade de asperezas

nas pegas.

TIPOS DE
EQUIPAMENTOS

PARA FILTRACAO

Para filtrar as solugdes de eletrode-
posigdo, empregam-se usualmente
dois tipos de filtros: filtro de cartu-
cho do tipo Profundidade e filtro com
pré-revestimento ou Torta auxiliar
de filtragio. Os primeiros sio do ti-
po bobinado com porosidade de 1
@ 150 microns. Devido 4 grande va-
riedade de porosidade, o cartucho
torna-se mais adequado para operar
em condigbes de forte contaminagio,
uma vez que a superficie desenvolvi-
da, bem como sua capacidade de re-
tengio de solidos, é muito grande,
Basicamente, o cartucho consiste
em uma séric de camadas sucessivas
formadas pelo enrolamento de um
fio ao redor de um suporte perfurado,
com orificios romboidais. Os fios se
entrecruzam entre cada camada, pa-
ra formar entre eles uma grande
quantidade de rombos. As fibras en-
trecruzadas formam o elemento fil-
trante. As camadas sucessivas jun-
tam-se @s camadas precedentes e,

dado que existe um nimero constan-
te de rombos formado em cada ca-
mada, a dimensio destas aberturas
aumenta & medida que cresce a cir-
cunferéncia durante o enrolamento.

Na operagdo da filtragem, as par-
ticulas de maior didmetro sdo retidas
pelas fibras externas do cartucho,
cujas aberturas sdo amplas e as me-
nores sdo interceptadas pelas cama-
das internas. Estas particularidades
permitem que um cartucho de 250
mm de comprimento, 62 mm de & ¢
com porosidade de 15 a 30 microns,
oferega uma capacidade de retengdo
de particulas equivalente 4 de um
filtro com 32 dm2 de superficie pré-
-revestida. Os cartuchos com porosi-
dade de 15 a 30 microns chegam a
reter de 170 a 250 gramas de sdlidos
sccos antes que seja necessdria a sua
substituigio, sendo que os cartuchos
com porosidade de 10 a 1 micron
oferecem uma capacidade de reten-
gip de 85 a 150 gramas. Estas ci-
fras devem ser tomadas em conside-
ragio, uma vez que dio uma clara
demonstragio de que os cartuchos de
maior passagem poOssuem uma maior
capacidade de retengiio de particulas,
sdo de uso mais econdmico e dispdem
de uma vida til mais longa.

O volume de sélidos varia consi-
deravelmente de um a outro tipo de
banho, consegiientemente a escolha
dos cartuchos deverd ser feita de
acorpo com a necessidade de cada
caso. Um cartucho denso, com me-
nor capacidade de retengio, se obs-
truird com maior rapidez, aumentan-
do a pressio e reduzindo a wvazdo.
Cartuchos com passagem mais larga,
dotados de maior capacidade de re-
tengdo de particulas e de uma vida
itil maior, possibilitam a clarificacdo
do banho eletrolitico com maior ra-
pidez ¢ a nm custo menor, devido a
grande vazio que se pode conseguir.

Usualmente, recomenda-se a utili-
zagdo de dois cartuchos para cada
375 litros de banho a ser filtrado, Em
caso de banho de zinco, recomenda-se
a utilizagdo de trés cartuchos para ca-
da 375 litros. A bomba de alimenta-
ciao do filtro deveria proporcionar
uma vazdo efetiva de 375 litros/ho-
ra para cada cartucho, mas este cri-
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tério de escolha poderd variar em
funcdo do tipo e tamanho do banho,
¢ do volume de impurezas. Poder-se-i
esperar uma vida Gtil de 6 semanas
guando o cartucho € utilizado em ba-
nhos de niquel, e de 4 semanas quan-
do utilizado em banho de zinco,

Filtragio com pré-revestimento —
Para a filtragdo com pré-revestimen-
to, utilizam-se cartuchos ou camisas
de papel, telas, cerimica, metal sin-
terizado, tela metilica, bem como os
cartuchos bobinados. Neste caso, ©
elemento filtrante serve de suporte ao
auxiliar de filtragdo, que normalmen-
te é do tipo diatomaceo ou fibroso,
prcviamnmc misturado em dgua ou
em porcdo de banho. Por filtragio,
este auxiliar reveste a membrana fil-
trante formando uma Torla que re-
tem as particulas sélidas, Com isso,
torna-se ficil a limpeza da membrana
no momento em que a pressio tenha
aumentado a ponto de tornar insufi-
ciente a vazao.

A capacidade de retengio deste
lipo se mede habitualmente em su-
perficie filtrante. Se o cartucho bo-
binado standard (462 x 250mm) se
utiliza com pré-revestimento, a sua
superficie filtrante € em redor de 7
dm2. A vazio e a capacidade de re-
tengio de particulas dos diferentes
slementos ou do cartucho pré-reves-
tido, sdo aproximadamente os mes-
mos. Estes podem ser lavados nor-
malmente para sua reutilizagio i me-
dida que as particulas ficam retidos
pela camada auxiliar de filtragdo,
cuja quantidade depende do tipo de
membrana utilizado e da solugdo do
banho.

A reducio da vazdo significa que
a retengdo € mais fina e que se eli-
mina particulas menores. A gama de
seletividade das particulas retidas, se
situa entre 0,5 e 5 microns, sendo
esta a diferenga mais significativa
entre os tipos de cartuchos de pré-re-
vestimento e os de profundidade.

As recomendaghes do fabricante
no que diz respeito ao tipo € 4 quan-
tidade de auxiliar de filtragdo, aju-
darfio a obter os melhores resulta-
dos. Em um pequeno tanque auxiliar,
que poderd fazer parte integrante do
circuito de filtragdo, prepara-se a mis-
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tura do auxiliar com agua vy com o
proprio banho, que se faz passar atra-
vés do elemento filtrante, sobre o
qual forma um deposito ou Torta.
Esta formagdo deve ser gradual e a
cecirculagio do liguido deve conti-
nuar até que a solugiio saia transpa-
rente do filtro. A mistura do auxiliar
de filtragio deve ser preparada com
o priprio banho e nfio com dgua,
para evitar a diluigio dos componen-
tes, Através as vilvulas, a solugio é
introduzida no tanque de mistura,
de onde poderao ser tiradas amostras,
preparada a mistura de ajudante ou
acrescentar aditivos quimicos. O re-
torno da solugiio ao banho se efetua
por meio do mesmo circuito, passan-
do através do filtro.

Lavagem do elemento filtrante
por meio de auxiliar de filtracio —
O seu funcionamento ¢ sua finalidade
tem como vantagem adicional a pos-
sibilidade de limpeza rapida, inver-
tendo o fluxo através dos elementos
filtrantes. A exclusdo do auxiliar de
filtragdo junto com as impurezas re-
tidas, deixa o elemento filtrante em
condigtes de ser reutilizado imedia-
tamente, mediante a formagio de no-
va Torta. Consiste uma vantagem
basica, o fato de ndo ser necessirio
abrir-se a cimara do filtro cada vez
que se procede A limpeza.

A possibilidade de se conseguir
longos periodos de servigo depende
da escolha apropriada do elemento
filtrante, e de um auxiliar de filtragio
de passagem mais ampla que o usual.
Quando se quer utilizar em forma
continua o carvido ativo finalmente
pulverizado, poderd utilizar-se graus
mais finos de auxiliar de filtracio,
aplicando-o em cima da Torta de
passagem larga, Messe caso, deverdo
efetuar-se adigdes peridicas e dis-
rias, se for preciso, de pequenas
quantidades de auxiliar de filtragdo,
para prolongar os ciclos de utilizagdo
entre as lavagens. 0 éxito deste tipo
de filtro para banhos de zinco cons-
lilue uma excegiio, pois correntemen-
te, um meio filtrante de passagem lar-
ga e com grande vazdo, oferece a
mixima capacidade de retencio de
impurezas e minimos cuidados de
manutengio.
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Indusinis

NA IMPORTANCIA
DA FIRMA, AVANTAGEM
E DOTECNICO

Milton Miranda comanda o depar-
tamento de acabamentos. Assessor
da Walita para Assuntos de Acaba-
mentos, atualmente acumula a res-
ponsabilidade da produgio nesses se-
tores. Com treze anos de experiéncia,
ele confessa que teve sorte ao iniciar
no setor de galvanoplastia: ao mesmo
lempo em que cursava o primeiro
ano de Quimica Industrial, encontrou
seu primeiro emprego na Volkswa-
gen. Aos dezenove anos, ja era En-
carregado de Controle dos Processos
de Galvanoplastia da maior cromagio
da América do Sul. Foram cinco anos
de muito trabalho responsabilidade
¢ experiéncia, mas a base ndo podia
ser melhor. Depois ingressou na
ORWEC onde pdde conhecer muitas
empresas do setor, tanto na capital
como no interior e em oulros esta-
dos. Depois, mais cinco anos na
ARTEB, grande fornecedor da indis-
tria automobilistica sendo o Gerente

de Processos, responsdveis por toda
a parte de acabamentos Estagiou na
Alemanha numa das maiores Galva-
noplastias de toda a Europa, am-
pliando muito seus conhecimentos.
Milton também é Diretor-Conselheiro
da ABTG, tendo proferido vérias pa-
lestras ¢ publicado artigos em revis-
tas especializadas.

Para Milton, o principal problema
que a Galvanoplastia enfrenta hoje
no Brasil é a caréncia de bons téc-
nicos, devido & falta de escolas ou
cursos especializados no ramo, como
os que existem na Europa e EUA. No
Brasil os técnicos que pretendem se
desenvolver e acompanhar os pro-
gressos tecnoldgicos da Galvanoplas-
tia, contam na maioria das vezes
apenas com a pouca base que é dada
na escola (mesmo em cursos de en-
genharia), e com a experiéncia ad-
quirida que tem o maior peso na
avaliagio do técnico.

MERCADO DE TRABALHO

Sobre a situagio do mercado de tra-
balho do setor Milton Miranda afir-
ma que a situagiio pode ser resumida
da seguinte forma:

I — um grande nimero de priti-
ticos de baixo nivel técnico e em
constante rodizio, dentro de uma
faixa salarial restrita.

II — um nimero menor de téc-
nicos quimicos, em alguns casos com
menor experiéncia que os praticos,
porem com conhecimentos suficientes
para se desenvolverem, desde que a
empresa onde trabalham lhes possi-
bilite desenvolvimento técnico.

IIT — um nimero bastante res-
tritc de bons técnicos, normalmente
em firmas de porte, que acompanham
o desenvolvimento do setor.

Entio, diz Milton, pode-se colocar
toda essa problemitica da seguinte
maneira: os prilicos tem o campo
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de trabalho limitado as empresas de
pequeno porte. Por falta de escola-
ridade deixam de evoluir, limitando-
-se a aumentar seus conhecimentos
somente do ponto de vista pritico e
dificilmente se capacitam a trabalhar
numa grande empresa. )

O desenvolvimento do técnico qui-
mico.estd quase que exclusivamente
ligado ao gabarito da firma em que
trabalha, que deveria ser sua melhor
escola. Quando um técnico quimico
esti empregado numa galvanoplastia
de porte, tem maiores chances de
progresso do que aqueles que traba-
lham em empresas menores. Conse-
quentemente, o valor do técnico estd
ligado diretamente ao seu curriculo ¢
i sua vontade de progredir e apren-
der.. Seu progresso estd sempre vin-
culado ao avanco tecnolégico da em-
presa em que trabalha, procurando
sempre atualizar-se através de cursos
de especializagio, geralmente no ex-
terior, e estigios em firmas estran-
geiras de importincia no setor. Quan-
do isso ndo acontece, o técnico des-
se nivel também encontra dificulda-
de em progredir devido & total ine-
xisténcia de cursos de especializagio
ji citados anteriormente.

Os bons técnicos sdo em pequeno
nimero devido justamente as dificul-
dades do aprendizado, que s vezes
estd ligado a sorte e trabalhar em
firmas que sirvam de complemento
aos seus conhecimentos adquiridos
na escola. Normalmente, os bons téc-
nicos tem um longo tempo de vivén-
cia acrescido de estigios e cursos no
exterior, dificilmente conseguidos em
pequenas empresas. Conclui-se por-
tanto que na maioria dos casos os
bons técnicos sio conhecidos pelo
seu curriculo e geralmente sdo res-
ponsdveis por grandes galvanoplas-
tias.

Sobre o valor real do galvanotéc-
nico, diz Milton: hd empresas que se
preccupam unicamente com um teto
salarial, em geral baixo, destinado a
cobrir as despesas com o técnico, ao
se criar o setor de galvanoplastia, es-
quecendo que a rentabilidade do de-
partamento e da propria indistria

estdo ligados diretamente aos conhe-
cimentos do técnico que vai ser con-
tratado. Um bom técnico se paga ao
indicar os melhores processos, con-
troli-los da melhor forma possivel,
obter o melhor rendimento dos equi-
pamentos, trabalhar com baixo refu-
go ¢ saber eliminar os problemas com
a maior brevidade possivel. Ao con-
tririo disso, um técnico com poucos
conhecimentos acarreta em tempo re-
duzido enormes prejuizos para a em-
presa, mesmo incoscientemente. Por
is50, as industrias deveriam, conforme
a importincia do setor, contratar um
técnico A altura e pagé-lo convenien-
temente. Dessa forma, um alto sali-
rio é pago pela eficiéncia do trabalho
do técnico em pouco tempo, aumen-
tando a rentabflidade da firma e ga-
rantindo a melhor qualidade dos
produtos.

Milton aconselha os técnicos a es-
tarem em contato com uma firma
que lhes possibilite um bom desen-
volvimento técnico, a ndo se preo-
cuparem apenas com o saldrio ini-
cial, mas darem valor ao que podem
aprender na grande empresa que es-
tdo, em vez de, por uma pequena di-
ferenca salarial, abandonar a expe-
riéncia que podem adquirir e que no
futuro lhes serd de grande valia, es-
tagnando seus conhecimentos em fir-
mas com poucas possibilidades.

E agora o Milton, Diretor-Conse-
lheiro da ABTG, lembra que, pen-
sando em todos estes problemas, o
Conselho-Diretor da  Associagdo
programa constantemente palestras
¢ mesas-redondas onde os técnicos
de maior experiéncia, inclusive alguns

. vindos do exterior, transmitem seus

conhecimentos aos técnicos que pre-
tendem se aprimorar. Estio sendo
programados inclusive para um bre-
ve futuro, cursos de aperfeicoamento
para os técnicos do setor desde o su-
pervisor até o engenheiro.

0 TRABALHO

Da Walita, Milton fala com muito
carinho ao descrever as instalagoes
no setor dos acabamentos superfi-

%
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ciais. 5do totalmente automatizados
tendo sido recentemente ampliadas
com a compra de dois novos carros
automéfticos. A capacidade de pro-
duciio com esse aumento subiu a
70.000 dm2 didrios de pega croma-
das, sendo importante ressaltar que
30% dos cromados sio em ABS.
Possui ainda uma zincagem também
em linha automdtica com capacidade
aproximada de 60.000 dh2. “E sem
divida uma das maiores e mais bem
equipadas instalacbes do ramo e a
Unica automdtica para processamen-
to de ABS no Brasil." Conta atual-
mente com sete carros automdticos
programados ¢ dois carros-transfe-
réncia, comandados por programado-
res importados da firma KAMPS-
CHUITE da Alemanha.

Devido ao elevado indicede capa-
cidade e alto padrio de qualidade
exigido para as pegas cromadas, o
equipamento € cercado de muitos
cuidados técnicos, desde a selecio
dos melhores processos quimicos até
a escolha de equipamentos auxiliares
que facilitem o contréle operacional.
Poderiamos destacar o comando au-
tomitico da voltagem nos retificado-
res, contrble automitico de tempera-
tura em todos os banhos, estagio de
preparagio para desengraxantes e
debais banhos auxiliares. A instala-
¢do trabalha sob rigido contrdle téc-
nico, dispondo a Walita de um labo-
ratbrio perfeitamente equipado para
andlise dos processos, matéria prima,
etc.,, controlando também as pegas
prontas.

Do Departamento de Acabamentos
da Walita conta ainda com os seto-
res de polimento e Lixamento, Fos-
fatizagio e Pintura, todos relaciona-
dos com o tratamento superficial dos
metais.

Milton conclui dizendo que a Gal-
vanoplastia é uma necessidade da
inddstria moderna de manufatura-
dos, ¢ pode ser separada em revesti-
mentos decorativos e exclusivamente
técnicos, sendo que, no caso da Wa-
lita, na maioria das pegas o acaba-
mento ¢é destinado & protegdo e de-
coragio do material base,
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CONTROLE
DA POLUICAO NA
INDUSTRIA
DE GAIVANOPLASTIA

No momento em que o tema “Con-
trole da Poluigao” comieca a tomar
grande importancia no’Brasil, julga-
mos oportuno reproduzir este artigo
de Kenneth R. Coulter, consultor de
acabamentos de metais de Scarbo-
rough, Canadd, no qual é examina-
do o estado atual do controle de
poluigio na indistria de galvano-
plastia. Este ¢ um campo dinfimico
sujeito a mudangas constantes e ca-
da vez mais controvertidas, e no ar-
tigo sdo ponderados todos os aspec-
tos deo problema: sociais, politicos,
economicos e tecnoldgicos.

A imposigdo de leis para o con-
trole da poluigdo, se deu mais por
necessidade premente, do que por
evolugdo planejada, e em consequén-
cia varia muito em todas as partes
do continente norte-americano. As-
sim, uma firma situada nas margens
do rio Ohio foi visada muito antes
de uma outra estabelecida em
Brooklyn. Uma nova fabrica foi
obrigada a instalar equipamentos pa-
ra o tratamento de residuos antes de
comegar a funcionar, enquanto a
uma companhia ji estabelecida foi
permitido continuar poluindo.
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Agora, tal estado de coisas vem
mudando rapidamente, Autoridades
de controle estio aumentando as
suas atividades, novos orgios estio
nascendo. Nos Estados Unidos, a
aprovacdo em 1965 do decreto fe-
deral de Controle de Agua, ¢ em
1966 do Ato de Restauragio de
Agua Limpa, formaram uma forga
unificada. Um, ato similar entrou em
vigor no Canadd em 1970.

Estes decretos estabeleceram nor-
mas minimas para cursos fluviais
inter-estaduais e provinciais, e pre-
vem a cooperagdo governamental,
a fim de conseguir normas uni-
formes. Lentamente estd se desenvol-
vendo um padrio de agdo comum no
continente inteiro. A aplicagdo de
leis a respeito de cursos fluviais
€ geralmente para estados e provin-
cias, enquanto os regulamentos refe-
rentes aos residuos descarregados
nos esgotos sanitirios ficam sob con-
trole das municipalidades.

Todos os orgios de controle ten-
tam agir combinando pressio, per-
suagio e educacdo. A Acio Judicial
€ usada somente como ultimo recur-
so. Isto é motivado em parte por
questdes economicas, pois agdes ju-

diciais sfo caras ¢ demoradas. Este
fato porém permite a uma inddstria
menos escrupulosa explorar a situa-
¢do ¢ impds uma responsabilidade as
outras indistrias. Existem mais fir-
mas individuais do que as autorida-
des imaginam, que se aproveitam
desta oportunidade de pelo menos
adiar o tratamento de residuos.

Técnicas de contrile

Agqui, um padrio e claramente
discernivel. Onde a necessidade exis-
tia hd mais tempo, os orgios de con-
trole ji estio mais estabelecidos e a
sua sofisticacdo € maior. A Comis-
sd0 Sanitdria das Aguas do Vale do
Rio Ohio, que foi formada nos pri-
meiros anos da decada de 50, tem
um sistema de medi¢io constante em
13 locagbes, fornecendo informagdes
para um sistema de regisiro e obser-
vagao.,

Em Birmingham, Inglaterra, onde
existe uma das maiores concentra-
coes da inddstria de galvanotecnica
do mundo, os despejos sio submeti-
dos a testes cada duas semanas, ¢
ainda sujeitos a inspeches de- sur-
presa. A politica ainda influi muito

E——




‘-r-=

no assunto, especialmente no nivel
municipal. E dificil conceber que
uma autoridade municipal paralise a
maior indistra de sua cdade. Na
maioria dos casos, existe a possibili-
dade de agfio por autoridades supe-
riores, mas muitas firmas ji ‘se
aproveitaram da situagdo para adiar
a instalagdo de seu equipamento pa-
ra tratamento das dguas residuais.

As razdes da inddstria

As indastrias adotaram tais taticas
de adiamento certamente devido as
despesas envolvidas, praticamente ir-
recuperaveis, além da falta de co-
nhecimento e & suposigio de que de-
veriam existir metodos melhores. Os
recursos humanos normais disponi-
veis da industria galvanotecnica, sim-
plesmente nio estavam aptos a aju-
dar no desenvolvimento de projetos
adequados em condigdes economicas'

Até hi pouco tempo, as unicas
pessoas ativas neste campo eram en-
genheiros especializados em trata-
mento de esgotos municipais ou fir-
mas consultoras, que podiam dispor
de uma equipe bastante grande fa-

.miliarizada com uma grande varie-
. dade de aspectos indistriais. Normal-

mente, tais firmas ndo podiam tratar
de nenhum projeto que custasse me-
nos de 150 mil dolares.

Poucos técnicos especialistas en-
traram no campo especifico do tra-
tamento residuario na inddsiria de
galvanoplastia. Eles tinham conheci-
mentos de galvanotecnica e algumas
idéias, mas suas atividades eram li-
mitadas. Surgiram também especia-
listas em instrumentagdo, mas por
falta de conhecimentos dos processos
¢ de quimica, causaram prejuizos de
vulto com seus enganos.

Com bastante atrazo os fabrican-
tes de equipamentos para a indistria

galvanotecnica estdo comecando a
entrar no mercado., O equipamento
para tratamento de residuos geral-
mente ndo oferece oportunidade de
fornecimentos continuos apds sua
instalagdo, mas mesmo assim os fre-
gueses esperam do fornecedor o mes-
mo padrio de servigos a que estio
acostumados no caso de equipamen-
tos de galvanoplastia. Na Inglaterra,
as firmas fornecedoras destes Gltimos
geralmente se afastam do tratamento
de residuos, preferindo trabalhar em
conjunto com especialistas, que apa-
receram por ld& hi muito tempo, ¢
podem oferecer um servico num
grau mais alto e sofisticado do que
geralmente existe na América.

Problemas bidsicos dos sistemas

| — Informagdo errada: uma lei-
tura do medidor, indicando pés cubi-
cos, ji foi interpretada como galdes
e as bombas escolhidas de acordo:
2 — falhas mecinicas: falha de uma
bomba pode significar a completa
paralizacio da instalacio. E neces-
sirio operar com reserva de bombas
e valvulas; 3 — pessoal para a ins-
talagdo: uma nova inddstria signifi-
ca pessoal novo, e sua competéncia
varia mesmo em organizaghes esta-

belecidas; 4 — engenharia: escolha
errada de materiais e do lay-out de
instalagbes; 5 — custos: instalagdes

escolhidas somente por seu preco
mais baixo, significam em geral um
mau investimento. 6 — separagdes
de liquidos e sdlidos, remogio de la-
ma: esta € a parte mais mal entendi-
da do problema, que requer mais
conhecimento ¢ engenharia do que
normalmente se tem dedicado; 7 —
espago: a previsao de espago insufi-
ciente causard constantes problemas;
8 — mesmo guando se reconhece as

necessidades, ¢ dificil conseguir pes-
soal adequado.

Quimica

Cal e soda cautica sio normal-
mente usados para elevar o pH, ici-
do sulfirico para baixi-lo. CN ¢é des-
truido pela introducdo de cloreto em
forma de gas ou de liquido como hi-
poclorito de sédio, num pH de 11.
Cianeto é convertido em CO2 ¢ N2
quando se adiciona bastante cloro.
Cromo hexavalente é reduzido a cro-
mo trivalente usando gas de SO2 ou
SO2 libertado de compostos quimi-
cos como metabisulfito de sdadio,
quando disponivel a baixo custo.
Cromo trivalente e outros metais pe-
sados sdo precipitados como hidro-
xidos com pH acima de 8. Cromo
também € precipitado em forma de
cromato de bario, usando carbonato
de bario.

Tratamento em lotes

E 0 mais antigo sistema de trata-
mento. O equipamento necessirio
consiste num minimo de dois tangues
para cada fluxo, ambos suficiente-
mente grandes para conter o lote de
um periodo de trabalho. Depois de
encher o primeiro tanque, o fluxo é
desviado para o 2.° tanque ¢ o ope-
rador adiciona os produtos quimicos
para o tratamento. O conteido do
tanque € decantado e o sobrenadante
entra no esgoto, a lama é removida
por bombeamento, enquanto o 2.°
tanque enche. A lama é guardada
em tanques ou tambores até a sua
remogdo para um local adequado pa-
ra despejo. Este método simples re-
quer muita mio-de-obra ¢ é sujeito
ao perigo de dosagem exagerada, ne-
cessitando de tanques relativamente
volumosos.
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Sistema de fluxo continuo

A maioria dos sistemas instalados
hoje em dia sdo de um ou outro tipo
de fluxo continuo. “Package Units”
{(unidades standard completas) que
estio sendo oferecidas sdo versoes
em escala reduzida de tangues maio-
res ,ou de torres de misturas. Todos
estes sistemas continuos usam instru-
mentagio para medigio e controle,
e necessitam equipamento adicional
de decantagdo e de filtragem.

Os “package units” foram elabo-
rados com finalidades especiais, mas
encontraram um mercado maior. Um
dos esquemas muito usados tem os
vdrios tanques de tratamento monta-
dos numa mesma armagdo, coloca-
dos num arranjo compacto. A adi-
¢do dos reagentes € feita em forma
liquida por meio de bombas e val-
vulas acionadas pneumaticamente,
A quantidade colocada é controlada
por meio de medidores de pH ou
PRO (potencial de redugio ¢ oxida-
¢do). A reagiio se procede em tan-
ques com agitagdo obtida por mistu-
radores.

A meta ¢ obter um tempo de rea-
gao de 20 minutos, o que raramente
se consegue. As unidades de torres
incorporam os principios que permi-
tem um tempo de reagdo mais curto
de 2-3 minutos. Estas unidades em
si sdo peguenas, mas em muitos ca-
505 necessita-se tempo adicional pa-
ra as reagdes se completarem em tan-
ques suplementares. As unidades de
torres wsam normalmente cloro ou
gis 502, alimentadas por meio de
valvulas de mistura.

Os “package units" sfo recomen-
dados para fluxos inferiores a 20
gpm, 4500 1/hora em casos em que
o espago & severamente limitado,
Tem a vantagem de serem em gran-
de parte pré-fabricados. As desvan-
tagens sio a inabilidade de vencer
subitos aumentos de carga e a ten-

déncia de incrustragdo nas unidades
de torre.

Umi caso especial

Entre “package units” e o sistema
padrdo de tratamento continuo, exis-
te um sistema que, ao invés de se-
guir o processo usual de redugdo de
cromo ¢ precipitagdo de hidroxido,
precipita cromo em forma de croma-
to de bario num unico estagio com
pH cuidadosamente controlado. De-
vido & rapida decantagdo, a operagao
¢ completada no mesmo tanque. A
decantagiio ¢ tdo ripida e a precipi-
tagdo tio densa, que € preciso um
arado para evitar endurecimento.
Cromato de bario é retirado periodi-
camente por meio de gravidade, Isto
€ um sistema especialmente util
quando cromo € a unica fonte de po-
luigdo. A dgua sobrenadante, nor-
malmente, pode ser devolvida ao sis-
tema de palvinica com uma recupe-
racio de 90% das Aguas le lavagens
envolvidas.

Tratamento de fluxe continuo

E o método mais usado por sua
maior versatilidade, grau de controle
e menor custo de mao-de-obra & ma-
terial gquimeo. Os tanques sdo previs-
tos para permitir um tempo de rea-
¢do de 25-30 minutos para cada es-
tagio, providos de misturadores para
a agitagio e podem ser acima ou
abaixo dos estrados. Tanques abai-
xo do estrado permitem fluxo por
gravidade e isto minimiza problemas
de bombeamento. A correta disposi-
¢ao das chapas defletoras para evitar
o desvio de fluxo ¢ a locagio certa
das sondas dos instrumentos de con-
trole, sio detalhes muito importan-
tes’ nestes langues.

Um sistema de tratamento con-
tinuo diferente é conhecido como sis-
tema integrado, o qual € incorporado

i linha de galvanoplastia. Pegas vin-
das de um banho galvinico entram
num sistema de enxaguamento que
contem um excesso de produtos qui-
micos. Dois tanques ¢ dois estigios
sdo utilizados para a remogaoc de ici-
do cromico, sendo que outros trata-
mentos requerem somente um estd-
gio. O liquido do enxaguamento
carregando o reagente, sai continua-
mente para um grande reservatdrio,
onde sua agdao quimica tem tempo
para se completar e os metais preci-
pitados tempo para se depositar,

Recuperacao

Os métodos de recuperacio envol-
vem dgua recirculando e a coleta e
recuperagdo de produtos quimicos
da galvanizagdo. Uma vez removidos
os agentes de poluigio desde que sa-
tisfagam as autoridades, o efluente
muitas vezes é bastante bom para re-
tornar a algumas partes do processo
de galvanizagio. O aumento de custo
de dgua e esgotos estdo acelerando
a adogio deste método. Deionizado-
res usados em conjunto com evapo-
radores para remover impurezas in-
desejadas, e que por si permitem
uma concentragdo parcial do efluen-
te estio sendo mais usados. Evapora-
dores estdo sendo usados hid bastan-
te tempo, ¢ podem ser instalados
para formar um circuito fechado, de-
volvendo a solugdo concentrada ao
banho de eletrodeposicio e dgua de
alta qualidade para o sistema de la-
vagem. Nio devem ser usados em
casos de nivel de contaminagdo mais
baixo do que 500 ppm, mais prova-
velmente 1000 ppm. Nio dispensam
o tratamento de residuos, devido a
outras fontes de contaminagio, como
o refluxo da unidade DI

Separacio de liquidos dos solidos

Problema de dificil solugio. Os es-
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forgos iniciais de usar as técnicas de
decantag@o iguais ao sistema de ira-
tamento de residuos usados pelas
municipalidades ndo funcionaram.
As lagoas cogitadas de inicio estdo
sujeitas as falhas e inundagbes, e fi-
cam cheias no correr do tempo, sen-
do utilizadas atualmente apenas para
depositar lodo. Tanques normais de

decantagio permitem decantacio su-
ficiente para esgotos sanitirios, mas
mesmo com 4 horas de tempo de re-
tencdo, encontra-se dificuldades em
satisfazer a exipéncia de 10-15 ppm
de sélidos em suspenso, antes de po-
der descarregar nos esgotos e corre-
gos. Floculantes ajudam mas sdo ca-
ros.

Filtros

Filtragio continua exige dois filtros
ou um grande volume de material fil-
trante para poder ficar funcionando
até a paralizagio do servico no fim
da semana. O primeiro metodo du-
plica o custo do capital e o segundo
requer um alto custo operacional.
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FILTRACAO 1000k
FILTRACAO 3000l/L

FILTRACAO 5000k
FILTRACAO 100000k

EQUIPAMENTOS DE FILTRACAO
ORWEC

PARA TODOS OS SEUS PROCESSOS ELETROLITICOS
PURIFICAM E FILTRAM TODOS OS
BANHOS ACIDOS E ALCALINOS
ASSEGURAM SOLUGOES CLARAS E LIMPIDAS

CARACTERISTICAS TECNICAS
sBomba e carcassa em ago inox, tipe 316, motor protegido
contra respingos.
sFecho funcional e mandmetro o/membrana.
=Velas e cartuchos filtro, de longa vida e substitulveis.
uOtima retencdo de particulas.
= Dispositive para adigo de abrilhantadores,
carvdo e filter aid.
a Cimara dupla para servicd continuo, tangue de mistura
para adicbes e recirculagdo, opcionais.
= Assisténcia técnica permanente e garantia de
funcionamento ORWEC,

PECA UMA EM DEMONSTRAGAO, HOJE

EM SAD PAULO = Rua Uruguaiana, 115/118 — C.P. 10622 — CEP.
03050 — Fones: (011) 282-5376; 93-5842,

NO RIQO — GB — Rua General Gurjdo, 326 — Fone: (021) 264-4812.
EM P. ALEGRE — INCOMAPOL LTDA. Av. Amazonas, 1124,

PROCESSOS, PRODUTOS E EQUIPAMENTOS PARA
ACABAMENTOS DE SUPERFICIES METALICAS.
. LICENGCA  EXCLUSIVA: ENTHONE DEWEKA
KENVERT FORMAX.
ORWEC
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MNovo desplacante

Movo desplacante para remogio ri-
pida e eficiente de depodsitos de ni-
quel e cobre sobre ferros e ligas, o
Enstrip Q. 516 remove camadas de
niguel & razdo de 12 a 50 microns
por hora, e cobre & razio de 25 a 75
microns por hora. Ndo ha ataque
ao metal base, mesmo em imersdes
prolongadas. Faixa de temperatura,
ambiente até 70°C. Pronto para uso,
mediante dilvigio com dgua na con-
centragdo recomendada.
Orwec

Agua Desmineralizada

A fim de resolver os problemas da
dgua para as instalagbes de ftrata-
mento de superficies, evitando o seu
consumo excessivo bem como sua
desmineralizaciio, para que se possa
obter produtos de levada qualidade,
a Sanilo criou o sistema de Recicla-
je (desmineralizagiio em circuito fe-
chado), que wvem sendo aplicado
com éxito em diversos paises da Eu-
ropa.

Este sistema funciona da seguinte
maneira: a saida das cubas de lava-
gem, a dgua é conduzida a uma cuba
de onde é aspirada mediante uma
bomba e injetada a pressio num
equipamento de desmineralizagio,
através de um filtro que retem as
particulas solidas. A dgua deionizada
i saida, pode ser dirigida diretamen-
te #s cubas de lavagem ou a um de-
posito de armazenamento, de onde
se distribue #s mesmas. Para regene-
rar o aparelho desmineralizador e
para compensar perdas por evapora-
¢io, montagem de banhos, etc., se
acrescenta dgua ordindiria em quanti-
dade que oscila entre 10 ¢ 20% da
dgua total empregada nas lavagens.
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O sistema de desmineralizacio em
circuito fechado permite obter as
gualidades requeridas em toda clas-
se de lavagens: resisténcia 50000
com?/em residuo seco 10 a 15 mg/1.
para lavagem em fabricagio corren-
e (niguelado, cromado, zincado,
cadmiado, cromo duro, fosfatado,
ctc.); resisténcia superior a 300000
m?/cm_ para lavagens em fabrica-
¢ao de precisio (dourado, prateado,
etc.) aplicagbes especiais, banho de
fixagio na oxidaglo anodica do alu-
minio, pintura por eletroforesis, me-
talizagio de plasticos, etc.

O sistema apresenta as vantagens
de uma lavagem com dgua desmine-
ralizada a wm custo inferior & com
dgua ordindria; simplicacio do pro-
blema de desague; reduciio em 80%
do consumo de Agua; a instalacio
pode funcionar virias horas sem que
s¢ acrescente dgua nova, nieo tendo
portanto de parar por cortes no for-
necimente da dgua.

Satic (division Sanilo) Segre
19-21, Barcelona 16.

Carrinho Transporiador

Fabricados em poliester reforcado
com fibra de vidro, os carrinhos da
linha NOR sdo resistentes ao alague
da maioria dos produtos guimicos, o
gque os torna indicados para trans-
porte ¢ estocagem de pecas umidas
nas galvanopldsticas, fosfatizacio e
similares. Com capacidade para 250
litros, os carrinhos podem ser forne-
cidos com ou sem rodizios, e com
ou sem bujio para descarga de li-
quidos na parte inferior,
MNorglass Litda.

Anodos de Latio

Além dos formatos convencionais,
vem sendo introduzidos com suces-
so modernos anodos de latho de for-
mato oval, que apresentam melhor

EQUIPAMENTOS
TECNICOS PARA
GALVANOPLASTIA

RETIFICADORES - RESISTENCIAS
REOSTATOS - TAMBORES
ROTATIVOS - CENTRIFUGAS
EXAUSTORES - REVESTIMENTOS
EM P.V.C.
VIBRADORES,.COMPOSTOS
E ABRASIVOS PARA
POLIMENTO

INDUSTRIA GAL‘UAHGMEC&HIEA
BOGER LTD/

Rua Victor Hugﬂ.E?G
Fones: 227-6010 ¢ 228-0819
Sao Paulo - SP

SE VOCE TEM PROBLEMAS DE AQUECIMENTO

OU DE RESFRIAMENTO DE BANHOS CORROSIVOS
E PORQUE NAO CONHECE POLYBLOC.

CONTROLE DE TEMPERATURA

, t ' .G
Lodp A
vapor L=
ou agua !

CARBONO LORENA S/A

Rua Barao de ltapetininga, 273 -

Tels: 239-0949, 34-6794, 36-2283

: trocador polybloc

: bomba

: filtro

: banho corrosivo

: fomada de temperatura
: controle de circulagao
: valvula para lavagem

: dreno

: valvula de admissao

=XTOTMMOC P

10.° andar - Caixa Postal, 7.359 - Sao Paulo




VOCE SABIA?

VARGAS, FED. MOGUL, NAKATA, BENDIX, HITACHI,
NGK, CALOI, SAD ALGUNS

DOS QUE JA POSSUEM ROBOTRONIC.

WVOCE SABIA? Robotronic tem fabricagio e assisténcia orgulho-
samente brasileiras

VOCE SABIA? Clientes nossos compraram mais maquinas nossas.
VOCE SABIA? A garantia do Robotronic & de um ano, mesmo.
Néo é fajutal

VOCE SABIA? A Finame ja financiou ROBOTRONIC. E como foi
facil!

VOCE SABIA? O cliente nosso lucra de verdade. Que tal 6.000 Kg
de pecas zincadas porumhomemem 10 h. e bern bonitinhas todas/?
VOCE SABIA? O prego do Robotronic & bom mesmo! Qu acha que
guem j@ tem Robotronic ndo soube aplicar bem o seu dinheiro?

VOCE JA SABE! NAD OUCA “PAPO FURADD",
FALE CONOSCO E COM NOSSOS CLIENTES.

AUTOMACAO LTDA.
Rua Alfredo Pujol, 1.578/86 - Fone: 298-5791 - 530 Paulp - 5P
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Tovidsdas e

performance seja pela melthor disper-

sdo de corrente elétrica, seja por

darem retalhos finais bem menores.
Soelbra

Bombas Filtro

As bombas filtro modelos DF-1,
BF-2 ¢ BF-3 sdo utilizadas para a
filtragio periddica ou continua em
banhos de galvanotécnica de produ-
tos quimicos e farmacéuticos. Sdo
construidas em chapa de ago carbo-
no, sendo o corpo da bomba reves-
tido internamente com ago inoxida-
vel. Os elementos filtrantes possuem
grande resisténcia quimica ¢ sio de
facil remogio para inspegio e lim-
peza.

Possuem bomba do tipo centrifu-
go, tolalmente construida em ago
inoxidével, acoplamento direto; dis-
cos filtrantes de ebonite rigido; tape-
tes filtrantes de nylon, poliester ou
polipropileno, & como acessérios,
2x3m de mangueira especial flexi-
vel, com retentor de entrada de PVC
rigido. A parte externa das bombas
é protegida totalmente com esmaalte
de -borracha clorada. O conjunto €
de ficil locomogiio, com guia ma-
nual de transporte montado sobre
rodizios emborrachados. Os modelos
BF-1 e BF-2, opcionalmente, podem
ser fornecidos com o corpo ¢ a bom-
ba centrifuga totalmente construidos
em polipropileno. Suas caracteristicas
sdo as seguintes: BF-1 — motor de
2HP, 1700 rpm 220/380v, 3f; va-
zap filtrante de 1.500. litros/hora;
vazio livre de 3000litros/hora. BF-2
— motor de 2HP, 1700 rpm, 220/
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380 v, 3f; vazdp filtrante de 3000

litros/hora; vazio livee de 6000 li-

tros,/hora; BF-3 — motor de 3HP,

17000 rpm, 220/380 v, 3 f; vazdo

filtrante de 6000 litros/hora e vazao

livee de 12000 litros,/hora.
Elquimbra

Niguel Brilhante-I

O processo de Niquel Brilhante
M&T ZTN-89, produz depdsitos
brilhantes em exposigbes com fins
decorativos, Quando operado em
um banho tipo Watts, de acordo
com as instrugdes, € capaz de dar
excelentes depdsitos de niquel sobre
diferentes materiais base, com mé-
xima velocidade de brilho e nivela-
mento. Outras caracteristicas do
processo; 1 — alta tolerancia &
contaminacio de zinco, 2 — alto
brilhe do depésito, com excelente
relacio entre brilho e nivelamento;
3 — economia de operagio devido
i estabilidade e baixa faixa de con-
sumo dos agentes de adigdo; 4 —
- boa ductilidade do depdsito; 5 —
excelente receptividade A subsequen-
te cromagdo; 6 — larga faixa de
brilho; 7 — facilidade de controle e
manutengio.
Dixie 5/A Com. e Ind.

Niquel Brilhante-I1

O processo de Niquel Brilhante Su-
perlume II, foi desenvolvido para a
obtengdo de depdsitos altamente bri-

Ihantes e nivelados em tempo rela-
tivamente curtos, quando operado de
acordo com as instrugdes. As princi-
pais caracteristicas do processo sao:
deposito altamente brilhante em
velocidade excepcional de abrilhan-
tamente ¢ nivelamento; larga faixa
de trabalho e grande velocidade de
deposicao; facilidade de manutengio
e controle nas condicdes de trabalho.
Dixie S/A Com, e Ind,

Zinco Alcalino

Dois novos abrilhantadores para os
banhos de zisco alcalino da marca
Udylite serdo langados em breve no
mercado brasileiro. Tratam-se do
abrilhantador ZS-300, para banhos
parados, e o ZS-400, para banhos
rotativos. O ZS-300 produz um de-
pisito de zinco extremamente bri-
lhante, com alta receptividade para
as passivagbes. Possui resisténcia a
temperaturas elevadas, sendo muito
econdmico em sua aplicagao. O ZS-
400 tem como caracteristicas princi-
pais a produciio de um brilho seme-
lhante ao niquel brilhante, mesmo
em densidades de corrente baixas.
Excelente penetragio e a formagio
de camadas brilhantes em recessos
profundos.

Oxy Metal Finishing Brasil S.A.

_Fale com a F.Ietru “6”
antes de procurar

: ._HESISIEHBHIS ESPECIAIS
- PARA RQUECIMENTO DE
BIHH[I DE GALVANOPLASTIA

Eila entende do
assu ntq

Rua Chamania, 612 - Fones: J73-4720 . 2740417
Cu, Fostal, 16623 - V., Predents . 5P,

ﬂ ELMACTRON

ELETR. E ELETRONICA
IND. COM. LTDA.

EQUIPAMENTOS E
PRODUTOS QUIMI-
COS PARA GALVA-
NOPLASTIA.

RETIFICADORES « EXAUSTORES e
REOSTATOS  REVESTIMENTOS « TAM-
BORES ROTATIVOS « DESENGRAXAN-
TES « SAIS  ABRILHANTADORES «
INSTALACOES COMPLETAS.

5. Paule: R. André da Leao, 2B3
Fonas: 279-1337 & 278-5203
Rio:R.Estrela,41-Tel.:234-6444

P. Alegre: A. Comendador Azevedo, 151
Fone: 22-5516 » Curltiba: Rua Eng.®
Reboucas, 1876 - Fone: 22-1330
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Elguimbra

CiA. ELETROOQUIMICA DO BRASIL

SAIS PREPARADOS

ABRILHANTADORES

REMOVEDORES DE
METAISE...

UMA LINHA COMPLETA DE
PRODUTOS E PROCESSOS,
QUE ESTAO A DISPOSICAO
DE SUA

GALVANOPLASTIA:

¢ DESENGRAXANTES

¢ INIBIDORES

¢ CROMATIZANTES

*« MORDENTES

e SOLUCOES PARA
ELETROPOLIMENTO

¢ PROCESSO DE SATINI-
ZAGCAO DO ALUMINIO

f ASSISTENCIA TECNICA
E ANALISES
GRATUITAS

Distribuidor exclusivo no
Brasil, dos produtos

SIDA s/aA BARCELONA
ESPANA
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OPOSICAO VENCE
NO SINDIPECAS

Fundado em 1951 como Associagio
Profissional das Indistrias de Pecas
para Automoveis e Similares no Es-
tado de Séo Paulo, o atual Sindicato
Nacional da Inddstria de Pegas para
Automoveis ¢ Similares acaba de ele-
ger sua decima diretoria.

Pela primeira vez na histéria da
Associagao/Sindicato, houve oposi-
¢iio, ¢ a situagdo, encabegada pelo
afual presidente Luis Rodovil Rossi
(Auto Comércio e Indistria Acil
S5.A.) e tendo como vice em sua cha-
pa Décio Fernandes de Vasconcelos
{(DF Vasconcelos) perdeu as elei-
coes. A chapa “verde", de Luis Eu-
lilio Bueno Vidigal Filho (Braseixos
S.A.) e Carlos A. Fanucchi de Oli-
veira (Miquinas Varga 5.A.) obteve
201 votos contra 88 da chapa
“azul”, havendo ainda quatro votos
nulos e dois em branco.

A apuragdo foi conduzida por
Marcelino Marques, que foi designa-
do presidente da mesa pela Delega-
cia Regional de Trabalho, enguanto
Roberto Luis Pinto e Silva (chapa
“yerde”) ¢ Guilherme Quintanilha
de Almeida (chapa “azul™) foram os
escrutinadores. Aberta a primeira ur-
na, a chapa “verde” jJ& ganhou uma
boa vantagem: B8 contra 20. Mesmo
assim, Luis Vidigal nio escondia
seu nervosismo, acompanhando com
preocupacio todo o desenrolar da
apuragdo. Quando o Gltimo voto
foi apurado, ndo conteve uma excla-
magio de alegria, sendo cumprimen-
tado por quase uma centena de com-
panheiros e amigos.

Luis Rodovil Rossi, que continuou
na presidéncia da Sindipecas até o
dia 15 de abril, declarou entio que
nao era sua intengio candidatar-se i
reeleigio, mas que o fez unicamen-
te por fidelidade “a esses 88 compa-
nheiros que as urnas mostraram nio

estar de acordo com tal decisdo™.
Por isso, Rossi fez questdo de afir-
mar que a rivalidade terminou para
ele, e que dard todo o apoio possivel
a dretoria eleita, “para 0 bem co-
mum da classe”.

Quanto a Luis Vidigal, ndo quis
adiantar seus planos de trabalho a
frente da Sindipegas, dizendo apenas
que sua diretoria ji conhece todos
os problemas que terd de enfrentar:
“as situagbes € que mudam dia-a-dia.
O mais importante é que a matéria-
prima vem deixando de faltar, ape-
sar dos altos pregos cobrados™,

ABTG: CONFERENCIAS DE 74

Além da conferéncia realizada dia 2
de abril sobre acabamentos mecini-
cos, a ABTG vai promover este ano
mais seis conferéncias sobre assun-
tos de vital interésse para a galva-
noplastia, O programa é o seguinte:
14 de maio — limpeza, decapagem
¢ preparagiio para acabamento, in-
cluindo um filme sobre fosfatizagio,
a cargo de Alexandre Foldes; 11 de
junho — &dgua na indistria de galva-
noplastia, incluindo slides, por Lu-
dwing Rudolph Spier; Agosto —
mesa redonda sobre cromo decorati-
vo, a cargo de Milton G. Miranda ¢
Wady Millen; Setembro — a meta-
lizagiio a jato, incluindo um filme so-
bre metalizagio, a cargo de Volkmar
Ett; Outubro — controles ¢ respecti-
vas aplicacbes em retificadores, por
Carlo Berti; Novembro — mesa re-
donda sobre a influéncia da compo-
sigio do tratamento térmico de acos
sobre o acabamento. Datas, locais ¢
hordrios mais especificos das confe-
réncias serdio comunicadas aos asso-
ciados da ABTG, ¢ maiores informa-
gbes podem ser obtidas através da
secretaria da entidade, com Marilena
ou Maria Antonicta. O telefone &
37-6388.
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NOVO METODO DE
REVESTIMENTO DE ALUMINIO

Os Laboratérios Centrais de Pesqui-
sa Amagasaki desenvolveram um no-
vo método de revestimento de alumi-
nio, projetado para revestir placas e
tubos de ago de estruturas erguidas a
beira-mar, nas quais a resisténcia a
corrosio marinha é um problema im-
portante. A cobertura de aluminio
dura mais do que o tradicional reves-
timento de zinco, além de sanar os
defeitos que os agos a prova de dgua
do mar lem em suas propriedades
mecinicas, apresentando facilidade
para soldar ¢ viabilidade economica.

Enquanto o método tradicional de
revestimento de aluminio consiste em
fundir aluminio no metal base com
solda elétrica ou gds a alta tempera-
tura, ¢ espalhar o aluminio fundido
com ar comprimido, a nova versio
consiste em ejetar previamente alu-
minio fundido na superficie do me-
tal base com gis N2, de um bico em
forma de anel de um cadinho de alu-
minio, O novo método mostrou-se
cficiente também para melhorar a
aderéncia e praticabilidade do reves-
timento de aluminio, eliminando in-

clusoes de oxidos ¢ bolhias de ar na
cobertura, ¢ auvmentando a sua efi-
ciéncia.

Para a fabricagdo da placa de ago
com revestimento de aluminio, a pla-

ca plana ¢ pré-aquecida a 150-
200*C, ¢ entio bombardeada com
areia ou saibro de menos de 1 mm
de diametro. A pureza do aluminio
usado é maior que 99% , a tempera-
tura para espargir o aluminio ¢ de
BOOPC, o buraco do bico mede 2 mm
no diametro e o fluxo do gis N2 é
da ordem de 0,8Nm3/min. A dis-
tancia do bico & superficie da placa
¢ de aproximadamente 200 mm.

A produgdo da placa de ago com
revesiimento de aluminio esti mar-
cada para comegar ainda este ano,
em Kashima Steel Works. Para isto,
uma placa experimental estd sendo
submetida a uma série de testes sob
condighes de exposigio maritima.
Como este revestimento niio afeta as
propriedades mecénicas do metal ba-
s, que nio perde nada de sua resis-
téncia, sua maior aplicagio é para
pontes, comportas, estruturas supe-
riores de navios, ete,

i

EElquimbra

ClA. ELETROQUIMICA DO BRASIL

E EMIL SCHMITZ
DA ALEMANHA

Solucionam para vocé
os problemas de
automdticas programadas
para os processos
galvanotécnicos, de
anodizagdo e tratamento
em superficies metdlicas.

ELQUIMBRA
CIA. ELETROQUIMICA
DO BRASIL

R. Padre Adalino, 43 a 49
Fones: 292-1745 - 282-1B06
e 282-5613 - Belem - Sdo Paulo

EMIL SCHMITZ

Elektro - Galvanotechnik
Solingen - Alemanha

Elquimbra

ClA. ELETROQUIMICA DD BRASIL
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GUIA DA
PROTECAO
SUPERFICIAL

Quem faz o que

no setor. Uma edig¢ao
especial do
NOTICIARIO DA
GALVANOPLASTIA,
contendo dados

e informacoes sobre:

1. FORNECEDORES
DE PRODUTOS PARA
ELETRODEPOSIGAO/
LIMPEZA DE SUPERFICIES
METALICAS/PINTURA/
PROTECAO A CORROSAO
(outros)/ TRATAMENTO

DE METAIS.

2. FORNECEDORES DE
SERVICOS DE
GALVANOPLASTIA EM
METAL OU PLASTICOS/
GALVANIZACAO/
FOSFATIZAGAO/OUTROS
REVESTIMENTOS

NAO METALICOS.

“AUTORIZE SEU ANUNCIO
ATE 10/06/74 PARA
FALAR COM TODO O
MERCADO DE PROTECAO
SUPERFICIAL"

Rua Dr. Candido Espinheira, 349
Perdizes - Sdo Paulo - CEP.
05.004 - Caixa Postal 30.083
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GMB: RECORDE EM 73

CONTRA A POLUICAO

As exporiagbes de Opalas, peruas
Veraneios, Pick-ups e caminhdes
Chevrolet, produtos Frigidaire e pe-
as ¢ fundidos da General Motors do
Brasil registraram %eu mais alto ni-
vel no ano que passou. O valor em
dolares de tal exportagio atingiu a
cifra dos US$ 5.188.008,38, deven-
do-se acrescentar ainda a exportagio
feita em cruzeiros, que montou a Cr§
681.497,80.

Esses numeros superaram em
2849 e 221,13% as marcas de ex-
portagio da GMB no ano de
1972, quando registraram-se USS$
1.826.776,16 e Cr$ 308.190,12, res-
pectivamente. A inclusio de novos
mercados na linha de exportagio da
companhia foi o que levou os niveis
de vendas ds marcas atuais, denotan-
do que a abertura de novos merca-
dos para a exportagio de produtos
da GMB vem alcangando bom exito.

A General Motors do Brasil estd in-
vestindo mais 25 milhdes de cruzei-
ros na implantagdo do chamado Pro-
jeto 1000, que amplia o ji eficiente
equipamento de controle & poluigdo
instalado na sua fdbrica em Sdo José
dos Campos, considerado um dos
mais modernos existentes no pais. O
projeto, que vem sendo dirigido por
um grupo de engenheiros, foi estu-
dado e pesquisado nos Estados Uni-
dos € compreende o tratamento dos
esgotos sanitirios e efluentes indis-
trais, ¢ o controle dos poluentes
atmosféricos.

Na primeira etapa do processo, a
dgua dos esgotos ¢ as dguas indis-
trais misturadas a éleos, tintas e resi-
duos quimicos, pasam por um pro-
cesso de depuragio e depois sdo lan-
cadas ao rio Paraiba, dentro das
condigbes exigidas por lei. O sistema
de purificagdo do ar, por outro lado,
compde-s¢ de enormes coletores de
filtragem, com eficiéncia de cerca
de 99,69 para particulas de um mi-
cron de didmetro, Cada coletor tem
6 compartimentos e 1.800 filtros de
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“dracon”, tecido semelhante ao ny-
lon. Esse projeto complementa as
obras de controle & poluigio insta-
ladas em 59, quando da inauguragio
da fibrica, envolvendo despesas de
mais de 20 milhes de cruzeiros.

Poluicao atemosférica — A area
de fundigio da fibrica é a que apre-
senta o maior indice de poluentes.
Ai, o po e a fumaga sdo recolhidos
nas fontes e levados por dutos até
os coletores, onde serdo lavados com
jatos d'dgua. Os poluentes sdo ab-
sorvidos pela dgua e conduzidos aos
tanques de decantagdo, onde o mate-
rial solido € separado por processos
mecinicos e quimicos. A dgua € re-
aproveitada no sistema ¢ o material
s6lido depositado em um leito fora
da fAbrica, para secagem g posterior
utilizagio em aterros. Atualmente,
sio depositadas 25 toneladas de lama
por dia.

A vaziio total de ar filtrado s6 na
drea da fundigdo, estd calculada em
17 mil metros cubicos por minuto, e
nas linhas de montagem hi 30 exaus-
tores e 7 coletores, acionados por
um motor de SO0 hp. Além deles, ha
os coletores secos, com filtros de
“dracon™. A temperatura no interior
da fibrica é mantida através de um
sistcma de ar insuflado, com grandes
ventiladores lancando ar filtrado nas
instalagbes, evitando o seu agueci-
mento ¢ mantendo o ar praticamente
livre de impurezas, Esses sistemas
sa0 medidos periodicamente, para
que as chaminés dos coletores nao
soltem particulas de mais de um mi-
cron. Estes mesmos cuidados sdo to-
mados também na fabrica da GMB
em S@o Caetano do Sul.

OXY METAL-I

Janete C. Alves, gerenle do Depar-
tamento Quimico da Oxy Metal Fi-
nishing Brasil, esteve durante 20 dias

trabalhando nos centros de pesquisa,,

produgdo e laboratdrios das organi-
zaghes da Oxy Metal Finishing na
Holanda, Gra-Bretanha e Suiga. A
finalidade de tal viagem foi o aper-
feicpamento das técnicas de produ-
¢io dos produtos ji fabricados atual-
mente no Blasil, bem como estudos
para fabricagdo de novos produtos no
setor de processos de niquel brilhan-
te, cromo, zinco alcalino, #4cido e
neutro, cobre icido brilhante, metais
preciosos, desengraxantes, cromatos,
ativadores dcidos e circuito impresso,

Nos centros de pesquisa, Janete
Alves colaborou e participou de no-
vos processos em desenvolvimento,
tendo como principal finalidade o
intercdmbio de idéias e experiéncia
especificas de cada pais, para um tra-
balho de equipe entre as organiza-
gbes da Oxy Metal Finishing em to-
do o mundo.

Ela ainda visitou diversas instala-
coes, para observar o sistema de tra-
balho empregado na Europa, abran-
gendo desde o sistema de cobre,
niguel e cromo, até a mais recente
atividade da organizagdo, que é no
setor de circuito impresso. Especial-
mente nesta dltima, pois fez um cur-
so tedrico e pratico na Inglaterra
abrangendo todos os setores onde: es-
ti sendo empregado. Janete Alves
deverd participar ainda de uma reu-
nido na Argentina — em prossegui-
mento a esse programa de desenvol-
vimento — onde serd estudada a ne-
cessidade no mercado da América
Latina.

R TR T ST W AR
DIRETAMENTE DA ZONA
FRANCA DE MANAUS
PARA SUA INDUSTRIA

* Nitrato de prata
* Cianetos de prata
* Oxido de prata
* Cianetos de ouro
* Cloreto de pal4dio
* Sais e anodos
de metais preciosos

beta ..
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MATRIL: Manows - Ruo Belo Horizonte, 45
Tels.: 2-3404 - 2-4448 - 2-0415
. FILIAIS: 580 Poulo - Rua 25 de Margo, 817
10.% . Fones: 228-3792 - 228-4382
Rio de laneira - Av. Rio Bronco, 154
s/ 1323 - Fones: 252-4943 - 252-0674

SOELBRA

S0C. ELETROQUIMICA
1 BRASILEIRA LTDA.

Rua Antonla

AlcAntara Machado, 770
Sio Paulo - 5P, - Tels.:
292-1196 - 2024751
292-5623 » 202-5782,

IMPORTADORES E FABRICANTES

« ANODOS DE: MNiguel, Cadmlo,
cobre fosforizado e eletrolitico,
chumbo, estanho, latdo, prata,
zinco, elc.

*« PRODUTOS QUIMICOS:
Imporfados diretamenta da
“BAYER", "DEGUSSA", "DU-
PONT", etc.: Sullaie & Clorato
de Niquel, Claneto de Sddio,
Cobre e Potasslo, Acldo Crémi-
co, elc...

=« COMPOSTOS: Abrilhantado-
res, Desplacadores, Dasangra-
xantes, Sals elc...

« LABORATORIO: Andlises &
assisténcia técnica.

SOLICITE FOLHETOS

NOSSA TRADIGAO E A SUA
MELHOR GARANTIA
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RETIFICADORES

DE CORRENTE
para qualquer
finalidade e
capacidade

TECNOVOLT

NOVA DIRETORIA DA ABTG

AUMENTO DE PRODUCAO

O Conselho Diretor da ABTG,
numa reunido realizada dia 16 de ja-
neiro, elegeu a nova diretoria da en-
tidade para o bienio 74/75: presi-
dente — Roberto Della Manna; vice-

presidente —  Ludwing Rudolph
Spier; diretor secretario - Carlo
Berti; diretor tesoureiro — Herbert
Lichtenfeld; diretor cultural — Rolf
Ett; conselheiro honoririo — Moses

Muanfredo Kostman; conselheiros —
Clévis Bradaschia, Milton Miranda,
Alexandre Foldes, Jofio Peres ¢ Wa-
dy Millen, Na mesma oportunidade,
foram constituidas a Comissio Cul-
tural e a Comissiio de Revisio da Re-
vista Noticiario da Galvanoplastia,
assim distribuidas: Comissio Cultu-
ral — Ludwig Rudolph Spier, Ale-
xandre Foldes e Milton Miranda.
Comissdo de Revisio: Rolf Ett, Mo-
ses Manfredo Kostman ¢ Wady Mil-

len.

A Indastria Metalirgica Tergal S/A,
maior fornecedora de péra-choques
cromados para a indastria automobi-
listica nacional, instalou nova maqui-
na de galvanoplastin em sua fabrica
a4 avenida Corifeu de Azevedo Mar-
ques, destinada & linha de cobreagio.
Esta méquina, que estd em fase de
lestes, proporcionard um aumento de
60% na capacidade de produgio da
Tergal, possibilitando-lhe atender até
mesmo ¢ mercado exterior, do gual
tem recebido consultas. O novo equi-
pamento representou um Investimen-
to equivalente a um milhdo de ddla-
res ¢ tem um total de 26 tanques,
sendo dois de cobre alcalino e dez de
cobre dcido, somando 52 mil litros
de solugdo. Os tangues, retificadores,
sopradores, sistemas de aquecimento
¢ resfriamento, sdo de procedéncia
nacional, Os dois carros transporta-
dores, duplos e de dupla velocidade,
foram importados da Harshaw, da
Holanda, ¢ sio os maiores até agora
fabricados naquele pais. Sio movi-
mentados automaticamente através
de dois programadores eletro-magné-
ticos duplos, igualmente importados
da Holanda, Os dez retificadores
usados nesta instalacio tem uma ca-
pacidade total de 60 mil amperes.




Publicacies

Apresentamos uma resenha dos ar-
tigos e novidades publicadas em va-
rios paises feita pelo dr. Alexandre
Foldes, baseando-se em seis revistas
técnicas do ramo: Oberflaechen Te-
chnik (novembro e dezembro de
73), Metall Oberflacche (dezembro
73 ¢ janeiro 74), Transactions of the
Institute of Metal Fisishing (2.° se-
mesire 73), Anti-Corrosion Methods
and Materials (novembro, dezembro
73 e janeiro T4), Metal Finishing
(dezembro 73 e janeiro 74), Plating
(dezembro 73 e janeiro 74) e Ele-
tro-Depaosition and Sorface Treat-
ment (janeiro 74,
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superficies em geral,
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Da Oberflaechen Technik, desta-
ca-s¢ no numero de novembro os se-
guintes artigos: relatério de uma
reunido de galvanizadores de trés pai-
ses-Alemanha, Austrin ¢ Suiga —
onde foram tratados temas como
aplicagio de camadas eletroliticas so-
bre niquel, depositado sem corrente;
camada eletrolitica depositada em li-
gas leves sobre aluminio; novidades
da deposicio decorativa de metais
preciosos.

Artigo sobre o progresso ¢ desen-
volvimento no processamento de pe-
¢as @ granel para polimento em tam-
bores ¢ vibradores. Descreve a forma
¢ a maneira de uso desses tipos de
aparelhagem, apresentando fotos de
aparelhos modernos.

MNovas esperiéncias de cletrodepo-
sigio em tambores, especialmente
um banho de estanho brilhante com
adicio de abrasivos; novas pesquisas
sobre processo rapido para determi-
nacio de valor anti-corrosivo de ca-
mada inorginica sobre aco galvani-
zado ¢ aluminio.

No nimero de dezembro, a revista
descreve o processo SAN para pre-
tratamento de plisticos antes da pal-
vanoplistica, cuja especialidade ¢ a
isengiio de dcido crbnico, e traz um
artigo sobre nova experiéncia nos
Estados Unidos na cobreacdo com
troca de polos durante a deposigio,
obtendo-se assim uma camada tam-
bém resisiente 4 corrosdo, especial-
mente sobre zamak para pecas exte-
riores de automdveis,
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Publicacies

A revista Metal Oberflacche traz
em dezembro publicagbes de maior
teor técnico. HA um artigo de eluci-
dagido da teoria do polimento ané-
dico, outro sobre descrigio de um
processo eletroquimico para determi-
nacdo de resisténcia de corrosdo, de
chapas ndo tratadas, fosfatizadas ou
revestidas de camadas eletrodeposi-
tadas. No nomero de janeiro, des-
creve instalagdes automdticas com
carrinhos transportadores para a ele-
trodeposigao; teoria da difusio de
hidrogénio e o efeito de fragilizagio
causados pelo mesmo, sendo apre-
sentadas sugesloes para evitar esse
mal.

Das revistas inglesas, deve-se men-
cionar primeiramente “Transactions
Of the Institute of Metal Finisching”,
que alem de bons artigos fornece uma
completa das publicagbes do ramo.
Salienta-se entre seus artigos um so-
bre nova dimensdo em fosfatizagio,
que descreve novo tipo de fosfatiza-
gio onde o proprio fosfatizante é
misturado com agentes abrasivos, ofe-
recendo desengraxamento e decapa-
gem ao mesmo tempo. O material
¢ aplicado por uma méquina espe-
cial que também ¢ descrita.

A “Anti-corrosion” descreve espe-
cialmente materiais e métodos para
evitar a corrosdio. Em novembro,
chama a atencdo sobre o instituto
de Pesquisa Fulmer, na Inglaterra,
que se dedica a pesquisas cientificas
para métodos anti-corrosivos, sem Vi-
sar fins lucrativos. Em outro artigo,
sdo descritos aparelhos para estudo
da degradacio atmosférica de mate-
riais. Em dezembro, salienta-se um

artigo sobre inibidor de corrosio pa-
ra zinco, onde para as solugdes aquo-
sas recomenda-se adigbes de croma-
tos ¢ molybdatos. Para a agua sal-
gada, recomenda-se inibidor de ori-
gem orginica, a misturar com Acido
maléico ou oléico, enquanto para so-
lugio acima recomenda-se o uso de
aldeidos junto com componentes ni-
trogenados como Uréia, Granidine e
semelhantes. No nimero de janeiro,
destaca-se um artigo sobre instalagio
automatica para andlise de dgua.

A “Metal Finishing” relata um no-
vo acabamento pritico ¢ eficiente
sobre aluminio da Kaiser Alummi-
mium, para o tratamento da chapa de
aluminio com hidroxido de cilcio.
Um estudo de origem japonesa fala
sobre o uso de banhos diluidos para
cromeagdo com teor de 50 gramas
de dcido cromico, 1 grama de 4cido
sulfirico e 1 grama de silicofluoreto
de sédio. No nimero de janeiro, tra-
ta de métodos modernos de aplicagio
de camadas orginicas sobre metais.
O artigo sobre deposicio de cromo
de banhos diluidos continua nessa
edicao, e hi um sobre eletrodeposi-
gao de cédmio, descrevendo virios
tipos de banhos de cidmio e as van-
tagens e dificuldades desse tipo de
deposigdo, especialmente pelo perigo
de hidrogenizagio do metal base.

A revista “Plating”, a mais impor-
tante para os galvanizadores, descre-
ve em seu nimero de dezembro o
progresso de 115 anos no campo de
tensbes causadas pelo hidrogénio du- *
rante a deposicio eletrolitica sobre os
metais,. Hi ainda noticias sobre o
programa técnico da AES para 74,
que vai ser debatido na reunifio anual
prevista para 22/26 de junho no
Hilton Hotel de Chicago, e que pre-
vé a realizagio de uma série de sim-
posios sobre virios tipos de deposi-
¢do de crmo, ferro duro sobre pis-
toes de aluminio, sistemas de recupe-
racio de dguas de lavagem. Também
terdo lugar simpdsios sobre metais
leves, metalografia, deposicio eletro-
litica e outros,

No nimero de janeiro da “Eletro-
Deposition”, hd um artigo do profes-
sor Hoor, da Universidade de Cam-
bridge, e outro sobre o efeito dos
métodos da porosidade da deposicio
de filmes de ouro. Um estudo sobre
a fragilizagio por hidrogénio duran-
te os processos eletrodepositados co-
mo cobre, niquel e cddmio mostra
que todos os metais estio sujeitos
a esse processo. H4 ainda um traba-
lho de cientistas indianos sobre depo-
sico de uma liga de ferro, cobalto
e cddmio, e um artigo de origem po-
lonesa sobre o papel do fosfato de
manganés na diminuigiio de abrasio
de pecas de moveis. Um trabalho
inglés trata do perigo de hidrogeni-
zagdo de ago de baixo carbono na
eletrodeposicdo de niquel, e um arti-
go americano descreve para o futuro
a deposi¢io em condigies completa-
mente cientificas e com valor pratico.
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OXY METAL FINISHING BRASIL

OXYPREP

Larga variedade de desengraxantes - Imersao, Spray, Eletrolitico - para
remo¢ao de oleos, cascas de oxidos, pastas de polimento @ outras impurazas
de metais lerrosos & nao lerrosos. Inclusos eastio Desangraxantes Acidos,
Solventes, Alcalinos, Detergentes, com e sem foslales, com e sem cianelo,
para processamenio em gancheiras & tambores.

OoOXYVvaTe

Sais acidos e ativadores para todos os metais. A linha abrange
produtos para remogao de ferrugem, casca de oxidos e outras impurezas,
por simples imerséo ou eletroliticaments.

OXYSTRIP

FProdutos para decapagem de metais depositados sobre todos
os lipos de metais base e de plasticos para cromeacdo.

OXYFIN

Produtos especiais, auxiliares, desenvolvidos para produzir resultados superiores
nos diversos eslagios do acabamento de melais. Redutores de cromo,

inibidores, polimentos quimicos, expelidores de agua, anti-espumantes, oxidantas,
anti-oxidantes ® complexaddres de cobre estao inclusos nesta linha.

OXYCHRO

Todos os tipos de passivagdes para zinco, cadmio, latao, cobre e aluminio.
Completam a linha, os lixiviadores e umectantes

udique

Avangado sistema para a metalizagao de plasticos ABS e Polipropileno.
Excelentes caracteristicas quanto a aderéncia e resisténcia ao ciclo térmico.
A peca e processada em gancheira desde o principio da linha

8 as solugoes sao perleitamente estaveis e facilmente confrolavais.

Vernizes a base de agua aplicaveis por imersao ou pistola.
Econémicos, simples de conirolar, eliminam completamente o pﬂrigq de incendio.

OXYTROMN

Produtos desenvolvidos especiaimente para a inddstria eletrénica.
Linha completa para circuitos impressos, coneclores e semi-condutores,

SAQ PAULO - Av, das Nacoes Unidas, 1.454 - Fone: 247-8122 (PABX) - RIO DE JANEIRO - Av.
Automavel Clube, 5.539 - Fone: 391-1B56 - PORTO ALEGRE - Rua Ramiro Barcellos, 139 - Fone:
24.5695 - CURITIBA - Rua Voluntarios da Patria, 475 - Fone: 23-9C10 - RECIFE - Rua Imperial,
1.257 - Caixa Postal 7.453




GUIA DA PROTECAO
~ SUPERPICIAL

Quem faz o qu;a no setor. Uma edig¢ao especial do
NOTICIARIO DA GALVANOPLASTIA, contendo dados
. e informacoes sobre:

1 %OHNECEDDHES 2. FORNECEDORES DE

DE PRODUTOS PARA SERVICOS DE
ELETRODEPOSICAQ/ GALVANOPLASTIA EM
LIMPEZA DE SUPERFICIES METAL OU PLASTICOS/
METALICAS/PINTURA/ GALVANIZACAO/
PROTECAO A CORROSAO FOSFATIZACAO/OUTROS
(outros)/ TRATAMENTO REVESTIMENTOS ’
DE METAIS. NAO METALICOS.

“AUTORIZE SEU ANUNCIO ATE 10/06/74 PARA FALAR
COM TODO. 0 MERCADO DE PROTEGAO SUPERFICIAL"
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